Zatacznik 2 do Opisu przedmiotu zamdwienia.

Instrukcja wykonywania prac w nowej technologii.

1. Lokalizacja i parametry petli indukcyjnych.

Na wszystkich nowych stanowiskach pomiarowych, niezaleznie od
rodzaju nawierzchni i liczby jezdni zaklada sie jednakowa konfiguracje petli
indukcyjnych - dwie petle na kazdym pasie ruchu.

Podstawowe parametry dla petli indukcyjnych sa nastepujace:

U wymiary petli 2m x 2m + 0,2 m,

. odlegtos¢ miedzy petlami na danym pasie ruchu 4 m + 0,05 m,

U petle umieszczone centralnie na pasie ruchu,

U liczba zwojow jednej petli - 4 zwoje nawijane zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,

przy czym przewdd petli musi by¢ ciggty na catej dtugosci (nie dopuszcza sie
taczenia przewodu),
. zakonczenia przewodu prowadzone w jednym rowku, starannie i rGwnomiernie

skrecone ze sobag od 5 do 10 skretéw na 1m,
. poszczegdlne petle muszg by¢ trwale oznaczone i identyfikowalne,

U potaczenie petli z ,feederem” tzn. kablem tgqczgacym petle z szafg pomiarowq
powinno znajdowac sie w jezdni poza strefg najbardziej obcigzong ruchem
pojazdow,

. kabel ,feeder” musi by¢ ciggty na catej dtugosci i nie moze przekracza¢ 100 m.

Odcinek nawierzchni, na ktdrym sg montowane petle indukcyjne musi by¢ dobrze

utrzymany. Ponadto muszg by¢ spetnione nastepujace wymagania:

. minimalna odlegto$¢ petli od nieciqgtosci nawierzchni nie mniejsza niz 1 m.
Nieciggtosciami sg np. miejsca naprawiane lub jakiekolwiek obiekty metalowe.
Dopuszcza sie jedynie przypadek, gdy w strefie miedzy petlami na tym samym
pasie sg prowadzone dwa réwnolegte rowki kabla ,feedera” i wowczas odlegtos¢
krawedzi petli od rowka ,feedera” wynosi 0,7+0,05 m. Kazde inne odstepstwo, w
przypadku braku mozliwosci spetnienia tego wymagania, musi by¢ uzgodnione
indywidualnie,

. petle powinny znajdowac sie nie mniej niz 0,05 m powyzej metalowych konstrukcji
zbrojenia nawierzchni,

. w nawierzchniach betonowych odlegtos¢ petli od szczeliny dylatacyjnej powinna byc¢
nie mniejsza niz 1,5 m,

Przyktady lokalizacji petli indukcyjnych dla réznych przekrojow drogowych przedstawiono

na schematach w Zataczniku 2.

Przed rozpoczeciem prac wykonawczych nalezy opracowac¢ projekty tymczasowej

organizacji ruchu na czas budowy lub remontu poszczegdlnych stanowisk pomiarowych.



Projekty te powinny by¢ zaopiniowane przez wtasciwe terytorialne Komendy Wojewddzkie

Policji i uzgodnione przez wtasciwe Oddziaty GDDKIA.

2. Parametry przewodu petli indukcyjnej

Zyta: Gietki przewdd jednozytowy, zyta z drutéw miedzianych
miekkich, kl. 5 wg IEC60228. Minimalny przekroj

przewodu: 2,5 mm?

Izolacja przewodu Kolor czarny
Materiat:
- polietylen
- polipropylen
- poliolefiny (polyolefin)
- polichloropren (polychloroprene)

Nie nalezy stosowac przewoddw w izolacji polwinitowej

Temperatura pracy -400C do +85°C

Minimalny promien giecia 5 x D (D: $rednica zewnetrzna przewodu)
Ogdlna charakterystyka Gietki przewdd do zastosowan przemystowych, w
przewodu systemach sterowania ruchem, w transporcie

kolejowym itp. Odporny na naciski, wilgo¢, dziatanie

czynnikow chemicznych i atmosferycznych.

3.1.2. Parametry kabla - ,feedera”

Konstrukcja kabla Przekréj: 2 x 1,5 mm? ekranowany

Ekran uziemiony w szafie pomiarowej

Zyta z drutéw miedzianych miekkich, kl. 2 wg
IEC60228.

Minimalny przekrdj przewodu: 1,5 mm?

Izolacja przewodu Materiat:
- polietylen

- polipropylen
- poliolefiny (polyolefin)
- polichloropren (polychloroprene)

Nie nalezy stosowac przewoddw w izolacji polwinitowej

Temperatura pracy -400C do +85°C

Dtugosc¢ kabla Catkowita dtugos¢ kabla ,feedera” nie moze przekraczac
100 m.




3.2. Montaz petli indukcyjnych w nawierzchni.

Przed rozpoczeciem prac instalacyjnych nalezy zabezpieczy¢ roboty zgodnie z
projektem tymczasowej organizacji ruchu. Potozenie petli i szczelin montazowych nalezy
wiasciwie oznakowac na poszczegdlnych pasach ruchu zgodnie z Zatacznikiem 2.

Wymiary szczeliny montazowej petli indukcyjnej :
- szeroko$c¢ szczeliny 10mm + 1mm

- gtebokos$¢ szczeliny 85mm + 1mm w nawierzchniach bitumicznych oraz 45mm

I+

1mm w nawierzchniach betonowych

Wymiary szczeliny montazowej ,feedera”:
- szeroko$c¢ szczeliny 16mm + 1mm

- gtebokos$¢ szczeliny 85mm + 1mm w nawierzchniach bitumicznych oraz 45mm

I+

1mm w nawierzchniach betonowych

Schematy przedstawiajace potozenie przewoddw petli indukcyjnej oraz kabla ,feedera” w
szczelinie montazowej przedstawiono na rys. 1i 2.

Rys.1 Szczelina montazowa petli indukcyjnej Rys.2 Szczelina montazowa kabla “feedera”
(wymiary w mm) (wymiary w mm)
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85(45)

2x1,5mm2+ekran

1x2,5mm?>

T
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zalewa bitumiczna % zalewa epoksydowa lub poliuretanowa (wg p. 3.2.4.)

dotyczy nawierzchni betonowych




3.2.1. Przygotowanie rowka petli indukcyjnej.

a)

b)

Wszystkie prace montazowe zwigzane z przygotowaniem szczeliny montazowej petli
indukcyjnej i kabla ,feedera” nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz 2°C.

Katy wewnetrzne szczeliny montazowej petli indukcyjnej musza by¢ zaokraglone —
promien > 50 mm. Preferuje sie wykonanie zaokraglenia przy pomocy dtuta. Gorszg
metoda, ale dopuszczalng, jest wykonanie dodatkowego krotkiego naciecia na rogu,

pod katem 45° do linii szczeliny.
Przed utozeniem przewodow szczelina musi by¢ dobrze oczyszczona, bez ostrych

krawedzi oraz bezwzglednie sucha. Do osuszenia szczeliny wskazane jest uzycie

dmuchawy.

3.2.2. Ukladanie przewodow i kabli.

a)

b)

C)

Przed utozeniem przewody i kable nalezy osuszy¢ i oczysci¢ z ewentualnych
zabrudzen.

Izolacja przewodu petli i kabla ,feedera” nie moze by¢ uszkodzona podczas
uktadania w szczelinie.

Przewod petli i kabel ,feedera” nalezy zablokowa¢ tak aby nie stykat sie ze

éciankami rowka. Do ,tamponowania” mozna uzy¢ tasmy badz maty polietylenowej.

3.2.3. taczenie przewodow petli indukcyjnej z kablem ,,feedera”

a)

b)

C)
d)

Potaczenia ,feedera” z petla muszg by¢ wodoodporne oraz dobrze zabezpieczone
przed uszkodzeniem przez caty okres uzytkowania urzadzenia.

Potaczenia odpowiednich przewoddéw: zaciskane, a nastepnie lutowane. Nalezy
uzywac tacznikow (bez izolacji) do kabli miedzianych wielodrutowych.

Nalezy wykona¢ mufe termokurczliwg poliolefinowg lub mufe zywiczng przelotowa.
W strefie pasa ruchu kabel ,feedera” nalezy zabezpieczy¢ ostong gietka. Dalej, az
do szafy pomiarowej, kabel nalezy prowadzi¢ w kanale lub w rurze dwusciennej do

ostaniania kabli ziemnych.



3.2.4. Zalewanie przewodoéw petli indukcyjnej i kabla ,, feedera”

Szczeliny wraz z utozonymi przewodami petli indukcyjnych i kablem ,feedera”
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢. W pierwszej kolejnosci szczeline nalezy zalaé
odpowiednig zywicg do poziomu min. 10 mm ponad najwyzszy zwdj, a po jej zwigzaniu
pozostatg czes¢ szczeliny nalezy wypetni¢ goragcg masaq bitumiczna.

W tabeli ponizej przedstawiono wymagane cechy zywic do zalewania szczelin
montazowych petli indukcyjnych i kabla ,feedera”.

Typ zywicy lanej poliuretanowa lub epoksydowa
Temperatura zalewania nie wyzsza niz 85°C

Lepkos$¢ po zmieszaniu nie wieksza niz 50 Poise @ 20°C
Czas ,zycia” mieszaniny do zalewania nie wiekszy niz 90min @ 20°C
Czas wstepnego zelowania 45min @ 20°C lub krétszy
Twardos¢ po 24H@20°C od 50 do 90 Shore A

3.2.5. Parametry elektryczne petli indukcyjnej potaczonej z kablem ,feedera”

Po zakonczeniu montazu dla kazdej petli indukcyjnej nalezy wykonac¢ pomiary
parametrow elektrycznych. Pomiary nalezy wykona¢ na koncu kabla ,feedera” w szafie

pomiarowej.

Wymagane parametry elektryczne sg nastepujace:

. Rezystancja obwodu - nie moze by¢ wieksza niz 5 Q.

. Rezystancja izolacji do ziemi - nie moze by¢ gorsza niz 50 MQ. Pomiar nalezy

wykonac¢ na zakresie 500V. Taki poziom rezystancji izolacji musi by¢ zapewniony

przez caty okres uzytkowania stanowiska pomiarowego.

. Indukcyjnos¢ - od 40 do 200 pH



