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1.Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej j Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni asfaltowej w ramach przebudowy
skrzyzowania drogi krajowej nr 5 z drogg gminng do Rawicza (km 300+331,51) oraz z drogg
powiatowg do Debna Polskiego (km 300+516.70) w m. Rawicz.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa  Specyfikacja  Techniczna  jest stosowana jako dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z:
e Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno - $rednia grubosc warstwy 3cm - DK5

e  Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno - grubosc warstwy 6¢cm, szer (0.5m
(wciecie w istniejacg nawierzchnig) - DK5

e Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno - $rednia grubosc warstwy 3cm - droga do
Rawicza

e  Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno - $rednia grubosc warstwy 3cm - droga do
Debna Polskiego

Uwaga:
— Projektuje sie wykorzystanie destruktu do budowy umocnionego pobocza

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i SST D.00.00.00."Wymagania ogélne"

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno — kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong gtebokosc,

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania (skrawania) nawierzchni na zimno.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST
D.00.00.00 "Wymagania ogélne".
2. Materiaty
Nie wystepuja.
3. Sprzet
Roboty zwigzane z rozbiorkg elementéw drég beda wykonywane mechanicznie i recznie. Wykonawca
powinien posiadac¢ nastepujacy sprzet:
- frezarka drogowa z mozliwoscig frezowania precyzyjnego,

- fadowarki,
- samochody ciezarowe,
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Do wykonania frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowacé frezarki drogowe
umozliwiajace frezowanie na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig do 5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu rob6t. Przy frezowaniu catej
jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 mm. Przy pracach
prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ wyposazone w system odpylania.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gteboko$¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na goraco w otaczarce zaleca sie frezowanie wspoétbiezne, tzn. takie, w
ktorym kierunek obrotow bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkum ruchu frezarki.

Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera.

Do uzyskania akceptacji sprzetu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w
przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na koszt witasny.

4. Transport

Materiaty uzyskane z rozbiérki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera dla danego asortymentu materiatu rozbiérkowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Rozbitdrka warstwy asfaltowej

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochylen zgodnych
z Dokumentacja Projektowa.

Nierownosci sfrezowania powierzchni mierzona tata zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina
pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosic nie wiecej niz 3 mm.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét powtérnego
wykorzystania.

Kontroli podlega rowniez prawidtowos¢ transportu i sktadowania materiatbw uzyskanych podczas
rozbiérki.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest 1m® sfrezowanej warstwy nawierzchni

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.
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9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie frezowania,

— skladowanie materiatéw

9.3. Zakres robét objetych ptatnoscia
Zakres robot objetych ptatnoscig obejmuje wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego 0/20.
10. Przepisy zwigzane

Nie wystepuja
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