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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycce wykonania
i odbioru schodow roboczych na skarpie dla obiekimastowych w zwjzku z rozbudow
drogi krajowej nr 22 na odcinku od km 112+164 dokh2+230 w miejscowiai Wotogoszcz —
przepust w miejscovéoi Wotogoszcz.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycarowadzenia robdt zwitanych

z wykonaniem schoddw roboczych na skarpie dla baageh obiektow mostowych
I obejmup:

* wykonanie drobnych elementéw schodow z betonu G8/10

* wykonanie elementéw betonowych na skarpach (stopnazpony, zakiczenia)

z betonu C25/30,
» wykonanie fawyzwirowej,
* mont& porczy z rur.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wskanik zag:szczenia gruntu - wielkoé charakteryzujca stan zagszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

| =L
S
pdS
gdzie:
Pd - gestasé objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, oilmma wg BN-77/8931-12,
w gramach na centymetr szeenny,
pas - Maksymalna ¢ptas¢ objetosciowa szkieletu gruntu zagzczonego wg PN-B-

04481:1988, w gramach na centymetrsianny.

1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana usiwiajaca, za pomag stopni, komunikacyjne
powigzanie ranych poziomow w sposob dostosowany do warunkowurystészego.

1.4.3. Bieg - wydzielona ax¢ schodéw skladaga sé co najmniej z dwdch nagiujacych
po sobie stopni o jednakowych wyseékmch i odpowiednich szerokdach
uzytkowych, stanowjcych pohczenie komunikacyjne dla dwoch zrych
poziomow.

1.4.4. Stopiev - zasadniczy element schoddw, na ktorym wspieka ssopa przy
pokonywaniu ranych poziomow.

1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i vysoi zabezpieczagej przed
upadkiem ze schodow, zalazona gorg porecza.
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1.4.6. Pozostate okigenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-83.00.00 ,Wymagania
0golne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami lzyniera.
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania oddlne

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2.2. Materiaty do wykonania schodéw

Nalezy stosowé@ materiaty zgodne z dokumentagjrojektows i ST.
2.2.1. Stopnie prefabrykowane
2.2.1.1. Beton i jego sktadniki

Stopnie prefabrykowane powinny dywykonane z betonu klasy B30 wg PN-B-
06250:1988.

Do wykonania betonu na stopnie powinny lsyosowane materiaty:

a) cement portlandzki CEM | niskoalkaliczny klasy cajmniej 42,5 wg PN-EN
197-1:2002,

b) kruszywo marki nie mniejszej Xi symbol liczbowy klasy betonu
I odpowiadagce wymaganiom PN-B-06712:1986 dla kruszyw mineretny

c) woda zarobowa do betonu spetacg wymagania PN-EN 1008:2004,

d) ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosowaoaieszki Wykonawca
powinien przedstawi Polsky Norme lub europejsk aproba¢ technicz oraz
atest producenta.

Beton w stopniach powinien spetéiaymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla betonu

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania, Metody badaediug
1 |Klasa betonu - B30 PN-B-06250:1988
2 | Nasikliwos¢ % <5,0 PN-B-06250:1988

3 | Wodoprzepuszczaldd - W6 PN-B-06250:1988
4 | Mrozoodpornéc - F100 PN-B-06250:1988
5 |Scieralngé¢ na tarczy Boehmego mm <3,5 PN- B-04111:1984
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2.2.1.2. Stal

Zbrojenia stopni mana stosowastal klasy A-IIIN wg ST M-12.01.02.
2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni

Powierzchnie stopni powinny byez rys, pknig¢ i ubytkdw betonu.

Krawedzie elementdéw powinny Byrowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni ggrne
(licowej) powinny by jednorodne, a struktura zwarta.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni exédm zelbetowych nie powinny
przekracza wartasci:

— wklestas¢ lub wypuktas¢ powierzchni gornej, wichrowaté powierzchni i krawdzi:
3 mm,
— szczerby i uszkodzenia kradzi i naray - liczba max. 3, dlug@é max. 20 mm.

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego nalgy przeprowadzdi na podstawie ogtizin
elementu poprzez pomiar i policzenie uszka@dzeystpujacych na powierzchniach
I krawedziach elementu. Pomiarow najedokonywa zgodnie z PN-B-10021:1980.

2.2.2 Obrzga betonowe

Obrzeza betonowe o0 wymiarach 6x20x75 cm, gatunku 1l-goimowby wykonane
z betonu klasy B30 i spet@iavymagania zawarte w pkcie 2.2.1.1.

Kazda dostarczona partia ob#ye betonowych na budaow powinna posiada atest
producenta i deklaragcggodndci.

Dopuszczalne odchytki wymiarow obeze

— nadtugdci £ 8 mm,
— na szerok&ci i wysokaci £ 3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia olisze

— wklestos¢ lub wypukta¢ powierzchni i krawdzi - 2 mm,

— szczerby i uszkodzenia kradzi i narazy ograniczajcych powierzchnie gérne
(scieralne)- niedopuszczalne.

— szczerby i uszkodzenia kradzi ograniczajcych pozostate powierzchnie:

* liczba max.: 2,
e dlugas¢ max.: 20 mm,
* glebokas¢ max.: 5 mm.

Materiaty do wykonania podsypki i wypetnienia spoiedzy elementami obrzg:

— na podsypk nalezy stosowa mieszank cementu i piasku w stosunku 1:4
z piasku naturalnego speilrjeggo wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-
11113:1996 i cementu portlandzkiego klasy 32,5 Nlpowiadajcego
wymaganiom PN-EN 197-1:2002,

— woda powinna spetnéavymagania PN-EN 1008:2004,

— do wypetniania spoin natg stosowa zapraw cementowo-piaskoyvl:4,
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— materiaty do wykonania zaprawy do uszczelnianiarspgement klasy 32,5 N
wg PN-EN 197-1:2002, piasek wg PN-B-06711:1979, avodg PN-EN
1008:2004.

2.2.3. Ltawazwirowa
Zwir na tawe zwirowa powinien spetniawymagania PN-B-11111:1996.
2.2.4. Lawazwirowo-cementowa

Nalezy stosowdé mieszank cementu izwiru w stosunku 1:4 zewiru spetniajcego
wymagania PN-B-11111:1996 i cementu portlandzkiétgsy 32,5 N, odpowiadagego
wymaganiom PN-EN 197-1:2002.

Woda powinna speintavymagania PN-EN 1008:2004.
2.2.5. Balustrada

Balustrada powinna IBywykonana z rur crednicy 35 mm ze stali R35, wg PN-H-
74219:1990 lub rownowaej wg PN-EN 10025-2:2007.

Elementy stalowe balustrad powinnyc¢byabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST
I dokumentagj projektows. W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powiono
by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. Stupkustaad powinny by ocynkowane
do 5 cm pomniej poziomu zakotwienia w betonie. Elementy balusti@gowinny by
dodatkowo pokryte powtokami malarskimi. Na powidnzie ocynkowane ogniowo nake
stosowé jeden z systeméw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Systemy powtok malarskich na powierzawynkowanej ogniowo

Nr Powtoka Powtoka Powtoka Gruba¢ catkowita suchych
systemu| gruntowa | migdzywarstwowa nawierzchniowg powtok (um)
C1 PVC PVC PVC 160 + 400
C2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.2.6. Fundamenty balustrady

Fundamenty nalsy wykona z betonu B30 spetniggego wymagania podane w tablicy 1.
Powierzchnie fundamentoéw stykeg sé z gruntem powinny ki pokryte izolacj cienk,
spetniajca wymagania ST M-15.01.02.
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3. Sprzt
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Do zagszczenia podsypki nioa stosowé&

ubijaki o kcznym prowadzeniu,

wibratory samobigene,

piyty ubijajace,

reczny sprzt do wykonania wykopow pod fundamenty gary.

Sprzt do wykonania robot betonowych powinien odpowiadaymaganiom ST
M.13.01.00. Sprz do wykonania izolacji cienkiej powinien odpowadvymaganiom ST
M.15.01.02.

Wykonawca powinien dysponowaprztem do natryskowego lukeeznego naktadania
powtok malarskich. Do ukiladania stopni prefabrykayweh Wykonawca powinien
dysponowa zurawiem o odpowiednim usvigu.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Transport materiatow

Elementy prefabrykowane mgdy¢ transportowane po agjnicciu przez beton 80%
projektowej wytrzymatéci, dowolnym srodkiem transportu zaakceptowanym przez
Inzyniera, w warunkach zabezpiecagjch je przed uszkodzeniami.

Prefabrykaty betonowe magby¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na pagto
wyrownanym i odwodnionym, z zastosowaniem podkiadekektadek.

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundadgwen balustrady powinien
odpowiadé wymaganiom ST M.13.01.00. Transport materiatow wigkonania izolaciji
cienkiej fundamentow powinien odpowig@daymaganiom ST M.15.01.02.

Transport elementéw balustrady meoodbywa sic dowolnymsrodkiem transportu, przy
zabezpieczeniu przed uszkodzeniem powioki antykgner. Transport kruszyw powinien
odbywa sic z zabezpieczeniem kruszyw przed zanieczyszczenmzsegregowaniem
I zmieszaniem z innymi frakcjami.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST D-M}OM@O ,Wymagania ogolne”.
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5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj

- roboty przygotowawcze,

-  ulozenie podbudowy pod schody,
—  ulozenie stopni prefabrykowanych,
- wykonanie obrzea,

— wykonanie balustrady,

—  roboty wykaczeniowe.

Roboty naley wykona& zgodnie z dokumentacprojektowy.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysjipieniem do robot nahy:

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Wykonanie koryta pod schody

Roboty naley rozpoca¢ od wykonania koryta pod tawzwirowa i tawe zwirowo-
cementow pod stopié@ podwalinowy. Dno koryta naty zagscic do wskanika
zagszczenia 4 21,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny dygodne z dokumentac;j
projektowg z tolerancg +1 cm. Rowné¢ podicza naley sprawdza tatg 4-metrovg —
przeswit pod tat nie powinien przekraczal cm.

5.5. Utazenie tawy pod schody

Lawe zwirowsg i zwirowo-cementow rozciela s¢ na podiau przygotowanym, jak
w pkcie 5.4.

Gruba¢ tawy (podsypki) powinna wynasipo zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla
materialtdbw na podsygkpowinny by zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczalne odchytk
od zaprojektowanej grubo podsypki nie powinny przekracza 1 cm.

Podsypk zwirowo-cementowo przygotowujeesw betoniarkach, a ngginie uktada si
na uprzednio zwidonym podigu.

5.6. Utazenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane mg@dy¢ wykonane na budowie lub w wytworni. W Adym
przypadku powinny spetntawymagania pktu 2.2.1. Stopnie najeuktada& na zwikonej
tawie zwirowej lekko ubijajc, zachowujc ostranos¢, aby nie uszkodziich powierzchni.

5.7. Wykonanie obrzéa

Obrzeza o wymiarach 6x26x75 cm naleustawi& w uprzednio wykonanym korycie na
podsypce (fawie) cementowo-piaskowej wg pktu 2g2ubasci 5 cm, obsypuic zewretrzng
sciare obrzery gruntem i ubijagc go. Przed zalaniem spoin zapgawalery je oczyci¢
I zmy¢ wodg. Spoiny musz by¢ pielegnowane wogl Szeroké¢ spoin pomgdzy betonowymi
elementami powinna wyndsod 3 mm do 5 mm. Po ueniu elementow betonowych, spoiny
nalezy wypeinic zaprave cementowo-piaskoyvl:4 spetniagjica wymagania pktu 2.2.3.
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Zaprawe cementowo-piaskoyv zaleca s przygotowa w betoniarce, w sposob
zapewniajcy jej wystarczajca ptynnas¢. Przed rozpoexiem uktadania zaprawy elementy
betonowe powinny kiyoczyszczone i dobrze zwine wod. Zaprawa powinna catkowicie
wypetni¢ spoiny i tworzy monolit z elementami betonowymi.

Po wypetnieniu spoin zaprawcementowo-piaskogv powierzchng obrzey nalery
starannie oczgi¢. W kilka godzin po wypetnieniu spoin nalepokry¢ wykonane obrzee
warstwg piasku o grubgei od 3,0 do 4,0 cm, palavodg i utrzymywa w statej wilgotndci
przez okres 7 do 10 dni, po czym rigl®czyscic¢ z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady
5.8.1. Wymagania ogolne

Stupki balustrady d&da mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanie trobo
betonowych powinno Wy zgodne z ST M.13.01.00. Boczne i gérne powierzehni
fundamentow naley zabezpieczyizolacp cienky wg ST M.15.01.02.

5.8.2. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowagiaiowego elementow stalowych
balustrady, powinno l&ywykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 146Q®
w wytworni. Na placu budowy, przed przysieniem do spawania nale usuraé powtoke
cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszysgtérhentow naley w miejscu spawéw
uzupeiné ubytki ochrony antykorozyjnej przezeczne nataenie kilku warstw farby
cynkowej, @& do uzyskania o 3Qm wigcej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Nalgy rowniez
uzupetné ubytki powtoki cynkowe) powstatle w czasie trandpoi montau, zgodnie
z zaleceniami layniera.

Elementy balustrady nalg dodatkowo pokr§ farbami. Powtoki cynkowe zanurzeniowe
nie wymagaj uszczelniania, powinny Byjednak stosowane specjalne systemy malarskie,
ktGre mag dobm przyczepnéc do tego typu powierzchni (wg tablicy 2).

5.8.3. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ograe naktadania farb

Miejsca uszkodze powlok metalowych nalg zabezpieczafarbami, ktére $ zawiesin
zmikronizowanego cynku wzywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wagowo cynku
w suchej powtoce).

Zapewnienie trwakri powlok malarskich na powierzchniach ocynkowanygmniowo
maozna uzyské

1) malujgc powierzchnie w wytwdrni po uswtiu zanieczyszczepowstatych w czasie
jej wytwarzania, naley nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po
ocynkowaniu, grubg&i powtoki 50+80um

2) dokladnie przygotowyp powierzchng cynku przed malowaniem i nangsz
powtoki malarskie na czyguszorstnion powierzchng.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowanienzertm¢ wykonane przez:
1) mycie wody pod cknieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem NaOi

amoniaku do lekko alkalicznej waét pH i sptukiwanie wogl),
2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,
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3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem dpawiednio
wyselekcjonowanegécierniwa,
4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producembagawtoki wigzacej.

Jezeli producent farb, nie przewidujnaczej, jako metadprzygotowania powierzchni
zaleca si metod umycia powierzchni wagd pod cknieniem i delikatne omiecenie
scierniwem 0,4+0,6 mm z przewaglrobnych frakcji pod &em nie weékszym niz 60°C.
Nalezy zwrac& uwag, aby nie uszkodzi przy tym powtoki cynkowej. Ponieviana
przygotowanej w ten sposOb powierzchni tworsic szybko tlenki cynku, naky
przeprowadza te prace w dobrych warunkach pogodowych (tempexapowyej 10°C
I wilgotnosci ponizej 70%) i maliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nahpsiwtoki
malarskie.

5.8.4. Warunki nakladania farb

Podczas schetia i utwardzania powtok malarskich najezapewné warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nzémia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami prodiae
farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesaafuzgoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne userie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta Zdza ni zalecana w karcie technicznej danej
farby lub dh#sza nk 1 miesic dla powtok epoksydowych §ke producent nie zaleca inaczej),
powierzchn¢ przed naktadaniem kolejnej warstwy mgleuszorstni poprzez omiecenie
drobnym scierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewadrakcji drobnej; lgt czyszczenia nie
wigkszy niz 60°). Nie dopuszcza ¢iuaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagraajagcymi  srodowisku  (np. rozpuszczalnikami  zawie@jmi  weglowodory
aromatyczne).

W  wytwoOrni  powinny zost& naniesione wszystkie powiloki zabezpieczenia
antykorozyjnego z wyikiem powitoki ostatniej, ktdrej naniesienie jestzgmiesione na
budowe. Wykonawca powinien zaopat&yic w dostatecza ilos¢ farby nawierzchniowej,
aby z tej samej szay farby mana byto dokonywéa poprawek na budowie.

5.8.5. Naktadanie kolejnych powtok farb

Warstwe gruntupca naleey nakladé na odpowiednio przygotowan ocynkowan
powierzchng¢ - such, pozbawiog produktow korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zalec
naktada farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.

Spoiny i krawedzie powinny by dokladnie pokryte faggruntupcs, a przy krawdziach,
przeznaczonych do poiejszego spawania nale pozostawé nie pomalowane pasy
szerokadci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transporitidhyonione przy zastosowaniu:

- spawalnego primera, ktéry zapewni tymczagoschrore na okres przynajmniej
12 miesécy. Srodek ten powinien hky kompatybilny z innymi stosowanymi
primerami, lub

— primera natryskiwanego (grugowarstwy okoto 20 mikronéw), usuwanego przed
spawaniem,
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- papieru.

Druga warstwe (migdzywarstvg) mozna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez
producenta, w zakmosci od temperatury otoczenia, wilgo&wd powietrza i rodzaju farby
(zwykle w temp. 20°C wynosi on 2 godz.).

Przed utégeniem drugiej warstwy farby natg przeprowadz ewentualne, zalecane przez
producenta farb przygotowanie powierzchni np. przeanowne umycie konstrukcji
I ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powiaiachowinna b¥ sucha, pozbawiona
tluszczu, kurzu i soli. Fagbnalezy naktad@ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby
w trakcie naktadania powinna wynésto najmniej 150C. Warstwnawierzchniow maozna
naktad& po uptywie czasu podanego przez producenta sysiemtemp. 20°C wynosi on
zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu balustrady, roztadowanimormztowaniu powierzchnie stalowe
pokryte megdzywarstvg powinny zostéd umyte i pokryte warstyv nawierzchniow. Jezeli
uptyngt dopuszczalny, przez producenta farb, okregsdmy natl@eniem medzywarstwy
i warstwy nawierzchniowej, madzywarstwe naleey podd@& obrébce zaleconej przez
producenta systemu malowania.

Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowegyimer powinien odebka wczeniej
utozone warstwy i zle¢i ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niattmania
i ztagcza naley uzupeiné tym samym, jak w wytworni, systemem powtokowym. NAfi
aplikacji, jak i sezonowanie farb musdy¢ zgodne z wymaganiami producentasliJe
migdzywarstwa nie wymaga naprawy powierzehmalery przygotowa do nakfadania
warstwy nawierzchniowej w sposob remijacy:

— cah powierzchn¢ naleey umy¢ wodg, aby usus¢ zabrudzenia, zatluszczenia
i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej ceepvods z dodatkiem biodegradowalnego
detergentu, a naginie sptuka czyst wod),

— przygotow& powierzchng do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi
w karcie farb (uszorstnienie powierzchni itd.).

Warstwe nawierzchniow naleey nakladé na such powierzchng, pozbawion
zanieczyszcze wolmng od ttuszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego.
Czas schriia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3+8 godz., czednego utwardzenia
powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie natg zakaczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodem
stonca. Umaliwi to wyschnicie powtoki przed osadzeniemgsivieczornej rosy. Powloka,
w okreslonym przez producenta okresie utwardzania, must bgbezpieczona przed
nadmierr wilgocia.

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektows. Do robot
wykonczeniowych naliey prace zwjzane z dostosowaniem wykonanych robo6t do warunkéw
budowy obiektu i roboty pogzlkowe.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogtlne

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:

uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodrai,
aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykerauez dostawcow itp.),
potwierdzagce zgodné materiatdbw z wymaganiami pktu 2 niniejsze]
specyfikacji,

ew. wykona wilasne badania wdaiwosci materiatbw przeznaczonych do
wykonania robot, okidone w pkcie 2 lub przez hyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaWwykonawca przedstawi gnierowi do

akceptaciji.

6.3. Kontrola wykonania schodow

6.3.1. Kontrola materiatow

Materiaty naley kontrolow& na podstawie atestow i aprobat technicznych narago
z pktem 2 niniejszej ST. Kontrola materiatbw polega sprawdzeniu ich aprobat
technicznych i atestéw na zgodda@ wymaganiami ST pkt 2.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki poldody

Po wykonaniu koryta natg sprawdzt spetnienie nagpujacych wymaga:

stopieh zagszczenia podia gruntowego w dnie koryta nie powinienchy
mniejszy nk 1,0 okrélony zgodnie z pktem 1.4.1,

wymiary koryta nie powinny tni¢ sie od projektowanych o wcej niz + 1 cm,
stopier zag:szczenia podsypki nie powinien dynniejszy ni 1,0 okrélony
zgodnie z pktem 1.4.1,

gruba¢ podsypki nalgy wykona z toleranci +1 cm,

rownas¢ powierzchni podsypki kontrolowana 4at3 metrove nie mae
wykazywa& najwickszego zagbienia pod tat 1 cm,

dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadkdsypki nie mae
przekracza 0,5 %.

6.3.3. Sprawdzenie utenia stopni

Sprawdzenie ulgenia stopni obejmuje:

konstrukcg utozonych schodéw, ktéra nie powinna odbiégal projektowanej
linii 0 wigcej niz 0,5%,

rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni wdgem biegu), ktore nie mag
rézni¢ sig od projektowanych o wcej niz 0,5 cm.
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6.3.4. Sprawdzenie utenia obrzey
Sprawdzenie uleenia obrzey betonowych obejmuije:

— odchylenie linii obrzey w planie, ktore nie ma wynig¢ wigcej niz 0,5%,

— odchylenie niwelety - max 0,5%,

— rownas¢ gornej powierzchni obrzg z tolerancy prze&witu pod tag 3-metrovy
<0,5cm,

— dokfadnd¢ wypetnienia spoin z tymze spoiny powinny by wypetnione co
najmniej na 3/4 grubdci elementow.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje przez usuricie materiatu wypetniggego
na dtugdci ok. 10 cm i zbadanie gokasci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach
nalezy zbada& szeroké¢ spoiny - powinna wynoéiod 3 mm do 5 mm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania fundamentéw balustrady

Sprawdzenie wykonania fundamentéw pod balugtpmvinno odpowiadawymaganiom
ST M.13.01.00.

Sprawdzenie wykonania izolacji cienkiej powinno odpada& wymaganiom ST
M.15.01.02.

6.3.6. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowgigmentow balustrady
6.3.6.1. Sprawdzenie ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego elementéw stalowlyalustrady naley sprawdzé
zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000.

6.3.6.2. Kontrola malowania balustrady
Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniajohge:

a) wizuallg ocere stanu powierzchni obejmaga sprawdzenie sucko, braku
zapyler | zanieczyszczeolejami i smarami,

b) kontrok odtluszczenia przez zbadanie powierzchni zgodneQZDIS 8502-7,
ktora powinna wykazyw@abrak zattuszczenia,

c) badanie skuteczioi odpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapylektiay po
zbadaniu zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 powinignride wyzszy niz 3,

d) kontrok zanieczyszczejonowych (w przypadkach atpliwych) przez zbadanie
poziomu zanieczyszcagonowych, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-9:2002, ktéry
powinien wynost ponizej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebéepod lkgtem sprawnéci uzytego
sprztu i techniki naktadania materialu malarskiego gprazestrzegania zalec@lotyczcych
warunkéw pogodowych i zabezpieczenisiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania
czasu schgcia i aklimatyzacji powitok. Rozpoczyng nanoszenie powitok, a tak przy
wszystkich zmianach spgti i materialéw naley na bieaco kontrolowé gruba¢ naktadanej
warstwy mierac jej grubd¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 metoda 7B. Nale kontrolowa& tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki
wykonywane po wyschgaciu naniesionej powtoki na kragziach, szczelinach, spoinach. Do
~wyrabiania” naley stosowa farle w innym kolorze ni kolor danej powtoki.
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Przy sprawdzeniu jakoi wykonanej powtoki:

a) Wykonawca wykae, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykonayudnie
Z przedmiotowymi normami, dokumentagrojektows i ST: po zagruntowaniu, po
wykonaniu m¢dzywarstwy, przed wysylkz warsztatu oraz po wykonaniu warstwy
nawierzchniowej,

b) jakos¢ powtok malarskich przeprowadzace sikontrolugc: wyglad zewrtrzny
powtoki (ocer niedomalowda, zaciekéw, wtgcen, zmarszcze, cofania s
wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowaniapgkajgcymi pecherzami,
spckan, skérki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgéainkoloru
Z projektowanym), grubig powtok, przyczepn@& powtok oraz tward@ powtoki.

Ocere poszczegolnych czynnikow jasm powtoki wykonuje s} nastpujaco:
a) Wyglad zewrtrzny powtoki

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przygwietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegddo 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce
obserwacji przyjmuje si obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze
widoczny z odlegtéci 0,5 + 1,0 m.

Nalezy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powtoki peednie nie powinny wykazywa
wad niedopuszczalnych, tzn.:

— grubych zaciekéw w formie firanek z wygptijgcymi na nich sgcherzeniami
powtoki,

— grubych zaciekow kiczacych s¢ kroplami farby,

— skorki pomaraczowej i kraterow wynikacych z podnoszeniaespokrycia,

— kraterow przebijajcych powtok do podtiaa,

— duwzych sgcherzd,

— zmarszcze, spkan wgtebnych,

— spgkan deseniowych.

Wystgpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym
fragmencie powierzchni.

Dla powitoki nawierzchniowej wymagana jest klasayigladu powtoki na minimum
70% miejsc obserwacji oraz klasa Ill na maksymaB0&b miejsc obserwacji (wg

tablicy 3).
Tablica 3. Klasy jakéci powtok malarskich
Wady powtoki Klasa Il Klasa lll

Zmiana koloru i odcienia Kolor zgodny z kakolorow; |Kolor zgodny z kag koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia naieznaczne rinice w odcieniu
zaciekach

Zanieczyszczenia Pojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie

mechaniczne wmalowane w powtoklub pojedynczych zgrupowa
osadzone w warstwie ktérych powierzchnia nie
nawierzchniowej przekracza 1 cfn

Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie, niekiczace se
uwidaczniagce st jedynie kroplami farby
zmiarg odcienia powtoki
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Uktucia ighs, kratery

Pojedyncze uktucia igt

Dos¢ liczne uktucia igd,
pojedyncze kratery

Zmarszczenia, ggherzenia
skorka pomangczowa,
spekania powierzchniowe

,Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia, niedopuszczal
spekania, skorka
pomar&czowa i spcherzenia

Drobne zmarszczenia, nieznacz
nskorka pomangzo-wa,
niedopuszczalne gkania i
specherzenia

rna

b) Gruba¢ powtoki

Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2008. Wyniki pomiarow
przy prawidtowej grubgci zestawu powinny spetriavymaog, aby 90% wynikéw
pomiarow wykazywato nie msz3 od wartéci nominalnej, a najwyej 10%
pomiaréw mae mie& wartaé¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej. Maksymalna
gruba¢ nie mae by wigcksza od dwukrotnej gruldoi nominalnej, lecz nie wksza
niz 600 um. Liczbe punktow pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-EN I1SO

2808:2008.

c) Przyczepn& powtoki

Przyczepné&t powtok badana metad odrywowy (pull-off) wg PN-EN ISSO
4624:2004 powinna wyndsinie mniej nk 5 MPa. Po dokonaniu pomiaruzla z
wymienionych metod, naty uzupeint zniszczon powioke malarslg tym samym
systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzednio pnzyowaniu. Nalgy przyjaé
5 punktéw pomiarowych.

d) Twarda¢ powtoki

Twardas¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H.

6.3. 7. Kontrola montal balustrady

Dopuszczalne odchytki mora balustrad wynogz

— odchylenie stupka od pionti0,5%,
— odchyitka w odlegtéci ustawienia stupka od kragazi schodowt 0,5 cm,
— odchyika od prostoliniongzi wykonanej balustrady 0,5%.

7. Obmiar robo6t

Jednostl obmiaru robét jest 1 frelementéw schodéw z betonu oraz tamgrowe;.

Jednostl obmiaru robét jest t wykonanych gory stalowej.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne”.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@0XWymagania ogolne”.

Odbior robot zanikagych i ulegajcych zakryciu oraz odbiory egciowe i kaacowe
przeprowadzawedtug zasad okénych w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
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9. Podstawa ptatnéci

Ogdblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne™.

Cena wykonania robot — uenie schodow obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatéw nieginych do wykonania robot,

- przygotowanie podi,

- wykonanie podbudowy zaviru lub pospoiki,

- ukfadanie prefabrykatow na tawie,

- wykonanie i montaporczy wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

- wykonanie regulacji peczy po zmontowaniu

- wykonanie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnegcejsmi w ktorych to
zabezpieczenie zostato uszkodzone w trakcie tratnspmontau.

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robot.

- przeprowadzenie niegbnych badai pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

Cena wykonania rob6t — wykonanie drobnych elemertétenowych obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow niezinych do wykonania robét,

- przygotowanie podi,

- wykonanie fundamentéw pod stupki balustrady

- wykonanie umocnienia dotu schodéw,

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot.

- przeprowadzenie niegbnych badai pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwazane

PN-B-04111:1984 Materialy kamienne — oznaczedmeralngci na tarczy
Boehmego

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probelktgr

PN-B-06250:1988 Beton zwykly

PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaski do zagyadowlanych

PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu.tollye pomiaru cech
geometrycznych

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndngado nawierzchni
drogowych. Piasek

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo ndhe@ado nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka

PN-H-74219:1980 Rury stalowe bez szwu walcowane gmgco ogoélnego
stosowania
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PN-EN 197-1:2002 Cement. @£ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodwo
dotyczce cementu powszechnegoytku

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Speayjfikpobierania probek,
badanie i ocena przydatitdo wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych. €& 2:
Warunki  techniczne  dostawy  stali  konstrukcyjnych
niestopowych

ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podio stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Badania shge do oceny czysfoi
powierzchni. Cgs¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejomarsw

PN-EN ISO 1461:2000 Powiloki cynkowe nanoszone ral stetod zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczaniebgéai powtoki

PN-EN ISO 8502-3:2000  Przygotowanie pagtostalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow. Badania shge do oceny czysfoi
powierzchni. Ocena pozostéd kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda $mia
samoprzyleps)

PN-EN ISO 8502-9:2002  Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Badania shge do oceny czyskoi
powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odryweashd oceny przyczep#sc
PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie tesei metod, otdwkowy
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaka zagszczania gruntu

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznyckiniapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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