SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.14.01.10

KONSTRUKCJE STALOWE PRZEPUSTOW
DROGOWYCH

ST M-14.01.10
Konstrukcje stalowe przepustéw drogowych
469



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacghirecznej § wymagania dotycece
wykonania i odbioru utzenia stalowej konstrukcji z profili falistych (tupi w zwigzku
z rozbudowy drogi krajowej nr 22 na odcinku od km 112+164 do k12+230 w miejscowai
Wotogoszcz — przepust w miejscadep\Wotogoszcz.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowmka dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzowadzenia robot przy przebudowie
przepustu i obejmuyj

- monta konstrukcji stalowej przepustu z segmentéw z bladalistej
(ocynkowanej i pokrytej powtglPUR)- 0 wysokdci oraz szerokixi zgodnej z
Dokumentacj Projektovy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Konstrukcje podatne z blach falistych - konstrukejgkonane z metalowej blachy
falistej, ktére pod wplywem obgien zewrgtrznych ulegaj dopuszczalnym
deformacjom. Konstrukcje te jako obiektyzymierskie w procesie przenoszenia
obcigzen

1.4.2. Konstrukcja wieloptaszczowa z blach — konstrukcjantowana z odpowiednio
wyprofilowanych elementow konstrukcyjnych — arkusZarbowanej blachy
i taczonych za pomacziaczy srubowych,

1.4.3. Naziom — pionowa odlegié pomkdzy kluczem rury, a niwelgtdrogi obejmujca
réwniez warstwy konstrukcyjne nawierzchni drogowej,

1.4.4. Okreslenia podane w niniejszej STa godne z obowkzujgcymi odpowiednimi
normami, oraz Wytycznymi projektowania i wykonywarprzepustoéw z wieloptasz-
czowych konstrukcji stalowych karbowanych typu Su@er Box oraz Multiplate.

1.4.5. Pozostate okidenia podane w niniejszej STa szgodne z obowgzujagcymi
odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00 ,Wymaganigome”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne
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2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne dotycxce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskania i skladowania podar®T D-
M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 2.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczonyt j@s stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w ok&onym przez Komigj Europejsk wykazie wyrobow
majcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiécstera

Producent wyrobu budowlanego winien ghy¢ do wyrobu krajow deklaracg
zgodndci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgadnayrobu budowlanego okéla Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgogmo
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowanikiena budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu przepustémnéli) pod korog drogi wedtug
zasad niniejszej specyfikacj:s

2.2. Konstrukcje przepustu z blach skecanych
2.2.1. Konstrukcja stalowa

Zgodnie z Dokumentagj Projektowg nalery zastosowé& konstrukcg stalows,
o wymiarach zgodnych z DokumentacProjektows tworzagca powtokovq konstrukcg
podatra wspoétpracujca z gruntem.

Wszystkie elementy konstrukcji produkowane i dastane s na plac budowy
Z zabezpieczeniem cynkowym (cynkowanie ogniowe abgjci minimum 105 pm).
Minimalna grubé¢ miejscowa powtoki nie mniejszanB5 pum. Dodatkowo powierzchni
wewretrzng konstrukcji naley pokry powtoka epoksydow o grubgci 200um.

Gruba¢ i rodzaj powtok zabezpieczenia antykorozyjneg@natiostosowé do trwataci
konstrukcji 100 lat dla kategorii korozyjfm srodowiska i wymaga okreslonych
w projekcie.

W oparciu 0 normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 12%44Awtaciwg powtoke od strony
powietrza nalgy przyja¢ system w postaci kombinacji opisanej w punkcie®.®d strony
zasypki powtoka zostanie wykonana jedynie w pogtaeitoki cynkowej opisanej w punkcie
5.2.6.

Gruba¢ powitoki cynkowej ogniowej naky sprawdzé& na powierzchniach istotnie
waznych wedtug normy PN EN ISO 1461, tj. na catej paachni konstrukcji.

Wymagania dotycice powtoki cynkowey:

— Dopuszczalna powierzchnia miejsc niepokrytych -epniz 0,1% powierzchni
catkowitej czsci.
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— brak miejsc pokrytyckuzlem cynkowym i resztkami topnikow,
— brak skupisk tzw. twardego cynku,

— braksladow trawienia i viieréw korozyjnych po trawieniu,

— brak rozwarstwig,

— brak ostrych naciekow.

— przyczepn& powtoki cynkowej — zgodnie z PN-EN 1461

Elementy z uszkodzgnpowtoka antykorozyja zostam naprawione na budowie po
zmontowaniu konstrukcji, gaypodczas transportu i mouata maze dof¢ do drobnych
uszkodzé powtok. Naprawa uszkodaepowtoki cynkowej zostanie wykonana preparatem
antykorozyjnym zawiergtym nie mniej nt 95% wag. proszku cynku wzywicy
weglowodorowej o grub@i 120 um. Naprawa uszkodsaepowtoki malarskie] zostanie
wykonana przy zyciu odpowiedniej farby epoksydowej i poliuretangwe

2.3. Zlaczki do polaczenia elementow przepustu

Nalezy zastosowafirmowe sruby stzace do padczenia elementéw.

Wszystkie pozostate elementy stalowe (tzn. pozatkokcp przepustu) szabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe o g&gbaninimum 70um.

Wszystkie zastosowane elementy lub system muBg zgodne z Aprobatami
technicznymi.

3. Sprzet

Wykonawca przyspujacy do montau konstrukcji przepustu mie do dyspozyciji
nastpujacy sprzt:

— klucze dynamometryczne,

- klucze nasadowe,

— zuraw na podwoziu samochodowym do roztadunku i wktéal konstrukcji przepustu
- przejcia,

- ramy z kgzkami linowymi,

- weciaggarki wielokgzkowe na samochodach do podnoszenia blach,

- drabiny,

- rusztowania przerioe,

- rusztowania na samochodach itp.,

Montaz poszczegolnych elementéw - ptaszcezgznie lub przy ayciu lekkiegozurawia
samochodowego.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne.

Materiaty do wykonania przepustow mpdoy¢ przewaone dowolnymi srodkami
transportu. Nakey je utazy¢ rbwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, ols&bie
i zabezpieczy przed maliwoscig przesuwania gipodczas transportu. Podczas zatadunku,
wytadunku oraz transportu naigescisle przestrzegazalecé Wytwarcy.
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4.2. Transport blach i zhczek

Materiaty podstawowe do wykonania przepustu (blastajowe karbowane — ptaszcze,
rury i zlgczki) naley przewoz¢ zgodnie z instrukgjProducenta.

5. Wykonywanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robét dla konstrukcji
5.2.1. Projekt technologiczny moataprzepustu.

Wykonawca winien opracowaProjekt wykonawczy przepustu wraz z harmonogramem
robot,i przedstawd go do uzgodnienia #ynierowi.

Projekt warsztatowy monta konstrukcji stalowej powinien zawiéram. in.
rozmieszczenie elementéw i ich wiefkp sposob i kolejn& montau poszczegdlnych
elementéw, technologii kolejnaé¢ zasypywania konstrukcji oraz konieczny zakres tobd
ziemnych.

Wykonawca wykona rysunki robocze manigrzepustu i uzyska akceptatpzyniera.

5.2.2. Skladowanie materiatow na miejsce wbudowamgodnie z zaleceniami Wytworcy
5.2.3. Monta konstrukcji stalowej przepustu

Montaz przepustu mze by wykonany wy4cznie przez wyszkolony personel techniczny.

Montaz przepustu musi przebiegascisle wedtug instrukcji montar producenta
przepustéw, aw przypadku jej braku lub niepeinygdnych - zgodnie z parszymi
wskazaniami.

Montaz przepustu mie by wykonany w miejscu ostatecznej lokalizacji przepusb
poza n.

Operaag spkcia poszczegolnych elementow przepust zyapowtorzye, sprawdzajc czy
wszystkiesciaggi 53 odpowiednio napte. Nie wolno przekraczazadanej sity naggu srub,
okreslonej w instrukcji montau.

Przepusty zmontowane wggziach lub w caléci poza miejscem ostatecznej lokalizacji
mog by¢ przenoszone za pednictwem dwigow oraz specjalnych uchwytow oraz zawiesi .
W celu poprawienia stateczwp konstrukcji mana stosowé& dochzajace bloki
betonowe. Bloki dograjagce powinny mié ksztatt i konstrukej zgodry z dokumentagj
projektows, ST lub instrukg monta&u producenta, a w przypadku braku wystargaagh

ustalé - powinny by okreslone przez layniera na wniosek Wykonawcy, uwzdhiajgc:

Po catkowitym skgceniu i przed zasypaniem najeskontrolowg wymiary i ksztatt
konstrukcji. Dopuszcza gitolerancg +2 % rozpgtosci, +2% wysokdci. Przekroczenie tej
wartgsci wymaga konsultacji z Nadzorem, Projektantem stdewg konstrukcji. Podczas
wykonania zasypki naly kontrolow& w sposob cagty ksztalt przepustu. Pomiary
odksztatlcé nalery prowadzé na bigaco w trakcie zasypywania konstrukcji w §6p nie
mniejszej nt 8 pomiarOw na obiekt.

Niewtasciwy ksztatt konstrukcji mze wpltym¢ na znaczne pogorszenie wiasrio
statycznych i wytrzymakeiowych zmontowanej konstrukciji.
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Cal konstrukcg nalezy sprawdzé na dokecenie po jej zamontowaniu. Wymagany
moment dokgcenia dlasrub powinien by okreslony w Projekcie montar konstrukcji
wieoptaszczowe.

Projekt montazu konstrukcji stalowej oraz zabetonowania przestrzei pomiedzy
konstrukcj g istniejaca a projektowana nalezy uzgodni z Zamawiajacym i Inwestorem.

Nalezy uwazac, aby nie przekic srub.
5.2.4. Wykonanie wigcOw ugto w ST M.13.01.05.
5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Poszczegolne elementy przepustow (ptaszcze) pgsiatlanowe zabezpieczenie
antykorozyjne.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej varstwa cynku o grubaosci 85um
oraz dodatkowo od wewatrz konstrukcji powilok a malarska epoksydowo —
poliuretanowg o grubosci 20Qum.

Zabezpieczenie antykorozyjne jest nakiadane w Wiytimdnalezy w trakcie transportu i
montau zabezpieczyje przed uszkodzeniem.

Napraw uszkodzonych warstw cynku najeprzeprowadzi na budowie po zmontowaniu
konstrukcji zgodnie z instrukgproducenta ewentualnie w Wytwérni u Producenta.

Przy stosowaniu dodatkowych powtok naprawy uszkodyeh powtok mana wykona
na placu budowy zgodnie z instrukgroducenta.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M. 00.00.00.
6.1. Zasady kontroli

Badanie elementéw przepustu polega na sprawdzegm Wwymiardw, wizualnej ocenie
zabezpieczenia antykorozyjnego i stanu element@epustu.

6.2. Kontrola i badania w trakcie robot.
Kontrola i badania w trakcie rob6t wg ST D-M.00@D- w szczegolriei obejmuj:

— badania dostaw materiatéw (ST D-M.00.00.00),

- prawidtowa¢ wykonania podiga,

- ulozenie, monta elementéw prefabrykowanych,

— wykonanie stykow elementow,

— ksztatt geometryczny, odksztatcenia igoia konstrukcji w trakcie monta i po
jego zakaczeniu - dopuszczagsiolerancg +2 %, -1% wymiaréw (rozpiosci,
wysokasci) zamontowane]j konstrukcji w stosunku do zafoprojektowych,

— prawidtowa¢ wykonania zasypki i uformowania korony drogi, wahia
zagszczenia> 0,95 (w strefie bezgoednio przy rurze) oraz > 0,98
w pozostatej strefie przepustu.
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- prawidlowa¢ wykonania wypetnieniazeber betonem (jeli przewidziano
w Dokumentacji Projektowej).

7. Obmiar robo6t

Jednostk obmiaru jest metr wykonanego przepustu &kreej wielkasci. Ogolne
wymagania dotycgce obmiaru podano w ST D-M.00.00.00.

8. Odbior robot
Ogolne zasady dotygee odbioru rob6t podano w ST D-M. 00.00.00.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M. 00.00.00.
Cena wykonania robét obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— opracowanie projektu mor#a przepustu,

— opracowanie harmonogramu robat,

— zakup materiatéw z transportem na miejsce wbudaayani
— 0znakowanie robot,

— sprawdzenie i ewentualne przygotowanie elementow,
— monta profili stalowych,

- regulacja elementéw przepustu,

— usunkcie zkednych materiatéw z terenu budowy,

— wykonanie pomiaréw wymaganych w ST.

10. Przepisy zwazane
SS-EN 10142 Niskogglowe arkusze stalowe formowane na zimno pokrywagede

w gorcej kapieli cynkowej - Techniczne warunki dostaw

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskaglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggly do obrobki plastycznej na zimno - Warunki techme dostawy —
wycofana

PN-EN 10327:2006 THay i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposéb
ciagly do obrébki plastycznej na zimno - Warunki teiczne dostawy

SS-EN 10215 Tany i blachy stalowe pokrywane agle w gogcej kapieli
aluminiowo — cynkowej (AZ) — Techniczne warunki thvs

PN-EN 10215:2001 Stal - Tama i blacha powlekane ogniowo w sposobgli stopem
aluminium-cynk (AZ) - Warunki techniczne dostawmyyeofana

PN-EN 10326:2006 THay i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane @gvd w sposob
ciggly - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2006 THay i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposéb
ciggly do obrébki plastycznej na zimno - Warunki teiczne dostawy

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymiagaadania
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Aprobata techniczna
Instrukcje Producenta konstrukcji przepustwerzyku polskim,

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ @dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznyckimjapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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