SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.07.05.01

BARIERY OCHRONNE STALOWE



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z realizacjg na drogach barier ochronnych stalowych w zwiazku z
realizacja zadania pn. ,,Rozbudowa drogi krajowej nr 22 na odcinku od km 112+164 do km
112+230 w miejscowosci Wotogoszcz”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z ustawieniem bariery ochronnej i obejmuja:

— ustawienie barier ochronnych stalowych, jednostronnych [o parametrach
zgodnych z Dokumentacjg Projektowa H2W3B]

— ustawienie  barieroporgczy  ochronnych  stalowych,  jednostronnych
[0 parametrach zgodnych z Dokumentacja Projektowa H2W3B]

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza koron¢ drogi, przejechaniu pojazdu na
jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej taSmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdzialajgca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielagca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu
pojazdu na drugg jezdnig.

1.4.5. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw
za posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztatca¢ si¢
stopniowo 1 w sposob plastyczny. Odrdéznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy
stalowej: typ A 1 typ B, roznigce si¢ ksztaltem przettoczen.

1.4.7. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztatltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do
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140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktorego zadaniem jest
nadanie barierze korzystniejszych wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
przektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwsze] fazie
odksztalcania lub przemieszczania stupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszona
ku gorze.

1.4.8. Barier¢ (system) charakteryzuja ponizsze parametry okre$lane zgodnie z PN-EN
1317 za pomocg testow zderzeniowych:

e poziom powstrzymywania [T, N, H] — okreslenie tzw. kryterium badania
zderzeniowego (badania przyjmujacego),

e poziom intensywno$ci zderzenia [A, B, C] — kryterium okreslajace stopien
zabezpieczenia 0s0b znajdujacych si¢ w pojezdzie,

e szeroko$¢ pracujaca [W] — odlegto$¢ pomiedzy boczng powierzchnig czotowa od
strony ruchu przed zderzeniem z systemem ograniczajacym droge¢ i maksymalnym
dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek wigkszej czesci systemu (lub
pojazdu),

1.4.9. Kryteria badan zderzeniowych — okreslenie dla danego badania predkosci uderzenia,
kata uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typu pojazdu).

1.4.10. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881,
2004 r., wyrdb budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i1 bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje
zgodnosci.

Sposéb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 22004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) objete
sg systemem oceny zgodnosci ,,1” (z normg zharmonizowang) — oznakowanie znakiem CE.
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Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktore
posiadaja znak CE, wydany na podstawie badan zderzeniowych.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktore
spetniajg wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu
intensywnos$ci zderzenia (A lub B) i szerokosci pracujacej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej
z odpowiednimi przepisami).

Konstrukcja barier stanowi komplet o okre$lonej minimalnej dlugosci zgodnej
z przeprowadzonymi testami zderzeniowymi.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— oznaczenie CE zgodne z PN-EN 1317-2 na konstrukcje drogowej bariery ochronnej,
lub

— oznaczenie znakiem B dopuszczajacym barier¢ do stosowania.

Wykonawca winien zastosowaé bariery o parametrach technicznych wymaganych
w Dokumentacji technicznej. W przypadku konieczno$ci zmiany parametrow korpusu
drogowego lub obiektow inzynierskich w wyniku zwigkszenia szerokosci elementoéw bariery
Wykonawca nie moze rosci¢ praw do dodatkowego wynagrodzenia z tytutu braku dostepnosci
na rynku odpowiednich barier oznaczonych znakiem B lub CE. Rowniez koszt bariery
zamiennej nie moze odbiega¢ od kosztu barier ujetych w ST. Wycene barier ochronnych
nalezy przeprowadzi¢ przy zatozeniu kosztow jednostkowych jak dla barier przewidzianych
w Dokumentacji Projektowe;.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do
elementoéw tych nalezg:

— prowadnica,
—  stupki,
— pas profilowy,
—  przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, §wiatla odblaskowe,
—  taczniki ukosne,
— obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materiaty do

wykonania elementow betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15
— typ inny powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
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Otwory w prowadnicy 1 zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z ofertg producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gltadka 1 wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjne;.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztaltownikow stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢ §rodnika ksztattownika wynosi zwykle
od 100 do 140 mm i powinna by¢ zgodna z katg techniczng Dostawcy barier.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania 1 naderwania. Dopuszczalne sg usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Zze obrobiona powierzchnia powinna mie¢
fagodne wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec 1 §ladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali S235 (St3W) lub S275 (St4W) oraz mie¢ wtasnos$ci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wtasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.
2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiardéw, masy, wielkosci statycznych i odchytek
wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadki $ruby, $§wiatla odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej 1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek
wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy soba
elementéw bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekni¢¢, naderwan, rozwarstwien
1 wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub
w wigzkach. Sruby, podkladki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznos$ci od wielkosci
1 masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialdw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
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2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w $rodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przy-
padku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna
wynosi¢ 80 um. Laczniki stalowe $ruby winny by¢ rowniez ocynkowane (grubo$¢ okoto
40 um)

2.4. Materialy do wykonania fundamentu betonowego
Beton C20/25 — wymagania wg ST M.13.01.01.

Stal zbrojeniowa — wymagania wg ST M.12.01.02.

2.5. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyré6wnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych
typéw nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy
montazowe i potaczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Wykonawca powinien posiada¢ sprzet specjalistyczny do montazu barier oraz urzadzenia
wbijajace lub wibromloty do wbijania stupkéw bariery ochronnej w grunt. Powyzszy sprzet
powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera i zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami
transportu. Nalezy je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢
przed mozliwos$cig przesuwania si¢ i uszkodzenia podczas transportu, wg zalecen producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robot podano w ST. D-M. 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskazan Inzyniera:

—  wytyczyC¢ trasg¢ bariery,

— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,

—  okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

—  okresli¢ miejsca odcinkdw poczatkowych i koncowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze, itp.
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5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera:

— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie
powodujacy odksztalcen lub uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen
whbijajacych (np. mtotow, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie
wibromtotéw pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracj¢ 1 dzialanie
udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stlupkami, wynikajaca
z wymiarow wydtuzonych otworéw w prowadnicy, sluzacych do zamocowania stupkow,
wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna roznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami
otworow w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otwordéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub
cigé, naruszajacych powtoke cynkowa poszczegdlnych elementdéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sgsiednie odcinki tasmy profilowe;,
naktadajac nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty plasko do siebie i pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa
laczone ze sobg zwykle przy uzyciu $§rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde
potaczenie.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biale - po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé¢ do bariery w sposob trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

5.6. Wykonanie fundamentow bariery

Na odcinkach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nalezy wykona¢ fundamenty
betonowe 1 osadzi¢ w nich slupki barier. Wykonanie fundamentu betonowego zgodnie
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z wymaganiami ST M.13.01.01. Wykonanie zbrojenia fundamentu zgodnie z wymaganiami
ST M.12.01.02.

5.7. Wykonanie zakonczen bariery

Zakonczenie barier ochronnych wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez
zarzadzajacego droga, wedlug wymagania punktu 2.2,

— zas$wiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sg
zobowigzani przez wlasciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakos$ci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 2
1 katalogiem (informacja) producenta barier,

c) poprawnos¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5,

d) prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnos¢ umieszczenia elementdw odblaskowych, zgodnie z punktem 5
1 w odlegtosciach ustalonych w WSDBO.

7. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) ustawionych stalowych barier ochronnych.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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Cena wykonania robdt obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rob6ot prowadzonych w pasie drogowym,

— zakup i transport elementow barier ochronnych na miejsce wbudowania,

— wytyczenie odcinkOw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,

— whbicie stupkéw barier ochronnych,

— wykonanie fundamentow betonowych (jezeli Dokumentacja Projektowa
przewiduje),

— ustawienie stupkow barier ochronnych w fundamentach,

— montaz tasmy profilowej oraz innych elementow bariery,

— montaz poreczy do stupkow,

— wykonanie niezbednych odcinkéw poczatkowych 1 koncowych,

— przeprowadzenie pomiardw i1 badan, oczyszczenie placu budowy,

— uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-H-84020
PN-H-93010
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419
PN-H-93460-03

PN-H-93460-07
PN-H-93461-15
PN-H-93461-18
PN-H-93461-28

PN-M-82101
PN-M-82121
BN-73/0658-01
PN-EN 1317:2

10.2. Inne dokumenty

Wytyczne stosowania

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na goraco

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki
roOwnoramienne ze stali wgglowej zwyktej jakosci o R, do 490 MPa

Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyklej jakosci o Ry, do 490 MPa

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porgcz drogowa, typ B

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamknigte prostokatne

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

Sruby ze tbem sze$ciokatnym
Sruby ze tbem kwadratowym
Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Systemy ograniczajace droge - Czes$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

drogowych barier ochronnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31

Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i1 Autostrad z dnia 23.04.2010 r.
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Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

Zalacznik Nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie
szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakow 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.

ST D.07.05.01.
342



