SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.03.01

OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni w zwigzku z realizacjg zadania pn. ,,Rozbudowa drogi krajowej nr 22 na odcinku
od km 112+164 do km 112+230 w miejscowosci Wotogoszcz”.

1.2. ZaKkres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastgpnej warstwy
nawierzchni.

— oczyszczenie warstw niebitumicznych,
—  skropienie warstw niebitumicznych,

— oczyszczenie warstw bitumicznych,

— skropienie warstw bitumicznych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

Skropienie lepiszczem, w celu zapewnienia zwigzania ukladanej warstwy asfaltowej
z podlozem (nizej lezaca warstwg), moze by¢ wykonane emulsja asfaltowa wedlug PN-EN
13808:2013-10, albo innym materiatem wedlug norm lub aprobat technicznych. Rodzaj
lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materialu w podlozu. Emulsj¢ do
konkretnych zastosowan nalezy dobra¢ na podstawie ww. normy.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa
kationowe emulsje asfaltowe. Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do aczenia warstw
konstrukcji nawierzchni powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1:
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Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emuls;ji asfaltowych stosowanych do ztgczenia warstw
nawierzchni wg PN-EN 13808:2013-10.

C60 B3 ZM C60 BP3 ZM C60 B10 ZM
Do zlaczania Do zlagczania Dn(;ric}rll;h}?riu
warstw wszystkich obciqzzvn;chcruchem
asfaltowych warstw
wykonywanych | asfaltowych 2112 (I:{zililli(fv?/s(;r;sztl?i(;h
Wiasciwogé Metoda badania | Jednostka | ** a(fg%(l’gwa WbUdé’gVVYvwanY rodzajéw warstw z
-nych na nawierzchnie¢ p(l)(mlme;m;m wa}rslt\fv
drogach na drogach wykonanych z astaltow
obcigzonych obcigzonych modyfikowa-nych
) ) wbudowanych na
ruchem KR1 ruchem KR1 A
KR7 KR7 drogich ollzialgzl(;rg;:h
ruchem -
Zawarto$¢ lepiszcza | PN-EN 1428 Yo(m/m) 58 do 62 58 do 62 58 do 62
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 70-155 70-155 B.W"
lub PN-EN 13075-2 s B.W" B.W" B.wW"
Czas mieszania
lub EN 12848 g B.W" B.W" <2
Stabilnos¢ podczas
mieszania z cementem
Pozostatosé na sicie 0,5 | PN-EN 1429 Yo(m/m) <02 <02 <0,2
mm
w 40°C
Czas wyplywu @4mm |EN 12846-1 s B.wW" B.wW" B.W"
w 40°C
Czas wyplywu @4mm |EN 12846-1 s B.wW" B.w" B.W"
w 50°C
Lepko$¢ dynamiczna | EN 14896 mPa*s B.w" B.wW" B.W"
Przyczepnoéé do EN 12849 % B.W" B.wW" >75
kruszywa pohyc1a
referencyjnego pow1§rzch
(bazaltowego) n
Zdolno$¢ do penetracji |EN 12849 min B.W" B.W" B.W"
Zawarto$¢ olejow EN 1431 % (m/m) B.W" B.W" B.W"
destylacyjnych
Pozostato$¢ na sicie EN 1429 Yo(m/m) B.wW" B.wW" B.W"
0,16mm
Czas wypltywu w 85°C |EN 16345 s B.W" B.W" B.W"
Trwato$é podczas EN 1429 Yo(m/m) <0,2 =02 <0,2
magazynowania —
pozostatos¢ na sicie (7
dni magazynowania —
sito 0,5mm)
Sedymentacja po 7 EN 12847 Yo(m/m) B.W" B.W" B.W"
dniach magazynowania
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Wymagania dotyczace asfaltu przez odparowanie zgodnie z PN-EN 13074-1

C60 B3 ZM C60 BP3 ZM C60 B10 ZM
Do zlaczania Do zltaczania Drl(;\f;?rllz(g}?fiu
warstw wszystkich obciazonych ruchem
asfaltowych warstw KR1-KR7 oraz do
wykonywanych | asfaltowych ztaczania wszystkich
Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka z asfaltow wbudowywany rodzajow warstw z
niemodyfikowa chw minieciem warst
-nych na nawierzchni¢ po gete S
wykonanych z asfaltow
drogach na drogach modyfikowa-nych
obcigzonych obcigzonych wbudowanych na
mChg§Rl_ mChg§Rl_ drogach obcigzonych
ruchem KR1-KR7
B.W"
Wymagania dotyczace asfaltu odzyskanego i stabilizowanego zgodnie z PN-EN 13074-1
Penetracja w 25°C EN 1426 0,Imm <100 <100 <100
asfaltu odzyskanego
Temperatura pigknienia | EN 1427 °C >43 > 46 >43
asfaltu odzyskanego
Nawrét sprezysty w | EN 13398 % B.wW" >50% B.W"
25°C

Wymagania dotyczace asfaltu odzyskanego, stabilizowanego i poddanego starzeniu zgodnie z PN-EN 13074-1

1) B.W —brak wymagan
2) Podano zgodnie z WT-3 Emulsje asfaltowe z 2009

Wskaznik pH emulsji kationowej do skrapiania podloza zawierajagcego cement jako
spoiwo powinien by¢ wigkszy od 4,0.

2.3. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza 1 obnizenia jego

jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia

grzewcze 1 zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy
spelieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej
powierzchni cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Maksymalny czas, temperature oraz sposob sktadowania emulsji, po ktorym nie traci ona
swoich parametrow jakos$ciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez
Producenta. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych
przez producenta.

Zaleca si¢ jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczat dwoch tygodni od
daty produkcji.
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3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow
czyszczacych 1 stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac
migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

—  sprezarek,

—  zbiornikow z woda,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarkg lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie
1 regulowanie nast¢pujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci
zatozonej. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach
1 innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢

przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemno$ci nie wickszej niz 1 m’,
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a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przepltyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢
czyste 1 nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza
5.2.1 Przygotowanie podloza z mieszanki mineralno - asfaltowej

Przed skropieniem podtoze z mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oczyscic. W
przypadku zanieczyszczonej warstwy dodatkowo oczysci¢ poprzez zabieg szczotkowania i
mycie pod ci$nieniem. Przy uzywaniu szczotek mechanicznych nalezy zwroci¢ uwage, aby
nie zostata uszkodzona warstwa blonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw
stanowigcych gorng powierzchni¢ warstwy. W przypadku zanieczyszczenia podtoza olejami,
paliwem lub chemikaliami nalezy uzy¢ specjalnych absorbentéw do zebrania zanieczyszczen
a nastgpnie zmy¢ powierzchni¢ woda pod ci$nieniem.

5.2.2 Przygotowanie podloza z mieszanki mineralnej niezwiazanej i zwigzanej
hydraulicznie

Powierzchnia podloza musi by¢ oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu innego niz
mieszanka mineralna, z ktorej zostata wykonana warstwa. W przypadku podbudowy bardzo
suchej, bezposrednio przed wykonaniem skropienia emulsjg asfaltowa podtoze nalezy zwilzy¢
woda, tak aby powierzchni¢ podtoza doprowadzi¢ do stanu matowo wilgotnego, bez zastoisk
wodnych i bez zjawiska nasgczenia warstwy woda. W przypadku skrapiania warstwy
niezwigzanej nasigknigtej wodg po opadach atmosferycznych nalezy op6zni¢ skropienie do
momentu czgsciowego przesuszenia powierzchniowego warstwy (do stanu matowo-
wilgotnego).

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie
dopuszcza si¢ wykonywania skrapiania podczas opadow atmosferycznych lub tuz przed
spodziewanymi opadami. Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowac, aby nie wystapity
opady atmosferyczne wcze$niej niz po catkowitym rozpadzie emulsji.

Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru kopi¢ protokotu kalibracji skrapiarki
(rownomierno$ci skrapiania oraz wydatku emulsji przy ustalonej predkosci przejazdu).
Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja  }10 % w stosunku do
ilosci zatozonej. Skrapiarka, dla ktorej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢
dopuszczona do wykonana skropienia.

Skrapianie nalezy wykonywaé¢ réwnomiernie na calej powierzchni przeznaczonej do
skropienia, przy uzyciu skrapiarek samochodowych, ewentualnie ciggnionych -
wyposazonych w rampy spryskujace oraz automatyczne systemy kontroli wydatku skropienia.
Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lancg tylko w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych.
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Skropione podtoze nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego 1 technologicznego przez zmiang
organizacji ruchu lub odpowiednig ochrone skropienia przez pokrycie specjalng warstwa
ostonowa.

Przed rozpoczeciem skrapiania nalezy strefy przylegle do skrapianych powierzchni jak
np.: krawezniki, $cieki, wpusty itp. odpowiednio ostonié, zabezpieczajac przed zabrudzeniem
lub zalaniem emulsja.

Podtoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem
nastgpnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania
wody. O rozpadzie emulsji §wiadczy zmiana koloru skropione;j
powierzchni z brgzowego na czarny.

Przed wykonaniem nastgpnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum30
minut od momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny. Temperatura
emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podtoza musi miesci¢ si¢ w granicach
podanych w tabeli 2.

Tablica 2. Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Temperatura uzycia [°C]
Rodzaj lepiszcza

Min. Max.
Emulsja asfaltowa 50 85
Emulsja asfaltowa
. 60 85
modyfikowana polimerem

5.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
podano w tablicy 4. Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od
rodzaju warstwy 1 stanu jej powierzchni 1 zaakceptowane przez Inzyniera.

W przypadku skrapiania warstwy z mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie
po okresie dlugotrwatych opadéw deszczu, Inspektor Nadzoru dopuszcza powierzchnie, ktora
ma by¢ skrapiana i charakteryzuje si¢ odpowiednig wilgotnoscig (patrz pkt 7.3.2.2.). Jesli
poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt duzy, nalezy wstrzymaé si¢ ze skrapianiem do
momentu przesuszenia powierzchni warstwy.

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w tabeli 3. Kontrole ilosci
lepiszcza w trakcie skrapiania nalezy dokona¢ wedlug PN-EN 12272-1. Skrapiarka powinna
zapewniac¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg =10 % w stosunku do ilosci zatozone;.

ST D.04.03.01
-139 -




Tablica 3. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki niezwigzanej i zwigzanej
hydraulicznie [kg/m2] (uwaga — przyjeto dla emuls;ji kationowej o zawartosci asfaltu rownej 60% wg PN-EN
13808:2013 Zatacznik Krajowy NA, rodzaj C60 B10 ZM/R)

. . Emulsja asfaltowa
Rodzaj podtoza Tlo&e ] Rodzaj
Warstwa podbudowy z 0.5 = 0.7 C60B10 ZM/R
mieszanki niezwigzanej ’ ’
Warstwa podbudowy z
mieszanki zwigzanej 0,3+0,7 Zgligfnleo ZHM>/§5
spoiwem hydraulicznym pt =5,

5.5 Ochrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie z uzyciem mleczka
wapiennego nalezy stosowa¢ dla drog o kategorii ruchu KR 4+7. Skropienie mleczkiem
wapiennym wykonuje si¢ dopiero wtedy, gdy nastagpi rozpad emulsji i odparuje woda.
Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g
probki zawarto$¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez 15
wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+£5°C do stalej masy (jednak nie dluzej niz 5
godz.) byta:

— nie mniejsza niz 16,0% 1 nie wigksza niz 28,0% - do skropienia podbudowy z
mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie,

— nie mniejsza niz 9,0 % 1 nie wigksza niz 16,0% - do skropienia warstw
mineralnoasfaltowych.

Dozowana na nawierzchni¢ dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawierac si¢ w
przedziale 250 g/m2 + 20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu
wody z zaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego
filmu wodorotlenku wapnia na powierzchni).

Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub
opryskiwacza, urzadzenia te powinny by¢ wyposazone w system obiegu zamknigtego lub
mieszadlo obrotowe. Jesli producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodnos$c
w okreslonym czasie, mieszadlo nie jest wymagane. Mleczko wapienne nalezy
przechowywa¢ w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych z zastosowaniem
mechanizméw  zabezpieczajacych. Produkt nie moze by¢é przechowywany ani
transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w temperaturach
ponizej 5°C.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej
ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilo$ci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej
w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza
1 kruszywa”.

Tablica 4. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki mineralno asfaltowej

Podloze pod uktadang warstwe asfaltowa Uktadana warstwa
Rodzaj Cecha Podbudowa Wigzaca Scieralna z SMA
asfaltowa lub AC
Dla drog kategorii ruchu od KR3 do KR 7 — rodzaj emulsji: C60 BP3 ZM*
Warstwa Nowo wykonana 0,2-0,4 0,3-0,5 X
podbudowy Frezowana 0,3-0,5 0,3-0,5 X
asfaltowej Porowata lub w 0,3-0,6 0,3-0,7 X
ztym stanie
Warstwa wigzaca Nowo wykonana - X 0,2-0,4
Frezowana - 0,3-0,5 0,3-0,5
Porowata lub w - 0,3-0,7 0,3-0,5
ztym stanie
Stara nawierzchnia Frezowana 0,3-0,5 0,3-0,5 0,3-0,5
asfaltowa Porowata lub w 0,3-0,6 0,3-0,7 -
ztym stanie

*do zlaczenia dwoch warstw asfaltowych., gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem asfaltow
niemodyfikowanych dopuszcza si¢ zastosowanie emulsji C60 B3 ZM

»X~ —nie dotyczy

»~ — rozwigzanie nie wystepuje

6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega na ocenie wizualnej dokladnosci
wykonania tej czynnosci.

6.4. Wymagania dotyczgce wytrzymalos$ci polaczen

Wytrzymato$¢ na $cinanie wykonanego potaczenia migdzywarstwowego nie moze by¢
nizsza niz:
— 1,0 MPa — dla potaczen warstwa S$cieralna/wigzaca (nie dotyczy warstw
kompaktowych)
— 0,7 MPa — dla potaczen warstwa wigzaca/podbudowa
— 0,6 MPa — dla polaczen podbudowa/podbudowa (jesli podbudowa sktada si¢ z

kilku warstw asfaltowych)
— 1,3 MPa — dla potaczen cienkich warstw: <4 cm
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Metodyka badania wytrzymatos$ci na $cinanie zgodnie z ,,Instrukcja laboratoryjnego badania
sczepnosci migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera 1 wymagania
techniczne sczepnosci. 20147, z zastosowaniem probek @ 100 mm lub @ 150mm”. Badaniem
referencyjnym jest badanie na probkach @ 150 mm. Badanie potaczenia migdzywarstwowego
jako badanie kontrolne, powinno by¢ wykonywane w nawierzchniach drog KR4+7. Czestos¢
wykonywanych badan powinna wynosi¢ nie rzadziej niz jeden punkt na 15 000 m2
wykonanej nawierzchni.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:

— m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
—  m?® (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.
9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego
powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m” skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— zakup i transport materialéw do wykonania robot,

— dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie  pomiaro6w 1 badan laboratoryjnych  wymaganych
w specyfikacji technicznej.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 58 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Pobieranie probek lepiszczy asfaltowych

PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ocena organoleptyczna

PN-EN 1426 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

PN-EN 1427 Asfalty i1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury pi¢knienia —
Metoda Pierscien 1 kula

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;]

PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalo$¢ na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwalosci podczas magazynowania metoda
pozostalo$ci na sicie

PN-EN 1430 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie polarnosci czastek w
emulsjach asfaltowych

PN-EN 12591 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12597 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Terminologia

PN-EN 12846 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

PN-EN 12848 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie stabilnosci emuls;ji
asfaltowych w mieszanie z cementem

PN-EN 12849 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zdolnosci emuls;ji

asfaltowych do penetracji

PN-EN 13075-1 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych,
metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzanie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych

emulsji asfaltowych

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czg$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa

12. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne WT-2-2-2016 — cze$¢ 11 z dnia 09.05.2016

Instrukcja laboratoryjnego badania Sczepnos$ci mig¢dzywarstwowe] warstw asfaltowych wg
metody Leutnera — Politechnika Gdanska 31.08.2014
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