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dotyczy: postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego pn:

Budowa stawu kompensacyjnego Nr 6 w km 556+995 autostrady A-4 wraz z niezbedna
infrastruktura techniczna, budowlami i urzadzeniami budowlanymi

I. Zamawiajacy dziatajac w trybie art. 38 ust. 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien
publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 907 z pdzn. zm.) zwanej dalej ustawa Pzp oraz
pkt 18.5 Instrukcji dla Wykonawcow (IDW) SIWZ przekazuje tre$é zapytan wraz z wyjagnieniami:

Pytanie 4:

Zwracam sig z prosbg o odpowiedz na ponizsze pytania:

Grubos¢ warstwy cynku na drucie w siatce autostradowej - w projekcie jest 45 mikronéw = 325
g/m2 - jest to warstwa osiggalna na konstrukcjach stalowych - przy drutach osiggaine jest max.
210-220 g/m2 (w zataczeniu norma, na ktdra powoluje sie dokumentacja)

Norma jak wyzej stanowi zatacznik nr 1 do niniejszego pisma.

Wyijasnienie 4:
Zamawiajgcy dokonuje zmiany SIWZ - Zmiana SIWZ 2.

Pytanie 5:

Zwracam sig z prosba o odpowiedz na ponizsze pytania:

Czy istnieje mozliwos¢ zastosowania zamiast zawiesi na stupkach przelotek blaszkowych z wkretem
sama-wiercacym {w zalgczeniu wzor).

Wzér przelotek blaszkowych z wkretem samo-wiercacym stanowi zatacznik nr 2 do niniejszego
pisma,

Wyjasénienie 5:

Zamawiajacy nie wyraza zgody.

Zamawiajacy wyjasnia, ze kazdy element wkrecany w ocynkowany stupek jest potencialnym
ogniskiem korozyjnym, dlatego zawiesia do siatki powinny by¢ integralna, ocynkowana czeécia
stupka.

Pytanie 6:
Zwracam sie z prosbg o odpowiedz na poniisze pytania:
Obowigzek cechowania rur, czy to jest koniecznosé?

Wyijaénienie 6:

Tak.

Zamawiajacy wyjasnia, ze cechowanie stupkéw jak i zastosowanie w siatce dwéch poziomych drutéw
w kolorze zielonym ma na celu zabezpieczenie elementéw ogrodzenia przed kradzieza,
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II. Zamawiajacy dziatajac w trybie art. 38 ust. 4 ustawy Pzp oraz pkt 18.7. Instrukcji dia
Wykonawcdw (IDW) SIWZ informuje o dokonaniu nastepujacej zmiany tresci SIWZ:

Zmiana SIWZ 2:
W SIWZ Tom IV Specyfikacje Techniczne Wykonania | Odbioru Robét Budowlanych Specyfikacja ST
D.07.06.01 w pkt 2.1.1. Siatka stalowa dokonuje sie zmiany akapitu:

Istniejacy zapis:
Nalezy stosowac siatke stalowg z drutu ocynkowanego ze stali wysokoweglowei.
- wysokos¢ siatki 240 em
Siatka ta stanowi jednolita, fabrycznie wykonana catosé. Dia zapewnienia obustronnej migracii
ptazéw druty pionowe i poziome powinny mieé rozstaw co 15 cm.
- wytrzymatos¢ drutdw poziomych sfatki wg PN-H-04310 dia drutéw:
« 3,00 mm ~ min 7400 N drut gérny oraz dolny krarficowy
s  2,5mm - min 5650 N
- pionowych ¢ 2,0 mm min 1950 N/mm?2 N
- minimaina powloka cynku wg PN EN ISO 1461 minimum 45 prm,

Zastepuje sie nastepujacym zapisem:
Nalezy stosowac siatke stalowg z drutu ocynkowanego ze stali wysokowegtowei.
- wysokosé siatki 240 cm
Siatka ta stanowi jednolita, fabrycznie wykonang cato$é. Dla zapewnienia obustronnej migracji
ptazéw druty pionowe i poziome powinny mieé¢ rozstaw co 15 cm.
- wytrzymalos¢ drutdw poziomych siatki wg PN-H-04310 dla drutdw:
* 3,00 mm - min 7400 N drut gérny oraz doiny krafcowy
e 2.5mm - min 5650 N
- pionowych ¢ 2,0 mm min 1950 N/mm=2 N
- grubosé powloki cynkowej wg Tablicy 1:

Tablica 1. Grubod¢ powtoki cynkowe] wg PN-EN 10244-2, typ A.

$Srednica drutu, [ mm] M::‘:;Z';? tggr/uﬂl:g}sc
od 1,85 do 2,15 215
od 2,15 do 2,50 230
od 2,50 do 2,80 145
ad 2,80 do 3,20 255

zalacznik nr1:
Poiska Norma PN - EN ISO 1461 - POWELOKI CYNKOWE NANOSZONE NA STAL METODA
ZANURZENIOWA / CYNKOWANIE JEDNOSTRONNE /

zatacznik nr 2;
Wzor przelotek blaszkowych z wkretem samo-wiercacym.

s g it Hocroy
Sprawe prowadzi:

Bogdan Mleczko
tel.: (017) 853 40 71 do 74 wew. 241
e-mail: bmieczko@gddkia.gov.pt
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Polska Norma PN — EN ISO 1461 - POWEOKI CYNKOWE NANOSZONE NA STAL
METODA ZANURZENIOWA / CYNKOWANIE JEDNOSTRONNE /
iw oparciu o
- WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU POWLOK CYNKOWYCH OTRZYMANYCH
METODA CYNKOWANIA OGNIOWEGO

Warunki techniczne wykonania i odbioru powlok cynkowych
o trzymanych metoda cynkowania ogniowego

1. Mozliwosci Technolegiczne:

Wymiary robocze wanny cynkowniczej

Blugose 13m

Szerokosd i6m

Giebokos¢  3.0m

{Istnigje mozliwos< cynkowania elementéw o wigkszych wymiarach po wozesnigjszym uzgodnieniu z
naszyg firma)

Maksymaina masa elementu przeznaczonego do cynkowania ; 4000 kg

2, Przedmiot i zakres stosowania WTWiO

Przedstawione WTWIO zawierajg wymagania | badania okreslone w normie 1SO 1461,

Przedmiotem WTWIO jest:

» preedstawienie  podstawowych zasad przygotowania wyrobdw i konstrukgii stalowych
przeznaczonych do cynkowania ogniowego zanurzeniowego.

#  podanie kryteriow i metod badania powlok cynkowych na typowych elementach (4. pretach,
ksztattowntkach, blachach stalowych oraz konstrukcjach z nich wykonanych itp.).

3. Material podioza

Na przebieg procesu cynkowania stali istotny wplyw ma zawarto$¢ pierwiastkéw stopowych w tym w
szczegolnosel krzemu i fosforu.

Cynkowad ogniowo mozZna wszystkie stale konstrukeyjne zwyklej jakosci, staliwe, zeliwo | niektdre
stale niskostopowe. Najkorzystniej do tego celu jest stosowad stale o zawartodci krzemu do 0,03%.
Mniej korzystne sg stale zawierajace krzem w przedziale 0,12 do 0,3% (ij. wg normy PN-EN 10025
np. S1O5/5185; S5t38/5235JRG2; S18SX/5235JRG1). Niezalecane sg stale o zawartosci krzemu 0,03
do 0,12% (np. St35Y/5235JRG2; SI3VY/8235JRG2) i powyze] 0,3% (np. 18G2A/S 355 J2G3).

4, Materiat powtloki
Powioki cynkowe wytwarzane sa poprzez zanurzanie elementow w roztopionym (wysokiej czystosci )
cynku.

5. Wymagania techniczne, kiére powinny spelnia¢ konstrukcie i wyroby przeznaczone do
cynkowania ogniowego

5.1, Nalezy przestrzegaé nastepujacych wytycznych konstrukeyjno-technologicznych:

#  slementy konstrukcji powinny posiada¢ otwory Iub uchwyly do podwieszenia pod trawersy lub
oprzyrzgdowanie technologiczne,

»  elementy konstrukcji powinny by¢ zaprojektowane wg PN-EN 1SO 14713 zalgcznik A | posiadad
otwory odpowietrzajgce oraz do swobodnego wyplywu cynku. Ponadio, jezeli wyréb zawierat
substancie paine Ocynkownia musi byé o tym bezwzglednie powiadomiona (przyktady
przystosowania konstrukcii do cynkowania ogniowego w zataczniku nr 1), Istnieje mozliwosd
odpiatnego  wykanania  brakujacych otworéw technologicznych przez nasza firme po
wezeénigiszym uzgodnieniu,

Uwaga!
Konstrukcja cynkowana nie moZe wynosi¢ w swoich przestrzeniach medidw technologii
chemicznej na kazdym etapie procesu i cynku z procesu cynkowania

» w miarg moziwosci nalezy unikaé konstrukeji przestrzennych na rzecz plaskich z nastepnym
przeznaczeniem do dalszego montazu po ocynkowaniu,




w przypadku wystepowania polgczen ruchomych typu: przeguby, zawiasy, zasuwki itp. nalezy
zapewni¢ luz wynoszacy min. 3 mm lub zmieni¢ konstrukcje na rozbieraing montowang po
cynkowaniu,
»  konstrukcje powinny skladac sie z elementdw o zblizone] grubosci $cianek (maksymainy stosunek
grubosci 5 do 1) wykonanych z jednego gatunku stali,
> w razie wystepowania powierzchni nakladajgoych sie zespawanych szczelnie zaleca sig wykonaé
otwor odpowietrzajacy przez obydwie lub przynajmniej jedna $cianke (w celu unikniecia w tym
obszarze wybrzuszen lub pekania spoin},

nalezy unikaé potaczen zaktadkowych o duzych powierzchniach (waskie szczeliny miedzy tymi
powierzchniami uniemozliwiajg wnikanie cynku, natomiast nie stanowig przeszkody dia kapielt
trawigcych! wraz z uplywem czasu z tego powodu ze szczelin nastapig rdzawe wycieki).

»  naddatek wymiarowy dla otworéw pod éruby powinien wynosic | do 2 mm, otwory o $rednicy
mniejszej od & 10mm w zaleznosci od grubosct scianki moga ulec zaslepieniu na co Ocynkownia
nie ma wplywu i nie ponosi za to odpowiedziainoéci,

#  Kkorfice po cigciu, otwory | wyciecia nalezy ogradowag, ostre krawedzie fazowaé lub zaokraglic,

»  powierzchnie konstrukcji stalowych muszg by¢ oczyszezone z grubej zendry, szczegdlng uwage

nalezy poswiecid oczyszczeniu spoin (z 2uzla spawalniczego. ctuliny, zgorzeliny, odpryskéw

spawalniczych) najlepiej metodg obrébki strumienicwo Scierngj (z zastosowaniem $rutu).
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5.2. Nalezy bezwzgiednie wystrzegaé sie nastgpujacych biedéw  wykonawczo
wykoAczeniowych.
» konstrukcje nie moga zawieraé przestrzeni zamknietych poniewaz grozi to eksplozja,
»  niedopuszozalne jest wspawywanie do czarnej konstrukcii stalowe] elementéw wczesnie]
pocynkowanych,
» Uwagal niedopuszczalne sg zanieczyszczenia powierzchni w postaci:
v powierzchni uprzednio pomalowanych
¥ zachlapan i zapylen oraz znakowad {np. w celu identyfikacji) farbami
¥ substanciji smolistych, smarow, srodkdw silikonowych (np. silspawts)
v Srodkdw utatwiajaeych proces ciagnienia | przeciggania zawlerajgcych wegiel w postaci geafitu
»  niedopuszezalna jest obecno$¢ na powierzchniach wewnetrznych | zewnetrznych wszslkich
pozostatosel pochodzgeych z obrobki widrowe] badz strumieniowo Sciernej (widry, opitki, Srut,
elektrokorund, zuZel pomiedziowy itp.).

5.3. Inne uwarunkowania tizykochemiczne wynikajace z normy EN 1SO 1461

»  wystepowanie w konstrukcji naprezen wilasnych (hutniczych, spawalniczych} grozi w wynlku
uwolnieniu sig ich w procesie cynkowania (wysoka temp. powyzej 450 °C) deformacjg ksztaltu,

¥ skiad chemiczny | stan powlerzchni materialu podtoza (np. chropowato$c} wplywajs na wyglad
grubo$é, struktury | whasciwosci fizykochemiczne powloki cynkows;,

»  bardziej szczegdlowe wytyczne dotyczace przygotowania wyrobéw do cynkowania pod wzgledem
technologicznym zawiera norma EN [SO 14713,

6. Wymagania, ktérym powinny cdpowiada¢ powloki cynkowe

Powloka ocynkowanego przedmioty musi speiniaé wymagania normy EN ISO 1461 Powloki
cynkowe nanoszone na stali metody cynkowania zanurzeniowego (cynkowanie czeéci gotowych)
Wymagania i badania”. Powloka uzyskana wg normy EN ISO 1461 jest pokryciem ochronnym
antykorozyjnym. Praktycznie nie ma moziiwosci $cistego ustalenia wymagan dotyczacych
jednoznacznego okresienta stopnia réwnomiernosei | wyglgdu powlok cynkowanych.

6.1. Wglad powloki

»  powierzchnia powioki powinna by¢ ciggla, wolna od pegcherzy i miejsc chropowatych, sopli i
odpryskow,

»  zgrubienia cynku 53 niedopuszczalne jezeli przeszkadzaja w uzytkowaniu wyrobu,

» lgczna powierzchnia na kibrg nie naloiyia sie powloka i ktérg nalezy naprawié nie moze
przekracza¢ 0.5% powierzechni calkowite] czeéci. Pojedynczy obszar bez powloki nie moze
przekraczac 10 cm’,

» pojedyncze miejsca z wadami powinny by¢ poprawione przez ocynkowanie zgodnie z pkt 7,

»  wystepowanie jasno i ciemnoszarych obszarow jak réwhiez biata rdza na powloce cynkowej nie
stanowi powodu do reklamacil o ile zachowana jest minimaina, wymagana grubo$é powloki
cynkowsej,
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nieréwnosci powierzchni materiatu np. wzery, bruzdy, kratery w spoinach, znakowania,
rozwarstwienia, ztuszczenia, $lady po tarczy szlifierskiej o duzym ziarnie uwidaczniajg sie jeszcze
bardzig] po cynkowaniu,
> w profilach zimnowalcowanych mogg wystapié paskawo-pasmowe zgrubienia powierzchni,
» powloka na speinach jest z reguly duzo grubsza niz na rodzimym materiale,
>z potaczen zakiadkowych moga wystgpié rdzawe wycieki,
~ w przypadku stali o niekorzystnej zawartosci krzemu i fosforu moze nastapi¢ znaczne zgrubienie

powlcki i pogorszenie jej przyczepnosci; efektem wizualnym tego zjawiska moze byé szorstka
powloka ¢ szarym i ciemnoszarym zabarwieniu przechodzgoym z czasem nawet w cdciert brazu.

»  z powodu nigjednorodnosci sktadu chemicznego stali (warstwy przypowierzchniowej, strukiury
powierzchni, obcych wirgcen) powloka cynkowa na tym samym wyrobie moze by¢ niejednorodna;
moga powstad plamy w roznym stopniu polysku, szaroéci matowosci lub chropowatosei,

Fe ocynkownia nie bierze odpowiedzialno$ci za uszkodzenia cresci gwintowanych
niezabezpieczonych na czas transporiowania 1 przetadunkow,

» ocynkewnia nie wykonuje operacjt kalibrowania otwordw i gwintéw oraz prostowania elementow,
ktore ulegly odksztalceniu podczas procesu cynkowania (chyba, ze zostalo to wczesniej
uzgodnione),

»  poprawianie szkdd, kidre powstaly podozas transportu, magazynowania i montazu lezy poza

zakresem odpowiedzialnosci ocynkowni,

w przypadku przewidywane dodatkowe] operacii nakladania nasteprych powlok (np. malarskich)

nalezy o tym bezwzglednie powiadomi¢ ocynkownie odpowiednig uwaga zamieszczang w

zleceniu cynkowania.
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6.2. Grubos< warstwy

Grubosc powioki cynkowej uzalezniona jest od grubosci | jakosci materialu podicza. Grubosé
migjscowa warstwy tworzgcej powloke powinna wynosic minimum 35um Maksymaina grubosé powfoki
nie jest ograniczona, jesii nie ogranicza to mozliwosci zastosowania przedmiotu.

Norma EN SO 1461 ckresla minimalne miejscows i minimaine $rednie grubo$ci powtok w zaleznosci
od gruboéci cynkowanego materiatu.

EN IS0 1461 - zaleinosé grubosci powlok cynkowych od gruboéei cynkowanych materiatow

Grubosg $rednia|Masa powloki w g/m”|Grabosé  misjscowa

Grupa podwyrobow powloki  w  pm, [odniesiona do|powdoki w 3m
{wartos¢ minimalna) $redniej grubosci (wartos¢ minimalna}

Cze_éci stalowe © grubosci 45 305 35

<1,5mm

Czesci stalowe o grubosci

z1,5mm do < 3mm 55 395 45

Czesci stalowe o grubobc

23mm do < 6mm 70 505 55

Czesci staiowe o grubosc 85 610 =0

=6mm

Odlewy zeliwne 2 8 mm 80 575 70

Cdlewy zefiwne < 6 mm 70 508 80

6.3. Przyczepnosé powloki

Powloka winna byc elastyczna i dohrze zwiazana z podiozem, aby wytrzymaé obcigzenta wystepujgce
przy nofmainym uzytkowaniu przedmiotow ocynkowanych.

Przyczepnosc pomiedzy cynkiem a podtozem nie musi by¢é zazwyczaj sprawdzana, poniewaz powloki
cynkowe ofrzymywane metodg zanurzeniows wykazujg wystarczajacg przyczepnosé. Powloka
cynkowa wytrzymuje normalne manipulacie w czasie uzytkowania bez odrywania sie i zluszczen. Na
ogdt grubsze powloki (szczegdlnie na stali o niekorzystne] zawarto$ci krzemu) wymagajg
ostrozniejszego traktowania niz ciensze. Giecie | obrobka plastyczna po cynkowaniu zanurzeniowym
nie powinna by¢ stosowana. Nermy ISO nie przewidujg dokonywania préb badania stopnia
przyczepnosci powlok cynkowych ogniowych do podioza.




7. Zabezpieczenie miejsc nie pokrytych powlokg cynkowa.

Naprawy nalezy wykonywaé stosujac odpowiednie pokrycia specjalng do tego celu przeznaczong
chemoodporng farbg pigmentowang pylem cynkowym. Jezeli zostaly postawione specjalne
wymagania, sposéb naprawy powinien byé uzgodniony pomiedzy zleceniodawcy a ocynkownig.
Naprawa powinna obejmowac usunigcie zanieczyszozen i przygotowanie powierzchni uszkodzonego
miejsca dla zapewnienia odpowiednie] przyczepnoscl. Jezeli nie uzgodniono inaczej, grubosd powioki
na naprawionym obszarze powinna wynosi¢, co najmniej 30um wigce] niz wymagana wg tablicy punkt
8.2 grubosc miejscowa powloki cynkowel.

UWAGAI! W przypadku, gdy wyrob ma by¢ dodatkowo zabezpieczany powioks malarsks, wowezas
konigczne sa uzgodnienia o sposcbie wykonania napraw migdzy zleceniodawcg a ocynkownig. W
przypadku braku takiego uzgodnienia ocynkowania nie wykonuje ww. napraw.

8. Badania powloki cynkowej

8.1. Sprawdzanie wygladu powloki

Badanie wygladu powloki cynkowej nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Wyglad
powtoki odpowiadaé powinien wymaganiom wg pkt. 6.1,

8.2. Sprawdzanie grubosci powioki cynkowej
Grubosé powtoki cynkowej nalezy mierzy¢ za pomocy warstwomierza magnetycznego wg EN 18O
2178. Pomiar nalezy wykonac¢ w minimum 5-ciu miejscach rozmieszczanych mozliwie rownomiernie
na calej powierzchni obszaru odniesienia o wielkosci, co najmniej 1000 mm? Na powierzchni czesc
powinny by¢ ustalone obszary odniesienia zaleznie od wislkosci te] powierzchni, a mianowicie:

¥ dla czgsc powgtej 2 m? co najmniej trzy obszary odniesienia

v od 10 800 mm* do 2 m” co najmnie] jeden cbszar odniesienia

¥ od 1000 do 10 000 mm? jeden obszar odniesienia
Srednia asymetryczna tak zmierzonych grubosci miejscowych stanowi Srednia wartosci grubogs
powloki na badanym przedmiocie, kitdra nie moze by¢ mnieisza od grubo$ci miejscowe] wg tabeli w
pkt 6.2.
W przypadku, kiedy czesci sktadajg sie ze stali o roznej grubosci wéwczas dla kazdej gruboéci
materiatu nalezy przyjmowac za podstawe cdpowiednig grubo$c powloki wg tabeli w pkt 6.2. Zaleznie
od iloéci sztuk wyrobu minimaing liczba probek wynosi:

v dla partii | do 3 szt - wszystkie,

v dla partii 4 do 500 szt - 3,

v dla partii 501 do 1200 szt - 5,

¥ dla partii 1201do 3200 szt - 8.
Pomiarow grubosci nie wolno przeprowadzac w odleglosci mnisiszej niz 10 mm od krawedzi.

8.3. Badania dodatkowe powlok wykonywane na specjalne Zyczenie klienta
Badania te moze zleci¢ ocynkowania do wyspecjalizowanego laboratorium badawczego na koszt
klienta. Obeimowac one moga:

¥ okreslenie masy powloki metoda grawimetryczng wg EN 1SO 1460

v sprawdzenie grubosci powioki metodg mikroskopowg wg EN ISO 9220

¥ pomiar grubosci powloki metoda profiiometryczng wg EN ISO 4518

8.4. Wytyczne sktadowania

Stalowe czgsci cynkowane zanurzeniowo zaleca sie zawsze uktadac {rowniez w czasie transportu) w
ten sposob zeby powietrze moglo swobodnie krazyé nad wszystkimi powierzchniami Wskazane jest
stosowanie przekladek dystansowych poniewaZz przy stykaniu sig plaskich powierzchni i w obszarze
wilgoci nasiepuje intensywne iworzenie sie bialej rdzy przechodzacej stopniowo w posiaé ciemno-
szarych ptam. Dotyczy to szoczegéinie nowo wykonanych powlok, kidre w poczatkowym okresie
charakteryzujg sie duzg reaktywnoscig chemiczna,

9. Ustalenia konicowe

9.1. Przy konstrukcjach wydrazonych posiadajgcych przestrzenie wewnetrzne wymogi ujete w
ninigjszym WTWIO nie odnoszg sig¢ do powierzchri wewngtrznych przedmiotu, lecz tylke do
powierzehni zewnetrznych.

9.2. W przypadku szczegotowych wymagath dotyczaeych wygladu lub grubosci powioki cynkowej
nalezy pisemnie poinfermowac o tym ocynkownie w celu uzgodnienia warunkow wykonania i odbioru.




8.3. W przypadku, gdy powtoka cynkowa ma by¢ dodatkowo zabezpieczona przez naloZenie powtoki
malarskie nalezy o tym pisemnie powiadomi¢ ocynkownie.

9.4. Ocynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w czasie fransportu
skladowania | montazu poza jej terenem

9.5. Kiedy jest to wymagane ocynkownia wystawia $Swiadectwo stwierdzajgce wykonanie
powfoki zgodnie z norma EN 150 1461,

10. Ogolne warunki gwaranciji na powtloki cynkowe

Metaltech udziela gwarancji w okresie od 2-7 lat {iczge od dnia wysyiki} na powloki cynkowe nalozone
metods ogniowg na konstrukciach stalowych wykonane zgodnie z norma PN-EN 180 1461,

Okres gwarancji uzalezniony jest od stopnia agresywnosci srodowiska, w kidrym wiw konstrukeja
bedzie skladewana, montowana i eksploatowana wedhug zasad okreslonych w ponizszej tabeli:

TABELA nr 1
Okresy gwarancji na ogniowsg powloke cynkows dla korozji atmosferyezne;:
Zagrozenie korozyine | kategoria korozyjnodei wg PN-EN 150 12944-2.

Kategoria Okres
Lp. | ZagroZzenie Korozyine . )
korozyjnosci gwarangji
1 Bardzo male obcigzenie korozyine Ci 7 tat
2 Mate obcigzenie korozyine cz2 7 fat
3 | Srednie obcigZenie korozyjne Cc3 8 lat
4 | Duze obcigzenie korozyjine C4 4 lata
5 Bardzo duze obcigZenie korozyjne C5-1 3lata
6 Bardzo duze obcigzenie Korozyjne C5-M 2 lata

Wiw gwarancji udziela sig przy nastepujacych warunkach:

10.1. zamawiajgcy bezposrednio po ofrzymaniu w/w Kkonstrukcji dokona naprawy powiok
uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw, a mianowicie: miejsca uszkodzone oczysci
zgodnie z wymaganiami PN 1SO 8501-2 oraz naprawi przez pomalowanie farba podkladowa
bogatg w cynk (np. farba cholorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa tzw.
.cynkofan” lub inne) na sumaryczng grubosé 100 um. zgodnie z normag PN-EN ISO 1461,

10.2. skladowanie, montowanie i eksploatacja w/w konstrukeji odbywad sie bedzie w Srodowisku o
stopniu agresywnosci nie wigkszym od okreslonego typu w tabeli nr 1 dla danego okresu
gwaranci,

10.3.elementy konstrukcji w okresie magazynowania beda sktadowane na podkladach w sposob
uniemoziiwiajgcy stykanie sig ich z podiozem terenu, gromadzenia sie na nich odpadow
atmosferyeznych i zanieczyszezett mechanicznych,

10.4.powloki cynkowe uszkodzone w czasie montazu konstrukcji zostang naprawione zgednie z
punktem 10.1, raz na 12 miesiecy uzytkownik dokona koniroli powtoki cynkowej | ewentuainie
powsiaie ogniska korozji zabezpieczy zgednie z punktem 10.1.

W okresie gwarancji na elementach konstrukgji ocynkowanych nie mogg wystepowac ogniska Koroziji
podtoza stalowego, ktérych lgczna powierzchnia przekracza powierzchnie okresiong w PN-EN 1SO
1461 pkt 6.3 dla miejsc wadliwych.

Gwarancja nie obejmuije

« przypadkdw obcigzen korozyjnych dia kategorit korozyjnoéci innych niz okreslone w tabeli nr 1 (w
tych przypadkach okresy gwarancji nalezy uzgodni¢ indywidualnie w formie pisemnej),




» uszkodzen mechanicznych powloki cynkowei powstalych w wyniku przetadunkéw, fransporiu i
montazu poza terenem METALTECH CIECHANOW | jesli zamawiajacy nie dokonal naprawy tych
uszkodzen wg. wymogdw punkiu 10.1 lub jeZeli powierzchnia naprawionych uszkodzen przekracza
dopuszczaing wielkos¢ powierzehni okresiong w PN-EN IS0 1461 pkt 6.3 dla migjsc wadliwych,

* yszkodzen mechanicznych powicki cynkowej powstalych na skutek ciecia, spawania, rozwiercania
otworéw | jakichkolwiek przerobek konstrukeji po ocynkowaniu powodujgeych uszkodzenie powioki
cynkowei,

s uszkodzert mechanicznych w czasie eksploataci.

Tak zwana biata korozja (bialo-szare plamy powstajace pod wptywem czynnikdw atmosferyczaych}
jak tez tzw. . krwawe wycieki” (pozostatosci topnika w nieszczelnych spawach) nie stanowig podstawy
do reklamacji powtoki cynkowsej.

11. Normy zwiazane
EN-ISO 1481  Ochrona przed korozjg. Powtoki nanoszone na pojedyncze czesci metoda cynkownia
ogniowege. Wymagania i badania.
EN- 150 14713 Ochrona przed korozia konstrukeji sialowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe i
aluminiowe,
Wytyczne.
EN- 180 2178 Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym - Pomiar grubosci powtok -
Metoda Magnetyczna
EN ISO 12044-2 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich. Czgé¢ 2; Klasyfikacja srodowisk
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