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D-M-00.00.00 -WYMAGANIA 00.00 -OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS& wymagania ogolne dotygze wykonania i
odbioru robot zwjzanych z napragvuszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniejtmprzez Wist
W miejscowdci Zakroczym

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacj
robét na drogach krajowych i wojewddzkich.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfik&zM 00.00.00. obejmuj wymagania, wspolne dla robot
objetych nizej wymienionymi Specyfikacjami

1.3.2. Specyfikacje Techniczne zgodae $Wytycznymi udzielania zaméwiepublicznych”, zwane dalej
"Wytycznymi”, reguluj sprawy zwazane z dokonywaniem zamoOwiena podstawie ustawy z dnia
10 czerwca 1994r. o zamowieniach publicznych (DzNU76, poz. 344 i Nr 130, poz. 645), zwanej dalej
"Ustawg". Zamodwienia publiczne, o ktérych mowa w art. 4. U5 "ustawy" § udzielane na zasadach
szczegOlnych okétonych w rozporzdzeniu Rady Ministrow z dnia 22 grudnia 1994 r. prasvie
okreslenia szczegolnych zasad udzielania zaméwgablicznych ze wzghbu na ochro@ bezpieczéstwa
narodowego, ochrentajemnicy pastwowej, stan kiski zywiotowej lub inny wany interes pastwa (Dz.

U. Nr 140, poz. 775).

1.3.3. W przypadku, gdy w Specyfikacjach Technicinpodano nazg handlova materiatu lub jego
producenta naly rozumie&, ze zastosowanie danego materiatu jest przyktadodaniem Projektanta
najlepiej spetniajce warunki kontraktu. Za zgedinzyniera mana stosowa materialy o parametrach
takich samych lub lepszych mag Aprobat Techniczn wydary przez IBDIM w Warszawie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponej okrélenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie dolacy budynkiem, stanowcy cata¢ techniczno-

uzytkowa (droga) albo jego e%é stanowica odebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiek
mostowy, korpus ziemny, azet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odstynbd jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3 Dlugos¢ mostu - odlegl@dé miedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw
tukowych - odlegtéc w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdnigdnee;.

1.4.4.Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchuplotoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urgdzeniami technicznymi zwzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montaowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczonarubhu
pojazdow obstugagych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawize&ana do usurcia po jego
zakaczeniu.

1.4.6. Dziennik Budowy - opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzezaistnialych w czasie wykonywania zadania budoedgan rejestrowania
dokonywanych odbiorow roboét, przekazywania pabeéeinnej korespondencji technicznej peuizy
Inzynierem, Wykonawg i Projektantem.

1.4.7. Estakada/wiadukt - obiekt zbudowany nad przeszkoterenowq dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.
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1.4.8. Jezdnia- czs$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.9.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawmpowaniona do kierowania robotami i
do wystpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokta

1.4.10.Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokamisgmai awaryjnego postoju i
pasami dzielcymi jezdnie.

1.4.11 Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhgzenia.

1.4.12.Konstrukcja niosgca (przsto lub przsta obiektu mostowego - €& obiektu oparta na podporach
mostowych, tworgca ustréj nioscy dla przeniesienia ruchu kotowego i pieszego.

1.4.13.Korpus drogowy - nasyp lub ta e&¢ wykopu, ktéra jest ograniczona koeodrogi i skarpami
rowow.

1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celwzehia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.15.Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztoryslepy.

1.4.16.Kosztorys slepy - wykaz rob6t z podaniem ich fioi (przedmiar) w kolejngi technologicznej ich
wykonania.

1.4.17.Ksiega Obmiaru - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronamisty do
wpisywania przez Wykonawmbmiaru dokonywanych robét w formie wyliggeszkicow i ewentualnych
dodatkowych zajcznikow. Wpisy w Ksidze Obmiaru podlegapotwierdzeniu przez fiyniera.

1.4.18.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakeemhe przez Zamawigjego,
niezlzdne do przeprowadzenia wszelkich hadprob zwihzanych z ocepjakosci materiatow oraz robaot.

1.4.19.Materialy - wszelkie tworzywa niezitine do wykonania robét, zgodne z Dokumenté&epjektove,
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane pitreyniera.

1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zespo6t warstw ghecych do przejmowania i rozkladania aolyen od
ruchu na podtze gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bémnio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdaca s migdzy warstwy scieralm a podbudow, zapewnigca
lepsze rozieenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa stdaca do wyrOwnania nierowioi profilu istniepcej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czs¢ nawierzchni stiaca do przenoszenia ohgen od ruchu na podie.
Podbudowa skladaest podbudowy zasadniczej i podbudowy pomaocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza- gorna czs¢ podbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukciji
nawierzchni. Skladasiz dwbch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza- dolna czs¢ podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodgzmi przenikaniem gstek podiaa.

g) Warstwa mrozochronna - warstwa, ktérej glbwnym zadaniem jest ochronaieechni przed
skutkami dziatania mrozu

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniedi@ienia przenikania cgstek drobnych
gruntu do warstwy teacej powye;.

i) Warstwa odsiczajaca - warstwa stzgca do odprowadzenia wody przedostaj st do
nawierzchni.

1.4.21.Niweleta - wysokaciowe i geometryczne rozwigie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.
1.4.22.0Obiekt mostowy - most, przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio ymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24.0dpowiednia (bliska) zgodnd¢ - zgodnd¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat olteny - z przeajtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.
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1.4.25.Pas drogowy- wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy zmoréwniez obejmow& teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy usdzer chrongcych ludzi i s$rodowisko przed ugiliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - cz$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywask pojazdow,
umieszczenia uszlzer bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzagta jednoczénie

do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27 Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchnido gkbokasci przemarzania.

1.4.28.Podioze ulepszone- gorna warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchagj ulepszona w
celu wigciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Irzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przegniera, w formie
pisemnej, dotyce sposobu realizacji rob6t lub innych sprawszanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczradra autorem Dokumentacji Projektowe;j.

1.4.31.Przedskwzigcie budowlane- catkowita modernizacja (zmiana parametréw geoyoehych trasy
w planie i przekroju poditnym) istniejcego padczenia.

1.4.32. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamkiej obudowy konstrukcyjnej, stace do
przeptywu matych ciekdw wodnych pod nasypami kogpdisogowego.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - elementsrodowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizaciji
zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagndarite.

1.4.34.Przeszkoda sztuczna dzieto ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurogy itp.

1.4.35.Przyczétek- skrajna podpora obiektu mostowego. Sklada gietnejsciany, stupow.

1.4.36. Rekultywacja - roboty majce na celu uposzlkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadaniawlas@go.

1.4.37.Rozpigtosé teoretyczna- odlegt@é migdzy punktami podparcia @gskami) przsta mostowego.

1.4.38.Rysunki - czs¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacharakterystyii wymiary
obiektu ledacego przedmiotem robot.

1.4.39.Szerokasé¢ catkowita obiektu (mostu) - odlegteé miedzy zewrtrznymi krawedziami konstrukcji
obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi padftaj, obejmuje catkowdt szerokéé¢ konstrukcyjm
ustroju niogcego.

1.4.40.Szeroka¢ uzytkowa obiektu - szeroké¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegbiny
rodzajow ruchu oraz szerado chodnikbw mierzona wéwietle pokczy mostowych z wyczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddziedagj ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41.Wiadukt - obiekt zbudowany nad drgglla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogpwe
kolejowej.

1.4.42. Zadanie budowlane - cz$¢ przedsiwziecia budowlanego, stanoyga odebmg catasé
konstrukcyjm lub technologiczsp zdolrm do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkgciji
techniczno-aytkowych. Zadanie ma polegd na wykonywaniu robo6t zwkanych z budow
modernizagj, utrzymaniem oraz ochrarudowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za ich zgodidoz Dokumentag
Projektowa, ST i poleceniami lzyniera.

1.5.1.Przekazanie placu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych przegaNykonawcy plac budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawhiyadministracyjnymi, lokalizagji wspotrzdne
punktow gtéwnych trasy oraz reperdw, dziennik bugadvksiecge obmiaru robét oraz dwa egzemplarze
Dokumentaciji Projektowej i dwa komplety ST. Na Wgkavcy spoczywa odpowiedziaktoza ochron
przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbikoncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone
znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali nasvy koszt.
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1.5.2.Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja projektowaglizie zawieré rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazsmdanym
w szczegbtowych warunkach umowy, uwedpliapcym podziat na dokumentagprojektova:

- Zamawiajcego,
- Sporadzom przez Wykonawe
1.5.3.Zgodnaos¢ robot z Dokumentacy Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Technicznaz ododatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowicz$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w dhojednym z nich

sa obowhzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej Dolentacji.

W wypadku rozbignosci w ustaleniach poszczego6linych dokumentéw ohpwe nasgpujaca kolejné¢ ich
WaznosCi:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie mize wykorzystywd biedow lub opuszcze w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadotinzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawe

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiabialzgodne z DokumentacProjektovg i ST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w STedy uwazane za wartei docelowe, od ktérych
dopuszczalneasodchylenia w ramach okilenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow eéneéntéw
budowli musz by¢ jednorodne i wykazywabliska zgodnad¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mog przekraczéa dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z DokumentacProjektow lub ST, i
wplynie to na niezadowalgja jakas¢ elementu budowli, to takie materiatgda niezwlocznie zagpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymarihu publicznego na
placu budowy, w sposob okieny w ST w okresie trwania realizacji Kontrakta do zakaczenia i
odbioru kaicowego robdét.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca przedstawiynierowi do odbioru zabezpieczenia robét w
okresie trwania budowy oraz oznakowanie rob6t zgodmprojektem organizacji ruchu. W zabesci od
potrzeb i posipu robdt projekt organizacji ruchu powinienébgktualizowany przez Wykonawcna
biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy,nsaluje i lgdzie obslugiwat wszystkie
tymczasowe urglzenia zabezpieczgje takie jak: ogrodzenia, sygnaty i znaki ostrzegaey zapory itp.,
zapewniac w ten sposéb bezpiegmtwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczoiow dzier i w nocy tych zapor i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgtidw bezpiecagstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczge lxda akceptowane przezipniera.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlegabodj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen
kontraktova.

1.5.5.0chrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy date
ochronysrodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy realizacji kontraktu,do zak@éczenia i odbioru kacowego robot, Wykonawca
bedzie podejmowat wszelkie uzasadnione kroki go@jna celu stosowaniegsdo przepiséw i norm
dotyczicych ochronysrodowiska na terenie i wokét placu budowy oragdzie unikat uszkodze lub
uciazliwosci dla oséb lub whasrigi spotecznej i innych, a wynikgjych ze skzenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nagistwie jego sposobu dziatania. Stasujsk do tych przepiséw i norm
Wykonawca zapewni spetnienie ngsijacych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny sktadowiska i wgveme drogi transportowe zostatak wybrane, aby
nie powodowa zniszczé w srodowisku naturalnym,

b) Plac budowy i wykopydula utrzymywane bez wody stajej,
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c) Zostan podite odpowiednigrodki zabezpieczage przed:

-zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekbw wodnych 4%ytami, paliwami, olejami, materialami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymibstancjami,

-zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

-mozliwoscia powstania pzaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacjp6t norm, okrdonych w odpowiednich przepisach
dotyczcych ochronyrodowiska, obeizaja Wykonawe

1.5.6.0chrona przeciwpazarowa

Wykonawca bdzie przestrzegat przepiséw ochrony przecisgoowe;.

Wykonawca bdzie utrzymywat sprawny spgizprzeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniactrobiych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne &da sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone przed
dostpem o0sob trzecich.

Wykonawca hkdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowpaisarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedn dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oegéniu wiekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowezyie do rob6t bda mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniora jednostk jednoznacznie okgtajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatoa n
srodowisko.

Materiaty, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robo6t, azp&aiczeniu robot ich szkodlivngd

zanika (np. materiaty pylaste) mpby¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaggechnologicznych
wbudowania. Jeli wymagah tego odpowiednie przepisy Zamawi@j powinien otrzyméa zgod: na

uzycie tych materiatow od wiaiwych organow administracji patwowe;j.

Jezeli Wykonawca ayt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie Sgecyfikacjami, a ich aycie

spowodowato jakiekolwiek zagreniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.8. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenasndci publicznej i
prywatnej.

Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, nievgldwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznyclakds ze
strony Wykonawcy nagpi uszkodzenie lub zniszczenie wiastio publicznej lub prywatnej, to

Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy uszikmd wtasngé. Stan naprawionej wiasém nie
powinien by gorszy ni przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w peini odpowiedzialny za ochramzadzer uzbrojenia terenu takich jak przewody,
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladgdabych wigcicielami tych urzdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez @amjacego odnénie doktadnego pofenia tych
urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przyspienia do robo6t w pobtu tych uradzen, badz ich przetaenia, Wykonawca powinien
zawiadomé wiascicieli urzadzen i Inzyniera.

Wykonawca jest zobowkany w okresie trwania realizacji kontraktu do $stwego oznaczenia i
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tychdmneh.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji iadeer podziemnych Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Irzyniera i zainteresowane wiladze oragdtie z nimi wspéipracowat dostarczajwszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bdzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jgjatania uszkodzenia wdzen
uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostaych mu przez Zamawigego.
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1.5.9. Ograniczenie obaizen osi pojazdow

Wykonawca hdzie stosowat gi do ustawowych obowzujacych ograniczé obciazen osi pojazdéw
podczas transportu materiatdw i sgitzna drogach publicznych poza granicami placu tawydo

Uzyska on wszelkie niezdne zezwolenia od odpowiednich wladz nayaie pojazdow o
ponadnormatywnych ohgieniach osi i w sposoéb ajty bedzie powiadamiat lzyniera o fakcie #ycia
takich pojazdéw. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnigkdhawcy od odpowiedzialdoi za uszkodzenie
drég, ktére mog by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie mze wywat pojazdow o ponadnormatywnych opaniach osi na istniggych i
wykonywanych warstwach nawierzchni w glie placu budowy.

Wykonawca hdzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzeniavepdowane ruchem budowlanym i
bedzie zobowizany do naprawy uszkodzonych elementéw na wilasrsztkaewgodnie z poleceniami
Inzyniera.

1.5.10. Bezpiecaestwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawcedhie przestrzegat przepisow dotycych bezpieczestwa i higieny
pracy. W szczegdldoi Wykonawca ma obowkek zadbé aby personel nie wykonywal pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowiaz nie spetniagych odpowiednich wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni iduzie utrzymywat wszelkie ugglzenia zabezpieczaje, socjalne oraz spitzi
odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oréz zhpewnienia
bezpieczéstwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj
odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca hdzie odpowiedzialny za ochremoboét i za wszelkie materialy i uidzenia auywane do
robét od daty rozpoezia do daty zakczenia i odbioru kicowego.

Wykonawca kdzie utrzymywat roboty do czasu tapwego odbioru. Utrzymanie powinno dy
prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elgnbyly w zadawalaicym stanie przez caly czas, do
momentu odbioru kicowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie hyniera powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1.7Zrédta uzyskania materiatow

Zrodta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byybrane przez Wykonawa wyprzedzeniem, przed
rozpoczciem robét.

Nie p&niej niz trzy tygodnie przed zaplanowanyrayagiem materiatdw Wykonawca dostarczyynierowi
szczegOtowe informacje dotygz proponowanegarddia wytwarzania lub wydobywania, odpowiednie
swiadectwa bada laboratoryjnych i reprezentatywne probki matemaldo zatwierdzenia. W przypadku
niezaakceptowania przezzimiera materiatu ze wskazanegddia, Wykonawca przedstawi do akceptaciji
Inzynierowi materiat z innegdrodta. Zatwierdzenie partii materiatbw z danegodia nie oznaczaze
wszystkie materiaty z tegoddia kxda przez Irtyniera dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca zobowdzany jest prowadzi na bigaco badania w celu udokumentowanig materiaty
uzyskane z dopuszczonegrddia w sposob goly beda spetnigd wymagania Specyfikaciji Technicznych.

2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozuioled wiacicieli i odndgnych witadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiekrrodet miejscowych vgczapc w to zrodia wskazane przez Zamavdicggo i
jest zobowizany dostarczylInzynierowi wymagane dokumenty przed rozpgmiem eksploatacijtrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentadawierajca raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan przez siebie metedvydobycia i selekcji do zatwierdzeniazimierowi.
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Biorac pod uwag fakt, ze na podstawie probek pobranychzrédta nie mana doktadnie okedi¢ granic
zalegania materiatdw ze mog wystpi¢ normalne wahania ich cech,zimier mae polecé selekcg
materiatu z danej g%ci zrodta oraz mee odrzuat czs¢ zrodta jako nie nadage sé do eksploatacii.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagailosciowych i jak@ciowych materiatébw z
jakiegokolwiekzrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty zmédne z pozyskaniem materiatéw i dostarczeniem ictotét.
Wszystkie materialy odpowiad@e wymaganiom pozyskane z wykopow na placu budalyzl innych
miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowyett bwykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagekontraktu lub wskazalnzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodyzyniera, Wykonawca nie ¢hlzie prowadzitzadnych
wykopéw w obgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszéheigne w dokumentach
kontraktowych.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskaniaskyuwv powinny by
skladowane, w haldach i wykorzystane przy zasyphedo rekultywacji. Po zakezeniu eksploatacji
zrédta, materiaty odpadowe powinnydy powrotem przemieszczone do wyrobisk. Skarpy powiby¢
ztagodzone w stopniu jak najbardziej zbliym do uksztattowania otaczeggo terenu. Nadkiad powinien
by¢ rownomiernie rozigony. Obszar wyrobiska powinien bpastpnie pokryty rélinnoscia.

Eksploatacjazrodet materiatdw &dzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi ok@wjcymi na
danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwdrni materiatow

Wytwornie materiatbw magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia zgodob

stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Krdbaterialtdbw mog by¢ pobierane w celu

sprawdzenia ich wigiwosci. Wynik tych kontroli lzdzie podstaw akceptacji okrdonej partii materiatow

pod wzgkdem jakdci.

W przypadku, gdy liynier bedzie przeprowadzat inspekcjwytwoérni kbeda zachowane nagtujace

warunki:

a) Inzynier kedzie miat zapewnian wspotprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialtdbw w
czasie przeprowadzania inspekgciji,

b) Inzynier kgdzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tych gzi wytworni, gdzie odbywa ei
produkcja materiatow przeznaczonych do realizamjitiaktu.

2.4. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowygdin
ztozone w miejscu wskazanym przezzyniera. Jéli Inzynier zezwoli Wykonawcy na zycie tych
materiatdbw do innych robot, hite, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tychtemaldw zostanie
przewartdciowany przez layniera.

Kazdy rodzaj robo6t, w ktorym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonaw
wykonuje na wiasne ryzyko, ligz sk z jego nie przyciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane imahtexachowaly swaj jakos¢ i przydatné¢ do
rob6t oraz zgodng z wymaganiami ST i byty dogine do kontroli przez kyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiat@&aabpo zakaczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawc
do ich pierwotnego stanu w sposéb zaakceptowarezgreyniera.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidupnozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powradinzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3
tygodnie przed zyciem materiatu, albo w okresie dBrym, jeeli bedzie to wymagane dla batla
prowadzonych przez hyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiale miaze by pdeniej
zmieniany bez zgody hyniera i Projektanta.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowktany do aywania jedynie takiego spgti, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jaké¢ wykonywanych robot. Spez uzywany do robét powinien I8y zgodny z ofert
Wykonawcy i powinien odpowiadgpod wzgkdem typow i ildci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji robo6t, zaakceptowanym przezyiera; w przypadku braku ustalev takich
dokumentach spez powinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajnd¢ sprztu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadamistiagmi

w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniachyimiera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzt bedacy wtasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robét ma byutrzymywany w dobrym
stanie i gotowéci do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrodgsodowiska i przepisami dotygeymi
jego wytkowania.

Wykonawca zobowzany jest do dostarczenia zmierowi kopii dokumentéw potwierdzajych
dopuszczenie spgt do wytkowania, w przypadkach, gdy wymagaéggo przepisy.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidunazliwosé wariantowego gzycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyimera o swoim zamiarze wyboru, co najmniej 3
tygodnie przed zyciem sprztu. Wybrany spr, po akceptacji liyniera, nie mee by p&zniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urmzenia i nargdzia nie gwarantape zachowania warunkéw kontraktu,
zostan przez Irzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigmodkow transportu, ktére nie wplyn
niekorzystnie na jakdé wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu dmizie zapewni@ prowadzenie robot zgodnie z zasadami dkre/mi w
Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniachyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydd spetnig wymagania dotycze przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych gei na osie i innych parametréw technicznyShodki
transportu nie odpowiadgje warunkom kontraktu na polecenieyiniera keda usunéte z placu budowy.

Wykonawca hdzie usuwat na bigco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sdowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdachetenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roldpdnie z kontraktem, oraz za jako
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, zh izgodné¢ z Dokumentagj Projektova,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robotzqualeceniami layniera.

Wykonawca ponosi odpowiedziakto za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgso
wszystkich elementow robo6t zgodnie z wymiaramigdreymi okr&lonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na fnie przez layniera.

Nastpstwa jakiegokolwiek kidu spowodowanego przez Wykonawe wytyczeniu i wyznaczaniu robot
zostan, jesli wymaga tego ledzie Irnzynier, poprawione przez Wykonawna wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysakprzez Irkyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnéci za ich doktadnét.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawachazaviych z jakécia robot, ocen jakaosci
materiatow i posipem robo6t a ponadto we wszystkich sprawachzaviych z interpretagjDokumentacji
Projektowej i ST oraz dotyazych akceptacji wypetnienia warunkow kontraktu gr¢ykonawe.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje w sposéb sprawiedliwy i bszonny.

Decyzje Ireyniera dotycace akceptacji lub odrzucenia materialdw i elementolét keda oparte na

wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, DokumentBcojektowej i w ST, a tale w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzjizimier uwzgedni wyniki bada materiatow i robot, rozrzuty
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normalnie wystpujace przy produkcji i przy badaniach materiatowswliadczenia z przeszoi, wyniki
bada naukowych oraz inne czynniki wplyvage na rozwzam kwestk.

Inzynier jest upowzniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszkgh materiatow dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych, wdzapc przygotowanie i produkgjmateriatéw. laynier powiadomi
Wykonawe o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te matgriatoboty, ktore nie spetnigjwymaga
jakosciowych okrglonych w Dokumentacji Projektowej i ST. Z odrzucany materiatami naley
postpowa jak w pkt.2.4.

Polecenia Inyniera leda wykonywane nie p#niej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawcpod grdba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytplonosi
Wykonawca.

5.2. Wady rob6t spowodowane przez poprzednich wykamvcow

Jezeli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiddekumentaciji Projektowej i ST a zaistniata
wadliwos¢ tych robot spowodowana zostata robotami wykonarmyopirzednio przez innych Wykonawcow
to Inzynier zleci taki sposob pagtowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyelowa ich
wady a Wykonawca wykona dodatkowe roboty, zlecareplrzyniera na koszt Zamawigjego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)

Do obowhzkéw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobatyyiierowi program
zapewnienia jakiri, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykeayia robot, maiwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwaragueljwykonanie robot zgodnie z Dokumeniaejojektovd,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymipiagyniera.

Program zapewnienia jaka bedzie zawierat:

a) cz:$¢ 0golmn opisupca:

e organizac} wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadaawmbot,

e organizac} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

* bhp,

» wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygeanie praktyczne,

« wykaz os6b odpowiedzialnych za j&ko terminowd¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robot,
» system (sposéb i procedliproponowanej kontroli i sterowania jalom wykonywanych robaot,

e wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium asthego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zigogowadzenie bad,

e« sposéb oraz formm gromadzenia wynikow bada laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterggych a take wyciaganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposoéb i fenonzekazywania tych informacji zgnierowi;

b) cz$¢ szczegbtow opisupca dla kazdego asortymentu robét:

e wykaz maszyn i urglzerx stosowanych na budowie z ich parametrami techginznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

* rodzaje i ilé¢ srodkow transportu oraz wdzer do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

* sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przediutida wiasciwosci w czasie transportu,

e sposéb i procedar pomiarow i bada (rodzaj i czstotliwos¢ pobierania prébek, legalizacja i
sprawdzanie ugdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw,waytania mieszanek i
wykonywania poszczegoélnych elementow robat,

e sposéb pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.
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6.2. Zasady kontroli jakasci robot

Celem kontroli rob6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazona
jakas¢ robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pghiontrok robét i jakdci materiatbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, w¢zapc personel, laboratorium, sgtzzaopatrzenie i wszystkie udzenia
niezkedne do pobierania probek i badaateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroliyinier maze zazadac od Wykonawcy przeprowadzenia bada
celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadawataj.

Wykonawca kdzie przeprowadzat pomiary i badania materiatove ood6t z czstotliwoscia zapewniajca
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartynidakumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badach czstotliwos¢ 53 okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam ckoae, Irzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznyya
zapewné wykonanie robot zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy hynierowi swiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i sprgt badawczy
posiadag wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglagvymaganiom norm
okreslajacych procedury bada

Inzynier bgdzie mi€ nieograniczony dosp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekciji.

Inzynier Ixdzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje oicalkolwiek niedocignigciach
dotycacych uradzen laboratoryjnych, spegu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu ridtod
badawczych. Jeli niedocagniecia te lkeda tak powane, ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada
Inzynier natychmiast wstrzymazycie do robét badanych materiatow i dépije do uycia dopiero wtedy,
gdy niedocignigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zosiamusungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jak&é tych materiatdw.

Wszystkie koszty, zwizane z organizowaniem i prowadzeniem laaateriatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki keda pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania protgdstych na
zasadzieze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbygeé z jednakowym prawdopodomistwem
wytypowane do bada

Inzynier bgdzie mi€ zapewnioa mazliwosé udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie layniera Wykonawca dnizie przeprowadzat dodatkowe badania tych matevigkéore budz
watpliwosci co do jakéci, o ile kwestionowane materialy nie zostgorzez Wykonawe usungte lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowycidd pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku kosztyokrywa Zamawiagy.

Pojemniki do pobierania probekedn dostarczone przez Wykonagvé zatwierdzone przez hyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawao badé wykonywanych przez lyniera lzda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposGb zaakceptowany przamiera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetla przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dkp, gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomazna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez/iera.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub bafiaWykonawca powiadomi liyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiatubadania, Wykonawca przedstawi nénpe ich
wyniki do akceptaciji layniera.

6.5. Raporty z bada
Wykonawca bdzie przekazywat tiynierowi kopie raportéw z wynikami badlgak najszybciej, nie piiej
jednak nz w terminie okrélonym w programie zapewnienia jak.

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane kynierowi na formularzach wedtug dostarczonego praego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez lzyniera

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, laynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, peainia
prébek i badania materiatbwaodta ich wytwarzania, i zapewniona medaie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrabidt prowadzonego przez Wykonawsdzie oceniat
zgodnd¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawignikdw bada dostarczonych przez
Wykonawe

Inzynier maze pobiera probki materiatdow i prowadéibadania niezalmie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyashiewiarygodne, to lkynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezalenemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lubatikowych bada albo oprze si
wytacznie na whasnych badaniach przy ocenie zgétnoateriatow i rob6t z DokumentacProjektovy i
ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornyalb |dodatkowych badai pobierania probek
poniesione zostarprzez Wykonawe

6.7. Atesty jakaci materiatow i urzadzen
Przed wykonaniem badajakasci materiatow przez Wykonawe Inzynier maze dopyci¢ do wycia
materiaty posiadage atest producenta stwierdggj ich peta, zgodnd¢ z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych atestyvBymagane przez ST, k@da partia dostarczona do robét
bedzie posiadaatest okréajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystoweebla posiada atesty wydane przez producenta, poparte w razieqiy wynikami
wykonanych przez niego batlaKopie wynikdw tych bada beda dostarczone przez Wykonagc
Inzynierowi.

Urzadzenia laboratoryjne i spiiz kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwoérniachbl maszynach
musz posiadd wazna legalizacg wydary przez upowznione instytucje.

Materialy posiadagce atesty a uazizenia - wane legalizacje magby¢ badane w dowolnym czasie zd&
zostanie stwierdzona niezgoditoich wiasciwosci z ST to takie materialy i/lub wdzenia zostan
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyowdazujacym Zamawiajcego i Wykonawe
w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowkalwa okresu gwarancyjnego. Odpowiedziatno
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z ohpwiicymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy ¢da dokonywane na biaco i keda dotyczy przebiegu robdt, stanu
bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsoainy budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyebizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz @tdaska stibowego. Zapisy da czytelne, dokonane
trwalg technila, w poradku chronologicznym, bezpednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokurgehkda oznaczone kolejnym numerem
zahcznika i opatrzone dat podpisem Wykonawcy i bryniera.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegolngci:

e dak przekazania Wykonawcy placu budowy,

* dat przekazania przez Zamawjeggo Dokumentacji Projektowej,

e uzgodnienie przez #yniera programu zapewnienia jakoi harmonograméw robat,

» terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczegoélnych elementow robot,

e przebieg robdt, trudrai i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogprzerw w robotach,
e uwagii polecenia lfyniera,

e daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

e zgloszenia i daty odbioréw robdt zanik@ych, ulegajcych zakryciu, cgciowych i kaicowych
odbioréw robot,
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e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggch ograniczeniom lub
wymaganiom szczegélnym w zyzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise Dokumentacji Projektowej,

» dane dotycace czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedwi trakcie
wykonywania robot,

» dane dotycace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot, damgczlce jakdci materiatow,
pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych khadpodaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z pudm, kto je przeprowadzat,
* inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyfaienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowsladoprzedta@one Ireynierowi
do ustosunkowaniassi

Decyzje Iryniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca pageig zaznaczeniem ich przgja lub
zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obligujeyiniera do ustosunkowaniasProjektant nie jest jednak
strory kontraktu i nie ma uprawmedo wydawania pole@eWykonawcy robot.

(2) Ksigga Obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwatsj na rozliczenie faktycznego pegt kazdego z elementéw
robét. Obmiary wykonanych robd6t przeprowadza si sposdb aigly w jednostkach przgfych w
kosztorysie ofertowym i wpisuje do kgi obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzetaeo jakdci materiatdw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajcego powinny b§ gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakai. Dokumenty te stanowizahkczniki do odbioru robét. Winny kyudosgpnione na
kazde zyczenie Irkyniera.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zaliczacsbprécz wymienionych w pkt (1)-(3) naptijace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacgadania budowlanego,

b) protokoly przekazania placu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inmaawy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoly z narad i ustale

f)  korespondencja na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy &da przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiedabezpieczonym.

Zaginiccie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powodujeojemtychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyella zawsze dogpne dla liyniera i przedstawiane do vaglu nazyczenie
Zamawiajicego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robo6t bdzie okrdlat faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkaustalonych w
kosztorysie ofertowym i ST.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powoiiaieniu Irzyniera o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni mrzgm terminem.
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Wyniki obmiaru leda wpisane do ksgi obmiaru. Jakikolwiek ki lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych wlepym kosztorysie lub w ST nie zwalnia Wykonawcy a@ubwizku ukaiczenia
wszystkich robot.

Obmiar gotowych robétduzie przeprowadzony z eztaicia wymagal do celu miesicznej ptatnéci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie ofltmym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonagwc
Inzyniera.

7.2. Zasady okrdlania ilosci robot i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlameg okrélono inaczej, wszystkie pomiary diugd
beda wykonywane w poziomie wzdidinii osiowe].

Wszystkie elementy robot oklene w metrach 41z mierzone rownolegle do podstawy.

Jeli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagaggo inaczej, objosci beda wyliczone w nf jako diugaé
pomnaona przezredni przekroj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo, ¢ida wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

Pojazdy uywane do przewcenia materiatow, ktorych obmiar ngstije na podstawie masy na pajeie
powinny by wazone co najmniej raz dziennie w czasie wskazanynezpimzyniera. Kady pojazd
powinien by oznakowany w sposéb czytelny, uiiwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty, ktérych obmiar nagtuje na podstawie odipsci na pojeédzie powinny by przewaone
pojazdami w ksztalcie skrzyni, ktéry dma tatwo i dokladnie okéli¢. Kazdy pojazd powinien hy
oznakowany w sposoOb czytelny, usiwiajacy jego identyfikacje. Oktos¢ materiatu przewizonego
jednym pojazdem powinna &yrzed rozpocgiem robot uzgodniona przez Wykonawiclnzyniera na
pismie dla kadego typu aywanych pojazddéw. Obmiar aftpsci nastpuje w punkcie dostawy.

Inzynier ma prawo sprawdédosowo stopi@ zatadowania pojazdéw. Zadi przy losowej kontroli stwierdzi
on, ze obgtos¢ materiatu przewimna danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionefiti¢ materiatow,
przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzgdkoatroli zostanie zredukowana w stopniu
okreslonym przez stosunek ajppsci obmierzonej do uzgodnione;.

llos¢ lepiszczy bitumicznych jest oldlena w megagramach.

W przypadku elementéw standaryzowanych, takictpjakile walcowane, drut, rury, elementy w rolkach i
belach, siatka ogrodzeniowa, dla ktorych wéeiteproducenta podano ich wymiary lub gagane te mag
stanow€ podstaw obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw mbgé losowo sprawdzane na budowie
a ich akceptacja nagti na podstawie tolerancji oldlenych przez producenta, o ile takich tolerancg ni
okreslono w ST.

Drewno lzdzie mierzone w metrach seiennych, przy uwzghbnieniu ilaéci wbudowanej w konstrukej
Woda ledzie mierzona w metrach sogennych.
Wszelkie inne materiatyeola mierzone w jednostkach oktenych w Dokumentaciji Projektowej i ST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgdabzaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostap dostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spez
wymagah bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadat wane swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiaroweddla przez Wykonaweg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady waenia

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymagaevaa to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagio4cil i
w miejscach zaakceptowanych przezyiiera. Wagi powinny posiadavazne swiadectwa legalizacji i by
utrzymywane przez Wykonawaev sposob zapewnigy zachowanie doktad&a wg norm zatwierdzonych
przez lrzyniera.

Wykonawca mee uzywat publicznych uradzen wagowych pod warunkienze byly one atestowane i
posiadag wazne swiadectwa legalizacji.
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7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub kaicowym odbiorem robdét, a taé& w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy roboét.

Obmiar robo6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegagych zakryciu przeprowadzagirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obticzexda wykonane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie kgi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mdyy¢ dolkczone w formie
oddzielnego zatznika do ksigi obmiaru, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z/imerem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Irzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi kaicowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbior robét zanikacych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulggakryciu.

Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogmsg¢pu robaot.

Odbioru rob6t dokonuje fynier.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem layniera. Odbior bdzie przeprowadzony niezwiocznie, niezp@j jednak ni w ciagu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budopgwiadomienia o tym fakcie dgniera.

Jaka¢ i ilos¢ robo6t ulegaicych zakryciu ocenia ftynier na podstawie dokumentow zawigcgich komplet
wynikoéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawiav konfrontacji z Dokumentagj
Projektova, ST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchyleod przygtych wymaga i innych wczéniejszych ustalg Inzynier
ustala zakres rob6t poprawkowych lub podejmuje ziecylotycace zmian i korekt. W wygkowych
przypadkach podejmuje decyzjokonania poticen.

Przy ocenie odchyfei podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych Idibotach dodatkowych
Inzynier uwzgédnia tolerancje i zasady odbioru podane w ST datyeh danej cgci robot.

8.3. Odbior czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgci rob6t wraz z ustaleniem nateego
wynagrodzenia. Odbioru ¢tiowego robét dokonujesivg zasad jak przy odbiorze i@owym robét.

8.4. Odbior koncowy robot

Odbior kaicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykidaaobot w odniesieniu do ich #a,
jakosci i wartasci.

Calkowite zakdéczenie robot oraz gotowe® do odbioru kéacowego powinna hy stwierdzona przez
Wykonaweg wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiagomem na pimie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbidr kaxcowy robét nagpi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, dcod dnia potwierdzenia
przez Ireyniera zakéczenia robot i kompletrioi oraz prawidtowéci operatu kolaudacyjnego.
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Odbioru kaicowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zaajaveigo W obecrizi Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jakaiowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw bada i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodoo wykonania robot z
Dokumentagj Projektova i ST.

W toku odbioru kécowego robo6t komisja zapozna i realizacy ustalé przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania ralzitpetniagcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pegeavych lub robét uzupetniagych w warstwie
scieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje czydooi ustala nowy termin odbioru
koncowego.

We wszystkich sprawach nie ghjch ST keda obowhzywaly przepisy "Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu
odbioréw rob6t drogowych na drogach zamiejskichjdwagch i wojewddzkich" z dnia 14 lipca 1989 r.
wraz z péniejszymi zmianami i uzupetnieniami.

8.5. Dokumenty do odbioru kaicowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiortickavego robét jest protokédt odbioru dapwego
rob6t sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.

Do odbioru kaacowego Wykonawca jest zobazany przygotowé&nastpujace dokumenty:
¢ dokumentagj projektows z naniesionymi zmianami,
e Specyfikacje Techniczne,

e uwagi i zalecenia lryniera, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikgeh i ulegajcych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania jego zalkece

e recepty i ustalenia technologiczne,

e dzienniki budowy i ksigi obmiaru,

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafldoznaczé laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

* atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

e opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badiapomiarow zagczonych
do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PXT,

e sprawozdanie techniczne,

e geodezyjn dokumentag powykonawca,

« powykonawcz dokumentag geodezyjno - kartograficanumazliwiajaca wniesienie zmian na map
zasadnicz do ewidenciji sieci uzbrojenia terenu,

* kopie mapy powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaigji powykonawczej
« inne dokumenty wymagane przez Zamawgepo.

Sprawozdanie technicznedzie zawiera:

»  zakres i lokalizag wykonywanych robot,

e wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentdtjojektowe] przekazanej przez
Zamawiajcego,

e uwagi dotyczce warunkow realizacji robét,
» dak rozpoczcia i zakdiczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego négladbgotowe
do odbioru kacowego, komisja w porozumieniu z Wykonawwyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.

Wszystkie zaradzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnigp leda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzujpghcych wyznaczy komisja.
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8.6. Odbior ostateczny
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych rab@tzanych z usurciem wad stwierdzonych przy
odbiorze kacowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostatecznydalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad odbioru
koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstaw ptatncgci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaza jednost& obmiarove
ustalon, dla danej pozycji kosztorysiepego.

Cena jednostkowa pozycjetizie uwzgédniat wszystkie czynnéei, wymagania i badania skfadeg¢ st na
jej wykonanie, okréone dla tej roboty w pkt. 9 ST i w Dokumentacjofektowej.

Cena jednostkowaghzie obejmowé

e robocizre bezpdrednh,

e wartas¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

e wartas¢ pracy sprgtu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie gprna plac budowy i z
powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

e koszty pdrednie, w sktad ktorych wchoglzptace personelu i kierownictwa budowy, pracowmiko
nadzoru i laboratorium, koszty udzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym domdzenie
energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), Kgszlotyczce oznakowania robot, wydatki
dotycace bhp, koszty dotyaze opracowatechnologicznych, ustugi obce na rzecz budowyatyta
dziezawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyeze wykonanych robdét, ubezpieczenia oraz koszty
zaradu przedsibiorstwa Wykonawcy, koszty opracowania powykonaydo&umentacji geodezyjno
- kartograficznej,

» zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wifdav mogicych
wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnpym

e podatki obliczane zgodnie z obagujacymi przepisami.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonaras dan pozyck w kosztorysie ofertowym jest

ostateczna i wyklucza miliwosé zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robétetfgh &3 pozych
kosztorysow za wyptkiem wypadkéw omowionych w warunkach kontraktu.

Do stawek jednostkowych nie najedolicz& podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

*  Wytyczne udzielania zaméwiepublicznych. Zacznik do zarzdzenia Nr 4 Generalnego Dyrektora
Drég Publicznych z dnia 5 kwietnia 1995 r. ze zraman wprowadzonymi Zasgizeniem Nr 13
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia Bigia 1995 r.

« Dz. U. 63 ,Rozporgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 30.05.2000r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadiogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie”

* Dz. U. 43 ,Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejria 02.03.1999r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiad#ogi publiczne i ich usytuowanie”
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D-04.00.00. PODBUDOWY.

D- 04.03.01. @ZzYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejXSaf'wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwigzanych z naprasv uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniejstmoprzez Wist w
miejscowdci Zakroczym

1.2. Zakres stosowania ST

Zakres stosowania niniejszej ST jest zgodny z estami zawartymi w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Zaktada si, ze wszystkie warstwy konstrukcyjne nawierzchni oraalacja powinny posiadadobr
wzajemn, sczepn&¢, co zamierza gioshgnaé przez zastosowanie skropienia lepiszczem biturgiozn
kazdej nizej lezacej (przykrywanej) warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00. "Wymégagolne”
pkt. 1.4.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotycgce Robot

Ogolne wymagania dotygze wykonania Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wyamag ogodlne” pkt.
1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogoélne" pkt. 2.

2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Kouscyjnych nawierzchni oraz izolaci:s

e kationowe emulsjesrednio-rozpadowe wg Zeszyt 47/94 IBDIM do skropgéenpodbudowy
niebitumicznej,

« kationowe emulsje szybko-rozpadowe wg Zeszyt 4T8®2IM do skropienia podbudéw bitumicznych
i warstw z mieszanek mineralno-bitumicznych.

Dopuszcza si réwniez stosowanie asfaltow uptynnionych pod warunkiesn,spetniai one wymagania
ujete w PN-74/C-96173.

2.2. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej
Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej podantablicy 1.
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Tablica 1
. Rodzaj emuls;ji
Lp. Wihasciwosé
Szybkorozpadowa| s$redniorozpadowa

1. | Barwa brazowa do ciemnolrzowej
2. | Jednorodrig Calkowita
3. | Zawartd¢ asfaltu, % 59-61 59-70
4. | Pozostakg na siciesr. 0,63 mm, % nie wcej niz 0,10 0,10
5. | Lepkas¢ wg Englera 3-15 >3
6. | Kwasowsc, pH 4-6 3-6
7. | Czas rozpadu, do 5 min 5 min - 5 godz.
8. | Przyczepni do kruszywa asfaltu wydzielonego z emulsji, %, 85 85
9. | Trwala¢, po 4 tygodniach <04 <04
10. | Odpornét na wstrasy, h, nie wicej niz 2 2
11, Rozcieczalng¢ wo.da(; dodatek wody nie powodigy

rozpadu, % olgfosci 100 100

2.3. Sktadowanie emuls;ji

Emulsg mozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnybigraikach pionowych
z nalewaniem od dna. Nie naje nalew& emulsji do opakowa i zbiornikbw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

Czas skiadowania emulsji nie powinien przekradcZa miesgcy od daty produkcji. Temperatura
przechowywania nie powinna byizsza ni 30C.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyagee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne". Bkt

3.1

Do oczyszczenia izolacji nate uzywaé szczotki mechanicznej, ktéra winna posiadaickkie elementy
czyszcace i shzy¢ do zamiatania pomostu.

Zaleca st uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.

Sprzt do oczyszczenia

3.2.

Do skropienia poszczegolnych warstw mgleuzy¢ skrapiarki lepiszcza. Skrapiarka powinnac by
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzenie i regulowanie rpsfacych
parametrow:

e temperatury rozktadanego lepiszcza

» cisnienia lepiszcza w kolektorze

e obrotéw pompy dozuafej lepiszcze

» predkasci poruszania giskrapiarki

« wysokaci i dlugaici kolektora do rozktadania lepiszcza

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendbizolowany termicznie tak, aby byto mave zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Przed przysipieniem do skrapiania nale sprawdzt, czy skrapiarka znajdujee¢sw nalezytym stanie
technicznym, to jest:

» dobry stan czystmi (w szczegolngci dysze rozprowadzagge lepiszcze)

e« sprawne mechanizmy regulacyjne i pomiarowe (#ska matych pedkasci,
manometry, termometry, zawory itp.,)

Nalezy rowniez sprawdzt, przed spryskaniem lub w czasie jego wykonywail@ici rozktadanego

lepiszcza.

Sprzt do skropienia

obrotomierze,
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Sprawdzenie dozowania lepiszcza malprzeprowad zgodnie z opracowaniem GDDP "Powierzchniowe
utrwalanie. Oznaczanie #Hoi rozkladanego lepiszcza i kruszywa" (pismo GDDP®a&b51/5/92 z dnia
1992.02.03).

Skrapiark uznag sie za przydats, jezeli ocenione przez #yniera ilagsci rozktadanego lepiszcza w
kierunku poprzecznym i podinym r@nia sig nie wigcej niz +10% od zatéonej ilosci.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagagigne" pkt. 4.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, igkkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie keda korodowaly pod wpltywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpgdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi
je na komory o pojemr$oi nie wigkszej nz 1 m3, a kada przegroda powinna ndievykroje umdaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu emulsji powinny byyste i
nie powinny zawieraresztek lepiszczy.

Przy ruchu po drogach publicznyghodki transportu powinny spetdavymagania podane w ST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.9.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania Rob6t podano w ST D-M.Q0@MO'Wymagania ogolne" pkt.5.

5.1. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia podia przed utéeniem kadej warstwy powinna zostaoczyszczona z fmego kruszywa,
piasku i pytu. Nalgy to wykona przy wyciu szczotek mechanicznych lub kompresora.

W niektérych przypadkach nale powierzchng zmy¢ woda pod cénieniem w celu usugcia
przyklejonych zanieczyszcie

Powierzchnia przed skropieniem powinng byysta i sucha.

5.2. Skropienie powierzchni niebitumicznej

Jako lepiszcze natg stosowa asfaltows emulsg kationows srednio rozpadoww ilosci 0,6-0,8 kg/m2, a
uktadanie mieszanki nze nasipi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

Do spryskania mma te uzy¢ asfaltu uptynnionegérednio odparowywalnego w Hoi 0,6-0,8 kg/m2, przy
czym utazenie mieszanki me nasipi¢ po 24 godzinach.
5.3. Skropienie powierzchni bitumicznej

Jako lepiszcze nalg stosowa asfaltows emulsg kationowy szybkorozpadoww ilosci 0,4-0,5kg/m2, przy
czym utazenie mieszanki me nasipi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Og0dlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogblpkt. 6.

6.1. Lepiszcze

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta, z tyenWykonawca powinien kontrolowa
dla kazdej dostawy kationowej emulsji asfaltowej jej lepkavg PN-77/C-04014.

6.2. Sprawdzenie jednorodnfci skropienia

Jednorodn& skropienia natey sprawdza wizualnie.
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7. PRZEPISY ZWI AZANE

7.1. Normy

PN-74/C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynreoAUN do nawierzchni drogowych.
PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie légikozglednej lepkdciomierzem Englera.
7.2. Inneprzepisy

[1] -Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emuégéltowe EmA-94. IBDIM - 1994

[2] -"Powierzchniowe utrwalanie. Oznaczenigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa"
- pismo GDDP-6.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03

D-05.00.00. NAWIERZCHNIE.

D.05.05.12 NAWIERZCHNIA Z ASFALTU TWARDO-LANEGO NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Sk svymagania szczegétowe dotyce wykonania i odbioru robot zgganych z
naprava uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniejstmoprzez Wist w miejscowdci
Zakroczym.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejSTwymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolarmego@biektach mostowych.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stangwiodstaw do zaprojektowania oraz wykonania i odbioru waystw
asfaltu twardolanego na obiektach mostowych..

1.4. Informacje ogdlne o terenie budowy

Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.5 Okreslenia podstawowe

Stosowane okienia podstawoweaszgodne z obowiizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (99M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 1.3.

2. MATERIALY
Ogollne wymagania dotygze materiatdbw podano w ST DM-00.00.00 ,Wymaganialog’ punkt 2.

2.1. Rodzaje stosowanych materiatow

Do wykonania asfaltu twardolanego nglestosowa nastpujace materiaty:
e polimeroasfalt,

e kruszywo tamane,

* wypehiacz,

e $rodek adhezyjny,
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2.2 Polimeroasfalt

Nalezy stosowa polimeroasfalt rodzaju DE 30B spetniey wymagania okridone w TWT-PAD-97
Tymczasowe wytyczne techniczne ,Polimeroasfalty dosee”, IBDIM, W-wa 1997. Szczego6towe
wymagania dotycrce asfaltu modyfikowanego przedstawiono w tablicyP@limeroasfalt musi posiaéla

aprobag techniczia wydary przez upowzniom jednostl¢ oraz atest producenta.

Tablica 1. Wymagania dotygze polimeroasfaltu

Lp. Badania Wymagania Metody bada
wedtug
1 Penetracja w 25%C, 100 g, 5 s, 0,1 mm 50-110 PN-84/C-04134
2 Temperatura ngknienia,°C 53-63 PN-73/C-04021
3 Temperatura tamlinéi, °C, nie wyzsza nk -13 PN-89/C-04130
4 Ciagliwos¢ w temperaturze P&, cm, 80 PN-85/C-04132
nie mniejsza ri
5 Temperatura zapton@iC nie mniejsza ai 200 PN-82/C-04008
6 Nawrot spezysty w 25C, %, nie mniej i 50 TWT-PAD-97
7 Stabilng¢
réznica temperatury raknienia,°C, nie wecej niz 2,0 TWT-PAD-97
réznica penetracji w 2%, 0,1 mm, nie wicej niz 5,0
Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg PN/C-04138
8 Wzgkdna zmiana masy, %, nieaggj niz 1,0 BN-70/0537-04
9 Zmiana temperatury glinienia PN-73/C-04021
spadek;C, nie wkcej niz 2,0
wzrost,°C, nie wicej niz 6,5
10 Zmiana penetracji PN-84/C-04134
spadek %, nie wcej niz 40
wzrost, %, nie wicej niz 10
11 Ciagliwos¢ w temperaturze P&, cm, nie mniej rii 50 PN-85/C-04132
12 Nawrét spezysty w 25°C, %, nie mniej ri 50 TWT-PAD-97
2.3  Kruszywo
Wymagania dotycge materiatdw kamiennych podano w tablicy 2
str23/55
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Tablica 2. Wymagania wobec materiatdw kamiennychveostwy asfaltu twardolanego

Lp. Materiat Wymaganie

1 Kruszywo ftamane granulowane z surowca skalnegqg —BN-11112:1996
KI'Till*, gatunek 1

2 Grys kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca PN — B — 96025:2000, zgiznik G
skalnego Kl 1, gatunek 1
3 Wypetniacz wapienny PN — 61/S-96504

* - tylko pod wzgkdemscieralndci, pozostate cechy jak klasa |

2.4.8rodek adhezyjny
Nalezy stosowa srodek adhezyjny posiaday aprobat IBDiM.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pudkt

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanegowinien wykazéa si¢
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

e otaczarek wyposanych dodatkowo w suszarklo podgrzewania wypetniacza,
* samochodow samowytadowczych do transportu mieszanki

e kottéw statych,

* kottdw transportowych,

e ukiladarek na podwoziwgienicowym lub kotowym,

* sprztu do kcznego wykdczenia przy krawznikach i uradzeniach instalacyjnych (taczkielazka,
gtadziki, topaty, szczotki itp.).

* Pazadane jest, aby ukfadarka asfaltu twardolanego zaveie

e plyte roZcielajpca mag,

e podgrzewan belk; wibracyjm, profilujaca i zag;szczagca nawierzchng,

e zespolt napdowy z systemem hydraulicznego sterowania profiiprpecznego,
e sprzzom z uktadarl rozsypywark grysow bitumowanych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymaganidmgj' punkt 4.

Transport powinien giodbywa w sposdb unieniiwiajacy zanieczyszczenie transportowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz drog publicznych, po kbrbedzie odbywat s transport.

Do transportu asfaltu twardolanegoina stosowé&
e kotly transportowe,
* samochody samowytadowcze.

Transport powinien hiytakiej tadownéci i tak zorganizowany, aby nie dojwit do spadkéw temperatury
przewaonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowanianipgi 10% temperatury wgiowej.
Samochody z wyciekami oleju, niedopasowane do akkadlub z ukladem zawieszenia powagym
segregag mieszanki bda natychmiast wycofane przez Wykonawc

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycrce wykonania robot
Ogolne wymagania dotygee wykonania rob6t podano w ST DM-00.00.00 , Wymaagagolne” punkt 5.
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Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzimierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralniadé®wvej i wyniki bada laboratoryjnych oraz prébki
materiatdbw pobrane w obecditd Inspektora Nadzoru. W projekcie sktadu podagdzie recepta robocza.

5.2. Projektowanie asfaltu twardolanego

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

» doborze skiadnikbw mieszanki mineralnej,

e doborze optymalnej ikei asfaltu,

» okresleniu jej wigciwosci i porownaniu wynikow z zal@niami projektowymi.

Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych mieszanki mineralnej eéntacyjne zawartgi asfaltu dla
asfaltu twardolanego o uziarnieniu do 12 mm

Wymiar oczek sit #, mm Krzywe graniczne asfalturtledanego 0/12
16,0 100
12,8 88 -100
9,6 79 -100
8,0 75-90
6,3 69 — 83
4,0 60 -75
2,00 50-70
0,85 40 - 57
0,42 32-48
0,30 29-44
0,18 24 - 37
0,15 23-34
0,075 20-25
Orientacyjna zawartg asfaltu w mieszance 6,8- 8,0
mineralno-asfaltowej, %,

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lmstalony na podstawie badarébek wykonanych w
laboratorium. Zaprojektowany asfalt twardolany puoien spetnia wymagania zawarte w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltu twardolanego

Lp. Wiasciwosé Wymaganie

1. | Penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm2 patagbniem 525 N (masa 52,5 15-3,0
kg) w ciagu 30 minut, w temp. +400C, mm

2. Przyrost penetracji po naghych 30 min, mm <04

3 Zawartgd¢ wolnych przestrzeni, %, <2,0

Recepta powinna zawigraskiad procentowy dozowania wphego zimnych kruszyw oraz skiad
procentowy mieszanki mineralno—asfaltowej (ewemigalvagowy, w kg) ustawiony na WMB na jedno
mieszanie podagy dozowanie kruszyw gacych, wypetniacza podstawowego, wypetniacza z ukfad
odpylania, asfaltusrodka adhezyjnego. Recepta robocza powinna patlanddia pochodzenia materiatow
oraz wyniki ich bada, ktdre powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi w rozdziale 2
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5.3. Wytwarzanie mieszanki asfaltu twardolanego

Wytwarzanie mieszanki asfaltu twardolanego powimtlbywa sie w otaczarce. Dozowanie asfaltu i
sktadnikéw mineralnych powinno byvagowe i odbywasig automatycznie.

Dokladna¢ dozowania poszczegoélnych sktadnikéw powinné hgsepujaca:

+ asfalt + 0,3 % m/m,
e wypetniacz + 1,0 % m/m,
e kruszywo +2,5% m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polegaoddzielnym podgrzaniu poszczegoélnych jego
sktadnikow (kruszywo, wypetniacz, asfalt), a mpsie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu
lepiszczem. Kolejn& dozowania sktadnikow do mieszalnika jest gasfica: kruszywo grube, kruszywo
srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wyznimiu - asfalt. Mieszanie sktadnikdw powinno
odbywa sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wdgm wyghdu i konsystencji, mieszanki; wszystkie
ziarna powinny b§ dokladnie otoczone asfaltem. Temperatura mieszank@ralno-asfaltowej w trakcie
wytwarzania oraz po jego zaktzeniu, powinna wyno&iokoto 1800C (max 2000C).

5.4. Przygotowanie podiga (pofaczenie mgdzy warstwowe)

Warstwa izolacji powinna l#yoczyszczona ze wszystkich zanieczysactakich jak Iinego materiatu,
btota i kurzu przy #yciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby igjstach trudno dogbnych
nalezy stosowa szczotki gczne.

5.5.  Warunki atmosferyczne prowadzenia robot

Whbudowanie mieszanki powinno odbytvaig, gdy podige jest suche i wolne od sjogj wody.
Minimalna temperatura powietrza powinna¢byyzsza od +5C. Zabrania si ukladania mieszanek w
czasie opadow deszczu oraz silnego wiatre 85 km/godz.). Prowadzenie rob6t w okresie odistdpada
do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru

5.6. ZarGb prébny

Przed przysipieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonayest zobowizany do wykonania w
obecndci Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdz@tep¢. Z prébnego zarobu nale pobra
co najmniej 2 probki ogdlne o wadze od 3 do 4 ktarych naley wydzielic 2 probki laboratoryjne o
wadze nie mniejszej ni0,5 kg kada. Przygotowane probki laboratoryjne riglgpodd& badaniom na
zgodnad¢ z recepi laboratoryjm. Maksymalne dopuszczalne odchyiki uzyskanych wgwikbada od
wielkosci ustalonych w recepcie, wynasz

e dla kruszywa powiej 2 mm 4,0 %,
e dla kruszywa poriej 2 mm + 2,0 %,
* dla wypetniacza + 1,5 %,
+ dla asfaltu + 0,3 %.

5.7. Whbudowywanie i zagszczanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszank asfaltu twardolanego nale wbudow& w sposOb mechaniczny, przyzyeiu uktadarki.
Ukfadanie g¢czne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, ggadue jest mgliwe wbudowanie jej przy
pomocy uktadarki. Uktadanie mieszanki musi odb§sia w sposob cigly, bez przestojéw, z jednostajn
predkoscia. Uktadarka powinna Wy tak zasilana, aby w jej zasobniku byta staleagar mieszanka.
Temperatura mieszanki asfaltu twardolanego, w maermeenvbudowania, w zakeosci od rodzaju
zastosowanego asfaltu modyfikowanego.

Zaleca st ukladanie asfaltu twardolanego £azerokdcia jezdni. Jeeli jest to niemaliwe to zhcza
podiwzne warstwy wizacej i scieralnej powinny b§ przesunite wzgkedem siebie o co najmniej 10 cm.
Ztacze naley dokladnie zatrzg aby otrzymé rowma powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania
krawgdzi mazna stosowé promienniki podczerwieni. Do wykonywaniaagz mana stosowd, za zgod
Inzyniera, samoprzylepnestay asfaltowo-kauczukowe, ktére przylepia do obcétej krawedzi. Tamy te
musz posiada aktualry, aproba¢ techniczia, wydary przez uprawniofjednostk.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogollne wymagania dotyaze kontroli jakéci robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdélne
punkt 6.

6.1. Badania przed przysipieniem do robé6t
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénaadania materialtdw zgodnie z punktem 2 i
przedstawd ich wyniki Inspektorowi Nadzoru.
Dostarczany materiat powinien posiadadpowiednieswiadectwo jakéci stwierdzajce zgodnét jego
cech z wymaganiami podanymi w rozdziale 2. Dodatkawykonawca wykona badania sprawdzaj
whasciwosci materiatdbw dla kadej dostawy kruszywa, wypetniacza i lepiszcza nabkach
reprezentatywnych, w nagiujacym minimalnym zakresie:
1. Kruszywo

e analiza sitowa,

e zanieczyszczenia obce.
2. Wypelniacz

e uziarnienie,

» wilgotnos¢.
3. Asfalt

e penetracja w temperaturze 5,

» temperatura mknienia wg P i K.

Na wniosek Inspektora Nadzoru oraz w przypadkaatpliwych naley wykon& petlne badania danego
materiatu, zgodnie z wymaganiami podanymi w rozZdzea

6.2. Badania w czasie produkcji i wbudowywania asfu twardolanego

W czasie produkcji i wbudowywania asfaltu twardelgo naley kontrolowa:

1. Skiad poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakaopieszanki nakey wykonywa minimum raz dziennie
przy produkcji wytworni do 300 Mg i dwa razy dziéearprzy produkcji powyej 300 Mg. Probk
nalery pobierg w miejscu wbudowywania po rozeniu przez uktadackokoto 1-1,5 m. od kragdzi
uktadanej warstwy lub zdrodka transportowego — wedlug uzgodnieniegdny Wykonawe a
Inzynierem. Masa prébki powinna wynésokoto 2 kg. Sklad powinien Byzgodny z recept
Tolerancja zawartwi skladnikbw mieszanki  mineralno-asfaltowej watgm  skiadu
zaprojektowanego powinna dyawarta w nagpujacych granicach podanych w punkcie 5.6.

2. Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltovej powinna by mierzona w sposob atty
w WMB. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST. Jeratura
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnachyierzona dla kadego pojazdu podczas zatadunku i w
czasie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

3. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oceni@ wizualnie podczas jej produkciji,
zaladunku, roztadunku oraz wbudowywania.

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwos¢, zakres badai pomiarow oraz tolerancje wykonanej podbudowysfaliu twardolanego
podano w tablicy 5.

Grubosé¢, zageszczenie oraz zawart& wolnych przestrzeni warstwy

Kontrole grubdci, zag:szczenia oraz zawasm wolnych przestrzeni ulmnej warstwy przeprowadzaesi
na prébkachrednicy 100 mm wyeiych z ut@onej warstwy w dwoch losowo wybranych punktach na
kazdej dziatce dziennej i nie rzadziejznpo jednym punkcie na kde 1000 m2. W kalym punkcie
odwierca sj dwie probki. Dopuszczaestolerancg dla sredniej grubéci warstwy+10% jej projektowej
grubdci.
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Tablica 5. Czstotliwos¢, zakres badai pomiardw oraz tolerancje podbudowy wykonamepsfaltu
twardolanego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw Dopuszczalne
tolerancje
1. Szeroké¢ warstwy 10 razy na odcinku diugm 1 km +5cm
2. Réwnd¢ warstwy 10 razy na odcinku diugm 1 km <6mm
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkgahi 1 km 0,5%
4, Rzdne wysokéciowe warstwy Co 10 m. w osi i po na obu keaziach jezdni +10 mm
4. Krawedz i obramowanie warstwy Cala diugo
5. | Zlacza (szwy) podtne i poprzeczne Cala diugéé
6. Wyghd warstwy Ocena agta
7 Grubg¢ warstwy 10 razy na odcinku diugm 1 km +10 %

6.2. Posgpowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spetniajce wymaga rozdziatu 6 Kontrola Jakoi Robot, Wykonawca naprawi na swoj koszt
wedtug metody i w terminie zaakceptowanym przepéhsora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze obmiaru robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagagjalne” punkt 7.

Jednostk obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej waysz asfaltu twardolanego zgodnie z
Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR WARSTWY
Ogodlne wymagania dotygee odbioru warstwy podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagawgolne” punkt
8.

Wykonane odcinki warstwyaszatwierdzane przez Inspektora Nadzoru na podstavesy wizualnej,
wynikéw bada laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i ewentiglinnych szczegoétowych polete
Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotygee podstawy ptatrisi podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
punkt 9.

Cena 1 m2 warstwy z asfaltu twardolanego obejmuje:

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

* 0znakowanie robot,

e dostave materiatéw i produkej mieszanki mineralno-asfaltowej,

* opracowanie recepty,

e przygotowanie podia i wykonanie paiczenia midzywarstwowego,

* posmarowanie uszizer obcych oraz krawdzi i ztaczy emulsy asfaltows,
e transport mieszanki z wytwoérni do uktadarki,

e roziozenie i zagszczenie mieszanki,

e przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych oraz geodezyjnych,
* dowiezienie i odwiezienie spyta,

* inne niezkdne prace zwgzane bezpwednio z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa taenda nawierzchni drogowych.

2. PN-B -11113 Kruszywa naturalne do nawierzchogowych. Piasek
3. BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar réégnoawierzchni planografem i mat

10.2. Inne dokumenty

1. Wytyczne badai kryteria oceny raczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltow¥ekzyt
56 IBDiM, Warszawa 1997

2. Procedury badado projektowania skfadu i kontroli mieszanek maleo-asfaltowych, Zeszyt 64
IBDiM, Warszawa 2002

3. OST D 05.03.11.”"Nawierzchni z asfaltu twardogmé Warszawa 2001
4. TWT-PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne ,Pelioasfalty Drogowe”, IBDiM, W-wa 1997

M-14.00.00. KONSTRUKCJE.STALOWE

1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejXSaf'wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwigzanych z napraav uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniejstmoprzez Wist w
miejscowdci Zakroczym

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejXSaf'wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem remontu konstrukcji staloweinpstu nitki zachodniej mostu przez Wisk
miejscowdci Zakroczym.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Specyfikacja Techniczna 14.00.00 "Konstrukcje stalbjest to opis robot obejmugy zgodne z aktualnie
obowigzujacymi normami technicznymi wymagania oraz zasadytrddinjakosci zarbwno materialow i
procesow produkcyjnych jak i gotowych wyrobow.

1.4. 0Ogodlne wymagania dotycgce Robot.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i ST oraz zalecenigraleceniami layniera.

Przed przysipieniem do realizacji robot Wykonawca zobewény jest do opracowania wlkasnym kosztem i
staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Zanmaweigo n/w dokumentagjivykonawca:

a) Projekt technologii spawaniazawierajcy:

« - metod& spawania, speti materiaty

e - kolejng¢ wykonania spoin, przy ktorej wygtuja najmniejsze odksztatcenia i napenia
spawalnicze (dla stykéw spawanérubowych uwzgidniajacy rowniez wykonanie pajczen nasruby
sprezajace)

* - pozycje 4czonych elementdw przy spawaniu

e - sposo6b prostowania elementdw po spawaniu
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e - przygotowanie brzegow elementéw i rowkéw do spaia zgodnie z PN-65/M-69013, PN-75/M-
69014,
PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017

e - rodzaje obrébki spoin

* - metody kontroli i bada

b) Projekt organizacji budowy uwzgkdniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sgtrprzewidziany do
zastosowania przez wykonagvé warunki budowy. Do projektu organizacji budowyalery projekt
transportu, technologii monta oraz projekty rusztowa i innych tymczasowych konstrukcji
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantbwaatkowite bezpieczstwo ludzi i montowanej
konstrukcji.

c) Projekt technologii zabezpieczé antykorozyjnych (w przypadku zastosowania stali (S355J2G3),
obejmupcy:

e - metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-990% PN-70/H-04651 2z oddzielnym
uwzglkdnieniem stykow montawych,
e - warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnychomaro w wytwoérni jak i po zmontowaniu

konstrukcji, uwzgtdniajpc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykdewntazowych w
trakcie montau,

e - technologi wykonywania zabezpieczeantykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy, z
uwzglkdnieniem ranic w zabezpieczeniu poszczegdlnych elementéw kakgt, naprawy uszkodze
powtok w czasie montal i zabezpieczenia stykow montavych,

e - szczegOly techniczne rozwin zabezpiecze antykorozyjnych poszczegélnych elementéw
konstrukcji, wymagajcych wikszej staranni

* - wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kaintro

e - zestawienie materialdw i sptm do wykonania pokrycia z podziatem nae&z dotyczca

wykonania konstrukcji i eg¢ dotyczaca montau
d) Dokumentacje warsztatowe wytworukonstrukcji stalowe;j.

1.5. Okreslenia podstawowe

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu | Gospodarki Morskiej osoba fizyczna upowaiona do
odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjnejegnaczonej na mosty, wyznaczona przez Gtdéwnego
Inspektora Kolejowego Dozoru Technicznego (Warszawrojecka 17).

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu | Go spodarki Morskiej organ MTiGM nadajca
prawo wykonywania mostow drogowych, pieszych i jJag/ch o konstrukcji stalowej przedbiorstwom
wytwarzapcym konstrukcje i wykonapym montae i remonty mostow. (Sekretariat Komisji - Warszawa
ul. Jagiellaiska 80).

Swiadectwo Dopuszczenia- obowhzujace na wszystkie materialy produkcji krajowej i imfpwane
wbudowywane na trwate do mostow na drogach publitznZgodnie z rozpogrzeniem wykonawczym
do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez MinisBadownictwa i Przemystu Materiatow
Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nrdoz. 82) jednostkupowaniona do ich wydawania
jest Instytut Badawczy Drog i Mostow (Warszawa dagielloiska 80).Swiadectwa dopuszczenia nie
wymaga stal konstrukcyjna wytwarzana w polskichabht pod nadzorem Komisarza Odbiorczego
Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej.

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie aytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniamntau (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow materiatow
nie oznacza akceptacji materiatow. Wytworca jeftorgiazany do dokumentowania odpowiedniej j&io
wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosowamozna wyhcznie materiaty, ktérych dostawcy posiaddjwiadectwa
Dopuszczenia (pkt. 1.3).
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Wythkowo mazna stosowa materiaty dla ktérych Instytut Badawczy Drog i M@s wydat Tymczasowe
Swiadectwo Dopuszczenia. W tym przypadkiycie materiatu musi giodbywa zgodnie z warunkami
okreslonymi przez IBDIM w TymczasowyrSwiadectwie.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Naprawa winna by wykonana przy zyciu stali trudnordzewiggej w gatunku 12HNNDA, przyzyciu
odpowiednich wytrzymalkeiowo i antykorozyjnie materiatow spawalniczych.

W przypadku ktopotow nie do pokonania w uzyskanassnkowo drobnych ikei tej stali dopuszcza i
wykonanie napraw przyzyciu stali w gatunku S355 J2 G3. Wéwczas Wykonawizaen zaproponowa
do akceptacji Imyniera odpowiednie zabezpieczenia antykorozyjnewd#as Wykonawca wlasnym
kosztem i staraniem spadzi odpowiednie Specyfikacje Techniczne i inne wygaree dokumenty.

2.2.2. Tryb postpowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do veyzzenia stalowej konstrukcji mostowej podlegaj
odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza OdbiorcAdgtsterstwa Transportu i Gospodarki Morskiej.

Wytwadrca konstrukcji, powinien w porozumieniu zzymierem powiadondi Komisarza Odbiorczego
MTIGM o ztozeniu zamOwienia u wytworcy stali konstrukcyjnej. weadomienie Komisarza powinno
wyprzedzé co najmniej na 15 dni termin rozpgcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnggj
przetwarzanie na wyroby nie e rozpocaé sie bez zgody i zatwierdzenia technologii przez Komzaa
MTiGM.

Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje wszelkich czydnokontrolnych i bad& zgodnie z wymaganiami
przedmiotowych norm na koszt wytworcy stali konktyjnej. Rozpoczcie wytwarzania stali bez
powiadomienia Komisarza Odbiorczego MTIiGM i jegmdy jest podejmowane na ryzyko wytwaorcy stali.

Uzycie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej, ktérych wytopprzetwarzanie nie byto kontrolowane przez
Komisarza Odbiorczego MTIGM u Wytworcy stali, aeoby¢ dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru
przez Komisarza odbiorczego MTIGM. W tym przypadKomisarz Odbiorczy MTiIGM dokonuje
wszelkich czynnéci kontrolnych i bada zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, az¢akada
dodatkowych, ktérych konieczébokresla sam, na koszt wkasny Wytworcy stalowej konstjiukostowe).

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do veytgnia stalowej konstrukcji mostowej masz

e by¢ udokumentowane atestami hutniczymi &wedczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego
MTiGM

« miet trwale ocechowania dokonane przez Komisarza Oclbégio MTIMG

* mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowani@r&wlego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie PN-73/H-01102

« spelnig wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-2@1PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203
- dla walcéwki, petow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-9B0

- dla ceownikéw PN-86/H-93403

- dla teownikéw wg PN-55/H-93406

- dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407

* - dla stalii staliwa do wyrobu #ysk wg PN-82-10052

2.3. Materialy spawalnicze idczniki

Zamoéwienia na materiaty spawalnicze sklada Wytwd&tekowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych
przez Irzyniera wytworcow tych materiatdw. Na Wytwaorcy konsicji ciazy obowhzek egzekwowania od
dostawcOw i przechowania atestéw potwiergagih spetnienie wymaga postawionych w normie
przedmiotowej dotyccej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muby¢ przedstawione wraz z dostaw
kazdej partii materiatdbw spawalniczych. Badania, ktGsarunkujp wystawienie atestéw Wytworca
materialdbw spawalniczych przeprowadza na whasnytkddaterialty pochodce z zapaséw Wytwoércy
konstrukcji powinny by atestowane w zakresie ustalonym przezyiera na koszt wkasny Wytworcy
konstrukcji. Spetnione mugby¢ wymaganiaPN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
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e dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433

» dla drutéw spawalniczych weN-88/M-69420

e dla topnikow do spawania tukiem krytym JAN-73/M-69355

» dlatopnikéw do spawaniaizlowego wgPN-67/M-69356

Wytwadrca powinien przestrzegakresow wanaosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Materialy spawalnicze natg przechowywé ponad podtog w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. Materialy spawalnicze przeznaczammevytworzenia okrdonej stalowej konstrukciji
mostowej powinny by oddzielone od pozostatych.

3. PRZET

Wytwaorca konstrukcji w programie wytwarzania (pkL2.) i Wykonawca w programie mounta (pkt.
5.1.3.) obowizani & do przedstawienia k#ynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego dprzinzynier
jest uprawniony do sprawdzenia, czy agdzenia dwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadaj wazne
swiadectwa wydane przez Uid Dozoru Technicznego.

Wykonawca naadanie Irkyniera jest zobowgzany do probnegozycia sprztu w celu sprawdzenia jego
przydatndci. Sprawdzenie powinno odbywai¢ w obecnéci przedstawiciela kyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali kastrukcyjnej u wytworcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wwgwe ze stali konstrukcyjnej powinny odbyévsig tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolndagecza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczemogicych utrzymywad wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny dytrzymywane

w stanie suchym i skltadowane nad gruntem na odpinigke podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate
skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do veyania okréonej stalowej konstrukcji mostowej
powinny by oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musposiadé oznaczenia i cechy zgodniePh-73/H-01102. Oznaczenia
i cechy musg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukejty dzieleniu wyrobéw natg
przenig¢ oznaczenia na ¢zci pozbawione oznac#e

4.2. Transport na miejsce montau.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny diadowane ndrodki transportu w ten sposob, aby moghy¢ by
transportowane i roztadowywane bez powstania nadyté napgzen, deformacji lub uszkodze
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w tagmgycji, w jakiej lgdzie eksploatowana.

Dzwigary powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja puva by zachowana we
wszystkich fazach transportu i monta konstrukcji. W pewnych przypadkach modoy¢ one
transportowane w innej pozycji,sjebeda odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniamynlar w
razie potrzeby mae zada® wykonania odpowiednich oblicae Sposéb mocowania elementéw musi
wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrocenia lub zsaiai sk ich w czasie transportu.

4.3. Likwidacja uszkodzea transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku riglesprawdzi czy elementy konstrukcyjne &ompletne i odpowiadaj
zalazonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszceataichytki nie powinny przekraczadchytek
1.2.) podanych w p. 2.4.2.8. i 2RN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzénzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawyrirerowi do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogramwesntia odchytek. laynier maze zastrzec, jakich prac
nie mazna wykonywa bez obecnii przedstawiciela liyniera. Koszt prac ponosi Wytwaorca konstrukcji,
a do ich wykonania powinien przygpi¢ tak szybko, jak jest to mbwe ze wzgédéw technicznych. Po
zakaiczeniu prac Wykonawca mortadokonuje odbioru w obecém przedstawiciela teyniera.

Jeli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystija peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
Cze$¢) zostaje zdyskwalifikowany.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki ogdlne.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych dastrukcji mostowych i Wykonawcy
montazu.

Konstrukcje stalowe mostow mody¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanyginzez
Komisje Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. Wgtca konstrukcji powinien
razem z ofedt przetargow dostarczy inwestorowi kopi swiadectwa Komisji dla danej wytworni.
Wytwadrca nie mee przenié¢ wytwarzania catéci lub czsci konstrukcji do innej wytwérni bez zgody
Inwestora. Zatwierdzeni przez Inwestora podwykonaWéytworcy musz rowniez posiadé swiadectwa
Komisji Kwalifikacyjnej MTIiGM.

Posiadanie swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTIGM obowizuje réwnie przedstbiorstwa
wykonujace monta stalowej konstrukcji mostowej, poniegvalla zmontowania pesta konieczne jest
wykonanie paiczen spawanych.

Termin wanosci $wiadectwa i jego zakres musby¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej
lub montowanej konstrukciji.

5.1.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.

Rozpoczcie rob6t mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera programu rob6t. Program

sporadzany jest przez Wytwogc Program powinien zawietadeklaracg Wytworcy o szczegotowym

zapoznaniu giz projektem technicznym i Specyfikacjami oraz:

1) harmonogram realizaciji

2) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy

3) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérkomieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

4) informacje o dostawcach materiatow

5) informacje o podwykonawcach

6) informacje o podstawowym sprie przewidzianym do realizacji zadania

7) projekt technologii spawania

8) sposoéb przeprowadzenia bada/maganych w Specyfikacjach

9) inne informacjeadane przez lyniera

10) ewentualne zgtoszenie potrzebiciglen lub zmian w projekcie technicznym. Program robatsm
uwzgkdniat spetnienie wszystkich ustaleawartych w Specyfikacji Ogoélnej, a takw Specyfikacji
Szczegolowej, jeeli taka jest czscia umowy

Rysunki warsztatowe spaidza Wytworca.

5.1.3. Program montau i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczcie robot maée nasipi¢c po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera programu monia.

Program spordzany jest przez Wykonawenontau.

Program powinien zawiet¢grotokot odbioru konstrukcji od Wytworey oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji

2) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

3) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorkomieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

4) projekt montau

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcjslijpodczas montas ledzie ona podpierana w innych
punktach ni przewiduje to projekt techniczny

6) informacje o podwykonawcach
7) informacje o podstawowym sprde montaowym przewidzianym do realizacji zadania
8) projekt technologii spawania
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9) sposbb zapewnienia badajetych w Specyfikacii
10) informacje o sposobie zapewnienia bezpigstzea osoOb, ktdre magznaled sie w obszarze prac
montaowych

11) inne informacjeadane przez kyniera

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jeili jakas z czynndci technologicznych nie jest oldtena jednoznacznie w projekcie technicznym, lub
zachodzi konieczrié zmiany technologii Wykonawca musi uzyslkakceptagj Inzyniera.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robdét.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramyniccci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych, na czas ktérych naleprzerwa roboty. W zalenosci od wyniku bada Inzynier podejmuje
decyzf 0 kontynuowaniu robot.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.

Decyzje Irzyniera a przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dzientikac
1) wytwarzania konstrukcji (w Wytwaorni)
2) budowy (w trakcie monta)

5.2.  Wykonanie konstrukcji w wytwérni
5.2.1. Obrobka elementéw

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali kotrsikcyjne;.

Wytwarzanie konstrukcji naky poprzedai sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniodm uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniegmspowania mog by¢ uzyte wyroby, w ktorych
odchytki wymiardw i ksztattow nie przekraczajopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt22.4.

5.2.1.2. C¢cie elementdw i obrabianie brzegow

Cigcie elementéw i obrabianie brzegéw rglevykonywa zgodnie z ustaleniami projektu technicznego,
ale tak by zachowane byly wymagaifi-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Gicie elementéw mma wykona dla
stali St3M (St3WD) mechanicznie ky@ami lub pih albo dla wszystkich gatunkow stali stoséwaecie
gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczridaaelementdw pomocniczych i drugedmych
rowniez reczne. Brzegi po €ciu powinny by oczyszczone z gratu, nadefwePrzy ceciu nazycami
podniesione brzegi powierzchnigcia naley wyrowna& na odcinkach wzajemnego przylegania z
powierzchnj ciecia elementéwasiednich.

Arkusze nie obeite w hucie nalgy obcin&, co najmniej 20 mm z kadego brzegu. Ostre brzegi peau
naley wyrdwnywa i stepi¢ przez wyoksglenie promieniem r=2 mm lub gkszym. Przy ciciu tlenowym
mozna pozostawdi bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktokgldbpoddane przetopieniu w naghych
operacjach spawania oraz te, ktérea@sity klasg jakosci nie gorsz niz 3-2-2-4 wgPN-76/M-69774. Po
cieciu tlenowym powierzchnie etia i powierzchnie przylegte powinny byczyszczone zuzla, gratu,
naciekow i rozpryskow materiatu.

Doktadnaé¢ cigcia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] 1 +1p +

Powyzsze doktadngci nie dotycz wymiaru, na ktorym pozostawiagsiapas montawy.

5.2.1.3. Prostowanie i gcie elementow

Wytwdrca powinien w obecdoi przedstawiciela lhyniera wykonéd prébne uycie spratu
przeznaczonego do prostowaniadojh elementéw. Roboty mady¢ kontynuowane, @i pomierzone po
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prébnym uyciu odchyiki nie przekrocz wartaici podanych wPN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wysipienie
peknie¢ po prostowaniu lub gciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Podczas gicia naley przestrzegazalecé PN-89/S10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gicie na zimno na walcach i prasach blach grubycmiwersalnych, ptaskownikéw i
ksztattownikow dopuszczaesiw przypadkach, gdy promienie krzywizny g mie mniejsze, a strzafki
ugiecia f nie wieksze nk graniczne dopuszczalne waktbpodane w tabeli 1 BN-89/S-10050.

W Tabl.1 podaje giwyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.
Przy prostowaniu i gtiu na zimno nie wolno stosowaderzé, a stosowanalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia -dopuszczalnych 2.1.teéarstrzatki ugecia lub promienia krzywizny
podanych w tab.1. prostowanie -¢gje elementéw stalowych nalewykona na goaco po podgrzaniu do

temperatury kucia i zakeczy¢ w temperaturze nie iszej ni 750°C. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by 1.5 do 2 razy wikszy ni obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattownikiery
nagrzewa réwnomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbyisic powoli w temperaturze otoczenia nigssej niz +50 C, bez
uzycia wody.

Tabl.1. Najwigksze wartdci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni
krzywizny r dopuszczalne przy geciu i prostowaniu na zimno elementéw 50

stalowych.
Przy prostowaniu Przy egiu
Szkic przekroju Wzg)lg?em yP e
f r f r
It X-X I2/4OOs
SI: s 50s I°/200s | 25s
} b } y-y 1°/ 800b
X-X 2 2
|/ 720b 90b |"/ 360b 45b
y-y

Wskutek prostowania lub giia w elementach nie magwystpi¢ pekniecia lub rysy. Sposdéb ich
ewentualnej naprawy winien yaakceptowany przeziyniera.
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Tabl.2. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw liniowych

Wymia[:nnrg]minalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]
ponad do przyiczeniowego Swobodnego
500 1000 0.5 15
1000 2000 1.0 2.5
2000 4000 15 4.0
4000 8000 2.5 6.0
8000 16000 4.0 10.0
16000 32000 6.0 15.0
32000 10.0 l/looai\évggir?izruégecz nie

5.2.1.4 Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych.

Wymiary liniowe elementoéw konstrukcyjnych, ktérydoktadndéé nie zostata podana w dokumentacii

technicznej lub innych normach, powinny¢lmawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czgen@nia

Sie:

e wymiary przyhczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zafee od innych wymiardw, podlegag
pasowaniu, warunkage prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie konstrukgcji,

« wymiary swobodne, ktérych dokladstonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5 Dopuszczalne odchytki prostci

elementow (pgtow sciskanych, pasowciskanych) od podpory do podpory lub odzéa do wzta stzen
wynosz 1/1000 dtugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm. Dla elementéw rozgjanych odchytki mag by¢
dwukrotnie weksze.

5.2.1.6 Dopuszczalne skcenie przekroju

(mierzone wzajemnym przesgoiem odpowiadacych sobie punktow przekroju) 1/1000 diggo lecz nie
wiecej niz 10 mm.

5.2.1.7 Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu prkroju

poprzecznego elementow konstrukcyjnych (poza stjkpatano w Tablicy 3

Zaktad Ustug Mostowych WIK str36/55



SpecyfikacjeTechniczne na napegamszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniejtmprzez Wist w miejscowdci Zakroczym

Tablica 3 - Dopuszczalne odchytki swobodne ksztatyprzekroju poprzecznego

Rodzaje , Dopuszczalnal
Lp- | odchytek Szkic wielkosé Iub f
Odchyiki
1 giovynyg:h hA wg tabl.2
wymiarow
przekrojéw
bsA | T b
A 1
A .
Nieprostopadtée 0.01 wymiard,
2 . A lecz nie wecej
potek lubscianek i
niz5 mm
l l | b l
T T T T
0.005 h, lecz
3 Przesunicie lub nie wigcej niz
wygiecie srodnika b grubas¢
srodnika
A
. Przesurﬁge 0.01 b, lecz nie
4 innych czsci poza S
g o wigcej nz 5 mm
srodnikiem A
JENLET
Wybrzuszenie A .
5 blach h 0.005 wymiaru

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju vebrebie stykow.
Styki spawane naky wykona z taky doktadndcia, aby wzajemne przeswwia stykajcych s¢ elementow
nie przekraczaty 1 mm.
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Rys.1. Swobodne niespawane koe blach przy pasowaniu stykajcych sg elementow

| 600 | 600 |

T T T

Zaleca s¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych bladificzas pasowania stylkaych s¢
elementéw (dotyczy szczegolnie stykdw mantaych). Dlugd¢ niepospawana winna wynégo 600 mm
Z kazdej strony styku montawego dla spoinakzacych srodnik dzwigara gtownego z pasem dolnym i
blachy poktadu, oraz 300 mm dla pokzer zeber jezdni (wyjtkowo 200 mm). Spoiny te powinny by
nastpnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykaiu pohczei srodnika i pasow stykagych sg
elementéw. Szczegbtowe rozmania naley poda& w technologii spawania. Rozazianie to pokazano na
Rys.1.

5.2.1.9. Dopuszczalne zalamanie przy spoinie czokgw

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powibg nie wigksze nk 2mm strzatki odchylenia po
przytozeniu liniatu o dtugéci 1m

5.2.1.10. Dopuszczalne odchyiki konstrukcji zebrowanych

Dopuszczalne odchytki podano paiey w punkcie dotycxcym dopuszczalnych odchytek swobodnych
przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcjizebrowanych naley sprawdzt przez ogidziny. Pomiary odchytek w
ptytach uebrowanych mzna przeprowadzZawyrywkowo wg wskaza inspektora nadzoru, przy czym
nalezy mierzy¢ co najmniej 10% elementow piyty (blactigbra, poprzecznice) w strefagtiskanych i 5%
w strefach rozeiganych. Jeeli mierzone odchyiki przekrogzawymagania niniejszej normy o gadej niz
10%, liczba mierzonych elementéw powinna zégtaickszona wg zalegeinspektora nadzoru.

Jezeli w zwickszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki praeizaj 10% tej liczby, nalgy je usuié
wg wskazowek w nagbnych punktach niniejszych specyfikaciji.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriwwh usuwania. Po ustaleniu przezyniera wraz z
Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatemcezoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy
przekroczone odchytki wptywajna bezpieczestwo, wytkowanie lub wygld, Inwestor podejmuje decyzj

0 ich pozostawieniu wzgtinie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchyteks@lowe lub jakéciowe) stanowi jednoczmie podstaw do
obnizenia umowionej ceny za wykongkonstrukcg, niezaleénie od usurgcia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieégeva, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwest@aosth Czgs¢
dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow.

Przed przysipieniem do sktadania konstrukcji Zynier przeprowadza odbiér elementow w zakresie
usungcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzclpnzylegajcych i brzegdéw stykowanych z
zachowaniem wyma@aPN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.
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5.2.2. Sktadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nafewykona& zgodnie z zaakceptowanym przezyiniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwaiaaanej konstrukciji.

Osoby kierugce spawaniem i spawacze powinni postadprawnienia pastwowe uzyskane w systemie
kwallifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze zme
powierz& jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiaggim aktualne uprawnienia. Niezatge od
posiadanych uprawniezaleca si sprawdzenie aktualnych umg@josci spawaczy poprzez wykonanie
probnych zczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiejdwnstrukcji (szczegoélnie dotyczy
elektrod zasadowych). Kda spoina powinna Byoznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na
obu kacach krétkich spoin w odlegioi 10+-15 mm od brzegu, a na dlugich spoinach wgldieiach co
1m. Naley prowadzé dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny bgnotowane wszelkie
odstpstwa od dokumentacji technicznej i technologicjakjrowniez stwierdzone usterki wykonawstwa.
Dziennik spawania powinien byprowadzony na bi@aco i tak samo potwierdzany przez inspektora
nadzoru (kontroli jakéci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jestgmredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu 1. -stali sisigmwych o zwyklej wytrzymakai powinna by

wyzsza nk 00 C, a stali o podwiszonej wytrzymatéci wyzsza nk +5° C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczerzed nimi stanowisk roboczych iagky
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferyczneitgotnos¢ wzglgdna powietrza vgksza ng
80%, nrawka, wiatry o pgdkosci wiekszej nz 5 m/sek., temperatury powietrzasie nk podane wyej)
nalezy opracowa i uzgodné specjalngrodki gwarantujce otrzymanie spoin nedgtej jakasci.

Powierzchnie gczonych elementéw na szerdkbnie mniejszej i 15mm od rowka spoiny naidg przed
spawaniem oczgic¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zeayszczé do czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementow ma wykonywa recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajic zgorzelir i nierbwndci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny dypodpawane lub wykonane taktechnologyi (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkfadek), abyngiata jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko
podtopienia lub wij$nigcia grani w podpoinie wdPN-85/M69775 wg klasy wadliwéci W1 dla zhczy
specjalnej jakéci i W2 dla zhczy normalnej jakéci.

Obrobke spoin mana wykona recznie szlifierly lub frezarly albo stosow@ inng obréble mechanicza
pod warunkiemze miejscowe zmniejszenie gruisoprzekroju elementu nie przekroczy 3% tej grabo

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (prayganie brzegow, rowkéw do spawania) ngle
wykona wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-
88/M-69018.

Do wykonywania peciczen spawanych mma wywat wytacznie materiatdbw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Matriee powinny mi€ zawiadczenie o jakgi. Do
wykonania spoin sczepnych nafestosowa spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy praetee i
na pierwsze warstwy wypetnigje.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodt@w do spawania i topnikdw powinny dygodne z
wymaganiami obowizujacych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikow powinnodmgodne z zaleceniami producentéw. Vip&nie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatoswiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a tate o wefciu wody w reakaj chemiczm ze skfadnikami otuliny. Wykwity te
dowodz starzenia sielektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bemee a uycie ich zabronione.

Do Zlobienia elektropowietrznego nalestosowa elektrody grafitowo-wglowe miedziowane w gatunku
ESW 252 lub inne zgodnie z nogrRN-67/E-69000. Do ztobienia tukowego - stosoweaelektrody stalowe
otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien uniiwia¢ wykonanie ziczy spawanych zgodnie z technolpgpawania i
dokumentagj konstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zapewutrzymanie okrdonych parametréw
spawania, przy czym wahania @@gnia i napicia padu podczas spawania nie mayzekracza 10%.
Czotowe spoiny pasOw nale konczye poza przekrojem samego pasaywajac do tego plytek
wybiegowych. Piytki wybiegowe powinny ndieta sam gruba¢ i ksztalt, co spawane pasy. Po
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przymocowaniu ptytek (za pompzaciskow) spoiny powinny ldyna nie wprowadzone na diugoco
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu plytek wybiegowycHema przeprowad ciecie w odlegtéci co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a ppste usua¢ nadmiar przez obrokknechanicza

Uwaga!

W przypadku spoin na powierzchniach nieregularnyetiery stosowd katowe, samoprzylepne podktadki
ceramiczne (lub innego typu uzgodnionegozyierem).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Niedopuszczalne sysy
lub peknigcia w spoinie lub materiale w jegsedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimnie¢ wtracea zuzla, pasm zuzlowych lub
zakksnig¢. W spoinach nie obrabianych nierowédica spoiny nie powinna przekrac€za5 % grubéci
spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne maskdziny spoin i makroskopowe nieniszce
badania okréa sk wg PN-75/M-69703.

Wymaga st zachowania klasy wadlivgoi nie wyzszej ni W2 wgPN-85/M-69775.

Spoiny powinny by zbadane przgvietleniem zgodnie z planem pérgetlen lub bada ultradzwigkowych
wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na rgdimie powinny b§ podane:
jego numer, nazwa wytworni oraz wskik jakosci obrazu wgPN-77/M-70001. Na konstrukcji obok
kazdej spoiny powinno hyodbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami aai@lprzéwietlen lub bada
ultradzwickowych, a na okres praeietlania spoiny naley na konstrukcji umigi¢ oznaczenie spoiny z
podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czotowe nale przeéwietlac na calej ich diugi. Na podstawie radiogramow
wykonanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okéonych wg PN- 5/M-69703 i wykrytych
przeswietleniem wgPN-74/M-69771 nalery okresli¢ klasg spoiny zgodnie £N-87/M-69772 i PN-85/M-
69775. Klasa ta powinna ldywpisana do protokotu bafigpoin.

Spoiny czotowe specjalnej jas@ powinny odpowiada klasie wadliwdci ztacza R1, a normalnej jako
klasie R2 wgPN-87/M-69772. Ztacza za pomagspoin czotowych powinny ldyzbadane na zginanie wg
PN-88/M-69720. Ztacza te nalgy rowniez zbad& na udarné¢ samej spoiny, strefy przgja i strefy ciepta
materiatu wgPN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czsci ocenione w wyniku badajako nie odpowiadage wymaganiom naky usumé w
sposéb nie powodagy uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych nggefi. Powtornie
wykonane spoiny w miejscu usgtych naley podd& ponownemu badaniu w petnym zakresiezhie z
przeswietleniem.

Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw donsmia

Powierzchnie brzegéw powinny bya tyle gtadkie, aby parametry charakteryeejpowierzchnie gtia
wg PN-76/M-69774 nie byly wiksze nk dla klasy 2-2-2-2, a przy ¢hokim przetopie materiatu rodzimego
nie wieksze nt dla klasy 3-3-3-3.

Nalezy dazy¢, by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana automatycznie.

Spawanie nalgy prowadz¢ zgodnie z wymaganiant?N-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kada spoina powinna Byoznaczona mask
spawacza. Wykonawca obazany jest dokonabadanie spoin i udagini¢ je do kontroli Irkynierowi.
Badania spoin poleggje na ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigegeh wgPN-75/M-69703
prowadzi przedstawiciel iyniera osoliicie. Badania radiograficzne i ultradickowe wykonywa mog
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kognidiwalifikacyjna MTIGM podczas przewodu
kwalifikujacego wytworng. Inzynier uprawniony jest do zay@zania dodatkowych bafisgtopiwa i zhczy
spawanych w kalej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwizjce jaké¢ robdt spawalniczych,
prowadzé nalezy wedtugPN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytwadrca zobowizany jest gromadgipetra dokumentag bada w postaci radiograméw i protokotow i
przekaza ja Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konsjitukc

5.2.2.2. Usuwanie odksztat@ekonstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanialgga dokladnej kontroli pod wzglem
zgodndci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkiehgtki wieksze od dopuszczalnych magdzy¢
usungte. Projekt technologiczny prostowania konstrukagiodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8.1 2.8
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normy PN-89/S-10050 ma by przygotowany przez Wytwaéec Projekt opisujcy zakres robot i sposoby
technologiczne prostowania myszosta zatwierdzone przez igniera.

Operacja usuwania odksztalcespawalniczych odbywa sie powinna w obecri@i przedstawiciela
Inzyniera z przestrzeganiem zal@d@N-89/S-10050.

Wystapienie knie¢ czy innych uszkodzew elemencie w trakcie usuwania lub po ugaii odksztatcg
spawalniczych powoduije jego dyskwalifikacjodrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla monfa wstepnego transportu i montazu na miejscu budowy.

Elementy, ktére nie pozossapa trwate w konstrukcji mostowej modpy¢ wykonane wedlug wymaga
uzgodnionych jednorazowo aoizy Wytworg a Inzynierem. Wymagania te nie muasgpetni@ warunkéw
zawartych w Specyfikacji Ogolne;j.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowiazkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu skiadowego konstrukejdostpnienie go
Wytworey, by mogt dokonaroztadunku dostarczonej konstrukcji i ugéirew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukejna placu budowy natg uktad& zgodnie z projektem technologii momta
uwzglkdniajac kolejngé¢ poszczegdlinych faz mora Konstrukcja nie miae bezpérednio kontaktowasie

z gruntem lub wodgl i dlatego nalgy ja ukltad& na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podkitadach kolejowych). Sposob uktadania konstiydmjvinien zapewrd:

1) jej stateczn® i nieodksztatcalng

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

3) dobn widoczndé¢ oznakowania elementéw sktadowych

4) zabezpieczenie przed gromadzeniggmgid opadowychiniegu, zanieczyszcaatp.

5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji dotagecznego ich potgenia.

Elementy skiadowane na placu budowy maubyg¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowaney pppmocy dwigow musz byé
podnoszone przyayciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad leezgistwa (probne uniesienie na
wysokas¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, pkpésza i odpowiednio wyekwipowana
zaloga).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasigsportu wewgtrznego musg by¢ ocenione przez
Inzyniera i w razie konieczioi element musi hy zasgpiony nowym na koszt wykonawcy robot
montaowych.

5.3.3. Wykonanie padczen tymczasowych.

Poniewa zaprojektowana konstrukcja mostowa jest catkowsgawana to musi byscalona wg projektu
montau i projektu technologii spawania zawiex@@go plan spawania. Spawane styki mamige mog
by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanyeh projekcie technologii spawania, a
szczegOlnie przy odpowiedniej temperaturze, wilg&thoraz ostoricia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie pajczai statych na miejscu budowy.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musg przewidziane w projekcie technicznymslde
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin pdirspomocniczych (viczapc w to spoiny sczepne)
musi by to zaakceptowane przezzymiera wpisem do dziennika budowy. Spawanie niewidzianych w
projekcie technicznym uchwytéw montavych (uszy) do podnoszenia lub zamochwaymaga zgody
Inzyniera. Ireynier maze zaadac wykonania obliczeé sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytow
monta&owych. Spawanie natg prowadzé zgodnie z wymaganian®N-89/S-10050 pkt 2.4.4.4. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowaélzhozna w temperaturach powsj 5. C. Kada spoina konstrukcyjna
musi by oznakowana przez wykoragego a spawacza jego magk Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegay badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Ksicowe badania spoin powinny dprzeprowadzane nie
wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Bath spoin polegage na ogidzinach i

Zaktad Ustug Mostowych WIK str41/55



SpecyfikacjeTechniczne na napegamszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniejtmprzez Wist w miejscowdci Zakroczym

makroskopowych badaniach nienismyzch wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel #yniera

osobkcie. Koszty bada radiograficznych i ultraglvieckowych ponosi Wykonawca, a wykonyivge mog

jedynie laboratoria zaakceptowane przezyiiera. Badania, potwierdzge jaké¢ robot spawalniczych,
prowadz¢ nalezy wedtugPN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9.

Wytwodrca zobowgzany jest gromadégipetra dokumentagj bada w postaci radiograméw i protokotow i
przekaza ja Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konsjirukc

5.3.5. Proby szczelnixi

Wykonawca spoeglzi wiasnym kosztem i staraniem projekty prob sku®ei istniepcych zeber
podiuznych (w gsiedztwie wycinanych odcinkoueber) oraz wspawanych nowych odcinkow tyeber.
Wykonawca przeprowadzi proby szczeiciwgodnie z ww. projektami po ich uzgodnieniu zytmierem.

Préba szczelrsoi polega na napetnieniu sponym powietrzem wewgirznej przestrzeni badanego
elementu i pomiarze @ienia powietrza w tym elemencie. Wprowadzanegprse cinienie powinno
wynosié 0.1 MPa. Ginienie to powinno by utrzymywane przez 30 min. W tym czasie spadékienia
powinien by mniejszy nk 10%.

Przed przysipieniem do proby szczeléd nalezy badane elementy odpowiednio przygotéowd' tym celu
naleey wspawa przepony z blachy grubo 8 mm. Przepony te undi€i¢ z kazdej strony wyaitegozebra.
W przeponach umiei¢ specjalne wentyle, po 1 w#dej przeponie, w jejrodku.. Wentyle te shy¢ beda
do zamocowania przewodow sparki i manometru.

Dla wspawanych elementéiebra podtanego wentyle nafgy umieszczaw potowie wysokéci zebra, na
jednej z jegacianek.

Miejsca nieszczelrai wykryte zostaa za pomog mydlanego roztworu wodnego. Po pokryciu spoin tym
roztworem, w przypadku nieszczebeopojawi sSic pecherzyki powietrza. Roztwor mydta mma nakladé
metody natryskowy lub pedzlem.

W przypadku stwierdzenia nieszczedoip miejsca te zostanzaznaczone i po spuszczeniu powietrza
naprawiane poprzez zeszlifowanie lub Zwpienie i ponowne pospawanie. Pasye operacje natg
powtarz& az do uzyskania catkowitej szczekon

Proby szczelnii nalezy prowadz¢ pod kontrad Inzyniera.
Po zakdczeniu préby szczeldoi wentyle naley zalepi¢, np. przez zaspawanie.

5.3.6. BHP i ochronarodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obamijacych pastwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawcazimier nie mae nakazéa wykonania czynnézi, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKO $CI

6.1. Obownzki wykonawcy

Wykonawca ma obowrek prowadz kontrok jakaosci prowadzonych przez siebie robét, niezale od
dziataa kontrolnych Irzyniera.

6.2. Odbiory czsciowe.

Harmonogramy odbioréw egciowych sporzdza Irzynier po zapoznaniu giz programem wytwarzania
konstrukcji (pkt. 5.1.2) i programem mowta (pkt. 5.1.3.) Harmonogramy stanawintegralm, czs¢
akceptacji programéw. Sposéb i zakres odbioroygaiawych opisaneasw pkt. 5. niniejszej Specyfikaciji.

7. OBMIAR .

Jednosti obmiarova konstrukcji stalowej jest 1 tona.

Do ptatndgci przyjmuje s¢ tonaz zgodnie z projektem, zekszony lub zmniejszony o #oi wynikajace z
zaaprobowanych zmian.
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e Ciezar wigciwy stali i staliwa nalgy przyjmowa wg PN. Naddatki wynikage z zastosowania przez
Wykonawe elementéw zamiennych o giiszych nk potrzeba wymiarach ni@ galiczane do toral.

* Nie wlicza s¢ do tongu powtok ochronnych.

e Ciezar spoin wlicza s do tonau wg ich nominalnych wymiaréw. Nie pata st tonazu otwordw i
wcieé 0 powierzchni mniejszej od 0,07°m

Dla préb szczelniei jednostls obmiarove jest 1 proba

Jesli w czasie prob szczelkoi okaze sk konieczne naprawianie spoin wykonanych w czast®wy mostu
jednostly obmiarowa jest 1 m naprawianej spoiny.

8. ODBIOR KO NCOWY .

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywamostanie jest po ukozeniu obiektu
(ukonczone maj by¢ roboty zwhzane z pomostem, izolagjnawierzchn, itp.), Wszystkie obiekty
mostowe musgby¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkow gkrg/ch w p.2.8. PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalaj na dopuszczenie obiektu mostowego do eksploatadiy
sporadzi¢ protokét odbioru ostatecznego zawiecs:

1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokétu

2) nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera
- jednostki przejmujcej most w administragj
- Wykonawcy montau

3) awiadczenie jednostki przejmygej obiekt w administragjo przegciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy, w skfad ktérej wchadz

- projekt techniczny z naniesionymi zmianami
- dziennik wytwarzania w Wytwaorni
- dziennik budowy
- atesty materiatdbwaytych w Wytwoérni i podczas monta
- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badaymaganych w Specyfikacjach
- protokoty odbioréw cgciowych
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwaiee&d montau
4) stwierdzenie zgodioi wykonanego obiektu z projektem technicznym i vaganiami Specyfikacji

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia gmsdtv od projektu, nie magych wptywu na nénosc,
walory wytkowe i trwatg¢ obiektu (mog mie¢ wptyw na nalenos¢ za wykonane roboty)

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i citemie warunkéw eksploatacji
7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokétu.

9. PLATNO SC

Zaaprobowany torrawykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny nalgi@awie ceny jednostkowej, ktéra
uwzglkdnia odpowiednio:

W zakresie wytwarzania konstrukciji

e dostarczenie wszystkich czynnikdéw produkcji i wykoire konstrukcji

* sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentow, rysunkéznakowa elementow
« wykonanie wszystkich wymaganych bada

» umazliwienie przedstawicielowi liyniera wykonywania jego czynéc

« dostarczenie konstrukcji na miejsce manta

e usungcie uszkodzé powstatych w transporcie
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W zakresie montau konstrukcji na budowie
e odebranie od Wytwércy konstrukcji i dostarczeniezgmiatych czynnikbw monta oraz monta
konstrukcji
e sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, rysunkémniakowa elementow
* wykonanie wszystkich wymaganych bada
« umazliwienie przedstawicielowi lzyniera wykonywania jego czynid
» wykonanie, rozbidr&i usunicie koniecznych ugglzer pomocniczych
e zapewnienie bezpiecistwa 0sob, ktére magnaleré sie w obszarze prac moriawych

10. PRZEPISY ZWI AZANE

1.1. Normy i zalecenia.
PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymggabadania
PN-85/S-10030  Obiekty mostowe. Op@nia
PN-82/S-10052  Obiekty mostowe. Konstrukcje stald®rejektowanie

M-15.00.00. IZOLACJA

M-15.01.04. FOLACJA PLYTY POMOSTU .

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej X&& wymagania dotyee wykonania i odbioru
warstwy izolacyjnej na ptycie pomostu przy naprawszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej
mostu przez Wigtw miejscowdci Zakroczym

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokunpere¢targowy i kontraktowy przy zlecaniu i realigac
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgarowadzenia robét przy wykonaniu elastycznej
warstwy gruntujco-izolacyjnej na ortotropowej ptycie pomostu rertmovanego obiektu, z materiatu
zatwierdzonego przezigniera i posiadacego aprobattechniczi IBDiM-u.

Ustalenia obejmuaj zabezpieczenie odkrytych stref remontowanego ptmosvarstva preparatu
odpowiedniej grubdci w tym:

e przygotowanie podia

* wykonanie gruntowania powierzchni

« wykonanie izolacji
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1.4. Okreslenie podstawowe

m? warstwy gruntujco-izolacyjnej - i utozonej warstwy gruntao-izolacyjnej w miejscach odkrytej
piyty ortotropowej remontowanego mostu

1.5. Ogdlne wymagania robot
Roboty izolacyjne powinny ldywykonane zgodnie ze ST, normami oraz zaleceniaodycenta materiatu
na warstw izolacyjra.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékostosowanych materiatbw zgodnych ze ST oraz
zaleceniami layniera.

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. MATERIALY

2.1. Opis materiatu

Zastosowany system izolacyjny powinien charaktemgcsic:

e doskonad przyczepnécia do stali:

R, = 2,5 MPa
Romin2 2,0 MPa

« wodoszczelnéria

« krotkotrwahk odporndcia termiczry do +226C, czyli powinien nie zmieniéaswych wigciwosci pod
krétkotrwatym wpltywem podwsszonych temperatur (podczas uktadania asfaltu tlanego).

Wykonana powtoka gruntggo-izolacyjna powinna mée struktug twardo — cigliwa oraz odporn&
chemiczn na dziatanie paliw i soli odladzajych.

Po 150 cyklach zamzania i odmraania w wodzie i roztworze soli (2% NaCl), wykonapawioka
izolacyjna nie powinna wykazywaadnych zmian.

Struktura wymaganego systemu:

e Grunt
Dwusktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy material gnodwetokowy na bazie elastyfikowanej
zywicy epoksydowej.
[T (o Y min. 1,6 kg/l
Zwartas¢ ciata statego ......cccoovcveeeiiiiiie e min. 65%
Teoretyczne ziycie materiatl ............ccooeeceeeeeen. min20 kg/m?
e lzolacja
Dwusktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy material gnodatokowy na bazie elastyfikowanej
zywicy epoksydowej.
[T (o Y min. 1,6 kg/I
Zwartgi¢ ciata statego .....ccccviiiiiiiiiiiiiiiee e, 100%
Teoretyczne ziycie materiatl ...............cceevvvneen.. min6Q kg/m?
e Posypka

Ptukane i suszone kruszywo tamane frakcji 2+5 mgnys kwarcytowy w iléci 1,7+2,0 kg/m.

2.2. Wymagane atesty

Materiat izolacyjny powinien posiadaAprobat Techniczm dopuszczaica go do stosowania w
budownictwie mostowym, wydarprzez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

3. SPRZET

Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sprzktéry kedzie stosowat do:
* przygotowania powierzchni stali przed wykonanienlaz;ji
* nanoszenia powitok
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» kontroli biezacej jakaci materiatdw i wykonania
Inzynier maze polecté Wykonawcy aycie probne sprgu i wykonanie badajakosci wykonanych prébek.

Sprzt uzywany do robét izolacyjnych powinien odpowiédaod wzgédem typow i ilgci wskazaniom
zawartym w kartach technologicznych i zaleceniadupcentow poszczegolinych materiatow izolacyjnych.

Wykonawca rob6t powinien dysponoévarrzadzeniem umgliwiajacym czyszczenie piyty strumieniem
cieptej wody (o temp. ok. 50 st.C.) podrgeniem wigkszym od 20 MPa.

Wymaga s, aby Wykonawca roboét, w procesie czyszczenia semimwo-sciernego dysponowat takimi
sprzarkami, aby przy odpowiednio dobranych ditgjach wezy oraz srednicy gardzieli dysz (ktore
powinny wynost 6-12 mm) dinienie powietrza na kdej z dysz wynosito 0,5-0,8 MPa.

Przystpujac do nanoszenia powtok izolacyjnych, Wykonawca posvi posiadé&m.in.:

e Odkurzacz przemystowy lub sgarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym

e Listwy wyréwnawcze (gumowe), szpachle, pace grzebige i gtadkie, kielnie lub gtadziki talerzowe
*  Walkii pedzle

« W razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy rtelau, dmuchawy elektryczne do ogrzewania,
reczne elektryczne dmuchawy goego powietrza

Sprzt powinien by zatwierdzony przez ktyniera

4. TRANSPORT

Materialty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Sposbb transportu materiatow lub wyrobdw przewidgidn do zastosowania podczas robét izolacyjnych
nie maze powodowa obnizenia ich jakéci lub powstania uszkodae

Materialy chemiczne i fatwopalne powinny ¢oytransportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami dofggymi przewozu takich materiatow.

Materialy przechowywa w dobrze zamksrtych, oryginalnych opakowaniach, w suchych i chigtdn
pomieszczeniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyegce robot.

Ogolne wymagania dotygee wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
Wykonawstwo wg instrukcji producenta materiatowaayjnych.

Zaklada s, ze izolacja objta niniejsa ST, wykonywana &dzie na odkrytych, naprawianych fragmentach
stalowej ptyty pomostu remontowanego mostu, w roagh po usurtej izolacji papowe;.

Do czasu utzenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno pejmhodz¢, jezdzi¢, skladowé narzdzi i
materiatow.

W poblizu robét hydroizolacyjnych, nie wolno sktadatvadnych materiatdw sypkich i padych.

5.1.1. Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt technologiczny wykmina izolacji poziomej,
okreslajacy:

» rodzaj materiatéw z uwzetinieniem wymogow podanych w pkt. 2 niniejszej ST

* grubdci warstw

* wymogi odndnie przygotowania powierzchni

Wykonawca przedstawi mynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmgnam rob6t uwzglniajace
wszystkie warunki, w jakichdala wykonywane roboty izolacyjne.

5.1.2 Warunki atmosferyczne.

Temperatura powietrza i pod# w czasie uktadania izolacji powinna¢bwyzsza od +18C, nizsza od
+35°C i by¢ wyzsza o co najmniej°8 od temperatury punktu rosy.
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Wilgotnos¢ wzgledna powietrza mniejsza od 85%.

W przypadku konieczrigi wykonania izolacji w czasie niesprzyjeych warunkow atmosferycznych
takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilggthpowietrza roboty, nakly prowadzt pod namiotem
foliowym lub brezentowym stosag elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest ukigelizolacji tylko na ostoriej powierzchni.

5.2. Sposob przygotowania podi@ pod izolacg.

Przed przysipieniem do czyszczenia wlawego naley dokon& czyszczenia wgpnego. Wsipne
oczyszczanie usuwa zgrubnieziie zanieczyszczenia, pozostaigpo starej izolacji oraz powinno usin
zanieczyszczenia jonowe (sole), zatluszczenia y.pyhlery zastosowa mycie ciepy woda (temp. ok.
50°C) pod wysokim ginieniem (wikszym od 20 MPa) z dodatkiem detergentu.

Po oczyszczeniu wgtnym mana przysipi¢ do czyszczenia wiaiwego.

Ostre krawdzie nowych blach wzmacnigiych ptyt, musa by¢ wyokraglone promieniemy,=2 mm
Spoiny pachwinowe wykonywane wokot blach wymagajrébki zgodnie z wymaganiami ST M-14.00.00.
Powierzchng stalowy istniepcego, odkrytego pomostu oraz nowych blach naktagkbwbezpérednio

przed gruntowaniem, w ramach czyszczeniaeiteego, naley oczysci¢ strumieniowosciernie do stopnia
czystaci Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna ldysucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Powierzchldmentéw po odttuszczeniu
powinna by wolna od smaréw, olejow. Nie wolno pozostatvitustych plam na powierzchni piyty, z
zamystem usuRcia ich w procesie czyszczenia strumienicigrnego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidziangtohzaizolowania wygpuja wyrazne ttuste plamy
olejowe, naley stosowa odtluszczanie rozpuszczalnikowe. Ngldéo wowczas traktowajako wstpm
operact przed usuriciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem wpdd wysokim dnieniem).
Stosuje s przecieranie powierzchni egzlem Iub wycieranie czystymi () szmatami. Jako
rozpuszczalnikbédw zywa sk benzyny ekstrakcyjnej, lakowej.
Czyszczenie musi zapewntcatkowite usunicie rdzy oraz spowodowaréwnomierne schropowacenie
powierzchni do Rz50um. Na krawdziach, w miejscach gdzie bylo ciecie blach, dopmazsg
chropowaté¢ Rz=30 pm.
Powierzchnie nale uzna za prawidtowo przygotowan jezeli przy dalszej obrébce niexdlzie zmieniata
odcienia i lgdzie réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc aoyggh potysk. Po czyszczeniu
powierzchng nalezy odpylic strumieniem sgzonego powietrza lub rgkka zmiotka.
Przygotowana do zaizolowania powierzchnia niezendy dotykana. W przypadku nie pokrycia
oczyszczonej powierzchni warstwgruntu w cigu 2 godzin, powierzchginaleey ponownie czici¢
strumieniowosciernie.
W ramach technologii oczyszczania i przygotowanisligra Wykonawca okrda parametry obrobki
strumieniowo $ciernej, biogc pod uwag nastpujace czynniki:

e cisnienie spgzonego powietrza

* kat nachylenia strumienigierniwa

» odlegia¢ dyszy od powierzchni

* rodzaj i ksztatt dyszy

* rodzaj, wymiar i ksztalécierniwa, ktéry w decydapym stopniu wpltywa na chropowato

podiaza

Lokalne nierownéci podiaza powodujce powstanie zastoin wody, nale naprawigé zaprawami
zywicznymi na baziezywic epoksydowych. Mina stosowé rowniez inne materiaty uzgodnione z
Inzynierem.
Ewentualne wady wyk@zenia ptyty pomostu w miejscach wykonywania izplabjgtej niniejsz ST,
nalezy usuwa& wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionychyymierem i Projektantem.
Bezpdrednio przed gruntowaniem, oczyszczastrumieniowosciernie powierzchri, nalezy doktadnie

odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatgci przez przedmuchanie gponym
powietrzem przechodeym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
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5.3. Gruntowanie podiaa

Podlaze stalowe nalgy gruntowd, stosugc nasg¢pujace zasady:
1. naley gruntowd podtaze wykcznie dobrze przygotowane i odebrane przeyriiera.

2. gruntujc powierzchng przewidziam do zaizolowania, naly zuzywajac tyle srodka gruntujcego, ile
zaleca karta techniczna stosowanego materiatu

3. naley odpowiednio zabezpiecZyna biegaco gruntowaa powierzchng, tak aby nie ulegata
uszkodzeniu lub zapyleniu.

4. warstwe gruntu (po odpowiednim zmieszaniu komponent&wwicy z utwardzaczem) natg nanost
na podtae stalowe przy zyciu watkow lub gdzli

5. przed uleeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinné dstkowicie sucha

Przygotowanie materiatu gruntujacego

Nalezy doktadnie wymieszasktadnik A.

Nastpnie, zachowujc prawidiowe proporcje, zmieszasktadnik A ze sktadnikiem B, zZywajac
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (300 + 400r./alin.) przy zastosowaniu odpowiedniego
mieszadta tak, aby unikanapowietrzania mieszanki. Miegzawniez przy dnie i brzegach pojemnika.

Miesza& sktadniki & do osagniecia jednorodnej barwy, lecz nie krécejznB minuty. Nasipnie
wymieszany materiat przelalo czystego pojemnika i raz jeszcze wymiésza

Sposo6b aplikaciji gruntu

Malowanie gdzlem lub watkiem do grulci min. 100um.
Ze wzgkdu na miejscowy charakter robét, nie zaleeansitrysku.

5.4. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Przygotowanie materiatu izolacyjnego

Nalezy doktadnie wymieszaskiadnik A.

Nastpnie, zachowujc prawidtowe proporcje, zmieszasktadnik A ze skiadnikiem B, zywajac
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (200 + 400r./alin.) przy zastosowaniu odpowiedniego
mieszadta tak, aby unikanapowietrzania mieszanki. Miegzawniez przy dnie i brzegach pojemnika.

Miesz& sktadniki & do osigniecia jednorodnej barwy, lecz nie krécejznB minuty. Nasipnie
wymieszany materiat przelao czystego pojemnika i raz jeszcze wymiésza

Sposob aplikacji materiatu izolacyjnego
Na wczdniej zagruntowane podie stalowe, materiat izolacyjny nale rownomiernie rozlewq
rozprowadzajc do za pomagszpachli lub pac.
Wymagana, minimalna grubbwarstwy izolacyjnej to 3 mm.

5.5. Wykonanie posypki
Bezparednio po rozprowadzeniiwiezy materiat izolacyjny nalg rOéwnomiernie posyga suchym
kruszywem tamanym frakcji 2+5 mm, w dici od okoto 1,7 kg/rh

Po utwardzeniu si materiatu izolacyjnego, nate usumé ewentualne niezwkane ziarna za pomeoc
szczotek stalowych.

5.6. Warunki BHP

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnyctwipmi by¢ przeszkoleni na wypadek wypienia
pozaru, poparzenia i zatrucia materiatami chemicznymi.

Pracujcy bezpdrednio przy wykonywaniu hydroizolacji powinni &ywyposaeni w odzieé ochronn,
rekawice i okulary ochronne.

Nie wolno pal, zbliza¢ si¢ z ogniem ani natzlziami iskracymi.
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Podczas przygotowania materiatu nie Zddi twarzy ani nie wdycha par znad otwartej puszki ze
sktadnikiem B (utwardzacz).

W razie kontaktu ze skarbtonamisluzowymi lub oczami ptuk&duza iloscia letniej, czystej wody oraz
wezwa lekarza.

Szczegoblowe informacije dotygze zdrowia, bezpiecastwa, a take dane dotyee ekologii, wlaciwosci
toksykologicznych materiatdw powinny bgostpne w Kartach Technicznych stosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogodlne warunki kontroli robot
Ogdlne warunki kontroli jakixi robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogtilne

6.2 Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakai robdt izolacyjnych podlegajwszystkie fazy i procesy technologiczne w trakicte
prowadzenia. Ze wzgllu na techniczne znaczenie powiok, zaniggj charakter robét oraz
dokumentacyja formg protokotu - konieczny jest staly i bezpedni nadzor nad robotami personelu
Wykonawcy oraz layniera.

W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakeeniu naley dokonywa kontroli zwracajc szczegola
uwag; na:

* sprawdzenie materialbw na podstawie zapisow w Daiken Budowy i innych dokumentow
stwierdzagcych zgodné¢ uzytych materiatbw z powotanymi normami i niniegs8T. Materialy nie
majace dokumentow stwierdzgajych ich jaké¢ i budzace pod tym wzgldem watpliwosci, powinny
by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, &vsgiti@a odnotowany w Dzienniku Budowy

e kontrok warunkéw atmosferycznych

e sprawdzenie przygotowania powierzchni stalowej

e sprawdzenie poprawic ukladania poszczegolnych warstw powtoki izolaeyj Kazda warstwa
powinna stanowi jednolity, czyst powtoke przylegajca do powierzchni stali lub do uprzednio
utozonej warstwy.

e sprawdzenie uzyskania odpowiedniej sumarycznejaguailizolaciji

* wykonanie w-wy ochronnej izolacji - nale zwroci uwag;, czy w czasie wykonywania warstwy
ochronnej nie zostata uszkodzona izolacja

Sprawdzenie materiatdw nale przeprowadz& na podstawie ich Zwiadczeér jakosci, zapisow w

Dzienniku Budowy i innych dokumentow stwierdmgjch zgodné¢ uzytych materialtdbw z wymaganiami

Dokumentaciji Projektowej oraz z powotanymi przepisa

Materiaty nie majce dokumentow stwierdzagych ich jaké¢ i budzce pod tym wzgidem watpliwosci

powinny by poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyrala@ odnotowane w Dzienniku

Budowy.

Sprawdzenie warunkow przygienia do robét naly przeprowadzana podstawie zapiséw w Dzienniku
Budowy na zgodni& z wymaganiami niniejszej ST.

6.3 Sprawdzenie prawidtowéci wykonania robot
Sprawdzenie prawidtovgoi utozenia powltok nalgy przeprowadzawzrokowo w czasie ich wykonywania,
kontrolujac stosowanie wiziwych materiatow i liczb ich warstw.

Sprawdzenie grubici uktadanych powtok powinno odbywaie sukcesywnie za pomegggrzebienia” lub
na sucho za pomaeairzadzer nieniszczcych.

6.4 Ocena wynikow bada

Jezeli badania przewidziane w 6.2. dadazynik dodatni - wykonanie robot izolacyjnych nateuzna za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy chiby jedno z badadalo wynik ujemny, nalg/ odbierane roboty izolacyjne uznaa
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.
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W razie uznania robét izolacyjnych za niezgodneymaganiami niniejszej ST, komisja przeprowadeaj
badania powinna ustdliczy naley catkowicie lub czsciowo uzna roboty za niezgodne z wymaganiami
niniejszej ST i nakaZaponowne ich wykonanie albo nakéaaykonanie poprawek, ktére doprowadio
zgodndci robot z wymaganiami niniejszej ST.

Odbioér kadego etapu powinien Bypotwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbiomkahuje
Inzynier na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@0.0

Jednostl obmiaru robét jest 1 fimetr kwadratowy] warstwy izolacyjnej min. gr. 3l wykonanej na
stalowej ptycie pomostu remontowanego obiektu.

Do grubgci izolacji nie wlicza si grubdci zasypki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00@0Wymagania ogolne".

Roboty obgte niniejsa specyfikacy podlegag odbiorowi robét zanikagych, ktory jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiaréw bafl@aoceny wizualnej.

Odbior naley przeprowadzadla kadego z etapow robot.

W protokole odbioru nale odnotowé fakt dokonywania ewentualnych poprawek dlagc ich rodzaj i
miejsce.

Podstaw do odbioru robét izolacyjnycha dadania obejmage:

e sprawdzenie zgod®doi z dokumentagjtechniczi

» sprawdzenie materiatow

e sprawdzenie podia stalowego pod izolagj

» sprawdzenie warunkoéw prowadzenia robét

e sprawdzenie prawidlovéoi wykonanych robot izolacyjnych

Do odbioru robét Wykonawca zobaygany jest przedioy¢:

» protokoty bada kontrolnych lub zéwiadczenie jakéci materiatdw

e protokoty odbioréw cgsciowych

e zapisy w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoaanboty naley uzna za zgodne z wymaganiami.
Jezeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robailety za niezgodne z wymaganiami norm

I Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obawany jest doprowadgiroboty do zgodmixi z norny i
przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak peii

Platng¢ za 1 mi [metr kwadratowy] warstwy izolacyjnej min. gr. 3im wykonanej na stalowej plycie
pomostu remontowanego obiektu, rglerzyjmowa zgodnie z obmiarem robot, oeejakosci uzytych
materiatow i jakéci wykonania robot.

Cena wykonania robét obejmuje:
» zakup i transport w miejsce wbudowania materiat@zlmdnych do wykonania robot

* przygotowanie podim stalowego pod powigk izolacyjra, obejmugace m.in. oczyszczenie
strumieniowoscierne, szpachlowanie, szlifowanie, odkurzaniezedmuchanie sptonym powietrzem

e przygotowanie preparatow
e zagruntowanie podia stalowego zgodnie z wymaganiami niniejszej ST
* ulozenie wtaciwej izolacji z wszystkimi robotami oktiymi niniejsz ST
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e odpowiednia obrébka (uszczelnienie obwodowex@mh nowej izolacji z izolag istniepca piyty
pomostu

» zabezpieczenie utonej izolacji i uporzdkowanie terenu robo6t

* wykonanie niezdnych pomiaréw i bada

e ubytki i odpady materiatowe

e uporadkowanie terenu i usugdie materiatdw wykonawcy poza teren pasa drogowego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1/ "Tymczasowe zasady wykonywania izolacji z zasi@hiem nowo opracowanego materiatu
hydroizolacyjnego"”. Wyd. IBDiM 1990 r.

2/ "Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych ztereatow zgrzewalnych na drogowych obiektach
mostowych". Wyd. IBDiM, Warszawa - 1991 r.

3/ "Zasady wymiany izolacji pomostéw drogowych ektéw mostowych”. Wyd. IBDiM, Warszawa
1990 r.

4/ Materiaty firmowe producenta materiatow.
5/ Swiadectwo IBDiM.

M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M-20.01.00. ROBOTY R&ZNE

M-20.01.03. ROBOTY ROZBIORKOWE .

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycce wykonania i odbioru robét
zwiazanych z rozbiork poszczegolnych elementéw przy naprawie uszkodzofragmentu pomostu nitki
zachodniej mostu przez Weslv miejscowdci Zakroczym

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zwénych z rozbiork
elementow remontowanego obiektu i obejmuj

* rozbiérke nawierzchni bitumicznej -gr. 10 cm w strefie pazejowej obiektu
* rozbidrke izolacji z papy samoprzylepnej,

* rozbiérke skorodowanych elementow konstrukcji stalowe;j.

Uwaga!

Przed rozpocgiem rob6t rozbiorkowych wykonawca zobawany jest dostarczydo zatwierdzenia
projekt organizacyjno-technologiczny wykonania liozki
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Projekt organizacyjno-technologiczny wykonania iégki sporadzany przez Wykonawc powinien
zawiergd m.in.:

1) harmonogram terminowy realizacji

2) informacje o podstawowym sprie przewidzianym do realizacji zadania

3) informacje o sposobie zapewnienia bezpigstea osob, ktére magznalé¢ sii w obszarze prac
rozbiérkowych (np. piesi)

4) inne informacjezadane przez liyniera

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa £godne z obowgzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M-
00.00.00 "Wymagania ogoélne"

1.5. 0Ogdlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za sposéb pmeadzenia robot rozbidrkowych, za ich zakres
zgodnie z Dokumentagprojektova oraz z zaleceniami iygniera.

2.  MATERIALY
Nie dotyczy

3. SPRZET.

Do prac rozbiérkowych naty stosowd sprzt posiadajcy atesty i instrukcje aytkowania. Wykonawca,
nazadanie Irkyniera, jest zobowizany do probnegozycia sprztu w celu sprawdzenia jego przydatoio
Sprawdzenie powinno odbywaie w obecnéci przedstawiciela tryniera.

4. TRANSPORT

Transport gruzu z rozbiorki powinien odbyivaie zgodnie z zasadami obawaujacymi w resorcie
transportu oraz zgodnie z wymaganiami producgnoi@kow transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Rozpoczcie rob6t mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera projektu organizacyjno-
technologicznego wykonania rozbiorki.

Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego oraz z asfaltu lanego,zgatezbierda metodami mechanicznymi -
miotami pneumatycznymi, elektrycznymi oraz pitaaricizowymi.

Wykonawca powinien pargtia¢, aby cechowamiejsca i gtbokasci rozkue.

Do demontau elementéw stalowych nie przewidzianych do ponaenmontau dopuszcza simazliwosé
stosowania palnikéw.

Roboty rozbiorkowe wykonywaw sposéb systematyczny uwzdhiajpc uwag z pkt. 1.3. niniejszej
Specyfikacji Technicznej

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie poddegah rozbidrce, Wykonawca musi naprawi
zniszczenia na wiasny koszt.

5.2. Bezpieczistwo robot i ochronasrodowiska.
Za bezpiecaistwo na obiekcie oraz w jego beZpminim gsiedztwie, w czasie trwania prac
rozbiérkowych odpowiada Wykonawca.

Na okres robdt rozbiérkowych obiekt powiniené¢bgdpowiednio zabezpieczony, tak, aby nie grozito
robotnikom, ani osobom postronnyadne niebezpiecastwo.

Wykonawca zobowizany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu dogoni@rzylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robdét.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakeoi robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak pepi

Kontrola jakdci robdt obejmuje zgodrié wykonywanych robét z Dokumentadprojektowy i ustaleniami
ST.

7. OBMIAR
Jednostl miary jest:
« m?usunétej nawierzchni bitumicznej i izolacji
« tzdemontowanych elementéw konstrukcji stalowej

8. ODBIOR KO NCOWY
Sprawdzenie faktycznej soi rozebranego materiatu i zgodieoz projektem

9. PLATNO SCI

Cena jednostkowa uwzglnia rozebranie konstrukcji, wykonanie pomostow zoradpowiednie
zabezpieczenie robo6t. Cena uveriylia rOwnie usunecie materiatdw z rozbiérki na wysypisko oraz
oczyszczenie miejsca budowy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Za przestrzeganie aktualnie obemijacych pastwowych i lokalnych przepisbw BHP i ochrony
srodowiska odpowiada Wykonawca.

Inzynier nie mae nakaza wykonania czynréxi, ktorych wykonanie naruszyloby postanowieniehtyc
przepisow.

M.20.02.05. (RGANIZACJA RUCHU NA CZAS PROWADZENIA ROBOT

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej 1. -Specyfikacji Techniczisgj wymagania dotyege wykonania i odbioru
organizacji ruchu na czas prowadzenia robot, pragrawie uszkodzonego fragmentu pomostu nitki
zachodniej mostu przez Wgsiv miejscowadci Zakroczym

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zleceniu i reatiga
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji obejenogznakowanie poziome i pionowe zgodnie z projektem
oznakowania i organizacji ruchu na czas prowadzetiat i obejmuje monta oznakowania zwzanego z
zamkniciem potowy obiektu na czas remontu mostu

Oznakowanie w/w elementéw obejmuje m.in. umiesziezen
» znakdw drogowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu
< tablic informacyjno - ostrzegawczych

» zap6r drogowych i tablic prowasglzych

e pachotkéw drogowych
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* instalacjiswiatet ostrzegawczyciottych pulsujcych

Uwaga!

Szczegotowy wykaz znakdéw okteny zostanie w projekcie oznakowania i organizaagihu. Projekt ten
podlega uzgodnieniu z odpowiednimi wiadzami i akaepprzez liiyniera.

Projekt ten winien by¢ opracowany kosztem i staraniem Wykonawcy
Wytyczne do tego projektu znajdugic w opisie technicznym do projektu remontu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz oksteniami
podanymi w DM.00.00.00

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za j&kaobot i ich zgodn& z dokumentagj oraz z ST i poleceniami
Inzyniera.

Ogdlne wymagania podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagagiane”.

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania oznakowanig s

» tasma odblaskowa nawierzchniowa

» tarcze znakdéw drogowych z blachy stalowej obusiepboynkowane
e stupki z rur stalowych ocynkowane (do znakdéw)
« folia odblaskowa samoprzylepna

e zapory drogowe

* tablice prowadace

« stojaki do zapor drogowych i tablic prowadygch

e pachotki gumowe

e punktyswietine zolte

Materiaty powinny posiadaatesty.

3. SPRZET
Roboty mana wykonyw& dowolnym sprztem zaakceptowanym przezymiera.

4. TRANSPORT

Samochdd skrzyniowy lub kdy inny srodek transportu zaakceptowany przezyiera, do przewozu
materiatow jak w pkt. 2.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty zwizane z oznakowaniem (w tym pragp dla pieszych) obejmovirdoeda:
» wykonanie otworéw jamistych (dotyczy dojazdow)

e umieszczenie stupkdéw w otworach

* zasypanie otworow

* rozstawienie i mocowanie znakow

* rozstawienie pachotkéw

e rozstawienie zapOr i tablic prowagtych

* instalowanie punktéwwietlnych
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e odpowiednie przestawianie oznakowania w czasietrobé
» utrzymanie zainstalowanych gdzen przez czas prowadzenia rob6t

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyaee kontroli jakéci rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlega zgodné wykonania oznakowania zgodnie z dokumentaerhniczi oraz ustawienie
urzadzen pod kgtem czytelnéci i widoczngci.

Wykonawca odpowiedzialny jest za jd&kaobot.

7. OBMIAR

Jednostk obmiaru jest ryczatt za calorobot zwhzanych z organizagjruchu w czasie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyaee odbioru podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogbpunkt 8.
Odbiorowi podlegaj zamkngcia ruchu w 2-ch etapach — zamaie lewej i prawej agci jezdni.

9. PLATNO SCI

Placi skt za caté¢ wykonanego zadania — cena ryczattowa.

Cena ryczattowa za calorobét zwhzanych z organizagjuchu w czasie trwania robét obejmuje:
e opracowanie i uzgodnienie projektu

e zapewnienie niezfuinych czynnikow produkcji

* wykonanie oznakowania poziomego

« wykonanie oznakowania pionowego, w tym tablic infacyjnych poza strefrob6t — zgodnie z
przedstawionym projektem

* niezkedne przestawianie oznakowania — zgodnie z przedstgm projektem

* niezlxdne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentgalrmmiszczenia elementoéw organizacji
ruchu

« demonta oznakowania oraz jego usucie poza teren pasa drogowego
» uporazdkowanie miejsc prowadzenia robot

10. PRZEPISY ZWI AZANE

1/ Ustawa ,Prawo o ruchu drogowym”

2/ Rozporzdzenie Ministrow Transportu i Gospodarki morskigpd Spraw Wewgtrznych z dnia
11 stycznia 1993 r. w sprawie znakow i sygnatévdimach (Dz. U. z 1993 r. Nr 32)

3/ Instrukcja o znakach drogowych pionowych

4/ Instrukcja o znakach drogowych poziomych

5/ Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w@asogowym
6/ Instrukcja o drogowej sygnalizaéwietinej
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