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D-M-00.00.00 ·WYMAGANIA 00.00 ·OGÓLNE 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę 
w miejscowości Zakroczym 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji 
robót na drogach krajowych i wojewódzkich. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji D-M 00.00.00. obejmują wymagania, wspólne dla robót 
objętych niŜej wymienionymi Specyfikacjami 

 1.3.2. Specyfikacje Techniczne zgodne są z "Wytycznymi udzielania zamówień publicznych", zwane dalej 
"Wytycznymi", regulują sprawy związane z dokonywaniem zamówień na podstawie ustawy z dnia 
10 czerwca 1994r. o zamówieniach publicznych (Dz. U. Nr 76, poz. 344 i Nr 130, poz. 645), zwanej dalej 
"Ustawą". Zamówienia publiczne, o których mowa w art. 4 ust. 2 "ustawy" są udzielane na zasadach 
szczególnych określonych w rozporządzeniu Rady Ministrów z dnia 22 grudnia 1994 r. w sprawie 
określenia szczególnych zasad udzielania zamówień publicznych ze względu na ochronę bezpieczeństwa 
narodowego, ochronę tajemnicy państwowej, stan klęski Ŝywiołowej lub inny waŜny interes państwa (Dz. 
U. Nr 140, poz. 775). 

1.3.3. W przypadku, gdy w Specyfikacjach Technicznych podano nazwę handlową materiału lub jego 
producenta naleŜy rozumieć, Ŝe zastosowanie danego materiału jest przykładowe, zdaniem Projektanta 
najlepiej spełniające warunki kontraktu. Za zgodą InŜyniera moŜna stosować materiały o parametrach 
takich samych lub lepszych mające Aprobatę Techniczną wydaną przez IBDiM w Warszawie. 

1.4. Określenia podstawowe 

UŜyte w ST wymienione poniŜej określenia naleŜy rozumieć w kaŜdym przypadku następująco: 

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie będący budynkiem, stanowiący całość techniczno-
uŜytkową (droga) albo jego część stanowiąca odrębny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt 
mostowy, korpus ziemny, węzeł). 

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, przeznaczony do ruchu 
pieszych i odpowiednio utwardzony. 

1.4.3 Długość mostu - odległość między zewnętrznymi krawędziami pomostu, a w przypadku mostów 
łukowych - odległość w świetle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej. 

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz ruchu pieszych 
wraz z wszelkimi urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu. 

1.4.5. Droga tymczasowa (montaŜowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu 
pojazdów obsługujących zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jego 
zakończeniu. 

1.4.6. Dziennik Budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, 
słuŜący do notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania 
dokonywanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy 
InŜynierem, Wykonawcą i Projektantem. 

1.4.7. Estakada/wiadukt - obiekt zbudowany nad przeszkodą terenową dla zapewnienia komunikacji 
drogowej i ruchu pieszego. 
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1.4.8. ·Jezdnia - część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 

1.4.9. Kierownik budowy  - osoba wyznaczona przez Wykonawcę upowaŜniona do kierowania robotami i 
do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 

1.4.10. Korona drogi  - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i 
pasami dzielącymi jezdnie. 

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich połączenia. 

1.4.12. Konstrukcja niosąca (przęsło lub przęsła obiektu mostowego - część obiektu oparta na podporach 
mostowych, tworząca ustrój niosący dla przeniesienia ruchu kołowego i pieszego. 

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami 
rowów. 

1.4.14. Koryto  - element uformowany w korpusie drogowym w celu ułoŜenia w nim konstrukcji 
nawierzchni. 

1.4.15. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys ślepy. 

1.4.16. Kosztorys ślepy - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich 
wykonania. 

1.4.17. Księga Obmiaru - akceptowany przez InŜyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami słuŜący do 
wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnych 
dodatkowych załączników. Wpisy w Księdze Obmiaru podlegają potwierdzeniu przez InŜyniera.  

1.4.18. Laboratorium  - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, 
niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz robót. 

1.4.19. Materiały  - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z Dokumentacją Projektową 
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez InŜyniera. 

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespół warstw słuŜących do przejmowania i rozkładania obciąŜeń od 
ruchu na podłoŜe gruntowe i zapewniających dogodne warunki dla ruchu. 

 a) Warstwa ścieralna - górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio oddziaływaniu ruchu i 
czynników atmosferycznych. 

 b) Warstwa wiąŜąca - warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a podbudową, zapewniająca 
lepsze rozłoŜenie napręŜeń w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowę. 

 c) Warstwa wyrównawcza - warstwa słuŜąca do wyrównania nierówności profilu istniejącej 
nawierzchni. 

 d) Podbudowa - dolna część nawierzchni słuŜąca do przenoszenia obciąŜeń od ruchu na podłoŜe. 
Podbudowa składa się z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej. 

 e) Podbudowa zasadnicza - górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w konstrukcji 
nawierzchni. Składa się z dwóch warstw. 

 f) Podbudowa pomocnicza - dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji nośnych, funkcje 
zabezpieczenia nawierzchni przed działaniem wody, mrozu i przenikaniem cząstek podłoŜa. 

 g) Warstwa mrozochronna - warstwa, której głównym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed 
skutkami działania mrozu 

 h) Warstwa odcinająca - warstwa stosowana w celu uniemoŜliwienia przenikania cząstek drobnych 
gruntu do warstwy leŜącej powyŜej. 

 i) Warstwa odsączająca - warstwa słuŜąca do odprowadzenia wody przedostającej się do 
nawierzchni. 

1.4.21. Niweleta - wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego przekroju w osi 
drogi lub obiektu mostowego. 

1.4.22. Obiekt mostowy - most, przepust. 

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do 
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy. 

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi tolerancjami, a 
jeśli przedział tolerancji nie został określony - z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo 
dla danego rodzaju robót budowlanych. 
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1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczającymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w 
nim drogi oraz drzew i krzewów. Pas drogowy moŜe równieŜ obejmować teren przewidziany do 
rozbudowy drogi i budowy urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed uciąŜliwościami 
powodowanymi przez ruch na drodze. 

1.4.26. Pobocze - część korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania się pojazdów, 
umieszczenia urządzeń bezpieczeństwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, słuŜąca jednocześnie 
do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni. 

1.4.27. PodłoŜe - grunt rodzimy lub nasypowy, leŜący pod nawierzchnią do głębokości przemarzania. 

1.4.28. PodłoŜe ulepszone - górna warstwa podłoŜa, leŜąca bezpośrednio pod nawierzchnią, ulepszona w 
celu właściwego wykonania nawierzchni. 

1.4.29. Polecenie InŜyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez InŜyniera, w formie 
pisemnej, dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 

1.4.30. Projektant  - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 

1.4.31. Przedsięwzięcie budowlane - całkowita modernizacja (zmiana parametrów geometrycznych trasy 
w planie i przekroju podłuŜnym) istniejącego połączenia. 

1.4.32. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamkniętej obudowy konstrukcyjnej, słuŜące do 
przepływu małych cieków wodnych pod nasypami korpusu drogowego. 

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie w realizacji 
zadania budowlanego, na przykład dolina, bagno, rzeka itp. 

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na 
przykład droga, kolej, rurociąg itp. 

1.4.35. Przyczółek - skrajna podpora obiektu mostowego. Składa się z pełnej ściany, słupów. 

1.4.36. Rekultywacja - roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji 
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 

1.4.37. Rozpiętość teoretyczna - odległość między punktami podparcia (łoŜyskami) przęsła mostowego. 

1.4.38. Rysunki - część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary 
obiektu będącego przedmiotem robót. 

1.4.39. Szerokość całkowita obiektu (mostu) - odległość między zewnętrznymi krawędziami konstrukcji 
obiektu, mierzona w linii prostopadłej do osi podłuŜnej, obejmuje całkowitą szerokość konstrukcyjną 
ustroju niosącego. 

1.4.40. Szerokość uŜytkowa obiektu - szerokość jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczególnych 
rodzajów ruchu oraz szerokość chodników mierzona w świetle poręczy mostowych z wyłączeniem 
konstrukcji przy jezdni dołem oddzielającej ruch kołowy od ruchu pieszego. 

1.4.41. Wiadukt  - obiekt zbudowany nad drogą dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowej i 
kolejowej. 

1.4.42. Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość 
konstrukcyjną lub technologiczną, zdolną do samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji 
techniczno-uŜytkowych. Zadanie moŜe polegać na wykonywaniu robót związanych z budową, 
modernizacją, utrzymaniem oraz ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami InŜyniera. 

1.5.1. Przekazanie placu budowy. 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach kontraktowych przekaŜe Wykonawcy plac budowy 
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacją i współrzędne 
punktów głównych trasy oraz reperów, dziennik budowy i księgę obmiaru robót oraz dwa egzemplarze 
Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę 
przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili odbioru końcowego robót. Uszkodzone lub zniszczone 
znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt.  
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1.5.2. Dokumentacja Projektowa 
Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym 
w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym podział na dokumentację projektową: 

- Zamawiającego, 

- Sporządzoną przez Wykonawcę 

1.5.3. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST 

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez 
InŜyniera Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich 
są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte były w całej Dokumentacji. 

W wypadku rozbieŜności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje następująca kolejność ich 
waŜności: 

1) Specyfikacje Techniczne, 

2) Dokumentacja Projektowa. 

Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o ich 
wykryciu winien natychmiast powiadomić InŜyniera, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. 

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. 

Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uwaŜane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów 
budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych 
cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.  

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST, i 
wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione 
innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu publicznego na 
placu budowy, w sposób określony w ST w okresie trwania realizacji Kontraktu aŜ do zakończenia i 
odbioru końcowego robót. 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi InŜynierowi do odbioru zabezpieczenia robót w 
okresie trwania budowy oraz oznakowanie robót zgodnie z projektem organizacji ruchu. W zaleŜności od 
potrzeb i postępu robót projekt organizacji ruchu powinien być aktualizowany przez Wykonawcę na 
bieŜąco. 

W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie 
tymczasowe urządzenia zabezpieczające takie jak: ogrodzenia, sygnały i znaki ostrzegawcze, zapory itp., 
zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. 

Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla których jest to 
nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. 

Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane przez InŜyniera. 

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, Ŝe jest włączony w cenę 
kontraktową. 

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego.  

W okresie trwania budowy realizacji kontraktu, aŜ do zakończenia i odbioru końcowego robót, Wykonawca 
będzie podejmował wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm 
dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół placu budowy oraz będzie unikał uszkodzeń lub 
uciąŜliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skaŜenia, hałasu lub innych 
przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych przepisów i norm 
Wykonawca zapewni spełnienie następujących warunków: 

a) Miejsca na bazy, magazyny składowiska i wewnętrzne drogi transportowe zostaną tak wybrane, aby 
nie powodować zniszczeń w środowisku naturalnym, 

b) Plac budowy i wykopy będą utrzymywane bez wody stojącej, 
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c) Zostaną podjęte odpowiednie środki zabezpieczające przed: 

-zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych 45), pyłami, paliwami, olejami, materiałami 
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami, 

-zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

-moŜliwością powstania poŜaru. 

Opłaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robót norm, określonych w odpowiednich przepisach 
dotyczących ochrony środowiska, obciąŜają Wykonawcę 

1.5.6. Ochrona przeciwpoŜarowa 
Wykonawca będzie przestrzegał przepisów ochrony przeciwpoŜarowej. 

Wykonawca będzie utrzymywał sprawny sprzęt przeciwpoŜarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, 
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w 
maszynach i pojazdach. 

Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed 
dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane poŜarem wywołanym jako rezultat 
realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 

1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do uŜycia. 

Nie dopuszcza się uŜycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stęŜeniu większym od 
dopuszczalnego. 

Wszelkie materiały odpadowe uŜyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez 
uprawnioną jednostkę jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość 
zanika (np. materiały pylaste) mogą być uŜyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych 
wbudowania. JeŜeli wymagają tego odpowiednie przepisy Zamawiający powinien otrzymać zgodę na 
uŜycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 

JeŜeli Wykonawca uŜył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uŜycie 
spowodowało jakiekolwiek zagroŜenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiający. 

1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej i 
prywatnej. 

JeŜeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem robót lub brakiem koniecznych działań ze 
strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej lub prywatnej, to 
Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. Stan naprawionej własności nie 
powinien być gorszy niŜ przed powstaniem uszkodzenia. 

Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za ochronę urządzeń uzbrojenia terenu takich jak przewody, 
rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego odnośnie dokładnego połoŜenia tych 
urządzeń w obrębie placu budowy. 

O zamiarze przystąpienia do robót w pobliŜu tych urządzeń, bądź ich przełoŜenia, Wykonawca powinien 
zawiadomić właścicieli urządzeń i InŜyniera. 

Wykonawca jest zobowiązany w okresie trwania realizacji kontraktu do właściwego oznaczenia i 
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urządzeń. 

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urządzeń podziemnych Wykonawca bezzwłocznie 
powiadomi InŜyniera i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej 
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.  

Wykonawca będzie odpowiadał za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia urządzeń 
uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
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1.5.9. Ograniczenie obciąŜeń osi pojazdów 
Wykonawca będzie stosował się do ustawowych obowiązujących ograniczeń obciąŜeń osi pojazdów 
podczas transportu materiałów i sprzętu na drogach publicznych poza granicami placu budowy. 

Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od odpowiednich władz na uŜycie pojazdów o 
ponadnormatywnych obciąŜeniach osi i w sposób ciągły będzie powiadamiał InŜyniera o fakcie uŜycia 
takich pojazdów. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za uszkodzenie 
dróg, które mogą być spowodowane ruchem tych pojazdów. 

Wykonawca nie moŜe uŜywać pojazdów o ponadnormatywnych obciąŜeniach osi na istniejących i 
wykonywanych warstwach nawierzchni w obrębie placu budowy. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i 
będzie zobowiązany do naprawy uszkodzonych elementów na własny koszt, zgodnie z poleceniami 
InŜyniera. 

1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegał przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny 
pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w 
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań 
sanitarnych. 

Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i 
odpowiednią odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. 

Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlegają 
odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia uŜywane do 
robót od daty rozpoczęcia do daty zakończenia i odbioru końcowego. 

Wykonawca będzie utrzymywał roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby budowla lub jej elementy były w zadawalającym stanie przez cały czas, do 
momentu odbioru końcowego. 

Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie InŜyniera powinien 
rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niŜ w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 

2.  MATERIAŁY 

2.1. Źródła uzyskania materiałów 

Źródła uzyskania wszystkich materiałów powinny być wybrane przez Wykonawcę z wyprzedzeniem, przed 
rozpoczęciem robót. 

Nie później niŜ trzy tygodnie przed zaplanowanym uŜyciem materiałów Wykonawca dostarczy InŜynierowi 
szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania lub wydobywania, odpowiednie 
świadectwa badań laboratoryjnych i reprezentatywne próbki materiałów do zatwierdzenia. W przypadku 
niezaakceptowania przez InŜyniera materiału ze wskazanego źródła, Wykonawca przedstawi do akceptacji 
InŜynierowi materiał z innego źródła. Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza, Ŝe 
wszystkie materiały z tego źródła będą przez InŜyniera dopuszczone do wbudowania. 

Wykonawca zobowiązany jest prowadzić na bieŜąco badania w celu udokumentowania, Ŝe materiały 
uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły będą spełniać wymagania Specyfikacji Technicznych. 

2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych 

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie 
materiałów z jakichkolwiek źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane przez Zamawiającego i 
jest zobowiązany dostarczyć InŜynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji źródła. 

Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych oraz 
proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia InŜynierowi. 
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Biorąc pod uwagę fakt, Ŝe na podstawie próbek pobranych ze źródła nie moŜna dokładnie określić granic 
zalegania materiałów i Ŝe mogą wystąpić normalne wahania ich cech, InŜynier moŜe polecić selekcję 
materiału z danej części źródła oraz moŜe odrzucić część źródła jako nie nadające się do eksploatacji. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów z 
jakiegokolwiek źródła. 

Wykonawca poniesie wszystkie koszty związane z pozyskaniem materiałów i dostarczeniem ich do robót. 

Wszystkie materiały odpowiadające wymaganiom pozyskane z wykopów na placu budowy lub z innych 
miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład 
odpowiednio do wymagań kontraktu lub wskazań InŜyniera. 

Z wyjątkiem uzyskania na to pisemnej zgody InŜyniera, Wykonawca nie będzie prowadził Ŝadnych 
wykopów w obrębie terenu budowy poza tymi, które zostały wyszczególnione w dokumentach 
kontraktowych. 

Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, ukopów i miejsc pozyskania kruszyw powinny być 
składowane, w hałdach i wykorzystane przy zasypce lub do rekultywacji. Po zakończeniu eksploatacji 
źródła, materiały odpadowe powinny być z powrotem przemieszczone do wyrobisk. Skarpy powinny być 
złagodzone w stopniu jak najbardziej zbliŜonym do ukształtowania otaczającego terenu. Nadkład powinien 
być równomiernie rozłoŜony. Obszar wyrobiska powinien być następnie pokryty roślinnością. 

Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi obowiązującymi na 
danym obszarze. 

2.3. Inspekcja wytwórni materiałów 

Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez InŜyniera w celu sprawdzenia zgodności 
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu 
sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli będzie podstawą akceptacji określonej partii materiałów 
pod względem jakości. 

W przypadku, gdy InŜynier będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni będą zachowane następujące 
warunki: 

a) InŜynier będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiałów w 
czasie przeprowadzania inspekcji, 

b) InŜynier będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, gdzie odbywa się 
produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji kontraktu. 

2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy, będą 
złoŜone w miejscu wskazanym przez InŜyniera. Jeśli InŜynier zezwoli Wykonawcy na uŜycie tych 
materiałów do innych robót, niŜ te, dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie 
przewartościowany przez InŜyniera. 

KaŜdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 
wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem. 

2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo składowane materiały zachowały swoją jakość i przydatność do 
robót oraz zgodność z wymaganiami ST i były dostępne do kontroli przez InŜyniera. 

Miejsca czasowego składowania materiałów będą po zakończeniu robót doprowadzone przez Wykonawcę 
do ich pierwotnego stanu w sposób zaakceptowany przez InŜyniera. 

2.6. Wariantowe stosowanie materiałów 

JeŜeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego zastosowania rodzaju 
materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi InŜyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 
tygodnie przed uŜyciem materiału, albo w okresie dłuŜszym, jeŜeli będzie to wymagane dla badań 
prowadzonych przez InŜyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie moŜe być później 
zmieniany bez zgody InŜyniera i Projektanta. 
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3.  SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt uŜywany do robót powinien być zgodny z ofertą 
Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub 
projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez InŜyniera; w przypadku braku ustaleń w takich 
dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez InŜyniera. 

Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi 
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach InŜyniera w terminie przewidzianym Kontraktem. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym 
stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi 
jego uŜytkowania. 

Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia InŜynierowi kopii dokumentów potwierdzających 
dopuszczenie sprzętu do uŜytkowania, w przypadkach, gdy wymagają tego przepisy. 

JeŜeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego uŜycia sprzętu przy 
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi InŜyniera o swoim zamiarze wyboru, co najmniej 3 
tygodnie przed uŜyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji InŜyniera, nie moŜe być później zmieniany 
bez jego zgody. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków kontraktu, 
zostaną przez InŜyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

4.  TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach InŜyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. 

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciąŜeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki 
transportu nie odpowiadające warunkom kontraktu na polecenie InŜyniera będą usunięte z placu budowy. 

Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 

5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z kontraktem, oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robót oraz poleceniami InŜyniera. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 
wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej 
lub przekazanymi na piśmie przez InŜyniera. 

Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót 
zostaną, jeśli wymagać tego będzie InŜynier, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. 

Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez InŜyniera nie zwalnia Wykonawcy od 
odpowiedzialności za ich dokładność. 

InŜynier będzie podejmował decyzje we wszystkich sprawach związanych z jakością robót, oceną jakości 
materiałów i postępem robót a ponadto we wszystkich sprawach związanych z interpretacją Dokumentacji 
Projektowej i ST oraz dotyczących akceptacji wypełnienia warunków kontraktu przez Wykonawcę. 

InŜynier będzie podejmował decyzje w sposób sprawiedliwy i bezstronny. 
Decyzje InŜyniera dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na 
wymaganiach sformułowanych w kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takŜe w normach i 
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji InŜynier uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty 
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normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki 
badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozwaŜaną kwestię. 

InŜynier jest upowaŜniony do kontroli wszystkich robót i kontroli wszystkich materiałów dostarczonych na 
budowę lub na niej produkowanych, włączając przygotowanie i produkcję materiałów. InŜynier powiadomi 
Wykonawcę o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiały i roboty, które nie spełniają wymagań 
jakościowych określonych w Dokumentacji Projektowej i ST. Z odrzuconymi materiałami naleŜy 
postępować jak w pkt.2.4. 

Polecenia InŜyniera będą wykonywane nie później niŜ w czasie przez niego wyznaczonym, po ich 
otrzymaniu przez Wykonawcę pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi 
Wykonawca. 

5.2. Wady robót spowodowane przez poprzednich wykonawców 

JeŜeli Wykonawca wykonał roboty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST a zaistniała 
wadliwość tych robót spowodowana została robotami wykonanymi poprzednio przez innych Wykonawców 
to InŜynier zleci taki sposób postępowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminować ich 
wady a Wykonawca wykona dodatkowe roboty, zlecone przez InŜyniera na koszt Zamawiającego. 

6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 

Do obowiązków Wykonawcy naleŜy opracowanie i przedstawienie do aprobaty InŜynierowi program 
zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania robót, moŜliwości 
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujące wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, 
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez InŜyniera. 

Program zapewnienia jakości będzie zawierał: 

a) część ogólną opisującą: 

• organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 

• organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 

• bhp, 

• wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 

• wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót, 

• system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót, 

• wyposaŜenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub 
laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 

• sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 
mechanizmów sterujących a takŜe wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie 
technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji InŜynierowi; 

b) część szczegółową opisującą dla kaŜdego asortymentu robót: 

• wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz 
wyposaŜeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne, 

• rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, 
lepiszczy, kruszyw itp., 

• sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 

• sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość pobierania próbek, legalizacja i 
sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i 
wykonywania poszczególnych elementów robót, 

• sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 
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6.2. Zasady kontroli jakości robót 

Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć załoŜoną 
jakość robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia 
niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli InŜynier moŜe zaŜądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań w 
celu zademonstrowania, Ŝe poziom ich wykonywania jest zadawalający. 

Wykonawca będzie przeprowadzał pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością zapewniającą 
stwierdzenie, Ŝe roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i wytycznych. 
W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, InŜynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby 
zapewnić wykonanie robót zgodnie z kontraktem. 

Wykonawca dostarczy InŜynierowi świadectwa, Ŝe wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy 
posiadają waŜną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm 
określających procedury badań. 

InŜynier będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. 

InŜynier będzie przekazywał Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach 
dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod 
badawczych. JeŜeli niedociągnięcia te będą tak powaŜne, Ŝe mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, 
InŜynier natychmiast wstrzyma uŜycie do robót badanych materiałów i dopuści je do uŜycia dopiero wtedy, 
gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie 
odpowiednia jakość tych materiałów. 

Wszystkie koszty, związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 

6.3. Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na 
zasadzie, Ŝe wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem 
wytypowane do badań. 

InŜynier będzie mieć zapewnioną moŜliwość udziału w pobieraniu próbek. 

Na zlecenie InŜyniera Wykonawca będzie przeprowadzał dodatkowe badania tych materiałów, które budzą 
wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub 
ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku 
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez InŜyniera. 
Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez InŜyniera będą odpowiednio opisane 
i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez InŜyniera. 

6.4. Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 
normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować moŜna wytyczne krajowe, albo 
inne procedury, zaakceptowane przez InŜyniera. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi InŜyniera o rodzaju, miejscu i 
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich 
wyniki do akceptacji InŜyniera. 

6.5. Raporty z badań 

Wykonawca będzie przekazywał InŜynierowi kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później 
jednak niŜ w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. 

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane InŜynierowi na formularzach według dostarczonego przez niego 
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 
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6.6. Badania prowadzone przez InŜyniera 

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, InŜynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania 
próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego 
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 

InŜynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót prowadzonego przez Wykonawcę będzie oceniał 
zgodność materiałów i robót z wymaganiami ST na podstawie wyników badań dostarczonych przez 
Wykonawcę 

InŜynier moŜe pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezaleŜnie od Wykonawcy, na swój koszt. 
JeŜeli wyniki tych badań wykaŜą, Ŝe raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to InŜynier poleci Wykonawcy 
lub zleci niezaleŜnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań albo oprze się 
wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z Dokumentacją Projektową i 
ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek 
poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

6.7. Atesty jakości materiałów i urządzeń 

Przed wykonaniem badań jakości materiałów przez Wykonawcę, InŜynier moŜe dopuścić do uŜycia 
materiały posiadające atest producenta stwierdzający ich pełną zgodność z warunkami podanymi w ST. 

W przypadku materiałów, dla których atesty są wymagane przez ST, kaŜda partia dostarczona do robót 
będzie posiadać atest określający w sposób jednoznaczny jej cechy. 

Produkty przemysłowe będą posiadać atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami 
wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę 
InŜynierowi. 

Urządzenia laboratoryjne i sprzęt kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwórniach lub maszynach 
muszą posiadać waŜną legalizację wydaną przez upowaŜnione instytucje. 

Materiały posiadające atesty a urządzenia - waŜne legalizacje mogą być badane w dowolnym czasie. JeŜeli 
zostanie stwierdzona niezgodność ich właściwości z ST to takie materiały i/lub urządzenia zostaną 
odrzucone. 

6.8. Dokumenty budowy 

 (1) Dziennik Budowy 

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę 
w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność 
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 

Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieŜąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 

KaŜdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała 
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska słuŜbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane 
trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 

Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem 
załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i InŜyniera. 

Do dziennika budowy naleŜy wpisywać w szczególności: 

• datę przekazania Wykonawcy placu budowy, 

• datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej, 

• uzgodnienie przez InŜyniera programu zapewnienia jakości i harmonogramów robót, 

• terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 

• przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, 

• uwagi i polecenia InŜyniera, 

• daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 

• zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających, ulegających zakryciu, częściowych i końcowych 
odbiorów robót, 
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• wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

• stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom lub 
wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 

• zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej, 

• dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 
wykonywania robót, 

• dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, dane dotyczące jakości materiałów, 
pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał, 

• wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 

• inne istotne informacje o przebiegu robót. 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłoŜone InŜynierowi 
do ustosunkowania się. 

Decyzje InŜyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia lub 
zajęciem stanowiska. 

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje InŜyniera do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak 
stroną kontraktu i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 

(2) Księga Obmiaru 

Księga obmiaru stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu kaŜdego z elementów 
robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w 
kosztorysie ofertowym i wpisuje do księgi obmiaru. 

(3) Dokumenty laboratoryjne 

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne 
wyniki badań Wykonawcy i Zamawiającego powinny być gromadzone w formie uzgodnionej w programie 
zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być udostępnione na 
kaŜde Ŝyczenie InŜyniera. 

(4) Pozostałe dokumenty budowy 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(3) następujące dokumenty: 

a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

b) protokoły przekazania placu budowy, 

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 

d) protokoły odbioru robót, 

e) protokoły z narad i ustaleń, 

f) korespondencja na budowie. 

(5) Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. 

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy powoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie 
przewidzianej prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla InŜyniera i przedstawiane do wglądu na Ŝyczenie 
Zamawiającego. 

7.  OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Obmiar robót będzie określał faktyczny zakres wykonywanych robót w jednostkach ustalonych w 
kosztorysie ofertowym i ST. 

Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu InŜyniera o zakresie obmierzanych 
robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
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Wyniki obmiaru będą wpisane do księgi obmiaru. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w 
ilościach podanych w ślepym kosztorysie lub w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia 
wszystkich robót. 

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na 
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i 
InŜyniera. 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 

O ile dla pojedynczych elementów zadania budowlanego nie określono inaczej, wszystkie pomiary długości 
będą wykonywane w poziomie wzdłuŜ linii osiowej. 

Wszystkie elementy robót określone w metrach bądź mierzone równolegle do podstawy. 

Jeśli ST właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 jako długość 
pomnoŜona przez średni przekrój. 

Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą waŜone w tonach lub kilogramach zgodnie z 
wymaganiami ST. 

Pojazdy uŜywane do przewoŜenia materiałów, których obmiar następuje na podstawie masy na pojeździe 
powinny być waŜone co najmniej raz dziennie w czasie wskazanym przez InŜyniera. KaŜdy pojazd 
powinien być oznakowany w sposób czytelny, umoŜliwiający jego identyfikacje. 

Materiały, których obmiar następuje na podstawie objętości na pojeździe powinny być przewoŜone 
pojazdami w kształcie skrzyni, który moŜna łatwo i dokładnie określić. KaŜdy pojazd powinien być 
oznakowany w sposób czytelny, umoŜliwiający jego identyfikacje. Objętość materiału przewoŜonego 
jednym pojazdem powinna być przed rozpoczęciem robót uzgodniona przez Wykonawcę i InŜyniera na 
piśmie dla kaŜdego typu uŜywanych pojazdów. Obmiar objętości następuje w punkcie dostawy. 

InŜynier ma prawo sprawdzać losowo stopień załadowania pojazdów. JeŜeli przy losowej kontroli stwierdzi 
on, Ŝe objętość materiału przewoŜona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej to całość materiałów, 
przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu 
określonym przez stosunek objętości obmierzonej do uzgodnionej. 

Ilość lepiszczy bitumicznych jest określona w megagramach. 

W przypadku elementów standaryzowanych, takich jak profile walcowane, drut, rury, elementy w rolkach i 
belach, siatka ogrodzeniowa, dla których w ateście producenta podano ich wymiary lub masę, dane te mogą 
stanowić podstawę obmiaru. Wymiary lub masa tych elementów mogą być losowo sprawdzane na budowie 
a ich akceptacja nastąpi na podstawie tolerancji określonych przez producenta, o ile takich tolerancji nie 
określono w ST. 

Drewno będzie mierzone w metrach sześciennych, przy uwzględnieniu ilości wbudowanej w konstrukcję. 

Woda będzie mierzona w metrach sześciennych. 

Wszelkie inne materiały będą mierzone w jednostkach określonych w Dokumentacji Projektowej i ST. 

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane przez 
InŜyniera. 

Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. JeŜeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadał waŜne świadectwa legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie 
trwania robót. 

7.4. Wagi i zasady waŜenia 

JeŜeli stosowana metoda obmiaru wymaga waŜenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilości i 
w miejscach zaakceptowanych przez InŜyniera. Wagi powinny posiadać waŜne świadectwa legalizacji i być 
utrzymywane przez Wykonawcę w sposób zapewniający zachowanie dokładności wg norm zatwierdzonych 
przez InŜyniera. 

Wykonawca moŜe uŜywać publicznych urządzeń wagowych pod warunkiem, Ŝe były one atestowane i 
posiadają waŜne świadectwa legalizacji. 
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7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 

Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem robót, a takŜe w przypadku 
występowania dłuŜszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robót. 

Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 

Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i 
jednoznaczny. 

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami 
umieszczonymi na karcie księgi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie 
oddzielnego załącznika do księgi obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z InŜynierem. 

8.  ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Rodzaje odbiorów robót 

W zaleŜności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, dokonywanym 
przez InŜyniera przy udziale Wykonawcy: 

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi końcowemu, 

d) odbiorowi ostatecznemu. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych 
robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 

Odbioru robót dokonuje InŜynier. 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem InŜyniera. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu 3 
dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie InŜyniera. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia InŜynier na podstawie dokumentów zawierających komplet 
wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją 
Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami. 

W przypadku stwierdzenia odchyleń od przyjętych wymagań i innych wcześniejszych ustaleń, InŜynier 
ustala zakres robót poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczące zmian i korekt. W wyjątkowych 
przypadkach podejmuje decyzję dokonania potrąceń. 

Przy ocenie odchyleń i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych 
InŜynier uwzględnia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczących danej części robót. 

8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót wraz z ustaleniem naleŜnego 
wynagrodzenia. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym robót. 

8.4. Odbiór końcowy robót 

Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, 
jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru końcowego powinna być stwierdzona przez 
Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie 
InŜyniera. 

Odbiór końcowy robót nastąpi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, licząc od dnia potwierdzenia 
przez InŜyniera zakończenia robót i kompletności oraz prawidłowości operatu kolaudacyjnego. 
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Odbioru końcowego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności InŜyniera i 
Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłoŜonych 
dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z 
Dokumentacją Projektową i ST. 

W toku odbioru końcowego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów 
robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót 
poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w warstwie 
ścieralnej lub robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru 
końcowego. 

We wszystkich sprawach nie objętych ST będą obowiązywały przepisy "Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu 
odbiorów robót drogowych na drogach zamiejskich krajowych i wojewódzkich" z dnia 14 lipca 1989 r. 
wraz z późniejszymi zmianami i uzupełnieniami. 

8.5. Dokumenty do odbioru końcowego robót 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół odbioru końcowego 
robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami, 

• Specyfikacje Techniczne, 

• uwagi i zalecenia InŜyniera, zwłaszcza przy odbiorze robót zanikających i ulegających zakryciu, i 
udokumentowanie wykonania jego zaleceń, 

• recepty i ustalenia technologiczne, 

• dzienniki budowy i księgi obmiaru, 

• wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ, 

• atesty jakościowe wbudowanych materiałów, 

• opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załączonych 
do dokumentów odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST, 

• sprawozdanie techniczne, 

• geodezyjną dokumentację powykonawczą, 

• powykonawczą dokumentację geodezyjno - kartograficzną, umoŜliwiającą wniesienie zmian na mapę 
zasadniczą do ewidencji sieci uzbrojenia terenu, 

• kopie mapy powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej 

• inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego. 

Sprawozdanie techniczne będzie zawierać: 

• zakres i lokalizację wykonywanych robót, 

• wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez 
Zamawiającego, 

• uwagi dotyczące warunków realizacji robót, 

• datę rozpoczęcia i zakończenia robót. 

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe 
do odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru 
końcowego robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru 
ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
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8.6. Odbiór ostateczny 

Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy 
odbiorze końcowym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 

Odbiór ostateczny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru 
końcowego. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia ogólne 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 
ustaloną dla danej pozycji kosztorysu ślepego. 

Cena jednostkowa pozycji będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na 
jej wykonanie, określone dla tej roboty w pkt. 9 ST i w Dokumentacji Projektowej. 

Cena jednostkowa będzie obejmować: 

• robociznę bezpośrednią, 

• wartość zuŜytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, 

• wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzętu na plac budowy i z 
powrotem, montaŜ i demontaŜ na stanowisku pracy), 

• koszty pośrednie, w skład których wchodzą: płace personelu i kierownictwa budowy, pracowników 
nadzoru i laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie 
energii i wody, budowa dróg dojazdowych itp.), koszty dotyczące oznakowania robót, wydatki 
dotyczące bhp, koszty dotyczące opracowań technologicznych, usługi obce na rzecz budowy, opłaty za 
dzierŜawę placów i bocznic, ekspertyzy dotyczące wykonanych robót, ubezpieczenia oraz koszty 
zarządu przedsiębiorstwa Wykonawcy, koszty opracowania powykonawczej dokumentacji geodezyjno 
- kartograficznej, 

• zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków mogących 
wystąpić w czasie realizacji robót i w okresie gwarancyjnym, 

• podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną pozycję w kosztorysie ofertowym jest 
ostateczna i wyklucza moŜliwość Ŝądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót objętych tą pozycją 
kosztorysową za wyjątkiem wypadków omówionych w warunkach kontraktu. 

Do stawek jednostkowych nie naleŜy doliczać podatku VAT. 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

• Wytyczne udzielania zamówień publicznych. Załącznik do zarządzenia Nr 4 Generalnego Dyrektora 
Dróg Publicznych z dnia 5 kwietnia 1995 r. ze zmianami wprowadzonymi Zarządzeniem Nr 13 
Generalnego Dyrektora Dróg Publicznych z dnia 5 grudnia 1995 r. 

• Dz. U. 63 „Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000r. w sprawie 
warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inŜynierskie i ich usytuowanie” 

• Dz. U. 43 „Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02.03.1999r. w sprawie 
warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich usytuowanie” 
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D-04.00.00.  PODBUDOWY. 
 

D- 04.03.01.  OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH  

1.  WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w 
miejscowości Zakroczym 

1.2.  Zakres stosowania ST 

Zakres stosowania niniejszej ST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w ST D-M.00.00.00. "Wymagania 
ogólne" pkt. 1.2. 

1.3.  Zakres Robót objętych ST 

Zakłada się, Ŝe wszystkie warstwy konstrukcyjne nawierzchni oraz izolacja powinny posiadać dobrą 
wzajemną sczepność, co zamierza się osiągnąć przez zastosowanie skropienia lepiszczem bitumicznym 
kaŜdej niŜej leŜącej (przykrywanej) warstwy. 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" 
pkt. 1.4. 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 
1.5. 

2.  MATERIAŁY  

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST D-M.00.00.00. 
"Wymagania ogólne" pkt. 2. 

2.1.  Rodzaje materiałów do wykonania skropienia 

Materiałami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni oraz izolacji są: 

• kationowe emulsje średnio-rozpadowe wg Zeszyt 47/94 IBDiM do skropienia podbudowy 
niebitumicznej, 

• kationowe emulsje szybko-rozpadowe wg Zeszyt 47/94 IBDiM do skropienia podbudów bitumicznych 
i warstw z mieszanek mineralno-bitumicznych. 

Dopuszcza się równieŜ stosowanie asfaltów upłynnionych pod warunkiem, Ŝe spełniają one wymagania 
ujęte w PN-74/C-96173. 

2.2.  Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej 

Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej podano w tablicy 1. 
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Tablica 1 

Rodzaj emulsji  
Lp. Właściwość 

Szybkorozpadowa średniorozpadowa 

1. Barwa brązowa do ciemnobrązowej 

2. Jednorodność Całkowita 

3. Zawartość asfaltu, % 59-61 59-70 

4. Pozostałość na sicie śr. 0,63 mm, % nie więcej niŜ  0,10 0,10 

5. Lepkość wg Englera 3-15 > 3 

6. Kwasowość, pH 4-6 3-6 

7. Czas rozpadu, do 5 min 5 min - 5 godz. 

8. Przyczepność do kruszywa asfaltu wydzielonego z emulsji, %, 85 85 

9. Trwałość, po 4 tygodniach < 0,4 < 0,4 

10. Odporność na wstrząsy, h, nie więcej niŜ 2 2 

11. 
Rozcieńczalność wodą; dodatek wody nie powodujący 
rozpadu, % objętości 

 
100 

 
100 

2.3.  Składowanie emulsji 

Emulsję moŜna magazynować w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych, zbiornikach pionowych 
z nalewaniem od dna. Nie naleŜy nalewać emulsji do opakowań i zbiorników zanieczyszczonych 
materiałami mineralnymi. 

Czas składowania emulsji nie powinien przekraczać 3 miesięcy od daty produkcji. Temperatura 
przechowywania nie powinna być niŜsza niŜ 3oC. 

3.  SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 3 

3.1.  Sprzęt do oczyszczenia 

Do oczyszczenia izolacji naleŜy uŜywać szczotki mechanicznej, która winna posiadać miękkie elementy 
czyszczące i słuŜyć do zamiatania pomostu. 

Zaleca się uŜywanie szczotek wyposaŜonych w urządzenia odpylające. 

3.2.  Sprzęt do skropienia 

Do skropienia poszczególnych warstw naleŜy uŜyć skrapiarki lepiszcza. Skrapiarka powinna być 
wyposaŜona w urządzenia pomiarowo-kontrolne pozwalające na sprawdzenie i regulowanie następujących 
parametrów: 

• temperatury rozkładanego lepiszcza 

• ciśnienia lepiszcza w kolektorze 

• obrotów pompy dozującej lepiszcze 

• prędkości poruszania się skrapiarki 

• wysokości i długości kolektora do rozkładania lepiszcza 

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien być izolowany termicznie tak, aby było moŜliwe zachowanie 
stałej temperatury lepiszcza. 

Przed przystąpieniem do skrapiania naleŜy sprawdzić, czy skrapiarka znajduje się w naleŜytym stanie 
technicznym, to jest: 

• dobry stan czystości (w szczególności dysze rozprowadzające lepiszcze) 

• sprawne mechanizmy regulacyjne i pomiarowe (wskaźnik małych prędkości, obrotomierze, 
manometry, termometry, zawory itp.,) 

NaleŜy równieŜ sprawdzić, przed spryskaniem lub w czasie jego wykonywania, ilości rozkładanego 
lepiszcza. 
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Sprawdzenie dozowania lepiszcza naleŜy przeprowadzić zgodnie z opracowaniem GDDP "Powierzchniowe 
utrwalanie. Oznaczanie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa" (pismo GDDP-6.3a-551/5/92 z dnia 
1992.02.03). 

Skrapiarkę uznaję się za przydatną, jeŜeli ocenione przez InŜyniera ilości rozkładanego lepiszcza w 
kierunku poprzecznym i podłuŜnym róŜnią się nie więcej niŜ +10% od załoŜonej ilości. 

4.  TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 4. 

Emulsja moŜe być transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych 
opakowaniach pod warunkiem, Ŝe nie będą korodowały pod wpływem emulsji i nie będą powodowały jej 
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny być przedzielone przegrodami, dzielącymi 
je na komory o pojemności nie większej niŜ 1 m3, a kaŜda przegroda powinna mieć wykroje umoŜliwiające 
przepływ emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu emulsji powinny być czyste i 
nie powinny zawierać resztek lepiszczy. 

Przy ruchu po drogach publicznych środki transportu powinny spełniać wymagania podane w ST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 1.5.9. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt.5. 

5.1.  Przygotowanie powierzchni 

Powierzchnia podłoŜa przed ułoŜeniem kaŜdej warstwy powinna zostać oczyszczona z luźnego kruszywa, 
piasku i pyłu. NaleŜy to wykonać przy uŜyciu szczotek mechanicznych lub kompresora. 

W niektórych przypadkach naleŜy powierzchnię zmyć wodą pod ciśnieniem w celu usunięcia 
przyklejonych zanieczyszczeń. 

Powierzchnia przed skropieniem powinna być czysta i sucha. 

5.2.  Skropienie powierzchni niebitumicznej 

Jako lepiszcze naleŜy stosować asfaltową emulsję kationową średnio rozpadową w ilości 0,6-0,8 kg/m2, a 
układanie mieszanki moŜe nastąpić po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. 

Do spryskania moŜna teŜ uŜyć asfaltu upłynnionego średnio odparowywalnego w ilości 0,6-0,8 kg/m2, przy 
czym ułoŜenie mieszanki moŜe nastąpić po 24 godzinach. 

5.3.  Skropienie powierzchni bitumicznej 

Jako lepiszcze naleŜy stosować asfaltową emulsję kationową szybkorozpadową w ilości 0,4-0,5kg/m2, przy 
czym ułoŜenie mieszanki moŜe nastąpić po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. 

6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 6. 

6.1.  Lepiszcze 

Ocena lepiszczy powinna być oparta na atestach producenta, z tym, Ŝe Wykonawca powinien kontrolować 
dla kaŜdej dostawy kationowej emulsji asfaltowej jej lepkość wg PN-77/C-04014. 

6.2.  Sprawdzenie jednorodności skropienia 

Jednorodność skropienia naleŜy sprawdzać wizualnie. 
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7.  PRZEPISY ZWI ĄZANE  

7.1.  Normy 

PN-74/C-96173  Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione. AUN do nawierzchni drogowych. 

PN-77/C-04014  Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkości względnej lepkościomierzem Englera. 

7.2.  Inne przepisy 
[1] ·Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 

[2] ·”Powierzchniowe utrwalanie. Oznaczenie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa"  
- pismo GDDP-6.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03 

 

D-05.00.00.  NAWIERZCHNIE. 
 

D.05.05.12  NAWIERZCHNIA Z ASFALTU TWARDO-LANEGO NA  OBIEKTACH 
MOSTOWYCH 

1.  WSTĘP  

1.1 Nazwa zadania 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania szczegółowe dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w miejscowości 
Zakroczym. 

1.2. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego na obiektach mostowych. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowią podstawę do zaprojektowania oraz wykonania i odbioru warstwy z 
asfaltu twardolanego na obiektach mostowych.. 

1.4. Informacje ogólne o terenie budowy 

Informacje ogólne zwarto w DM-00.00.00. 

1.5 Określenia podstawowe 

Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 1.3. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 2. 

2.1.  Rodzaje stosowanych materiałów 

Do wykonania asfaltu twardolanego naleŜy stosować następujące materiały: 

• polimeroasfalt, 

• kruszywo łamane, 

• wypełniacz, 

• środek adhezyjny, 
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2.2  Polimeroasfalt 

 

NaleŜy stosować polimeroasfalt rodzaju DE 30B spełniający wymagania określone w TWT-PAD-97 
Tymczasowe wytyczne techniczne „Polimeroasfalty Drogowe”, IBDiM, W-wa 1997. Szczegółowe 
wymagania dotyczące asfaltu modyfikowanego przedstawiono w tablicy 1. Polimeroasfalt musi posiadać 
aprobatę techniczną wydaną przez upowaŜnioną jednostkę oraz atest producenta.  

 

Tablica 1. Wymagania dotyczące polimeroasfaltu 
 

Lp. Badania Wymagania Metody badań 
według 

1 Penetracja w 25 °C, 100 g, 5 s, 0,1 mm 50-110 PN-84/C-04134 

2 Temperatura mięknienia, °C 53-63 PN-73/C-04021 

3 Temperatura łamliwości, °C, nie wyŜsza niŜ - 13 PN-89/C-04130 

4 Ciągliwość w temperaturze 15°C, cm,  

nie mniejsza niŜ  

80 PN-85/C-04132 

5 Temperatura zapłonu, °C nie mniejsza niŜ 200 PN-82/C-04008 

6 Nawrót spręŜysty w 25°C, %, nie mniej niŜ  50 TWT-PAD-97 

7 Stabilność 

róŜnica temperatury mięknienia, °C, nie więcej niŜ 

róŜnica penetracji w 25°C, 0,1 mm, nie więcej niŜ 

 

2,0 

5,0 

 

TWT-PAD-97 

Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg PN/C-04138 

8 Względna zmiana masy, %, nie więcej niŜ 1,0 BN-70/0537-04 

9 Zmiana temperatury mięknienia 

spadek, °C, nie więcej niŜ 

wzrost, °C, nie więcej niŜ 

 

2,0 

6,5 

PN-73/C-04021 

10 Zmiana penetracji  

spadek %, nie więcej niŜ 

wzrost, %, nie więcej niŜ 

 

40 

10 

PN-84/C-04134 

11 Ciągliwość w temperaturze 15°C, cm, nie mniej niŜ 50 PN-85/C-04132 

12 Nawrót spręŜysty w 25 °C, %, nie mniej niŜ 50 TWT-PAD-97 

 

2.3  Kruszywo  

Wymagania dotyczące materiałów kamiennych podano w tablicy 2 
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Tablica 2. Wymagania wobec materiałów kamiennych do warstwy asfaltu twardolanego 

Lp. Materiał Wymaganie 

1 Kruszywo łamane granulowane z surowca skalnego PN – B – 11112:1996 

Kl I i II*, gatunek 1 

2 Grys kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca 
skalnego 

PN – B – 96025:2000, załącznik G 

Kl I, gatunek 1  

3 Wypełniacz wapienny PN – 61/S-96504 

* - tylko pod względem ścieralności, pozostałe cechy jak klasa I 
 

2.4. Środek adhezyjny  

NaleŜy stosować środek adhezyjny posiadający aprobatę IBDiM. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 3. 

Wykonawca przystępujący do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanego, powinien wykazać się 
moŜliwością korzystania z następującego sprzętu: 

• otaczarek wyposaŜonych dodatkowo w suszarkę do podgrzewania wypełniacza, 

• samochodów samowyładowczych do transportu mieszanki, 

• kotłów stałych, 

• kotłów transportowych, 

• układarek na podwoziu gąsienicowym lub kołowym, 

• sprzętu do ręcznego wykończenia przy krawęŜnikach i urządzeniach instalacyjnych (taczki, Ŝelazka, 
gładziki, łopaty, szczotki itp.). 

• PoŜądane jest, aby układarka asfaltu twardolanego zawierała: 

• płytę rozścielającą masę, 

• podgrzewaną belkę wibracyjną, profilującą i zagęszczającą nawierzchnię, 

• zespół napędowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego, 

• sprzęŜoną z układarką rozsypywarkę grysów bitumowanych. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 4.  

Transport powinien się odbywać w sposób uniemoŜliwiający zanieczyszczenie transportowanej mieszanki 
mineralno-asfaltowej oraz dróg publicznych, po których będzie odbywał się transport. 

Do transportu asfaltu twardolanego moŜna stosować: 

• kotły transportowe, 

• samochody samowyładowcze. 

Transport powinien być takiej ładowności i tak zorganizowany, aby nie dopuścić do spadków temperatury 
przewoŜonej mieszanki z wytwórni do miejsca wbudowania, poniŜej 10% temperatury wyjściowej. 
Samochody z wyciekami oleju, niedopasowane do układarki, lub z układem zawieszenia powodującym 
segregację mieszanki będą natychmiast wycofane przez Wykonawcę. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 5. 
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Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z InŜynierem, Wykonawca dostarczy InŜynierowi 
do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-asfaltowej i wyniki badań laboratoryjnych oraz próbki 
materiałów pobrane w obecności Inspektora Nadzoru. W projekcie składu podana będzie recepta robocza. 

5.2. Projektowanie asfaltu twardolanego 

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 

• doborze składników mieszanki mineralnej, 

• doborze optymalnej ilości asfaltu, 

• określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z załoŜeniami projektowymi. 

Tablica 3. Rzędne krzywych granicznych mieszanki mineralnej i orientacyjne zawartości asfaltu dla 
asfaltu twardolanego o uziarnieniu do 12 mm 

Wymiar oczek sit #, mm Krzywe graniczne asfaltu twardolanego 0/12 

16,0 100 

12,8 88 – 100 

9,6 79 – 100 

8,0 75 – 90 

6,3 69 – 83 

4,0 60 – 75 

2,00 50 – 70 

0,85 40 – 57 

0,42 32 – 48 

0,30 29 – 44 

0,18 24 – 37 

0,15 23 – 34 

0,075 20 – 25 

Orientacyjna zawartość asfaltu w mieszance 
mineralno-asfaltowej, %, 

6,8- 8,0 

 

Skład mieszanki mineralno-asfaltowej powinien być ustalony na podstawie badań próbek wykonanych w 
laboratorium. Zaprojektowany asfalt twardolany powinien spełniać wymagania zawarte w tablicy 4. 
 

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltu twardolanego  

Lp. Właściwość Wymaganie 

1. Penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm2 pod obciąŜeniem 525 N (masa 52,5 
kg) w ciągu 30 minut, w temp. +40oC, mm 

1,5 -3,0 

2. Przyrost penetracji po następnych 30 min, mm < 0,4 

3 Zawartość wolnych przestrzeni, %, < 2,0 

 

Recepta powinna zawierać skład procentowy dozowania wstępnego zimnych kruszyw oraz skład 
procentowy mieszanki mineralno–asfaltowej (ewentualnie wagowy, w kg) ustawiony na WMB na jedno 
mieszanie podający dozowanie kruszyw gorących, wypełniacza podstawowego, wypełniacza z układu 
odpylania, asfaltu, środka adhezyjnego. Recepta robocza powinna podawać źródła pochodzenia materiałów 
oraz wyniki ich badań, które powinny być zgodne z wymaganiami przedstawionymi w rozdziale 2. 
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5.3. Wytwarzanie mieszanki asfaltu twardolanego 

Wytwarzanie mieszanki asfaltu twardolanego powinno odbywać się w otaczarce. Dozowanie asfaltu i 
składników mineralnych powinno być wagowe i odbywać się automatycznie. 

 

Dokładność dozowania poszczególnych składników powinna być następująca: 

• asfalt   ± 0,3 % m/m, 

• wypełniacz   ± 1,0 % m/m, 

• kruszywo   ± 2,5 % m/m. 

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczególnych jego 
składników (kruszywo, wypełniacz, asfalt), a następnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu 
lepiszczem. Kolejność dozowania składników do mieszalnika jest następująca: kruszywo grube, kruszywo 
średnie, kruszywo drobne, wypełniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt. Mieszanie składników powinno 
odbywać się do czasu uzyskania jednorodnej, pod względem wyglądu i konsystencji, mieszanki; wszystkie 
ziarna powinny być dokładnie otoczone asfaltem. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w trakcie 
wytwarzania oraz po jego zakończeniu, powinna wynosić około 180oC (max 200oC). 

5.4.  Przygotowanie podłoŜa (połączenie między warstwowe) 

Warstwa izolacji powinna być oczyszczona ze wszystkich zanieczyszczeń takich jak luźnego materiału, 
błota i kurzu przy uŜyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby w miejscach trudno dostępnych 
naleŜy stosować szczotki ręczne.  

5.5.  Warunki atmosferyczne prowadzenia robót 

Wbudowanie mieszanki powinno odbywać się, gdy podłoŜe jest suche i wolne od stojącej wody. 
Minimalna temperatura powietrza powinna być wyŜsza od +5°C. Zabrania się układania mieszanek w 
czasie opadów deszczu oraz silnego wiatru (ν > 35 km/godz.). Prowadzenie robót w okresie od 15 listopada 
do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru 

5.6. Zarób próbny 

Przed przystąpieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonawca jest zobowiązany do wykonania w 
obecności InŜyniera zarobu próbnego, w oparciu o zatwierdzoną receptę. Z próbnego zarobu naleŜy pobrać 
co najmniej 2 próbki ogólne o wadze od 3 do 4 kg, z których naleŜy wydzielić 2 próbki laboratoryjne o 
wadze nie mniejszej niŜ 0,5 kg kaŜda. Przygotowane próbki laboratoryjne naleŜy poddać badaniom na 
zgodność z receptą laboratoryjną. Maksymalne dopuszczalne odchyłki uzyskanych wyników badań od 
wielkości ustalonych w recepcie, wynoszą: 

• dla kruszywa powyŜej 2 mm  ± 4,0 %, 

• dla kruszywa poniŜej 2 mm   ± 2,0 %, 

• dla wypełniacza    ± 1,5 %, 

• dla asfaltu     ± 0,3 %. 

5.7. Wbudowywanie i zagęszczanie warstwy z asfaltu twardolanego 

Mieszankę asfaltu twardolanego naleŜy wbudować w sposób mechaniczny, przy uŜyciu układarki. 
Układanie ręczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest moŜliwe wbudowanie jej przy 
pomocy układarki. Układanie mieszanki musi odbywać się w sposób ciągły, bez przestojów, z jednostajną 
prędkością. Układarka powinna być tak zasilana, aby w jej zasobniku była stale gorąca mieszanka. 
Temperatura mieszanki asfaltu twardolanego, w momencie wbudowania, w zaleŜności od rodzaju 
zastosowanego asfaltu modyfikowanego. 

Zaleca się układanie asfaltu twardolanego całą szerokością jezdni. JeŜeli jest to niemoŜliwe to złącza 
podłuŜne warstwy wiąŜącej i ścieralnej powinny być przesunięte względem siebie o co najmniej 10 cm. 
Złącze naleŜy dokładnie zatrzeć, aby otrzymać równą powierzchnię. W razie potrzeby do rozgrzania 
krawędzi moŜna stosować promienniki podczerwieni. Do wykonywania złącz moŜna stosować, za zgodą 
InŜyniera, samoprzylepne taśmy asfaltowo-kauczukowe, które przylepia się do obciętej krawędzi. Taśmy te 
muszą posiadać aktualną aprobatę techniczną, wydaną przez uprawnioną jednostkę. 
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6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
punkt 6. 

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania materiałów zgodnie z punktem 2 i 
przedstawić ich wyniki Inspektorowi Nadzoru. 

Dostarczany materiał powinien posiadać odpowiednie świadectwo jakości stwierdzające zgodność jego 
cech z wymaganiami podanymi w rozdziale 2. Dodatkowo wykonawca wykona badania sprawdzające 
właściwości materiałów dla kaŜdej dostawy kruszywa, wypełniacza i lepiszcza na próbkach 
reprezentatywnych, w następującym minimalnym zakresie: 

1. Kruszywo 

• analiza sitowa, 

• zanieczyszczenia obce. 

2. Wypełniacz 

• uziarnienie, 

• wilgotność. 

3. Asfalt 

• penetracja w temperaturze 25 oC,  

• temperatura mięknienia wg P i K. 

Na wniosek Inspektora Nadzoru oraz w przypadkach wątpliwych naleŜy wykonać pełne badania danego 
materiału, zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziale 2. 

6.2. Badania w czasie produkcji i wbudowywania asfaltu twardolanego 

W czasie produkcji i wbudowywania asfaltu twardolanego naleŜy kontrolować: 

1. Skład poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcję mieszanki naleŜy wykonywać minimum raz dziennie 
przy produkcji wytwórni do 300 Mg i dwa razy dziennie przy produkcji powyŜej 300 Mg. Próbkę 
naleŜy pobierać w miejscu wbudowywania po rozłoŜeniu przez układarkę około 1-1,5 m. od krawędzi 
układanej warstwy lub ze środka transportowego – według uzgodnienia między Wykonawcą a 
InŜynierem. Masa próbki powinna wynosić około 2 kg. Skład powinien być zgodny z receptą. 
Tolerancja zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem składu 
zaprojektowanego powinna być zawarta w następujących granicach podanych w punkcie 5.6.  

2. Temperatura składników mieszanki mineralno-asfaltowej powinna być mierzona w sposób ciągły 
w WMB. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST. Temperatura 
mieszanki mineralno-asfaltowej powinna być mierzona dla kaŜdego pojazdu podczas załadunku i w 
czasie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej. 

3. Wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej naleŜy oceniać wizualnie podczas jej produkcji, 
załadunku, rozładunku oraz wbudowywania. 

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy 

Częstotliwość, zakres badań i pomiarów oraz tolerancje wykonanej podbudowy z asfaltu twardolanego 
podano w tablicy 5. 

Grubość, zagęszczenie oraz zawartość wolnych przestrzeni warstwy  
Kontrolę grubości, zagęszczenia oraz zawartości wolnych przestrzeni ułoŜonej warstwy przeprowadza się 
na próbkach średnicy 100 mm wyciętych z ułoŜonej warstwy w dwóch losowo wybranych punktach na 
kaŜdej działce dziennej i nie rzadziej niŜ po jednym punkcie na kaŜde 1000 m2. W kaŜdym punkcie 
odwierca się dwie próbki. Dopuszcza się tolerancję dla średniej grubości warstwy ±10% jej projektowej 
grubości.  
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Tablica 5. Częstotliwość, zakres badań i pomiarów oraz tolerancje podbudowy wykonanej z asfaltu 
twardolanego 

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów Dopuszczalne 
tolerancje 

1. Szerokość warstwy 10 razy na odcinku długości 1 km ±5 cm 

2. Równość warstwy 10 razy na odcinku długości 1 km < 6mm  

3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku długości 1 km 0,5 % 

4. Rzędne wysokościowe warstwy Co 10 m. w osi i po na obu krawędziach jezdni ±10 mm 

4. Krawędź i obramowanie warstwy Cała długość  

5. Złącza (szwy) podłuŜne i poprzeczne Cała długość  

6. Wygląd warstwy Ocena ciągła  

7 Grubość warstwy 10 razy na odcinku długości 1 km ±10 % 

6.2. Postępowanie z odcinkami wadliwymi 

Odcinki nie spełniające wymagań rozdziału 6 Kontrola Jakości Robót, Wykonawca naprawi na swój koszt 
według metody i w terminie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.  

7.  OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 7. 

Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z asfaltu twardolanego zgodnie z 
Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

8.  ODBIÓR WARSTWY 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru warstwy podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 
8. 

Wykonane odcinki warstwy są zatwierdzane przez Inspektora Nadzoru na podstawie oceny wizualnej, 
wyników badań laboratoryjnych, pomiarów geodezyjnych i ewentualnie innych szczegółowych poleceń 
Inspektora Nadzoru. 

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
punkt 9. 

Cena 1 m2 warstwy z asfaltu twardolanego obejmuje: 

• prace pomiarowe i przygotowawcze, 

• oznakowanie robót, 

• dostawę materiałów i produkcję mieszanki mineralno-asfaltowej, 

• opracowanie recepty, 

• przygotowanie podłoŜa i wykonanie połączenia międzywarstwowego, 

• posmarowanie urządzeń obcych oraz krawędzi i złączy emulsją asfaltową, 

• transport mieszanki z wytwórni do układarki, 

• rozłoŜenie i zagęszczenie mieszanki, 

• przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych oraz geodezyjnych, 

• dowiezienie i odwiezienie sprzętu, 

• inne niezbędne prace związane bezpośrednio z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego. 



SpecyfikacjeTechniczne na naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w miejscowości Zakroczym 

Zakład Usług Mostowych WIK   str 29/55 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN- B – 11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 

2. PN- B – 11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek 

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 

10.2. Inne dokumenty 

1. Wytyczne badań i kryteria oceny mączek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych. Zeszyt 
56 IBDiM, Warszawa 1997 

2. Procedury badań do projektowania składu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych, Zeszyt 64 
IBDiM, Warszawa 2002 

3. OST D 05.03.11.”Nawierzchni z asfaltu twardolanego “ Warszawa 2001 

4. TWT-PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne „Polimeroasfalty Drogowe”, IBDiM, W-wa 1997 

 

M-14.00.00. KONSTRUKCJE.STALOWE 

1. WSTĘP  

1.1 Nazwa zadania 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w 
miejscowości Zakroczym 

1.2. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem remontu konstrukcji stalowej pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w 
miejscowości Zakroczym. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Specyfikacja Techniczna 14.00.00 "Konstrukcje stalowe" jest to opis robót obejmujący zgodne z aktualnie 
obowiązującymi normami technicznymi wymagania oraz zasady kontroli jakości zarówno materiałów i 
procesów produkcyjnych jak i gotowych wyrobów. 

1.4.   Ogólne wymagania dotyczące Robót. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i ST oraz zaleceniami i poleceniami InŜyniera.  

Przed przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym kosztem i 
staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Zamawiającego n/w dokumentację wykonawczą: 

a) Projekt technologii spawania zawierający: 

• -  metodę spawania, sprzęt i materiały 

• -  kolejność wykonania spoin, przy której występują najmniejsze odkształcenia i napręŜenia 
spawalnicze (dla styków spawano - śrubowych uwzględniający równieŜ wykonanie połączeń na śruby 
spręŜające) 

• -  pozycje łączonych elementów przy spawaniu 

• -  sposób prostowania elementów po spawaniu 



SpecyfikacjeTechniczne na naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w miejscowości Zakroczym 

Zakład Usług Mostowych WIK   str 30/55 

• -  przygotowanie brzegów elementów i rowków do spawania zgodnie z PN-65/M-69013, PN-75/M-
69014,  
PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017 

• -  rodzaje obróbki spoin 

• -  metody kontroli i badań. 

b) Projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt przewidziany do 
zastosowania przez wykonawcę i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy naleŜy projekt 
transportu, technologii montaŜu oraz projekty rusztowań i innych tymczasowych konstrukcji 
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i montowanej 
konstrukcji. 

c) Projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych (w przypadku zastosowania stali (S355J2G3), 
obejmujący: 

• -  metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97050 i PN-70/H-04651 z oddzielnym 
uwzględnieniem styków montaŜowych, 

• -  warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarówno w wytwórni jak i po zmontowaniu 
konstrukcji, uwzględniając zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styków montaŜowych w 
trakcie montaŜu, 

• -  technologię wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni oraz na placu budowy, z 
uwzględnieniem róŜnic w zabezpieczeniu poszczególnych elementów konstrukcji, naprawy uszkodzeń 
powłok w czasie montaŜu i zabezpieczenia styków montaŜowych,  

• -  szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych poszczególnych elementów 
konstrukcji, wymagających większej staranności 

• -  wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli 

• -  zestawienie materiałów i sprzętu do wykonania pokrycia z podziałem na część dotyczącą 
wykonania konstrukcji i część dotyczącą montaŜu 

d) Dokumentacje warsztatowe wytworu konstrukcji stalowej. 

1.5.  Określenia podstawowe 

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu I Gospodarki Morskiej  osoba fizyczna upowaŜniona do 
odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczona przez Głównego 
Inspektora Kolejowego Dozoru Technicznego (Warszawa ul. Grójecka 17). 

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu I Go spodarki Morskiej  organ MTiGM nadająca 
prawo wykonywania mostów drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsiębiorstwom 
wytwarzającym konstrukcje i wykonującym montaŜe i remonty mostów. (Sekretariat Komisji - Warszawa 
ul. Jagiellońska 80). 

Świadectwo Dopuszczenia - obowiązujące na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane 
wbudowywane na trwałe do mostów na drogach publicznych. Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym 
do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów 
Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostką upowaŜnioną do ich wydawania 
jest Instytut Badawczy Dróg i Mostów (Warszawa ul. Jagiellońska 80). Świadectwa dopuszczenia nie 
wymaga stal konstrukcyjna wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komisarza Odbiorczego 
Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. 

2. MATERIAŁY  

2.1.  Akceptowanie uŜytych materiałów. 

Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania i montaŜu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawców materiałów 
nie oznacza akceptacji materiałów. Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej jakości 
wszystkich partii materiałów. 

Do budowy mostów stosować moŜna wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają świadectwa 
Dopuszczenia (pkt. 1.3). 
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Wyjątkowo moŜna stosować materiały dla których Instytut Badawczy Dróg i Mostów wydał Tymczasowe 
Świadectwo Dopuszczenia. W tym przypadku uŜycie materiału musi się odbywać zgodnie z warunkami 
określonymi przez IBDiM w Tymczasowym Świadectwie. 

2.2.  Stal konstrukcyjna 

2.2.1.  Gatunki stali konstrukcyjnej. 

Naprawa winna być wykonana przy uŜyciu stali trudnordzewiejącej w gatunku 12HNNbA, przy uŜyciu 
odpowiednich wytrzymałościowo i antykorozyjnie materiałów spawalniczych. 

W przypadku kłopotów nie do pokonania w uzyskaniu stosunkowo drobnych ilości tej stali dopuszcza się 
wykonanie napraw przy uŜyciu stali w gatunku S355 J2 G3. Wówczas Wykonawca winien zaproponować 
do akceptacji InŜyniera odpowiednie zabezpieczenia antykorozyjne. Wówczas Wykonawca własnym 
kosztem i staraniem sporządzi odpowiednie Specyfikacje Techniczne i inne wymagane dokumenty. 

2.2.2.  Tryb postępowania przy dostawach stali. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej podlegają 
odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. 

Wytwórca konstrukcji, powinien w porozumieniu z InŜynierem powiadomić Komisarza Odbiorczego 
MTiGM o złoŜeniu zamówienia u wytwórcy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisarza powinno 
wyprzedzać co najmniej na 15 dni termin rozpoczęcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnej i jej 
przetwarzanie na wyroby nie moŜe rozpocząć się bez zgody i zatwierdzenia technologii przez Komisarza 
MTiGM. 

Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje wszelkich czynności kontrolnych i badań zgodnie z wymaganiami 
przedmiotowych norm na koszt wytwórcy stali konstrukcyjnej. Rozpoczęcie wytwarzania stali bez 
powiadomienia Komisarza Odbiorczego MTiGM i jego zgody jest podejmowane na ryzyko wytwórcy stali. 

UŜycie wyrobów ze stali konstrukcyjnej, których wytop i przetwarzanie nie było kontrolowane przez 
Komisarza Odbiorczego MTiGM u Wytwórcy stali, moŜe być dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru 
przez Komisarza odbiorczego MTiGM. W tym przypadku Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje 
wszelkich czynności kontrolnych i badań zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, a takŜe badań 
dodatkowych, których konieczność określa sam, na koszt własny Wytwórcy stalowej konstrukcji mostowej. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej muszą:  

• być udokumentowane atestami hutniczymi i zaświadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego 
MTiGM  

• mieć trwałe ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG 

• mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze 
znakami zgodnie z PN-73/H-01102 

• spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 

-  dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203 
-  dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001 
-  dla ceowników PN-86/H-93403 
-  dla teowników wg PN-55/H-93406 
-  dla dwuteowników wg PN-86/H-93407 

• -  dla stali i staliwa do wyrobu łoŜysk wg PN-82/ś-10052 

2.3.  Materiały spawalnicze i łączniki 

Zamówienia na materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych 
przez InŜyniera wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąŜy obowiązek egzekwowania od 
dostawców i przechowania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie 
przedmiotowej dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą 
kaŜdej partii materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują wystawienie atestów Wytwórca 
materiałów spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy 
konstrukcji powinny być atestowane w zakresie ustalonym przez InŜyniera na koszt własny Wytwórcy 
konstrukcji. Spełnione muszą być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych: 
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• dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433 

• dla drutów spawalniczych wg PN-88/M-69420 

• dla topników do spawania łukiem krytym wg PN-73/M-69355 

• dla topników do spawania ŜuŜlowego wg PN-67/M-69356 

Wytwórca powinien przestrzegać okresów waŜności stosowania elektrod według gwarancji dostawcy. 

Materiały spawalnicze naleŜy przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych 
pomieszczeniach. Materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji 
mostowej powinny być oddzielone od pozostałych. 

3. SPRZĘT 

Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montaŜu (pkt. 
5.1.3.) obowiązani są do przedstawienia InŜynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzętu. InŜynier 
jest uprawniony do sprawdzenia, czy urządzenia dźwigowe i zbiorniki ciśnieniowe posiadają waŜne 
świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego. 

Wykonawca na Ŝądanie InŜyniera jest zobowiązany do próbnego uŜycia sprzętu w celu sprawdzenia jego 
przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela InŜyniera. 

4. TRANSPORT 

4.1.  Transport od dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej u wytwórcy. 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, 
aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 
zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane 
w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe 
składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania określonej stalowej konstrukcji mostowej 
powinny być oddzielone od pozostałych. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia 
i cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów naleŜy 
przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń. 

4.2.  Transport na miejsce montaŜu. 

Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły być 
transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych napręŜeń, deformacji lub uszkodzeń. 
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej będzie eksploatowana. 

Dźwigary powinny być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we 
wszystkich fazach transportu i montaŜu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one 
transportowane w innej pozycji, jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniami. InŜynier w 
razie potrzeby moŜe Ŝądać wykonania odpowiednich obliczeń. Sposób mocowania elementów musi 
wykluczyć moŜliwość przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu.  

4.3.  Likwidacja uszkodzeń transportowych. 

Podczas odbioru po rozładunku naleŜy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i odpowiadają 
załoŜonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny przekraczać odchyłek 
1.2.) podanych w p. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050. 

Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń InŜynier uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawi InŜynierowi do 
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. InŜynier moŜe zastrzec, jakich prac 
nie moŜna wykonywać bez obecności przedstawiciela InŜyniera. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji, 
a do ich wykonania powinien przystąpić tak szybko, jak jest to moŜliwe ze względów technicznych. Po 
zakończeniu prac Wykonawca montaŜu dokonuje odbioru w obecności przedstawiciela InŜyniera. 

Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne uszkodzenia, element (lub jego 
część) zostaje zdyskwalifikowany. 
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5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1.  Warunki ogólne. 

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy 
montaŜu. 

Konstrukcje stalowe mostów mogą być wytwarzane jedynie w wytwórniach zakwalifikowanych przez 
Komisję Kwalifikacyjną Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. Wytwórca konstrukcji powinien 
razem z ofertą przetargową dostarczyć inwestorowi kopię świadectwa Komisji dla danej wytwórni. 
Wytwórca nie moŜe przenieść wytwarzania całości lub części konstrukcji do innej wytwórni bez zgody 
Inwestora. Zatwierdzeni przez Inwestora podwykonawcy Wytwórcy muszą równieŜ posiadać świadectwa 
Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM. 

Posiadanie świadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM obowiązuje równieŜ przedsiębiorstwa 
wykonujące montaŜ stalowej konstrukcji mostowej, poniewaŜ dla zmontowania przęsła konieczne jest 
wykonanie połączeń spawanych. 

Termin waŜności świadectwa i jego zakres muszą być zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej 
lub montowanej konstrukcji. 

5.1.2.  Program wytwarzania konstrukcji w wytwórni. 

Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez InŜyniera programu robót. Program 
sporządzany jest przez Wytwórcę. Program powinien zawierać deklarację Wytwórcy o szczegółowym 
zapoznaniu się z projektem technicznym i Specyfikacjami oraz: 

1)  harmonogram realizacji 

2)  informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy 

3)  informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 
kwalifikacji 

4)  informacje o dostawcach materiałów 

5)  informacje o podwykonawcach 

6)  informacje o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania 

7)  projekt technologii spawania 

8)  sposób przeprowadzenia badań wymaganych w Specyfikacjach 

9)  inne informacje Ŝądane przez InŜyniera 

10) ewentualne zgłoszenie potrzeby uściśleń lub zmian w projekcie technicznym. Program robót musi 
uwzględniać spełnienie wszystkich ustaleń zawartych w Specyfikacji Ogólnej, a takŜe w Specyfikacji 
Szczegółowej, jeŜeli taka jest częścią umowy 

Rysunki warsztatowe sporządza Wytwórca. 

5.1.3.  Program montaŜu i scalania konstrukcji na miejscu budowy. 

Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez InŜyniera programu montaŜu. 
Program sporządzany jest przez Wykonawcę montaŜu.  

Program powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz:  

1) harmonogram terminowy realizacji 

2) informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy 

3) informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 
kwalifikacji 

4) projekt montaŜu 

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeśli podczas montaŜu będzie ona podpierana w innych 
punktach niŜ przewiduje to projekt techniczny 

6) informacje o podwykonawcach 

7) informacje o podstawowym sprzęcie montaŜowym przewidzianym do realizacji zadania 

8) projekt technologii spawania  
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9) sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji 

10) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac 
montaŜowych 

11) inne informacje Ŝądane przez InŜyniera 

5.1.4.  Akceptowanie stosowanych technologii. 

Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w projekcie technicznym, lub 
zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację InŜyniera. 

5.1.5.  Kontrola wykonywanych robót. 

InŜynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych, badawczych i odbiorów 
częściowych, na czas których naleŜy przerwać roboty. W zaleŜności od wyniku badań InŜynier podejmuje 
decyzję o kontynuowaniu robót. 

5.1.6.  Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy. 

Decyzje InŜyniera są przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach  

1)  wytwarzania konstrukcji (w Wytwórni) 

2)  budowy (w trakcie montaŜu) 

5.2.  Wykonanie konstrukcji w wytwórni 

5.2.1.  Obróbka elementów 

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej. 

Wytwarzanie konstrukcji naleŜy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości uŜywanych 
wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być uŜyte wyroby, w których 
odchyłki wymiarów i kształtów nie przekraczają dopuszczalnych odchyłek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. 

 5.2.1.2. Cięcie elementów i obrabianie brzegów 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów naleŜy wykonywać zgodnie z ustaleniami projektu technicznego, 
ale tak by zachowane były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Cięcie elementów moŜna wykonać dla 
stali St3M (St3WD) mechanicznie noŜycami lub piłą albo dla wszystkich gatunków stali stosować cięcie 
gazowe (tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne a dla elementów pomocniczych i drugorzędnych 
równieŜ ręczne. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu noŜycami 
podniesione brzegi powierzchni cięcia naleŜy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z 
powierzchnią cięcia elementów sąsiednich. 

Arkusze nie obcięte w hucie naleŜy obcinać, co najmniej 20 mm z kaŜdego brzegu. Ostre brzegi po cięciu 
naleŜy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r=2 mm lub większym. Przy cięciu tlenowym 
moŜna pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą poddane przetopieniu w następnych 
operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niŜ 3-2-2-4 wg PN-76/M-69774. Po 
cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z ŜuŜla, gratu, 
nacieków i rozprysków materiału. 

Dokładność cięcia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1÷5 >5 

 Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ±1.5 ±2 

 

PowyŜsze dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montaŜowy. 

5.2.1.3. Prostowanie i gięcie elementów 

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela InŜyniera wykonać próbne uŜycie sprzętu 
przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Roboty mogą być kontynuowane, jeśli pomierzone po 
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próbnym uŜyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystąpienie 
pęknięć po prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 

Podczas gięcia naleŜy przestrzegać zaleceń PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.  

Prostowanie i gięcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, płaskowników i 
kształtowników dopuszcza się w przypadkach, gdy promienie krzywizny r są nie mniejsze, a strzałki 
ugięcia f nie większe niŜ graniczne dopuszczalne wartości podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050. 

W Tabl.1 podaje się wyciąg z w/w tabeli dla blach i płaskowników. 

Przy prostowaniu i gięciu na zimno nie wolno stosować uderzeń, a stosować naleŜy siły statyczne. 

W przypadku przekroczenia ·dopuszczalnych 2.1. ·wartości strzałki ugięcia lub promienia krzywizny 
podanych w tab.1. prostowanie ·i gięcie elementów stalowych naleŜy wykonać na gorąco po podgrzaniu do 

temperatury kucia i zakończyć w temperaturze nie niŜszej niŜ 750oC. Obszar nagrzewania materiału 
powinien być 1.5 do 2 razy większy niŜ obszar prostowany lub odkształcany. Kształtowniki naleŜy 
nagrzewać równomiernie na całym przekroju. 

Chłodzenie elementów powinno odbywać się powoli w temperaturze otoczenia nie niŜszej niŜ +5o C, bez 
uŜycia wody. 

 

 

 

Wskutek prostowania lub gięcia w elementach nie mogą wystąpić pęknięcia lub rysy. Sposób ich 
ewentualnej naprawy winien być zaakceptowany przez InŜyniera.  

Tabl.1. Największe wartości strzałek ugięcia f i najmniejszej wartości promieni 
krzywizny r dopuszczalne przy gięciu i prostowaniu na zimno elementów 50 

stalowych. 

Przy prostowaniu Przy gięciu 
Szkic przekroju 

Względem 
osi f r f r 

x

b

y

s

 

x-x 

 

y-y 

l
2 / 400s 

 

l
2 
/ 800b 

50s l
2
 / 200s 25s 

b
 

 

x-x 

 

y-y 

l
2 
/ 720b 90b l

2 
/ 360b 45b 
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Tabl.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiar nominalny 
[mm] 

Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±),[mm] 

ponad do przyłączeniowego Swobodnego 

500 1000 0.5 1.5 

1000 2000 1.0 2.5 

2000 4000 1.5 4.0 

4000 8000 2.5 6.0 

8000 16000 4.0 10.0 

16000 32000 6.0 15.0 

32000  10.0 
1/1000 wymiaru, lecz nie 

więcej niŜ 50 

5.2.1.4 Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych. 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana w dokumentacji 
technicznej lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozróŜnia 
się: 

• wymiary przyłączeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zaleŜne od innych wymiarów, podlegające 
pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaŜ oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, 

• wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 

5.2.1.5 Dopuszczalne odchyłki prostości  

elementów (prętów ściskanych, pasów ściskanych) od podpory do podpory lub od węzła do węzła stęŜeń 
wynoszą 1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm. Dla elementów rozciąganych odchyłki mogą być 
dwukrotnie większe. 

5.2.1.6 Dopuszczalne skręcenie przekroju 

(mierzone wzajemnym przesunięciem odpowiadających sobie punktów przekroju) 1/1000 długości, lecz nie 
więcej niŜ 10 mm. 

5.2.1.7 Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju  

poprzecznego elementów konstrukcyjnych (poza stykami) podano w Tablicy 3  
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Tablica 3 - Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego 

Lp. 
Rodzaje 
odchyłek 

Szkic 
Dopuszczalna 
wielkość lub f 

1 

Odchyłki 
głównych 
wymiarów 
przekrojów 

 

b±∆b±∆

h±∆

 

wg tabl.2 

2 
Nieprostopadłość 
półek lub ścianek  

b

∆

b

∆

 

0.01 wymiaru, 
lecz nie więcej 

niŜ 5 mm 

3 
Przesunięcie lub 

wygięcie środnika 

 

b

∆
 

0.005 h, lecz 
nie więcej niŜ 

grubość 
środnika 

4 
Przesunięcie 

innych części poza 
środnikiem 

 

b

∆

 

0.01 b, lecz nie 
więcej niŜ 5 mm 

5 
Wybrzuszenie 

blach 

 

h
∆

 
 

0.005 wymiaru 

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyłki kształtu przekroju w obrębie styków. 

Styki spawane naleŜy wykonać z taką dokładnością, aby wzajemne przesunięcia stykających się elementów 
nie przekraczały 1 mm. 
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Rys.1. Swobodne niespawane końce blach przy pasowaniu stykających się elementów 

600 600
 

 

Zaleca się pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykających się 
elementów (dotyczy szczególnie styków montaŜowych). Długość niepospawana winna wynosić po 600 mm 
z kaŜdej strony styku montaŜowego dla spoin łączących środnik dźwigara głównego z pasem dolnym i 
blachą pokładu, oraz 300 mm dla połączeń Ŝeber jezdni (wyjątkowo 200 mm). Spoiny te powinny być 
następnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu połączeń środnika i pasów stykających się 
elementów. Szczegółowe rozwiązania naleŜy podać w technologii spawania. Rozwiązanie to pokazano na 
Rys.1. 

5.2.1.9. Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej 

Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej powinno być nie większe niŜ 2mm strzałki odchylenia po 
przyłoŜeniu liniału o długości 1m 

5.2.1.10. Dopuszczalne odchyłki konstrukcji uŜebrowanych 

Dopuszczalne odchyłki podano powyŜej w punkcie dotyczącym dopuszczalnych odchyłek swobodnych 
przekroju. 

Wszystkie elementy konstrukcji uŜebrowanych naleŜy sprawdzić przez oględziny. Pomiary odchyłek w 
płytach uŜebrowanych moŜna przeprowadzać wyrywkowo wg wskazań inspektora nadzoru, przy czym 
naleŜy mierzyć co najmniej 10% elementów płyty (blachy, Ŝebra, poprzecznice) w strefach ściskanych i 5% 
w strefach rozciąganych. JeŜeli mierzone odchyłki przekroczą wymagania niniejszej normy o więcej niŜ 
10%, liczba mierzonych elementów powinna zostać zwiększona wg zaleceń inspektora nadzoru. 

JeŜeli w zwiększonej liczbie mierzonych elementów odchyłki przekraczają 10% tej liczby, naleŜy je usunąć 
wg wskazówek w następnych punktach niniejszych specyfikacji. 

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchyłek 

Przekroczenie odchyłek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez InŜyniera wraz z 
Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziałem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy 
przekroczone odchyłki wpływają na bezpieczeństwo, uŜytkowanie lub wygląd, Inwestor podejmuje decyzję 
o ich pozostawieniu względnie usuwaniu. 

Przekroczenie dopuszczalnych odchyłek (ilościowe lub jakościowe) stanowi jednocześnie podstawę do 
obniŜenia umówionej ceny za wykonaną konstrukcję, niezaleŜnie od usunięcia wad. 

Wykaz odchyłek, ocena bezpieczeństwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowią część 
dokumentacji odbioru mostu. 

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegów. 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji InŜynier przeprowadza odbiór elementów w zakresie 
usunięcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z 
zachowaniem wymagań PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.  
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5.2.2.  Składanie konstrukcji 

5.2.2.1.  Spawanie. 

Spawanie elementów konstrukcji naleŜy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez InŜyniera projektem 
technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.  

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w systemie 
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze moŜna 
powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia. NiezaleŜnie od 
posiadanych uprawnień zaleca się sprawdzenie aktualnych umiejętności spawaczy poprzez wykonanie 
próbnych złączy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie dotyczy 
elektrod zasadowych). KaŜda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na 
obu końcach krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, a na długich spoinach w odległościach co 
1m. NaleŜy prowadzić dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny być odnotowane wszelkie 
odstępstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak równieŜ stwierdzone usterki wykonawstwa. 
Dziennik spawania powinien być prowadzony na bieŜąco i tak samo potwierdzany przez inspektora 
nadzoru (kontroli jakości). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezpośredni kierownik robót. 

Temperatura otoczenia przy spawaniu 1. ·stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być 

wyŜsza niŜ 0o C, a stali o podwyŜszonej wytrzymałości wyŜsza niŜ +5o C. Niedopuszczalne jest spawanie 
podczas opadów atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i złączy 
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność względna powietrza większa niŜ 
80%, mŜawka, wiatry o prędkości większej niŜ 5 m/sek., temperatury powietrza niŜsze niŜ podane wyŜej) 
naleŜy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin naleŜytej jakości. 

Powierzchnie łączonych elementów na szerokości nie mniejszej niŜ 15mm od rowka spoiny naleŜy przed 
spawaniem oczyścić ze zgorzeliny, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń do czystego metalu. 

Ukosowanie brzegów elementów moŜna wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, 
usuwając zgorzelinę i nierówności. 

Wszystkie spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią (np. przez 
zastosowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość 
podtopienia lub wklęśnięcia grani w podpoinie wg PN-85/M69775 wg klasy wadliwości W1 dla złączy 
specjalnej jakości i W2 dla złączy normalnej jakości. 

Obróbkę spoin moŜna wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę mechaniczną 
pod warunkiem, Ŝe miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubości. 

Przygotowanie elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) naleŜy 
wykonać wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-
88/M-69018. 

Do wykonywania połączeń spawanych moŜna uŜywać wyłącznie materiałów spawalniczych 
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiały te powinny mieć zaświadczenie o jakości. Do 
wykonania spoin sczepnych naleŜy stosować spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i 
na pierwsze warstwy wypełniające. 

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutów do spawania i topników powinny być zgodne z 
wymaganiami obowiązujących norm i zaleceniami producentów. 

Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami producentów. Wystąpienie na powierzchni 
otuliny elektrod tzw. wykwitów białych kryształów świadczy o długotrwałym przetrzymywaniu elektrod w 
wilgotnym powietrzu, a takŜe o wejściu wody w reakcję chemiczną ze składnikami otuliny. Wykwity te 
dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a uŜycie ich zabronione. 

Do Ŝłobienia elektropowietrznego naleŜy stosować elektrody grafitowo-węglowe miedziowane w gatunku 
ESW 252 lub inne zgodnie z normą PN-67/E-69000. Do Ŝłobienia łukowego - stosować elektrody stalowe 
otulone EC1. 

Sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawania i 
dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych parametrów 
spawania, przy czym wahania natęŜenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekraczać 10%.  

Czołowe spoiny pasów naleŜy kończyć poza przekrojem samego pasa, uŜywając do tego płytek 
wybiegowych. Płytki wybiegowe powinny mieć tą samą grubość i kształt, co spawane pasy. Po 
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przymocowaniu płytek (za pomocą zacisków) spoiny powinny być na nie wprowadzone na długość co 
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu płytek wybiegowych naleŜy przeprowadzić cięcie w odległości co 
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a następnie usunąć nadmiar przez obróbkę mechaniczną. 

Uwaga! 

W przypadku spoin na powierzchniach nieregularnych, naleŜy stosować kątowe, samoprzylepne podkładki 
ceramiczne (lub innego typu uzgodnionego z InŜynierem).  

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są rysy 
lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie. 

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń ŜuŜla, pasm ŜuŜlowych lub 
zaklęśnięć. W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15 % grubości 
spawanych elementów. 

Wady spoin pachwinowych i czołowych wykrywalne przez oględziny spoin i makroskopowe nieniszczące 
badania określa się wg PN-75/M-69703. 

Wymaga się zachowania klasy wadliwości nie wyŜszej niŜ W2 wg PN-85/M-69775. 

Spoiny powinny być zbadane prześwietleniem zgodnie z planem prześwietleń lub badań ultradŜwiękowych 
wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny być podane: 
jego numer, nazwa wytwórni oraz wskaźnik jakości obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obok 
kaŜdej spoiny powinno być odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie prześwietleń lub badań 
ultradźwiękowych, a na okres prześwietlania spoiny naleŜy na konstrukcji umieścić oznaczenie spoiny z 
podziałem spoin długich. 

Wszystkie spoiny czołowe naleŜy prześwietlać na całej ich długości. Na podstawie radiogramów 
wykonanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin określonych wg PN- 5/M-69703 i wykrytych 
prześwietleniem wg PN-74/M-69771 naleŜy określić klasę spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-
69775. Klasa ta powinna być wpisana do protokołu badań spoin. 

Spoiny czołowe specjalnej jakości powinny odpowiadać klasie wadliwości złącza R1, a normalnej jakości 
klasie R2 wg PN-87/M-69772. Złącza za pomocą spoin czołowych powinny być zbadane na zginanie wg 
PN-88/M-69720. Złącza te naleŜy równieŜ zbadać na udarność samej spoiny, strefy przejęcia i strefy ciepła 
materiału wg PN-88/M-69773.  

Spoiny lub ich części ocenione w wyniku badań jako nie odpowiadające wymaganiom naleŜy usunąć w 
sposób nie powodujący uszkodzeń konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych napręŜeń. Powtórnie 
wykonane spoiny w miejscu usuniętych naleŜy poddać ponownemu badaniu w pełnym zakresie łącznie z 
prześwietleniem. 

Przygotowanie brzegów i powierzchni elementów do spawania 

Powierzchnie brzegów powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie cięcia 
wg PN-76/M-69774 nie były większe niŜ dla klasy 2-2-2-2, a przy głębokim przetopie materiału rodzimego 
nie większe niŜ dla klasy 3-3-3-3. 

NaleŜy dąŜyć, by jak największa część spoin była wykonana automatycznie. 

Spawanie naleŜy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po 
wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. KaŜda spoina powinna być oznaczona marką 
spawacza. Wykonawca obowiązany jest dokonać badanie spoin i udostępnić je do kontroli InŜynierowi. 
Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-69703 
prowadzi przedstawiciel InŜyniera osobiście. Badania radiograficzne i ultradźwiękowe wykonywać mogą 
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisję Kwalifikacyjną MTiGM podczas przewodu 
kwalifikującego wytwórnię. InŜynier uprawniony jest do zarządzania dodatkowych badań stopiwa i złączy 
spawanych w kaŜdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzające jakość robót spawalniczych, 
prowadzić naleŜy według PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.  

Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów i protokółów i 
przekazać ją Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. 

5.2.2.2.  Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu. 

KaŜdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli pod względem 
zgodności kształtu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyłki większe od dopuszczalnych muszą być 
usunięte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. 
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normy PN-89/S-10050 ma być przygotowany przez Wytwórcę. Projekt opisujący zakres robót i sposoby 
technologiczne prostowania muszą zostać zatwierdzone przez InŜyniera. 

Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać się powinna w obecności przedstawiciela 
InŜyniera z przestrzeganiem zaleceń PN-89/S-10050. 

Wystąpienie pęknięć czy innych uszkodzeń w elemencie w trakcie usuwania lub po usunięciu odkształceń 
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie danego elementu. 

5.2.2.3.  Wykonanie elementów dla montaŜu wstępnego transportu i montaŜu na miejscu budowy. 

Elementy, które nie pozostają na trwałe w konstrukcji mostowej mogą być wykonane według wymagań 
uzgodnionych jednorazowo między Wytwórcą a InŜynierem. Wymagania te nie muszą spełniać warunków 
zawartych w Specyfikacji Ogólnej. 

5.3.  MontaŜ i scalanie konstrukcji na miejscu budowy. 

5.3.1.  Składowanie konstrukcji na placu budowy. 

Obowiązkiem Wykonawcy montaŜu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie go 
Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ew. uszkodzenia powstałe w 
transporcie. Konstrukcję na placu budowy naleŜy układać zgodnie z projektem technologii montaŜu 
uwzględniając kolejność poszczególnych faz montaŜu. Konstrukcja nie moŜe bezpośrednio kontaktować się 
z gruntem lub wodą i dlatego naleŜy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na 
podkładach kolejowych). Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić: 

1)  jej stateczność i nieodkształcalność 

2)  dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych 

3)  dobrą widoczność oznakowania elementów składowych 

4)  zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

5.3.2.  Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich połoŜenia. 

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 
gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą być 
podnoszone przy uŜyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne uniesienie na 
wysokość 20 cm, brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana 
załoga). 

Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego muszą być ocenione przez 
InŜyniera i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt wykonawcy robót 
montaŜowych. 

5.3.3.  Wykonanie połączeń tymczasowych. 

PoniewaŜ zaprojektowana konstrukcja mostowa jest całkowicie spawana to musi być scalona wg projektu 
montaŜu i projektu technologii spawania zawierającego plan spawania. Spawane styki montaŜowe mogą 
być wykonane przy zapewnieniu warunków przewidywanych w projekcie technologii spawania, a 
szczególnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów. 

5.3.4.  Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy. 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w projekcie technicznym. Jeśli 
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny sczepne) 
musi być to zaakceptowane przez InŜyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewidzianych w 
projekcie technicznym uchwytów montaŜowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowań wymaga zgody 
InŜyniera. InŜynier moŜe zaŜądać wykonania obliczeń sprawdzających skutki przyspawania uchwytów 
montaŜowych. Spawanie naleŜy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4. Roboty 
spawalnicze na obiekcie prowadzić moŜna w temperaturach powyŜej 5. C. KaŜda spoina konstrukcyjna 
musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu 
podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Końcowe badania spoin powinny być przeprowadzane nie 
wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegające na oględzinach i 
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makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel InŜyniera 
osobiście. Koszty badań radiograficznych i ultradźwiękowych ponosi Wykonawca, a wykonywać je mogą 
jedynie laboratoria zaakceptowane przez InŜyniera. Badania, potwierdzające jakość robót spawalniczych, 
prowadzić naleŜy według PN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9. 

Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów i protokółów i 
przekazać ją Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. 

5.3.5. Próby szczelności 

Wykonawca sporządzi własnym kosztem i staraniem projekty prób szczelności istniejących Ŝeber 
podłuŜnych (w sąsiedztwie wycinanych odcinków Ŝeber) oraz wspawanych nowych odcinków tych Ŝeber. 

Wykonawca przeprowadzi próby szczelności zgodnie z ww. projektami po ich uzgodnieniu z InŜynierem. 

Próba szczelności polega na napełnieniu spręŜonym powietrzem wewnętrznej przestrzeni badanego 
elementu i pomiarze ciśnienia powietrza w tym elemencie. Wprowadzane wstępnie ciśnienie powinno 
wynosić 0.1 MPa. Ciśnienie to powinno być utrzymywane przez 30 min. W tym czasie spadek ciśnienia 
powinien być mniejszy niŜ 10%. 

Przed przystąpieniem do próby szczelności naleŜy badane elementy odpowiednio przygotować. W tym celu 
naleŜy wspawać przepony z blachy grubości 8 mm. Przepony te umieścić z kaŜdej strony wyciętego Ŝebra. 
W przeponach umieścić specjalne wentyle, po 1 w kaŜdej przeponie, w jej środku.. Wentyle te słuŜyć będą 
do zamocowania przewodów spręŜarki i manometru. 

Dla wspawanych elementów Ŝebra podłuŜnego wentyle naleŜy umieszczać w połowie wysokości Ŝebra, na 
jednej z jego ścianek. 

Miejsca nieszczelności wykryte zostaną za pomocą mydlanego roztworu wodnego. Po pokryciu spoin tym 
roztworem, w przypadku nieszczelności pojawią się pęcherzyki powietrza. Roztwór mydła moŜna nakładać 
metodą natryskową lub pędzlem. 

W przypadku stwierdzenia nieszczelności, miejsca te zostaną zaznaczone i po spuszczeniu powietrza 
naprawiane poprzez zeszlifowanie lub wyŜłobienie i ponowne pospawanie. PowyŜsze operacje naleŜy 
powtarzać aŜ do uzyskania całkowitej szczelności. 

Próby szczelności naleŜy prowadzić pod kontrolą InŜyniera. 

Po zakończeniu próby szczelności wentyle naleŜy zaślepić, np. przez zaspawanie. 

5.3.6. BHP i ochrona środowiska 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie 
środowiska odpowiada Wykonawca. InŜynier nie moŜe nakazać wykonania czynności, których wykonanie 
naruszyłoby postanowienia tych przepisów. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI  

6.1.  Obowiązki wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezaleŜnie od 
działań kontrolnych InŜyniera. 

6.2.  Odbiory częściowe. 

Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza InŜynier po zapoznaniu się z programem wytwarzania 
konstrukcji (pkt. 5.1.2) i programem montaŜu (pkt. 5.1.3.) Harmonogramy stanowią integralną część 
akceptacji programów. Sposób i zakres odbiorów częściowych opisane są w pkt. 5. niniejszej Specyfikacji. 

7. OBMIAR . 

Jednostką obmiarową konstrukcji stalowej jest 1 tona.  

Do płatności przyjmuje się tonaŜ zgodnie z projektem, zwiększony lub zmniejszony o ilości wynikające z 
zaaprobowanych zmian. 
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• CięŜar właściwy stali i staliwa naleŜy przyjmować wg PN. Naddatki wynikające z zastosowania przez 
Wykonawcę elementów zamiennych o większych niŜ potrzeba wymiarach nie są zaliczane do tonaŜu. 

• Nie wlicza się do tonaŜu powłok ochronnych. 

• CięŜar spoin wlicza się do tonaŜu wg ich nominalnych wymiarów. Nie potrąca się tonaŜu otworów i 
wcięć o powierzchni mniejszej od 0,01 m2. 

Dla prób szczelności jednostką obmiarową jest 1 próba 

Jeśli w czasie prób szczelności okaŜe się konieczne naprawianie spoin wykonanych w czasie budowy mostu 
jednostką obmiarową jest 1 m naprawianej spoiny. 

8. ODBIÓR KOŃCOWY . 

Końcowy odbiór stalowej konstrukcji mostowej dokonywany zostanie jest po ukończeniu obiektu 
(ukończone mają być roboty związane z pomostem, izolacją, nawierzchnią, itp.), Wszystkie obiekty 
mostowe muszą być odbierane komisyjnie z zachowaniem warunków określonych w p.2.8. PN-89/S-10050. 

JeŜeli wyniki badań konstrukcji pozwalają na dopuszczenie obiektu mostowego do eksploatacji naleŜy 
sporządzić protokół odbioru ostatecznego zawierający: 

1) datę, miejsce i przedmiot spisanego protokółu 

2)  nazwiska przedstawicieli: 

- InŜyniera 
- jednostki przejmującej most w administrację 
- Wykonawcy montaŜu 

3)  oświadczenie jednostki przejmującej obiekt w administrację o przejęciu od Wykonawcy kompletnej 
dokumentacji budowy, w skład której wchodzą: 

- projekt techniczny z naniesionymi zmianami  
- dziennik wytwarzania w Wytwórni  
- dziennik budowy  
- atesty materiałów uŜytych w Wytwórni i podczas montaŜu  
- świadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badań wymaganych w Specyfikacjach  
- protokoły odbiorów częściowych  
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montaŜu  

4)  stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami Specyfikacji 

5)  wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od projektu, nie mających wpływu na nośność, 
walory uŜytkowe i trwałość obiektu (mogą mieć wpływ na naleŜność za wykonane roboty) 

6)  stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji 

7)  podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokółu. 

9. PŁATNO ŚĆ 

Zaaprobowany tonaŜ wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest płatny na podstawie ceny jednostkowej, która 
uwzględnia odpowiednio: 

W zakresie wytwarzania konstrukcji 

• dostarczenie wszystkich czynników produkcji i wykonanie konstrukcji  

• sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów, rysunków i oznakowań elementów  

• wykonanie wszystkich wymaganych badań  

• umoŜliwienie przedstawicielowi InŜyniera wykonywania jego czynności  

• dostarczenie konstrukcji na miejsce montaŜu  

• usunięcie uszkodzeń powstałych w transporcie  
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W zakresie montaŜu konstrukcji na budowie  

• odebranie od Wytwórcy konstrukcji i dostarczenie pozostałych czynników montaŜu oraz montaŜ 
konstrukcji  

• sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów, rysunków i oznakowań elementów  

• wykonanie wszystkich wymaganych badań  

• umoŜliwienie przedstawicielowi InŜyniera wykonywania jego czynności  

• wykonanie, rozbiórkę i usunięcie koniecznych urządzeń pomocniczych 

• zapewnienie bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac montaŜowych 

10. PRZEPISY ZWI ĄZANE  

1.1. Normy i zalecenia. 

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania 

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania 

PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. ObciąŜenia 

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie 

 

 

M-15.00.00.  IZOLACJA 
 

M-15.01.04.  IZOLACJA PŁYTY POMOSTU .  

1. WSTĘP 

1.1.  Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
warstwy izolacyjnej na płycie pomostu przy naprawie uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej 
mostu przez Wisłę w miejscowości Zakroczym 

1.2.  Zakres stosowania ST 

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy wykonaniu elastycznej 
warstwy gruntująco-izolacyjnej na ortotropowej płycie pomostu remontowanego obiektu, z materiału 
zatwierdzonego przez InŜyniera i posiadającego aprobatę techniczną IBDiM-u.  

Ustalenia obejmują zabezpieczenie odkrytych stref remontowanego pomostu, warstwą preparatu 
odpowiedniej grubości w tym: 

• przygotowanie podłoŜa 

• wykonanie gruntowania powierzchni 

• wykonanie izolacji  
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1.4.  Określenie podstawowe 

m2 warstwy gruntująco-izolacyjnej - m2 ułoŜonej warstwy gruntująco-izolacyjnej w miejscach odkrytej 
płyty ortotropowej remontowanego mostu 

1.5.  Ogólne wymagania robót 

Roboty izolacyjne powinny być wykonane zgodnie ze ST, normami oraz zaleceniami producenta materiału 
na warstwę izolacyjną. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów zgodnych ze ST oraz 
zaleceniami InŜyniera. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

2. MATERIAŁY 

2.1.  Opis materiału 

Zastosowany system izolacyjny powinien charakteryzować się:  

• doskonałą przyczepnością do stali: 
Rś r ≥ 2,5 MPa  
Rpmin ≥ 2,0 MPa 

• wodoszczelnością  

• krótkotrwałą odpornością termiczną do +220oC, czyli powinien nie zmieniać swych właściwości pod 
krótkotrwałym wpływem podwyŜszonych temperatur (podczas układania asfaltu twardolanego).  

Wykonana powłoka gruntująco-izolacyjna powinna mieć strukturę twardo – ciągliwą oraz odporność 
chemiczną na działanie paliw i soli odladzających.  

Po 150 cyklach zamraŜania i odmraŜania w wodzie i roztworze soli (2% NaCl), wykonana powłoka 
izolacyjna nie powinna wykazywać Ŝadnych zmian. 

Struktura wymaganego systemu: 

• Grunt 

Dwuskładnikowy, bezrozpuszczalnikowy materiał grubopowłokowy na bazie elastyfikowanej 
Ŝywicy epoksydowej. 
Gęstość ................................................................. min. 1,6 kg/l 
Zwartość ciała stałego .......................................... min. 65% 
Teoretyczne zuŜycie materiału ............................. min. 0,20 kg/m² 

• Izolacja 

Dwuskładnikowy, bezrozpuszczalnikowy materiał grubopowłokowy na bazie elastyfikowanej 
Ŝywicy epoksydowej. 
Gęstość ................................................................. min. 1,6 kg/l 
Zwartość ciała stałego .......................................... 100% 
Teoretyczne zuŜycie materiału ............................. min. 1,60 kg/m² 

• Posypka 

Płukane i suszone kruszywo łamane frakcji 2÷5 mm – grys kwarcytowy w ilości 1,7÷2,0 kg/m2. 

2.2.  Wymagane atesty 

Materiał izolacyjny powinien posiadać Aprobatę Techniczną dopuszczającą go do stosowania w 
budownictwie mostowym, wydaną przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów. 

3. SPRZĘT  

Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sprzętu, który będzie stosował do: 

• przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem izolacji 

• nanoszenia powłok  
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• kontroli bieŜącej jakości materiałów i wykonania 

InŜynier moŜe polecić Wykonawcy uŜycie próbne sprzętu i wykonanie badań jakości wykonanych próbek. 

Sprzęt uŜywany do robót izolacyjnych powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w kartach technologicznych i zaleceniach producentów poszczególnych materiałów izolacyjnych. 

Wykonawca robót powinien dysponować urządzeniem umoŜliwiającym czyszczenie płyty strumieniem 
ciepłej wody (o temp. ok. 50 st.C.) pod ciśnieniem większym od 20 MPa.  

Wymaga się, aby Wykonawca robót, w procesie czyszczenia strumieniowo-ściernego dysponował takimi 
spręŜarkami, aby przy odpowiednio dobranych długościach węŜy oraz średnicy gardzieli dysz (które 
powinny wynosić 6-12 mm) ciśnienie powietrza na kaŜdej z dysz wynosiło 0,5-0,8 MPa.  

Przystępując do nanoszenia powłok izolacyjnych, Wykonawca powinien posiadać m.in.: 

• Odkurzacz przemysłowy lub spręŜarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym 

• Listwy wyrównawcze (gumowe), szpachle, pace grzebieniowe i gładkie, kielnie lub gładziki talerzowe 

• Wałki i pędzle 

• W razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelaŜu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, 
ręczne elektryczne dmuchawy gorącego powietrza 

Sprzęt powinien być zatwierdzony przez InŜyniera 

4. TRANSPORT 

Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 

Sposób transportu materiałów lub wyrobów przewidzianych do zastosowania podczas robót izolacyjnych 
nie moŜe powodować obniŜenia ich jakości lub powstania uszkodzeń. 

Materiały chemiczne i łatwopalne powinny być transportowane w oryginalnych, fabrycznych 
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczącymi przewozu takich materiałów. 

Materiały przechowywać w dobrze zamkniętych, oryginalnych opakowaniach, w suchych i chłodnych 
pomieszczeniach. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST D-M.00.00.00. 

Wykonawstwo wg instrukcji producenta materiałów izolacyjnych.  

Zakłada się, Ŝe izolacja objęta niniejszą ST, wykonywana będzie na odkrytych, naprawianych fragmentach 
stalowej płyty pomostu remontowanego mostu, w miejscach po usuniętej izolacji papowej. 

Do czasu ułoŜenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzić, jeździć, składować narzędzi i 
materiałów.  

W pobliŜu robót hydroizolacyjnych, nie wolno składować Ŝadnych materiałów sypkich i pylących. 

5.1.1. Projekt technologiczny i harmonogram  

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt technologiczny wykonania izolacji poziomej, 
określający:  

• rodzaj materiałów z uwzględnieniem wymogów podanych w pkt. 2 niniejszej ST  

• grubości warstw  

• wymogi odnośnie przygotowania powierzchni  

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniające 
wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty izolacyjne.  

5.1.2 Warunki atmosferyczne. 

Temperatura powietrza i podłoŜa w czasie układania izolacji powinna być wyŜsza od +10oC, niŜsza od 
+35oC i być wyŜsza o co najmniej 3oC od temperatury punktu rosy.  
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Wilgotność względna powietrza mniejsza od 85%. 

W przypadku konieczności wykonania izolacji w czasie niesprzyjających warunków atmosferycznych 
takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotność powietrza roboty, naleŜy prowadzić pod namiotem 
foliowym lub brezentowym stosując elektryczne dmuchawy powietrza.  

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest układanie izolacji tylko na osłoniętej powierzchni.  

5.2.  Sposób przygotowania podłoŜa pod izolację. 

Przed przystąpieniem do czyszczenia właściwego naleŜy dokonać czyszczenia wstępnego. Wstępne 
oczyszczanie usuwa zgrubnie, luźne zanieczyszczenia, pozostałości po starej izolacji oraz powinno usunąć 
zanieczyszczenia jonowe (sole), zatłuszczenia i pyły. NaleŜy zastosować mycie ciepłą wodą (temp. ok. 
50oC) pod wysokim ciśnieniem (większym od 20 MPa) z dodatkiem detergentu.  

Po oczyszczeniu wstępnym moŜna przystąpić do czyszczenia właściwego. 

Ostre krawędzie nowych blach wzmacniających płytę, muszą być wyokrąglone promieniem rmin.=2 mm  

Spoiny pachwinowe wykonywane wokół blach wymagają obróbki zgodnie z wymaganiami ST M-14.00.00. 

Powierzchnię stalową istniejącego, odkrytego pomostu oraz nowych blach nakładkowych, bezpośrednio 
przed gruntowaniem, w ramach czyszczenia właściwego, naleŜy oczyścić strumieniowo-ściernie do stopnia 
czystości Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1. 

Powierzchnia powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. Powierzchnia elementów po odtłuszczeniu 
powinna być wolna od smarów, olejów. Nie wolno pozostawiać tłustych plam na powierzchni płyty, z 
zamysłem usunięcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-ściernego. 

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zaizolowania występują wyraźne tłuste plamy 
olejowe, naleŜy stosować odtłuszczanie rozpuszczalnikowe. NaleŜy to wówczas traktować jako wstępną 
operację przed usunięciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem wodą pod wysokim ciśnieniem).  

Stosuje się przecieranie powierzchni pędzlem lub wycieranie czystymi (!) szmatami. Jako 
rozpuszczalników uŜywa się benzyny ekstrakcyjnej, lakowej. 

Czyszczenie musi zapewnić całkowite usunięcie rdzy oraz spowodować równomierne schropowacenie 
powierzchni do Rz≥50 µm. Na krawędziach, w miejscach gdzie było ciecie blach, dopuszcza się 
chropowatość Rz≥30 µm. 

Powierzchnie naleŜy uznać za prawidłowo przygotowaną, jeŜeli przy dalszej obróbce nie będzie zmieniała 
odcienia i będzie równomiernie matowa, bez odcieni i miejsc mających połysk. Po czyszczeniu 
powierzchnię naleŜy odpylić strumieniem spręŜonego powietrza lub miękką zmiotką. 

Przygotowana do zaizolowania powierzchnia nie moŜe być dotykana. W przypadku nie pokrycia 
oczyszczonej powierzchni warstwą gruntu w ciągu 2 godzin, powierzchnię naleŜy ponownie czyścić 
strumieniowo-ściernie. 

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podłoŜa Wykonawca określa parametry obróbki 
strumieniowo - ściernej, biorąc pod uwagę następujące czynniki: 

• ciśnienie spręŜonego powietrza 

• kąt nachylenia strumienia ścierniwa 

• odległość dyszy od powierzchni 

• rodzaj i kształt dyszy 

• rodzaj, wymiar i kształt ścierniwa, który w decydującym stopniu wpływa na chropowatość 
podłoŜa  

Lokalne nierówności podłoŜa powodujące powstanie zastoin wody, naleŜy naprawiać zaprawami 
Ŝywicznymi na bazie Ŝywic epoksydowych. MoŜna stosować równieŜ inne materiały uzgodnione z 
InŜynierem.  

Ewentualne wady wykończenia płyty pomostu w miejscach wykonywania izolacji objętej niniejszą ST, 
naleŜy usuwać wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z InŜynierem i Projektantem. 

Bezpośrednio przed gruntowaniem, oczyszczoną strumieniowo-ściernie powierzchnię, naleŜy dokładnie 
odkurzyć przy pomocy odkurzacza przemysłowego lub w ostateczności przez przedmuchanie spręŜonym 
powietrzem przechodzącym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.  
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5.3. Gruntowanie podłoŜa 

PodłoŜe stalowe naleŜy gruntować, stosując następujące zasady: 

1. naleŜy gruntować podłoŜe wyłącznie dobrze przygotowane i odebrane przez InŜyniera. 

2. gruntując powierzchnię przewidzianą do zaizolowania, naleŜy zuŜywając tyle środka gruntującego, ile 
zaleca karta techniczna stosowanego materiału  

3. naleŜy odpowiednio zabezpieczyć na bieŜąco gruntowaną powierzchnię, tak aby nie ulegała 
uszkodzeniu lub zapyleniu.  

4. warstwę gruntu (po odpowiednim zmieszaniu komponentów – Ŝywicy z utwardzaczem) naleŜy nanosić 
na podłoŜe stalowe przy uŜyciu wałków lub pędzli  

5. przed ułoŜeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna być całkowicie sucha   

Przygotowanie materiału gruntującego  

NaleŜy dokładnie wymieszać składnik A.  

Następnie, zachowując prawidłowe proporcje, zmieszać składnik A ze składnikiem B, uŜywając 
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (300 ÷ 400 obr./min.) przy zastosowaniu odpowiedniego 
mieszadła tak, aby unikać napowietrzania mieszanki. Mieszać równieŜ przy dnie i brzegach pojemnika. 

Mieszać składniki aŜ do osiągnięcia jednorodnej barwy, lecz nie krócej niŜ 3 minuty. Następnie 
wymieszany materiał przelać do czystego pojemnika i raz jeszcze wymieszać. 

Sposób aplikacji gruntu 

Malowanie pędzlem lub wałkiem do grubości min. 100 µm. 

Ze względu na miejscowy charakter robót, nie zaleca się natrysku. 

5.4. Wykonanie warstwy izolacyjnej  

Przygotowanie materiału izolacyjnego 

NaleŜy dokładnie wymieszać składnik A.  

Następnie, zachowując prawidłowe proporcje, zmieszać składnik A ze składnikiem B, uŜywając 
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (200 ÷ 400 obr./min.) przy zastosowaniu odpowiedniego 
mieszadła tak, aby unikać napowietrzania mieszanki. Mieszać równieŜ przy dnie i brzegach pojemnika. 

Mieszać składniki aŜ do osiągnięcia jednorodnej barwy, lecz nie krócej niŜ 3 minuty. Następnie 
wymieszany materiał przelać do czystego pojemnika i raz jeszcze wymieszać. 

 

Sposób aplikacji materiału izolacyjnego 

Na wcześniej zagruntowane podłoŜe stalowe, materiał izolacyjny naleŜy równomiernie rozlewać, 
rozprowadzając do za pomocą szpachli lub pac.  

Wymagana, minimalna grubość warstwy izolacyjnej to 3 mm. 

5.5. Wykonanie posypki  

Bezpośrednio po rozprowadzeniu, świeŜy materiał izolacyjny naleŜy równomiernie posypać suchym 
kruszywem łamanym frakcji 2÷5 mm, w ilości od około 1,7 kg/m2.  

Po utwardzeniu się materiału izolacyjnego, naleŜy usunąć ewentualne niezwiązane ziarna za pomocą 
szczotek stalowych. 

5.6. Warunki BHP  

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni być przeszkoleni na wypadek wystąpienia 
poŜaru, poparzenia i zatrucia materiałami chemicznymi.  

Pracujący bezpośrednio przy wykonywaniu hydroizolacji powinni być wyposaŜeni w odzieŜ ochronną, 
rękawice i okulary ochronne. 

Nie wolno palić, zbliŜać się z ogniem ani narzędziami iskrzącymi. 
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Podczas przygotowania materiału nie zbliŜać twarzy ani nie wdychać par znad otwartej puszki ze 
składnikiem B (utwardzacz). 

W razie kontaktu ze skórą, błonami śluzowymi lub oczami płukać duŜą ilością letniej, czystej wody oraz 
wezwać lekarza. 

Szczegółowe informacje dotyczące zdrowia, bezpieczeństwa, a takŜe dane dotyczące ekologii, właściwości 
toksykologicznych materiałów powinny być dostępne w Kartach Technicznych stosowanych materiałów. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1  Ogólne warunki kontroli robót 

Ogólne warunki kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 

6.2  Kontrola jakości 

Sprawdzeniu jakości robót izolacyjnych podlegają wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich 
prowadzenia. Ze względu na techniczne znaczenie powłok, zanikający charakter robót oraz 
dokumentacyjną formę protokołu - konieczny jest stały i bezpośredni nadzór nad robotami personelu 
Wykonawcy oraz InŜyniera.  

W trakcie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu naleŜy dokonywać kontroli zwracając szczególną 
uwagę na: 

• sprawdzenie materiałów na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy i innych dokumentów 
stwierdzających zgodność uŜytych materiałów z powołanymi normami i niniejszą ST. Materiały nie 
mające dokumentów stwierdzających ich jakość i budzące pod tym względem wątpliwości, powinny 
być poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badań odnotowany w Dzienniku Budowy 

• kontrolę warunków atmosferycznych 

• sprawdzenie przygotowania powierzchni stalowej 

• sprawdzenie poprawności układania poszczególnych warstw powłoki izolacyjnej. KaŜda warstwa 
powinna stanowić jednolitą, czystą powłokę przylegającą do powierzchni stali lub do uprzednio 
ułoŜonej warstwy. 

• sprawdzenie uzyskania odpowiedniej sumarycznej grubości izolacji 

• wykonanie w-wy ochronnej izolacji - naleŜy zwrócić uwagę, czy w czasie wykonywania warstwy 
ochronnej nie została uszkodzona izolacja 

Sprawdzenie materiałów naleŜy przeprowadzać na podstawie ich zaświadczeń jakości, zapisów w 
Dzienniku Budowy i innych dokumentów stwierdzających zgodność uŜytych materiałów z wymaganiami 
Dokumentacji Projektowej oraz z powołanymi przepisami. 

Materiały nie mające dokumentów stwierdzających ich jakość i budzące pod tym względem wątpliwości 
powinny być poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badań odnotowane w Dzienniku 
Budowy. 

Sprawdzenie warunków przystąpienia do robót naleŜy przeprowadzać na podstawie zapisów w Dzienniku 
Budowy na zgodność z wymaganiami niniejszej ST. 

6.3  Sprawdzenie prawidłowości wykonania robót 

Sprawdzenie prawidłowości ułoŜenia powłok naleŜy przeprowadzać wzrokowo w czasie ich wykonywania, 
kontrolując stosowanie właściwych materiałów i liczbę ich warstw. 

Sprawdzenie grubości układanych powłok powinno odbywać się sukcesywnie za pomocą „grzebienia” lub 
na sucho za pomocą urządzeń nieniszczących. 

6.4  Ocena wyników badań 

JeŜeli badania przewidziane w 6.2. dadzą wynik dodatni - wykonanie robót izolacyjnych naleŜy uznać za 
zgodne z wymaganiami niniejszej ST. 

W przypadku gdy choćby jedno z badań dało wynik ujemny, naleŜy odbierane roboty izolacyjne uznać za 
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST. 
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W razie uznania robót izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST, komisja przeprowadzająca 
badania powinna ustalić, czy naleŜy całkowicie lub częściowo uznać roboty za niezgodne z wymaganiami 
niniejszej ST i nakazać ponowne ich wykonanie albo nakazać wykonanie poprawek, które doprowadzą do 
zgodności robót z wymaganiami niniejszej ST. 

 

Odbiór kaŜdego etapu powinien być potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje 
InŜynier na podstawie zgłoszenia Wykonawcy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M.00.00.00. 

Jednostką obmiaru robót jest 1 m2 [metr kwadratowy] warstwy izolacyjnej min. gr. 3 mm, wykonanej na 
stalowej płycie pomostu remontowanego obiektu. 

Do grubości izolacji nie wlicza się grubości zasypki. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 

Roboty objęte niniejszą specyfikacją podlegają odbiorowi robót zanikających, który jest dokonywany na 
podstawie wyników pomiarów badań i oceny wizualnej. 

Odbiór naleŜy przeprowadzać dla kaŜdego z etapów robót. 

W protokole odbioru naleŜy odnotować fakt dokonywania ewentualnych poprawek określając ich rodzaj i 
miejsce. 

Podstawą do odbioru robót izolacyjnych są badania obejmujące: 

• sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną 

• sprawdzenie materiałów 

• sprawdzenie podłoŜa stalowego pod izolację 

• sprawdzenie warunków prowadzenia robót 

• sprawdzenie prawidłowości wykonanych robót izolacyjnych 

Do odbioru robót Wykonawca zobowiązany jest przedłoŜyć: 

• protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenie jakości materiałów 

• protokoły odbiorów częściowych 

• zapisy w dzienniku budowy. 

JeŜeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty naleŜy uznać za zgodne z wymaganiami. 
JeŜeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty naleŜy za niezgodne z wymaganiami norm 
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i 
przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak poniŜej 

Płatność za 1 m2 [metr kwadratowy] warstwy izolacyjnej min. gr. 3 mm, wykonanej na stalowej płycie 
pomostu remontowanego obiektu, naleŜy przyjmować zgodnie z obmiarem robót, oceną jakości uŜytych 
materiałów i jakości wykonania robót. 

Cena wykonania robót obejmuje: 

• zakup i transport w miejsce wbudowania materiałów niezbędnych do wykonania robót 

• przygotowanie podłoŜa stalowego pod powłokę izolacyjną, obejmujące m.in. oczyszczenie 
strumieniowo-ścierne, szpachlowanie, szlifowanie, odkurzanie i przedmuchanie spręŜonym powietrzem 

• przygotowanie preparatów 

• zagruntowanie podłoŜa stalowego zgodnie z wymaganiami niniejszej ST  

• ułoŜenie właściwej izolacji z wszystkimi robotami objętymi niniejszą ST  
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• odpowiednia obróbka (uszczelnienie obwodowe) połączeń nowej izolacji z izolacją istniejącą płyty 
pomostu  

• zabezpieczenie ułoŜonej izolacji i uporządkowanie terenu robót  

• wykonanie niezbędnych pomiarów i badań 

• ubytki i odpady materiałowe 

• uporządkowanie terenu i usunięcie materiałów wykonawcy poza teren pasa drogowego  

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1/ "Tymczasowe zasady wykonywania izolacji z zastosowaniem nowo opracowanego materiału 
hydroizolacyjnego". Wyd. IBDiM 1990 r. 

2/ "Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiałów zgrzewalnych na drogowych obiektach 
mostowych". Wyd. IBDiM, Warszawa - 1991 r. 

3/  "Zasady wymiany izolacji pomostów drogowych obiektów mostowych". Wyd. IBDiM, Warszawa 
1990 r. 

4/ Materiały firmowe producenta materiałów. 

5/ Świadectwo IBDiM. 

 

 

M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE 
 

M-20.01.00.  ROBOTY RÓśNE 
 

M-20.01.03.  ROBOTY ROZBIÓRKOWE . 

1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z rozbiórką poszczególnych elementów przy naprawie uszkodzonego fragmentu pomostu nitki 
zachodniej mostu przez Wisłę w miejscowości Zakroczym 

1.2.  Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z rozbiórką 
elementów remontowanego obiektu i obejmują: 

• rozbiórkę nawierzchni bitumicznej ·gr. 10 cm w strefie przejazdowej obiektu  

• rozbiórkę izolacji z papy samoprzylepnej, 

• rozbiórkę skorodowanych elementów konstrukcji stalowej. 

Uwaga! 
Przed rozpoczęciem robót rozbiórkowych wykonawca zobowiązany jest dostarczyć do zatwierdzenia 
projekt organizacyjno-technologiczny wykonania rozbiórki 
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Projekt organizacyjno-technologiczny wykonania rozbiórki sporządzany przez Wykonawcę powinien 
zawierać m.in.:  

1) harmonogram terminowy realizacji 

2) informacje o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania 

3) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac 
rozbiórkowych (np. piesi) 

4) inne informacje Ŝądane przez InŜyniera 

1.4.  Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i ST D-M-
00.00.00 "Wymagania ogólne" 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za sposób przeprowadzenia robót rozbiórkowych, za ich zakres 
zgodnie z Dokumentacją Projektową oraz z zaleceniami InŜyniera. 

2.  MATERIAŁY  

Nie dotyczy 

3.  SPRZĘT. 

Do prac rozbiórkowych naleŜy stosować sprzęt posiadający atesty i instrukcje uŜytkowania. Wykonawca, 
na Ŝądanie InŜyniera, jest zobowiązany do próbnego uŜycia sprzętu w celu sprawdzenia jego przydatności. 
Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela InŜyniera. 

4.  TRANSPORT 

Transport gruzu z rozbiórki powinien odbywać się zgodnie z zasadami obowiązującymi w resorcie 
transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta środków transportowych. 

5.  WYKONANIE ROBÓT  

5.1.  Wymagania ogólne 

Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez InŜyniera projektu organizacyjno-
technologicznego wykonania rozbiórki.  

Nawierzchnię z betonu asfaltowego oraz z asfaltu lanego, naleŜy rozbierać metodami mechanicznymi - 
młotami pneumatycznymi, elektrycznymi oraz piłami tarczowymi. 

Wykonawca powinien pamiętać, aby cechować miejsca i głębokości rozkuć. 

Do demontaŜu elementów stalowych nie przewidzianych do ponownego montaŜu dopuszcza się moŜliwość 
stosowania palników.  

Roboty rozbiórkowe wykonywać w sposób systematyczny uwzględniając uwagę z pkt. 1.3. niniejszej 
Specyfikacji Technicznej 

Przy ewentualnym zniszczeniu elementów nie podlegających rozbiórce, Wykonawca musi naprawić 
zniszczenia na własny koszt. 

5.2.  Bezpieczeństwo robót i ochrona środowiska. 

Za bezpieczeństwo na obiekcie oraz w jego bezpośrednim sąsiedztwie, w czasie trwania prac 
rozbiórkowych odpowiada Wykonawca. 

Na okres robót rozbiórkowych obiekt powinien być odpowiednio zabezpieczony, tak, aby nie groziło 
robotnikom, ani osobom postronnym Ŝadne niebezpieczeństwo.  

Wykonawca zobowiązany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przyległego przed 
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robót. 



SpecyfikacjeTechniczne na naprawą uszkodzonego fragmentu pomostu nitki zachodniej mostu przez Wisłę w miejscowości Zakroczym 

Zakład Usług Mostowych WIK   str 53/55 

6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  

Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak poniŜej. 

Kontrola jakości robót obejmuje zgodność wykonywanych robót z Dokumentacją Projektową i ustaleniami 
ST. 

7. OBMIAR  

Jednostką miary jest: 

• m2 usuniętej nawierzchni bitumicznej i izolacji 

• t zdemontowanych elementów konstrukcji stalowej 

8. ODBIÓR KOŃCOWY  

Sprawdzenie faktycznej ilości rozebranego materiału i zgodności z projektem  

9. PŁATNO ŚCI  

Cena jednostkowa uwzględnia rozebranie konstrukcji, wykonanie pomostów oraz odpowiednie 
zabezpieczenie robót. Cena uwzględnia równieŜ usunięcie materiałów z rozbiórki na wysypisko oraz 
oczyszczenie miejsca budowy. 

10.  PRZEPISY ZWI ĄZANE  

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów BHP i ochrony 
środowiska odpowiada Wykonawca. 

InŜynier nie moŜe nakazać wykonania czynności, których wykonanie naruszyłoby postanowienie tych 
przepisów. 

 

M.20.02.05.  ORGANIZACJA RUCHU NA CZAS PROWADZENIA ROBÓT  

1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej 1. ·Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
organizacji ruchu na czas prowadzenia robót, przy naprawie uszkodzonego fragmentu pomostu nitki 
zachodniej mostu przez Wisłę w miejscowości Zakroczym 

1.2.  Zakres stosowania  

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji 
robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych ST 

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuje oznakowanie poziome i pionowe zgodnie z projektem 
oznakowania i organizacji ruchu na czas prowadzenia robót i obejmuje montaŜ: oznakowania związanego z 
zamknięciem połowy obiektu na czas remontu mostu  

Oznakowanie w/w elementów obejmuje m.in. umieszczenie: 

• znaków drogowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu  

• tablic informacyjno - ostrzegawczych 

• zapór drogowych i tablic prowadzących 

• pachołków drogowych 
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• instalacji świateł ostrzegawczych Ŝółtych pulsujących 

Uwaga! 

Szczegółowy wykaz znaków określony zostanie w projekcie oznakowania i organizacji ruchu. Projekt ten 
podlega uzgodnieniu z odpowiednimi władzami i akceptacji przez InŜyniera. 

 Projekt ten winien być opracowany kosztem i staraniem Wykonawcy.  
Wytyczne do tego projektu znajdują się w opisie technicznym do projektu remontu. 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w DM.00.00.00 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość robót i ich zgodność z dokumentacją oraz z ST i poleceniami 
InŜyniera. 

Ogólne wymagania podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.  MATERIAŁY  

Materiałami do wykonania oznakowania są: 

• taśma odblaskowa nawierzchniowa 

• tarcze znaków drogowych z blachy stalowej obustronnie ocynkowane 

• słupki z rur stalowych ocynkowane (do znaków) 

• folia odblaskowa samoprzylepna 

• zapory drogowe 

• tablice prowadzące 

• stojaki do zapór drogowych i tablic prowadzących 

• pachołki gumowe 

• punkty świetlne Ŝółte 

Materiały powinny posiadać atesty. 

3.  SPRZĘT 

Roboty moŜna wykonywać dowolnym sprzętem zaakceptowanym przez InŜyniera. 

4.  TRANSPORT 

Samochód skrzyniowy lub kaŜdy inny środek transportu zaakceptowany przez InŜyniera, do przewozu 
materiałów jak w pkt. 2. 

5.  WYKONANIE ROBÓT  

Roboty związane z oznakowaniem (w tym przejścia dla pieszych) obejmować będą: 

• wykonanie otworów jamistych (dotyczy dojazdów) 

• umieszczenie słupków w otworach 

• zasypanie otworów 

• rozstawienie i mocowanie znaków 

• rozstawienie pachołków 

• rozstawienie zapór i tablic prowadzących 

• instalowanie punktów świetlnych 
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• odpowiednie przestawianie oznakowania w czasie robót 

• utrzymanie zainstalowanych urządzeń przez czas prowadzenia robót 

6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST D-M.00.00.00. 

Kontroli podlega zgodność wykonania oznakowania zgodnie z dokumentacją techniczną oraz ustawienie 
urządzeń pod kątem czytelności i widoczności.  

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakość robót. 

7. OBMIAR  

Jednostką obmiaru jest ryczałt za całość robót związanych z organizacją ruchu w czasie trwania robót. 

8.  ODBIÓR ROBÓT  

Ogólne wymagania dotyczące odbioru podano w ST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 8. 

Odbiorowi podlegają zamknięcia ruchu w 2-ch etapach – zamknięcie lewej i prawej części jezdni. 

9. PŁATNO ŚCI  

Płaci się za całość wykonanego zadania – cena ryczałtowa.  

Cena ryczałtowa za całość robót związanych z organizacją ruchu w czasie trwania robót obejmuje: 

• opracowanie i uzgodnienie projektu 

• zapewnienie niezbędnych czynników produkcji  

• wykonanie oznakowania poziomego 

• wykonanie oznakowania pionowego, w tym tablic informacyjnych poza strefą robót – zgodnie z 
przedstawionym projektem 

• niezbędne przestawianie oznakowania – zgodnie z przedstawionym projektem  

• niezbędne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementów organizacji 
ruchu 

• demontaŜ oznakowania oraz jego usunięcie poza teren pasa drogowego 

• uporządkowanie miejsc prowadzenia robót 

10.  PRZEPISY ZWI ĄZANE  

1/ Ustawa „Prawo o ruchu drogowym”  

2/ Rozporządzenie Ministrów Transportu i Gospodarki morskiej oraz Spraw Wewnętrznych z dnia 
11 stycznia 1993 r. w sprawie znaków i sygnałów na drogach (Dz. U. z 1993 r. Nr 32) 

3/ Instrukcja o znakach drogowych pionowych 

4/ Instrukcja o znakach drogowych poziomych 

5/ Instrukcja oznakowania robót prowadzonych w pasie drogowym 

6/ Instrukcja o drogowej sygnalizacji świetlnej 

 


