TOM I1I
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ZNAKI DROGOWE PIONOWE

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace dostawy znakow
drogowych dla Obwodéw Drogowych Rejonu w Lubartowie GDDKIiA Oddziatu w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy w zwiazku z wykonaniem
i dostawa wymieniona w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

1.3.1. Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza dostawy znakéw i obejmuja:
a) wykonanie znakéw drogowych
b) dostawa znakéw do siedziby Obwoddw Drogowych Rejonu w Lubartowie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

“ Szczego6towe warunki techniczne dla znakow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach — zatacznik do Dz.U. nru 220, poz.
2181 z dnia 23 grudnia2003r. 7,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych znakow i urzadzen bezpieczenstwa

ruchu oraz stupkow .Znaki pionowe , urzadzenia bezpieczenstwa ruchu i stupki powinny
posiada¢ atesty jakosciowe producenta.

2. MATERIALY
2.1. Stupki do znakow z rur stalowych

Stupki do wskazanych znakow pionowych nalezy wykonat z rur ocynkowanych o srednicy
zewngtrznej 60 mm, grubosci scianki min. 2,9 mm.
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2.2 Wymaganiadlarur

Rury powinny by¢ stalowe (ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN [2-5], np. $t3 SX, R55,
R65), okragte, bez szwu, walcowane na goraco odpowiada¢ wymaganiom PN Powierzchnia
zewngtrznai wewngtrzna rur powinna by¢ ocynkowana i nie powinna wykazywa¢ wad w postaci
tusek, peknigé¢, zwalcowan i naderwan.

Konce rur powinny by¢ odciete rowno i prostopadle do osi rury. Rury winny by¢ proste.
Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1.5 mm. Do kazdej rury Wykonawca
winien dostarczy¢ plastikowa kapsute przeznaczona do przykryciawidocznego koncarury.

2.3 Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

Do ocynkowania rur stosuje si¢ odpowiedni gatunek cynku zgodny z normami i wymaganiami .
Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach stalowych powinna odpowiada¢ wymaganym
normom . Grubos¢ powtoki cynkowej powinnawynosi¢ min. 120 mikrondw tj. potrzebnej do
osiagni¢cia okresu trwatosci 5 lat. Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzglgdem
ziarnistosci. Nie moze ona wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub
odstawanie powtoki od poditoza. Powtoka powinna zabezpiecza¢ konstrukcje i elementy wsporcze
od ognisk korozji przez okres5 lat.

2.4 Materiat do wykonania znaku

Tarcze wszystkich znakéw wykonane powinny by¢ z blachy ocynkowanej gr. min. 1,25 mm
zapewnigjace] im odpowiednia sztywnosc i stabilnosc.

2.5 Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwnai gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgigé, lokalnych wgie¢ lub nierbwnosci. Krawedzie znaku musza by¢ nieostre oraz zaginane w
celu zachowania odpowiednigj ich sztywnosci. Tylna stronatarczy znakow musi by¢
zabezpieczona matowa farba barwy ciemno-szarej. Grubosé powtoki farby nie moze by¢ mniejsza
od 60 mikronéw.

2.6 Materiaty do wykonania lica znakéw

Lica znakéw wykonane powinny by¢ odblaskowe odpowiadajacej wyrobom 1 2 typu,
posiadajacej Swiadectwo dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie drogowym .

2.7 Warunki wykonania lica znakow

Licawszystkich typowych znakéw powtarzalnych kategorii: A, B, C, D, G, H winny by¢
odblaskowe 1 typu, adla znakéw A-7, A-16, A-17, B-2, B-20, D-6, D-6a — folia odblaskowa 2
typu. Wzory graficzne znakéw musza by¢ zgodne z obowiazujacymi normami.

Niedopuszczalne sa niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawgdziach.
Sposdb potaczeniafolii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtaczenie od
tarczy bez je zniszczenia

Powierzchnia lica powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga na niej wystgpowac lokalne nieréwnosci
i pofatdowania Niedopuszczalne jest wyst¢powanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
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Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczeniafolii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu
tarczy 0 90 stopni, przy promieniu tuku zgigcia <10 mm w zadnym miejscu nie ulegta ona
zniszczeniu.

2.8 Materiaty do montazu znakow

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementéw znakow takie
jak: sruby, listwy, wkrety, uchwyty powinny by¢ ocynkowane, gtadkie, bez peknig¢, naderwan,
karbéw. Elementy powinny by¢ pakowane odpowiednio w celu zapewnienia tatwej segregaci

i prawidtowego transportul.

2.9 Oznaczenie wyrobow

Kazdy dostarczony znak drogowy i konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke informacyjna z:
- data produkciji,

- nazwa producenta

- nr umowy

- typ folii odblaskowej, uzytej do wykonania lica znaku

Napisy natabliczce musza by¢ wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych
warunkach przez caty okres uzytkowania znaku. Powinna ona by¢ kolorystycznie jak najbardziej
zblizona do szarego tta znaku lub urzadzenia bezpieczenstwa ruch drogowego (w skr. brd) oraz
wykonana w sposob gwarantujacy trwate zwiazanie ze znakiem lub urzadzeniem brd oraz
mozliwos¢ jej odczytania przez okres nie krotszy niz okres gwarancji na znak czy urzadzenie brd.
Informacjata moze mie¢ posta¢ wybicia, wyttoczenia, wytrawienia, nadruku, malowania czy
ewentualnie nakleiki lub etykiety wykonangj z jednego typu folii, 0 powierzchni nie wigkszej niz 75
cm2.

Wykonawca winien przekaza¢ Zamawiajacemu atesty jakosciowe na dostarczone znaki.

3. TRANSPORT

Transport znakow , urzadzen bezpieczenstwa ruchu i osprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) na
wskazane miegjsce powinien odbywac sie srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich
przesuwanie w czasie transportu. Odpowiedzialnos¢ za wady materialu powstale w czasie
transportu ponosi Dostawca .

4. KONTROLA JAKOSCI

4.1. Kontrola i badaniaw trakcie odbioru

Dogtarczona na miejsce montazu, przez Wykonawcg, partia znakOw i tablic drogowych zostanie
skontrolowana przez Zamawiajacego. Kontrola obegjmuje:

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl



http://www.pdffactory.pl

- sprawdzenie ilosciowe, wymiaréw
- sprawdzenie umieszczenia na znakach tabliczek i znakéw informacyjnych,

- sprawdzanie stanu znakdw i tablic drogowych oraz stupkéw pod katem ewentualnych uszkodzen
tarcz i lic oraz powierzchni i zabezpieczen antykorozyjnych;

- sprawdzenie odblaskowosci powierzchni znakéw i tablic drogowych.

5. OBMIAR

Jednostka obmiaru dostaw przy odbiorze znakow . tablic , urzadzen bezpieczenstwa ruchu ,
stupkow sa sztuki.

6. GWARANCJA

Wykonawca udzieli 5-letniej gwarancji na wykonane przez siebie znaki .W okresie tym dostarczone
produkty winny spetnia¢ wymogi stawiane przez niniejsze ST. W przypadku negatywnych
wynikow kontroli stanu znakow i konstrukcji wsporczych w okresie gwarancyjnym, Zamawiajacy
ma prawo do reklamacji. Stwierdzone usterki i nieprawidtowosci zostana usunigte przez
Wykonawcg.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Naleznos¢ za przedmiot zamdéwienia zostanie ustalona w oparciu o cene jednostkowa i platna
bedzie przelewem na konto Wykonawcy w terminie 30 dni od daty dostarczenia danej partii
zamowieniawraz z faktura VAT.

Podstawa wystawienia faktury beda dokumenty odbioru towaru potwierdzone uprzednio przez
pracownikéw Zamawiajacego wg stawki ofertowsj i ilosci zaméwionego produktu ustalonej miedzy
stronami zgodnie z oferta.

Cena wykonania dostaw obejmuje:
- wykonanie znakéw , tablic , stupkéw
- transport znakéw do Obwoddw Drogowych Rejonu w Lubartowie
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