Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych M.20.01.11

M.20.01.11. Ekrany akustyczne pochlaniajace
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach realizacji zadania: ,,Budowa obwodnicy m. MyS$lina o dlugosci
okolo 3,5 km w ciagu drogi krajowej nr 46 Klodzko-Opole-Szczekociny”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako Dokument dla potrzeb
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB maja zastosowanie przy wykonaniu rob6t zwigzanych z budowa ekranéw
akustycznych pochtaniajgcych z paneli aluminiowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt. 10
niniejszej STWiORB oraz z okresleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.4.1. Ekran akustyczny - naturalna lub sztuczna przeszkoda na drodze rozprzestrzeniania si¢ dzwigku od zrddta do
odbiorcy, powodujaca zmniejszenie jego poziomu.

W szczegdlnosci, ekrany akustyczne w formie parkanéw, muréw i tym podobnych konstrukcji stosowane sg do ochrony
ludzi i obiektéw przed nadmiernym hatasem.

1.4.2. Ekran akustyczny dZzwi¢kochlonny - ekran, ktérego powierzchnia zwrécona w kierunku zrédta hatasu ma
wlasciwosci dzwigkochtonne.

1.4.3. Elementy dzwi¢kochltonne - plyty (np. z welny mineralnej) zabezpieczone przed wpltywem warunkéw
atmosferycznych lub $ciany (np. z pustakdw), przymocowane do $ciany betonowej od strony Zrédia hatasu.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Ogo6lne wymagania podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochrony $rodowiska;

— warunkéw bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkéw organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWIORB DM. 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Wspélny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamdwienia podano
w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy
Ogé6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skltadowania podano w STWiORB DM.00.00.00
»Wymagania og6lne”.

2.1. Materialy do wykonania ekranéw

Ekrany akustyczne powinny spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13501, PN-EN 1794-1, PN-EN 1794-2 oraz PN-EN
1793-2.

Materiaty stosowane jako ekran akustyczny powinny mie¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM lub Deklaracje
Zgodnosci.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera.

Zrédta materialéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robét.

Materiaty z zaproponowanego przez Wykonawce Zrddla beda zaakceptowane do wbudowania przez Inzyniera, jezeli
wykaza zgodno$¢ cech materiatowych z wymaganiami.
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Zatwierdzenie zrodla materiatléw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédta beda przez Inzyniera dopuszczone
do wbudowania. Materiaty, ktére nie spetniaja wymagan zostang odrzucone.
Wymiary ekranéw (dlugos¢ i wysoko$¢) oraz lokalizacja powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

2.2. Panele dzwi¢kochlonne aluminiowe

Panele dzwigkochtonne mogg zosta¢ zakupione jako wyroby gotowe i powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
STWiORB lub oferta producenta zaakceptowang przez Inzyniera.

Ekrany na stupach z panelami dzwigkochtonnymi nalezy wykona¢ zgodnie z projektem warsztatowym i montazowym.
Panele musza mie¢ mozliwo$¢ taczenia z innymi typami. Panele powinny posiada¢ wtasne zamki (np. piéro-wpust) oraz
usztywniajace aluminiowe pokrywy boczne wraz z uszczelkami montazowymi. Musza by¢ pokryte powloka lakiernicza
wg palet RAL lub réwnowazne.

Kolorystyka wszystkich elementéw podlega akceptacji Zamawiajacego.

Nalezy zamontowaé panele jednostronnie pochlaniajace z profilowanej blachy aluminiowej o grubosci 1,2-1,5mm
(blacha przednia perforowana) wypetniona materiatem pochtaniajacym w postaci np. ptyt z wetny mineralnej o grubosci
50 mm i gestoéci 100-120 kg/m3, zabezpieczona od perforowanej strony kasety welonem szklanym lub innym
materialem o podobnych wlasciwodciach. Plyty z welny mineralnej powinny by¢ zamocowane przy S$ciance
perforowanej kasety.

Ekrany akustyczne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1794-1, PN-EN 1794-2, PN-EN 1793-1 oraz
PN-EN 1793-2.

Izolacyjno$¢ przeciwdzwigkowa ekranu nie powinna by¢ mniejsza niz - Rw = 24 dB.

2.3. Stal ksztaltowa
Na konstrukcje stupdw nalezy stosowaé elementy stalowe ze stali gatunku St3S wg PN-H-84020. Dopuszcza si¢
stosowanie materialéw ze stali innych gatunkéw, pod warunkiem, ze maja takie same wtasciwosci i parametry oraz
spelniaja wymagania niniejszej STWiORB.
Nalezy zastosowac:

— Dwuteowniki HEB wg PN-H-93452.

— Katowniki wg PN-H-93402.

— Blachy wg PN-H-92120.

— Prety okragte wg PN-H-93000.

— Plaskowniki wg PN-H-93202.

— Rury ze stali R35 wg PN-H-74220.

- Sruby wg PN-M-82101.

— Podktadki wg PN-M-82005.

— Nakretki wg PN-M-82144 (z ostonami z tworzywa sztucznego).
Konstrukcja stupdw musi by¢ zdolna do przenoszenia obcigzenia parciem wiatru zgodne z normg PN-77/B-02011 oraz
powinny by¢ odporna na uderzenia.
Konstrukcja stalowa ekranéw powinna zosta¢ zabezpieczona antykorozyjnie zestawem malarskim posiadajagcym
Aprobaty Techniczne zatwierdzonym przez Inzyniera.

2.4. Zelbetowa belka podwalinowa (belki cokolowe)

2.4.1. Beton
Prefabrykowane belki podwalinowe z betonu klasy C 20/25 wg PN-EN 206 i powinien odpowiada¢ wymaganiom wg
STWiORB M 13.01.00.

2.4.2. Stal zbrojeniowa

Zbrojenie stalg klasg A-IIIN.

Prety okragle, zebrowane ze stali klasy AIIIN posiadajace Deklaracje Zgodno$ci producenta o nastgpujacych
parametrach:

— $rednica preta w mm 6+ 10,

— granica plastycznos$ci R. (min) w MPa 500,

— wytrzymalo$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 550,

— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490,

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375.

— wydluzenie wzgledne (min) w % 10,

— odpornos¢ na odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90° brak peknieé i rys w zlaczu.

Pozostate wlasciwos$ci i wymagania dla stali wg M.12.01.02.

2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Oczyszczenie powierzchni przed wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego do stopnia Sa2'2 wg PN-ISO 8501-1.
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Elementy stalowe nalezy wykona¢ w wytworni konstrukcji stalowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej nalezy wykona¢ jako ocynkowanie ogniowe o minimalnej grubosci:
— dla konstrukcji stalowej stupé6w- min.100um,
— dla elementéw paneli dzwigkochtonnych-wg aprobaty technicznej producenta.

Dodatkowo stupy nalezy zabezpieczy¢ zestawem malarskim o grubo$ci powloki min.100um.

2.6. Fundamenty palowe
Wykonanie fundamentéw palowych z betonu klasy C 20/25 zbrojonego stalg klasy A-I i A-IIIN wg STWiORB
M.11.03.02.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narz¢dzia niegwarantujace zachowania wymagan jakoSciowych robét i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé
sprawnym sprzegtem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie rob6t w przypadku awarii sprzetu podstawowego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania $ciany dzwigkochtonnej powinien wykazaé si¢ mozliwo$cig korzystania
Z nastgpujacego sprzgtu:

—  koparek,

—  betoniarek,

—  zageszczarek ptytowych wibracyjnych,

— ubijakéw recznych i mechanicznych,

—  ladowarek,

—  zurawi samochodowych,

—  sprzetu spawalniczego,

— innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Elementy dzwigkochlonne mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportu. Panele powinny by¢ przewozone
i przechowywane wylgcznie w pozycji pionowej. Elementy w czasie transportu i przechowywania nalezy zabezpieczy¢
przed utrata statecznosci za pomoca stosownych zabezpieczef. Panele przewozi si¢ w pakietach zawierajacych nie
wiecej niz 5 paneli. Wszystkie panele w pakiecie powinny by¢ potaczone za pomoca obejm lub desek zbitych
gwozdziami.

Na kazdym pakiecie powinna by¢ etykieta zawierajaca nast¢pujace dane:

— nazwg i adres producenta

— oznaczenie

— data produkcji

— liczbe paneli w pakiecie

— numer Aprobaty Technicznej

Zatadunek i wyladunek pakietéw powinien odbywaé si¢ za pomoca urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy,
widtowy lub chwytakowy wzglednie rgcznie przy przewozeniu luzem. Elementy transportowane luzem nalezy uktadaé
réwnolegle do kierunku jazdy, $ci$le jedne obok drugich, w jednakowej liczbie warstw.

Zatadunek, transport i wytadunek nie moze powodowac uszkodzenia zabezpieczen antykorozyjnych.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogoélne zasady wykonania Robét

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz Program Zapewnienia
Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty wraz ze szczegétowym Projektem
Warsztatowym wykonania i montazu ekrandéw akustycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania Projektu warsztatowego i montazowego konstrukcji mocujacej ekran
akustyczny do obiektu. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera.

5.2. Projekt Warsztatowy

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie projektu warsztatowego ekrandéw akustycznych na
podstawie przekazanej mu Dokumentacji Projektowej. W projekcie warsztatowym nalezy m.in. rozwigzaé nastgpujace
zagadnienia:

— szczegodly potaczen ekrandw,

— szczegbly zakotwien,

— szczegbly mocowan i uszczelnien,
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— rysunki warsztatowe elementdéw stalowych,

— technologi¢ spawania,

— technologi¢ wykonania pokry¢ antykorozyjnych wraz z doborem zestawdéw malarskich,
— inne elementy zwigzane z estetyka.

Projekt warsztatowy podlega uzgodnieniu przez Inzyniera.

5.3. Warsztatowe wykonanie elementéw stalowych

Wykonanie konstrukcji wsporczej dla klasy 2 konstrukcji. Montaz konstrukcji wg. Dokumentacji Projektowej oraz
Projektu Warsztatowego.

Wypetnienie mocowane do stalowej konstrukcji wsporczej zgodnie z systemem montazu paneli zawartym w aprobacie
technicznej.

Konstrukcje stalowa nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przez cynkowanie ogniowe oraz malowanie zgodnie z pkt. 2.4.

5.4. Wykonanie fundamentéw

Fundament ekranéw stanowia pale CFA zbrojone stalg klasy A-I i A-IIIN. Wykonanie pali wg. STWiORB M.11.03.02.
W glowicy pala nalezy pozostawi¢ ,,gniazda” do montazu stupéw ekrandéw i belek podwalinowych. Po ustawieniu
stupéw ,,gniazda” nalezy wypelni¢ betonem C 30/37.

Zelbetowe belki podwalinowe z betonu C20/25 nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami STWiORB M.13.01.00,
zbrojenie stalg klasy A-IIIN zgodnie z zaleceniami STWiORB M.12.01.02.

5.5. Wykonanie konstrukcji wsporczej i montaz ekranéw

Panele mocowane sa do stalowej konstrukcji wsporczej. Panele powinny by¢ wyposazone w cylindryczne gumowe
uszczelki umieszczone z boku aluminiowego panelu, aby unikna¢ bezposredniego kontaktu migdzy stalowym stupkiem i
jednoczes$nie, aby zagwarantowa¢ hermetyczne zamknigcie ekranu akustycznego.

Konstrukcje stalowa nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przez cynkowanie ogniowe i malowanie zgodnie z pkt. 2.4.

5.6. Wykonanie wyjs$¢ i oznakowan ewakuacyjnych

W ustawionych ekranach akustycznych nalezy zamontowaé wyjscia ewakuacyjne szerokosci 1,40 m w ilo$ci okreslonej
w projekcie warsztatowym. Furtki dla stuzb utrzymaniowych, zlokalizowane na wysokosci schodéw roboczych, nalezy
zabezpieczy¢ przed dostgpem osdb nieuprawnionych.

Furtki wyj$¢ ewakuacyjnych ekranéw akustycznych nalezy wykona¢ z takiego samego materiatu, z jakiego wykonany
jest ekran akustyczny pochtaniajacy z paneli aluminiowych.

Na wykonanych ekranach nalezy zamontowa¢ oznakowanie ewakuacyjne.

5.7. Odchylki wymiarowe
Dopuszcza si¢ nastepujace odchylenia wymiaréw ekranu w stosunku do podanych w dokumentacji projektowe;:

— rzednych wierzchu $ciany + 20 mm,
— rzednych spodu + 50 mm,
—  w przekroju poprzecznym + 20 mm,

— odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigcej niz 10 mm/m i nie wigcej niz 20 mm na catej dtugosci,
— zwichrowanie i skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zalozonego szablonu) nie wigcej niz
10 mm/m i nie wigcej niz 20 mm na calej powierzchni muru.

6. Kontrola jakoSci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materialdw i1 wykonywanych robét, ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami postawionymi w STWiORB jest zobowiazany do wykonywania na wlasny
koszt badan i kontroli rob6t.

Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywa¢ w zakresie i z czgstotliwo$cia gwarantujaca zachowanie
wymaganej jakosci robét, lecz nie rzadziej niz wskazano to w STWiORB lub nie poleci tego inaczej Inzynier.

6.1. Kontrola materialéw

Sprawdzenie kazdej partii materialow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie zapisOw w
Dzienniku Budowy, deklaracji zgodnosci, lub innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialow z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej, powotanymi normami i wymaganiami podanymi w pkt.2 niniejszej
Specyfikacji.

Kontrola wykonania fundamentéw palowych zgodnie z STWiORB M.11.03.02

Kontrola wykonania zelbetowych belek podwalinowych zgodnie z STWiORB M.13.01.00

Kontrola stali zbrojeniowej zgodnie z STWiORB M.12.01.02.
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6.2. Kontrola wykonania montazu
Nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$§¢ mocowania poszczegélnych elementéw ekranéw z Projektem Warsztatowym
wykonania i montazu.

6.3. Kontrola wykonania konstrukcji stalowych

Kontrola jako$ci zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Tolerancje wykonania zgodnie z normg jw.

Jako$¢ spoin pachwinowych oceniana na podstawie ogledzin zewnetrznych wg PN-85/M-69775. Klasa wadliwos$ci
spoin nie wyzsza niz W2.

6.4. Kontrola wykonania belek podwalinowych.
Tolerancja wykonania:  grubo$¢ = 4mm,
dtugos¢ i szeroko$¢ = Smm.
Kazda belka musi spetnia¢é wymagania w zakresie cech zewngtrznych tzn. ksztattu, grubosci, jednorodnosci faktury i
barwy. Nie moga posiada¢ odpryskéw, peknig¢, ztuszczen.
Belki niespetniajace wymagan nalezy odrzucic.

6.5. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych
Sprawdza si¢ wizualnie wyglad zewnetrzny powloki, a takze grubo$¢ powloki zgodnie z normg PN-EN 22063.
Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 20 punktach losowo wybranych elementéw stalowych konstrukcji ekranéw.

6.6. Kontrola usytuowania i rzednych wysokosciowych
Kontrolg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie powykonawczego pomiaru sytuacyjno wysokosciowego wykonanego
przez Wykonawce.

7. Obmiar roboét

7.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) montazu belki podwalinowej z wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) montazu stlupéw stalowych ekranéw z wszystkimi robotami towarzyszacymi
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m?) montazu paneli z wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) montazu drzwi ewakuacyjnych z wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior roboét

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Sposéb odbioru robét
Odbiorowi przez Inzyniera podlegaja:

— materialy stalowe przeznaczone do wbudowania (potwierdzenie gatunku stali, sprawdzanie tolerancji

wykonawczych),

— wykonana w warsztacie konstrukcja stalowa,

— zabezpieczenie antykorozyjne stupkéw,

— materialy betonowe

— odbiér koncowy po zamontowaniu paneli ekranéw.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
W przypadku niezgodno$ci, cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnosci
Ogo6lne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.
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9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

opracowanie wszystkich opracowafh wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbednymi
uzgodnieniami;

wykonanie wszystkich czynnos$ci okreslonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan wykonanych
przez Wykonawce, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB;

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

zastosowanie materialtdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania rob6t lub wynikajacych z
przyjetej technologii robét,

— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatdw,
— koszt wykonania Projektu Warsztatowego wykonania i montazu ekrandw akustycznych,
— wykonanie pomiaréw sytuacyjno wysokosciowych,

— roboty ziemne,

— wykonanie fundamentéw,

— wykonanie i montaz belek podwalinowych,

— wykonanie warsztatowe elementéw stalowych z cynkowaniem i zabezpieczeniem antykorozyjnym,

— montaz konstrukcji stalowej,

— wykonanie i montaz paneli i ptyt ekrandw,

— montaz wyj$¢ ewakuacyjnych,

— montaz oznakowania ewakuacyjnego,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do wykonania
lub zabezpieczenia robot,

— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw, stanowigcych wlasno$¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas drogowy,

— oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-M-69443 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych
o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre§lenia.

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie oglgdzin
zewnetrznych.

PN-M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-M-82005 Podktadki okragle zgrubne.

PN-M-82054-00

PN-M-82144

BN-87/6755-06
PN-77/B-02011

Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczanie

Nakretki szesciokatne.

Welon z wtdkien szklanych.

Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obciazenie wiatrem.

PN-B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych. Welna mineralna

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakoSci i niskostopowe.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka, prety walcowane na goraco.

PN-H-93202 Stal weglowa walcowana. Prety ptaskie. Wymiary.

PN-H-93402 Katowniki nieréwnomierne stalowe walcowane na goraco.

PN-H-93452 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goragco. Wymiary.

PN-H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne
wytyczne.

PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

PN-EN 206 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 1793-1 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe. Metoda oznaczania wasciwosci akustycznych. Czegsé 1:
Podstawowe wtasciwosci pochtaniania dzwigku

PN-EN 1793-2 Drogowe urzadzenia przeciwhalasowe. Metody badania w celu wyznaczenia wlasciwosci
akustycznych. Czg$¢ 2: Wiasciwa charakterystyka izolacyjnoséci od dzwigkdw powietrznych

PN-EN 1794-1 Drogowe urzadzenia przeciwhalasowe. Wymagania pozaakustyczne. Cze§¢ 1: Wiasciwosci
mechaniczne i statecznos$c¢.

PN-EN 1794-2 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe. Wymagania pozaakustyczne. Cze$¢ 2: Ogblne
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bezpieczenstwo i wymagania ekologiczne.
PN-EN 22063 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.
PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy po catkowitym usunigciu wcze$niej natlozonych powlok.
PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podlozy stalowych po obrébce strumieniowo-§cierne;j.
Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-§ciernej. Sposéb
postepowania z uzyciem wzorca.
PN-ENISO 11124 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrdébce strumieniowo-§cierne;j.
Czes¢ 1 — Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.
Czes$¢ 2 — Ostrokatny $rut z zeliwa utwardzonego.
Cze$¢ 3 — Kulisty i ostrokatny $rut z wysokowegglowego staliwa.
Cze$¢ 4 - Kulisty srut z niskowgglowego $cierniwa.
Part 5 - Cut steel wire (cigty drut stalowy).
PN-ENISO 11126 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace niemetalowych §cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-§ciernej.
Czes¢ 1 — Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.
Czeéé 3 — Zuzel pomiedziowy.
Czes¢ 7 — Elektrokorund.
Part 4 - Coal furnace slag (zuzel paleniskowy).
Part 5 - Nickel refinery slag (zuzel poniklowy).
Part 6 - Iron furnace slag (zuzel wielkopiecowy).
Part 8 - Olivine sand (piasek oliwinowy).
Part 9 - Staurolite (staurolit).
Part 10 - Almandite garnet (granat, odmiana almandyn).

10.2. Inne dokumenty
1.Katalog przeciwhatasowych ekranéw urbanistycznych, ITB, 1990.
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