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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacjchirécznej (SST) & wymagania ogodlne dotygze
wykonania i odbioru rob6t realizowanych w ramacHarda —,Remonty nawierzchni na sieci drég nr 17,
74 oraz 74d administrowanych przez Rejon w Zamiu, Obwéd Drogowy w Zamdciu”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosojamadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuwyymagania ogolne, wspolne dla wszystkich robot
realizowanych z zakresu @bggo przedmiotem umowy.

Wymagania Ogolne stosujeslo nastpujacych SST:

D 04.00.00 | PODBUDOWY
1 | D 04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
D 04.08.01 Wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno-asfajrow
D 05.00.00 | NAWIERZCHNIE
D 05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych
D 05.03.08 Nawierzchnie z betonu asfaltowego
D 05.03.25 Likwidacja kolein nawierzchni bitumicznych przyyciu betonu asfaltowego
D 05.03.17 Remont cgstkowy nawierzchni bitumicznych przyyciu mieszanki mineralno-asfaltowej
D 05.03.08 Remont cgstkowy nawierzchni bitumicznych techaikowierzchniowego utrwalenia
D 06.00.00 | ROBOTY WYKONCZENIOWE
8 | D 06.03.02 Remont i uzupetnienie poboczy gruntowych
D 07.00.00 | OZNAKOWANIE DROG | URZADZENIA BEZPIECZE NSTWA RUCHU
9 | D 07.01.01 Oznakowanie poziome
D 08.00.00 | ELEMENTY ULIC
10| D 08.02.02 Remont chodnika z betonowej kostki brukowej

N

N oo~ lw

1.4.  Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione poiej okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa -obiekt budowlany, nie dolacy budynkiem, stanowty catgé¢ technologiczno-
uzytkowa (drog;) albo jego czs¢ stanowica odrbny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny gzel).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odstyniod jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Diugd¢ mostu - odlegtd¢ migdzy zewntrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
lukowych z nadsypk- odlegtaé w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdniggneej.

1.4.4. Droga -wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lustgpo pojazddéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urgdzeniami technicznymi zwzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
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1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

a)

Droga tymczasowa (montawa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczonaclwrpojazdéw
obstugujpcych zadanie budowlane na czas jego wykonania,wmiizeana do usurcia po jego
zakaczeniu.

Dziennik Budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pigigzorganu wydajcego,
wydany zgodnie z obowZujacymi przepisami, stanowdy urzdowy dokument przebiegu robdt
budowlanych, skmacy do notowania zdarzei okoliczngci zachodzacych w toku wykonywania
robét, rejestrowania dokonywanych odbiorow robdzegazywania polecei innej korespondencji
technicznej pomidzy Inzynierem, Wykonawg i Projektantem.

Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoterenow dla zapewnienia komunikacji drogowej
i ruchu pieszego.

Inzynier projektu - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczopazez
Zamawiajcego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wydkona), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

Jezdnia- czs$¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdéw.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawapowaniona do kierowania robotami
i do wystpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokitwa

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami,gpaisawaryjnego postoju i pasami
dzielhcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ichgzehia.

Konstrukcja nosna ( przesto lub przesta obiektu mostowego) €z¢s¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzca ustréj niogcy dla przeniesienia ruchu pojazdow lub pieszych.

Korpus drogowy - nasyp lub ta &&¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korpdrogi i skarpami
rowow.

Koryto- element uformowany w korpusie drogowym w celwzatoa w nim konstrukcji nawierzchni.

Ksiazka Obmiaréw - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronamizgty do
wpisywania przez Wykonawc obmiaru dokonywanych Rob6t w formie wyligze szkicow
i ewentualnie dodatkowych zaknikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podleggjotwierdzeniu
przez Ireyniera.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaaksegbe przez Zamawigiego,
niezkedne do przeprowadzenia wszelkich hadgrob zwhzanych ocen jakosci materiatdw oraz
robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezione do wykonania rob6t zgodnie z dokumentgmjojektows
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowana pineyniera.

Most- obiekt zbudowany nad przeszkodiodm dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

Nawierzchnia warstwa lub zespot warstw ghecych do przejmowania i rozktadania obein od
ruchu na podize gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

warstwa scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bémminio oddziatywaniom ruchu
i czynnikow atmosferycznych,
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b)
c)
d)
e)

f)

9)
h)

)

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

warstwa wiagzaca - warstwa znajdaca sg migdzy warstvg scieralmy a podbudow, zapewnigca
lepsze rozteenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudpw

warstwa wyréwnawcza - warstwa stdaca do wyrownania nierowdoi podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.

podbudowa - dolna czs¢ nawierzchni shmca do przenoszenia ohgén od ruchu na podie.

Podbudowa mee sktadd sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej,

podbudowa zasadnicza- gorna czs¢ podbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji
nawierzchni. Mae ona sktadasi¢ z jednej lub dwoch warstw.

podbudowa pomocnicza- dolna czs¢ podbudowy, spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodyzmi przenikaniem estek podiga. Maze

zawiera& warstwe mrozoochrona, odsiczapca lub odcinagca.

warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtbwnym zadaniem jest ochrona ieeghni przed
skutkami dziatania mrozu.

warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniettivienia przenikania cgstek drobnych
gruntu do warstwy hawierzchnidgcej powyej.

warstwa odsiczajaca - warstwa staaca do odprowadzenia wody przedaogtaj sk do nawierzchni.

Niweleta- wysokaciowe i geometryczne rozwitie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pielsz przepust.

Objazd tymczasowy droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utraga do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodri& - zgodnd¢ wykonywanych Robdét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jali przedziat tolerancji nie zostat oldleny - z przegitnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Pas drogowy wydzielony liniami granicznymi pas terenu przezzany do umieszczenia w nim
drogi i zwiazanych z i urzadzen oraz drzew i krzewOw. Pas drogowy imorOwniez obejmowa
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy aglzan chronicych ludzi isrodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze czs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojiazaw, umieszczenia udzen
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszych,zsta jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

Podtae - grunt rodzimy lub nasypowy4ecy pod nawierzchaido gkbokasci przemarzania.

Podt@e ulepszone nawierzchni gérna warstwa podha, lezaca bezpérednio pod nawierzchai
ulepszona w celu unabwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

Polecenie lzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przezyniera w formie
pisemnej, dotyczce sposobu realizacji rob6t lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizycznegdza autorem dokumentacji projektowe;.
Przedsiwzigcie budowlane -kompleksowa realizacja nowego patenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametréw geometrycznychy trasplanie iprzekroju podinym)

istnieacego podczenia.

Przepust budowla o przekroju poprzecznym zangyin, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku vedréwek zwierzt dziko zyjacych lub uradzer technicznych przez korpus drogowy.
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1.4.33. Przeszkoda naturalna elementrodowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzekaksztalréwek dzikich zwiergt itp.

1.4.34. Przeszkoda sztucznadzieto ludzkie, stanowce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurogg, kanat, cig pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa Dokumentacja Projektowa czs$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokaljzac
charakterystyki wymiary obiektu kdacego przedmiotem robot.

1.4.36. Przyczotek- skrajna podpora obiektu mostowego. Adosktada sig z petnejsciany, stupow lub
innych form konstrukcyjnych, np. sknzykomor.

1.4.37. Rekultywacja- roboty majce na celu uposzlkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpgtos¢ teoretyczna- odlegtaé¢ migdzy punktami podparcia @gskami), przsta mostowego.

1.4.39. Szerok&¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegid¢ migdzy zewrtrznymi krawgdziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadidp osi podiunej, obejmuje calkowit szerokéé¢
konstrukcyjr ustroju niogcego.

1.4.40. Szerok&t uzytkowa obiektu - szeroké¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegbiny
rodzajéw ruchu oraz szeraiochodnikow mierzona wwietle poeczy mostowych z wylczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddziedggj ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy Kosztorys -wykaz Rob6t z podaniem ich #a (przedmiarem) w kolejrigi technologicznej ich
wykonywania.

1.4.42. Teren budowy- teren udospniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsce wymienione w kontrakcie jako twace czs¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel- obiekt zagtbiony poniej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dwegjoi ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad liikolejowa lub inm droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane cz$¢ przedsiwziccia budowlanego, stanaywia odebm catas¢ konstrukeyjma lub
technologiczn, zdolna do samodzielnego petnienia funkcji tecimicuwzytkowych. Zadanie mae
poleg& na wykonywaniu robét zwkanych z budow modernizagy/przebudow, utrzymaniem oraz
ochrory budowli drogowej lub jej elementow.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakovykonanych robét, bezpiearwo wszelkich czynnii
na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodthoz dokumentagj projektows, SST
i poleceniami layniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Inzynier/Inspektor Nadzoru w terminie oklenym w dokumentach umowy przeiea Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodiaisi prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj
i wspétrzdne punktéw gtdwnych trasy oraz reperéw, Dziennikl®w~y oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziad@a ochrorn przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego rob6t. Uszkodzone hibzzzone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzywizalir
na wiasny koszt.



1.5.2. Zabezpieczenie terenu wykonywania prac.

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania terenu budowy w okresie trwagdizacji kontraktu a
do jego zakaczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przyspieniem do rob6ot Wykonawca przedstawizynierowi do zatwierdzenia, projekt
organizacji i zabezpieczenia robot w okresie tradnidowy.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczyinstaluje iledzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe ueglzenia zabezpieczaie takie jak: zapongwiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewitiay ten
sposOb bezpieciastwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgciow dzien i w nocy tych zapo6r i znakow, dla ktorych
jest to nieodzowne ze wzglow bezpieczestwa. Wszystkie znaki, zapory i inne agizenia zabezpieczaie
beda akceptowane przeziyniera.

Wszystkie znaki, zapory i inne uzenia zabezpieczgje kxda akceptowane przezimniera.

Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obwée publicznie przed ich rozpoeziem w sposob
uzgodniony z laynierem oraz przez umieszczenie, w miejscachscideh okrélonych przez Ilayniera,
tablic informacyjnych, ktorych t&é bedzie zatwierdzona przez Ayniera. Tablice informacyjne ¢ba
utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji Robaét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegabodj zaptacie i przyjmuje i ze jest whczony
w cere kontraktov.

1.5.3. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zné i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy datye
ochronysrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawcatzie:

a) utrzymywa Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stajj,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowaniegsio przepisow i norm dotyazych
ochronysrodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy orgdzie unik@ uszkodzé lub uchzliwosci
dla 0so6b lub débr publicznych i innych, a wynid@jch z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczysaezen
lub innych przyczyn powstatych w nagstwie jego sposobu dziatania. Stasuge do tych wymaga
bedzie miat szczegdiny wgdl na:

1. lokalizacg baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopovegalojazdowych

2. srodki ostranaosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekédw wodnych pyitarh substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
€) mozliwoscia powstania pzaru.

1.5.4. Ochrona przeciwgarowa

Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca hdzie utrzymywd, wymagany na podstawie odpowiednich przepisowavepy sprzt
przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszaanbiurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone
przed dostpem o0so6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaogarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykwoy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedy dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza si do wycia materiatbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie cegeniu
wiekszym od dopuszczalnhego, ollanego odpowiednimi przepisami.
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Wszelkie materiaty odpadowezyie do Robot &da miaty aprobag techniczm wydary przez
uprawniorn, jednostlk, jednoznacznie okékjace brak szkodliwego oddziatlywania tych materialda n
srodowisko.

Materialy, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, azakaiczeniu Robét ich
szkodliwag¢ zanika (np. materialy pylaste) mpdy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania.zédi wymagaj tego odpowiednie przepisy, Wykonawca powinienyotra
zgod; na wycie tych materiatbw od wiaiwych organdw administracji patwowe;.

Jereli Wykonawca uyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie Specyfikacjami, aich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagreniasrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.6. Ochrona wiasnéi publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochroimstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia podziemne, takie
jak rurochgi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiad@aeych wiagcicielami tych uradzea
potwierdzenie informacji dostarczonej mu przez Aaiampcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wiaciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyeminstalacji i urgdzer w czasie trwania
budowy.

Wykonawca zobowgizany jest umigci¢c w swoim harmonogramie rezegvwezasow dla wszelkiego
rodzaju robat, ktére majoy¢ wykonane w zakresie przekenia instalacji i urgdzeh podziemnych na Terenie
Budowy i powiadomi Inzyniera i wiadze lokalne o zamiarze rozpgza rob6t. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwloczmisviadomi Irkyniera i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczaj wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu @aspr
Wykonawca kdzie odpowiadé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania wzzkwa instalacji na
powierzchni ziemi iuradzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyech przez
Zamawiajcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabuglomieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowé
roboty w sposob powodigy minimalne niedogoddoi dla mieszkacéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowejsiesiztwie budowy, spowodowane jego dziatabig

Inzynier kedzie na bieaco informowany o wszystkich umowach zawartych palny Wykonawe
a wigcicielami nieruchomgi i dotyczicych korzystania z wkasia idrog wewrtrznych. Jednate, ani
Inzynier ani Zamawiajcy nie kdzie ingerowal w takie porozumienia, oile niedd{ one sprzeczne
Z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.7. Ograniczenia obgtern osi pojazdow

Wykonawca bkdzie stosowa si¢ do ustawowych ogranicenaciskow osi na drogach publicznych
przy transporcie materialdw i wypasmia na iz terenu rob6t. Wykonawca uzyska wszelkegzkzdne
zezwolenia iuzgodnienia od wtwych wladz, co do przewozu nietypowych wagowoabgrytowo
tadunkéw (ponadnormatywnych) i oAdym takim przewozie dulzie powiadamiat liayniera. Irzynier mae
poleck, aby pojazdy nie spetnigie tych warunkOw zostaly usgte z terenu budowy.

Pojazdy lub tadunki powodage nadmierne obgienie osiowe nie dila dopuszczone nawiezo
ukonczony fragment budowy w oldrsie terenu budowy i Wykonawcaedrie odpowiadal za napraw
wszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych, zgodpieleceniami layniera.

1.5.8. Bezpiecagstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdét Wykonawcadhie przestrzedga przepisow dotyegych bezpieczestwa
i higieny pracy.

W szczegllnéci Wykonawca ma obowkek zadbé aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeowraz nie spetniggych odpowiednich wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszelkie ugdzenia zabezpieczgge, socjalne oraz spiz
i odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oré& zhpewnienia
bezpieczéstwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wyma@aokreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowej.



1.5.9. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bdzie odpowiadatl za ochrerrobo6t i za wszelkie materiaty i wdzenia aywane do
Robét od daty rozpoegia do daty wydania potwierdzenia zakeenia przez leyniera.

Wykonawca bkdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymawoi@inmo by
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa djlelementy byly w zadowalgjym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utraynie, to na polecenie Apniera powinien
rozpocag¢ roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.10. Stosowaniegtdo prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowzany jest zné& wszystkie zarmlzenia wydane przez wladze centralne

i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy iwytyez ktére s w jakikolwiek sposéb zwizane

z wykonywanymi robotami idzlzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tpdstanowié podczas
prowadzenia robot. Wykonawcadzie przestrzegapraw patentowych idglzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagagprawnych odnénie znakdéw firmowych, nazw lub innych chronionyaiay

w odniesieniu do spetu, materiatdw lub urgdzen uzytych lub zwhzanych z wykonywaniem robét
i w spos@b cigly bedzie informowa Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawtakopie zezwolg i inne
odnane dokumenty. Wszelkie straty, koszty ppstvania, obeizenia i wydatki wynikte z lub zwazane

z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pakiyfykonawca, z wykiem przypadkéw, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub spieyfi dostarczonej przez igniera.

1.5.13. Rownowaznosé norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotan&ankretne normy i przepisy, ktore spethia
maja materialy, spra iinne towary oraz wykonane i zbadane robotytlabobowihzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania pomyaha norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotanemy i przepisy g paistwowe lub odnoszsie do
konkretnego kraju lub regionu, mo@y¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewg@jrowny
lub wyzszy poziom wykonania ai powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmizenia
i pisemnego zatwierdzenia przezyniera. R@nica pom¢dzy powotanymi normami, a ich proponowanymi
zamiennikami musgby¢ doktadnie opisane przez Wykonaw@rzedtaone Irzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wadiowe, budowle oraz inne pozostadd
w znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkrga terenie budowyela uwazane za wiasrig
Zamawiajcego. Wykonawca zobowdany jest powiadoniio ich znalezieniu teyniera i postpowa® zgodnie
z jego poleceniami. Zeli w wyniku tych polecé Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia
w robotach, laynier po uzgodnieniu z Zamawagym i Wykonawe ustali wydhzenie czasu wykonania
robét i /lub wysokéé¢ kwoty, o kton nalezy zwiekszy¢ cere kontraktova.

2. MATERIALY

2.1.  Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avykstaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdét, Wykonawca przedstauwynierowi do zatwierdzenia szczeg6towe informacje
dotyczce proponowanegerodia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tychteriatow jak rownig
odpowiednigwiadectwa badalaboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danegadta nie oznacza automatyczni® wszelkie materiaty
z danegarodia uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badav celu wykazaniaze materialy uzyskane
z dopuszczonegaddia w sposob ggly spetniag wymagania SST w czasie realizacji robot.
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2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwdvotal wigcicieli i odnagnych wiladz na pozyskanie
materiatow zezrédet miejscowych, viczapc w to zrédta wskazane przez Zamavdigggo i jest zobowvgzany
dostarczy Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpgmem eksploatacjirodia.

Wykonawca przedstawi ignierowi do zatwierdzenia dokumentacawierajca raporty z bada
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowarnzez siebie metedvydobycia i selekcii, uwzgtiniajac aktualne
decyzje o eksploatacji, organéw administracjigigvowej i samorglowe).

Wykonawca ponosi odpowiedziaitaza spetnienie wymagdalosciowych i jakgciowych materiatow
pochodzcych zezrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydcahymateriatéw, dziemwy iinne, jakie okza
sie potrzebne w zwizku z dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus inadklad czasowo zth zterenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskaniatematdw
miejscowych bda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypcekuhgwacji terenu przy ukiczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykepta terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowgdl wykorzystane do robét lub odwiezione na odkladavdpdnio do
wymaga umowy lub wskaza Inzyniera.

Wykonawca nie &dzie prowadz zadnych wykopéw w olbie terenu budowy poza tymi, ktore
zostaly wyszczegdlnione w umowie, chyba,uzyska na to pisemzgoc: Inzyniera,.

Eksploatacjazrodet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi ob@wjacymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawe wywiezione z terenu budowy
i ztozone w miejscu wskazanym przezzyniera. Jéli Inzynier zezwoli Wykonawcy na aycie tych
materiatdbw do innych robdt, hite, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tychtenatéw zostanie
odpowiednio przewartgiowany (skorygowany) przezayniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdsie niezbadane inie zaakceptowane materiaty, Wykoaawc
wykonuje na wiasne ryzyko, lige sk z ich nieprzygciem, usunjciem i niezaptaceniem.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewwlumozliwosé wariantowego zastosowania
materiatdbw w wykonywanych robotach, Wykonawca palsiai Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed tyciem tego materialu albo w okresie #Zaym, jeeli bedzie to potrzebne z uwagi na
wykonanie bada& wymaganych przez hyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiale maze by
pézniej zmieniany bez zgody tgniera.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane nadyeild czasu, gdydola one uyte do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zaalyoswop jakas¢ i wlasciwosci i byly dostpne do
kontroli przez Ityniera.

Miejsca czasowego skladowania materiat@aatrlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z leynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorgawanych przez Wykonawc
i zaakceptowanych przezzyniera.

2.6. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdbw mag by¢ okresowo kontrolowane przez zimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prdbkteriatbw mog by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wigiwosci. Wyniki tych kontroli zda stanowé podstavwy do akceptacji okéonej partii
materiatdw pod wzgblem jakdci.

W przypadku, gdy liaynier kedzie przeprowadzat inspekojvytwdrni musz by¢ spetnione nagpujace
warunki:
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a) Inzynier kedzie miat zapewnian wspoétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
W czasie przeprowadzania inspekciji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych @zi wytwdrni, gdzie odbywa si
produkcja materiatébw przeznaczonych do realizatjot,

c) jezeli produkcja odbywa siw miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera zezwolenie dla przeprowadzenia inspekaidah w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spgt, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jaké wykonywanych roboét. Spez uzywany do robdt powinien ldyzgodny
z ofery Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgkdem typow i ildci wskazaniom zawartym w SST, PZJ
lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym eprdreyniera; w przypadku braku ustalew takich
dokumentach spezpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba iwydajné¢ sprztu powinny gwarantow@a przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazamhidazyniera.

Sprzt bedacy wkasndcia Wykonawcy lub wynaity do wykonania rob6t ma byutrzymywany
w dobrym stanie technicznym i gotoseodo pracy. Powinien kgyzgodny z normami ochroréyodowiska
i przepisami dotyccymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy hgnierowi kopie dokumentéw potwierdaalych dopuszczenie spitm do
uzytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca kdzie konserwowasprzt jak rowniez naprawig lub wymienia& sprzt niesprawny.

Jereli dokumentacja projektowa lub SST przewidujozliwosé wariantowego zycia sprztu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomiyimiera o swoim zamiarze wyboru iuzyska jego
akceptagj przed uyciem sprztu. Wybrany spra, po akceptacji layniera, nie mge by p&zniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkéw umowy
zostan przez Irzyniera zdyskwalifikowane i niegola dopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie taki¢todkow transportu, ktére nie wphyn
niekorzystnie na jakdé wykonywanych Robot i wkiwosci przewaonych materiatéw.

Liczbasrodkow transportu powinna zapewfiiprowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami @&rg/mi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniachylmiera, w terminie przewidzianym umaw

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydabspetnid wymagania dotyeze przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw i innych parametréw techniczny@rodki transportu
nie spetniajce tych warunkbw magby¢ dopuszczone przez Ayniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego #ytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca hdzie usuwé na bigaco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia, agzania
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragtdnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatow iwykonywanych robét, zzh izgodné¢ =z dokumentagj projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robgtacowanym przez Wykonawmraz poleceniami
Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggomwywania robot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za dokfadne wyty@zemw planie iwyznaczenie wysoko
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiaramietreymi okreélonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na finie przez layniera.

Btedy popetnione przez Wykonawow wytyczeniu i wyznaczeniu robot zosgamisungte przez
Wykonawe na wlasny koszt, z wyikiem, kiedy dany bid okaze sk skutkiem bédu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy naspiie przez layniera.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wystkprzez Irzyniera nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialngi za ich doktadng.

Decyzje Irtyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materiatléw i elementdot kzda oparte na
wymaganiach okonych w dokumentach umowy a &k w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Irzynier uwzgkdni wyniki bada& materiatow i robot, rozrzuty normalnie wggtijace przy produkcji
i przy badaniach materiatéw, @oiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwzan kwestk.

Polecenia layniera powinny by wykonywane przez Wykonawaev czasie okrdonym przez
Inzyniera pod gréba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytodumiesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)

Wykonawca jest zobowzany opracowai przedstawd do akceptacji Iayniera program zapewnienia
jakaosci, w ktérym okréli on zamierzony sposéb wykonywania robot,aivweosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantage wykonanie robét zgodnie z dokumerdgmjojektows, SST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przezymiera.

Program zapewnienia jad@ powinien zawier&
a ) cz$¢ 0golm opisupca;

- organizac} wykonania Rob6t, w tym terminy i sposob prowadadRobot,

- organizag} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- sposbb zapewnienia bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jaka terminowd¢ wykonania poszczegolnych elementow robaot,

- system (sposéb i proce@dliproponowanej kontroli i sterowania jaloia wykonywanych robot,

- wyposaenie w sprgt iurzadzenia do pomiaréw ikontroli (opis laboratorium astiego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza dguowadzenie baad,

- spos6b oraz form gromadzenia wynikdw bada laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow steragych atake wychganych wnioskéw izastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposaob i fononzekazywania tych informacji zgnierowi;

b) cz$¢ szczegbtow opisupca dla kazdego asortymentu Robdét:

- wykaz maszyn iugdzen stosowanych na budowie zich parametrami techgioznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje iilé¢ srodkdw transportu oraz wdzer do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposobb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedttta wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedgmpomiarow i bada (rodzaj i czstotliwoi¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wagzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robot,

- sposbb pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.

6.2.  Zasady kontroli jakasci robot

Celem kontroli robot dazie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoramiaby osigna¢ zatazorn
jakas¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok robét i jakéci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, w¢zapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i wszystkie adzenia
niezkedne do pobierania probek i badaaterialow oraz robét.
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Przed zatwierdzeniem systemu kontrolzyinier mae zaadac od Wykonawcy przeprowadzenia
bada w celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Wykonawca bdzie przeprowadza pomiary ibadania materialbw oraz robot zstetliwoscia
zapewniajca stwierdzenie,ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymdokumentacii
projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badach czstotliwos¢ powinny by okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostae tam okrédone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewnivykonanie robo6t zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy na polecenieyinieraswiadectwaze wszystkie stosowane ydzenia i spret
badawczy posiadawazna legalizacg, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglafymaganiom norm
okreslajacych procedury bada

Inzynier bedzie mi&€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekgciji,

Inzynier kedzie przekazyw& Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedgnieciach
dotycacych uradzexr laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu hobtod
badawczych. Jeli niedocagniecia te lzda tak powane,ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier
natychmiast wstrzymazycie do robot badanych materialdw i dépiuje do wycia dopiero wtedy, gdy
niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zastaosungte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakas¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem agiaterialdw ponosi Wykonawca.

6.3.  Pobieranie probek

Probki kzda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzieze wszystkie jednostkowe elementy produkcji modpy¢ zjednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do batla

Inzynier bzdzie mi€ zapewnioa maozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probekda dostarczone przez Wykonagvczatwierdzone przez iyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawdo bada wykonywanych przez kyniera keda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przemiera.

Na zlecenie layniera Wykonawca dilzie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatow, ktore
budz watpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostgrzez Wykonawg usuntte lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowycad# pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku kosztgokrywa Zamawiagy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryds przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @adip, gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogsomazna wytyczne krajowe albo
inne procedury, zaakceptowane przezinera.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub baflaVykonawca powiadomi kyniera o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiab badania Wykonawca przedstawi rimie ich wyniki
do akceptacji Iyniera.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca hdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportéw z wynikami baflgak najszybciej, nie
pé&zniej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jad.

Whyniki bada (kopie) keda przekazywane lrynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera

Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, laynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatowradta ich wytwarzania, i zapewniona medizie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta rizédsy.
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Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrolblsdt prowadzonego przez Wykonawbedzie
ocenigd zgodnd¢ materiatdw irobdt z wymaganiami SST na podstawignikbw wilasnych bada
kontrolnych jak i wynikow badadostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier powinien pobieraprobki materiatdw i prowadéibadania niezaimie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to tiynier oprze s
wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgédnmaterialdw irobo6t z dokumentacprojektowg
i SST. Maze rownie zleci sam lub przez Wykonaw@rzeprowadzenie powtornych lub dodatkowych lhada
niezalenemu laboratorium. W takim przypadku catkowite kgspowtornych lub dodatkowych batla
i pobierania probek poniesione zostanzez Wykonawe.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier maze dopuyci¢ do wycia:

Wyroby posiadajce znak CE — bez ogranicze

Wyroby, ktére nie posiadagnaku CE — pod warunkiem, gdy:

wyrob zostat wyprodukowany na terenie Polski

w zgodzie z istniejca Polsky Norm a producent zatzyt deklaragt zgodndci z ta norm,

w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnepmicy od jej zapiséw, to w zgodzie z uzyskan
aproba4 techniczn, a producent zatzyt deklaragi zgodndci z ta aproba,

- posiada znak budowlargyiadczicy o zgodnéci z Polslke Norma wyrobu albo aprobattechniczi, a
producent zalczyt deklaracgj zgodndci z ta aprobad,

b. wyréb zostat wyprodukowany poza terytorium Polskie udzielono mu aprobaty technicznej i
producent zajczyt do wyrobu deklaragjzgodndci z ta aprobad,

c. jest to wyr6b zamieszczony w odpowiednim wykazierolpw majcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczestwa, dla ktérych producent wydat deklarazgodndci z uznanymi regutami
sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobytwarzonego wedtug indywidualnej
dokumentacji technicznej, dla ktérego producent atygbecjalne swiadczenie o zgodroi wyrobu z
ta dokumentagj oraz z przepisami.

Wyréb budowlany, ktory posiada oznakowanie CE lumakz budowlany, albo posiada deklagaci
zgodndci, nie mae by modyfikowany bez utraty waosci dokumentéw dopuszczgych do wbudowania.
W przypadku zastosowania modyfikacji naleizysk& aprobat techniczi dla tego wyrobu.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumersy wymagane przez SST, 4da partia
dostarczona do robottizie posiadate dokumenty, okétajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musposiadé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w ragiezeby
poparte wynikami badawykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badseda dostarczone przez
Wykonawe; Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetnigych wymaga beda odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  OgOllne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokotacy
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pdesaieniu Irzyniera o zakresie
obmierzanych Robat i terminie obmiaru, co najmnij3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru kda wpisane do Kaizki Obmiardw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédimch podanych Wlepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie lnieaWykonawcy od obowizku ukaiczenia wszystkich
robot. Bedne dane zostarpoprawione wg instrukcji yniera wyraonej na pimie.

Obmiar gotowych robotdolzie przeprowadzony z ¢ztaicia wymagam do celu miesicznej ptatnéci
na rzecz Wykonawcy lub winnym czasie dghoeym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawc
i Inzyniera.

R
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7.2.  Zasady okrdlania ilosci robdt i materiatow

Diugdsci iodlegtaci pomidzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowe;.

J&li SST wigiciwe dla danych robét nie wymagapgo inaczej, objosci beda wyliczone w ni jako
dtugas¢ pomnaona przezredni przekroj.

llosci, ktére maj by¢ obmierzone wagowo, ¢da wazone wtonach Ilub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia isprg pomiarowy, stosowany w czasie obmiargdd) zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spez
wymagaj bada atestujcych to Wykonawca powinien posiadaazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe musgzby¢ utrzymywane przez Wykonawcw dobrym stanie,
w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagiizasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agtzenia wagowe odpowiadag odnénym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywdé to wyposaenie zapewniat w sposob aplty zachowanie dokiadgoi wg norm
zatwierdzonych przez hyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przedgziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robotlee
w przypadku wysfpowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne oblic keda wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie lggki obmiaru. W razie braku miejsca szkice mdgy¢ dolaczone w formie
oddzielnego zatznika do Ksizki Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony zylierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbior robot zanikapych iulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie $db i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizulegra zakryciu.

Odbioér robot zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanrmavagdlnego pogpu robot.

Odbioru rob6t dokonuje kynier.
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8.3.  Odbidr czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgci rob6t wraz z ustaleniem
naleznego wynagrodzenia. Odbioruegziowego robot dokonujesivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robét. Odbioru robét dokonujedynier.

8.4.  Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robdét.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie ragtstggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichdip
jakasci i wartcsci.

Calkowite zakaczenie rob6t oraz gotowé do odbioru ostatecznegogdrie stwierdzona przez
Wykonawg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiasmmem na pimie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbioér ostateczny rob6t napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia
potwierdzenia przez #tyniera zakéczenia robo6t i przycia dokumentéw, o ktérych mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyzneczmzez Zamawiggego w obecn@i Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych
dokumentoéw, wynikow bada pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania robot z dokumentacj
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapogikaz realizacy ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikapych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzitpetniagcych
i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t @akowych lub robot uzupetnigych
i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czydoid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjze jaka¢ wykonywanych robét w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ndektacy projektowa i SST z uwzgidnieniem
tolerancji i nie ma wikszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu pleEzd@stwo ruchu, komisja
dokona poticen, oceniagc pomniejszoa wartas¢ wykonanych robot w stosunku do wymagarzyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaégio robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego robo6t spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawsapo.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowéanastpujace dokumenty:
1. Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne (uzupeto&@jub zamienne),
2. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badld oznaczé laboratoryjnych, zgodnie z SST iew. PZJ —
wskazane przez #yniera/Inspektora Nadzoru;
3. Deklaracje zgodnii lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatdw zgodnie z SST i ew. PZJ.

8.5.  Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyciétr zwhzanych z usurciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisycialw okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny dalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektiwzgkdnieniem
zasad opisanych w p. 8.4. "odbiér ostateczny robét”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ustalenia og6lne

Podstaw ptatndgci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaa jednost& obmiarove
ustalorn, dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattopmdstave ptatncci jest warté¢ (kwota) podana
przez Wykonawg w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmsowe] kdzie uwzgbdniadé wszystkie
czynnaci, wymagania ibadania skladeg sé na jej wykonanie, okétone dla tej roboty w SST
i dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robéti¥pobejmowa:

- robocizre bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartas¢ zwytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynmoayaew. ubytkow i transportu na
teren budowy,

- wartas¢ pracy spratu wraz z towarzysgeymi kosztami,

- koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z oba®ujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie najewliczac podatku VAT.

9.2.  Warunki umowy i wymagania og6lne D-M.00.00.00.

Koszt dostosowania gido wymaga warunkOw umowy i wymaga ogolnych zawartych w D-M.
00.00.00. obejmuje wszystkie warunki otome w w/w dokumentach, a nie wyszczegolnione wtaysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdéw i organizagghu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie zynierem i odpowiednimi instytucjami projektu orgzacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem lpjektu Irnzynierowi i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodni& wynikajacych z posipu robot.

b) ustawienie tymczasowego oznakowaniawietlenia zgodnie z wymaganiami bezpiettgva ruchu,

c) optaty/dzierawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéraweznikdw, barier, oznakowai drenau,

f) tymczasow przebudow urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizaajihu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawianie, przykrycie iusciei tymczasowych oznakowa pionowych,
poziomych , barier §wiatet,

b) utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizaajchu obejmuije:
a) usunkcie wbudowanych materiatdw i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlaneDNr 89, poz.414 z ghiejszymi zmianami).

2. Zarzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa&f301 r. w sprawie dziennika budowy, monta
i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U . Nu38, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidzn{2z.U . Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi
Zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01 (CPV 45233000-9)
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclaniej (SST) $ wymagania dotyee wykonania i
odbioru robét zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokeyjaych nawierzchni w ramach
zadania:,Remonty nawierzchni na sieci drég nr 17, 74 oraz #4d administrowanych przez Rejon w
Zamosciu, Obwéd Drogowy w Zamdgciu” .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosovaha dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngrted utgeniem nasipnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowaizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robo6t
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycpgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw gwakcyjnych nawierzchnias
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:
- - kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- - uptynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw 2smanek mineralno-asfaltowych:
- - kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
- - uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[13],
- - asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2&],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C78g2].
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2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zaziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjny@wierzchni podano w tablicy

1.
Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza 2Zycie (kg/nf)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2

2 |Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno ldy ustalone w zalmosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i obaginia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgsem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lizglbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwkigigpodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mozna magazynowia w opakowaniach transportowych lub stacjonarnyclioraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgdu na tworzenie si na duej
powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngi@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycpgce sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg si¢ mozliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:
- - szczotek mechanicznych,

zaleca s uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné Wwykonana z
twardych elementéw czyszgzych i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszgreylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiatekkie elementy czyszaze i shizy¢ do zamiatania.
Zaleca st uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,
- - sprzarek,
- - zbiornikéw z wod,
- - szczotekgcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skrapiarle lepiszcza. Skrapiarka powinna tby
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych
parametrow:

- - temperatury rozktadanego lepiszcza,

- - cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- - obrotéw pompy dozudpej lepiszcze,

- - predkaosci poruszania giskrapiarki,

- - wysokaci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- - dozatora lepiszcza.
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Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie tak, aby bylo rdove
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadlaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od iléci zatlazonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych, posiadagych
izolacjg termiczra, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczompraed
dostpem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie leda korodowaly pod wptywem emulsji i nieettha powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpgdsgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je
na komory o pojemrici nie wikszej ni 1 n?¥, a kada przegroda powinna ndiewykroje w dnie
umazliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornfkzeznaczone do transportu lub skladowania
emulsji powinny by czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-NM@O00 , Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmatl cénieniem. W miejscach trudno deghych
nalezy uzywa¢ szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoglgnigezpérednio przed
skropieniem warstwa powinna bgczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero
po wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy nmi@ rozpocz¢ sig po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovd).

Temperatury lepiszczy powinny mdg¢ sig w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 [ Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalery ogrz& do temperatury zapewna@e] wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinytapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedby dla umaliwienia penetracji lepiszcza w wars{w odparowania
wody z emulsji. W zalenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi
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Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Giykwca powinien zabezpiedzgkropiorn
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezigdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIpkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadziobne skropienie warstwy w
celu okrélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i edlania wymaganej il&ci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dyoparta na atestach producenta z tym, Wykonawca powinien
kontrolow& dla kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

. Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza A
wiasciwosci wedlug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkasé EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkiadanego lepiszcza wedlug metody podanej pra@waniu
,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozkltadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@OWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektowa, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycyee podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub uzyciem spgzonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracpl&siv
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione Mido nawierzchni

drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z teg2-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfad EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.08.01 (CPV 45233000-9)
WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacigthtécznej (SST) & wymagania dotyce
wykonania i odbioru robo6t zwkanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i pogigo podbudowy
mieszankami mineralno-asfaltowymi w ramach zadafR&monty nawierzchni na sieci drég nr 17, 74
oraz 74d administrowanych przez Rejon w Zamsriu, Obwdd Drogowy w Zamdciu” .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosovakta dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem wyréwnania poprzecznego i padiego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej gdgbaktadana na istniggej warstwie w celu
wyréwnania jej nieréwnici w profilu podhenym i poprzecznym.

1.4.2.Pozostate okidenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” ona8ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogo6lne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwcze, wykonywanych i wbudowywanych
na gonco, naley stosowa kruszywa spetniace wymagania okéone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 2.
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2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrdwcze nalgy stosowa wypetniacz
wapienny spetniacy wymagania podane w SST D-05.03.05 ,Nawierzclrbatonu asfaltowego” pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetrdavymagania okrdone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 2.

2.5. Skladowanie materiatow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i legs powinny by zgodne z wymaganiami
okreslonymi w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu lefaego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprzt do wykonania robot

Sprzt do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanekamimo-asfaltowych zostat oléteny w
SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowegga”3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinspetnid wymagania okrdone w SST D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powirseetni& wymagania okrdone w SST D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-NM@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfalebvay okreslone w SST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikow i ich maasa § okreslone w SST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.
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5.4. Zarbb prébny
Zasady wykonania i badania podano w SST D-05.0.N@%ierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrowamnie profilu masa

mineralno-
asfaltowg

Przed przysipieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznegodtgmego powierzchnia
podbudowy powinna zostaczyszczona z imego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Widrun
wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy pedanv SST D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchng podbudowy, na ktorej grubdwarstwy wyrownawczej bytaby mniejsza od grédio
minimalnej uktadanej warstwy wyréwnawczej, nglsfrezowa na gkbokas¢ pozwalajica na jej utaenie.
Frezowanie nawierzchni naewykona zgodnie z SST D-05.03.11 ,Recykling”.

5.6. Uktadanie i zagszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubé¢ warstwy wyrdwnawczej uzataiona jest od gruboi kruszywa w mieszance.
Najwigkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekrac@gb grubdci uktadanej warstwy. Przed
przystpieniem do uktadania warstwy wyrownawczej Wykonaywowinien wyznaczy niwelet; uktadanej
warstwy wzdti krawedzi podbudowy lub jej osi za pompstalowej linki, po ktorej przesuwaesizujnik
urzadzenia sterujcego ukfadark

Maksymalna grubi@ uktadanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekea 8 cm. Przy grubii
przekraczajcej 8 cm warstw wyrownawca nalezy wykona w dwu lub wecej warstwach nie
przekraczajcych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyrownawca uktada st wedtug zasad okénych w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 5.

Zageszcezenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki minerasfialtowej wyprodukowane; i
wbudowanej na gaco odbywa si wedtug zasad podanych w SST D-05.03.05 ,Nawierzchfetonu
asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgkdu na zmienggrubG¢ zag:szczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robét, na
podstawie przeprowadzonych préb, przedstawjiierowi do akceptacji sposdb zsgczania warstw
wyréwnawczych w zatenosci od ich grubéci.

5.7. Utrzymanie wyrownanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrangj podbudowy we wiaiwym stanie, ado
czasu utaenia na niej nagpbnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podivy Wykonawca
naprawi na koszt wiasny.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérzadania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betoafaliowego” pkt 6, w zakresie obejmaym badania
warstw lezacych ponkej warstwyscieralnej.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podan8SW D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.
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6.4.Wymagania dotycace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
podbudowy

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyaz/ch cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by zgodne z okrdonymi w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu lefaego” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest 1 "d wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@AVymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Roboty zwizane z wykonaniem wyréwnania podbudowy palgo roboét ulegaicych zakryciu.
Zasady ich odbioruasokreslone w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotysze podstawy pfatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 iwyréwnania podbudowy mieszankineralno-asfaltowobejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatléw,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- transport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie gacym bitumem krawdzi urzdzen obcych,
- rozcielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zatoymi spadkami i profilem,
- przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwizane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankaiméralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goo & podane w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 10.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.11 (CPV 45233000-9)
FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagichnicznej (SST) as wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem remontuastkowego nawierzchni skoleinowanych w
ramach zadanigRemonty nawierzchni na sieci drég nr 17, 74 oraz4d administrowanych przez Rejon
w Zamosciu, Obwod Drogowy w Zamdgciu” .

Zakres uszkodzenawierzchni remontowanych wedtug techniki opisamejiniejszej SST obejmuje deformacje
poprzeczne (koleiny) nawierzchni spowodowane pépariub dogszczeniem sijednej lub kilku warstw
asfaltowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovakwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmastpujacy zakres prac:
- likwidacja nierownéci nawierzchni poprzez frezowaniegéziowe lub ptytkie nawierzchni asfaltowej na zimno
na grubeéc srednio 4 cm grub.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych naaoie, zwhzanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagtajacych bezpieczestwu ruchu, jak rownie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamige proces powkszania si powstatych uszkodse

Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jeaadiuz kierunku ruchu pojazdéw, Wladach
najczstszych przejazdéw kot samochodowych, spowodowatisztatceniem lepko-plastycznym warstwy
lub warstw bitumicznych lub odksztatceniem warsteénych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztalce.

Petzanie - wolno postpujace odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznyata cstalego lub pozornie
statego, gdy dziata na nie state i ograniczone wlkafci obchazenie, przy czym peizanie jest funkc
obciazenia, czasu jego trwania i temperatury.

Odksztatcenie lepko-plastyczne- odksztalcenie o charakterze trwatym, ktérego lkeig jest wprost
proporcjonalna do obgtenia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

Likwidacja kolein - zabieg poprawiafy réwnac¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu, lecz nie usuyes
przyczyn utworzenia sikolein ze wzgldu na whdciwosci warstwy lub warstw nawierzchni.

Naprawa nawierzchni skoleinowanej- zabieg poprawiagy rownagé¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu i
usuwajicy rowniez przyczyny utworzenia sikolein ze wzgidu na widciwosci warstwy lub warstw
nawierzchni.

Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny, rozkruszony dostami okruchéw zwzanych lepiszczem
bitumicznym, powstalty w wyniku frezowania warstwybl warstw nawierzchni drogowej w temperaturze
otoczenia, lub w wyniku kruszenia w kruszarce Ipg¢hodzcych z rozbidrki starej nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni bitumicznej - czynndé¢ techniczna, maga na celu poprawienie rowsod
poprzecznej i podinej jezdni lub usurtcia warstwy nawierzchni, przy czym:zgi czynngé ta jest
wykonywana sposobem na zimno, otrzymujged@strukt, jeeli zas czynnd¢ ta jest wykonywana sposobem
na gonco, otrzymuje s mieszank odzyskan.
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Frezowanie czsciowe - $cigcie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu popemm rowngci
poprzecznej pasa ruchu.

Frezowanie ptytkie - przypowierzchniowecigcie warstwyscieralnej na catej szeroka jezdni lub pasa
ruchu na gibokas¢ do kilkunastu mm pownej dna koleiny.

Frezowanie warstwowe - catkowite usuricie warstwy scieralnej lub usumcie warstwy scieralnej i
czesciowe lub calkowite warstwy mej lezace;.

Kategoria ruchu (KR) - obchzenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

Pozostate okrgenia podstawoweaszgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M- 00.00.00 ,Wymagaogolne” p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgee robot
Ogo6lne wymagania dotygze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdm 1.5.

2. MATERIALY

Wedlug niniejszej SST nie przewiduje stosowania dodatkowych materiatdbw w procesie liogji
kolein metod frezowania nawierzchni asfaltowej na zimno.

3. SPRZET

3.1. Ogollne wymagania dotycgce sprztu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano wSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" p. 3.

3.2. Sprzt do likwidacji kolein metoda frezowania

Do likwidacji kolein nawierzchni metad frezowania naley stosowa frezarki drogowe
umazliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno nasbéna gigbokasc.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowdm oraz
pochyler poprzecznych i podiamych powierzchni po frezowaniu. Do matych zakresoWwot Inzynier maze
dopucic frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezugcego powinna wynoé&ico najmniej 1,8 m.

Przy duych robotach frezarki muszby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materialu,
podajcy go z jezdni ndrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangnafki musz by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigh&k watpliwosci przeprowad
demonstragj pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane" p. 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinied tak zorganizowany, aby zapewmrae, frezarki bez
postojow. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi w miejsce wskazane przez
Inzyniera.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotyexe wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-NM@00 ,Wymagania ogolne”.

5.6. Likwidacja kolein nawierzchni poprzez frezowaie

Wszelkie roboty zwazane z wykonaniem likwidacji kolein nawierzchni okt frezowania powinny hy
oznakowane wedtug wymagaapisanych w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolneL.p.3.

Weditug niniejszej SST likwidacja kolein nawierzchpowinna by wykonana poprzez tzw.
frezowanie cgsciowe, polegajce nascieciu garbow nawierzchni w celu poprawienia rodeiqpoprzecznej
pasow ruchu.

Jereli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dodatkowego zabiegu uszcagni®
jej tekstura powinna Ky jednorodna, zimona z nieciglych przkéw podhenych lub innych form
geometrycznych, gwarantigiych réwndé, szorstké¢ i estetyczny wygld. Zeby skrawajce na obwodzie
bebna frezupcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewnregularm rzezbg powierzchni po frezowaniu.
Zaleca si stosowanie frezarek sterowanych elektronicznielgdegn ustalonego poziomu odniesienia. Po
wykonaniu frezowania natg usum¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowej paavykonywania remontu (destrukt

bitumiczny) stanowi wlasrsé Zamawiajcego. O sposobie zagospodarowania destruktu
(wykorzystanie na miejscu lub odwiezienie na wskgzalac sktadowy) decyduje Kierownik

Rejonu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIp. 6.

6.2. Pomiary kontrolne podczas likwidacji kolein méoda frezowania

6.4.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cazstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wihasciwos¢ nawierzchni Minimalna egtotliwos¢ pomiaréw
1 | Rowna¢ podiwzna tat 4-metrova co 20 metrow
2 | Rbwnd¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Gkbokas¢ frezowania na bigco

6.4.2. ROwWné&¢ nawierzchni

Nieréwndaci powierzchni po frezowaniu (podine i poprzeczne) mierzone g¢at-metrovy zgodnie z
BN-68/8931-04 [11] nie powinny przekrac¢za mm.
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6.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powioy¢ zgodne ze spadkiem istrieg]
nawierzchni i umgliwia¢ prawidtowy odptyw wody.

6.4.4. Gebokai¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna ldytak dobrana, aby umibiwi ¢ odptyw wody z nawierzchni i usaé
koleiny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@AVymagania ogolne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk stosowanymi do obmiaru robdt jest gmetr kwadratowy) likwidacji nieréwrigi metod,
frezowania nawierzchni asfaltowej ha zimno przybgéei warstwysrednio 4 cm grub.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne" p.8. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z dokumenta@ST i wymaganiami ltyniera, jaéli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki ptyzyne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" p. 9.
Cena wykonania | Aifrezowania nawierzchni na zimno i obejmuije:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie speiu na budow,

- frezowanie na gbokas¢ srednio 4 cm,

- odwiezienie destruktu z frezowania w miejsce wskazarzez layniera,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni planografem i at
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05 (CPV 45233000-9)
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagihtécznej (SST) s wymagania dotycce wykonania i
odbioru robot zwgzanych z wykonywaniem warstvggieralnej o grubgci 4 cm — AC 11 S 50/70 (jezdnia) w
ramach zadanigRemonty nawierzchni na sieci drog nr 17, 74 oraz 4d administrowanych przez Rejon
w Zamosciu, Obwod Drogowy w Zamdgciu” .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangalestdokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji rob6t okrédonych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z wykonywaniem
warstwy bitumicznej nawierzchni olétenej w pkt 1.1 w zakresie okilenym w dokumentacji technicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelrdamineralnego o okilenym skiladzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno - asfaltowa (MMA) - mieszankénemalna z odpowiedaiiloscia asfaltu,
wytworzona w okrgony sposob, spetniga okrdlone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno - asfafi o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

1.4.4.AC WMS - beton asfaltowy o wysokim module sztyéeip

1.4.5.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czytwgawana do lepiszcza w celu zkszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

1.4.6. Podlaze pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno - asfaltowe;j.

1.4.7.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotmy rozpuszczalnikami.

1.4.8.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoprie™.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Poszczegdlne rodzaje materiatdbw powinny pochiodeizrodet zatwierdzonych przez Ayniera/lnspektora
Nadzoru. W przypadku zmiany pochodzenia materiatazg, po wykonaniu odpowiednich batjaopracowa
skorygowan recepg.

2.2. Asfalt

Do produkcji betonu asfaltowego przewiduje sastosowanie jako lepiszcza asfaltu drogowego Tibab
betonu asfaltowego i D20/30 do AC WMS wg PN-EN 5922004.
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2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowd wypetniacz spetniagy wymagania PN-EN 13043:2004 Wymagania podandlicial.

Tablica 1. Wymagania wobec wypetniacza

Punkt
WT-1 Kruszywa Wiasciwosci wypetniacza Wymagania
2008
5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: Zg. z tepii4
599 Jgkcsc 'pylu V\{(.edlrug PN-EN 933-9, kategoria MB.10
nie wyzsza ni:
531 Za\{vartctc‘ Yvody wedtug PN-EN 1097-5, nie 19%(m/m)
wyzsza ni:
5.3.2. Gstas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 dekl. przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
5.4.1. wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, V 2g/45
wymagana kategoria:
Przyrost temperatury gknienia wedtug PNEN
5.4.2. 13179-1, wymagana kategoria: Ares8/25
Rozpuszczalni w wodzie wedtug PN-EN
55.1. 1744-1, kategoria nie wigza ni: WSio
553 Zawartag¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym cC
e wedtug PN-EN 196-21, kategoria nigsia ni: 0
554 Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w K220, K10,
T wypetniaczu mieszanym, wymagana kategoria: K a Deklarowan
56.2 ,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, BN
e wymagana kategoria: Deklarowana

Sktadowanie wypetniacza musi odbyirsic w sposob chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Zaleca f@go przechowywanie w silosach stalowych.

2.4. Kruszywo

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsic w warunkach zabezpiecaajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo fegkcjami.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warspyodbudowy i warstwwiazaca nalezy stosowa kruszywa
spetniajice wymagania podane w tablicy 2i 3

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] na warstwieralr nalery stosowa kruszywa spetniage wymagania
podane w tablicy 2i 3

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego

Punkt
WT-1 Kruszywa Wiasciwosci wypetniacza Wymagania

2008

413 U_;iarniep_ie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie G.85/20
nizsza ng:

414 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze ni G

o wedtug kategorii: 2015

4.16. Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f
wyzsza nk:
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtu

4.18. PN-EN 933-m<ategorie?nie \Wyza ni: i Flzs lub Sbs
Procentowa zawar¢é ziaren o powierzchni

4.1.9. przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5; Cuekiarowana
kategoria nie riisza ni:
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422 Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-LA s dla kruszyw A
T EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria nie xgga nk: LA 3 dla kruszyw B
431 E%s;osc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 dekl. przez producenta
4.3.3. &stas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 dekl. przez producent
441 Nasqkhyvgéc’ wedtug PN-EN 1097-6, zgdznik B; W05
kategoria:
4.4 Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1, zgdznik £ 7
e B, w 1% NaCl, kategoria nie wgza ni: NaCl
445 ,,Zgorze_l s.’foneczna bazaltu wedlug PN-EN 136713, SBLA
kategoria:
Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny )
4.5.2. wediug PN-EN932-3 dekl. przez producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtlug PN-EN Mo 0.1
e 1744-1 p. 14.2; kategoria nie wgza ni: LhC
Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego
4.6.1. chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. wymagana odporr$é
19.1
Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego
4.6.2. chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. wymagana odporr$é
19.2
Stalai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego
4.6.3. wedtug PN-EN 1744- |p. 19.3; kategoria niezaga Vss
niz:

a) Jeeli nashkliwos¢ jest wieksza, to naley bad& mrozoodpornét wedtug pkt 4.4.2.

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa drobnego duzgltym uziarnieniu

Punkt
WT-1 Kruszywa Wiasciwosci wypetniacza Wymagania
2008
413, Uziarnign.ie wedtug PN-EN 933-1, wymagana G.85
kategoria:
415 Tolerancja uziar_r_ﬂenia; odchylenie niegksze ni GrcNR
wedtug kategorii:
416 Zawartcﬁc" pytu wedtug PN-EN 933-1, kategoria nige 1o
wyzsza ni:
417 Jal@é py{g wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie MB,10
wyzsza nk:
4110 Kanciastg¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933- E
I 6, rozdz. 8, kategoria nieasza ni: CS Deklarowana
431 Gestasé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez
T lub 9 producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtlug PN-EN Mo 0.1
e 1744-1 p. 14.2, kategoria nie #gza ni: LhC

Sktadowanie kruszywa powinno odbyésic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehti@jwymagania okééone w pkt 5.1 WT-3
Emulsje asfaltowe IBDiM 2008.

2.6.Srodek adhezyjny

Decyzg o zastosowanigrodka adhezyjnego podejmujec 0 przeprowadzeniu przez Wykonawisada
laboratoryjnych uzasadnigych konieczné& jego stosowania dla poprawy przyczefmoasfaltu do
kruszywa.
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Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktére posiadaprobat Techniczi (Swiadectwo dopuszczenia
do stosowania w budownictwie drogowym) wydamzez Instytut Badawczy Drég i Mostéw.
Sposéb dozowaniaodka adhezyjnego zostanie zaaprobowany przgmiera/Inspektora Nadzoru.

2.7. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawaadt zgodnie z ustaleniami oklenymi w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Do obowhzku Wykonawcy natey takie zorganizowanie dostaw materiatbw do wytwaia MMA, aby
zapewné nieprzerwan prag; otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziaikboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musizappatrzona w deklaracggodndci o tresci wedtug
PN-EN-45014 wydanprzez dostawg

3. SPRZET

3.1. Ogollne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotyagee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfadigo powinien wykazasie

mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,

- skrapiarek,

- walcow lekkichrednich i cézkich,

- walcow stalowych gtadkich,

- walcéw ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub/i innych adzen czyszczcych,

- samochoddw samowytadowczych z przykryciem lubntesow.

3.2.1. Wytwaornia mieszanki mineralno-bitumiczne;

Mieszank betonu asfaltowego nale produkow& przy zastosowaniu sterowanej komputerem wytworni
(otaczarki) o mieszaniu cyklicznym, posiaga] wydajnd¢ zapewniagca wykonanie MMA w il@ciach i
czasie wynikajcych z naktadoéw kosztorysu ofertowego i harmonogramzeczowo-finansowego,
wyposaonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszamkipojemneéci nie mniejszej i potowa
wydajnaci godzinowej. Komputerowy system sterowania otdcgav celu zapewnienia produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej zgodnej z zadaecep, musi pracowaw oparciu o zwrotne potwierdzenia wydanych
polecéd, a rejestrator podstawowych parametrow pracy wgmiMgodzina i minuta wykonania zarobu, st
nawaanych sktadnikow, czas mieszania kruszywa na suchkas mieszania po dodaniu asfaltu oraz
temperatura gotowej mieszankizkd@go zarobu na w§giu z mieszalnika), dokonuje ich zapisu oddziebise
kazdego cyklu, np. w postaci wydruku.

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltopeyvinno by wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegolnych skkadv zarobu) nie powinny léywicksze od + 2 %.
Dozowanie wagowe lub odipsciowe srodka adhezyjnego oraz modyfikatora asfaltu do lasfaowinno
odbywa si¢ poprzez wtrysk odpowiedniej porcji do asfaltu vakirie jego podawania do mieszalnika
otaczarki.

3.2.2. Uktadarka mieszanek mineralno-bitumicznych

Ukfadanie mieszanki w przypadku nowej budowy lulzepwzenia ruchu powinno odbywasie petrn
szerok@cia, przy wyciu mechanicznej uktadarkagienicowej (mae by zestawem uktadarek). W przypadku
przebuddw, gdy nie ma mlwosci wyznaczenia trasy objazdu mieszamalezy uktad& pasami. Uktadarka
winna posiadamiedzy innymi nastpujace podzespoty:

- automatyczne sterowanie pozwata na ulgenie warstwy zgodnie z zaiona niwelet i grubacia,

- ptyte wibracyjrm do wstpnego zagszczenia mieszanki,



35

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;.

Tylko wyjatkowo dopuszcza i reczne ulaenie warstwy w miejscach niedgghych dla sprau
mechanicznego, przy czym szczegoOlawag naley zwréck na zagszczenie takich powierzchni,
niedostpnych dla walcéw i dogszcza je przy pomocy ptyt wibracyjnych.

3.2.3. Walce do zagszczania
Nalezy stosowd, walce stalowe gtadkigednie i cézkie z wibracy w zakresie 35 — 50 Hz, ogumionezie
o regulowanym énieniu w oponach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Transport asfaltéw drogowych m®odbywa si¢ w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanydez Irzyniera/Inspektora Nadzoru.

4.2.2 Wypehiacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviadgpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymantauszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy przewozt pojazdami samowytadowczymi, wypasaymi w plandeki

do przykrywania mieszanki podczas transportu.

W czasie transportu spadek temperatury mieszantenaino-asfaltowej nie powinien byigkszy niz 10 %
temperatury tej mieszanki w chwili zatladunku z jecdresnym spetnieniem warunkéw zachowania
temperatury wbudowania. Czas transportu mieszankien@no-asfaltowej od momentu zatadunku do
roztadunku nie powinien przekra€za godzin.

Zaleca s} stosowanie samochodOw termoséw z podwojngoianami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej opracowanie receptury
Do warstwyscieralnej zastosowamieszank — AC S 11.

Tablica 4 — Uziarnienia MM oraz zawasédepiszcza do AC:
\ Wiasciwos¢ \ Przesiew, [%(m/m)] \
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AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 45 60
0,125 8 22
0,063 6 12
Zawarta¢ lepiszcza Min. 6,4

Wykonawca jest zobowkany dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru przed odbiorem robétepé
laboratoryjm. mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z dokumentaotwierdzagcymi wiasciwosci uzytych
materiatdw, ktére zostatly okdlene w niniejszej SST.

Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltoped¢ga na:

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ikzi asfaltu,

— okresleniu wiasciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikéw z wygaaiami podanymi w
niniejszej SST.

Wykonawca mee uzy¢ do wykonania warstwycieralnej materiatéw i metod projektowania mieszank
mineralno-bitumicznej odmiennychzkreslone w niniejszej SST, o ile wdeiwosci wykonanego betonu
asfaltowego tda nie gorsze ri okreslone w tablicy 5, co Wykonawca powinien potwiekdaiynikami bada
laboratoryjnych.

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego.

Warunki zagszczenia
Wiadciwose wg Metoda i warunki Mieszanka
5 PN-EN 13108-20 bada
AC11S AC11S
Zawartcg¢ wolnych C.1.2, ubijanie i i V min 1,0
przestrzeni 2x50 uderze PN-EN 12697-8, p.4 V max 2
Wolne przestrzenie -
. C.1.2, ubijanie VFBin 75
\Ilvype’rnlone 2¥50 uderzé PN-EN 12697-8, p.5 VFBy o0
episzczem
Zawartg¢ wolnych I
. C.1.2, ubijanie ‘
prze'\s/ltli/zlem w 2%50 uderzé PN-EN 12697-8, p.5 VMAn 16
PN-EN 12697-12,
Odporndg¢ na C.1.1, ubijanie 2x25 | przechowywanie w 4C z ITSR,
dziatanie wody uderzé jednym cyklem zamtaania, 0
badanie w 1%C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszank mineralno - asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubaglym
zapewniajce] prawidiowe dozowanie skladnikow, ich wysuszeniewymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki minesatrasfaltowej. Radne krzywej uziarnienia wg recepty
laboratoryjnej powinny byskorygowane w wyniku przeprowadzonej proby tecbgiaizne;.

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepi.

Dopuszcza si dozowanie ohjtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego egptasci w zaleznosci od
temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikbw mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wgallie
przeptywomierza, lecz nie wéej niz £ 2 % w stosunku do masy skfadnika.
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Jeveli jest przewidziane dodanseodka adhezyjnego, to powinien on¢lhgozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb gredni, z ukladem termostatowania, zapevatian
utrzymanie statej temperatury z tolerantjs° C.

Nalezy tak zaplanowaprodukcje mieszanki mineralno — asfaltowelhy od chwili jej wytworzenia do chwili
jej wbudowania uptyeto 90+120 minut, przy czym sktadowanie i transpmtanows czes¢ tego czasu. Jest to
okres niezbdny do zajcia reakcji chemicznej w asfalcie otaczgim kruszywo.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakeebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nszej od wymaganej powinnabpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podlazem Igdzie stara warstwa konstrukcji nawierzchni, ktdnéykonawca nada odpowiednie pochylenia
poprzez frezowanie i wyréwnanie mieszamikineralno-bitumicza.

Powierzchnia podia winna by sucha i czysta. Przed aeniem warstwy bitumicznej z betonu asfaltowego,
podiaze naley przygotow& zgodnie z wymaganiami podanymi w D.04.03.01 ,Oezzyenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchnie czotowe kraumikéw, wlazdw, wpustow itp. usrlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym w okrélonej ilosci zaakceptowanej przezzynieral/lnspektora Nadzoru.

Przed utéeniem warstwy z betonu asfaltowego warstwada ponkej warstwy ukladanejdulzie skropiona
emulsp asfaltows zgodnie z D.04.03.01.

5.5. Warunki przystapienia do robo6t

Mieszanki MMA naley wbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych. Temperatura otoazen
w ciagu doby nie powinna liynizsza ni:

- dla w-wyscieralnej: OC (przed robotami) i ¥ (w czasie robot).

5.6. Proba technologiczna

Laboratoryjnie zaprojektowana MMA powinnadsgprawdzona w trakcie proby technologicznej w peiny
zakresie zastosowanych metod hgdagodnie z wymaganiami wg pkt 5. Analizvynikbw oraz ich
uwzgkdnienie w procesie produkcji MMA Wykonawca prowada wtasnym zakresie.

5.7. Odcinek prébny

Wykonawca realizuje odcinek prébny we wiasnym zsikre W trakcie realizowania odcinka probnego

dokonuije:

- zdefiniowania parametréw produkcyjnych MMA,

- sprawdzenia czy spgizuzyty do rozktadania i zagzczania mieszanki jest weawy,

- okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej ostatecznej grulmbwarstwy,

- okreslenia potrzebnej liczby prz& walcoéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

- sprawdzenie rowrsgi.

5.8. Wbudowywanie i zagszczanie warstw z betonu asfaltowego

Inzynier/Inspektor Nadzoru w przypadku wykonawstwa kvesach chiodnychedzie kontrolowat czy w
wyniku przegrzania MMA w trakcie produkcji, transpoi wbudowania nie ulegly znacznemu pogorszeniu
wiasndaci asfaltu.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyévsie zgodnie ze schematem prgejvalca ustalonym na odcinku
prébnym.

Ztacza w warstwie wizacej powinny by wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.
Ztacza poprzeczne i podine, wynikajce z dziennej dziatki roboczej powinny doyoéwno obcite,
posmarowane asfaltem. afka poprzeczne powinny &y zabezpieczone dodatkowo listwprzed
uszkodzeniem.

Boczne krawdzie warstwy nakey zabezpieczy poprzez szczelne posmarowanie asfaltenacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny kyprzesurngte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm. Stasugespot
uktadarek, zakaczenie dziatek roboczych dlaidego pasa powinno byrzesunite o ok. 5-8 m.
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Za zgod Inzyniera/lnspektora Nadzoru, nawierzahmozna oddé do ruchu zaraz po jej wykonaniu i
ostygnkciu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Og0dlne zasady kontroli jakeoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

Zakres i cgstotliwos¢ bada okresla Inzynier/Inspektor Nadzoru. Wykonawca przeprowadziciveal w
obecndci Inzyniera/Inspektora Nadzoru i dostarczy ich wynikinZaviapcemu przed odbiorem robot.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Nazadanie Zamawiajcego ze wszystkich materiatéw przewidzianych doowad(kruszywa, wypetniacz,
lepiszcze itd.) Wykonawca przei@aprébki o odpowiedniej wielléoi, i Inzynier/Inspektor Nadzorugdizie je
przechowywat pod zamkeggiem. Strony kontraktu potwieradpisemnie przekazanie prébek. W ramach hada
kontrolnych prébki te &da mogtly postayé do oceny zgodriai dostaw z warunkami kontraktu.

Minimalne wielkdci probek materiatow:

* wypetniacz — 2 kg

* kruszywa o uziarnieniu do 8 mm — 5 kg

* kruszywa 0 uziarnieniu powgj 8 mm — 15 kg

* lepiszcze - prébkarednia z 3 probek ezciowych po 2 kg

6.3. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Tablica 6 Zalecany zakres orazestotliwos¢ bada i pomiarbw w czasie wytwarzania i wbudowywania
MMA

Lp. ‘ Wyszczegolnienie bada ‘ Czstotliwos¢ bada
BADANIA MIESZANKI
1. |Temperatura sktadnikéw Dozongly

Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie

2. |Temperatura mieszanki .
wbudowywania

Na kazde rozpocgte 6000 nawierzchni 1 probka

3. |Uziarnienie i zawartg lepiszcza R .
(ilos¢ maze by zwiekszona)

Temperatura meknienia lepiszcza | Na kade rozpocgte 6000r nawierzchni 1 probka

4. odzyskanego (ilos¢ maze by zwigkszona)
5 Gestas¢ i zawart@d¢ wolnych Na kazde rozpocgte 6000 nawierzchni 1 probka
" |przestrzeni probki (ilos¢ maze by zwigkszona)

BADANIA WARSTWY WYKONANEJ Z MIESZANKI

Wskaznik zag:szczenia warstwy, | Na kazde rozpoczte 6000m2 nawierzchni 1 probka
wolna przestrzgw warstwie (ilos¢ maze by zwigkszona)

7. | Spadki poprzeczne*) Nie rzadziefmmio 20 m

Dla kazdej jezdni i kadego pasa ruchu pomiar
planografem oraz w miejscach niedgpstych i
krotkich odcinkach (do 200 m) metoda faty 4-
metrowej i klina — nie rzadziej aco 10m.

8. |Réwna¢ podiuzna

9. |Réwna¢ poprzeczna Dla kalego pasa ruchu, nie rzadziej nb 10 m
10. | Grubd¢ lub ilos¢ materiatu nie rzadziej hico 100 m
11. | Zlhcza podiane i poprzeczne kde zhcze (ocena wizualna)

12. | Wyghd warstwy ocena wizualnha
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*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksatednia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Tablica 7 Tolerancje zawa#i sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probkodaeekstrakcji, % m/m

i [0

] Skiadniki mieszanki Dopuszczaine OdCOhg*;‘_',[/ l‘i] :

- mineralno-asfaltowej W czasie produkcji abIoT KIMCOoWy

— mieszanki watowane

1. | Przechodzi przez sito (# wg recepty) -8 do +5 -

2. [ Jw. #2,0mm +6,0 -

3. | Zawartd¢ ziaren >2,0mm - 7,0-10,0
4. | Jw. # 0,063mm +2,0 2,1-4,0
5. | Asfalt +0,6 +0,6

6. | Wskanik zag:szczenia >98% >98%

7. | Zawarté¢ wolnych przestrzeni 3+B¢ieralna) 3+54cieralna)

6.4 Zageszczenie warstwy i wolna przestragw warstwie

Zagyszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami i receptdaboratoryjn.

* Wskaznik zag:szczenia warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy natg sprawdza na prébkach wyetych z zagszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gstasci strukturalnej wygitych prébek z gstdécia strukturalm probek Marshalla formowanych
w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczepkreslanie gstasci naleey wykonywa& metod,
hydrostatyczy. Wskanik zag:szczenia nie ma by nizszy niz 98%.

* Wolna przestrzé w zag;szczonej warstwie

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie rgl@rzyjmowa gestaé¢ objetosciowa mieszanki mineralno-
asfaltowej oznaczonej w dniu wykonywania kontrologjedziatki roboczej.

6.5. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegadoakach prostych i na tukach powinnyd®godne z
zalazonymi, z tolerang 0,5 %.

6.6. Ocena rownéci podtuznej

Wymagana rowni podtuzna jest okrdona przez warti odchyler rownaici, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanaeych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw ndavgm
odcinku. Odchylenie rowrci ozhacza najwksz odlegtaé miedzy tat a mierzon powierzchn w danym
profilu.

Tablica 8. Dopuszczalne waétd odchylé rownasci podiuznej warstwyscieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Procent liczby pomiarow
95% 100%

Element nawierzchni

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjsg, pa

S . <6 mm <7 mm
wiaczania i wyhczania

6.7. Ocena rownéci poprzecznej nawierzchni
Do pomiaru poprzecznej rowfm nawierzchni powinna gy stosowana metoda rownome metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, okéonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej
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niz co 10 m, a liczba pomiarow nie w by mniejsza ni 20. Odchylenie réwnei oznacza najwksz
odlegtai¢ miedzy tab a mierzon powierzchri w danym profilu.

Z czstotliwoscia podam w tablicy 7 naley sprawdzé spadek poprzeczny warstwy. Sprawdzenie polega na
przytozeniu faty i zmierzeniu praevitu klinem lub pomiar profilografem laserowym. $isa poprzeczne
warstwyscieralnej na odcinkach prostych i na tukach powibgy zgodne z zatonymi z tolerangj + 0,5%.
Wymaga si, aby co najmniej 90% wykonanych pomiaréw nie praekato przedziatu dopuszczalnych
odchyler.

Tablica 9. Dopuszczalne wath odchylér rOwnaici poprzecznej warstwyicieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Procent liczby pomiaréw

Element nawierzchni 90% 100%
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjsg, pa
wlaczania i wyhczania <6 mm <9 mm

6.8. Pomiar grubaci warstwy (ilosci materiatu)

Grubdici wykonanej warstwy naky okreslac z czstotliwoscia podan w tablicy 6 na podstawie wygiych
prébek.

Dopuszczalne odchyiki:

dla wielu bada ($rednia)< 10%

dla pojedynczej probki 15%.

W przypadku grub&ei mniejszej ni dopuszczalne odchylenie zostaWwykonawcy naliczone peicenia za
obnizong jakos¢.

6.9. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgado osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunjte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagta powinny
by¢ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagvad 3 do 5 mm
ponad ich powierzchai

Warstwy bez opornikbw powinny Bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia konieéznobcicia
pokryte asfaltem.

6.11. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegych st i spckanych.

6.12. Potgcenia za nieprawidtowdci w wykonaniu warstw nawierzchni.
W przypadku konieczr$gi stosowania poicen — naliczane &da jak w pkt.9.2.6 ,WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumensagrojektowa i, jezeli wszystkie zalecone przez
Inzyniera/lnspektora Nadzoru pomiary i badania z zaemiem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2000[10]

daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatrei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” ki §.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowggudnie z zatwierdzonym projektem organizaciji
ruchu,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- opracowanie receptur,

- wytworzenie prébnej mieszanki betonu asfaltowégaujc na recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

- wykonanie odcinka prébnego, transport mieszaakplac budowy,

- zabezpieczenie krasnikow, zakrywanie i odkrywanie wdzen kanalizacyjnych w trakcie robot, pokryw
studni rewizyjnych i osadnikow, kratékiekowych, dylatacji,

- posmarowanie lepiszczem kradzi urzidzen obcych i krawznikow,

- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszcedrposmarowanie emudspsfaltova,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltowej transport na miejsce wbudowania,

- mechaniczne ul@nie mieszanki,

- mechaniczne zagzczenie roztaonej warstwy,

- wykonanie i zabezpieczenieyety i kranedzi,

- przeprowadzenie pomiarow i badzaleconych przez #yniera/Inspektora Nadzoru,

- uporaidkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Katalog typowych konstrukciji nawierzchni podathyigpétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

* WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. IBDiM, Warsza2@08

* Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43999 r., poz.
430).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.25 (CPV 45233142-6)
LIKWIDACJA KOLEIN NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
PRZY UZYCIU BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagichnicznej (SST) as wymagania dotycge
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem remontuastkowego nawierzchni skoleinowanych,
przy gkbokasci koleiny powyzej 25 mm w ramach zadanig@emonty nawierzchni na sieci drég nr 17, 74
oraz 74d administrowanych przez Rejon w Zamgriu, Obwdd Drogowy w Zamdciu” .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoviakma dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmastpujacy zakres prac:
- wykonanie likwidacji kolein mieszagknineralno-asfaltowz wyfrezowaniem zdeformowanych miejsc,

- wywiezieniem destruktu,

- oczyszczeniem i skropieniem asfaltem,

- wbudowaniem i zagszczeniem mieszanki betonu asfaltowego nacgowarstvg o grubgci 5 cm (do 5
m2);

- wbudowaniem i zaggzczeniem mieszanki betonu asfaltowego naogomarstvg o grubdci 5 cm
(powyzej 5 n).

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni - zespot zabiegow technicznych, wykonywanych naalsie, zwhzanych

z usuwaniem uszkod#enawierzchni zageajacych bezpiecaestwu ruchu, jak rownie zabiegi obejmuice
mate powierzchnie, hamge proces powkszania s powstatych uszkodze

Koleina - odksztalcenie przekroju poprzecznego pasa jemadiuz kierunku ruchu pojazdow, wadach
najcz;stszych przejazdow kot samochodowych, spowodowatksztatceniem lepko-plastycznym warstwy
lub warstw bitumicznych lub odksztatceniem warsteénych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztatce.

Pefzanie - wolno postpujace odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznyata cstatego lub pozornie
statego, gdy dziata na nie state iograniczone elkwici obchzenie, przy czym peizanie jest funkcj
obciazenia, czasu jego trwania i temperatury.

Modut sztywnosci pelzania - stosunek napzenia sciskapcego przy pelzaniu do odksztatcenia
jednostkowego, wywotanego przez to rgpnie w okrélonych warunkach badania (oh#enia, temperatury

i czasu), wyraony w MPa.

Odksztalcenie lepko-plastyczne- odksztalcenie o charakterze trwalym, ktorego ka@&l jest wprost
proporcjonalna do obgienia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

Likwidacja kolein - zabieg poprawiaty rowna¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu, lecz nie usuyes
przyczyn utworzenia sikolein ze wzgldu na wiaciwosci warstwy lub warstw nawierzchni.

Naprawa nawierzchni skoleinowanej- zabieg poprawiagy rownagé¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu
i usuwajcy rowniez przyczyny utworzenia @ikolein ze wzgidu na wiaciwosci warstwy lub warstw
nawierzchni.
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Destrukt - material mineralno-bitumiczny lub mineralno-cemmvy, rozkruszony do postaci okruchow
zwiazanych lepiszczem bitumicznym lub spoiwem cementowgowstaty w wyniku frezowania warstwy lub
warstw nawierzchni drogowe] w temperaturze otoaenub w wyniku kruszenia w kruszarce bryt
pochodzcych z rozbidrki starej nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni bitumicznej - czynndé techniczna, maga na celu poprawienie rowsod
poprzecznej i poditnej jezdni lub usurtia warstwy nawierzchni, przy czym:zgdi czynna¢ ta jest
wykonywana sposobem na zimno, otrzymujged@strukt, jeeli zas czynnd¢ ta jest wykonywana sposobem
na goaco, otrzymuje s mieszank odzyskaa.

Frezowanie cgsciowe - $cigcie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu popeswa rowndgci
poprzecznej pasa ruchu.

Frezowanie plytkie - przypowierzchniowecigcie warstwyscieralnej na catej szeroka jezdni lub pasa
ruchu na gibokas¢ do kilkunastu mm powej dna koleiny.

Frezowanie warstwowe - catkowite usunicie warstwy scieralnej lub usumricie warstwy scieralnej

i czgsciowe lub catkowite warstwy mej lezace).

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa famanego lub naturalnegpelmacza kamiennego o oki@nym
sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiedidscia asfaltu, wytworzona w okéeny
sposob, spetniata okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (AC)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwieonie stopniowanym, uhona

i zZag:szczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana doltasfacelu zwekszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

Podiaze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoragfaltu w wodzie.

Kategoria ruchu (KR) - obchzenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

Pozostate okidenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagarugoélne” p. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbm 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycge materiatdw

Ogdllne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatbw do likwidacji kolein przy astosowaniu betonu
asfaltowego

Uszkodzenia nawierzchni w postaci deformacji (kglenaleey naprawig wedlug niniejszej SST
mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi iugdbwanymi ,na gagco” typu betonu asfaltowego
wyprodukowanymi w otaczarkach.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w aiczarce
2.3.1. Wymagania dla materiatow do betonu asfalgmwve

2.3.1.1. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy gatunku 50/70, speta@j wymagania okrdone w PN-EN-
12591:2002 [6].
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2.3.1.2. Kruszywo i wypetniacz

Nalezy stosowa kruszywo i wypetniacz, spetnigly wymagania okrdone w WT-1 ,Kruszywa do
mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowyotiwalea na drogach krajowych” — GDDKIA
Warszawa 2010 dla warstegieralnych nawierzchni oleionej ruchem od KR-3 do KR-6.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivasie w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

2.3.1.4.Srodek adhezyjny

Dla poprawy przyczepioi asfaltu drogowego do kruszywa nglepodczas produkcji mieszanki
dodawa do asfaltusrodek adhezyjny wedtug. Przyczegaasfaltu drogowego z&odkiem adhezyjnym do
kruszywa powinna kynie mniejsza rii 85%.

Dopuszcza si do stosowania jedynie té&rodki adhezyjne, ktore posiadapktualne swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowyimaprobat techniczia wydane przez upowiaiong
jednostk. Srodki adhezyjne naly przechowywd istosowaé zgodnie zwarunkami podanymi w tych
dokumentach.

2.3.2. Wymagania dla betonu asfaltowego

Beton asfaltowy powinien mie uziarnienie dostosowane doelgbkaici uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z linych castek nawierzchni izanieczyszézeobcych), przy czym najwksze ziarna
w mieszance betonu asfaltowego powinryriesci¢c w przedziale od 1/3 do 1/4efokasci uszkodzenia do
80 mm. Przy gibszych uszkodzeniach naje zastosowa odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowane oddzielnie o dobranym uzaini iwilaciwosciach fizyko-mechanicznych,
dostosowanych do okxzienia ruchem KR 3-6.

Przed przysipieniem do robdt, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji badanie typu mieszanki maher-asfaltowej oraz wyniki baddaboratoryjnych
poszczegdlnych skladnikdw i probki materiatéw ddkaryania badakontrolnych przez Zamawigjego. Przy
produkcji i dostawach mieszanki mineralno-asfaltomadezy przestrzegaobownzujacych zasad w zakresie
Zaktadowej Kontroli Produkcji i deklarowania zgodobze znakiem ,CE” wedtug wymagazapisanych w
WT-2.

2.4. Lepiszcza do uszczelnienia

Do uszczelnienia dna i bokow naprawianego miejseg likwidacji kolein nawierzchni bitumicznych
obciazonych ruchem KR 3-6 natg stosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane typd b
RC wedlug WT-3 ,Kationowe emulsje asfaltowe na dwypublicznych” _ GDDKIA Warszawa 2009.
Mozna stosowatylko emulsje asfaltowe posiadeg deklaracje zgodtoi ze znakiem ,CE” wydapzgodnie
Z obowhzujacymi wymaganiami.

Zastosowanie innych lepiszczy 7o mig€ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu
aprobaty technicznej dopuszeragj do stosowania w budownictwie drogowym wydanpgmez upowzniong
jednostk.

2.5. Taémy kauczukowo-asfaltowe
Przy wykonywaniu likwidacji kolein nawierzchni biicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi
na gonco mog by¢ stosowane kauczukowo-asfaltowénty samoprzylepne w postaci wgt uformowanej
z asfaltu modyfikowanego polimerami, o przekrojogtokatnym o grubéci od 2 do 20 mm, diugei od | do
10 m, zwingte na rdzé tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.
Tasmy powinny charakteryzowssic:
a ) dobg przyczepnécia do pionowo przeetej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatdcia nascinanie nie mniejsgniz 350 N/30 cm2,
¢) dobn gictkoscia w temperaturze -20°C na watkgd0 mm,
d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniejzn800%,
e) odksztatceniem trwatym po wydkeniu o 100%nie wigkszym n# 10%,
f) odporndcia na starzenie si
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Tasmy te shia do dobrego patzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltonejgonco
z pionowo przyeitymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istaggj nawierzchni. Szeroké tasmy
powinna by réwna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza 0 2 do 5 mnen€ze tamy (2 mm)
nalezy stosowa przy szerokéciach naprawianych kolein do 1,5 metra.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIne3.p.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa
Wykonawca powinien wykazasie mazliwoscia korzystania ze spet do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:

- frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Dgkamania robét
dopuszcza sifrezarki sterowane mechanicznie. Szegokmbna frezugcego powinna wynosiod 0,5 do 1,0
m. Przy duych zakresach robét frezarki mashkyé wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadrow terenie zabudowanym frezarki maysz
a poza nimi powinny lyzaopatrzone w system odpylania. Za zglmdyniera mana dopuci¢ frezarki bez
tego systemu:

a ) na drogach zamiejskich w obszarze niezabudgwan
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét

- sprzarki o wydajndci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zijyymi dyskami z drutéw stalowyclsrednica
dyskow wirupcych (z drutdéw stalowych) z guitkoscia 3000 obr./min nie powinna bymniejsza od 200
mm. Szczotki st do czyszczenia naprawianyclekpie¢ oraz krawedzi przycetych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samglermych tam kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe Ilub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarmv z pochtaniaczami zanieczyszize
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

- zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i paalgania uszkodzonych miejsc nawierzchni.
- narzdzia do smarowania lepiszczem keg@&i przycitych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltostesowanej do
uszczelnienia dna i bokéw naprawianego miejscawigkonania robo6t remontowych rmaa
stosowa skrapiarki mate (ze zbiornikiem pojenficood 250 do 500 litrow) zcznie
prowadzon lanc spryskujca.

3.4. Sprt do wytwarzania betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania remontu nawierzchni betonem asfgito powinien
wykaz& si¢ mozliwoscia korzystania z wytworni (otaczarki) o mieszaniu lgyzoym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych o wyddgimie mniejszej i 30 T/godz.

3.5. Spr2t do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco"

Do ukfadania warstwycieralnej w wyfrezowanych koleinach najestosowd uktadarki mechaniczne
do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych tyggszczanego.

Do zagszczenia rozionych mieszanek nalg uzy¢ walcéw stalowych gtadkich, wibracyjnych lub
ogumionych. Zaleca i stosowanie walcow ogumionych. Stosowany @przag;szczagcy powinien
umazliwia¢ oshgniecie zagszczenia ukltadanej warstwy wedtug wymagawartych w tablicy 3, poz. 6.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne" p. 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,naoraco"

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami z przykryciem w czasie transportu
i podczas oczekiwania na roztadunek.

Wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym do wgtzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
Z automatycznym sterowaniem produkicg mazliwoscia dozowania dodatkéw adhezyjnych. Wytwarnia mas
bitumicznych, z ktérej dostarczanazdzie mieszanka mineralno-asfaltowa i SMA (réwnieakupiona)
powinna by zlokalizowana w technologicznie uzasadnionej ddk®y tj. czas transportu od chwili
zakaczenia zatadunku samochodu na wytwoérni do rozgmaz wbudowywania mieszanki powinien
zapewnt spetnienie warunku zachowania temperatury wbud@vamaz cech jak@iowych mieszanki.
Zamawiajcy zastrzega sobie prawo praktycznego sprawdzeneenie, czy Wykonawca me dostarcza
mieszank mineralno-asfaltow i SMA o wi&ciwych parametrach jakoiowych, z zaproponowanej
wytwarni.

W przypadku zakupu mieszanki, natezahczy¢ oswiadczenie producenta, potwierd#sg gotoweé
wyprodukowania dla Wykonawcy sktadeggo Wniosek, mieszanki mineralno-asfaltowej i SMR, potrzeb
realizacji niniejszego zamowienia. W tej sytuacjirmbg dotyczcy wytworni musi by réwniez zachowany.

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwadjnigisinami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinné tognsportowana zgodnie z EmA-99 [13]. Inne
rodzaje lepiszczy powinny bytransportowane przy spetnieniu wymagdawianych przez producentow oraz
aprobaty techniczne.

4.4. Transport innych materiatow

Pozostate materialy powinny &y transportowane zgodnie z zaleceniami producentdah t
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotyee wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MMROO ,Wymagania ogélne”.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ljyrodukowana w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym, zapewniajcej prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenigymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki.

Dozowanie sktadnikdw, w tym taé& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepd. Dopuszcza sidozowanie olfosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jegogptasci w zaleznoici
od temperatury.

Tolerancje dozowania skiadnikbw mogvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wziglie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2% w stosunku do masy skfadnikérodek adhezyjny powinien by
dozowany do asfaltu w sposob i wsitach przewidzianych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob fedni, z ukladem termostatowania,
zapewniaicym utrzymanie stalej temperatury z tolerangj 5 °C. Minimalna i maksymalna temperatura
w zbiorniku dla asfaltu D 50/70 powinna wyn®sid 140 do 160 °C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone itak podgrzane, aby mieszanka minerg@loadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna ®y
wyzsza o wgcej niz 30 °C od maksymalnej temperatury mieszanki mimeralsfaltowej.
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Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki naimer-asfaltowe] z asfaltem D 50/70 powinna
wynosi od 135 do 165 °C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z amakéttawego dymu w czasie wytwarzania) oraz
o temperaturze #zej od wymaganej powinnadpgotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.3. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem likwidacji kolein powinny dgznakowane wedtug wymaga
zapisanych w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoInet.p.3.

Przygotowanie koleiny do naprawy natevykona poprzez:

- Frezowanie na zimno zameh nawierzchni (kolein) wzdtu osi jezdni na gbokas¢ okoto 5 cm oraz
szeroké¢ okoto 0,%#1,0 m z uformowaniem prostoliniowego przebiegu omanowych krawdzi
wcigcia. Gkbokas¢ i szerokd¢ frezowania powinna ldytak dobrana, aby obejmowata caty obszarzani
poprzecznych nawierzchni oraz uthwiata wyrbwnanie dna wetia.

- W razie potrzeby frezowanie gziowe §ciecie garbow nawierzchni) do uzyskania odpowiedniego
profilu poprzecznego nawierzchni.

- Oczyszczenie wyfrezowanych weéi(usungcie pytu i luznych okruchéw).

Zabrania s pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsaigtych, nie wypetnionych kolein)
do ruchu pojazdow.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowej pakczwykonywania likwidacji kolein
(destrukt bitumiczny) stanowi wias§to Zamawiagcego. O sposobie zagospodarowania destruktu
(wykorzystanie na miejscu lub odwiezienie na wskgzplac skiadowy) decyduje Kierownik
Rejonu.

5.4. Likwidacja kolein nawierzchni betonem asfaltowm ,na goraco”

Po przygotowaniu skoleinowanej nawierzchni do nagrgwg punktu 5.3), naley sprysk& dno
i boki wyfrezowanych wei¢ szybkorozpadow kationows emulsp asfaltows wilosci 0,5 I/nf. Zamiast
spryskania bocznycftianek mana rownie przykleic samoprzylepne ey kauczukowo-asfaltowe (p. 2.5).

Mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu 0/1jB 0/16 mm, wyprodukowana w otaczarce
powinna by wbudowywana przy ayciu mechanicznej ukiladarki wyposme] w uktad automatycznego
sterowaniem grubigia iréwnaicia ukladanej warstwy. Mieszanka powinna ¢byitozona z pewnym
nadmiarem, aby po jej zesgczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z paehenn sasiadupcych
czgéci nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istqej nawierzchni nie powinny by
wieksze od 4 mm, przy pomiarzedatvg BN-68/8931-04 [11]. Grulié ukladanej warstwy powinna zgodna
z projektowan (5 cm), z tolerangj+15%.

Temperatura mieszanki wbudowywanej oraz pticgva temperatura mieszanki w czasie
zag;szczania powinna ldyzgodna z zaleceniami podanymi przez producentasiidtu rodzaju 50/70.

Zagzszczanie mieszanki powinno odbyiwaic przy wyciu walca stalowego lub ogumionego
bezzwlocznie po uteniu. Wskanik zag:szczenia ulbonej warstwy powinien kiyzgodny z wymaganiami
podanymi w tablicy 3.

Zkacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle do osi drogi.

Powierzchnie czotowe ew. wdzer usytuowanych w nawierzchni powinny dopokryte asfaltem,
topliwa tasma asfaltova lub podobnym materialem uszczeln@jm zaakceptowanym przezzymiera.

Wyglad zewrgtrzny powierzchni wykonanych warstw powinienclggdnorodny, nie mee wykazywag
miejsc przebitumowanych oraz o zkézonej porowakei. Spadki poprzeczne nawierzchni powinny ualmaac
prawidtowe odprowadzenie wody.

5.5. Frezowanie garbow nawierzchni

Jereli zachodzi konieczr$d dodatkowego frezowania garbéw nawierzchni, to kaga tekstura
powinna by jednorodna, zimna z nieciglych pmzkéw podhenych lub innych form geometrycznych,
gwarantujcych rowndc¢, szorstkéc i estetyczny wygld. Zeby skrawagce na obwodzie ¢bna frezujcego
powinny by tak dobrane, aby zapewniegularm rzezbg powierzchni po frezowaniu. Zaleca stosowanie
frezarek sterowanych elektronicznie watgm ustalonego poziomu odniesienia. Po wykonarmmofvania
nalezy usuryé $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchr.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIp. 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzyslkaprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badamateriatow przeznaczonych do wykonania robot egstawt je Inzynierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania likwidacji kolein nawierzchprzy wyciu betonu asfaltowego nale
kontrolow&:
- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywéetonu asfaltowego - na catej disigjo
- Skiad i wigciwosci wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego daigoz tablig 4 oraz p 6.3.2.
- Gruba¢ warstwy - codziennie,

- Réwna¢ poprzeczna i poditna nawierzchni po naprawie - datzterometrow wg BN-68/8931-04 [11]
Zz minimalry czestotliwoscia co 20 m. Nierdownéei podiwzne i poprzeczne nawierzchni po wykonanej
naprawie nie powinny kfywigksze od 6 mm, przy czym ndice midzy naprawioa powierzchri
a sisiadupcymi powierzchniami nie powinny Bywieksze od 4 mm,

- Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetn&j po zagszczeniu powinien ky zgodny ze
spadkiem istnigicej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna lyykonana z zawyeniem ponad
krawedz otaczagcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Badania mieszanek betonu asfaltowego podczas pepdwkotaczarce powinny ldy prowadzone
w zakresie i z agtotliwoscia podan w tablicy 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowe]

Czestotliwas¢ bada
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dzialce roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej jeden raz dziennie
w wytworni
2 | Wiaciwosci asfaltu przy opracowywaniu receptury oral
3 | Wiaciwosci wypetniacza przy kadej zmianie rodzaju asfaltu,
4 | Wiasciwosci kruszywa wypetniacza lub kruszywa
5 | Temperatura sktadnikbw mieszanki dozor cagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralng-kazdy pojazd przy zatadunku i w czagie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- jw.
asfaltowej
8 | Wiasciwosci prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej Wedtug zapisow ZKP
w wytwérni, wyszczegolnione
w ZKP
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W uzasadnionych przypadkach (na polecenigyrirera) naley wykonywa dodatkowo badania
zag:szczenia i wolnej przestrzeni w warstwie na probkagcietych z nawierzchni.

6.3.2. Badania sktadu wbudowywanych mieszanek bedsfaltowego

Badanie skltadu mieszanki mineralno-asfaltowej pkosvanej w otaczarce polega na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinnyyd zgodne z recept laboratoryjm z toleranci
okreslona w tablicy 5. Dopuszczagivykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawasém skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skfadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probkoneekstrakciji, % m/m
Tolerancje sktadu
Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | mieszanki mineralno-
asfaltowej [%6]

1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # 2,0 +4,0
mm

2 |Ziarna przechodze przez sito o oczkaeh +15
0,063 mm

3 | Asfalt +0,3

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@QNymagania ogolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl stosowan do obmiaru rob6t wedtug niniejszej SST jest(metr kwadratowy) wykonania
likwidacji kolein nawierzchni przy tyciu betonu asfaltowego z wyfrezowaniem uszkodzbnyaiejsc,
wywiezieniem destruktu, oczyszczeniem i skropienssfaltem oraz wbudowaniem i zagczeniem mieszanki
na gorco warstvi 0 grubdci 5 cm na powierzchniach powsj 5 nf.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne” p. 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacSST iwymaganiami kyniera, jali
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie kolein do wbudowania betonu asfaltgavyfrezowanie, kragdzie, oczyszczenie),

- spryskanie dna i bokow emujspsfaltovs,
- ew. przyklejenie tam kauczukowo-asfaltowych.

W przypadku stwierdzenia wadziynier ustali zakres wykonania robo6t poprawkowych kaleci
wymiarg wadliwie wykonanej nawierzchni. zgnier maze uzng wad za nie majca zasadniczego wptywu
na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchnialid¢stakres i wielké¢ potracen za obniong jakas¢. Przy
ustalaniu potcen zaleca si korzyst& z Wymaga Technicznych WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe” 2008.

Roboty poprawkowe lub wymianvadliwie wykonanej nawierzchni na neyWwVykonawca zrealizuje
na wtasny koszt, w terminie ustalonym przezymera.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrioi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | iikwidacji kolein nawierzchni przy zastosowaniudreu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- dostarczenie materiatow i spta ha budow,
- przygotowanie kolein do naprawy w tym:
a) wyfrezowanie wai¢ frezarla,
b) odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przeyniera,
C) oczyszczenie i ew. osuszenie g
d) skropienie emulgjw ilosci 0,5 I/nf,
e) posmarowanie kragdzi i ew. uradzer obcych asfaltem lub przyklejeniesta dylatacyjnych,

- wbudowanie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego waysongrubdci 5 cm zgodnie z SST

i zaleceniami layniera,

- ew. frezowanie egciowe garbéw nawierzchni,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spitti z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

A OWN

0 ~N O o1

.WT-1 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pozakniowych utrwalé —

GDDKIA Warszawa 2010

. PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa laendo nawierzchni drogowych
. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawianzdnogowych. Piasek
. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego do nawierzchni

drogowych

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftdakowanie, znakowanie i transport

. PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drovg

. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty upigme AUN do nawierzchni drogowych

. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody hawas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

bitumicznych

9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bamnych

10. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych — GDBWiarszawa 2010
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni planografem i at

12. PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanyechanicznie

10.2. Inne dokumenty

13. WT-3 ,Kationowe emulsje asfaltowe na drogachliganych” — GDDKIiA Warszawa 2009.

14. WT/MK-CZDP84 Wpytyczne techniczne oceny j&bio gryséw izwirdw kruszonych z naturalnie

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonegawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.17 (CPV 45233142-6)
REMONT CZ ASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
PRZY UZYCIU MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikaghhicznej (SST)aswymagania dotycge wykonania
i odbioru remontéw cstkowych nawierzchni bitumicznych ohgbnych ruchem KR 3-6 przyzuciu betonu
asfaltowego z wyeciem uszkodzonych miejsc frezarlw ramach zadanigRemonty nawierzchni na sieci
drog nr 17, 74 oraz 74d administrowanych przez Rejow Zamasciu, Obwod Drogowy w Zamdciu” .

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosoviakwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmastpujacy zakres prac:

a) wykonanie remontu a@stkowego nawierzchni mieszank mineralno-asfaltowr z wbudowaniem
i zagzszczeniem mieszanki ,na @op” o grubdci warstwy 4 cm iprzy powierzchni naprawy w jednym
miejscu do 5

b) wykonanie remontu @stkowego nawierzchni mieszank mineralno-asfaltow 2z wbudowaniem
i zagszczeniem mieszanki ,na @op” o grubdci warstwy 4 cm iprzy powierzchni naprawy w jednym
miejscu powyej 5 nf,

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni - zespot zabiegow technicznych, wykonywanych naaoig, zwhzanych
z usuwaniem uszkod#enawierzchni zageajacych bezpieczestwu ruchu, jak réwnie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamige proces powkszania si powstatych uszkodze

Pofcie ,remont czstkowy nawierzchni” migi sie w ogélnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, ato
z kolei jest ohjte ogdlniejszym paegciem ,utrzymanie drog”.

Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego giebokas¢ nie wiksz niz grubag¢ warstwy
scieralne;j.

Wyboj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego rnabgkas¢ wigkszy niz grubdgé warstwy
scieralnej.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimng kontrolowany proces skrawania gornej warstwy eaeahni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oltoma glebokasc.

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggpeimacza kamiennego o okienym
skiadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegditbscia asfaltu, wytworzona w okéony
sposob, spetniata okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (AC)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rdweonie stopniowanym, uhona
i zagszczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana doltasfacelu zwekszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.
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Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.
Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnika
Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoresgfaltu w wodzie.
Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna imieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1
mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uiaiu z anionow lub kationova emulsh asfaltovg
modyfikowary odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przedysentow w szczelnych 10, 20 30
kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach krgwa lub szczelnych workach ztworzywa
syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance uleg@adowi na skutek odparowywania wody.
Kategoria ruchu (KR) - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

Pozostate okidenia podstawowe aszgodne z obowaizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagarigolne” p. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce roboét
Ogoblne wymagania dotyaze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbmn 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania cgstkowych remontow nawierzchni
bitumicznych

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytkyboje) oraz uszkodzenia kradzi jezdni
(odtamania) naley naprawig wedtug niniejszej SST mieszankami mineralno-asf@mi wytwarzanymi
i wbudowanymi ,na gayco” lub ,na zimno” typu betonu asfaltowego.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w aiczarce
2.3.1. Wymagania dla materiatow do betonu asfalgmwve

2.3.1.1. Asfalt

Nalezy stosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1, spelfgej wymagania ok&one w PN-EN-
12591:2002 [6].

2.3.1.2. Kruszywo i wypetniacz

Nalezy stosowa kruszywo i wypetniacz, spetnigy wymagania okrdone w WT-1 ,Kruszywa do
mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowyotiwalea na drogach krajowych” — GDDKIA
Warszawa 2010 dla warstwieralnych nawierzchni olegionej ruchem od KR-3 do KR-6.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivasie w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

2.3.1.4.Srodek adhezyjny

Dla poprawy przyczeproi asfaltu drogowego do kruszywa nalepodczas produkcji mieszanki
dodawd do asfaltusrodek adhezyjny wedtug. Przyczepga@sfaltu drogowego z&odkiem adhezyjnym do
kruszywa powinna kiynie mniejsza rii 85%.

Dopuszcza si do stosowania jedynie térodki adhezyjne, ktére posiadapktualne swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowyin aprobat technicza wydane przez jednostk
upowaniona. Srodki adhezyjne nahy przechowywd istosowé zgodnie z warunkami podanymi w tych
dokumentach.
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2.3.2. Wymagania dla betonu asfaltowego

Beton asfaltowy powinien mie uziarnienie dostosowane docelgbkasci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z linych castek nawierzchni izanieczyszézeobcych), przy czym najwksze ziarna
w mieszance betonu asfaltowego powinnyriesci¢c w przedziale od 1/3 do 1/4¢tlokasci uszkodzenia do
80 mm. Przy gibszych uszkodzeniach naje zastosowa odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowane oddzielnie o dobranym uzaini i wlaciwosciach fizyko-mechanicznych,
dostosowanych do olagenia ruchem KR 3-6.

Przed przysipieniem do robdt, wterminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji badanie typu mieszanki mahev-asfaltowej oraz wyniki baddaboratoryjnych
poszczegodlnych sktadnikoéw i prébki materiatdbw dokaryania bad@ kontrolnych przez Inwestora. Przy
produkcji i dostawach mieszanki mineralno-asfaltomadery przestrzegaobownzujacych zasad w zakresie
Zakladowej Kontroli Produkcji i deklarowania zgodonbze znakiem ,,CE” wedlug wymagezapisanych w
WT-2.

2.4. Lepiszcza do uszczelnienia wyboju

Do remontu cgstkowego nawierzchni bitumicznych olminych ruchem KR 3-6 (uszczelnienia dna
i bokbéw naprawianego miejsca) najestosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane typdi [zib
RC wedlug WT-3 ,Kationowe emulsje asfaltowe na @mypublicznych” - GDDKIA Warszawa 2009.
Mozna stosowétylko emulsje asfaltowe posiadeg deklaracje zgodgoi ze znakiem ,CE” wydapzgodnie
Z obowhzujacymi wymaganiami.

Zastosowanie innych lepiszczy #eomi&€ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu
aprobaty technicznej dopuszeragj do stosowania w budownictwie drogowym wydanpgaez upowaniona
jednostk.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,naimno”
2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie dkkaania (workowane)

Do krétkotrwatego wypetniania uszkodz@ibytkdéw) nawierzchni bitumicznych matpy¢ stosowane
mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudoaye/,,na zimno”, ktére uzyskaty aprobaéechnicza,
wydary przez uprawnionjednostk.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, mjdy mana wy¢é mieszanek mineralno-
bitumicznych ,na gagco”.

2.4.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkewice

Szybkowazaca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana iwhbys@na ,na zimno”
wytwarzana jest z dwéch sktadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczamegz producentéw, o uziarnieniwgiym od 0 do 4
mm, od 0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze specjalngmeiicznymi) dodatkami uszlachetaymi,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazsfaltu modyfikowanego polimerami albo
z dodatkiem naturalnego kauczuku.

Mieszank mineralno-emulsyjim naley wytwarz& w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie
z warunkami technicznymi wykonania podanymi przeadpcenta. Wytworzona mieszanka o konsystenciji
cieklej zaprawy musi liywbudowana w nawierzchpw ciagu kilku minut od momentu wytworzenia.

Gruba¢ jednorazowo ulonej warstwy nie mee by wigksza od czterokrotnego wymiaru
najwiekszego ziarna w mieszance (np. mieszamk O do 6 mm mma utazy¢ warstwy do 2 cm). Do nhapraw
mozna stosowétylko mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe,r&tézyskaty aprobattechnicza wydary
przez uprawniogjednostls i spetniaj zawarte w niej wymagania.

2.4.3. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (vektych) warstw scieralnych mog by¢
stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-eyjmés dostarczane przez producentéw w szczelnych
pojemnikach (10, 20 lub 30 kg). Mioa stosowa tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjn
posiadajce aprobattechniczia wydary przez uprawniomjednostl i spetniajce zawarte w niej wymagania.
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2.5. Taéamy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami naire-
asfaltowymi ,na gagco”, nazyczenie Zamawiagego powinny by stosowane kauczukowo-asfaltowéng
samoprzylepne w postaci wgt uformowanej =z asfaltu modyfikowanego polimeram, przekroju
prostoktnym o szerokéci od 20 do 70 mm, grukoi od 2 do 20 mm, diugoi od | do 10 m, zwirite na
rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowssic:
a ) doba przyczepnécia do pionowo przeetej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatdcia nascinanie nie mniejsgniz 350 N/30 cm2,
¢) dobn gictkoscia w temperaturze -20°C na watkgd0 mm,
d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniejzn800%,
e) odksztatceniem trwatym po wydkeniu o 100%nie wigkszym ni 10%,

f) odporndcia na starzenie si
Tasmy te shia do dobrego patzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltomejgonco

z pionowo przygitymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istatgj nawierzchni. Szeroké tasmy
powinna by réwna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza 0 2 do 5 mnen€ze tamy (2 mm)
nalezy stosowa przy szerokéciach naprawianych ubytkow (wybojéw) do 1,5 mena,grubsze (np. 10 mm)
przy szerokéciach wekszych od 4 metrow.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprtu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéIne3.p.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa
Wykonawca powinien wykazasic mazliwoscia korzystania ze spgi do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:

- Frezarki drogowe umiiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Dgkaomania robot
dopuszcza sifrezarki sterowane mechanicznie. Szetokmbna frezujcego powinna wynosiod 0,5 do 1,0
m. Przy duych zakresach robét frezarki mgsky¢ wyposaone w przeninik sfrezowanego materiatu,
podaacy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadhow terenie zabudowanym frezarki mysz
a poza nimi powinny kiyzaopatrzone w system odpylania. Za zgimdyniera mana dopicic¢ frezarki bez
tego systemu:

a ) na drogach zamiejskich w obszarze niezabudgwan
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét

- sprzarki o wydajnéci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cknieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zijsrymi dyskami z drutéw stalowyclsrednica
dyskoéw wirupcych (z drutow stalowych) z gutkoscia 3000 obr./min nie powinna Bymniejsza od 200
mm. Szczotki st do czyszczenia naprawianychlkpig¢ oraz krawdzi przycgtych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samglepmych tam kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe Ilub garnkowe szczotki mechaniczne (prefar@v z pochtaniaczami zanieczysZgze
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

- zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i padgania uszkodzonych miejsc nawierzchni.
- narzdzia do smarowania lepiszczem kegl&i przycetych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltostesowanej do
uszczelnienia dna i bokéw naprawianego miejscawilanania robot remontowych riaca
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stosowa skrapiarki mate (ze zbiornikiem pojenficood 250 do 500 litrow) zcznie
prowadzon lana spryskugca.

3.4. Spr2t do wytwarzania betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania remontu nawierzchni betonem asfgito powinien
wykaz& sig mozliwoscia korzystania z wytworni (otaczarki) o mieszaniu lgyfoym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych o wyddgimie mniejszej ri 30 T/godz.

3.5. Sprzt do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco"

Przy typowym dla remontow agtkowych, niewielkim zakresie robdt dopuszcza siczne
rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przyciu topat, listwowychsciagaczek (aycie grabi
wykluczone) i listew profilowych. W przypadku gkiszych zakreséw robot nawierzchniowych (naktadek
o powierzchni wikszej niz okoto 50 mi) do ukladania warstwy natg stosowa uktadarki mechaniczne do
uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typwzaczanego.

Do zagszczenia rozionych mieszanek natg uzyé¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zagzczarek
plytowych. Zaleca sistosowanie walcéw stalowych lub ogumionych. Rod#ajs¢ sprztu zagszczajcego
powinny by przystosowane do wielkoi naprawianych fragmentow nawierzchni.

Stosowany spet zag:szczajcy powinien umaliwiaé¢ oshgniecie zagszczenia uktadanej warstwy
wedlug wymaga zawartych w tablicy 3, poz. 6.

3.6. Betoniarki

Do mieszania sktadnikbw szybkawrhcych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny¢ by
zastosowane wolnospadowe betoniarki o pojecindostosowanej do zakresu wykonywanych robét seza
wiagzania mieszanki. Megto by¢ betoniarki o pojemniei 25, 50 lub 100 litrow.

3.7. Sprat do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna zimno”

Przy typowym dla remontow ggtkowych zakresie rob6t dopuszczargczne rozktadanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy zyciu topat, listwowych sciagaczek (aycie grabi wykluczone) i listew
profilowych. Do zagszczenia rozioonych mieszanek nale uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub
zag:szczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangigine" p. 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,naoraco"

Mieszank betonu asfaltowego nale przewoz¢ pojazdami z przykryciem w czasie transportu
i podczas oczekiwania na roztadunek.

Wytwaornia mas bitumicznych, z ktérej dostarczar@zie mieszanka mineralno-asfaltowa i SMA
(réwniez zakupiona) powinna I8y zlokalizowana w technologicznie uzasadnionej ddkay tj. czas
transportu od chwili zakazenia zatadunku samochodu na wytwoérni do rozgmaz wbudowywania
mieszanki powinien zapewni spetnienie warunku zachowania temperatury wbud@vasraz cech
jakosciowych mieszanki”.

Zaleca si stosowanie samochodow termosow z podwajnigiginami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, naferansportowé goraca mieszank mineralno-asfaltow
w pojemnikach izolowanych cieplnie (np. w drewnielmyzamkngtych skrzyniach).
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4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinné tognsportowana zgodnie z EmA-99 [13]. Inne
rodzaje lepiszczy powinny bytransportowane przy spetnieniu wymagdawianych przez producentow oraz
aprobaty techniczne.

4.4. Transport innych materiatow

Pozostate materialy powinny &y transportowane zgodnie z zaleceniami producentdeh t
materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotyegre wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-NM@00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej ,,nagoraco”

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ljyrodukowana w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym, zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenigymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki.

Dozowanie skladnikow, w tym tai wsepne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepd. Dopuszcza sidozowanie olgfosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jegoptasci w zaleznoici
od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikbw mogwvynost: jedna dziatka elementarna wagi, werlylie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2% w stosunku do masy skfadnikérodek adhezyjny powinien by
dozowany do asfaltu w sposoéb i wsitdtach przewidzianych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob fedni, z ukladem termostatowania,
zapewniaicym utrzymanie stalej temperatury z tolerangj 5 °C. Minimalna i maksymalna temperatura
w zbiorniku dla asfaltu D 50/70 powinna wynosd 140 do 160 °C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone itak podgrzane, aby mieszanka minerg@loadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna oy
wyzsza o wgcej niz 30 °C od maksymalnej temperatury mieszanki mimeralsfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki nalmer-asfaltowej z asfaltem D 50/70 powinna
wynosié od 135 do 165 °C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z ammakéttawego dymu w czasie wytwarzania) oraz
o temperaturze mzej od wymaganej powinnadpgotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.3. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem remontu astkowego powinny hy oznakowane wedtug
wymaga zapisanych w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolnel.p.3.

Trwalas¢ naprawy nawierzchni zate gtéwnie od dokladri@i jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentow i innych zanieczyszdzdPrzygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wylhop obtamanych
krawgdzi nawierzchni) do naprawy nalewykona poprzez:

- frezowanie nawierzchni na zimno w okolicy uszkodaema okrélona glebokas¢ umazliwiajaca
wyréwnanie jego dna, nadaj uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznpj prostokta oraz
pionowych krawdzi,

- usunkcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usunkcie wody, doprowadzag nawierzchrg do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dnai krglzi uszkodzonego miejsca zhych ziaren gryswwiru, piasku i pytu.

Zabrania s pozostawiania przygotowanych do naprawy miejs@ygktych, nie wypeinionych
wybojow) do niekontrolowanego ruchu pojazdow. Potggvane do naprawy miejsca powinny ¢hy
wypetnione w cigu tej samej zmiany roboczej lub w sposoéb trwalyabmwane.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowe] pazwykonywania remontu (destrukt
bitumiczny) stanowi wiassd Zamawiagcego. O sposobie zagospodarowania destruktu
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(wykorzystanie na miejscu lub odwiezienie na wskgzplac skiadowy) decyduje Kierownik
Rejonu.

5.4. Naprawa uszkodzé nawierzchni betonem asfaltowym ,na gogco"
wbudowywanym recznie

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzcamaprawy (wg punktu 5.3), nalespryska
dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpag@ationovs emulsj asfaltow, w ilosci 0,5 I/nf. Zamiast
spryskania bocznychécianek naprawianych miejsc fm@a rownie przykle¢ samoprzylepne ey
kauczukowo-asfaltowe, jeli tak wskazat Zamawiagy (p. 2.5).

Mieszank mineralno-asfaltow wyprodukowan w otaczarce naky roztazy¢ przy pomocy topat
i listwowychsciagaczek oraz listew profilowych. \adnym wypadku nie natg zrzuca& mieszanki zérodka
transportu bezpoednio do przygotowanego do naprawy miejsca, &past je rozgarni&a Mieszanka
powinna by jednakowo spulchniona na calej powierzchni napaaego miejsca i uimna z pewnym
nadmiarem, by po jej zagzczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna z paefeni sasiadupcych czsci
nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istigej nawierzchni nie powinny bywicksze
od 4 mm, przy pomiarze czterometrpwata, wg BN-68/8931-04. Rozimma mieszank nalery zag:sci¢
walcem lub zagszczarl ptytowa. Pocatkowa temperatura zasgczanej mieszanki powinnadgie nizsza nk
125 °C dla asfaltu D 50/70.

Przy naprawie obtamanych kreszi nawierzchni nalyy zapewnt odpowiedni opér boczny dla
zag;szczanej warstwy i dobre zyganie m¢dzywarstwowe.

Wyglad zewngtrzny powierzchni wykonanych remontowastkowych powinien b¥ jednorodny, nie
moze wykazywa miejsc przebitumowanych oraz miejsc o@sizonej porowatei.

5.5. Naprawa uszkodzé nawierzchni na duzych powierzchniach przy
zastosowaniu uktadarki

Podize pod warstw zbetonu asfaltowego powinno dyréwne iwyprofilowane w sposob
umazliwiajacy odptyw wody oraz przygotowane wedlug wymagaapisanych wp. 5.3 ispryskane
szybkorozpadowkationowsy emulsj, asfaltova w ilosci 0,5 I/nf. Rzdne wysokéciowe podida oraz uradzen
usytuowanych w nawierzchni lulp §graniczajcych powinny by zgodne z przebiegiem niwelety.

Mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu 0/1Q/86 lub 0/20 mm, wyprodukowana w otaczarce
powinna by wbudowywana uktadagk wyposaona w uklad z automatycznym sterowaniem gridip
i rowncscia uktadanej warstwy. Grulbé uktadanej warstwy powinna zgodna z projektosyantoleranci
+15%.

Temperatura mieszanki wbudowywanej oraz pticgva temperatura mieszanki w czasie
zag;szczania powinna ldyzgodna z zaleceniami podanymi przez producentasidtu rodzaju 50/70.

Zagzszczanie mieszanki powinno odbyisic bezzwiocznie zgodnie z ustalonym schematem {irzej
walca.

Zagszczanie nalg rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia ut#onej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w WT-2.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofeado osi drogi.

Powierzchnie czotowe kraynikéw iinnych uradzen usytuowanych w nawierzchni powinny dy
pokryte asfaltem, topliwtasma asfaltows lub podobnym materiatem uszczela@jm zaakceptowanym przez
Inzyniera.

Wyglad zewrtrzny powierzchni wykonanych remontéw oraz réwénaevarstwy - wedtug wymaga
zapisanych w p. 5.4.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIp. 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzySkeprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badamaterialdw przeznaczonych do wykonania robot eégstawt je Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkoflzelezy kontrolowa:
- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyievanieszanek, ktérymieolzie wykonywany

remont uszkodzonego miejsca - codziennie,

- Skiad iwtaciwosci wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego owanego w otaczarce,
zgodnie z wymaganiami WT-2.

- llo$¢ wbudowywanych materiatéw na Priub grubdé warstw - codziennie,

- Réwnaé¢ naprawianych fragmentow - kdy fragment Rénice medzy naprawion powierzchm
a gisiadupcymi powierzchniami, przy pomiarze czterometidata wg BN-68/8931-04, nie powinny by
wieksze od 4 mm,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypedogyj po zagszczeniu powinien ldy zgodny ze
spadkiem istnigicej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna lyykonana z zawyeniem ponad
krawedz otaczajcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Badania mieszanek betonu asfaltowego podczas pepdwkotaczarce powinny ldy prowadzone
w zakresie i z agstotliwoscia zgodm z zapisami ZKP.

W uzasadnionych przypadkach (na polecenigyriiera) naley wykonywa& dodatkowo badania
zag:szczenia iwolnej przestrzeni w warstwie na prébkagycigtych z nawierzchni wediug wymaga
zawartych w WT-2,

6.3.2. Badania sktadu wbudowywanych mieszanek bedsfaltowego
Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej pkosvanej w otaczarce polega na wykonaniu

ekstrakcji. Wyniki powinny b§ zgodne z recegtaboratoryjn z tolerancj okreslona w tablicy 1. Dopuszcza
sie wykonanie badainnymi réwnowanymi metodami.

Tablica 1. Tolerancje zawa#m skfadnikdbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébkoneekstrakciji, % m/m
Tolerancje sktadu
Lp. | Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej | mieszanki mineralno-
asfaltowej [%]

1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 4,0

2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +2,0
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075

3 | Ziarna przechode przez sito o oczkaeh +15
0,075mm

4 | Asfalt +0,3

Badania sktadu mieszanek produkowanych i wbudowyalagna zimno” powinny obejmowa
- przy produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych zirano” 1 prébka na 300 Mg produkciji,
- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zalesci od uziarnienia mieszanki mineralnej, co najmgégno
badanie na kale rozpocgte 30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i daldpowiednio: na kale
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50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i nadex80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uzemi@
i ilos¢ lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do pomébniowego wypetniania ubytkow zaprawy
(poréw) - na kade rozpocete 10 000 kg co najmniej jedno badanie sktadu raigdz(uziarnienie iilé¢
lepiszcza).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@QNymagania ogolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk stosowan do obmiaru rob6t naprawionej powierzchni jezdnistiaa betonu asfaltowego
wedtug niniejszej SST jest:

a) m’ (metr kwadratowy) wykonania remontu nawierzchnesmank mineralno-asfaltow z wbudowaniem
I zagzszczeniem mieszanki na goo:
- na powierzchniach do 57hgrubdciach wbudowywanej warstwy 4 cm,
- na powierzchniach povigj 5 nf i grubciciach wbudowywanej warstwy 4 cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne" p. 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacSST iwymaganiami kyniera, jgli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikacych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchniifohe kravwedzi, oczyszczenie dna i kradzi,
usungcie wody),

- spryskanie dna i bokow emujspsfaltovs,
- ew. przyklejenie t&m kauczukowo-asfaltowych.

W przypadku stwierdzenia wadziynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych kaleci
wymiarg wadliwie wykonanej nawierzchni. zgnier maze uzng wad za nie majca zasadniczego wptywu
na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchnialid¢stakres i wielké¢ potracen za obniong jakas¢. Przy
ustalaniu potcen zaleca si korzyst& z Wymaga Technicznych WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe” 2008.

Roboty poprawkowe lub wymianwvadliwie wykonanej nawierzchni na neywVykonawca zrealizuje
na wtasny koszt, w terminie ustalonym przezymera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" p.
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | iremontu czstkowego nawierzchni obejmuje:
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a) remont castkowy przy zastosowania mieszanki mineralno-asfisdf wyprodukowanej w otaczarce:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:
- wyfrezowanie uszkodzefrezarlg,
- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przeyniera,
- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,
- skropienie emulgjw ilosci 0,5 I/nf,
- posmarowanie kragdzi i urzadzen obcych asfaltem lub przyklejeniesta dylatacyjnych,
- wykonanie naprawy €czne wbudowanie mieszanki na matych powierzchnia@z mechaniczne
w przypadku naktadki i wyréwnania nawierzchni) zgied z SST i zaleceniami dgniera, warstw
0 grubdci srednio 4 cm oraz za kdy nasgpny 1 cm grubgci,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spta1 z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. WT-1 .Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pgrathniowych utrwale na
drogach krajowych” — GDDKIA Warszawa 2010

2. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRakowanie, znakowanie i transport

3. PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drog

4. WT-2 .Nawierzchnie asfaltowe na drogach publichi — GDDKIA Warszawa 2010

5. WT-3 .Kationowe emulsje asfaltowe na drogtachlijgznych” — GDDKIiA Warszawa
2009

6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenoawierzchni planografem i tat

7. PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanyetmanicznie

10.2. Inne dokumenty

Nie wystpuija.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.08 (CPV 45233142-6)
REMONT CZ ASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
TECHNIK A POWIERZCHNIOWEGO UTRWALENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikaghhicznej (SST)aswymagania dotycge wykonania
i odbioru remontéw cwstkowych nawierzchni  bitumicznych obzbnych ruchem KR 3-6 technik
powierzchniowego utrwalenia, przyyciu remonterow, ktore podczas pépi spryskuj nawierzchng emulsi,
rozsypuj grysy i wciskaj je w lepiszcze zachowag regularne ksztatty naprawianych miejsc w ramaataaia:
.Remonty nawierzchni na sieci drog nr 17, 74 oraz #4d administrowanych przez Rejon w Zaméciu,
Obwéd Drogowy w Zamaciu” .
Zakres powierzchniowych uszkodzeawierzchni remontowanych wedtug techniki opisangijiniejszej
SST obejmuije:
- ubytki powierzchniowe materiatéw (zaprawy, ziareadzywa) i lokalne porowatoi (,,rakowiny”)
- starcie s czsci warstwyscieralne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosovakta dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmastpujacy zakres prac:
- przygotowanie nawierzchni do naprawy,
- wykonanie remontu techrilpowierzchniowego utrwalenia, przy powierzchni mapy do 5 m
- pielegnacg wykonanej naprawy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych naaoie, zwhzanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagrajacych bezpiecaestwu ruchu, jak rownie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamige proces powkszania si powstatych uszkodse

Pokcie ,remont czstkowy nawierzchni” migci sie w ogolnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, a to z
kolei jest obgte ogdlniejszym peaciem ,,utrzymanie drog”.

Rodzaje zabiegdéw w asortymentach robot utrzymaygbvpodano w tablicy 1.

Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego giebokas¢ nie wiksz niz grubag¢ warstwy
scieralne;j.

Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego glabokas¢ wicksz niz grubagé warstwy
scieralnej.

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszorasgfaltu w wodzie.

Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganialog” p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygze robo6t podano w SST D-M- 00.00.00 ,Wymagania ogbp. 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudayv SST D-M- 00.00.00
~Wymagania ogélne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonywania cgstkowych remontow nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzeawierzchni i materiaty ayte do tego celu powinny Bydostosowane do
rodzaju i wielkdci uszkodzenia wg p. 1.1.
Do wykonania napraw przewiduje sizycie nas¢pujacych materiatow:
- kruszywo (grysy),
- lepiszcze (asfaltowa emulsja kationowa modyfikowana

2.3. Kruszywo

Do wykonania remontéw nai¢ stosowd kruszywa naturalne o askich frakcjach uziarnienia,
spetniajce wymagania wg tablicy 26 WT-1 2010 ,Kruszywa ddesmanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach krajowych”.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni riglstosowa kruszywo tamane o frakcjach: od
2 mm do 4 mm, od 4 mm do 8 mm; od 8 mm do 11 mm.

Dopuszcza si stosowanie wskich frakcji gryséw o wymiarach innych mniwyzej podane pod
warunkiemze zostan zaakceptowane przezzymiera.

Do wykonania remontu nie dopuszczalgiuszywa pochodcego ze skat wapiennych.

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na sktadkaals zlokalizowanych jak najtk]
wykonywanego odcinka robét. Podé skltadowiska powinno KByroéwne, dobrze odwodnione,
czyste, o twardej powierzchni zabezpieazaj przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego
skitadowania i poboru. Kaa frakcja kruszywa, jego klasa i gatuneklfpsktadowane oddzielnie, w
sposOb umdiwiajacy ich mieszanie sizarbwno w czasie sktadowania, jak rowntadowania i
transportu.

2.3. Lepiszcza

Do wykonania remontow nawierzchni drog o ruchu KR6 naley uzywat emulsji
drogowych klasyfikowanych wedtug WT-3 2009 ,Katiam® emulsje asfaltowe na drogach
publicznych” [6]. W szczegdlrai powinny by to emulsje przeznaczone do zastosowania przy
remontach cgstkowych (oznaczenie RC) lub powierzchniowych utevaloznaczenie PU) oraz
modyfikowane polimerami (oznaczenie BP)..

Zalecane jest stosowanie emulsji wytwarzanej pezgiu asfaltu wczéniej modyfikowanego.

Inne lepiszcza ni drogowe emulsje asfaltowe mpdoy¢ stosowane pod warunkiem
posiadania aprobaty technicznej wydanej przez upaw jednostk i musz by¢ zaakceptowane
przez Irxyniera.

Do sktadowania lepiszczy Wykonawcayje cystern, pojemnikow, zbiornikow lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaneodo sktadowania emulsji powinny dgzyste i
nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonaweat jzobowizany przestrzeganastpujacych
zasad:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekra&aiesgcy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza nk +5°C.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano wSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa
Wykonawca powinien wykazasie mazliwoscia korzystania ze spet do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:
a) Sprzarki o wydajndci 2 - 5 n? powietrza na mingt przy cinieniu 0,3 - 0,8 MPa,
b) Walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (zale@apechtaniaczami zanieczyszazeamocowane
na pojazdach.

3.3. Specjalistyczny spret do naprawy powierzchniowych uszkodz#

Do wykonania napraw powierzchniowych uszkadzewierzchni powinny hy uzyte remontery,
ktore podczas przgjia spryskuy nawierzchng emulsg, rozsypug grysy i wciskag je w lepiszcze. Remontery
tego typu powinny zapewrtiauzyskiwanie regularnych, prostghych ksztattéw powierzchni remontowanej.
Zaleca s uzywanie tego rodzaju spg do wykonywania napraw ptytkich powierzchniowyashzkodzé
jak: ubytki zaprawy, ziaren kruszywa, lokalne stask warstwyscieralnej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ne" p. 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnnyateriatami (asortymentami)
I nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszcza

Cysterny samochodowezywane do przewozu emulsji powinny dyodzielone przegrodami na
komory o pojemngci nie wickszej ni 3 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje przy dnie, aby
mozliwy byt przeptyw emulsji mgdzy komorami.

Wyijatkowo, za zgod Inzyniera, dopuszcza eido transportu emulsji beczki lub inne pojemniki
stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotyegre wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOO ,Wymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwatcs¢ naprawy nawierzchni zatg glédwnie od dokladn@i jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentdw i innych zanieczyszezdPrzygotowanie uszkodzonego miejsca do naprawjmoipe wykonanie
nastpujacych prac:

a) usunicie luwznych okruchow i pylu z naprawianego fragmentu nezgieni przy uyciu dmuchawy lub w
przypadku stwierdzenia niedostatecznej skuteczmego sposobu szczotkami mechanicznymi,
b) usunicie wody przy uyciu dmuchawy, doprowadzgj uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
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5.3. Remont powierzchniowych uszkodze warstwy s$cieralnej technika
powierzchniowego utrwalenia

Przy wykonaniu naprawy nafg stosowa remonter wykonujcy przy jednym przégiu maszyny,
sprysk lepiszczem (kationawemulsp asfaltows), posypanie grysem granulowanym i swiécie go w
lepiszcze.

Roboty powinny b§ wykonywane w temperaturze otoczenia nieszej nz +10°C. Ustalenie wydatkdw
lepiszcza powinno lydostosowane do stanu naprawianych fragmentow rechig (twardé¢ nawierzchni,
porowatd¢, gtebokas¢ ubytkow) oraz grubimi stosowanych gryséw. Powierzchnia wykonanego remo
powinna uszczeldi istniepca gorre warstwe nawierzchni i zapewai dobre whaciwosci przeciwpglizgowe
utworzonej warstwy.

Wybrane fragmenty nawierzchni oclgbkasci ubytkow wickszej nz 10 mm powinny b§ naprawiane
kilkoma warstwami. Warstwa dolna remontwstkowego powinna gy naprawiana przy ayciu kruszywa
grubszego i na powierzchni (zasada jak przy wielokrotnym pergbniowym utrwaleniu).

Nie dopuszcza sido wykonywania rob6t podczas deszczu. Rozkladamalsg@ asfaltowa kationowa
szybkorozpadowa modyfikowana powinna posiagaperatuy w granicach 60-75 °C lub zgagdm zaleceniami
producenta.

Naprawiane fragmenty nawierzchni powinny érksztatt prostotny lub figur ztczonych z prostokdw.
Powierzchnia naprawionych fragmentéw nawierzchniippa by rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, twgrymi wyrazna gruboziarnist makrotekstuy, charakteryzuica si
jednorodnym wygidem zewntrznym.

Po zakdczeniu remontu ziarna kruszywa mggszcze nie hiydostatecznie utwierdzone w nawierzchni.
Majac to na uwadze, maviezo wyremontowanym odcinku naleograniczy predkos¢ ruchu do 30-40 km/godz.
o ile jest to konieczne. Dlugd okresu, w ktérym nawierzchnia powinnackghroniona zaley od istniejcych
warunkéw. W okresie ochrony wykonanego zabiegu edwolnych ziaren naky na bigaco zgarnia szczotlg
mechanicza i zbier& z nawierzchniSwiezo wyremontowany odcinek me by oddany do niekontrolowanego
ruchu nie wczéniej, & wszystkie niezwizane ziarna zostamsungte z nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIp. 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
a) ocent stan istnigjcej nawierzchni i okedi¢ rodzaj i zakres uszkodze
b) ustalic sposoby naprawy i szczegétowe wymagania dla naéderj sprztu, sSrodkdw transportowych itp,
c) uzyska aprobaty techniczne na materiaty,
d) wykona badania kwalifikacyjne (przydatém) wytypowanych materialtbw przeznaczonych do wyoa
remontu czstkowego,
€) opracowaé program zapewnienia jasa,
f) przedstawd Inzynierowi do akceptacji zakwalifikowane deyaia materiaty,
g) opracowa projekt organizacji ruchu na czas wykonywania talyéz uzyskajego zatwierdzenie.

6.3. Badania w czasie robot

W trakcie wykonywania napraw powierzchniowych wsizer nawierzchni natiy kontrolowe:
- przygotowanie naprawianych powierzchni do wykonaaraontu - codziennie
- ilos¢ wbudowanych materiatéw na T rcodziennie,
- wyglad zewrgtrzny wykonanej naprawy - kdy naprawiony fragment

6.3.1. Sprawdzanie stanu czystionawierzchni

W trakcie prowadzonych robdt Wykonawca powinienragmiz& stan powierzchni
nawierzchni, na ktorej ma byvykonany remont przez powierzchniowe utrwalenggdnie z p. 5.2.



65

6.3.2. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ildci lepiszcza i kruszywa nalg wykonywa jak badania testowe, wedlug
metod opisanych w opracowaniu GDDP [5].

6.3.3. Ocena wygtu zewrtrznego wykonanej naprawy metpdpowierzchniowego
utrwalenia

Kazdy naprawiony fragment nawierzchni powinierg stharakteryzowa jednorodnym
wygladem zewntrznym. Wyremontowana powierzchnia jezdni powinga tbwnomiernie pokryta
ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczwrameymi wyrazna grubm makrostruktug.
Dopuszcza sgizloty kruszywa rgdu 5%.

6.3.4. Kontrola jakéci dostaw kruszywa

Wykonawca, odpowiedzialny za ja¥o stosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt kdatro
ilosciowa i jakaosciowa ich dostaw. Badania laboratoryjne wykonywane przgkzonawe powinny obejmowé
sprawdzenie spetnienia wymagayszczegolnionych w WT-1, tablica 26 oraz powilnyy wykonane zgodnie z
obowigzujacymi normami. Minimalna ilé¢ i czestotliwos¢ bada powinna wynika z zapiséw ZKP Producenta.
Dostawy kruszywa powinny posiadaymagan deklaract zgodndci ze znakiem ,CE”.

Niezalenie od w.w. bada laboratoryjnych, kada jednostkowa dostawa kruszywa (samochod z
kruszywem) powinna liyoceniana wizualnie i w przypadku wasienia watpliwosci odndnie jakagci (zmiany
barwy, frakcji, zapylenia, itp.) nate kruszywo takie umigi¢ na oddzielnym sktadowisku do chwili wykonania
sprawdzajcych bada laboratoryjnych. Wykonawca w opracowanym programaipewnienia jak@i powinien
okresli¢ szczegotowo:

- sposob dokonywania odbioru kruszywa od producenta,

- przyjeta czstotliwosé bada,

- sposOb pobierania prébek,

- laboratorium wykonuice badania,

- sposOb pogpowania w przypadku stwierdzenia dostawy partiiskgava niezgodnego z wymaganiami
niniejszej SST.

Nadz6ér mae niezalenie od bada wykonywanych przez wykonawgc zazadaé wykonania bada
dodatkowych lub wykoriabadania dodatkowe we wlasnym zakresie.

6.3.5. Kontrola jakéci lepiszcza

Wykonawca, jako odpowiedzialny za prawidiowe zanedie i jaké¢ stosowanego lepiszcza. Prowadzi
na swoj koszt kontrelilosciowa i jakasciowa. Wykonawca opracowuje i uzgadnia z producenterisiepa
umowne warunki odbioru ifgiowego i jakéciowego oraz harmonogram dostaw. W opracowanymrgnaig
zapewnienia jaki, wykonawca powinien oké¢ sposdb dokonywania odbioru dostarczanych papisieza.
Kazda dostarczona partia powinna postadlgmagan deklaragt zgodndci ze znakiem ,,CE”.

Przy roztadunku kalej cysterny samochodowej lub kolejowej wykonawohigra probk lepiszcza w
ilosci 2 dn? do szczelnego metalowego pojemnika w celulimi@nia wykonania ew. badakontrolnytch.

6.4. Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéwastkowych wykorzystuje siwyniki bada prowadzonych w
trakcie realizacji robot, uzupetnionych szczegétowyprzeghdem (ocem makroskopow) wszystkich
wykonanych napraw. Przeglu dokonuje laynier lub jego przedstawiciel w obecdweokierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@ANymagania ogélne" p.7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk stosowan do obmiaru robét naprawionej powierzchni jezdniliug niniejszej SST jestm
(metr kwadratowy) wykonanej haprawy prziyyciu remonterow, ktére podczas p&oéh spryskuj nawierzchrg
emulsp, rozsypu grysy i wciskaj je w lepiszcze zachowag regularne ksztatty naprawianych miejsc na
powierzchniach napraw:
- do5nf

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne" p.8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami kyniera, jéli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | iremontu cgstkowego nawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i spta na budow,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumemigmjojektows, SST i ewentualnie zaleceniamiymiera,
- pielegnacja wykonanego zabiegu,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spgt z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. WT-1 .Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltolwypowierzchniowych utrwatena
drogach krajowych” — GDDKIA Warszawa 2010

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lépkozgldnej lepkdciomierzem Englera

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczeépnlepiszczy bitumicznych do kruszyw
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééghoawierzchni planografem i fat

10.2. Inne dokumenty

1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa. Opracowaalecane
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/68a 1992-02-03.

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &xfad EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDIM, Warszawa, 1999.

3. Wytyczne techniczne oceny jadad grysow izwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonycladierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

4. Zafacznik do OST - ,Projektowanie powierzchniowego whenia. Wytyczne i zalecenia”.

5. Program projektowania powierzchniowych utrwaléllogen”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 06.03.02 (CPV 45233000-9)
REMONT | UZUPELNIENIE POBOCZY GRUNTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacithtécznej (SST) & wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwkanych z uzupetnianiem ubytkéw poboczy gruntowychramach zadania

.Remonty nawierzchni na sieci drog nr 17, 74 oraz #4d administrowanych przez Rejon w Zaméciu,
Obwadd Drogowy w Zamdaciu” .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jdk&ument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wyszczegolnionych w.f.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obgamastpujacy zakres prac:
- remont i uzupetienie ubytkdw poboczy gruntowychypiredniej grubéci 10 cm (z ayciem materiatu
Zamawiajcego).

1.4. Okreslenia podstawowe

Pobocze gruntowe - cz$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymast pojazdéw,
umieszczenia uadzer bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzasta jednoczénie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupataipoboczy potzone poza pasem drogowym.
Wskaznik zageszczenia gruntu- wielkos¢ charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg wzoru:

|s= pd/ pds

gdzie: Py - gestai¢ objetosciowa szkieletu zagzczonego gruntu (Mgfin

Pys-maksymalna gstasé¢ objetosciowa szkieletu gruntowego (Mgfrprzy wilgotndci optymalnej, okréona
w normalnej prébce Proctora, zgodnie z PN-B-04481 dluzaca do oceny zagzczenia gruntu
w robotach ziemnych, badana zgodnie z rpBN-77/8931-12 [6].

Wskaznik ré znoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntéw niespoistych, okslna wg

wzoru:

U = dho/ tho

gdzie: do - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60%tgr(mm)

do - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10%tgr(mm).
Mieszanka optymalna - mieszanka gruntu rodzimego zinnym gruntem pe@acym skiad
granulometryczny i wkiwosci gruntu rodzimego.

Pozostate okéenia podstawowe aszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymanig ogolne” p. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdm 1.5.



68

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow stosowane na uzupetnieniapoczy

2.2.1.Grunty
Na uzupetniania poboczy mpgy¢ stosowane:

- rozdrobnione skaty,

- zwiry i mieszanki, wg PN-B-11111 [2],

- piaski, wg PN-B-11113 [3],

- zuzle wielkopiecowe wg PN-B-23004 [4] iinnguzle metalurgiczne ze starych hald (nierozpadowe)
drobnoziarniste lub gruboziarniste po uprzednindroknieniu oraz zbadaniag nie zawieraj zadnych
elementéw szkodliwych dlasrodowiska naturalnego. Zalecae sstosowaniezuzli, ktdrych okres
skladowania wynosi co najmniej 2 lata.

2.2.2.Mieszanka gliniasto-piaskowa
Do uzupetniania poboczy me by stosowana optymalna mieszanka gliniasto-piaskoveanmwym
sktadzie uziarnienia wedtug tablicy 1. Krzywa umiania mieszanki powinna posi&daziarnienie cigte

I leze¢ w obszarze oké&onym na rysunku 1.

Tablica 1. Ramowy sktad uziarnienia optymalnej méedki gliniasto-piaskowej

Lp. Wiasciwos¢ Wymagania
1 | Zawartd¢ frakcji zwirowej (powyzej # 2 mm), % od0do 10
2 | Zawartd¢ frakcji piaskowej (od 0,05 do 2,00 mm), % od 708%0
3 | Zawartd¢ frakcji pytowej (od 0,002 do 0,05mm), % od12 ® 2
4 | Zawartdc¢ frakcji itowej (powyzej 0,002 mm), % od3do7
Frakcje
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Rys. 1. Obszar uziarnienia optymalnej mieszankiiggito-piaskowej
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2.2.3.Mieszanka gliniastawirowa

Optymalna mieszanka gliniastedrowa powinna mié ramowy sktad uziarnienia wg tablicy 2, a jej
krzywa uziarnienia powinna posiadaziarnienie cigte i leze¢ w obszarze okéonym na rysunku 2.

Tablica 2. Ramowy sktad uziarnienia optymalnej méedki gliniastozwirowej

Wymiary oczek Przechodzi przez sito, %
kwadratowych
sit (mm) na warstedolm na warstw gorm
40 - 100 - -
20 100 70 - 100
2 90 30 90 40
0,05 25 10 25 10
0,002 7 4 7 4
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Rys. 2. Obszar uziarnienia optymalnej mieszankiggtitozwirowej

2.2.4.Mieszanka gruntéw z kruszywami odpadowymi

Do uzupetnienia poboczy naa rownie stosowa mieszank gruntu pobocza z :
- odpadami kruszywa tamanego (frakcji od 0 do 4; olb ®; od 0 do 12; od 0 do 16 mm),
- zuzlami paleniskowymi hutniczymi po zakozeniu procesu ich rozpadu (frakcja od 0 do 31,3.mm

2.2.5.Destrukt z frezowania nawierzchni bitumicznych
Do uzupetnienia poboczy moa stosowédestrukt o granulacji od 0 do 16 mm.

2.3. Wymagania dla gruntéw i mieszanek
Materiaty wyszczegolnione w p. od 2.2.1 do 2.2.4ipoy miet odpowiednio zrénicowane frakcje,

a ich wskanik réznoziarnistéci powinien spetni@warunek wyraony wzorem:
U=0ds/0o=5

W uzasadnionych przypadkach (na wniosek Inwestpraydatné¢ materialu Wykonawca powinien
sprawdzt na odcinku prébnym i uzyskagod: na zastosowanie tego materiatu.

2.4. Woda
Nalezy stosowa wodk odpowiadajca wymaganiom PN-B-32250 [5]. Bez bad#&boratoryjnych
mozna stosowapitna wode wodochgowa.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne3p.

3.2. Sprat do wykonania robot
Wykonawca przyspujacy do naprawy poboczy gruntowych, w zalesci od zakresu robét powinien
wykaza sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych do ewetnego spulchnienia gruntéw,
- réwniarek do profilowania przekroju poprzecznegbauzy,
- $cinarek poboczy,
- fadowarek czotowych i chwytakowych do zatadunkunguyi
- walcéw statycznych gtadkich i ogumionych wielokojmh lub walcéw wibracyjnych do 5 ton,
- plytowych zagszczarek wibracyjnych,
- przewanych zbiornikbw na wog wyposaonych w uradzenia do rownomiernego i kontrolowanego
rozpryskiwania wody oraz w pompy do napetnianiaaiikow wod,
- szczotek mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ne” p. 4.

4.2.8rodki transportu do wykonania robét

Do wykonania robo6t Wykonawca zapewni dowadnadki transportowe (np. samochody skrzyniowe,
samochody samowytadowcze lulagniki z przyczepami). Preferujegsstosowanigrodkéw transportowych
samowytadowczych.

Zamawiajcy do stosowania nie wskazé Wykonawcy materialy wlasne (destrukt bitumiczny,
mieszank kruszywa itp.), ktére Wykonawcaedlzie zobowizany transportowado 30 km od miejsca
skladowania do miejsca wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-NMR00 ,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2. Zalazenia ogolne

Pobocza stanowiboczne oparcie dla nawierzchni i powinny zapewsigybkie odprowadzenie wody
z korony drogi. Wewgtrzna kravgdz pobocza i zewgirzna krawgdz jezdni powinny stanowijedm linig,

a spadek poprzeczny poboczy gruntowych powinienviigkszy od spadku poprzecznego jezdni, np. o 2%.
Pochylenie poditine poboczy powinno ldyzgodne z pochyleniem podiwym jezdni.

Poboczezle utrzymane, nieréwne, z guiloscia kolein i zanken, ze znacznymi ubytkami gruntu,
stanowi nie tylko zagtenie dla ruchu, lecz rownieprzyspiesza uszkodzenia podbudowy i nawierzchni,
a przez brak wkziwego odptywu wody - nawadnia korpus drogowy iigamanas¢ konstrukcji.

W wielu przypadkach poboczaa swykorzystywane w sytuacjach awaryjnych przez piyaz
w zwiazku z czym ich nénos¢ powinna umaliwiaé przenoszenie obgien na nie wywieranych.

Remont poboczy staje esikonieczny ju przy ich zanieniu wikszym od 5 cm izaweniu
powodupcym zatrzymanie wody na jezdni.

5.3. Przygotowanie poboczy do naprawy

Przed przyspieniem do robét Wykonawca jest zobamany, w zalgnosci od charakteru
wykonywanej naprawy, dokota
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a) usungcia z naprawianych powierzchni zanieczysiczekich jak gadzie, kamienie, kcie z drzew,
skoszenia trawy i chwastow, a w razie potrzeby, niéwv pachotkéw hdz innych elementow, ktérych
usungcie czasowe nie spowoduje zaggnia dla bezpiechstwa ruchu drogowego. Usignie pachotkow,
stupkow kilometrowych, hektometrowych itp. lub iratyelementow Wykonawca uzgodni zynierem,

b) wyznaczenia szerokoi pobocza i ustalenia krawzi korony drogi,

¢) odwodnienia naprawianych powierzchni w przypadkwiesdzenia zastoisk wodnych, przez wykopanie
rowkoéw odwadniajcych,

d) spulchnienia powierzchni poboczy natwdkas¢ od 2 do 3 cm przy ich uzupetnianiu dla dobregoazamia
warstw,

e) spryskania wog powierzchni naprawianych w przypadku nadmiernehsgo gruntu poboczy.

5.4. Naprawa lokalnie uszkodzonych poboczy

W celu dokonania naprawy lokalnych zdgén w poboczach Wykonawca wykona nrgmtjiace
roboty:
a) dokona spulchnienia gruntu w miejscu naprawy réakas¢ od 2 do 3 cm (w obrysie uszkodzenia) oraz
(w przypadku konieczrigi) dokona nawilgocenia gruntu podég
b) wypelni ubytek gruntem oraz dokona jego ¢agzenia wibratorami pltytowymizado uzyskania
wskanika zagszczenia okrdonego wg BN-77/8931-12 [6], co najmniej 0,98 maksynego
zag:szczenia wg normalnej préby Proctora, zgodnie BPO#481 [1],
¢) wyréwna naprawiane miejsce do spadku poprzeczngginzego ze spadkiem istnieggo pobocza.
Do napraw poboczy Wykonawca powinietyéijeden z materiatow wyszczegolnionych w p. 2yty
grunt do naprawy powinien posi&gdailgotnas¢ optymalm i by¢ zaakceptowany przezayniera.

5.5. Wykonanie uzupetnienia i profilowania poboczy

Przed przysipieniem do wykonania uzupetnienia poboczy Wykonawgkona czynnéci okreslone
w p. 5.3 niniejszej specyfikacji.

Na uzupetnienie poboczy Wykonawcayje gruntow opisanych w p. od 2.2.2 do 2.2.5, umjoaych
z Inzynierem. Wyywany grunt powinien posiad@ptymalry wilgotnosc.

Grunt powinien by rownomiernie rozktadany na catej szer@iopobocza oraz profilowany do
wymaganego spadku poprzecznego za pamaeniarek.

Zageszczenie gruntu o optymalnej wilgotisopowinno by dokonywane za pomaavalcow, ktérych
rodzaj Wykonawca uzgodni zAynierem. Zagszczenie gruntu natg prowadzé od krawgdzi poboczy
w kierunku krawedzi nawierzchni. Zagszczona powierzchnia powinna doyowna, posiada jednakowy
spadek poprzeczny zgodny ze spadkiem zzaipm oraz nie posiadasladow kot od walcow. Wskanik
zagszczenia uzupetnionych poboczy powinie bgodny ze wskanikiem zagszczenia podanym w p. 5.4.

5.6. Roboty wykaiczeniowe

Po wykonaniu robot okéenych w p. 5.4 i1 5.5 Wykonawca jest zobagany do usurtia gruntu lub
innego materiatu ze skarpgliew trakcie robo6t grunt zostat tam przesttgioraz do ustawienia, usgtych na
czas robot, pachotkéw lub innych elementéw znajggh si na poboczu przed rozpeeczem robot.

Odbudowane skarpy Wykonawca obsieje miesgzanalv, o ile Ireynier nie da innego polecenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og06ip. 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca jest zobapany do przeprowadzenia badgruntéw
proponowanych do aycia na uzupetnienia poboczy oraz opracowania sklateszanki optymalnej
i uzyskanie akceptacji Ayniera.

6.3. Czstotliwosé i zakres badai i pomiarow

W czasie robo6t Wykonawca jest zobgrany do:
- badania uziarnienia mieszanki optymalnej co najjmaiedziennie,
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- badania wilgotnéci gruntow i mieszanki optymalnej co hajmniej razethnie,
- badania wskanika zagszczenia gruntu co najmniej dwa razy na 1 km uziaeych poboczy,
- pomiarow spadkdw poprzecznych co najmniej dwa reez$00 m,
- pomiarow réwnéci podiwznej i poprzecznej poboczy co 50 matdtmetrova.
Dopuszcza sinastpujace tolerancje:
- spadkéw poprzecznych1%, przy czym spadek pobocza niezmby mniejszy od 4% i wikszy od 7%,
- dla pomiaréw réwnéci podiuznej i poprzecznej - préeit maksymalny pod ftatnie mae przekroczy 15
mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarows wykonanych robét na poboczach jest(metr kwadratowy) wykonanych robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q0@ANVymagania ogélne” p. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensapjojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem taiejiawedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotysze podstawy pfatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdinedp.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 mrobo6t przy uzupetianiu poboczy obejmuije:
- o0znakowanie robot,
- przygotowanie podiz,
- dowdz gruntu lub innego materiatu,
- rozcielenie gruntu lub innego materiatu i jego wypl@franie zgodne z dokumentagj
- zagszczenie poboczy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych,
- roboty wykaiczeniowe,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481:1998 Grunty budowlane. Badania prapektu

2. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywairalhe do nawierzchni drogowychwir
I mieszanka

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywairalhe do nawierzchni drogowych; Piasek

4. PN-B-23004:1988 Kruszywa mineralne. Kruszywacate. Kruszywa zuzla wielkopiecowego
kawatkowego

5. PN-B-32250:1988 Materialy budowlane. Woda dobétv i zapraw

6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkéka zagszczenia gruntu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.01.01 (CPV 45233000-9)
OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejvgymagania techniczne dotyze wykonania
i odbioru robét zwizanych z poziomym znakowaniem drég krajowych w remeadania,Remonty
nawierzchni na sieci droég nr 17, 74 oraz 74d admisirowanych przez Rejon w Zaméciu, Obwod
Drogowy w Zamasciu” .

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt 1.3.

1.3 Zakres czynndci objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obegmagstpujacy zakres prac:
- odnowa oznakowania poziomego stosowanego na drogawdwierzchni twardej, ktére me
wystepowas w postaci znakéw podmych, strzatek, znakdéw poprzecznych i uzupehciaih
(cienkowarstwowo).

1.3.1Zasady wykonania poziomego oznakowania.
Zakres robot obejmuje wykonanie petnego oznakowanrmomego zgodnie z przedmiarem robot.

1.3.2. Oznakowanie poziome konieczne dla odtworzenia ippcacym dziataniu rob6t nawierzchniowych
(m.in. odnowa nawierzchni, likwidacja kolein) wykomane lgdzie w terminie okrdonym w umowie.

1.4. Okreslenia podstawowe

AZYL - powierzchnie na drodze vagizone z ruchu pojazdéw ograniczane znakami drogaygaiomymi,
OZNAKOWANIE POZIOME - znaki drogowe poziome, umieszczane na nawierzehpostaci linii
ciaglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwojnyslkrzatek, napiséw, symboli, oraz innych linii
zwiazanych z oznaczeniem oklenych miejsc na tej nawierzchni.

ZNAKI PODLU ZNE - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone oijnpod niewielkim litem,
wystepujace jako linie segregacyjne lub kredziowe przerywane lub gite.

STRZALKI - znaki poziome na nawierzchni, wystijace jako strzalki kierunkowe stgce do wskazania
dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowgtzs ktére uprzedzajp koniecznéci opuszczenia pasa,
na ktérym s¢ znajduj.

ZNAKI POPRZECZNE - znaki wyznaczaj miejsca przeznaczone do ruchu pieszych irowebayst
w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymywania pojazdé

ZNAKI UZUPELNIAJ ACE - znaki w postaci symboli, napisow, linii przystamkych oraz inne okiajace
szczegOlne miejsca na nawierzchni.

OBWIEDNIA - linia ciagta ograniczajca powierzchnie drogi wytzone z ruchu pojazdéw.

POZOSTALE OKRESLENIA - s3 zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi przepisami,
definicjami podanymi w OST.DM-00-00.00 ,Wymagan@gotne”.

PUNKTOWE ELEMENTY ODBLASKOWE - materialy o wysokéi do 15 mm, aw szczegdlnych
wypadkach do 25 mm, ktore przyklejane lub wbudowywane w nawierzahni

Maja rozny ksztalt, wielké¢ i wysokas¢ oraz rodzaj i liczl zastosowanych elementéw odblaskowych, do
ktorych nalea szklane soczewki, elementy odblaskowe z polimgtaku metylu i folie odblaskowe.
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1.5. Ogdlne wymagania dotycgee robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdko wykonywanych rob6t oraz za ich zgodao
z dokumentagj projektows, SST oraz poleceniami Zamawieggo.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogollne materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawao poziomego oznakowania drog powinny spétmarunki
postawione w rozposglizeniu Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2008 w sprawie
szczegoOtowych warunkow technicznych dla znakow gnsyow drogowych oraz udzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego iwarunkéw ich umieszczania dnagach (Dz.U. nr 220
p0z.2181).

Kazdy material powinien hy oznakowany znakiem budowlanym B, zgodnie z rozmmeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004rsprawie sposobow deklarowania zgogbiowyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakienowlashym (Dz.U . Nr 198, poz. 2041), co oznhacza
wystawienie deklaracji zgodsa z aprobat techniczi lub znakiem CE, zgodnie z rozpadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r w sprawiesteméw oceny zgoddoi, wymaga jakie powinny
spelnig notyfikowane jednostki uczestnige w ocenie zgodsoi oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U . Nr 195, poZl130co oznacza wystawienie deklaracji zga@no
Z norny zharmonizowad

Kazdy materiat uywany przez Wykonawcdo poziomego znakowania drog musi postadazny
dokument dopuszczenia wydany przez Instytut Badaweag i Mostow tj. Aprobat Technicza.

Wykonawca jest zobowzany dodczy¢ do oferty aprobaty techniczne na farby i masy wideiane do
znakowania oraz materiaty odblaskowe (kulki szkleafeeksyjne).

Inzynier/Inspektor Nadzoru nie dogmi do wbudowania materiatow, ktore nieda miaty Aprobaty
Technicznej.

Wszystkie materialy stosowane do znakowania nasaligiznie powinny zawietasubstancji zageajacych
zdrowiu ludzi i powodujcych skaeniesrodowiska.

Materiat, ktGrego sywa skt do znakowania poziomego drég musi charakteryzsia

- wlasciwosciami szybkoschatymi (czas schitia max 60 min.),
— dobmn przyczepnécia do podiaa,

— duza odporndcia nascieranie,

— barwg intensywnie bial,

- wiasciwosciami odblaskowymi,

— zdolnacia zachowywania barwy w czasie eksploatacji,

— odporndcia ha zabrudzenie,

— szorstkdcia zblizoma do szorstkéci nawierzchni.

Dla wskazanego materiatu wykonawca olgzany jest poda
nazwe materiatu, grub@ warstwy na mokro, il nakltadanego materialu na mokro w kg/irlosé
mikrokulek w kg/mi — zgodnie z zaleceniami producenta, wénitowspétczynnika odblasku RL,
wspotczynnika luminancj i wskaznika szorstkéci (SRT).

Instrukcje producenta materiatu natgpoda w jezyku polskim. Wykonawca zastosuje do poziomego
znakowania materialy wskazane w ofercie. Zastosmvamego rodzaju materialu wymaga zatwierdzenia
przez Zamawiajcego.

2.2. Wymagania dla materiatédw do znakowania drég
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oznakoveapoziomego wedtug zasad niniejszej
specyfikacji g:

2.2.1. Materialy do oznakowania cienkowarstwowego
Materiatami do wykonywania oznakowania cienkowamstwgo powinny by farby rozpuszczalnikowe,
wodorozci@czalne chemoutwardzalne nakltadane waysgpnubcci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzpma
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mokro. Powinny to b§ ciekle produkty zawierage ciata stale zdyspergowane w roztworzevicy
syntetycznej w rozpuszczalniku organicznym lub wdmie, ktére mog wystepowa w ukfadach jedno- lub
wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowavsdgo, na nawierzchniggzlem, watkiem lub
przez natrysk, powinny one twokzywarstwe kohezyjra w procesie odparowania ilub w procesie
chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne poszczegdlnych materiatdw do poziomegoakowania cienkowarstwowego
okreslaja aprobaty techniczne.

2.2.2. Rozpuszczalnik— do rozciéczania farby wolno iywa¢ tylko rozpuszczalnika wskazanego przez
producenta farby i wymienionego dwiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownectivbgowym
i mostowym. Przy myciu spet do znakowania magzostd uzyte inne rozpuszczalniki.

2.2.3. Materiat odblaskowy— odblask farby uzyskuje¢sprzez posypanie jej powierzchni podreeniem,
bezpdrednio po naniesieniu, kulkami szklanymi refleksyjn w ilosci 200-400 g/rh
Kulki szklane refleksyjne powinny charakteryzansi:

- odpowiednim uziarnieniem, tj. 100-600 (lub 125-680kromertow;

- wspotczynnik zatamania powinien bwigkszy od 1,50;

- petm odporngcia na woa i chlorek sodowy;

- zawartd¢ mikrogranulek z defektami nie gaej niz 20%.

2.2.4. Zawartai¢ sktadnikow lotnych

Zawartag¢ sktadnikbw lotnych  (rozpuszczalnikbw organicznychy materiatach do znakowania
cienkowarstwowego nie powinna przekracz2b% (m/m). Nie dopuszczagsdo stosowania materiatow
zawieragcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. tolueryldes) w ilosci wigkszej niz 8%. Nie dopuszcza
sie do stosowania materiatdw zawiei@jch benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.3. Pakowanie materiatow
Materialy do poziomego znakowania drog aglepakowa& do pojemnikéw zapewniggych szczelng,
bezpieczny transport i nie wptyvaalych na wtaciwosci materiatu. Oznakowanie opakofivaalezy wykona
zgodnle z PN-85/0 -79252 umieszezaponadto na kalym opakowaniu trwaly napis zawierey:
nazw i adres producenta

- mag brutto i netto,

— numer partii, dat produkcji i termin przydatrici do wycia,

- informacg, ze wyrdb posiada aprolatechniczim IBDIM i jej numer,

- znak budowlany B lub znak CE

- informack o szkodliwgci i klasie zagreenia paarowego,

- ewentualne wskazéwki dlazytkownikow.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty do znakowania nawierzchni powinny zachostatagé swoich wiaciwosci chemicznych

i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 mgegi sktadowania w warunkach oklenych przez
producenta.

Materialy do poziomego znakowania drég nglgrzechowywéa w magazynach odpowiadajych
zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpigozeth je od napromieniowania stonecznego, opaddéw
i w temperaturze, dla:

- farb rozpuszczalnikowych do 0° do 25°C,
— pozostatych materiatow — pamj 40°C.

2.5. Badania materiatow, ktorych jakad¢ budzi watpliwo §é

Wykonawca powinien przeprowadzilodatkowe badania tych materiatéw, ktére lauaztpliwosé jego lub
Zamawiajcego, co do jakwi, w celu stwierdzenia czy odpowiagdapne wymaganiom okéonym
w ,Warunkach technicznych POD-97” i niniejszej SST.
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3. SPRZET

3.1. Sprzt do prac podstawowych

Wszystkie elementy oznakowania poziomego odcinkagidmusz by¢ nanoszone spgiem
zmechanizowanym. Spgzmusi posiadazintegrowany system zmechanizowanego réwnomiernego
posypywania kulkami szklanymi refleksyjnymi. Zestamalujacy” powinien posiad& mazliwosé
regulacji wydajnéci nanoszonych materialbw oraz gwarantéwedwnomierné¢ dozowania
skfadnikow. Naley przestrzegailosci dozowanych materiatdw i kontrolowayrubgé nanoszonej
warstwy przy pomocy grzebienia pomiarowego na phdeklanej lub metalowej podktadanej na
drodze malowarki. Do wykonania oznakowania drog bdami naley uzy¢ malowarek
pneumatycznych lub hydrodynamicznych.

3.2. Sprat towarzyszacy
Wykonawca robét musi dysponotvgojazdami zabezpiecaaiymi (z oznakowaniem ruchomym) oraz do
rozstawiania i zbierania pachotkow, ktore zabez@gcdwieze znakowanie przed rozjechaniem. Wykonawca
powinien dysponowataky liczba pachotkdéw ostrzegawczych, by méc zabezpiégegnorazowo malowany
odcinek do czasu wyschyia naniesionego na nim oznakowania i oddania pol.r

Wykonawca powinien dysponowakompletem znakéw ruchomych i statych, przewidzamydo
oznakowania odcinka robo6t, zgodnie z zatwierdzomymez zaradzapcego ruchem projektem organizacji
ruchu na czas wykonywania rob6t. Do wykonywaniaadmwvania nalgy uzy¢ ruchomego zestawu ze
swietlna tablica ostrzegawcginformujaca o kierunku omirgcia zagtego pasa ruchu.

Wykonawca powinien dysponowa sprzetem umazliwiaj acym mechaniczne starcie znakowania
w przypadku jego korekty oraz szczotly mechaniczry i reczna do usuwania zanieczyszche Usuwanie
poprzez zamalowanie czarg farbg jest zabronione.

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie spektu zgtoszonego w ofercie w stanie
technicznym, ktory nie spowoduje niekorzystnegoywpi na jaké¢ wykonanych robot.

Jakikolwiek sprzt /maszyny, urgdzenia inargdzia/ nie gwarantagy zachowania wymaga
jakaosciowych, zostanie przez Zamawjeggo zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do robot.

4. TRANSPORT

Materiaty do poziomego oznakowania drog, pplprzewozé w opakowaniach zapewnigych szczelng,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganycheideosci materiatow.

Pojemniki powinny by oznakowane zgodnie z noaniPN-85/0-79252 (Opakowania transportowe
z zawartdcia. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe). W pazku materiatbw niebezpiecznych
opakowania powinny l#yoznakowane zgodnie z rozpatzeniem Ministra Zdrowia z dnia 2 wirga 2003r
w sprawie oznakowania opakofivaubstancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiggh (Dz.U . Nr 73,
poz. 1679)

Farby rozpuszczalnikowe i rozpuszczalniki palneenaltransportowé zgodnie z postanowieniami
umowy mkedzynarodowej dotyerej miedzynarodowego przewozu towardw hiebezpiecznych (RIIR)
dla transportu drogowego materiatow palnych, kidsgraz szczegdtowymi zaleceniami zawartymi w larci
charakterystyki wyrobu spatdzonej przez producenta. Wyroby nie posiacajkarty charakterystyki nie
powinny by dopuszczone do transportu.

Pozostate materialy do oznakowania poziomego dr@eyn przewozt krytymi srodkami
transportowymi, chroat opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym zgodriPN-89/C- 81400
(Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i $f@ort) oraz zgodnie z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragatdnie z Umow — za jaké¢ wykonania robét oraz
za ich zgodn& z Dokumentag projektows, wymogami SST, projektem organizacji ruchu oraz
wskazéwkami Zamawiagego.
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Na odcinkach drog, na ktérych istrieg¢ oznakowanie jest zgodne z projektem, a ¢pygi lokalne
réznice w rytmach tych linii nieistotne z punktu widi& organizacji ruchu, natg kierowa sic zasad
powtarzania malowania na istrieych juw liniach.

O zastosowaniu takich odpstw decyduje na higco Inzynier/Inspektor Nadzoru, dokorug
stosownych wpiséw w Dziennik Robot.

Powyzsza zasada dotyczy rownigrzypadkow mato istotnych przesediosi linii, przeg¢ dla pieszych
i innych elementéw.

5.2. Warunki atmosferyczne
W czasie wykonywania znakowania powinny lspetnione nagpujace warunki zewetrzne:
— minimalna temperatura powietrza: 5° C,
— minimalna temperatura nawierzchni: 5° C,
- maksymalna temperatura powietrza: 35 °C,
- maksymalna wilgotn& wzglgdna powietrza: 85%,
- brak silnych wiatréw,
- brak opadéw atmosferycznych.

Nalezy zwrOck szczegdla uwag; przy wykonywaniu znakowania wcgee rano lub pgnym
wieczorem iw nocy, gdy wtedy wilgotn@d¢ wzglkdna powietrza gwattownie ¢nie osagajc
niekiedy warté¢ 100% i mae zag¢ zjawisko wykroplenia wody na powierzchni drogi. tywh
przypadku nie naley wykonywa oznakowania.

Na wniosek Wykonawcy, w szczegdlnych okolic&iach, Irzynier/Inspektor Nadzoru me
zezwolt na wykonanie znakowania wzsize] lub wyszej temperaturze oraz przy igygej wilgotndci, jesli
zezwalag na to warunki okrdone przez producenta materialtywanego do znakowania.

5.3. Przygotowanie podiaa

Przed wykonaniem oznakowania poziomego #aleczyscic powierzchng nawierzchni malowanej
z pytu, kurzu, smaréw i innych zanieczysatzezy wyciu sprztu wymienionego w pkt.3 niniejszej ST lub
sprztu wskazanego przez Zamawieggo. Nie dopuszczagssktadowania materiatow sypkich przy kralgi
jezdni odcinkéw malowanyctiNawierzchnia przygotowana do wykonania oznakowani@oziomego musi
by¢ czysta i sucha.

5.4. Wykonanie znakowania poziomego drogi

Linie winny posiadé wymiary zgodnie z Rozpogdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003
w sprawie szczegOtowych warunkéw technicznych diekédw isygnatdw drogowych oraz adzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczanidrogach (Dz. U . nr 220 poz.2181)
Wykonawca mege rozpoczé roboty po stwierdzeniu kdego dnia przez kierownika robaie
warunki atmosferyczne (temperatura i wilgaifigpowietrza) odpowiadajwarunkom okrédonym
przez Zamawiagcego i producenta farby. Stwierdzenia takiego ayaldokon& poprzez stosowny
wpis w Dziennik RobotW przypadku stwierdzenia zmiany warunkow atmosfergznych na nie
spetniajace wymaga, Wykonawca zobowijzany jest do przerwania robét, pod rygorem ich nie
odebrania przez Zamawiagcego i udokumentowania tego faktu poprzez wpis w Demnik
Robo6t. Wykonawca mae nanosé oznakowanie poziome po uprzednim jego wytyczeniu
i odbiorze przez Zamawiapcego — co udokumentowane zostanie odpowiednim wpise
w Dziennik Robot.

W przypadku, jéli nie jest maliwe naniesienie nowego oznakowania na resztkaofejgcego, stare
oznakowanie naly usura¢ jak najmniej uszkadza nawierzchni przy zastosowaniu technologii
piaskowaniagrutowania lub trawienia. Uswtie oznakowania nie me wplywa ujemnie na przyczeptd
nowego oznakowania do pod& na jego szorstké, trwalcs¢ oraz na wisciwosci podiaza. Materiaty
pozostate po uswgtiu oznakowania nakg usuraé z drogi tak, aby nie zanieczyszczatgdowiska.

Jako stan wigiwy robét przedstawiony do odbioru, przyjmuje satkowity likwidacje fragmentéw starych
linii. Jako powierzchri usuwanego starego oznakowania poziomego rozumigaiierzchng starego
oznakowania wygpujacego wyhcznie poza obrysem nowo naniesionego oznakowania.
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Bezparednio przed naniesieniem farba musk yardzo dobrze rozmieszana i doprowadzona do
lepkasci roboczej, zgodnie z zaleceniami producenta. ¢dib znakowania cienkowarstwowego rglepo
otwarciu opakowania, wymiesza czasie 2-4 minut do uzyskania petnej jednorédno

Przed lub w trakcie napetniania zbiornika malowaeieca si przeced4 farlg przez sito 0,6 mm.

Nie wolno stosow&a do malowania mechanicznego farby, w ktérej osaddmia opakowania nie dajeesi
catkowicie wymieszalub na jego powierzchni znajduje $iozuch.

Farky naleey naklada rownomierm warstwa o grubdci ustalonej w ST, zachowag wymiary
I ostras¢ krawedzi. Grubd¢ nanoszonej warstwy zalecag skontrolow& przy pomocy grzebienia
pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej podikieej na drodze malowarki.

Malowarki musz by¢ dopasowane swgjwielkoscia, wyposaeniem i wydajnécia do przeznaczenia,
zakresu robot i lokalnych warunkéw. Prace powingy Wwykonywane przy gyciu samojezdnych malowarek
Z automatycznym podziatem linii i posypywaniem laitk szklanymi refleksyjnymi. W przypadku
mniejszych prac, zywany sprzt nalezy odpowiednio dostosowa Decyzg dotyczca rodzaju sprztu
I sposobu wykonania oznakowania podejmujgmer/Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy.

Wykonawca prowadzi bedzie Dziennik Robot (jego foren przedstawi Zamawiagemu do
akceptacji). Jdi w trakcie kontroli zostanie stwierdzony brak Banika Robot, liynier/Inspektor Nadzoru
wstrzyma wykonanie robét i powiadomi o tym fakci@nZawiajcego.

Oznakowanie i zabezpieczenie prowadzonych robégyadio obowazkow Wykonawcy.

5.5. Organizacja ruchu na odcinkach wykonywania ozakowania
Oznakowanie robdt powinno &yzgodnie, z zatwierdzonym przez zgtzapcego ruchem, projektem
organizacji ruchu.

Na drogach o ruchu dwukierunkowym — brygada wykeeajoznakowanie powinna skiadaic
Z pojazdu pilotaowego, wyposzonego w oznakowanie informyge o wykonywanych robotach, malowarki,
pojazdu  ustawiacego pachotki. Pachotki musz spetni#g wymagania ich  stabildei
w warunkach ruchu drogowego oraz kolorystyki, wymve, czytelndci. Pierwszy iostatni pojazd
w zestawie powinien &y oznakowany (pierwszy z przodu, a ostatni z tyhnakiem zapory U -51,
A - 14 z tabliczlg T-19 oraz znakami C-9 lub C-10 i wypaeae w ostrzegawczy sygnat btyskowy barwy
z0tte).

Na drogach o ruchu jednokierunkowym — sklad brygadgze by zmniejszony o samochod

pilotazowy, a pojazd ostatni w zestawie — oznakowany jpvzy malowaniu linii krawdziowych, przy
malowaniu linii segregacyjnych w miejsce C-9 luiCznak C-11.
W przypadku wykonywania robét na drogach 1-cyfrolwvgeaz o dopuszczalnejgaikosci powyzej 90 km/h
— za kolumg pojazdow pracuacych na drodze powinien porugzsic przy krawedzi drogi w statej odlegfei
ruchomy zestaw zéwietlna tablica ostrzegawcg informujaca o wykonywaniu robo6t i kierunku omiggia
zajetego pasa ruchu.

Znaki poziome o charakterze punktowym, tj. strzatkaepisy, przéria dla pieszych natg
wykonywat tak, aby nie powodowaczgstych zmian toru jazdy pojazdow. Szczegdlmvag; nalery zwrdcic
na wykonywanie robét w rejonie skemywan. W kazdym przypadku, gdy wygkzona jest agé powierzchni
jezdni zruchu — miejsce takie naje wygrodzi poprzecznie zaporami ipodhie pachotkami oraz
oznakow@ znakami ostrzegawczymi A -14 z tabliczkami T-1® zaleznosci od wystpujacego rodzaju
zZwezenia — znakami A -12.

Do oznakowania rob6t na drogach 1-cyfrowych oragyfPewych o natzeniu ruchu powsej
6000 poj./doh nalery stosowa znaki wielkie, na pozostatych drogach znakiedu
Znaki musz by¢ wykonane z folii odblaskowej i utrzymywane w dolory czytelnym stanie przez caly okres
prowadzenia robét.

5.6. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku konieczr$gi usungcia istniepjcego oznakowania poziomego, czy§int nalery wykona

jak najmniej uszkadzag¢ nawierzchni. Zaleca si wykonywa usuwanie oznakowania:

- cienkowarstwowego, meted frezowania mechanicznego Ilub wiodpod wysokim cinieniem
(waterblasting), piaskowanigiutowania, trawienia, wypalania lub zamalowania,

- grubowarstwowego, metagiaskowania, kulkowania, frezowania,

- punktowego, prostymi nagdziami mechanicznymi.
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Srodki zastosowane do uskoia oznakowania nie magvplywaé ujemnie na przyczep&é nowego
oznakowania do podia, na jego szorstké, trwalas¢ oraz na wigciwosci podiaza.

Usuwanie oznakowania na czas robot drogowychenty¢ wykonane przez zamalowanie nietravat
farba barwy czarnej.

Materialy pozostate po uswitiu oznakowania naky usuré z drogi tak, aby nie zanieczyszczaly
srodowiska, w miejsce zaakceptowane przeygiiera.

5.7. Odnowa oznakowania poziomego
Odnawianie oznakowania poziomego, wykonywanego zygardku utraty wymagajednej z wiaciwosci,
nalezy wykona materiatem o sprawdzonej dobrej przyczejohdo starej warstwy.

Jako zasagmazna przyaé, ze oznakowanie wykonane farbami akrylowymi, gglednawig takze
farbami akrylowymi, oznakowania grubowarstwowe wy&ne masami termoplastycznymi — natryskiwanym
cienka warstwy masy termoplastycznej lub farbwodorozciéczalra zalecan przez producenta masy,
oznakowania wykonane masami chemoutwardzalnymi rbafai chemoutwardzalnymi, natryskiwanymi
masami chemoutwardzalnymi (sprayplast) lub odpomiedakrylowymi farbami rozpuszczalnikowymi.

llosci stosowanego do odnowienia materiatu, falelobr& w zalenosci od rodzaju i stanu
oznakowania odnawianego, kiextijsk wskazowkami producenta materiatu i zaleceniarnyriera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne dotycice kontroli jakosci robot

W trakcie robét Wykonawca powinien prowatlzystematyczne pomiary i badania kontrolne oznakowa
poziomych wg WT POD-97 i dostarazych wyniki Inzynierowi/Inspektorowi Nadzowru na jeggczenie.
Badania i pomiary kontrolne prowadzi Wykonawca \kreaie i z cgstotliwoscia gwarantujca zachowanie
wymaganej jakéci robdt, lecz nie rzadziej hivskazano to w SST.

6.2. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot
Przed rozpocgiem robot i dodatkowo co najmniej jeden raz dzienWykonawca zobowrany jest
przeprowadzi kontrok obejmujca badanie:

— sprawdzenie ozhakowania opakawa

— wizualm ocer stanu materiatu,

— temperatug i wilgotnos¢ wzgledna powietrza codziennie przed rozpeciem robdt, oraz przed

wznowieniem robot w przypadku ich przerwania z uwegzmiar warunkéw atmosferycznych,

- gruba¢ warstwy wymalowania na mokro,

- ilos¢ rozsypywanych kulek,

- réwnomiernd¢ skropienia linii i rozsypywania kulek,

— okreslenie czasu schetia i przejezdngi.

Wykonawca dokonuje pomiardw wspoétczynnika odblasbé@iv i wspotczynnika luminancii

Z czstotliwoscia dostosowamdo diugdci badanego odcinka /tabela piaji.

L. DHugose odeinka Czestotliwose Minimalna ilosc
[km] pomiariw pormiaro
od 0 do 3 od 0.1 do 0,5 km 3-6
od 3 do 10 co | km [0
od 10 do 20 co 2 km |2
od 20 do 30 co 3 km 14

powyvze] 30 co 4 km | &y

feallea ] —

4o

LA

W kazdym z mierzonych punktow naie wykona po 5 odczytow wspotczynnika odblasku i po 3
odczyty wspoétczynnikow luminancji w odleglm jeden od drugiego minimum 1 m.
Pomiary nalezy wykonaé¢ w stanie §wiezym (do 30 dni) oraz w okresie @ytkowania, do zakaiczenia
okresu gwarancyjnego, powiadamiagc 0 ich planowanym przeprowadzeniu layniera/Inspektora
Nadzoru.
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6.3. Wymogi jakasciowe dla znakowania poziomego

Zbiorcze zestawienie wymagadla oznakowania poziomego farbami:

Wymagania

Farby

arubose warstwy na mokro

SO — 200 m

trwalose  wg skali LI w o okresie
uzytkowania

min.6

wspdlezynnik luminancii  falternatywnie Od)
a’ w stanie swiezym (do 30 dni)
b/ wokresie uiytkowania

min0.40 fuin. 130)
min .30 fmie. 100)

powierzchniowy  wspolezynnik  odblasku RL
mierzony w med m 1x”!
|. Nawierzchnia sucha
al wstanie swiezym (do 30 dni)
by w okresie uzyvtkowania
.

2. MNa mokre] nawierzchni

min. 250
min. 150
min. 33

czas schnigeia (wg ASTM D 711-84 )
awarantowany przez producenta

ponize] 60 min.

Wakaznik szorstkosci SRT
a) autostrady 1 drogi ekspresowe

bl pozostale drog

min. 30
min. 435

Zbiorcze zestawienie wymaga dla oznakowania poziomego grubowarstwowego:

L.p.

Opis wlasciwosci

Masy chemoutwardzalne,
termoplasty

Grubose warstwy na mokro

min. 3 mm

Trwalose wa skali LPC po
al 12 miesiacach

b 24 miesiacach

min. 10
. &

tad

Barwa oznakowania okreslona wspdlezynnikiem
luminacyi [} falternatvwnie Qd):

a) wostanie swiezym do 30 dni

b po 12 miesiacach

¢l po 24 miesiacach

min. 040 fmein. 130)
min. 030 gnin, 100)
min. 030 fhwein. 100)

Powierzchniowy wspdlezynnik odblasku
a) wostane swiezym do 30 dni
by po 12 miesiacach

¢l po 24 miesiacach

min. 250
min. 130
min. 130

]

Czas schnigeia (wg ASTM D 711-84 )
awarantowany przez producenta {dopuszezenie

do ruchu pojazdéw wykonanyvim oznakowaniu

Wskaznik szorstkosct SRT
a) autostrady 1 drogi ekspresowe

) [ vzostale dr '_'L__'i

max 60 min.

AOF IO

{3,

min. 50
min. 45
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6.3.1 Widocznd¢ w dzien

Widzialngé¢ w dzieax charakteryzy: wspéiczynnik luminancji i barwa oldlana przez wspéhzine
chromatyczne X i Y. Pomiary dokonuje; $rzy gwietleniu swiattem znormalizowanym rodzaju @Gw{atto
dzienne) przy #cie padania 45° idcie odbicia 0°.

Wspotczynnik luminancji (stopiejasndci) dla farb biatych winien wykazywanastpujace
wartaci minimalne:
- 0,40 dla oznakowaniawiezego,
- 0,30 w okresie ytkowania.
Punkt o wspotrzdnych chromatycznych X i Y dla suchego oznakowdaida musi midci¢ sie w polu
0 nastpujacych wspétrzdnych granicznych:
X 0,305 0,355 0,335 0,287
y 0,305 0,355 0,375 0,325.

6.3.2. Widzialngé¢ w nocy
Za miag widzialndci wnocy przygto wspoétczynnik luminancji wstecznej (retro odbjcieRL
[mcd m? Ix™] i powinien wynost:
- dla oznakowaniawiezego min. 250 mcd mlix™ (nawierzchnia sucha)
- w okresie aytkowania min. 150 med fix™* (nawierzchnia sucha)
- na nawierzchni mokrej min 35 mcd’rx™
Odblaskow&¢ musi by réwnomierna na catej powierzchni oznakowania wsieza
uzytkowania.

6.3.3 Szorstké¢
Wskaznik szorstkdci winien wynost nie mniej nk 50 jedn. SRT dla autostrad i drég ekspresowych pia
mniej niz 45 jedn. SRT dla pozostatych drog wati catego okresuzytkowania.

6.3.4. Trwaicsé
W dzieskciostopniowej skali porownawczej stofiie zuzycia powinien wynosi co najmniej 6
w okresie 12 m-cyzytkowania.

6.4. Geometria oznakowania — tolerancje wymiarow esmkowania

Sprawdzenie geometrii oznakowania:

- szerokd¢ linii nie powinna st rozni¢ od wymaganej o =5 mm,

- diugas¢ cyklu / chgu / linii segregacyjnych zkmnego z linii i przerwy nie me odbiegé od sredniej
liczonej z 10 kolejnych cykli o wcej niz £50 mm dtugéci wymaganej,

- rozstaw punktow nasmikowych /strzatki, litery, cyfry/,

- odchytki od wzoru wymaganego Rozpgiizenia Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003
w sprawie szczegOtowych warunkéw technicznych diekédw isygnatdw drogowych oraz adzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczanidrogach (Dz. U . Nr 220 poz. 2181).

Pomiary naley wykonywa z cz;stotliwoscia min. 2 pomiary na kKalym skrzyowaniu.
Czestotliwas¢ pomiardw:

- min. 1 pomiar na 1 km drogi na ktérej naniesioroakowanie poziome

przy catéci zadania do 2 km;

- min. 1 pomiar na 1,5 km drogi na ktorej naniesioznakowanie

poziome przy cakei zadania od 2 - 6 km,

- min. 1 pomiar na 2 km drogi na ktérej naniesiozaakowanie poziome

przy catéci zadania powsej 6 km .

6.5. Ocena wizualna

Wszystkie elementy oznakowania poziomego podiegegnie wizualnej.
Ocena ta obejmuje:

- odchylenia od linii prostych

- odchylenia linii od ich osi

- brak ptynndci krzywizn.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru dla oznakowania poziomego jest 1m?2 namigsh znakOw zgodnie z pomiarem
dokonanym w terenie i z potwierdzonymi przez Zanagagego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych
Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu powinien lydokonany po wykonaniu:
- 0czyszczenia nawierzchni,
- przedznakowania,
- usungcia istniepcego oznakowania poziomego.
Odbierajicym roboty zanikajce i ulegaice zakryciu bdzie Inzynier/Inspektor Nadzoru.

8.3. Szczegotowe zasady odbioru

Wykonawca po zakixzeniu robot oraz uzyskaniu wynikbw pomiaréw i badkontrolnych
powiadamia Zamawiagego o gotowéri do odbioru wykonanych prac.
Odbioréw dokonuje gina podstawie oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek w wykonanych prac&omisja przerywa odbior i ustala
termin usungcia usterek i ponownego odbioru. O ile usterki zostam usunete przez Wykonawg
w ustalonym terminie, lynier/Inspektor Nadzoru nie powierz¢ ich usungcie na koszt
Wykonawcy innemu podmiotowi gospodarczemu.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w raiaie.
Inwestor mae skrocé termin odbioru pogwarancyjnego w przypadku planoegmn wykonania

odnowy nawierzchni lub oznakowania poziomego prgagiwvem okresu gwarancyjnego.

9. WARUNKI GWARANCJI

Okres trwatéci oznakowania poziomego wykonanego farbami 1-&, g Dz.U . z 2003r Nr 220 poz.2181.
Wymagany okres gwarancji - 12 migsy.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w Umowie.

10.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 froznakowania poziomego obejmuije:
— prace pomiarowe (m.in. badanie materiatdw, kontrfdlosci robot), roboty przygotowawcze
i oznakowanie robot,
- przygotowanie i dostarczenie materiatow,
— usuntcie zlednego oznakowania,
— o0czyszczenie podia (nawierzchni),
— wyznaczenie linii i ksztaltdw oznakowania,
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- naniesienie powloki znakébw na nawierzchnidrogi o ksztattach iwymiarach zgodnych

z dokumentagj projektowa,

— ochrona znakdw przed zniszczeniem przez pojazdgasie prowadzenia robot,
— przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

10.2 Podstawa ptatnéci

Podstaw do ustalenia nalmej Wykonawcy kwoty za zrealizowane prace jest @brfaktycznie wykonanych
rob6t (z zaokggleniem do 1 ), uwzgkdniajacy ewentualne rnice w stosunku do kontraktu i kosztorysu
ofertowego, formalnie uzgodnione z Zamawigjm.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy

1. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zaweisto Znaki iznakowanie.
Wymagania podstawowe

2. PN-EN 1423:2000 Materiaty do poziomego oznakiwa drég. Materiatly do
posypywania. Kulki szklane, kruszywo przeciwimgowe iich
mieszaniny)

3. PN-EN 1423:2000/A1:2005 Materialy do poziomegaznakowania drdg. Materialy do
posypywania. Kulki szklane, kruszywo przeciwimgowe iich
mieszaniny (Zmiana Al)

4. PN-EN 1436:2007 Materiaty do poziomego oznakuawalrog. Wymagania dotyaze
poziomego oznakowania drog

5. PN-EN 1463-1:2000 Materialy do poziomego ozmekma drog. Punktowe elementy
odblaskowe Cg¢ 1: Wymagania dotyegze charakterystyki nowego
elementu.

6. PN-EN 1463- 1:2000/A 1:2005 Materialy do pozigmeoznakowania drog. Punktowe elementy
odblaskowe Cg¢ 1: Wymagania dotyegze charakterystyki nowego
elementu (Zmiana Al)

7. PN-EN 1463-2:2003 Materialy do poziomego ozmekma drog. Punktowe elementy
odblaskowe Cgc¢ 2: Badania terenowe

8. PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakuaarog. Whaciwosci fizyczne

9. PN-EN 13036-4: 2004 Drogi samochodowe i lotnisc Metody bada - Czxs¢ 4: Metoda

pomiaru oporow pdizgu/pcslizgnigcia na powierzchni:  proba
wahadta

11.2. Inne dokumenty

10

11.

12.

13.

14.

15.

16
17

. Zahcznik Nr 2 do Rozporgzenia Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakowgnsyow drogowych oraz wgdzer bezpieczastwa
ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania naakthdDz.U . nr 220 poz.2181),

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodndci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowaniazithkiem budowlanym (Dz. U . nr 198,
poz. 2041),

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drogD@. Seria ,| " - Informacje, Instrukcje. Zeszyt n
55. IBDIM, Warszawa, 1997

Prawo przewozowe (Dz. U . nr 53 z 1984 r., RF2 z péniejszymi zmianami)

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni202 r. w sprawie systemow oceny zgoghip
wymaga jakie powinny spetnianotyfikowane jednostki uczestnigz w ocenie zgodioi oraz sposobu
oznaczania wyroboéw budowlanych oznakowaniem CE (Dznr 195, poz. 2011)

Rozporzdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wigga 2003 r. w sprawie ozhakowania opakawsabstancji
niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (DzntJ73, poz. 1679)

. Umowa europejska dotyza miedzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych (RIIR)

. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopadd02 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wyddbz.U .nr 249, poz. 2497)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 08.02.02 (CPV 45233000-9)
REMONT CHODNIKA Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacghteczne] (SST) & wymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem remontu chodnika z brukowetkidmetonowej ramach
zadania:,Remonty nawierzchni na sieci drég nr 17, 74 oraz #4d administrowanych przez Rejon w
Zamosciu, Obwdd Drogowy w Zamdciu” .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy przy zleceniu i realizaciji
robét wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem remontu chodnika z brukowej kostki betoe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzanaterne metod wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwaolhczonych ze sabtrwale w fazie produkcji.

1.4.2.Pozostate okrgenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w SST D-M-0@.@0 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgee robot
Ogolne wymagania dotyaee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1.Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowékikmsikowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przezwigicag jednostk.

2.2.2. Wyglad zewrgtrzny

Struktura wyrobu powinna by warta, bez rys,gknigc, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinnac¢hbgdwna i szorstka, a kragzie kostek réwne i proste,
wklgsnigcia nie powinny przekracz® mm dla kostek o grubo < 80 mm.

2.2.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
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Do wykonania nawierzchni chodnika stosujelsttonovg kostke brukowa o grubdci 60 mm. Kostki
o takiej grubéci sa produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosz

- na dhugdci +3 mm,
- na szerokéci + 3 mm,
- na grubdci +5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w krajudaary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i &rowy.
2.2.4.Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny ndieechy fizykomechaniczne okiene w tablicy 1.
Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych Kobteikowych

Lp. Cechy Wartée
1 | Wytrzymald¢ nasciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniegj
a) srednia z sz&iu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasikliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wcej niz 5
3 | Odpornéé¢ na zamraanie, po 50 cyklach zam#ania, wg PN-B-06250
[2]: brak
a) pekniecia probki 5

b) strata masy, %, nie ggdej niz
c) obnienie wytrzymatéci na $ciskanie w stosunku do 20
wytrzymaiaci

prébek nie zamganych, %, nie wicej niz

4 | Scieralng¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nieosj niz 4

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowvych
2.3.1.Cement

Do produkcji kostki brukowej natg stosowa cement portlandzki, bez dodatkow, klasy niesngj
niz ,32,5”. Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiodpowiadawymaganiom PN-
B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowd kruszywa mineralne odpowiadeg wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byistalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bata)j, przy
zalazonych parametrach wymaganych dla produkowanegolwyro

2.3.3.Woda
Woda powinna byodmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, ziyoe z
recepi laboratoryjn.

Plastyfikatory zapewniajgotowym wyrobom wiksz wytrzymalad¢, mniejsa nasakliwosé i
wieksz odporndg¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewiostce trwate wybarwienie. Powinny tocdyarwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt



86

3.2. Sprzt do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykisk recznie.

Jeli powierzchnie g duze, a kostki brukowe majednolity ksztatt i kolor, mzna stosowa
mechaniczne uazizenia ukladajce. Uradzenie sktada siz wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek ngsogiéch utagenia.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje sribratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe dilae § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymataici betonu min. 0,7 wytrzymasoi projektowanej, kostki przewone g na stanowisko, gdzie
specjalne urgzenie pakuje je w fadii spina tdma stalowy, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mmna réwnie przewozé samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podia powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtwznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami pgaa w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczeniem podi@”. Wskanik zag;szczenia koryta nie powinien dynniejszy ni 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacija projektowa nie oki@inaczej, to nawierzchgichodnika z kostki brukowej
mozna wykonywa bezpdrednio na podkau z gruntu piaszczystego o \&/B5 [6] w uprzednio
wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypk nalery stosowa piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Grubai¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawigraig w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by zwilzona wod, zag;szczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odgczajaca

Jereli w dokumentaciji projektowej dla wykonania chddnprzewidziana jest warstwa @dgapca, to
jej wykonanie powinno byzgodne z warunkami okdlenymi w SST D-04.02.01 ,Warstwy oglzapce i
odcinapce”.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowsh

Z uwagi na rénorodna¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, thewe jest utazenie
dowolnego wzoru - wczaiej ustalonego w dokumentaciji projektowej lub Zagitowanego przez igniera.
Kostke uktada st na podsypce lub podta piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostkalezy uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety
chodnika, gdy w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegasgagzeniu.

Po utaeniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nasgpnie zamié¢ powierzchng utozonych
kostek przy ayciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.



87

Do ubijania utaonego chodnika z kostek brukowych, stosugensbratory ptytowe z ostanz
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkoiem i zabrudzeniem. Wibrowanie ngi@rowadzé
od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkirodka i jednoczaie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno tywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeint szczeliny materiatem do wypetnienia i zagdieawierzchry.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymagdepinacji - mae by zaraz oddany dozytkowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzzy producent kostek brukowych
posiada aprobatechnicza.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Sprawdzenie podia

Sprawdzenie pod#a polega na stwierdzeniu zgodoobz dokumentagj projektows i odpowiednimi
SST.

Dopuszczalne tolerancje wynasta:
- gtebokadici koryta:

- 0 szerokéci do 3 m: +1cm,

- 0 szerokéci powyzej 3 m: + 2 cm,
- szerokdci koryta:+ 5 cm.

6.3.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grédioi wymaganych spadkéw poprzecznych i padich
polega na stwierdzeniu zgodiwoz dokumentagj projektows oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3.Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania chodnika z betonowych kostek brukowygblega na
stwierdzeniu zgodriai wykonania z dokumentacprojektows oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:
- pomierzenie szerokoi spain,
sprawdzenie prawidtowci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidtovgoi wypetnienia spoin,
sprawdzenie, czy przsty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rowriai chodnika
Sprawdzenie rowrsgi nawierzchni przeprowadéaalezy tata co najmniej raz na kde 150 do 300

m? utozonego chodnika i w miejscachatpliwych, jednak nie rzadziejhiraz na 50 m chodnika.
Dopuszczalny prZsvit pod tat 4 m nie powinien przekraczd,0 cm.

6.4.2.Sprawdzenie profilu podimego

Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, bioac pod uwag
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadzigjaai 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika witach zatamania niwelety nie mpg
przekracza+ 3 cm.

6.4.3.Sprawdzenie przekroju poprzecznego
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Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokortymalezry szablonem z poziomi¢co najmniej raz na
kazde 150 do 300 frchodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej hico 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynasz0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@PAPNymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego remontu chodnikaukbwej kostki
betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANVymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrgoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmemontu chodnika z brukowej kostki betonowej ohggm
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odszapcej,
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:3,
- utozenie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przestawienie/wymiana obrzae
- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczawieralngci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggtku. Sklad, wymagania i ocena
zgodndci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wakia piaskowego.

10.2. Inne dokumenty
Nie wystpuja.



