DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej YSTfwymagania ogoélne dotyaze
wykonania i odbioru roboét, dla zadania: ,Biee utrzymanie obiektéw mostowych w
ciagach drog krajowych i autostrady A4 zaizanych przez GDDKIA O/Opole”

Zapis Polskie Normy ayty w Specyfikacjach naky rozumi€ jako ,Polskie Normy
lub ich odpowiedniki”, ktérych wymagania techniczn®& zgodne 2z normami
miedzynarodowymi.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3.Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji rglestosowa w powizaniu z niej
wymienionymi specyfikacjami
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1.4.0Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponej okr&lenia naleéy rozumie& nasgpujaco:

Budowla drogowa — obiekt budowlany, nie ¢blacy budynkiem, stanowcy calaé
techniczno — #iytkows (drog;) albo jej czs¢ stanowicy odrbny element konstrukcyjny
lub technologiczny.

Chodnik — wyznaczony pas terenu przeznaczony do ruchuzymks odpowiednio
utwardzony. Cgs¢ mostu przeznaczona do ruchu pieszych.

Dlugosé¢ mostu — odlegidé pomkedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w
przypadku mostow tukowych z nadsypk odlegid¢ w swietle podstaw sklepienia
mierzona w osi jezdni drogowe.

Droga — wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchuphgioju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi zwtzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczaniem ruchu.

Droga tymczasowa (montaowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdéw obstugagych zadanie budowlane na czas jego wykonaniayuizena
do usungcia po jego zakczeniu.

Dziennik budowy — zeszyt, z ponumerowanymi stronami, opatrzongzeea organu
wydajacego , stanowcy urzdowy dokument przebiegu robét budowlanychzsty do
notowania zdarze i okoliczndgci zachodzcych w toku wykonywania robdt,
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rejestrowania dokonywanych odbiorow robot, przekamya polecé i innej
korespondencji technicznej pogdzy Inzynierem/Kierownikiem projektu, Wykonawca i
Projektantem.

Estakada - obiekt zbudowany nad przeszlkoterenow dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

Kierownik Projektu - instytucja upetnomocnionego przedstawiciela Zarapmcego,
ktGrego uprawnienia i obowzki w stosunkach z Wykonawav procesie realizacji robot
okreslono w Kontrakcie.

Jezdnia - cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow. s€zenostu
przeznaczona do ruchu pojazdéw

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonaywgpowaniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Koktta

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokamisgmai awaryjnego
postoju i pasami dzigtymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhgzenia.

Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) €z$¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, przeznaczona do przeniesiené@zen wywotanych ruchem
kotowym i pieszym.

Ksigga Obmiaru - akceptowany przez Kierownika Projektu zeszytonmypmerowanymi
stronami staacy do wpisywania przez Wykonawobmiaru wykonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych gatnikdw. Wpisy do ksigi obmiaréw
podlegag potwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorysepy.

Kosztorys slepy - wykaz robét w technologicznej koleged ich wykonania z podaniem
ich ilosci.

Laboratorium - laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zaapgego, niezdne
do prowadzenia wszelkich badigpréb zwhzanych z ocenjakosci materiatow.

Materiaty - wszelkie tworzywa nieziolne do wykonania robot, zgodne z dokumentacj
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projektows i specyfikacjami, zaakceptowane przez Kierownikajéktu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw sheych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu na podie i zapewniajcych dogodne warunki ruchu

a) Warstwa S$cieralna - gbérna warstwa nawierzchni poddana beéminio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdara s¢ pomidzy warstw s$cieralm a
podbudowy lub warstwa ochronm, zapewniajca lepsze rozienie napgzen w na-
wierzchni

¢) Warstwa ochronna - dolna warstwa nawierzchni uktadana na hydroolatyty
pomostowej obiektu mostowego

d) Warstwa wyrownawcza - warstwa stgaca do wyrownania nieréwioi podbudo-
wy lub profilu istniegcej nawierzchni

e) Podbudowa- dolna czs¢ nawierzchni stizaca do przenoszenia ohgen od ruchu
na podtae gruntowe

Niweleta - wysokdciowe i geometryczne rozwigie na plaszcznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pielsz przepust.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio yutrana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnéé¢ - zgodnd¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a j@di przedziat tolerancji nie zostat oldleny - z przegitnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohdddwlanych.

Polecenie Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyce realizacji robét lub innych spraw
zZwigzanych z prowadzeniem budowy.

Pas drogowy — wydzielony liniami granicznymi pas terenu przazzony do
umieszczenia w nim drogi i zwdanych z ri urzadzer oraz drzew i krzakdéw. Pas
drogowy mae réwnie obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
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urzadzen chroniacych ludzi isrodowisko przed ugkliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

Przepusty — budowa o przekroju poprzecznym zamgkym, przeznaczonym do
przeprowadzenia cieku, szlakucavowek zwierat dziko zyjacych lub uradzen
technicznych przez korpus drogowy.

Przyczo6tek— skrajna podpora obiektu mostowego.

Teren budowy — teren udogpniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim robét
oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tgoe cz&c¢ budowy.

Tunel — obiekt zagibiony poniej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszych.

Wiadukt — obiekt zabudowy nad linia kolejawlub inmp drogy dla zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

UWAGA:

Jesli w ST wysgpuje Kierownik Kontraktu, Kierownik Projektu, Igynier — nalgy to
rozumie’ jako osolg z ramienia Rejonu Drog odpowiedziajrza prowadzenie zadania
.Biezqce utrzymanie obiektow mostowych wggach drég krajowych zaggdzanych
przez GDDKIA O/Opole”

1.5.0g0Ine wymagania dotycgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&ko bezpieczéstwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodboz
dokumentacja projektoyy ST i poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w danych Kontraktowych przet@Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkim wymaganymi uzgodamn prawnymi i
administracyjnymi.

1.5.2. Zgodnoéé robét z Dokumentacja Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, ST oraz dokumenty przelkaz8/ykonawcy przez
Kierownika Projektu stanowicze$¢ umowy, a wymagania okilene chéby w jednym z
nich s obownzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej daolentacii.
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1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowtany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymani
istniejacych obiektow (jezdniesciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery
ochronne, urgdzenia odwadniage) na terenie budowy zgodnie z projektem orgafnizac
ruchu w okresie trwania realizacji Kontraktu, @o odbioru kécowego wraz z zimowym
utrzymaniem.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca przedstawi KierownikoRrojektu
uzgodniony z odpowiednim zaiem drogi i organem zadzapcym ruchem projekt
zabezpieczenia robot. W zatesci od potrzeb i pogpu robot projekt organizacji ruchu
powinien by aktualizowany przez Wykonaw®a bieaco. Kazda zmiana w stosunku do
zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymagazdkrazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaiuje ldzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe wdzenia zabezpieczgie, takie jak zapory, swiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewnizalkstate warunki widoczioi w dzier i w nocy
tych zapér i znakéw. Wszystkie adzenia zabezpieczaje keda akceptowane przez
Kierownika Projektu.

Koszt zabezpieczenia Tereny Budowy nie podlegabodyj zaptacie i przyjmuje si
ze jest whczony w cen kontraktowa.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowrek zn& i stosowé& w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.

1.5.5. Ochrona przeciwpazarowa

Wykonawca jest zobowtany do przestrzegania przepisOw  ochrony
przeciwpaarowej oraz utrzymywania wymaganego sfuzprzeciwpaarowego.

Materiaty tatwopalne &da sktadowane w sposéb zgodny z przepisami i niegast
dla osob trzecich.

Za straty spowodowane jarem powstatym jako rezultat prowadzenia robét oraz
wywotanym prze personel Wykonawcy odpowiada Wykoreaw

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla zdrowia

Materiaty trwale szkodliwe dla otoczenia niedlp dopuszczone dozycia. Nie
dopuszcza si uzycia materiatdw wywotuycych szkodliwe promieniowanie oegéniu
wigkszym od dopuszczalnego, olmego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty
uzyte do robot bda miaty swiadectwa dopuszczenia w sposéb jednoznacznyslakiey
brak szkodliwego oddziatywania na sadowisko wydanze uprawnioajednostk.




1.5.7. Ochrona wlasndci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochromstalacji na powierzchni ziemi i za gydzenia
podziemne, takie jak ruragi, kable itp. Wykonawca zapewni wkwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalezzjdmer w czasie trwania budowy.

1.5.8. Ograniczenie obcazen osi pojazdow

Wykonawca hdzie s¢ stosowat do ustawowych ograniazebchzenia na & na
drogach publicznych przy transporcie materiatdwypwsaenia na i z terenu budowy.
Wykonawca uzyska wszelkie niezine zezwolenia i uzgodnienia od wdavych wiadz,
co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow (ponaahabywnych) i o kadym takim
przewozie hdzie powiadamiat Kierownika Projektu.

1.5.9. Bezpieczd@stwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzegat przepisow dotycych
bezpieczéstwa i higieny pracy, a szczegoélnie zadba, abyopeisnie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeolib nie spetniacych wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i dalzie utrzymywat wszelkie usglzenia zabezpieczge,
socjalne oraz speki odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia os6b zatrudnionych
na budowie oraz dla zapewnienia bezpiésiea publicznego. Odzigobocza stosowana
podczas wykonywania robotdizie miata dobrze widoczny znak firmowy Wykonawcy.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagaokreslonych
powyzej nie podlegaj odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w Cenie Kontraktowe.

1.5.10.0chrona i utrzymanie robot

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za ochrenrobot i za wszelkie materiaty i
urzadzenia aywane do robét od Daty Rozpacia do daty wydania potwierdzenia
zakaczenia przez Kierownika Projektu.

Wykonawca kdzie utrzymywa roboty do czasu Kmowego odbioru. Utrzymanie
powinno by prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowajdulelementy byty w
zadowalagcym stanie a do momentu odbioru kKeowego. Jdi Wykonawca w
jakimkolwiek momencie zaniedba utrzymanie, to ndepenie Kierownika Projektu
powinien rozpocz roboty utrzymaniowe nie gdiej niz 24 godziny po jego otrzymaniu.

Na Wykonawcy spoczywa oboaviek, zgodnie z Prawem Budowlanym, spdezenia
przed rozpoazxiem budowy Planu Bezpieargwa i Ochrony Zdrowia.

Koszty ochrony i utrzymania robét nie podlegafrcbnej zaptacie isuwzgkdnione
w cenie Kontraktowej.




1.5.11.Stosowanie si do prawa i przepisow

Wykonawca jest zobowzany zna wszystkie zargdzenia wydane przez wiadze
centralne i miejscowe, oraz wszelkie inne przepisgulaminy i wytyczne w jakikolwiek
sposOb zwizane z prowadzonymi robotami.. Wykonawca jest wipadipowiedzialny za
ich przestrzeganie.

1.5.12.Réwnowaznosé norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotanekgnkretne normy i przepisy,
ktOre spetnida maja materiaty, spet i inne towary oraz wykonane i zbadane robotylab

obowhzywat postanowienia najnowszego wydania lub poprawioneggdania

powotanych norm i przepisow o ile w warunkach kaktu nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dta pozyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avykstaniem jakichkolwiek
materiatdbw przeznaczonych do rob6t Wykonawca ptaedsszczegétowe informacje
dotyczce proponowanegarédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdbw i odpowiednieswiadectwa bada oraz probki do zatwierdzenia przez
Kierownika Projektu.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danegoddia nie oznacza automatyczniee
wszystkie materiaty z danegoddta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia bada celu wykazaniaze materiaty
uzyskane z dopuszczonegoodia w sposob ggly spetniajg wymagania ST w czasie
realizacji robot.

2.2.Pozyskanie materiatbw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozviobel wigcicieli i odnagnych wiadz na
pozyskanie materialtdbw zerdodet miejscowych wiczapc w to zrédta wskazane przez
Zamawiajcego | jest zobowkan dostarczy Kierownikowi Projektu wymagane
dokumenty przed rozpoeziem eksploatacjrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacgawierajca raporty z bada terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowanprzez siebie meted wydobycia i selekcji,
uwzgkdniajc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw adnagit parstwowej lub
samoradowej.

Wykonawca odpowiada za spetnienie wymaglasciowych i jak@gciowych przez
materiaty pozyskane z jakiegokolwiekodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optatyynagrodzenia, zwrzane z
dostarczeniem materiatdbw do robot.




Humus i naktad czasowo zti z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskaividru
beda formowane w hatdy i wykorzystane przy przywracapi@rwotnego stanu terenu po
zakaiczeniu robot.

Wszystkie materialy pozyskane z wykopow na TeréBuglowy i z innych miejsc
wskazanych w Kontrakcie ¢da wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagaKontraktu lub wskazaKierownika Projektu,

Wykonawca nie &dzie prowadzitzadnych wykopow w olebie terenu budowy poza
tymi, ktére zostaty wyszczegolnione w dokumentachowy, chyba,ze uzyska na to
pisemna zgogKierownika Projektu.

2.3.Inspekcja wytwaérni materiatow.

Wytwornie materiatdw mag by¢ kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu
sprawdzenia stosowanych metod produkcyjnych. dMmng pobierane probki materiatéw,
a wynik sprawdzenia ich jako bedzie podstaw do akceptacji i partii materiatu.

W przypadku, gdy Kierownik Projektuctizie przeprowadzat inspekcwytworni,
bedzie miat zapewnion pomoc i wspotprac Wykonawcy oraz wolny dogd w
dowolnym czasie do tych exi wytworni, w ktorych odbywa giprodukcja dla potrzeb
Kontraktu.

2.4.Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadage wymaganiom zostanvywiezione przez Wykonawcz
Terenu Budowy lub zimne w miejscu wskazanym przez Kierownika Projeldesli
Kierownik Projektu zezwoli Wykonawcy na wykorzysiartych materiatdw do innych
rob6t niz te, do ktérych byly pierwotnie przeznaczone, iclos® zostanie
przewartdciowany przez Kierownika Projektu.

Roboty z uyciem niezbadanych i nie zaakceptowanych materiatiykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko ligz sk z odmowy przyjecia i zaptaty.

2.5.Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zadba, by skiadowane materialy byly zpieezone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly sy@kaos¢ i byty dostpne do kontroli przez Kierownika
Projektu.

Miejsca sktadowania, uzgodnione z Kierownikiem Bktji organizuje Wykonawca.

2.6.Wariantowe stosowanie materialow

Jeli Dokumentacja Projektowa Ilub ST przewiduje aneos¢ wariantowego
stosowania materiatu Wykonawca powiadomi Kierowrikajektu o swoim wyborze, co
najmniej 3 tygodnie przed rozpaczem robot lub wezaniej, jesli bedzie to potrzebne z
uwagi na wykonanie bada wymaganych przez Kierownika Projektu. Materiat

10



zaakceptowany przez Kierownika Projektu niezemdy¢ zmieniony bez jego zgody.
Koszt wycia materialbw zamiennychetizie dostosowany przez Kierownika Projektu,
jednake nie ledzie mialo zastosowanie zskiszenie ceny jednostkowe;.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgi, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakavykonania robét. Spet uzywany do robét
powinien by zgodny z ofedt Wykonawcy i powinien odpowiadaod wzgédem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie orgagjzaobét zaakceptowanym
przez Kierownika Projektu; w przypadku braku ustaler wymienionych wyej
dokumentach, spgg powinien by uzgodniony i zaakceptowany przez Kierownika
Projektu.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantowa przeprowadzenie robot zgodnie z
Dokumentagj Projektovs i wskazaniami Kierownika Projektu.

Sprzt bedacy wtasndcia Wykonawcy lub wynagty przez niego ma gyutrzymany w
dobrym stanie i gotowsgi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrossodowiska i
przepisami dotycrymi jego uytkowania, a Wykonawca dostarczy Kierownikowi
Projektu kopii dokumentéw stwierdaaych dopuszczenie spitn do wytkowania, gdy
jest to wymagane.

Wykonawca kdzie konserwowat spet jak rowniez naprawig lub wymieni& sprat
niesprawny. J& dokumentacja projektowa lub ST przewigupazliwos¢ wariantowego
uzycia sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadarKi@rownika
Projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego pkaeg przed uyciem sprztu.
Wybrany sprzt po akceptacji Kierownika Projektu, nie p@oby¢ pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i narzdzia nie gwarantage zachowania

warunkéw Kontraktu &da przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i riestam
dopuszczone do robat.

4. TRANSPORT

Srodki transportu stosowane przez Wykonawmie wptyry niekorzystnie na jake
wykonywanych robot i wigciwosci przewaonych materiatow.

Liczba i jaka¢ srodkdw transportu ma gwarantoévarzeprowadzenie robot zgodnie z
Dokumentagj Projektows i wskazaniami Kierownika Projektu w terminie pradgianym
umowa

Przy ruchu po drogach’publicznych pojazdydad spetnid wymagania dotyce
przepisow ruchu drogoweg@8rodki transportu nieodpowiadge warunkom Kontraktu
na polecenie Kierownika Projektgda usunete z Terenu Budowy.

Wykonawca hdzie na wtasny koszt usuwaa bigaco wszelkie zanieczyszczenia na
drogach publicznych i dojazdach do Terenu Budovonsmlowane jego pojazdami.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1.0g06Ine zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragddnie z warunkami umowy
oraz za jak& zastosowanych materialdbw i wykonanych robét, Za rxgodndéé z
Dokumentaci Projektowa, ST, projektem organizacji rob6t opracowanym przez
Wykonawe oraz poleceniami Kierownika Projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za dokladne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokoi wszystkich elementéw robo6t zgodnie z Dokumentac
Projektows oraz wymiarami i rgdnymi przekazanymi na fmie przez Kierownika
Projektu.

Nastpstwa b¢du spowodowanego przez Wykoname wytyczeniu i wyznaczeniu
wysokaici zostanm, jesli bedzie tego wymaga Kierownik Projektu, poprawione przez
Wykonawe na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wyscikarzez Kierownika Projektu
nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedziakwod za ich doktadne wyznaczenie.

Decyzje Kierownika Projektu dotygze akceptacji 40z odrzucenia materiatéw i
elementéw robot dmla oparte na wymaganiach okienych w dokumentach umowy.
Dokumentacji Projektowej i w ST, a takw normach patwowych i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Kierownik Projektu uwzdhi wyniki bada& materiatow i robot,
rozrzuty statystyczne wynikow, wyniki badanaukowych oraz inne czynniki naap
wplyw na rozwaam kwestt. Kierownik Projektu, nazadanie Wykonawcy lub
Zamawiagcego ma obovgzek uzasaddiswop decyzg.

Polecenia Kierownika Projektuctla wykonywane nie piniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykongwmod grdba wstrzymania
robo6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykaa.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.Zasady kontroli jakosci rob6t

Celem kontroli robét &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeamj aby
osiagma¢ zatazong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pghkontrok robot i jak@é materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, agglhpc personel, laboratorium,
Sprzt, zaopatrzenie i wszystkie wudzenia niezédne do pobrania probek i bada
materiatdw oraz robot.

Wykonawca hdzie przeprowadza pomiary i badania materiatbw oraz robot z
czgstotliwoscia zapewnigjca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badach czstotliwosci sa okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostahe tam okrédone, Kierownik
Projektu ustali, jaki zakres kontroli jest koniegzraby zapewrti wykonanie robot
zgodnie z umow.

Wszystkie koszty zwgzane z organizowaniem i prowadzeniem badaaterialdw
ponosi Wykonawca.
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6.2.Pobieranie probek

Prébki kzda pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbgc z
jednakowym prawdopodohistwem wytypowane do bala

Kierownik Projektu kdzie mi€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek

Pojemniki do pobierania probelkdy dostarczone przez Wykonagvc zatwierdzone
przez Kierownika Projektu. Probki dostarczone przé¢ykonawg do badé
wykonywanych przez Kierownika Projektwda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposOb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawcadbie przeprowadza dodatkowe
badania tych materiatéw, ktore budwatpliwosci, co do jakéci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostanprzez Wykonawe usungte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badapokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzensteuek,
w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawisj

6.3.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryds przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy jakiekolwiek badanie nie jest dlare norm nalezy stosowa procedury
zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub badania Wykonawca powiadiimrownika
Projektu o miejscu, terminie i rodzaju badania, @ jpgo wykonaniu przedstawi
Kierownikowi Projektu wyniki w formie pisemnej.

6.4.Raporty z badan

Wykonawca hdzie przekazywaKierownikowi Projektu kopie raportow z wynikami
bada jakosci

Wyniki bada beda dostarczane Kierownikowi Projektu w formie przerkgo
zaakceptowane.

6.5.Badania prowadzone przez Kierownika Projektu

Do celow kontroli jakéci Kierownik Projektu jest uprawniony do dokonywani
kontroli, pobierania probek i badania materiatowradta ich wytwarzania, a Wykonawca
jest zobowazany do zapewnienia wszelkiej pomocy w tym celu.

Kierownik Projektu mae kontrolnie pobieraprobki materiatéw i prowadzibadania
niezalene od Wykonawcy na wihasny koszt. sllewyniklych bada podwaa
wiarygodnd¢ bada Wykonawcy Kierownik Projektu zleci badania niezakemu
laboratorium lub oprze sina wynikach badawlasnych, a koszt tych batlgokryje
Wykonawca.
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Kierownik Projektu, po uprzedniej weryfikacji systa kontroli Rob6t prowadzonego
przez Wykonawe, bedzie oceniad zgodnd¢ materiatdw i Rob6t z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badadostarczonych przez Wykonagvc

6.6.Certyfikaty i deklaracje

Kierownik projektu mae dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj

1. certyfikat na znak bezpieadmtwa wykazujcy, ze zapewnia zgodié z kryteriami
technicznymi okrdanymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych,

2. deklaracja zgodioi z certyfikatem zgodrig z:
- Polsky Normg lub

- Aprobat, techniczia w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowionmsRiej
Normy, jeli nie 53 objete certyfikach okreslona w pkt. | i ktore spetniajwymagania ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych wwa svymagane przez ST, kda partia
dostarczona do robéttizie posiadata te dokumenty, olegace w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszosiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badaykonanych przez niego. Kopia wynikéw tych
bada beda dostarczone przez Wykonagvsierownikowi Projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetnigych wymaga beda odrzucone.
6.7.Dokumenty Budowy

6.7.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnyrbovaiazujacym
Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy d
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidath@a prowadzenie Dziennika Budowy
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowydala dokonywane na bigco i beda dotyczy przebiegu
robot, stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarcggpny
budowy,

Kazdy zapis w Dzienniku Budowychzie opatrzony datjego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu z podaniem jej imiemiazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy dmla czytelne, dokonane trwat technikh, w poradku
chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyereda oznaczone
kolejnym numerem zatznika i opatrzone dati podpisem Wykonawcy i Kierownika
Projektu.

Do Dziennika Budowy nalg wpisywa w szczegolngci:
* dak przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
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» dak przekazania przez zamawieggo Dokumentacji Projektowej,

» termin rozpocgcia i zakaiczenia poszczegolnych elementow robot,

» przebieg robot, trudriai | przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyagy
przerw w robotach,

* uwagi i polecenia Kierownika Projektu,

» daty zaradzenia wstrzymania rob6t z podaniem powodu,

» zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikaych i ulegajcych zakryciu,
czesciowych i kaacowy odbiorow robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» stan pogody i temperatuw okresie wykonywania robot podlegeych
ograniczeniom lub wymaganiom szczego6lnym pod wdgyh warunkow
klimatycznych,

* zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z podanymi
Dokumentacji Projektowe],

» dane dotycace czynnéci geodezyjnych dokonywanych w trakcie
wykonywania robot oraz przed i po ich rozpeua,

» dane dotycace sposobu zabezpieczenia robét,

» dane dotycace jakdci uzytych materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
bada wraz z danymi o wykonagym badania,

e wyniki préb elementéw budowli wraz z danymi o dok@eym préby,

* inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcyeda przedi@zone Kierownikowi
Projektu do ustosunkowaniasi

Wykonawca podpisuje decyzje Kierownika Projektu sgpie do Dziennika Budowy
potwierdzagc ich przygcie lub zajmujc stanowisko.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Kweroka Projektu do zagia
stanowiska. Projektant nie Jest jednak stridantraktu nie ma uprawniedo wydawania
polecé Wykonawcy.

6.7.2. Ksiazka Obmiaru

Ksiazka Obmiaru jest dokumentem pozwam na rozliczenie faktycznie
wykonanych robét. Obmiary przeprowadza wi sposob eigty w jednostkach przgjych
w kosztorysie i wpisuje do kgiki obmiaréw,

6.7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodoblub certyfikaty zgodnéci materiatow,
orzeczé o jakaci materiatdw, recepty robocze i kontrole wynikdba Wykonawcy leda
gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumentstémows zakczniki do odbioru
roboét, winne by udosgpniane na kade zyczenie Kierownika Projektu.

6.7.4. Pozostate dokumenty budowy
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Do dokumentéw budowy zalicza¢siprocz wymienionych w pkt. 6.8.1.- 6.8.3
nastpujace:
* pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
» protokoty przekazania Terenu Budowy,
e umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyoeywilno-prawne,
» protokoty odbioru robot,
» protokoty z narad koordynacyjnych i ustale
* korespondengjna budowie.

6.7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy d&xa przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym Zagitie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w forpneewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy ¢tla stale dosfpne dla Kierownika Projektu i
przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiagrego,

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robot

Obmiar robot bdzie okrgla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
Dokumentag Projektovs i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym poomaiéniu Kierownika
Projektu o zakresie obmierzanych rob6t i termirden@ru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do kgizki obmiarow.

Jakikolwiek bhd lub pominécie w ilosciach podanych wSlepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie Iniaa Wykonawcy od obowazku
ukonczenia wszystkich robot. 8lne dane zostanpoprawione wg pisemnej instrukcji
Kierownika Projektu.

Obmiar gotowych robdét dozie prowadzony z estascia wymagam do celu
mieskcznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkvaym w umowie
lub oczekiwanym przez WykonawcKierownika Projektu.

7.2.Zasady okre&lania ilosci robot | materiatow

Dlugosci i odlegitadci pomigdzy wyszczegolnionymi punktamietta odmierzane
poziomo wzdta linii osiowe.

Jeli ST wiasciwie dla danych rob6t nie wymaga tego inaczej,ctobgi beda
wyliczone w m3 jako diug@ pomnaona przezredni przekro;.

Wszystkie obmiary robo6t nalg prowadzé w sposéb zgodny ze wskazaniami
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zawartymi w ST.

7.3.Urzgdzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy stosowane do obmiaru robogdd
zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Urzadzenia 1 sprgt pomiarowy ledzie dostarczony przez WykonaywcJeeli
urzadzenia te wymagaj bada atestujcych Wykonawca przedstawi Kierownikowi
Projektuswiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dola utrzymywane przez Wykonawon dobrym
stanie w catym okresie trwania robot.

7.4.Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje anizenia wagowe odpowiadae odnénym
wymaganiom ST i &dzie je utrzymywat w stanie gwaranfaym zachowanie doktadsia
wg norm zatwierdzonych przez Kierownika Projektu,

7.5.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary keda przeprowadzone przed gziowym lub kaicowym odbiorem roboét, a
takze w przypadku dizszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.
Obmiar robét ulegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfizzézda wykonane w sposéb
zrozumiatly i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci robdt kda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w karcie d&& Obmiaru. W razie braku
miejsca szkice mag by¢ dolaczone w formie oddzielnego zaknika do Ksizki
Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Kierikem Projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznoéci od ustalé odpowiednich ST, roboty podleganastpujacym etapom
odbioru dokonywanym przez Kierownika Projektu w ab@ci Wykonawcy;
» odbiorowi robot zanikaych i ulegaicych zakryciu,
» odbiorowi czsciowemu,
» odbiorowi kmcowemu,
» odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.0dbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
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Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi
jakasci wykonywanych robot, ktére w dalszym okresie izlji zostan zakryte.

Odbiér robét zanikagych i1 ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie
umazliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bemdwaania ogolnego
postpu robot.

Odbioru robét dokonuje Kierownik Projektu.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doebaika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Kierownika j&ktu. Odbior lkdzie
przeprowadzony niezwtocznie, lecz najpiej 5 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Kieroka Projektu

Jaka¢ i ilo$¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Kierownika Projektu na podstaw
dokumentow zawieragych komplet wynikow bada laboratoryjnych, i w oparciu o
przeprowadzone pomiary w konfrontacji z Dokumentdejojektova, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3.0dbior czesciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje siwg zasad odbioru Kmowego. Obmiar rob6t dokonuje
Kierownik Projektu.

8.4.0dbiodr koncowy robot

Odbior kacowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykoamarobot w
odniesieniu do iléci, jakasci | wartdsci.
Catkowite zakaczenie robdét i gotowss do odbioru kdacowego kdzie stwierdzona

przez Wykonawg wpisana do Dziennika Budowy z bezzwilocznym pownagmiem na
pismie o tym fakcie Kierownika Projektu.

Odbioér kacowy rob6t nagpi w terminie ustalonym w Dokumentach umowy, dicz
od dnia potwierdzenia przez Kierownika Projektu afazenia robot i przycia
dokumentow, o ktorych mowa w pkt.8.5.

Odbioru kaicowy robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamao&go W
obecndci Kierownika Projektu i Wykonawcy. Komisja odbigrea roboty dokona ich
oceny jakdéciowej na podstawie przedionych dokumentow, wynikow badlai
pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania robét z DokumentadProjektove
i ST.

W toku kaicowego odbioru robot komisja zapozna sirealizacy ustalé przyjetych
w trakcie odbiorow robo6t zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetnigych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t uzup@oych i robot
poprawkowych w warstwiescieralnej lub w robotach wykazeniowych, komisja
przerwie swoje czynrgi i ustali nowy termin odbioru kmowego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisjze jakaé wykonywania robot w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiegawgthaganej dokumentac)
projektowa i ST z uwzgtdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy
eksploatacji obiektu i bezpieamdwo ruchu, komisja dokona patea, oceniajc
pomniejszoa wartags¢ wykonywanych robdot w stosunku do wyméagparzyjetych w
dokumentach umowy.

8.5.Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem odbioru nkowego robét jest protokdt odbioru
koncowego sporalzony wg wzoru ustalonego przez Zamawdapo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobazany przygotowa nastpujace
dokumenty:
» Dokumentagj Projektowa z naniesionymi zmianami,
» Specyfikacje Techniczne,
» uwagi i zalecenia Kierownika Projektu i udokumenémwe wykonania jego
zalecd,
* recepty i ustalenia technologiczne,
* Dzienniki Budowy i Ks¢gi Obmiaru,
* wyniki pomiaréw kontrolnych, bada oznaczé laboratoryjnych zgodne z ST
e atesty jakéciowe wbudowanych materiatéw,
» opini¢ technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikoéw bada
pomiaréw dadczonych do dokumentédw odbioru, wykonanych zgodrisd z
* sprawozdanie techniczne,
* inne dokumenty wymagane przez Zamasgepo.
Sprawozdanie technicznedzie zawier&:
» zakres i lokalizagj wykonywanych robét.
» wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do DokumenEBxgjektowej,
» uwagi dotycace warunkow realizacji,
» dak rozpoczcia i zakaczenia robot.

Jeli komisja stwierdzi braki w dokumentach odbiorunkowego, to wyznaczy, w
porozumieniu z Wykonaveg nowy termin odbioru kiecowego.

Wszystkie zargzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupelniap lkpda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawegjo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupeghtych wyznaczy komisja.

8.6.0dbidr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytiorawrzanych z usugciem
wad stwierdzonych przy odbiorzedapwym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny dalzie dokonany na podstawie wizualnej oceny obiektu
uwzgkdnieniem zasad odbioru kocowego.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatnagci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaza
jednostk obmiarows ustalon dla danej pozycji kosztorysu

Cena jednostkowa pozycjictizie uwzgédniac wszystkie czynnii, wymagania i
badania sktadage sé¢ na jej wykonanie, oké&tone dla tej roboty w pkt9 ST i
Dokumentacji Projektowej.

Cena jednostkowachzie obejmowé

* robocizr bezpdredng wraz z towarzysicymi kosztami,

e wartas¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu, magamania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy

e warta¢ pracy sprztu z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sjprna
Teren Budowy i z powrotem, momtademonta na stanowisku pracy),

» koszty pérednie, w sktad, ktérych wchosgtzptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikédw nadzoru i laboratorium, kosatzadzenia i
eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenergii i wody, budowa
drég dojazdowych itp.), koszty dotygre oznakowania robot, wydatki
dotyczce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, koszt wykandakumentaciji,
ktéra winien dostarcz§ wykonawca, optaty za dzieawe placow i bocznic,
ekspertyzy dotyce wykonanych robot, ubezpieczenia oraz kosztyadarz
przedstbiorstwa Wykonawcy,

» zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu
innych wydatkow mogrych wystpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie
gwarancyjnym,

» podatki obliczane zgodnie z obazujacymi przepisami. Do cen
jednostkowych nie naky wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonascda®n pozycg w kosztorysie
jest kaxcowa i wyklucza mgiwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot
objetych ta pozych kosztorysow.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

e wg norm, przepiséw i wytycznych zawartych w przeotmivych Specyfikacjach
Technicznych
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M.15.04.02. NAWIERZCHNIA EPOKSYDOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznepgmagania dotycce wykonania
I odbioru nawierzchni epoksydowej, naprawy istge] nawierzchni epoksydowej,
naprawy gknigé w istniepcej nawierzchni epoksydowej dla zadania /Bme utrzymanie
obiektow mostowych w ggach drég krajowych i autostrady A4 zgizanych przez
GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych wipl.

1.3. Zakres Roboét okjych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuwyszystkie czynnai umazliwiajace
i majace na celu wykonanie naprawy nawierzchni z matesiadawierzchniowych na bazie
zywic epoksydowych i poliuretanu wykonywanych na peachniach betonowych bez
zastosowania izolacji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STa godne z obowgzujacymi normami oraz
z okr&leniami podanymi w ST DM.00.00.00 Wymagania Ogoélne”

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz zgodio z
poleceniami layniera Kontraktu. Ogélne wymagania dotyce robot podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne™.

2. MATERIALY

2.1. Materiat nawierzchniowy powinien By chemoutwardzalny na bazieywicy
epoksydowej i poliuretanu. Musi nadatwai¢ do uktadania na powierzchniach z
betonu.

Materiat ten po chemoutwardzeniu winien poséadastpujace cechy:
gestas¢ okoto 1.2 kg/l
graniczna odksztatcaldd®powodujca kanie ponad 25%
napezenie rozcgajce kanie ponad 6 MPa
twarda¢ wg Shore A > 90
odpornd¢ na dziatanie wodydrodkéw odladzajcych
wiasciwosci elastyczne w temperaturze od -20 do 4360
Gruba¢ warstwy nawierzchni powinna wynésninimum 3 mm
Dobdér materialu nawierzchniowego nate do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu
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z Inzynierem Kontraktu. W przypadku napraw istagjch nawierzchni, naky zastosowa
taki sam materiat z jakiego zostata wykonana naelamia
Stosowé mazna tylko taki materiat, ktory posiada atest prodiiaei aprobat techniczia
wydary przez IBDM.

Kazda dostawa materialu powinna posiadaeklaracg zgodndci lub certyfikat
zgodndci materiatu z PolskNormg lub Aprobai Technicza.

Za sprawdzenie przydatfm materiatbw oraz jakdé wbudowania odpowiada
Wykonawca Robét.

2.2. Silikon do uszczelnienia stykow.

2.3. Masa silikonowa do naprawyknieé

2.4. Przechowywanie materiatow

Materiaty powinny by dostarczone i przechowywane w zangkyth fabrycznych
opakowaniach oraz powinny dprzechowywane zgodnie z instruk@roducenta.

Nalezy przestrzega okreslonych przez producenta okresow gwarancji i warunko
przechowywania.

3. SPRZET

Stosowany spkz powinien odpowiada warunkom okrfonym w instrukcji
wykonania nawierzchni opracowanej przez producespazt powinien by zaakceptowany
przez Irkyniera Kontraktu.

4. TRANSPORT

Transport materiatbw chemicznych w szczelnych opeakdach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem. Podczas transportuzggbezestrzega okreslonych przez producenta
warunkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podia

Podtaze betonowe musi kdywystarczajco wytrzymate. Powierzchnia musidsgucha,
przyczepna i pozbawiona elementdw niemshych z podkem. Warstwy o
niewystarczajcej nanaosci lub zanieczyszczone olejami nafeusura¢ mechanicznie, np. za
pomo& oczyszczania strumieniowacieralnego. Przed uktadaniem nawierzchni pazelto
nalezy zagruntowa srodkami przewidzianymi dla okinego typu nawierzchni.

5.2. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do uktadan

Krétko przed rozpocxiem prac naley wymieszgé za pomog mieszadia
elektrycznego sktadniki materiatu nawierzchniowe@basek dozowa porcjami podczas
procesu mieszania.
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5.3. Metody uktadania

Materiat nanosi przez szpachlowanie, rozprowadzedwnomiernie przy pomocy
listwy gumowej na prowadnicach, stanawych zarazem podktadki dystansowe dla
zachowania odpowiedniej grump warstwy.
Materiat mana uktadd, gdy temperatura powietrza i podéomieci si¢ w granicach +10 do
+30rC. Masa powinna dynanoszona jednowarstwowo.

5.4. Metody uktadania
Rys: nalezy oczysci¢ z luznego materiatu, wyfrezowa oczycic wypetnc mas
silikonowa.

5.5. Warunki BHP
Podczas pracy nalg stosowa sig do przepiséw i wskazowek podawanych przez
producenta. Nie wolno zl¢ si¢ z otwartym ogniem ani spawa

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Zastosowany materiat powinien posiadaprobat technicza wydary przez IBDM
oraz atest wytwoOrcy. Przed zastosowaniem zayalsprawdzé zgodnd¢ dostarczonego
materiatu z zamowieniem i zdatdado wycia z uwagi na okres skladowania.

Zakres badakontrolnych obejmuije:

a) w czasie uktadania nawierzchni

- stwierdzenie wikiwej jakdsci materiatu na podstawie atestu producenta,
- kontrok przygotowania powierzchni pocia (zgodnie z pkt.5)
- kontrok temperatury otoczenia i podia,
b) po ut@eniu nawierzchni:
- kontrok grubagci nawierzchni
- rownas¢ mierzona tat diugasci 2.00 m, dopuszczalne nierowsco+ 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest:

- metr kwadratowy(m? — dla wymiany sterf zniszczonych nawierzchni, oyénia
nowej nawierzchni ,

- metr bigacy (m) — naprawagknig¢ w istniepcej nawierzchni
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodna¢ Robot ze Specyfikagjtechniczia

Roboty powinny by wykonane zgodnie z ST oraz pisemnymi decyzjamyrirera
Kontraktu.

8.2. Odbior Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
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Podstaw dokonania oceny ikzi i jakosci Robot ulegajcych zakryciu $ nastpujace
dane i dokumenty:

- dziennik robot bigzacego utrzymania,

- dowody uzasadnige zmiany i uzupetnienia dokonane w trakcie remontu

8.2.2. Zakres Robot
Odbior Robot zanikagych obejmuje sprawdzenie:
- materiatdbw konstrukcyjnychzytych do wykonania zabezpieczenia
- przygotowania podi@a do nanoszenia poszczegolnych warstw zabezpiecze

8.3. Odbior kaxcowy

Przy odbiorze sprawdzeniu podlega:

- zgodné¢ wykonanego zabezpieczenia z polecenianiyrrera Kontraktu na
podstawie analizy projektu i batlé@w tym bada biezacych),

- ocena pokrycia nieuzbrojonym okiem,

- pomiar grubéci naniesionych powtok,

- pomiar przyczeprigi pokrycia do podiga wg PN-92/B-0181Antykorozyjne

zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonoweelbetowe. Metoda badania
przyczepnéci powtok ochronnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatncci wedtug dokonanego obmiaru i odbioru jest cedagstkowa za

- 1 metr kwadratowy (R naprawy istniejcej nawierzchni, wykonania nowej
nawierzchni epoksydowej

- 1 metr bieacy (m) naprawy gknig¢ w istniepcej nawierzchni.
Cena jednostkowa jest cetsredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywaméderiatow i sktadowania,

- przygotowanie podia,

- zapewnienie odpowiednich warunkow bezpiésihea i higieny pracy,

- wykonanie powtok nawierzchniowych i wypetnienispoin odpowiednim
materiatem,

- piekgnacf powtok,

- odpady, ubytki i utylizacja odpaddw;

- oczyszczenie i upogdkowanie terenu Robot,

- wykonanie wszystkich nieztinych pomiarow, préb i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotmne. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Metoda badania przyczefmigowtok ochronnych.
Aprobata Techniczna IBDiM.
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D.07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngmg/magania dotyee wykonania i
odbioru montau barier ochronnych oraz naprawy istaogich barier, dla zadania: ,Bigce
utrzymanie obiektow mostowych wagach drog krajowych i autostrady A4 zgizanych
przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkaid..

1.3. Zakres robot olfych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia nagbujacych robét
Zwiagzanych z monteem i napraw barier drogowych:

- SP-06/1 na dojazdach,
- SP-09/1 na dojazdach,
- SP-09/4 na dojazdach,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre&ilenia podane w niniejszej STa szgodne z obowkujacymi odpowiednimi
normami i ST DM.00.00.00.

1.4.1. Bariera ochronna - urzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego stosowane w celu
zapobieenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechamojazdu na jezdai
przeznaczom dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczeoi&olizji z przeszkodami
statymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotygeze robot

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgodto
z Dokumentag Projektova, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wygaaia
dotyczce Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”
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2. MATERIALY

2.1. Bariery drogowe

Nalezy stosowa bariery drogowe SP-06 i SP-09 ze stupkami IPE [L&0IPE100
ocynkowane.

W przypadku naprawy istnigjych barier naltey stosowa takie same elementy jak
demontowane uszkodzone.

2.2. Elektrody do spawania
Elektrody ER-146 wg PN-77/M-69433.

3.  SPRZET

Roboty mana wykon& recznie lub przy ayciu dowolnego sprtu mechanicznego
zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Natg je rozmidcic¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej ob@b® i zabezpieczyprzed maliwoscia
przesuwania gipodczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do gkieeji Projekt Organizacji i
Harmonogram Robo6t uwazglniajace wszystkie warunki, w jakichetizie wykonany monta
barier. Zakres remontu att> wymiany uszkodzonych barierdrie okrélany kazdorazowo
przez Irryniera.

5.2. Uwagi szczegdtowe.

Elementy barier powinny By wykonane w wytworni elementow stalowych i
przywiezione na budoyvw postaci ocynkowanych do monta pokrytych w miejscach
przewidzianych dokumentacji powlpknalarsl.

Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera:

- spos6b wykonania, zapewniey zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj
odksztaicé lub uszkodzé stupka
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- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczm, dotycacy urzadzer wbijajacych (np.
miotéw i kafaréw) ¢cznych lub mechanicznych wzghie wibromtotow pogtzajacych stupki
W gruncie poprzez wibragj dziatanie udarowe.

Sposéb montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi de@ptacji Irzyniera.

Bariera powinna ébymontowana zgodnie z instrukcmontaowa lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez prodtecéariery.

Monta bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek zimionych wielkoscia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadi zapewnienia rownej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy monta bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiviek otworéw lub
cig¢ ,naruszajcych powtok cynkows poszczegolnych elementow bariery.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Sprawdzeniu podlega prostoliniofép pewnd¢ zamocowania oraz popravndto
wykonania powtoki malarskiej. Oceny nayedokon& wizualnie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostik obmiaru jest 1 metr (m). Placksia wykonan i odebrag ilos¢ m barier.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podanoST @-M-00.00 .00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje esiza wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, SST i
wymaganiami layniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) bariery @chej, wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceth m bariery ochronnej dla zalmnego sposobu wykonania
I obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie
- zakup i dostarczenie materiatow,
- osadzenie stupkow,
- monta bariery
- uporzadkowanie miejsca rob6t,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze
- wyw0z zdemontowanych uszkodzonych elementow.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal gglowa konstrukcyjna zwyklej jakoi ogblnego przeznaczenia.
Gatunki.

PN-72/H-93202 Rty stalowe walcowane ptaskie. Wymiary.

PN-86/H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na go.

PN-70/H-97050 Wzorce jakoi przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korpzZprzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa
do malowania.

Ogolne wytyczne.

PN-88/M-69433 Elektrody stalowe otulone do spawamsiali niskoweglowych i
niskostopowych o podwgzonej

wytrzymataci.
PN-85/M-82101  Sruby ze tbem szZeiokatnym.
PN-86/M-82144 Nakitki szeciokatne.

- "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracaied Transprojektu” Warszawa ze
stycznia 1993
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D -07.04.01 BARIERY OCHRONNEBETONOWE PELNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS& wymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wymias barier ochronnych betonowych petnych
dla zadania: ,Bigace utrzymanie obiektow mostowych wagach drég krajowych i
autostrady A4 zarrizanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pxre 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Niniejsza ST okréda wymagania dla barier ochronnych betonowych pedny
a) ustawianych z elementow prefabrykowanych, sprowayglza z wytworni, przy czym
mog by¢ one:
— barierami wykonanymi na okres staty,
— barierami ustawianymi czasowo, demontowanymi po ingg@iu ich zada Iub
przestawianymi w zamosci od potrzeb ruchowych (np. przy zmianie kierunk@ehu na
pasach ruchu).

Ksztatt bariery ochronnej betonowej petnej powinigth zgodny z ustaleniami WSDBO (zat.
11.1).

Zasady lokalizacji barier ochronnych betonowycmpeh powinny by zgodne z zaleceniami
WSDBO (zat. 11.3).

Ustalenia zawarte w specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét azanych ewentualn
naprawa oraz wymiag barier ochronnych betonowych petnych woeich drég, na dojazdach
do obiektéw mostowych oraz na obiektach mostowltdre obejmuj:

— oznakowanie miejsca prowadzenia robo6t zgodnie zjekt®m organizacji ruchu
wykonanym przez Wykonawc i zatwierdzonym przez GDDKIA O/Opole ul.
Niedziatkowskiego 6

— dowdz barier na miejsce wbudowania

demonta i wyw0z zniszczonej bariery

monta nowej bariery (materiat Wykonawcy lub Zamawi@ggo) lub w przypadku
naprawy monta istniepcej bariery.

uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot

demonta oznakowania

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1Bariera ochronna - udzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gozigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmpirzeznaczan dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia owspania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

29



1.4.2 Bariera ochronna betonowa - bariera ochronna wakarz betonu; nie by wykonana
jako bariera petna lub jako bariera belkowa (w é&tdrohczenie belek ze sab ze stupkami
zapewnia pekpwspotprae konstrukcji).

1.4.3. Bariera ochronna betonowa petna - bariera ochrowgkonana z betonu jako
konstrukcja petna (agta), o okrélonym ksztalcie (zat. 11.1), ktora by wykonywana z
betonu wylewanego na placu budowy (,na mokro”) lulstawiana z elementéw
prefabrykowanych na state wzdhie czasowo (w postaci barier przestawnych).

1.4.4 Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczonga lenedzi jezdni, korony drogi lub
obiektu mostowego, przeciwdziatap niebezpiecznym nagstwom zjechania z drogi lub je
ograniczajca.

1.4.5Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie adyral drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie daeym, przeciwdzialajca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnk.

1.4.6 Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczonalawijezdnya a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdigiymi sk w poblizu jezdni.

1.4.7.Bariera ochronna stalowo-betonowa - bariera ochadregtonowa petna z umieszczon
nad ni prowadniq stalows (zat. 11.2).

1.4.8.Pozostate okébenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.0@ymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotyaze robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudla
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Sktadowanie materiatlow

Elementy barier powinny I8y skladowane na otwartej przestrzeni, na pagto
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszgdnych typow naley uktada
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkfadek.

Inne materiaty naley przechowywa w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania bariery z elementéw prefabrykowanych

Wykonawca przyspujacy do wykonania bariery z elementéw prefabrykowdnyc
powinien wykaza sic mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- samochodow do transportu prefabrykatow,

— zurawi samochodowych,
— ew. specjalnych zestawow transportowyctrwidiem do montau prefabrykatow itp.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow do budowy bariery

Elementy prefabrykowane barier mody¢ przewaone dowolnymi srodkami
transportowymi w liczbie sztuk nie przekracgasj dopuszczalnego olgenia
zastosowanegérodka transportu. Rozmieszczenie elementowradku transportu powinno
by¢ symetryczne. Elementy nale uklad& na podktadach drewnianych o przekroju co
najmniej 10 x 5 cm z odgtami pom¢dzy elementami unidiwiajacymi roztadowanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MX@00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Podta@e pod barierg

Podize pod barieg powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej lub ST jako np.:
- fawa betonowa,
— grunt piaszczysty stabilizowany cementem lubegagzonyzwir z piaskiem,
— istniepca warstwacieralna lub podbudowa nawierzchni.

Nierowndaci podtaza pod bariey nie mog przekraczé&+ 4 mm na dhugéci 4 m.
5.3. Bariera z elementéw prefabrykowanych

Bariek z elementow prefabrykowanych nafeustawid@ na przygotowanym podia
w miejscu okrélonym przez dokumentagprojektows lub SST.

Montaz bariery powinien b§wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy.

Montaz bariery musi przebiegawedtug instrukcji montau producenta barier, ze
szczegO6lnym zwrdceniem uwagi na:

— stosowanie wkxiwego typu prefabrykatdow przy mouta (dot. wysokeéci gotowego
elementu wzgidnie rodzaju bariery: statej lub przestawnej),

— polaczenie sgsiednich elementéw w sposéb trwaly przewidziany diastarczonych
odcinkow barier (np. systemem piéro-wpust, jarzmemkoronie bariery, glami
stalowymi z pegtami, itp.), przy czym boczna powierzchnia barieryniejscu ziczenia nie
moze wykazywa wickszych nieréwngxi,

— uwzgkdnienie ukénych odcinkow pocgkowych i kacowych bariery z doborem
diugcici tych elementéw, zgodnie z wymaganiami dokumgnpaojektowej lub ST,

— zachowanie, ustalonej w dokumentacji projektoweysokaci korony bariery nad
sasiadupca powierzchm (warstwg $cieralra nawierzchni, powierzchaipasa dzielcego),

— ew. uwzgtdnienie segmentéw bariery o nietypowe]j dicjp

— ew. ustawienie w oki&onych miejscach nietypowych segmentéw bariery, nptworami
na umieszczenie stupkdéw znakdéw drogowych, latdpni i

5.5. Dodatkowe wyposzenie bariery
Jeili wystepuje dodatkowe wyposanie bariery, np. w elementy stalowe lub z tworzyw
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sztucznych, ogrodzenia, ostony przeciémi¢niowe, bariery stalowe, pochwyty stalowe itp.
to powinny one odpowiadavymaganiom okrdonym w innych OST lub innych materiatach.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania bariery z elementow prefabykowanych
6.2.1.Badania przed przygtieniem do robét

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przedstawizynierowi do
akceptacji aprobattechnicza na elementy bariery z prefabrykatow betonowychgdawy
przez uprawniomjednostik.

6.2.2.Badania w czasie wykonywania rob6t

Kontrola wykonania monta bariery z elementow prefabrykowanych powinnag by
zgodna z zaleceniami instrukcji momta dostarczonej przez producenta lub aprobat
techniczna.

Kontrola montau bariery powinna uwzgtiniac sprawdzenie:

— zastosowania wiaiwego typu prefabrykatow z uwzglnieniem ukénych odcinkéw
pocatkowych i kaicowych, segmentdw o nietypowej diggo oraz nietypowych
segmentow, np. z otworami,

— pofaczenia sgsiednich segmentow w sposob przewidziany w insjrukmntazu lub
aprobacie technicznej,

— poziomu korony bariery zgodnie z dokumendgmjojektows.

6.3. Kontrola dodatkowego wyposzenia i elementow odblaskowych
Nalezy przeprowadz sprawdzenie:
- wykonania dodatkowego wypossnia bariery zgodnie z zaleceniami dokumentaci
projektowej,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-Q0@AWymagania ogolne” .
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows jest m (metr) wykonanej bariery.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne”.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatsgi podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie placu budowy

- dostarczenie materiatow,

— przygotowanie podiaa pod bariey,

— wykonanie bariery z betonu wylewanego na budowie fmontowanej z elementow
prefabrykowanych,

— ew. wykonanie szczelin dylatacyjnych,

— ew. wykonanie dodatkowego wypasaia bariery,

— umocowanie elementow odblaskowych,

— przeprowadzenie pomiarow i badalaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- wywOz materiatdw z rozbiorki

— uporzdkowanie terenu.

- demonta oznakowania

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa Ww budownictwieTolerancja
wymiarow elementéw budowlanych z betonu
PN-B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-03264 Konstrukcje betonowgelbetowe i spgzone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

PN-B-06250 Beton zwykty
PN-B-06251 Roboty betonoweedlbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06261 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwickowa badania wytrzymadoi betonu ndciskanie

7. PN-B-06262 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymsado betonu nasciskanie
za pomog miotka SCHMIDTA typu N

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-06714-12Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zaweirto
zanieczyszczeobcych

10. PN-B-06714-13Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zaweirjoytow
mineralnych

11. PN-B-06714-16Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kszta#tnzi
12. PN-B-06714-15Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skiadunaaego
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13.
14.

15.

16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.

29.
30.

31.
32.

33.

34.

10.2. Inne dokumenty
36. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronry¢8DBO) , GDDP, maj 1994.

PN-B-06714-18Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenieakdigiosci

PN-B-06714-34Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie

PN-B-19701

PN-B-24622
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-D-95017

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
PN-S-96015
PN-EN 196-3

PN-EN 196-6

reaktyaino
alkalicznej

Cement. Cement powszechnegoku. Sktad, wymagania i
ocena zgodni

Roztwor asfaltowy do gruntowania
Domieszki do betonu. Klasyfikacgkreslenia
Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige
Wspdblne wymagania i badania

iglaste.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaazen
Tarcicaskiasta ogélnego przeznaczenia
Podktadki kwadratowe w konstrukcjdoewnianych
Sruby ze tbem szeiokatnym
Sruby ze tbem kwadratowym
Wity do drewna ze them stkowym
Wity do drewna ze tbem kulistym
Drogowe i lotniskowe nawierzchneeionu cementowego

Metody badania cementu. OznaczamesOow wizania i
statcci objetosci

Metody badania cementu. Oznaczamia zmielenia

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim,

okragtym i kwadratowym

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczania wyrobéw kamiennych podczas

BN-80/6775-

03.01

transportu

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzch

drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wdipé
wymagania i badania

BN-69/7122-11 Piyty pilsniowe z drewna
35. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementow budowlanych z

11. ZAL ACZNIKI

betonu kruszywowego. Wymagania i badania

PRZYKLADOWE ROZWI AZANIA

STOSOWANE PRZY WYKONYWANIU BARIER OCHRONNYCH
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BETONOWYCH PELNYCH

Zalacznik 11.1

Bariera ochronna betonowa petna wykonywana na dhggeg [36
a) ksztalt bariery skrajnej (BPS 2), b) ksztatt baridziebcej (BPS 1), ¢) zary&iany boczne

—{58}e—

a) b) c)

810

125

;{_

44 r'

| SR -

(Bariery stalowdbetonowe zalecaesistosowd na obiektach mostowych i murach oporowych. Betanowmsé
bariery powinna miewysoka¢ co najmniej 0,45 m, z zaryseitiany bocznej jak w za¢zniku 11.1 pkt ¢

Zalacznik 11.2

Lokalizacja bariebetonowych petnych w przekroju poprzecznym drogigodstawie WSDBO [3€

Najmniejsze odlegkei sciany bocznej bariery w dolnej jej€xi, wynosa:
a) od kravedzi pasa awaryjnego lub utwardzonego pob¢ 0,5 m,
b) od kravedzi pasa ruchu, gdy brak jest urdzonego pobocza - 1,0 m,
¢) od kraweznika o wysokéci co najmniej 0,14 m: 0,5 m (Warunku tego nie sfessk, gdy spetniony jes
warunek b).

Zaleca si ustawianie barier w wkszej odlegtéci, niz najmniejsza dopuszczalna. Na drog
krajowych i wojewodzlkih pazadane jest, aby odlegi6d bariery od krawdzi pasa ruchu nie byta mniejsza
2,0m.

Sposoby lokalizowania barier w przekroju poprzeczmrog

Na drogach z pasami awaryjnymi (utwardzonymi poboczami)

10m 050 m
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Na drogach z kraweznikiem wystajacym Na drogach bez utwardzonych poboczy

0S0m

10m

Zalacznik 11.3

Przyktady barier wykonywanych przezznych krajowych producentc
11.3.1. Betonowa bariera stata (BPS1) i przestdBRd1) o wysokéci 810 mm i szerok&i podstawy 550 m
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Bariere przestawa ustawia si na istniejcej nawierzchni jezdni lub powierzchni pogdo - z
zachowaniem wysokaci pionowej, przynawierzchniowej i bariery wynoszcej 75 mm.

Barieg stata ustawia sina fundamencie betonowym lub na istmgim utwardzonym podim -
przykrytym nawierzchni jezdni lub pasa dzigtego - tak, by zachowa wysokaé pionowej,
przynawierzchniowej e&ci bariery wynosaca 75 mm.

Otwory[d 52 mm po montau bariery zélepia sg.
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11.3.2. Odcinek poatkowy lub kaicowy o diugéci 8 m barier BPS

W0, ININ13 - |-Sdg VIS VO¥131ZQ vy3uve

W INIWI13 - 1-Sd8 VIVIS VOY131Za vy3uve

(B, ININI1Z - 1-Sd8 VIVIS VOV131Z0 vy3uve

V. ININTII - 1-Sd8 VYIS VOV13IZa vy3lyve
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11.3.3. Betonowa bariera o wys@ko80, 100 i 120 cm i szerokoi podstawy 64 ci
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11.3.4. Skrajna betonowa bariera mostt
ranchiyt stalowy

z pochwytem stalowym.
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D.08.02.02. CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznepg/magania dotycce wykonania
i odbioru Robdét zwjzanych z wykonaniem i naprawchodnika z brukowej kostki
betonowej, dla zadania: ,Bigce utrzymanie obiektdw mostowych wagach drég
krajowych i autostrady A4 zagdzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuimpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.

1.3. Zakres Robo6t ojych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnii umazliwiajace
I majace na celu wykonanie i naprawhodnika z brukowej kostki betonowej w strefiesdoj
do mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa — ksztaltka wytwarzanaternemetod wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowavubdwoch warstwach pat¢zonych ze
sohy trwale w fazie produkciji.

1.4.2. Pozostate okidenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-08.00.00 “Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Projektova, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wygaaia
dotyczce Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotygee materiatow.

Ogoblne wymagania dotygze materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, puda
ST D-M-00.00.00. “Wymagania Ogolne”.
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2.2. Betonowa kostka brukowa — wymagania.
2.2.1. Aprobata techniczna.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowekikbsikowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie Aprobaty Technicznej, ingil@rzez uprawnianjednostk.

2.2.2. Wyglad zewretrzny.

Struktura wyrobu powinna By zwarta, bez rys, g¢knie¢, plam i ubytkdw.
Powierzchnia kostek powinna dyowna i szorstka, a kragzie kostek rowne i proste,
wklgsnigcia nie powinny przekracz&mm dla kostki o grulizi 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje Is¢tonowy kostke brukowa o grubgci
80 mm.
Tolerancje wymiarowe wynogz

- na dlugdci 3 mm,

- na szerokéci 3 mm,

- na grubdci 5 mm,

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny ndiecechy fizykomechaniczne okiene w
tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych Kobtekowych

Lp. Cechy Warté&e
1 | Wytrzymald¢ nasciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniegj
a) $rednia z sz&iu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
Nasakliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wcej niz 5
3 | Odpornéé¢ na zamraanie, po 50 cyklach zamania, wg
PN-B-O§2§O [2] | Brak
a) pekniecia probki 5
b) strata masy, %, nie weej niz
c) obnizenie wytrzymaiéci na sciskanie w stosunku do 20
wytrzymatdci probek nie zameanych, %, nie wicej niz
4 |Scieralndg¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mim, 4

nie wigcej niz

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych.
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2.3.1. Cement.

Do produkcji kostki brukowej naky stosowa cement portlandzki, bez dodatkdw,
klasy nie mniejszej @i 32:5. Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiadawymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo do betonu.
Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatmnych parametrach wymaganych dla produkowanegolwyro

2.3.3. Woda.
Woda powinna by odmiany “1” i odpowiadé&wymaganiom PN-B-32250.

2.3.4. Dodatki.

Do produkcji kostek brukowych stosuje¢ stlodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikdw, zgodnie z receplaboratoryjmn.

Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wiksz wytrzymatgé, mniejsa
nasikliwos¢ i wicksza odpornd¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewrkostce trwate wybarwienie. Powinny tocdy
barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Sprzt do wykonania i remontu chodnika z kostki brukowej
Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wyk@nsk recznie.

Do zagszczania nawierzchni stosuje; siibratory ptytowe z ostap z tworzywa
sztucznego.

4, TRANSPORT

4.1. Transport betonowych kostek brukowych.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ubidael § warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymadoi betonu min. 0,7 wytrzymadoi projektowanej, kostki
przewaone @ na stanowisko, gdzie specjalne aglzenie pakuje je w folie i spinastaa
stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienarysatanie.

Kostki betonowe mina rownie przewozé samochodami na paletach transportowych
producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot.
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w ST D-M-Q0@0O'Wymagania Ogdlne”.
5.2. Koryto pod chodnik.

Koryto wykonane w podifau powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podinymi i poprzecznymi. Wskaik zag:szczenia koryta nie powinien dy
mniejszy nk 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka.
Na podsypk nalery stosowa piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-06712 [3].

Grubas¢ podsypki po zagszczeniu powinna sizawierg w granicach 5 cm. Podsypka
powinna by zwilzona wod, zag:szczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odgczapca.

Jezeli w dokumentaciji projektowej dla wykonania chddnprzewidziana jest warstwa
odsiczapca, to jej wykonanie powinno Bygodne z warunkami okilenymi w ST D.04.02.01
“Warstwy odgczapce i odcinajce”.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych.

Z uwagi na ranorodndé¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, #iae jest
utozenie dowolnego wzoru — wcggej ustalonego w Dokumentacji Projektowe) lub
zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

Kostke uktada st na podsypce lub podta piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostkalezy uktad& ok. 1,5 cm wyej od
projektowanej niwelety chodnika, gdw czasie wibrowania podsypka ulegnie gxgzeniu.

Po ul@eniu kostki, szczeliny natg wypetlni piaskiem, a nagpnie zmidé
powierzchn¢ utozonych kostek przy zyciu szczotek gcznych lub mechanicznych i
przystpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utaonego chodnika z kostek brukowych, stosugevabratory ptytowe z
ostorn z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przedkadszeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie naley prowadzé¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkgrodka i
jednoczénie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowgiEh wolno uywaé
walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeint szczeliny materiatem do wypetnienia i
zamig¢ nawierzchng. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymanilegnacji —
moze by zaraz oddany dozytkowania.
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6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoi Robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi Robo6t podano w ST D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne”.

6.2. Badania przed przygtieniem do Robot.

Przed przyapieniem do Robd6t Wykonawca powinien sprawgdztzy producent
kostek brukowych posiada aprob#tchnicza.

Niezalenie od posiadanego atestu, Wykonawca powinigdac od producenta
wynikéw biezacych bada wyrobu nasciskanie. Zaleca gj aby do badawytrzymataci na
sciskanie pobiera 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dzienmek. 600 nf
powierzchni kostek ulmnych w nawierzchni).

Poza tym, przed przygiieniem do Robét Wykonawca sprawdza wyrdb w zag&resi
wymaga podanych w pkt.2.2.2. i 2.2.3. i wyniki badprzedstawia Kierownikowi Projektu
do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie Rob6t.

6.3.1. Sprawdzenie podia

Sprawdzenie podi@ polega na stwierdzeniu zgodoioz Dokumentag Projektowvy i
odpowiednimi ST.
Dopuszczalne tolerancje wynasz
- giebokasci koryta:
- 0 szerokéci do 3 m 61 cm,
- 0 szerokéci powyzej 3 m -62 cm,
- szerokdci koryta:
- 65 cm,

6.3.2. Sprawdzenie podsypki.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grédia wymaganych spadkéw poprzecznych i
podiwznych polega na stwierdzeniu zgodoo z Dokumentag Projektowa oraz
pkt.5.3.niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika.

Sprawdzenie prawidtowdoi wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodwowykonania z dokumentacprojektows oraz wymaganiami
pkt.5.5 niniejszej Stora poleceniamiymiera:

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtovéai ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtovéoi wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przsty des@é (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

45



6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika.

6.4.1. Sprawdzenie réwrigi chodnika.

Sprawdzenie rowrigi nawierzchni przeprowadznalezy fata dtugasci min 1,5m , co
najmniej raz na kale 150 do 300 fmutozonego chodnika i w miejscachatpliwych, jednak
nie rzadziej ni raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny gwie pod tat nie powinien
przekracza 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podiamego.

Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, biogc
pod uwag punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej,coi 100m.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywalezy szablonem z pozionig co
najmniej raz na kadle 150 do 300 m chodnika i w miejscaciipliwych, jednak nie rzadziej,
niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanpegblu wynosz 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy jest metr kwadratowy (fn wykonanego chodnika z brukowej
kostki betonowe.

7.1. Ogodlne zasady odbioru Robat.
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M-00@0OWymagania Ogolne”.

7.2. Sposob odbioru Robot.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z DokumentacProjektowa, ST i
wymaganiami Kierownika Projektu, ge wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw platngci jest cena jednostkowa za 1 metr kwadratowy) (ohodnika z
brukowej kostki betonowej, wedtug dokonanego obmiardbioru.
Cena jednostkowa jest cenusredniory dla zal@onego sposobu wykonania
I obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatdbw na miejsce wbudavardotyczy tylko wykonania
nowego chodnika,
- rozbiérka uszkodzonego chodnika — dotyczy napraszkodzonego chodnika,
- wykonanie koryta - dotyczy tylko wykonania nowedmdnika,
- wykonanie warstwy odgzapcej - dotyczy tylko wykonania nowego chodnika,
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- wykonanie podbudowy gr. 30 cm - dotyczy tylko wykora nowego chodnika,
- wykonanie podsypki,

- utozenie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,

- uporadkowanie miejsca Robot,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, préb i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczeftueralndgci na tarczy Boehmego.

2. PN-B-06250 Beton zwykty.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegyiku. Sklad, wymagania i ocena
zgodndci.

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéwagraw.

6. PN-B-8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie waka piaskowego.
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M.12.00.00 ZBROJENIE

M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

M.12.01.01 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-
M.12.01.02 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-lI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjyymagania dotycge wykonania
i odbioru zbrojenia stalklasy A-1 | A-2, dla zadania ,Bigce utrzymanie obiektéw
mostowych w cigach drég krajowych i autostrady A4 zgdzanych przez GDDKIA
O/Opole”

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy
przy zlecani i realizacji Rob6t wymienionych w peiek1.1.

1.3. Zakres Robot objgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i
majace na celu wykonanie i montabrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektd
mostowych. W zakres robét wchaedz

- przygotowanie zbrojenia

- monta zbrojenia

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa godne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami i S' DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne"

1.4.1. Pety stalowe wiotkie

Prety stalowe o przekroju kotowym, gtadkie labbrowane, drednicy do 32 mm.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgodsioz
Dokumentagj, specyfikacj i poleceniami Inspektora nadzoru. ST. Ogoélne wyange
dotyczce robot podano w S" DM,00.00.00 "Wymagania Ogalne™
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2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcjzelbetowych pgtami wiotkimi w obiektach mostowych
objetych zakresem kontraktu stosuje klasy i gatunki stali wg zestawienia paei.

Klasa A -1 - oksgta, gtadka, St3Sy, St3S-ksednicach do 32 mm.

Klasa A-2 — okggta zebrowana, 18G2 &rednicach do 32 mm
2.1.2. Wihasnaoéci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

srednica peta lub walcdwki w mm - 6—32
granica plastyczrigi Rg (min) w MPa - 240
wytrzymalaé na rozcaganie w MPa - 370-460
wydtuzenie (min) % -22

zginanie o kt a (d -$rednica trzpienia, &rednica probki) - d=2a, a= 180°
wytrzymalta¢ charakterystyczna w MPa - 240
wytrzymata¢ obliczeniowa w MPa - 200

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Stal do zbrojenia betonu powinna spetniwymagania normy PN-82/H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partigtopr musi by zaopatrzona w atest
zawierajcy nasgpujace

dane:
* nazwe wytwaorcy,
e o0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,
e numer wytopu lub numer partii,

* wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz skiad chemiczny wedtug
analizy wytopowej,

* mag partii,
* rodzaj obrobki cieplnej.

Na przewieszkach metalowych przymocowanych dal&pwiazki pretéw lub kregu
pretbw musa znajdowa si¢c nastpujace informacije:
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znak wytworcy,

srednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrdbki cieplnej.

Kazda wizka lub kag pretdow musi mi€ oznakowania wykonane fariolejm.

Przy odbiorze nalg/ przeprowadzi nastpujace badania:

sprawdzenie zgoddoi przewieszek z zamowieniem,
sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,
sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

préke rozcagania wg PN-80/H-04310

préke zginania na zimno wg PN-78/H-04408

Do badania nalgy pobra& minimum 3 probki z kadego kegu lub wiazki, z rénych
miejsc. Wszystkie préby muszdat wynik pozytywny.

2.1.4. Drut wi azatkowy

Do montau pretéw zbrojenia naley stosowd wyzarzony drut stalowy érednicy 1.0
lub 1.5 mm.

2.1.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie podkitadek dystansowych i stabiieygh z tworzyw
sztucznych lub betonu. Podkiadki dystansowe mbgz mocowane do gtow.

2.1.6. Elektrody do spawania pretow

Zaleca s} stosowanie elektrod rutylowyckrednio otulonych, ER146 lub E432R11
odpowiadajcych wymaganiom normy PN-77/M-69433.

3. SPRZET
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Sprzt uzywany do przygotowania i mor#ia zbrojenia z ptéw wiotkich winien
spetnig wymagania ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne"¢ lsprawny technicznie
oraz posiadafabryczne instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Stal powinna b§ przewaone odpowiednimirodkami transportu, z zachowaniem
przepisow BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akagptProjekt Organizacji i
Harmonogram Robét uwzglniajpce wszystkie warunki, w jakichetla wykonywane
roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Czyszczenie petow zbrojeniowych

* prety uzyte do zbrojenia konstrukcji powinny dyoczyszczone z zendry Zaych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota,

* prety zanieczyszczone ttuszczem lub tagowinny by opalone lub umyte
rozpuszczalnikiemzado catkowitego usugcia zanieczyszcze

» stal naraona na dziatanie soli nakly zmy stodky woda,

5.2.2. Prostowanie pretdw zbrojeniowych

Prety nalery prostow& kluczami, miotkami, prostowarkami lub w inny spbso
akceptowany przez Inspektora nadzoru. Dopuszczalohytka od linii prostej wynosi 4
mm.

5.2.3. Cigcie pretow zbrojeniowych

Ciccie prtow naley wykona z doktadnécia + 10 mm, przy maksymalnym
wykorzystaniu materiatu, wskazane jest przygotoeg@nu cicia.

5.2.4. Giegcie pretéw zbrojeniowych
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Minimalne srednice trzpieni do gcia pretéw przy wykonywaniu hakéw podaje tabela
23 normy PN-91 /S-10042. &y o srednicy wkkszej ni 12 mm zaleca siw sposob
kontrolowany podgrzewaprzy gkciu. Podczas gcia petéw rozdzielczych i strzemion
stosowé wewretrzne srednice gicia jak dla hakéw. Przy eiiu pretow gtdwnych
stosowa srednice gtcia 10 d (d $rednica pgta).

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogolne

Przy montau, uktadaniu idczeniu petdw zbrojenia obowizuja zalecenia normy PN-
91/S-10042. Ryty powinny by rozmieszczone iatzone zgodnie z Dokumentacj
Projektowva.

5.3.2. Otuliny

Nalezy stosowa otuliny zgodne z podanymi w Dokumentacji Projekepw

5.3.3. Tolerancje wymiarow

cigcie prtow (L - dluga¢ preta wg projektu)
dla L<6.0 m w =20 mm
dla L>6.0 m w =+30 mm

* odgikcia (odchylenia w stosunku do péémia okrélonego w Dokumentacji
Projektowej)

dla L<0.5m w =£10 mm
dla 0.5m<L<1.5m w=+15mm
dlal>1.5m w =£20 mm
e otulenie (h - grub& elementu)
dla h<0.5m w =-5+10 mm
dla 0.5m<h<1.5m w = -5+15 mm
dlah>1.5m w =-5+20 mm

* odstpy pomkdzy sisiednimi petami (a - wymiar nominalny)

dla a<0.05m w =5 mm
dla 0.05 m<a<0.20 m w==%10 mm
dla 0.20 m<a<0.40 m w =20 mm
dla a>0.40m w =30 mm

* potozenie w stosunku do krazi elementu (b - wymiar nominalny)
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dla b<0.25m w=+10 mm

dla 0.25 m<b<0.50 m w =15 mm
dla 0.50m<b<I.50m w=220mm
dla b>1.50m w =30 mm
odchylenie ktowe w =1 3%

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.1. Sprawdzenie jakdci dostarczonych materiatow

Kazda partk stali dostarczanna budow nalezy podd& ogledzinom oraz sprawd&i
zgodnd¢ dokumentacji z wymaganiami podanymi wpkt. 2.1.3.

6.1.2. Sprawdzenie czystéci pretow

Nalezy sprawdzté zgodnd¢ z wymaganiami podanymi w pkt 5.2.1.

6.1.3. Sprawdzenie prostowania pgtow.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia pta wynosi 4 mm, prostopadle
od teoretycznej osi.

6.1.4. Sprawdzenie tolerancji wymiarowych

Nalezy sprawdzé zgodnd¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiaru jest kilogram (kg). Do obliczenia nalesci przyjmuje s¢
teoretyczn ilos¢ zmontowanego zbrojenia tjadzm diugas¢ pretow poszczegollnych
srednic pomneona odpowiednio przez ich magednostkow (kg/m). Nie dolicza si stali
uzytej na zaktady przy atzeniu petéw, przektadek mongawych oraz drutu
wiazatkowego. Nie uwzghbnia st zwigkszenia ildci materialu w wyniku stosowania
przez Wykonawe pretow o srednicach wgkszych nk w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogélne:

Odbiory powinny by dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM 00.00.00.
"Wymagania Ogolne" jak dla Rob6t zanig@jch i ulegajcych zakryciu.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

10.PRZEPISY ZWI AZANE

Odbiér polega na sprawdzeniu jakb Robo6t zgodnie z pkt.6. i jej potwierdzeniu
wpisem do Dziennika Budowy.

Podstaw ptatncci jest cena jednostkowa za kilogram (kg) wykonanebrojenia
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednesikgest cea usredniora dla
zatazonego sposobu wykonania i obejmuje:

prace przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

wygigcie, przycinanie zbrojenia

taczenie spawaniem "na styk” lub "na zaktad" zbr@eni

monta zbrojenia, kotew i marek przyyciu drutu wazatkowego w deskowaniu,

oczyszczenie terenu z odpadow zbrojenia staguyeh wilasné¢ Wykonawcy i
usungcie ich poza pas drogowy

wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, bada préb i sprawdzg

oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

PN-81/H-84023/06

PN-91/S-10042

PN-82/H-93215
PN-63/B-06251
PN-89/H-84023/06

PN-91 /H-04310

PN-78/H-04408

Stal do zbrojenia betonu.

Obiekty mostowe. Konstjelkc betonowe,
zelbetowe i spgzone. Projektowanie.

Walcéwka ighy stalowe do zbrojenia betonu.
Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

Proba statyczna rggania metali.

Technologiczna proba zgiaani
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M.12.00.05 OSADZANIE tACZNIKOW | ZBROJENIA W OTWORACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznepgmagania dotycce wykonania
i odbioru hcznikéw, dla zadania ,Biece utrzymanie obiektow mostowych wagach
drég krajowych i autostrady A4 zadzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w jpaie 1.1.

1.3. Zakres RoboOt obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynni umazliwiajace i
majce na celu wykonanie Robo6t wymienionych w p. I. I.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa godne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami i ST M.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

1.4.1. kaczniki

Prety stalowe osadzone w otworach wierconych w komksiruelbetowej, staace do
zapewnienia wspotpracy poedizy elementami,

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoich wykonania oraz zgods® z
Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wygaaia
dotyczice Rob6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Oddlne

2. MATERIALY

e prety zebrowane ze stali 34GSsrednicy 12 mm i diugeei 30 cm
e klej epoksydowy

3. SPRZET

Otwory w betonie mina wykonywg dowolnym sprztem zaakceptowanym przez
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Kierownika Projektu. Wyklucza sjedynie stosowanie do tego celuadzer udarowych.

4. TRANSPORT
Dow6z materiatdw dowolnyniirodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty obgte niniejsa ST obejmu nastpujace czynnéci:

» wywiercenie otworéw w istniggych elementach betonowychrednicy,
glebokaici i sposobie rozmieszczenia zgodnie z Dokumenfagjektovs;

* 0sadzenie na kleju epoksydowym w wywierconych oasbrprzygotowanych
pretéw kotwiacych.

e oczyszczenie terenu Robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.

Podstaw kontroli stanowi sprawdzenie jal@ materiatdbw, ich zgodrgi z
Dokumentagj Projektovs, a take kontrola tolerancji wykonawczych.

6.2. Tolerancje wykonania

Srednica petow: +0.3 mm

-0.5 mm
Dlugaos¢ pretow: +2cm
Rozstaw otwordw: tlcm
Gtebokaos¢ osadzeniaakznika: w=0 +10 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest sztuka (szt.) osadzonegzhika lub pgta zbrojeniowego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory powinny by dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM.00.00.00.

"Wymagania Ogolne", jak dla Rob6t zank@jch i ulegajcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
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Podstaw ptatnagci jest cena jednostkowa za | sziulszt.) osadzonegadznika lub
preta zbrojeniowego wedtug dokonanego obmiaru i odbi@ena jednostkowa jest @en
usredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:

prace przygotowawcze,
zakup i dostarczenie materiatu
wykonanie otworéw,

wypetnienie otworow po oczyszczeniu z pytdw, klejpabaziezywicy
epoksydowej,

osadzenie gtéw w otworach,
uporzdkowanie terenu Robdét,
wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, bada préb i sprawdzg

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowmedbetowe i spzone
Projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-89/H-84023/06 Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw.

PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne”.

PN-77/S-1004Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabélania.

PN-86/C-89085/01Zywice epoksydowe. Metody batlePostanowienia ogdine.
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M.13.00.00 BETON
M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY
M.13.01.01 BETON B30

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjyymagania dotycge wykonania
i odbioru Robdét zwjzanych z wykonaniem mostowych konstrukcji betondwydla
zadania ,Bieace utrzymanie obiektbw mostowych w agach drég krajowych
zarzadzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumezetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w dki.

1.3. Zakres Robét okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynné&ci umazliwiajace i
majace na celu wykonanie Robét wymienionych w pkt.Ldbejmuje prace zwrane z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- wykonaniem deskowa niezlzdnych rusztowa

- dostarczenie mieszanki betonowej

- uktadaniem i zagszczaniem mieszanki betonowe;j
- piekgnach betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S§ sgodne z obowazujacymi odpowiednimi
normami oraz okrdeniami podanymi w ST DM.00.00.00. “Wymagania Ogdlnoraz
podanymi poniej:

1.4.1. Beton zwykly- beton o gstosci powyzej 1.8 kg/dcnd wykonany z cementu, wody
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i gmyleh oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa mieszanina wszystkich sktadnikow przed g@iniem betonu.
1.4.3 Zaczyn cementowy mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikbw mineralnycawentualnych
dodatkéw przechodzeych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gaom.
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1.4.5. Nasigkliwo$é¢ betonu - stosunek masy wody , ktoedolny jest wchioaé beton do
jego masy w stanie suchym.

1.4.6. Stopi@ wodoszczelnéci - symbol literowo-liczbowy ( np. W8) klasyfikagy beton
pod wzgkdem przepuszczaldo wody. Liczba po literze W oznacza dzigsokrotm
wartas¢ cisnienia wody w MPa, dzialagego na prébki betonowe.

1.4.7. Stopi@ mrozoodpornasci - symbol literowo-liczbowy ( np. F150) klasyfikigy
beton pod wzgldem jego odporri@i na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza
wymagan liczbe cykli zamraania i odmraania probek betonowych.

1.4.8. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy ( np. B30) klasyfikagy beton pod
wzgledem jego wytrzymalei na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzyndato

gwarantowan RyC.

1.4.9. Wytrzymalcié gwarantowana betonu na sciskanie - RyG - wytrzymataic

zapewniona z 95% prawdopodaisevem, uzyskana w wyniku badania staskanie kostek
sz&ciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanybladanych zgodnie z PN-
88/B-06250.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkmateriatdw i wykonywanych Robot oraz za
zgodnd¢ z Dokumentag Kontraktowa, ST i poleceniami zgniera Kontraktu lub osoby
przez niego upowaionej. Ogodlne wymagania dotyze Robdt podano w ST DM.00.00.00
"Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

Wymagania dotycce jakdci mieszanki betonowej regulujpostanowienia odpowiednich
norm polskich oraz " Wymagania i zalecenia dodggezwykonania betonéw do konstrukciji
mostowych" wydane przez Generaldyrekcg Drog Publicznych w 1990 r.

2.1. Skfadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement - wymagania i badania
a) Rodzaje cementu

Cement pochodzy z kadej dostawy musi spetrdiavymagania zawarte w PN-88/B-
3000.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poitldego czystego tj. bez
dodatkoéw

mineralnych wg normy PN-88/B-30000 o rgmtjacych markach:
- marki "45" - do klasy betonu B30 i wsgzych
- marki "35" - do betonu klasy B25 iasizych

b) Wymagania dotyege sktadu cementu

Wg ustalé@ normy PN-88/B-3000 oraz ponadto zgodnie z " Wyméai....... "
wydanymi
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przez Generaln Dyrekcg Drég Publicznych wymaga i aby cementy te
charakteryzowaty

si¢ nastpujacym sktadem:
- zawartd¢ krzemianu trojwapniowego ( alitu )38 - 56-60%
- zawartad¢ glinianu tréjwapniowego §A - mozliwie niska - do 7%

- zawartd¢ alkaliow w przeliczeniu na pO najwyzej 0,6 %

- zawartd¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa ripakego do
0,9%

- zawartd¢ sumy ( GAF + 2C3A ) ma by mniejsza od 20%.
C) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiawadectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada z uwzgkdnieniem wymaga GDDP.
Cement pochody z kazdej dostawy musi kiypoddany badaniom wg normy
PN-88/B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-83/EB330.

Zakazuje si pobierania cementu ze stacji przesypowych (sildsgezeli nie ma
pewndci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cemendj samej cementowni.

d) Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzy od kadej dostawy musi ky podany badaniom wg normy
PN-88/B-

04300, a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000.kréa bada cementu
pochodacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikantdahacementowni - mena
wykong tylko w zakresie badapodstawowych.

Przed uyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cgén@owinien
podleg& nastpujacym badaniom:

- 0znaczenie czasu aziania wg PN-88/B-04300
- 0znaczenie zmiany aipsci wg PN-88/B-04300.
Wyniki w/w bada musz spetnig nastpujace wymagania:
Przy oznaczaniu czasuagania w aparacie Vicata:
- dla cementu portlandzkiego normalnie twardjuego
* pocatek wiazania najwczéniej po uptywie 60 min.
* Kkoniec wizania najpéniej po uptywie 10 godz.
- dla cementu portlandzkiego szybko twarduego
* pocatek wiazania najwczéniej po uptywie 45 min.
* koniec whzania najpéniej po uptywie 6 godz.
Przy oznaczaniu réwnomier§g zmiany obgtosci:
* wg proby Le Chateliera nie wieceprs mm
* wg préby na plackach - normalna.
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Dotyczy cementow portlandzkich normalnie i szybkartdniepcych:

- sprawdzenie zawaloi grudek (zbrylé) niedajcych st rozgnigé w palcach
i nierozpadajcych s¢ w wodzie. Nie dopuszcza ¢siwyskpowania w
cemencie, wikszej nz 20% cezaru cementu, grudek niedaych s¢ rozgnieé
w palcach i nierozpadgych s¢ w wodzie. Grudki naley usuraé poprzez
przesianie przez sito o boku oczka kwadratowegar2 m

W przypadku, gdy w/w badania wykaniezgodné¢ z normami, cement nie me
by¢ uzyty do betonu.

e) Magazynowanie i okres sktadowania
Dla cementu pakowanego (workowanego):

- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone maartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazgnykakte ( budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dacBaianach).

Dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowezelbetowe Ilub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wwtadia cementu
luzem, zaopatrzone w wdzenia do przeprowadzania kontroli ebgci
cementu znajdagego s¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na megenych
scianach).

Podiaza skiadow otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczare cement przegtiekami wody deszczowej i zanieczysztze

Podtogi magazyndéw zamkgych powinny by suche i czyste, zabezpiecxsg
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zmgle jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie mee by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadageb sktadach otwartych

- po uplywie trwaléci podanego przez wytwori w przypadku
przechowywania w sktadach zaméych.

Kazda partia cementu posiadeqd oddzielneswiadectwo jakéci powinna by
przechowywana osobno w sposob utivaajacy jej tatwe rozranienie.

2.1.2. Kruszywo

2.1.2.1Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzéwaie statgcia cech fizycznych
i jednorodndcia uziarnienia pozwalaga na wykonanie partii betonu o statej jako

Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa musyc na placu sktadowym oddzielnie
skladowane na umocnionym i czystym padiav Sposob unienitiwiajacy mieszanie
sie.
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10%.

W przypadku stosowania kruszywa pochgmgo z ranych zroédet naley
spowodowa, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catepktrukcji betonowej:

* Kruszywa grube powinny wykazywawytrzymatd¢ badam przez sciskanie w
cylindrze zgoda z wymaganiami norm BN-69/6721-02 i BN-68/6723-01.

* W kruszywie grubym nie dopuszcza girudek gliny.
* W kruszywie grubym zawarfd podziarna nie powinna przekra¢Zsbo, a nadziarna

* Ziarna kruszywa nie powinny Bywigksze ni:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecmneg

- 3/4 odlegtéci w swietle miedzy prtami zbrojenia, lgacymi w jednej
ptaszczynie prostopadtej do kierunku betonowania.

* Do betonu klasy B 25 i pose] mazna stosowé zwir 0 maksymalnym wymiarze
ziarna do 31.5 mm.

* Do betondéw klas B 30 i waszych naley stosowa wytacznie grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50, o0 maksymalnym wymiarze ziar@anin.

* Stosowanie gryséw z innych skat dopuszczamd warunkiemze zostaly one
zbadane w IBDIM Ilub innej placowce badawczej uzgode z Inzynierem
Kontraktu, a wyniki bada spetniag ponizsze wymagania ( dotyczy réwuiigryséw
granitowych i bazaltowych).

* Grysy powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom:
- zawarté¢ pytéw mineralnych - do 1%
- zawarté¢ ziaren nieforemnych ( to jest wydlonych i ptaskich) - do 20 %
- wskanik rozkruszenia - dla grysow granitowych - do 16%;
- dla grysow bazaltowych i innych - do 8%
- nasikliwosé - do 1.2%
- mrozoodporn& wedtug metody bezgecedniej - do 2%
- mrozoodporng wg zmodyfikowanej metody bezfedniej
(wg BN-84/6774-02) do 10%

- reaktywn@¢ alkaliczna z cementem okltena wg PN-78/B-06714/34 - nie
powinna wywotywa zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%

- zawarté¢ zwiazkow siarki - do 0.1%
- zawarté¢ zanieczyszczeobcych - do 0.25%

- zawartd¢ zanieczyszcze organicznych - niedaga barwy ciemniejszej od
WZOorcowej.

* Zwir powinien spetnia wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zsire
cech fizycznych i chemicznych. Mrozoodpo@awiru, badana metadbezpdredni
wg BN-84/6774-02, ograniczagsilo 10%.

* Dostawca kruszywa jest zobaygany do przekazania dla dej partii kruszywa
wynikow jego petnych badawg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego
dotyczce reaktywnéci alkalicznej w terminach przewidzianych przezzyimiera

62



Kontraktu

* Na budowie nalgy dla kadej partii kruszywa wykortakontrolne badania niepetne
obejmujce:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-0673.4/1
- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06178.4
- 0znaczenie zawa#a zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12

- oznaczenie zawa#o grudek gliny, ktore oznaczaggak zawartéc
zanieczyszczeobcych

- 0znaczenie zawa#do pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wyka niezgodn& cech danego kruszywa
z wymaganiami wg PN-86/B-06712zycie takiego kruszywa nie nasipi¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie cwd@dnich frakcji kruszywa)
I ponownym sprawdzeniu. Naidg prowadz¢ biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa
wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty Robpbzéonu.

2.1.2.2Kruszywo drobne - wymagania i badania

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopakgo uszlachetnionego.

Zawartg¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piagkwvinna s¢ miescic¢
w granicach:

-do 0.25mm - 14 19%
-do 0.50 mm - 33 48%
-do 1.00 mm - 5% 76%.
* Piasek powinien spetnianastpujace wymagania:
- zawarté¢ pytow mineralnych - do 1.5%

- reaktywné¢ alkaliczna z cementem oklena wg PN-78/B-06714/34
- nie powinna wywotywazwickszenia wymiarow liniowych ponad 0.1%

- zawarté¢ zwiazkoéw siarki - do 0.2%
- zawarté¢ zanieczyszczeobcych - do 0.25%

- zawarté¢ zanieczyszcze organicznych - niedaga barwy
ciemniejsze] od wzorcowej wg PN-78/B-06714/26

- w kruszywie drobnym nie dopuszczagiudek gliny.

* Piasek pochodgy z kadej dostawy musi liypoddany badaniom niepetnym
obejmupcym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-0613.4/
- 0znaczenie zawa#dw zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12

- 0znaczenie zawadg grudek gliny, ktére oznaczaggiak zawartécé
zanieczyszczeobcych.

- 0znaczenie zawati pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13
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* Zobowiazuje st dostawe do przekazania, dla kdej partii piasku, wynikow
badan peinych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow drad
specjalnego dotyazego reaktywni alkalicznej.

Do betondéw klas B30 i waszych naley stosowa kruszywo o 4cznym uziarnieniu
mieszcacym sk w granicach podanychzdj i na rysunku 1.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.

Dla kruszywa do 16 mm:
bok oczka sita przechodzi przez sito w %

-0.25 mm 38

- 0.50 mm %20
-1.00 mm 12 32
-2.00 mm 2% 42
-4.00 mm 36- 56
- 8.00 mm 66 76
-16.00 mm 100
-31.5mm

Dla kruszywa do 31.5 mm:
bok oczka sita przechodzi przez sito w %

-0.25 mm 8

- 0.50 mm 518
-1.00 mm 8 28
- 2.00 mm 14 37
-4 00 mm 23 47
- 8.00 mm 38 62
-16.0 mm 62 80
- 31.5 mm 100

* Nalezy dazy¢, aby punkt pytowo-piaskowy wynosit:
- 0.3 -dla betonowggtoplastycznych
- 0.5 -dla betondw plastycznych.
* Zaleca s¢, aby punkt piaskowy wynosit:
- 35+ 40% przy kruszywie grubym do 16 mm
- 30+ 35% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
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Rys. 1. Zalecane graniczne krzywe uziarnieniaZgynws.

2.1.3. Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowtadavymaganiom normy
PN-88/B-32250.

Wode do betonu przewiduje giczerpgé z wodocagdédw miejskich, woda ta nie
wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

* Zaleca st stosowanie do mieszanek betonowych domieszek clzegth o
dziataniu:

- hapowietrzaijcym
- uplastyczniajcym
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- przyspieszagcym lub opéniajacym.

* Dopuszcza sistosowanie domieszek kompleksowych:
- hapowietrzaico - uplastyczniagych
- przyspieszajco - uplastyczniagych.

* Domieszki do betonbw mostowych mugsmie¢ swiadectwa dopuszczenia do ich
stosowania, wydane przez Instytut Badawczy Drogstdw.

* Domieszki do betonéw mostowych myggzosiada atest producenta.

2.2. Mieszanka betonowa
* Na budowie nalgy stosowa klasy betonu ok&one w Dokumentacji Kontraktowe,.

* Wg wymaga Ministerstwa Komunikacji (pismo Nr GDDP-8-402/19/& dnia
31.07.1987r. ) - poszczegdlne elementy konstrukepstowej w zalenosci od
warunkéw eksploatacji, natg wykonywa wytacznie z betonu klasy co najmniej:

B25 - fundamenty
B30 - pozostate fundamenty i konstrukcje podp@r tym masywne w

srodowisku agresywnym), konstrukcje sne przset (monolityczne i
prefabrykowane) z betonu zbrojonego, elementyposgenia
(chodniki).

Wymagania dla betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi speénwvaymagania zestawione paaj:
- nasgkliwosé - do 4% - badanie wg PN-88/B-06250

- mrozoodporng& - ubytek masy nie wkszy od 5%, spadek wytrzymat na
sciskanie nie wikszy niz 20% po 150 cyklach zammania i odmraania
(F150)- badanie wg PN-88/B-06250

- wodoszczeln& - wicksza od 0.8 MPa (W8)
- wsk&nik wodno-cementowy - w/c - ma éynniejszy od 0.5.

2.2.1. Skiad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powiniencbystalony zgodnie z nounPN-88/B-06250
oraz z dodatkowymi wymaganiami Ministerstwa Komuaaijk a mianowicie:

- Sklad mieszanki betonowej powiniencbtaki, aby przy najmniejszej doi wody
zapewné szczelne utzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie.
- Wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma éynniejszy od 0.5.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykaey lub wytwdrni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przezyniera Kontraktu.

- Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubaggialany déwiadczalnie
powinien odpowiadanajmniejszej jamiski.

- Zawarta¢ piasku w stosie okruchowym powinnacljgk najmniejsza i jednocgeie
zapewnié niezlzdna urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie
powinna by wigksza nk:
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37% - przy kruszywie grubym do 31.5 mm
42% - przy kruszywie grubym do 16 mm.
- Optymalr zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatarsistpujaco:

- z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubegdonuje s¢ kilka

(3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznosusiku w/c i o

wymagane] konsystencji zawiegaych r&na, ale nie wtksz od

dopuszczalnej ilg piasku

- za optymala ilos¢ piasku przyjmuje si taka, przy ktorej mieszanka
betonowa zaggzczona przez wibrowanie charakteryzuje sajwicksz
mas objgtosciowa.

Wartas¢ wspotczynnika A do wzoru Bolomey'a stosowanegoMyanaczenia
wskaznika w/c charakteryzagego mieszank betonows nalery wyznaczy
doswiadczalnie.

Wspoéiczynnik ten wyznacza esina podstawie uzyskanych wytrzymato
wigkszych od wartéci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatow.

Dla teoretycznego ustalenia watd wskanika w/c w mieszance moa
skorzysté z wartgci parametru A podawanego w literaturze fachowej.

- Maksymalne iléci cementu w zalanosci od klasy betonuasnastpujace:
400 kG/n® - dla betonu klas B25 i B30

450 kG/n® - dla betonu klas B35 i wgzych.

Dopuszcza si przekraczanie tych ifgi o 10% w uzasadnionych przypadkach za
zgody Inzyniera Kontraktu.

- Nalezy wyznaczé wartasci odchylenia standardowego awanego z poziomem
wytwarzania mieszanki betonowej oraz waciowspoiczynnika B okrdajacego
wptyw obrobki cieplnej na wytrzymadé betonu w celu doktadniejszego wyznaczenia
wytrzymaitaici sredniej (R) i umownej (R) i wynikajacego z nich wartii wskanika
w/c. Wartdgci te naley wyznaczy wg PN-88/B-06250.

- Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowejegagzanej przez wibrowanie i
dojrzewajcej w warunkach naturalnyclrédnia temperatura dobowa niezsaa nk
100C), sredni wymagam wytrzymaldié nasciskanie nalgy okresli¢ jako réwrn 1.3
RGy,.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojraeia (np. odpowietrzanie,

dojrzewanie w warunkach podwszonej temperatury), nakg uwzgkdni¢ wptyw tych
czynnikdéw na wytrzymaks betonu.

- Zawartg¢ powietrza w mieszance betonowej badana maetahieniona wg PN-
88/B-06250 nie powinna przekracza

- wartgci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek nagtozapcych

- wartgci 3.5+ 5.5% - dla betonu naranego na czynniki atmosferyczne
przy uziarnieniu kruszywa 916mm

- wartgci 3+ 5% - dla betonu natanego na czynniki atmosferyczne
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przy uziarnieniu kruszywa 931.5mm

- wartgci 4.5+ 6.5% - dla betonu naranego na staty dagi
wody przed zamarzggiem przy uziarnieniu kruszywa=016mm

- wartgci 4 + 6% - dla betonu natanego na staty dogi wody
przed zamarzeciem przy uziarnieniu kruszywa 0 + 31.5mm.

- Konsystencja mieszanek betonowych powinng hie rzadsza od plastycznej,
oznaczonej w PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadzapsdczas projektowania jej
sktadu i nasgpnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sidwie metody badania:
- metod Ve - Be
- metod stazka opadowego.

Rdznice pomedzy zat@ona konsysteng mieszanki, a kontrolowanmetodami wg
PN-88/B-06250, nie magprzekroczy:

- + 20% wartéci wskanika Ve - Be
-+ 10 mm przy pomiarze stkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-886250, dokonaaparatem Ve

- Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sa budowie pomiar przy pomocy
stazka opadowego.

3. SPRZAET

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez

Inzyniera Kontraktu. Dozatory muszmie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikbw powinno si odbywa& wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania si stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nafestosowé pojemniki lub pompy przystosowane do

podawania mieszanek plastycznych.

Do zagszczania mieszanki betonowej nalstosowa:

- przy zagszczaniu wgibnym - wibratory z butawami érednicy nie wekszej od 0.65
odlegtgci migdzy prtami zbrojenia leacymi w plaszczynie poziomej, 0
czestotliwosci 6000 drga/min.

- przy zagszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzghrétosowa taty
wibracyjne charakteryzage s¢ jednakowymi drganiami na catej diuga

4. TRANSPORT

4.1.

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betopowe

* Srodki do transportu betonu:

- Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
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(tzw. gruszkami).

- llos¢ "gruszek" nalgy dobr& tak, aby zapewhdiwymagan szybkaé¢ betonowania
z uwzgkdnieniem odlegici dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

* Czas transportu i wbudowania:
- Czas transportu i wbudowania mieszanki nie p@mimy¢ diuzszy ni:

- 90 min. - przy temperaturze +0%
- 70 min. - przy temperaturze +3D

- 30 min. - przy temperaturze +&D

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do akceptacji Projekt Organizacj
i Harmonogram Robét uwzglniajpcy wszystkie warunki, w jakich cola
wykonywane Roboty betonowe.

5.2. Zalecenia ogolne

Rozpoczcie Robét betoniarskich me nasipic w oparciu o Szczegobtowy
Harmonogram i DokumentacjTechnologicza ( zaakceptowan przez Irkyniera
Kontraktu) obejmujca:

- wybor sktadnikow betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposo6b wytwarzania mieszanki betonowej

- spos6b transportu mieszanki betonowej

- kolejna¢ i sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposofirzenia betonu w przerwach
- sposo6b pielgnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukcji

- zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania, powinna ¢bgtwierdzona przez hyniera
Kontraktu prawidtowé¢ wykonania wszystkich Roboét poprzedgajch betonowanie,
a w szczegolnwi :

- prawidtowa¢ wykonania deskows rusztowa, usztywnié pomostow itp.

- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozoltego w miejscu przerwy
roboczej

- prawidtowad¢ wykonania wszystkich Robo6t zanikeych, migdzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolagygh, utazenia tazysk
itp.
- prawidlowad¢ rozmieszczenia i niezmienfto ksztaltu elementéw
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wbudowywanych w betonaykonstrukcg (kanaty-rury, wpusty,szki itp.)

5.3.

5.3.1

5.3.2.

- gotowa¢ sprztu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-
06250 i PN-65/B-06251 oraz " Wymaganiami ....."

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie skiadnikéw:

- Dozowanie sktadnikdbw do mieszanki betonowe] pawinby dokonywane
wytacznie wagowo z doktadioia:

+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
+ 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by kontrolowane, co najmniej raz w roku. @dzenia dozujce woa
i ptynne domieszki powinny ldysprawdzane, co najmniej raz w mi€si.

- Przy dozowaniu sktadnikbw powinno ¢siuwzgkdniat koreke zwiazamm ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikow
- Mieszanie skfadnikbw powinno odbyiwasic wytacznie w betoniarkach

0 wWymuszonym dziataniu (  zabrania ¢si stosowania  mieszarek
wolnospadowych).

- Czas mieszania nableustalt daswiadczalnie, jednak nie powinien bkrotszy ni 2

minuty.

5.3.8.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych malstosowdé pojemniki o konstrukcji
umazliwajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp o odrbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

- Przed przyspieniem do uktadania betonu natesprawdzé:
- potazenie zbrojenia,
- zgodnéc¢ rzednych z projektem,

- czysté¢ deskowania oraz obeditowktadek dystansowych zapewnieych
wymagarm wielkos¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalg zrzuc#& z wysokdci wigkszej nz 0,75m od
powierzchni, na ktér spada. W przypadku, gdy wysakota jest weksza, nalgy
mieszank podaw& za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysékidB,0m)
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- Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitygzh naley przestrzega
Dokumentacji Kontraktowej, ktGra powinna uwgdshiac nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr wzmacnianyciesrank betonow
nalezy uktad& bezpdrednio z pojemnika lub rurcgyu pompy, hdz tez za
posrednictwem rynny, warstwami o grim do 40 cm, zagszczajc
wibratorami wgébnymi

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkoetonowd nalezy uktada bezpdrednio z
pojemnika lub ruroeigu pompy. Przy betonowaniu chodnikéw, gzymsoéw,
wspornikdw, zamkow i stref przydylatacyjnych stesé wibratory wgtbne.

Do zagszczania i wyrOéwnania powierzchni plyty betonowejznmacniajcej

i ochronnej na izolacji natg stosowa belki (taty) wibracyjne.

5.3.4.

5.3.5.

Zagzszczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowd nastpujace warunki:

- Wibratory wgkbne stosow@ o czstotliwosci min. 6000 drga na minug,
z butawami crednicy nie wtksze] nz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia
lezacymi w ptaszczynie poziomej.

- Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyké zbrojenia butaw
wibratora.

- Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbia¢ butawe na gebokas¢
5+8 cm w warstw poprzedmny i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie
20+30 sek., po czym wyjmowgowoli w stanie wibrucym.

- Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny biyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie

R jest promieniem skutecznego dziatania wibrat@dlegia¢ ta zwykle wynosi
0,3+0,7 m.

- Belki (taty) wibracyjne powinny bystosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt pomostéw i charakteryzowaic jednakowymi drganiami na catej diugn

- Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belfata) wibracyjmm w
jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60 sek.

- Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykld 80 do 50 cm w
kierunku gebokasci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugm elementu. Rozstaw
wibratorow naley ustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

- Mocowanie wibratoréw powinno bByrwate i sztywne

Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu natg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z projektantem.

- Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rcie powinno by uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa zasad, ze powinna
ona by prostopadta do kierunku nagen gtownych.
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5.3.6.

5.3.7.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betomiavgowinna b§ starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego geiezym przez:

- usungcie z powierzchni betonu stwardniategozrych okruchow betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego

- zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej gestego
zaczynu cementowego o gréled2 + 3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o gridi®
mm.

Powyssze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogeiem betonowania.
- W przypadku przerwy w ukladaniu betonu gsarzanym przezwibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinng sidby¢ p&zniej niz w ciagu 3 godzin
lub po catkowitym stwardnieniu betonuzéé temp. powietrza jest wgza ni
200C, to czas trwania przerwy nie powinien przekré&godzin.

- Po wznowieniu betonowania naje unika dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio zdoego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywapest take w nocy,
konieczne jest wcZaiejsze przygotowanie odpowiedniego swietlenia,
zapewniggcego  prawidtowe  wykonawstwo Robo6t i diamwe  warunki
bezpieczéstwa pracy.

Pobranie probek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych
(przez wiasne laboratoria lub inne uprawnione) wrdeianych normm PN-88/B-
06250 i dodatkowymi wymaganiami Ayniera Kontraktu oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Aynierowi Kontraktu wszystkich wynikéw badla
dotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickoym, naley opracowé

plan kontroli jakdci betonu dostosowany do wymagéechnologii produkcji. W
planie kontroli powinny b§ uwzgkdnione badania przewidziane aktuglmorny i

niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne pddwierdzenia prawidtowiei

zastosowanych zabiegdw technologicznych.

- Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
Zestawienie wymaganych badiaetonu wg PN-88/B-06250 podano paa)i

Rodzaj badania punkt wiyletoda badanigTermin lub
normy PN-wg czestase
88/B-06250 badania
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Badania | 1) Badanie cementu: Bezpdrednio
sktadnik | _ 7 asu wizania 3.1 PN-88/B-04300 | Przed  ayciem
ow . ' _ _ kazdej
betonu |- Zmiany obgtosci 3.1 jw. dostarczone;
- obecnéci grudek 3.1 jw. partil
2) Badanie kruszywa: PN-78/B-06714
- sktadu ziarnowego  |3.2 /10
- ksztaltu ziarn 3.2 /16
- zawartgci pytow 3.2 /13 J-w.
- zawartdci | 3.2 112
zanieczyszcze 3.2 /18
- wilgotnasci
3) Badanie wody 3.3 PN-88/B-32250 przy
rozpoczciu
robot
i w przypadku
stwierdzenia
zanieczyszcze
4)Badanie dodatkowe Instrukcji ITB
domieszek 3.4 nr 2.06/77
i Swiadectw
dopuszczenia
do stosowania

Rodzaj badania punkt wg normyletoda badaniglermin lub
PN-88/B-06250 |wg czestas¢ badanig
Badania |Urabialngci 4.2 PN-88/B-06350 | przy
mieszanki rozpoczciu
robot
Betonowej Konsystencji 4.2 J-w. przy
projektowaniu
recepty i 2 raz
na Zmiar
robocz
Zawartaci powietrza| 4.3 J.w. J-w.
1) Wytrzymatdc¢ na po ustaleniy
sciskanie nas.1 J-w. \r/\(/e)(/:lfc?r?;nit; Pq
probkach kazdej partii
betonu
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2) Wytrzymatd¢ na PN-74/B-06261 |w przypadkacl

Sciskanie - badanig; , PN-74/B-06262 |t€chnicznie

nieniszcace ' uzasadnionych

3) Nasakliwosé 5.2. PN-88/B-06205| po ustaleni
recepty, 3 raz
w okresie
wykonywania
konstrukcji 1 raz
na 5000 m
betonu

4) Mrozoodporn& 5.3 J.w. J-w.

5) Przepuszczalg6|5.4 J-w. j-w.

wody

5.4.

5.4.1.

5.5.

5.5.1.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki beteej i wiazaniu betonu

Betonowanie w zalaosci od warunkow atmosferycznych

- Betonowanie konstrukcji nalg wykonywa wytacznie w temperaturach nie
nizszych nk plus ¥C, zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymataci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamayzieim.

- Uzyskanie wytrzymakei 15 MPa powinno by zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak toadmevana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza beetonowanie w temperaturze do0C5
jednak wymaga to zgody 4gniera Kontraktu oraz zapewnienia temperatury
mieszanki betonowej +8C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratciepta w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatur@szanki

betonowej w chwili opréniania betoniarki nie powinna byvyzsza ni 350C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury geiiddC w okresie twardnienia betonu,
naleey wczeniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie
ostonkcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Piekgnacja betonu

Materiaty i sposoby piegnacji betonu

- Piekgnacg i ochrore betonu nalgy rozpocaé¢ po zagszczeniu betonu, tak szybko
jak to jest maliwe, mapc na celu zapewnienie jak najpoprawniejszego pezebi
procesow fizykochemicznych gaania cementu i tworzeniagsstruktury wewitrznej
betonu. Pielgnacja polega na przeciwdziataniu przedwczesnensyetnaniu, przede
wszystkim wskutek dziatania stoa i wiatru. Ochrona polega na przeciwdziataniu:

- wymywaniu przez deszcz lub przezam wock zaczynu cementowego,
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- gwattownym ochtodzeniom powierzchni betonu wgai kilku pierwszych
dni po ut@eniu,

- wysokim r@nicom temperatury porilzy wretrzem elementu a jego
powierzchm,

- niskiej temperaturze lub mrozowi,

- wibracjom lub uderzeniom, ktére mpgszkodzt beton i wptynaé na jego
przyczepn& do zbrojenia.

- Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecag girzykry¢ powierzchng
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegani odparowaniu
wody z betonu i chroacymi beton przed deszczem, annwody
I nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczeniasyej nz + 5 C nalezy nie p&niej niz po 12 godz. od
zakaczenia betonowania rozpagzpielgnacg wilgotnosciowa betonu i prowad#i
ja co najmniej przez 7 dni (przez zraszanie co nagjrrazy na doy).

- Przy temperaturze otoczenia +°C5i wyzszej, beton nals zrasza w ciagu

pierwszych 3 dni co 3 godziny w daié co najmniej 1 raz w nocy, a w ngshe dni

jak wyzej.

- W przypadku diych upatdow zraszanie moa rozpoczé juz w trakcie wazania
betonu.

- Zraszanie, zwlaszczéawiezego betonu, powinno bylagodne, aby nie wyptuka
cementu. W tym celu nadagie najlepiej polewaczki, wze gumowe z rozpylaczami
itp. llos¢ wody powinna b§ taka, aby tworzyta na betonie kau

- Piekgnacja betonu w podwgzonych temperaturach powinna polegaa
ograniczeniu ucieczki wody z dojrzeweggo betonu, naly intensywnie zrasza
woda przez okres co najmniej 14 dni, stosowokre przykrycia itp.

- W celu niedopuszczenia do tworzeniag stys na powierzchni betonu
spowodowanych wydzielaniemestiepta, r@nica temperatury porilzy temperatur
wewmntrz elementu a temperaguna powierzchni betonu nie powinna przekrdaczy
20°C.

- Nalezy nie dopyci¢ do polewania zimpn woda silnie rozgrzanego betonu, co
mogtoby prowadzi do sgkania betonu (woda powinna nmiieemperatuy powierzchni
betonu).

- Ochrore betonu nalgy nie opé&niaé, aby napgzenia skurczowe wewgtrzne nie
przekroczyty wytrzymaléci na rozciganie lub zdolnéci odksztatcania si
plastycznego mtodego betonu.

- Nanoszenie bton nieprzepuszezgch wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bdzie s¢ taczyt z nastpna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy
nie s stawiane wymagania odéroe jakaci pieleggnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetmymagania normy PN-
88/B-32250.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinn§ ¢tyronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przeego wytrzymatéci nasciskanie
co najmniej 15 MPa.
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5.6.
5.6.1.

5.6.2.

5.7.
5.7.1.

5.7.2.

- Obchzanie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimgrodkami transportu
dopuszcza gipo osagnigciu przez beton wytrzymadoi co najmniej 10 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu
Réwnai¢ powierzchni i tolerancje
Dla powierzchni betondw w konstrukcji érej obowazuja nastpujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie ma$s¢ gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami gbpawierzchng.

- Peknigcia s niedopuszczalne.

- Rysy powierzchniowe skurczowes slopuszczalne pod warunkieme zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

- Pustki, raki i wykruszyny asdopuszczalne pod warunkierne otulenie zbrojenia
betonu kdzie nie mniejsze ni 2,50 cm, a powierzchnia, na ktorej wymsija nie
wigksza n 0,5 % powierzchni.

- Réwna¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izokagowinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktd i wgtcbienia nie
powinny by wicksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkofize

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych to po
rozdeskowaniu konstrukcji nadg

- Wszystkie wystajce nierownéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i
czystej wody bezpwednio po rozebraniu szalunkow.

- Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach petnic betonem i nagpnie
wygtadzi packami, aby otrzynéarOwng i jednorodm powierzchng bez dotkow i
porow.

- Wyréwnary wg powyzszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zapraw i lekko
wyszczotkowad wilgotna szczotli, aby usua¢ powierzchnie szkliste.

Rusztowania
Postanowienia ogoélne

Wykonanie rusztowa powinno zapewri prawidiowad¢ ksztattu i wymiarow
formowanego elementu konstrukcji.

Budow rusztowa naleey prowadzé zgodnie z Dokumentagj Wykonawcy
uwzgkdniajaca wymagania niniejsza ST. Wykonanie rusztavg@winno uwzgdnic
ugiccie i osiadanie rusztowiapod wptywem caizaru utazonego betonu, zgodnie z
wartagsciami podanymi w Dokumentacji Kontraktowe;.

Projekt Techniczny rusztowia jego zatwierdzenie.
- Wykonawca musi przygotowai przediay¢ Inzynierowi Kontraktu szczegoétowe
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Dokumentacje projektowe rusztoiiveoboczych, niagcych i montaowych. Projekty
te powinny by zatwierdzone przed przygieniem do realizacji

- Dokumentacja Projektowa rusztovanusi by wykonany zgodnie z wytycznymi:
WP-D.DP 31- "Rusztowania dla budowy mostow stalowygblbetowych lub z
betonu spgzonego”

- Dokumentacja Projektowa rusztofvgowinien uwzgidniac osiadania i ugkcia
rusztowa oraz podniesienie wykonawcze ¢set tak, aby po rozdeskowaniu niweleta
obiektu i spadki podtne i poprzeczne byty zgodne z Dokumenidtijojektova.

- Do rusztowa nalezy stosowa drewno iglaste nagbujacych klas jakéci wg
PN-92/D-95017:

Il klasy - na pale wbijane w grunt

II klasy lub Il klasy - na belki klatek podpiesglych konstruke na
rusztowaniu

IV iV Kklasy - na deski pomostu, pmze itp.
W uzasadnionych przypadkach zamiast drewna iglastegzna stosowé& drewno

debowe.

Dopuszcza si uzywanie podktadoéw kolejowych starpgtecznych na podie
fundamentowe pod warunkiem uweghienia tego w obliczeniach statycznych.

5.7.3. Kolejnas¢ i sposodb montau

Kolejnas¢ i spos6b montar rusztowa — ustalone w Dokumentacji Projektowej

rusztowania.

5.7.4. Warunki wykonania rusztowia

- Rusztowania niege dla konstrukcji monolitycznych powinny &y tak
zaprojektowane i wykonane, aby zape$vdiostateczp sztywna¢ i niezmiennéé
ksztattu podczas betonowania.

- Do rusztowa naley uzywat drewna w dobrym stanie bez uszkadzeogicych
mie¢ wptyw na jego wytrzymaig. Drewno powinno odpowiadawymaganiom
polskich norm.

- We wszystkich konstrukcjach rusztawaalezy stosowa kliny z drewna twardego
lub inne rozwazania, ktdre umadiwi a wkasciwa regulacg rusztowa

- Inzyniera Kontraktu meoe odmowé zezwolenia na prowadzenie robo6t betonowych,
jezeli uzna rusztowanie za niebezpieczne pod gdsgh BHP i niegwarantage
przeniesienia obgien.

Zezwolenie na prowadzenie roboét nie zwalnia Wykonaw odpowiedzialngi za
jakos¢ i ostateczny efekt Robot.

- Rusztowania stalowe powinny dwykonane z ksztattownikow, blach grubych i
blach uniwersalnych ze stali StSX, St3SY lub St3& elementéw spawalnych wg
PN-88/H-84020 oraz z rur stalowych ze stali R35 i R45 wg-8NH-84023. Mana
rowniez stosowa stal o podwyszonej wytrzymatéci 18G2A wg PN-86/H-84018.
Elementy z innych gatunkow stali mpdpy¢ stosowane pod warunkiem ustalenia
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5.7.5.

5.7.6.

napezen dopuszczalnych i stwierdzenia spawdbio stali przez odpowiednie
placéwki naukowo badawcze.

- Do faczenia elementow rusztowanalezy stosowad sruby z them sz&iokatnym,
ktore powinny odpowiada wymaganiom wg PN-85/M-82101 z nakidami wg
PN-86/M—-82144

- Sciagi do usztywnienia rusztoianalezy wykona ze stali okigtej St3SX, St3SY
zgodnie z PN-75/H-93200/00 z nati rzymskie napinajce wg PN-57/M-82269

- Rusztowania naky zabezpieczyantykorozyjnie powtokami malarskimi.

Pomiary osiadaw czasie realizacji Robot

- Wykonawca winien zainstalowaurzadzenie zapewniage maliwos¢ wykonania
dodatkowych pomiarow niwelacyjnych dla obserwasjada i ugie¢ rusztowa

Tolerancje wykonawcze dla rusztofva

- Dopuszczalne odksztalcenie elementow rusziiostalowych, ktére mierzy sijako
strzatlie pomidzy nacagnicta strumy, a poszczegoélnymi elementami @ ianka rury,
potka, scianky lub srodnikiem ksztattownika)ssnastpujace:

dla czsci pionowych - 0,001 ich dtugoi i nie wigksza nz 1,5 mm
dla czsci poziomych - 0,001 ich dtugoi i nie wigksza nk 1,5 mm
dlasciagow — 0,002 ich diugai i nie wicksza nk 2,0 mm

- Dopuszczalne odchyiki vrednicach otworow nguby w elementach stalowych nie
powinny by wicksze ni:

1 mm - dla otworéw grednicy nominalnej do 20 mm
1,5 mm - dla otworow érednicy nominalnej powsej 20 mm

-5%nominalnegrednicy otworu oraz 1 mm - dla owakwod otworéw
(tj. réznicy pomkdzy najweksz i najmniejsza srednic)

2 mm oraz 3% gruliai taczonych elementow - dla skmsci otworow
- Dopuszczalne odchyiki w ustawieniu rusztavegalowych g nastpujace:

5 cm - w rozstawie wie klatek w planie w stosunku do rozstawu

zaprojektowanego w zateniu catkowicie osiowego przenoszenia abei
pionowych

0,5% wysokéci rusztowania, lecz nie wiej nz 5 cm — w wychyleniu
rusztowania z ptaszczyzny pionowej

+3 cm - w rozstawie belek podwalinowych i oczepow
+2 cm - w rzdnych oczepow

- Dopuszczalne odchyiki przy posadowieniu na adziub podwalinach wynosz
+10 cm - w rbwnomiernym rozstawie poszczegolnyckekelisztu

+10 cm - w potaeniu srodka cezkosci rusztu w stosunku do pdienia

wypadkowej
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- Dopuszczalne odchyiki przy posadowieniu na katkz podktadéw wynogz
+5 cm - dla odchylenia w rozstawie poszczegoélnyattkfaaow
+10 cm - w potaeniusrodka cezkosci podstawy klatki

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla pozostatiygow rusztowa wynosa:
+15 cm — w rozstawie szeregéw pali lub ram rusztiowaych
+2 cm — w rozstawie podtic i poprzecznic
+1 cm - w dtugéci wspornikéw
4% - w przekrojach poprzecznych elementow

0,5% wysokéci, lecz nie wgcej nz 3 cm — w wychyleniu jarzm lub ram
Z ptaszczyzny pionowej

10% 0 w wielkdci podniesienia wykonawczego w stosunku do warto
obliczeniowej

- Dopuszczalne uggia pionowe nie powinny przekragza
1/400 | — w belkach poddigarowych
1/200 | — w belkach pomostéw roboczych.

5.7.7. Wymagania bezpiecastwa i higieny pracy na rusztowaniach
a) Dokrceniesrub faczacych

Przed przysipieniem do pracy na rusztowaniach wszystkieby laczace czsci
skladowe powinny by catkowicie dokecone. Szczegdlnie nalg zwrdcic uwag: na
wiasciwy nacig $ciagdw w stzeniach poprzecznych i poddaych rusztowania.

b) Uziemienie rusztowa

Kazda konstrukcja rusztowania z elementéw stalowychvipoa by uziemiona
zgodnie z PN86/E-05003/01.

Szczegolnie wane jest uziemienie elementéw stalowych, po ktorponuszag sie
dzwigi lub inne uradzenia z silnikami elektrycznymi. Oportouziemienia mierzona
pradem zmiennym o &atotliwosci 50 Hz nie powinna przekragzd2Q. Odlegta¢
migdzy uziomami nie powinna przekra¢ze6 m.

c) Odlegté¢ rusztowania od napowietrznej linii energetycznej

W przypadku, kiedy w czasie prac mamaych zachodzi mdiwosé zetknkcia
stalowego elementu rusztowania z przewodem lingérgetycznej, w tym rownie
przewodow trakcji, linie te na czas prowadzenia &®olwvinny by wytaczone
wzglednie Wykonawca winien spadzic Dokumentagj Projektows odpowiedniego
zabezpieczenia.

d) Dostp do rusztowa

Nalezy przewidzié na kadym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest
dozwolone takie wykonywanie rusztofiyae dos¢p do nich przewidziany jest jedynie
przez wspinanie sipo konstrukcji rusztowania.

e) Pomosty rusztowia
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5.7.8.

5.8.

5.8.1.

Na wierzchu rusztowa powinny by pomosty z desek z obustronnymi ¢gemami
wysokaci, co najmniej 1,10 m i z krawnikami wysokdci 0,15 m. Szerokg
swobodnego przé&gia dla robotnikdw nie powinna bynniejsza od 0,60 m.

f) Praca na rusztowaniach powinna odbyvsk w kaskach ochronnych, réwuie
pracownicy znajduacy sk pod rusztowaniami powinni miekaski. Podczas pracy
nalezy ustawé widoczne tablice ostrzegawcze.

g) Praca dwigami powinna by wykonywana z zachowaniem odingch przepisow
I instrukcji.

Rozbiérka rusztowa

a) Rozbiorki rusztowaniosacych dla konstrukcji monolitycznych maea dokoné po
terminie okrélonym w Dokumentacji Kontraktowe] obiektu.zéd w Dokumentaciji
Kontraktowej nie podano specjalnych zastefeto przy prawidiowej pielgnacii
betonu i temperaturze otoczenia paejy+15C mazna dla betonéw dojrzewajych
w sposob normalny usaérusztowanie w nagbujacych terminach:

10-12 dni — dla rusztouiacian i stupow
28 dni — dla oczepdw, ptyt i belek

Gdy temperatura dobowa spada pepio °C wéwczas naley uzna, ze beton nie
twardnieje i takich dob nie nafg zalicz& do czasu twardnienia betonu.

b) Rozbiork rusztowa montaowych i roboczych nafy wykona po wykonaniu
wszystkich Robét dla ktorych zostaty przewidziane.

c) Kolejnas¢ rozbiorki

Rozbidrle rusztowa nalezy wykonywa w sposob zabezpieczay stateczn& czgsci

rusztowa jeszcze nierozebranych oraz zapevaayagh bezpiecaestwo pracy.

d) Gorne belki wiéczace naley rozmontowywa przy zachowaniu catkowitej ifoi

srub faczacych stzenie i klatki rusztowa

e) Jeeli skzenia rusztowa s pigtrowe naley zdejmowa jednoczeénie tylko

stezenia tych piter, ktorych klatki lpda nastpnie demontowane.

f) Elementy naley demontowa kolejno, odkecajc tylko te sruby, ktére mocuy
element demontowany.

g) Przy rozptosci przgset wekszych od 15 m i ustrojach statycznie
niewyznaczalnych, kolejsé usuwania podpoér okél¢ naleey na podstawie
Dokumentacji Projektowej rusztowania oraz Projek&ghnologii Robot

Deskowania

Uwagi og6lne

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukdpiektu (ustréj nény,
podpory) powinny b§ wykonywane wedtug projektu technicznego deskowania
opartego na obliczeniach statyczno-wytrzynieilmwvych. Obliczenia przeprowadzi
dla warunkéw podanych w napujacych normach:
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- PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje dranei
Projektowanie.

- PN-B-03150 Konstrukcje drewniane. Obliczeniaystane i projektowanie.
Konstrukcja deskowapowinna by sprawdzana na sity wywotane:
a) parciemwieze] masy betonowej
b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw orawzgkdniat :
- szybkd¢ betonowania
- spos6b zagpzczania
- obchzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spefimastpujace warunki:
- zapewnia odpowiedni sztywna¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukciji
- zapewnia jednorodi powierzchng betonu
- zapewnia odpowiedn szczelné¢
- zapewnia fatwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia

- wykazyw& odpornd¢ na deformag pod wplywem warunkow
atmosferycznych.

5.8.2. Materiaty

Deskowania zaleca ¢iwykonywa z drewna i materiatdw drewnopochodnych
(sklejka, ptyty pisniowe). Deskowania natg wykonywa z desek drzew iglastych Il
lub IV klasy. Minimalna grub& desek 32 mm, maksymalna szer@kd8 cm.

5.8.3. Przygotowanie deskowania

Deski powinny by jednostronnie strugane i przygotowane gozénia na wpust

i piéro. W przypadku stosowania desek bez wpusidria naley uszczelnt szczeliny
pomiedzy deskami tamami z tworzyw sztucznych albo piankNalery zwréci
szczeglla uwag; na uszczelnienie stykodcian z dnem deskowania oraz stykow
deskowa belek i poprzecznic. Zalecagsstosowanie sfazowiao wymiarach 2+4 cm
na stykach dwoch prostopadtych do siel&an, szczegodlnie w stykach wktych.
Mozna takie sfazowanie wykonywadwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w
projekcie. W takim przypadku nalg przeprowadz, w razie potrzeby, korekt
rozmieszczenia zbrojenia, zmmozmieszczenia powinien zatwierélzlnzyniera
Kontraktu. Zaleca si wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych
stykapcych s¢ z mag betonow przez pokrywanie drewna sklajk ptytami z
tworzyw, warstwami zywic.

5.8.4. Tolerancje wykonania deskowania

Dopuszcza si nastpujace odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzidnyc
projektem:

- rozstawzeber deskow@a + 0.5% i nie wecej niz 2 cm
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- gruba¢ desek jednego elementu deskowania £ 0.2 cm

- odchylenie od pionuciany deskowania =+ 0.2% wysako $ciany i nie
wiecej niz 0.5 cm

- prostoliniowa¢ krawedzi zeber £ 0.1% (w kierunku ich diuga )

- miejscowe nieréwniei powierzchni deskowania (przy pomiarzestdiugaici
3.0m)+£0.2cm

- wymiary ksztattu elementu betonowego - 0.2% wysokonie wiecej niz -
0.5cm

+0.5% wysokéci i nie wiecej niz + 2.0 cm
-0.2% grubéci (szerokdci ) i nie wigcej niz +0.2 cm
+ 0.5% grubsci (szerokdci) i nie wiecej niz +0.5 cm.

5.8.5. Dopuszczalne ugcia deskowania
- w deskach i belkach pomostéw 1/200 |

- w deskach deskowavidocznych powierzchni betonowych laklbetowych
1/400 |

- w deskach deskowa niewidocznych powierzchni betonowych Iub
zelbetowych 1/250 |

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania i pomiary do kontroli jakoi przeprowadzaneasna koszt Wykonawcy,
w laboratorium zaakceptowanym przezyniera Kontraktu.

6.1. Badania kontrolne betonu
6.1.1. Wytrzymalc¢ nasciskanie

Dla okrglenia wytrzymaléci betonu wbudowanego w konstrukcmostu naley
w trakcie betonowania pobigrgrobki kontrolne w postaci kostek sezennych o
boku 15 cm w iléci nie mniejszej ri:

- 1 prébka na 100 zarobow

- 1 prébka na 50 fhbetonu
- 3 prébki na dod
- 6 prébek na pattibetonu.

Prébki naley pobierg komisyjnie z udzialem przedstawicieli nadzoru, esapiapc
ich oznaczenie w sposOb gwaraatyj autentyczns.

W przypadku konieczrigi wstrzymania Robot na czas oczekiwania na roggajace
wyniki bada betonu, Wykonawca nie me wysuwé roszczé z tego tytutu.

Wykonawca ma obowrzek dokona wyburzex na wilasny koszt konstrukcji, ktorej
beton nie spetnia wymafyainiejszej ST i wykonana nowo konstruke¢jzgodnie z
Dokumentagj Kontraktows i niniejsz ST.
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Prébki pobiera gilosowo po jednej rownomiernie w okresie betonowaainasipnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dnidige z norm PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane 1 badane jak we] wykaza wytrzymatlaé nizsz od
przewidzianej dla danej klasy betonu, agle@rzeprowadzi badania metad,pull-
out” zgodnie z ,,Zaleceniami — Dotygzymi oceny jakéci betonu ,IN-SITU” w nowo
budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych” IBDilMib badania prébek
wycigtych z konstrukciji.

Jezeli wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nalg uzn& za odpowiadacy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymaidbetonu n&ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszczaesiw uzasadnionych przypadkach, za zgodzyniera
Kontraktu, spetnienie tego warunku w okresigméjszym, lecz nie ditszym ni 90
dni.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) normy nig spetnione, kontrolowanparti
betonu nalgy zakwalifikowa do odpowiednio miszej klasy ( uwzgldniajac
zalecenia wyej wymienione).

W uzasadnionych przypadkach dopuszczabsidania nieniszaze wytrzymaitgci
betonu wedlug PN-74/B-06261 lub PN-74/B-0626Zellewyniki tych bada beda
pozytywne, to beton nima uzna za odpowiadacy wymaganej klasie.

Dopuszcza si pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzysgatdetonu na
sciskanie w wieku wczmiejszym od 28 dni.

W przypadku betonu do wykonywania mostowych eled&nprefabrykowanych,
naleey sprawdzé wytrzymaitaci technologiczne - rozformowania, sktadowania i
wysyiki.

Partia betonu me by zakwalifikowana do danej klasy,s$|ejego wytrzymatd¢
okreslana na probkach kontrolnych 150 x 150 x 150 mninsp@asg¢pujace warunki:

a) przy liczbie kontrolowanych probek n mniejsaigj 15
Ri min>0 RpCG ( warunek 2 normy PN-88/B-06250) gdzie:
Ri min - najmniejsza wartg wytrzymalagci w badanej serii zimnej z
n probek
a - wspotczynnik zaleny od liczby prébek n wg zestawienia piaaji
RbG - wytrzymatai¢ gwarantowana

liczba prébek n od 3 do 4 wspotczynoik= 1.15
liczba prébek n od 5 do 8 wspotczynoik= 1.10
liczba prébek n od 9 do 14 wspotczynaik= 1.05

W przypadku , gdy warunek ( 2 ) nie jest spetnidmgton mae by uznany za
odpowiadajcy danej klasie, jeeli

Ri min > RpC(3)
oraz

R>12RC (4) gdzie:
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R - érednia warté¢ wytrzymataci badanej serii prébek , obliczona wg wzoru
S5 normy

b) przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej wixkszej nk 15, zamiast warunku
nr 2 obowazuje warunek

R - 1.64s 3RpG (6) w ktorym
R -$rednia warté¢ wedtug wzoru 5 normy

s - odchylenie standardowe wytrzymgicobliczone ze wzoru nr 7 normy.

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzyduts , wedlug wzoru 7
normy , jest wgksze od wartéci 0.2R, gdzie R wedtug wzoru 5 normy, zaleca
sig ustalenie i usurcie przyczyn powodyggych zbyt day rozrzut
wytrzymatgci.

6.1.2. Nashkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasikliwosci betonu, naley pobra& przy stanowisku betonowania - co
najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu orazd&razowo przy zmianie

sktadnikéw betonu, sposobu ukiladania i ¢gagzania - po 3 probki o ksztalcie
regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnggodnie z PN-88/B-06250.
Préobki przechowywaw warunkach laboratoryjnych i bade wieku 28 dni zgodnie

z PN-88/B-06250. Naskliwos¢ dopuszcza sirowniez bad& na probkach wyetych

Z konstrukciji.

6.1.3. Mrozoodpornéc¢ betonu

Dla okrelenia mrozoodporri betonu, naley pobra przy stanowisku betonowania -
co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektwz dtazdorazowo przy zmianie
skfadnikow i sposobu wykonywania betonu - po 12opkdregularnych o minimalnym
wymiarze boku lub érednicy prébki 100 mm. Probki nale przechowywa

w warunkach laboratoryjnych i badav wieku 90 dni zgodnie z nognmPN-88/B-
06250. Dopuszcza i baddé mrozoodporn& na probkach wyetych z
konstrukcji.Przy stosowaniu metody pépieszonej wg PN-88/B-06250, liczba prébek
reprezentyjcych dam parte betonu mee by zmniejszona do 6, a badanie ngle
przeprowadd w wieku 28 dni.

6.1.4. Wodoszczelng betonu

Wymagany stopie wodoszczeln&ti sprawdza s, pobieragc, co najmniej 1 raz
w okresie betonowania obiektu oraz#tarazowo przy zmianie sktadnikdéw i sposobu
wykonywania betonu - po 6 prébek regularnych o géabnie wigkszej nz 160 mm

I minimalnym wymiarze boku lukrednicy 100 mm.

Prébki przechowywéa nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada wieku 28 dni
wg PN-88/B-06250. Dopuszcza $iadanie wodoszczelém na prébkach wyetych z
konstrukciji.

Zaleca s} badanie wodoszczelém metod, ,in-situ” zgodnie z ,Zaleceniami —
Dotyczacymi oceny jakéci betonu ,IN-SITU” w nowo budowanych konstrukcjach
obiektéw mostowych” IBDIM
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6.2. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostotvyc
6.2.1. Uwagi ogolne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekci@aity rozumi€ jako wymiary
minimalne. Podane i), tolerancje wymiarOw natg traktowa& jako miarodajne
tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej. taza one konstrukcji
monolitycznych i wykonanych z elementow prefabrykowch.

Ponadto tolerancje wymiarowe i inne wymagania doiye przset mostow
betonowych relbetowych g nastpujace:

- Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu wym:
a) dlugadc¢ przsta £ 2 cm
b) rozpéetos¢ usytuowania toysk + 1 cm
c) & podtwzna w planie + 3 cm
d) usytuowanie w planie belek pogiych i poprzecznych +2cm
e) wymiary przekrojéw dvigaréw + 1 cm
f) gruba¢ ptyty pomostu + 0.5 cm
g) rzdne wysokéciowe £ 1 cm.
- Pekniecia elementéw konstrukcyjnych siedopuszczalne.

6.2.2. Tolerancje wymiarowe
Fundamenty:
1) Usytuowanie w planie - 2% napitszego wymiaru, ale nie wgej niz 50mm.
2) Wymiary w planie - + 30 mm.
3) R&nice poziomu na ptaszczyznach widocznych - + 20.m
4) R&nice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm.
5) R&nice gkbokasci - £0.05h i +50 mm.
Konstrukcje przset:
1) Usytuowanie w planie (w stosunku do osi) -1Gtmm.
2) Wysokdci ( h jest wielkécia podstawow):

h <0.50 m - +5mm
0.50m<h<.50m - +10 mm
1.50m<h<8.00m - + 15 mm
3.00m<h<00m - +20 mm
10.0m<h - + 0.002h.

3) Wymiary przekroju poprzecznego i inne zbhe:
L<0.50m - +5mm
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0.50m<L<150m - +10 mm

150m<L<3.00m - =15 mm
3.00m<L<100m - +20 mm
10.0m<L - + 0.002L.
4) Ogolne wymiary konstrukciji:
L<15.0m - 5 mm
150m<L<30.0m - + 30 mm
30.0m<L - + 0.001L.
5) Prostoliniowéc¢:
L<3.00m - +10 mm
300m<L<6.00m - + 15 mm
6.00m<L<0.0m - +20 mm
100m<L<00m - + 30 mm
2000m<L - + 0.0015L.

6) Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementasfolqtnego w stosunku do
ptaszczyzny wyznaczonej przez 3 pozostate azarb jest przeitna prostokta):

L<3.00m - +10 mm
3.00m<L<6.00m - + 15 mm
6.00m<L<120m - +20 mm
12.0m<L - + 0.002L.
7) R&nice poziomu pomedzy najblizszymi ptaszczyznami (w gérze lub na dole):
h <3.00 m - +10 mm
3.00m<h<6.00m - +12 mm
6.00m<h<20m - + 15 mm
12.0m<h<20.0m - +20 mm
200m<h - + 0.001L.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows Robot jest metr szeienny (n) betonu.

llos¢ Robot okréla sk na podstawie Dokumentacji Kontraktowej z uvegiglieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera Kontraktu i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

7.1. Zgodna¢ Robot z DokumentagjKontraktows i Specyfikacy

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z Dokumentadfontraktows, Specyfikacy
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7.2
7.2.1.

7.2.2.

7.3.

Techniczm oraz pisemnymi decyzjamiigniera Kontraktu.

Odbior Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu
Dokumenty i dane
Podstaw odbioru Roboét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie agniera Kontraktu w Dzienniku Budowy o wykonaniu Fob
zgodnie z DokumentagKontraktows i ST

- inne pisemne stwierdzeniazimiera Kontraktu o wykonaniu Robdét.

Zakres Robh6t

Zakres Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia
Inzyniera Kontraktu lub inne dokumenty potwierdzonegarirzyniera Kontraktu.

Odbiér kacowy

Odbior kaacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przezymiera Kontraktu w
Dzienniku Budowy zaké@czenia Robot betonowych i spetnieniu innych warumko
dotyczcych tych Robdét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw platndci jest cena jednostkowa za 1 metr ssinny (nf) betonu
konstrukcji wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cgnusredniora dla zat@onego sposobu wykonania

I obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatéw,

- zapewnienie nieziolnych czynnikéw produkciji,

- oczyszczenie podia,

- wykonanie rusztowania i pomostow roboczych,
- wykonanie deskowania,

- przygotowanie, dostarczenie i @émie mieszanki betonowej w nawnohym
deskowaniu z zagzczeniem i piggnacp betonu,

- rozbidrke deskowania i rusztowia
- odpady i ubytki materiatowe,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usom, kgdacych wiasnécia Wykonawcy,
materiatéw rozbidrkowych poza pas drogowy,

- wykonanie wszystkich nieztinych pomiaréw, bada prob i sprawdzg
- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.
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Wykonanie i monta zbrojenia ptatne jest oddzielnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-04300 Cement. Metody bad®znaczenie cech fizycznych.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardjog)
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betorapraw.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéadsidych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanychtougah.

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. RusztoaavWymagania.

PN-B-03163-3: 1998 Konstrukcje drewniane. RusztoaaBadania przy odbiorze.

WP-D, DP31 Rusztowania dla budowy mostéw stalowyelhetowych lub z betonu
Sprzonego.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRw@dziat, nazwy i okrdenia
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Rastéenia ogdlne.
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie jamistéci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawart&i zanieczyszcze
obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie zawartci pytdw
mineralnych.

PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie ksztattu ziaren.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeae nasikliwosci.
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie reaktywnsci alkalicznej.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna ktajakasci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody hadtektow oddziatywania domieszek
na beton.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.
PN-63/B-06251 Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betanozelbetowe i spgzone.
Wymagania i badania

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone.
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Projektowanie.

PN-74/B-06261 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultveigkowa
badania wytrzymalkei betonu n&ciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronsetrgt
badania wytrzymakzi betonu na sciskanie za pomac miotka
Schmidta typu N.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badarzy odbiorze.
PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaidrojektowanie.
PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaidafymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaezeni
PN-72/D-96002 Tarcicadciasta ogblnego przeznaczenia.
BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 Piyty pihiowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki pamier

10.2. Inne dokumenty

1. "Wymagania i zalecenia dotyrz wykonania betonéw do konstrukcji
mostowych". Generalna Dyrekcja Drog Publicznych,r¥¥awa 1990. Zatwierdzone
do stosowania zagdzeniem Generalnego Dyrektora Drog Publicznych/80 ¥ dnia
3 stycznia 1990 r.

2. Pismo Ministerstwa Komunikacji nr GDDP-8-402@87/z dnia 31.01.1987r.

3. ,Zalecenia — Dotyege oceny jakéri betonu ,IN-SITU” w nowo budowanych
konstrukcjach obiektow mostowych” IBDiM. Zaiznik do Zarzdzenia Nr 11 GDDP
z dnia 3 grudnia 1998 roku.

4. Betonowanie w wodzie i w zawiesinie i itowejoPrinz. A. Jarominiak, Warszawa
1993r.
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M.21.02.04 NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH
(UZUPELNIENIE UBYTKOW MASAMI NISKOSKURCZOWYMI)

1. WSTEP

1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji techniczngj wymagania dotycce
wykonania i odbioru napraw powierzchni betonowydla, zadania: ,Bigace utrzymanie
obiektow mostowych w ggach drog krajowych i autostrady A4 zaizanych przez
GDDKIA O/Opole”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktuirperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3Zakres rob6t olgfych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i
majace na celu dokonanie napraw powierzchni betonowgatigc:

- Przygotowanie podi@a do nanoszenia zaprawy,
— Zabezpieczenie antykorozyjnegfw zbrojenia,

— Naniesienie zaprawy na remontowaowierzchng,
— Piekgnacg naniesionej zaprawy.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z normami oraz oklteniami podanymi w
DM.00.00.00.

Zaprawa naprawcza—potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzup&@nidbytkow w
betonie; zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

1.50gd6lne wymagania dotygee robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoRobot i ich zgodn& z Dokumentag)
Kontraktows, ST i poleceniami liyniera Kontraktu lub osoby przez niego upéwnianej.
Ogolne wymagania dotyaze Robo6t podano w DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne
Nalezy stosowad preparaty firmowe, ktore powinny posig&da
- aktualr Aprobat Techniczia wydara przez IBDIM,
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- Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodn&ci z Polsk Normg lub Aprobai
Techniczna

- nieprzeterminowanprzydatné¢ do stosowania,
- mazliwo$¢ stosowania na wilgotnym pocio,
- odpornd¢ na dziatanie materiatow bitumicznych.

2.2. Wymagania szczegotowe
Nalezy przyja¢ bezskurczowe zaprawy PCC/SPCC jako materiat doktstralnych

napraw konstrukcjizelbetowych. Zaprawa naprawcza oraz materiat do zzabezenia

antykorozyjnego zbrojenia powinny stanéyednolity system naprawczy.

W zaleznosci od miejsca naprawy naldg przyja¢ nastpujace rodzaje zapraw:

-PCCI -dla powierzchni olbgionych dynamicznie bezpeednio ruchem
drogowym (wierzch ptyty pomostowej);

-PCCII - dla powierzchni nieokgzionych bezpgrednio ruchem
drogowym, ale obgzone dynamicznie (belki gtdwne i spod piyty
pomostowe));

- PCC I - dla powierzchni nieohgionych bezpgrednio ruchem

drogowym oraz nieobgione dynamicznie (masywne filary,
przyczotki).

Dostarczony na budawprodukt winien by zaopatrzony w atest wytwoércy, potwierdgaj
dokonanie badg Zaprawy powinny spetnéanastpujace wymagania:

s Wytrzymata¢ nasciskanie okrélona na beleczkach po 7 dniach30 MPa a po 28
dniach= 45 MPa.
Wytrzymata¢ na zginanie po 7 dniach5 MPa a po 28 dniach9 MPa.
Przyczepné&é do betonu minimum 1,5 MPa po 28 dniach (klasarnef®-30)
Przyczepnét do stali dla pgtow profilowanych minimum 15 MPa po 28 dniach
Przyczepnéé do stali dla pgtéw gtadkich minimum 10 MPa po 28 dniach

o o o o

3. SPRZET
— Mieszarka mechaniczrsaubowa,
— Sprzt do rCcznego zacierania zaprawy.

4. TRANSPORT

Transport produktu w odpornych na witgeworkach, krytymisrodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1Wymagania organizacyjne

— Roboty naprawcze przyzyciu zaprawytypu PCC/SPCC wykonywane mog by¢ przez
Wykonawe posiadajcego odpowiednio przeszkolony personel.

— Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do zaakceptowania Projekt Tedbgio
i Organizacji Robot zawierggy m.in. okrélenie receptury, sposobu mieszania i czasu
nanoszenia oraz proponowane ragania konstrukcyjne pomostow roboczych,
umazliwiajacych dos¢p do naprawianych powierzchni betonu.

5.2Wymagania ogolne

— Roboty przy nanoszeniu zaprawy rgleprowadzé przy temperaturze otoczenia nie
nizszej n 5°C i nie wyzszej nz 40°C,
- Jsli temperatura otoczenia przekracza G0%o naley:
s Worki z zapraw magazynowaw chtodnym miejscu,
o Stosowé zimng wock zarobowd lub dodawa kruszonego lodu,
s Prowadzé prace w chiodniejszej ezci dnia.

5.3 Przygotowanie podi@a do nanoszenia zaprawy
Podtaze naley przygotowa zgodnie z zasadami:

— Krawegdzie zagtbien lub sgkan nalezy naca¢ na gebokasé nie mniejsz niz 10 mm,

— Powierzchng istniepcego betonu naky zgroszkowa tak, aby utworzylty si zagkbienia
0 gkbokasci do 5 mm,

— Przynajmniej na 6 godzin przed nzémiem zaprawy powierzchnibetonows nalery
nasyct woda, a ewentualny nadmiar wody ugidrspezonym powietrzem lub szmatami.

Poditaze powinno spetnianastpujace wymagania wytrzymasoiowe:
- wytrzymata¢ srednia naciskanie> 25 MPa
- wytrzymata¢ na odrywanie >1,5 MPa

5.4 Przygotowanie zbrojenia

W przypadku powierzchniowej korozji ggow zbrojenia (od strony otuliny) beton
nalezy rozkut do potowysrednicy peta zbrojeniowego. Gdy gy 53 skorodowane na catym
obwodzie, rozkucie powinnogga jeszcze okoto 2 cm pozagpr Odkryte zbrojenie nahy
oczysci¢ z rdzy metod mechanicza do stopnia czystoi Sa 2 1/2. Po oczyszczeniugtyr
nalezy zabezpieczyw zaleznosci od stosowanego systemu naprawczego.

5.5Przygotowanie zaprawy

Przygotowanie zaprawy w mieszarkach mechanicznydpesdb zgodny z instrukcjami
fabrycznymi producenta (instrukcje te wykonawca@miazany jest przedig¢ Inzynierowi
Kontraktu celem kontrolowania prawidtowe przygotowania zaprawy).

5.6 Nanoszenie zaprawy
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— Zaklada s nanoszeniegczne przez zacieranie warstwami o grdbmie wigkszej niz 20
mm.

— Gruba¢ nanoszonej warstwy zaprawy wyniknie po odkuciusdlowanego betonu.

— J&li grubosé pokrycia okae sk wigksza nk 20 mm, to naley zatazy¢ siatke zbrojeniovg
Z pretdw zwigzanych z betonem za pomostalowych kotkéw rozporowych. Otulenie
pretdw zbrojeniowych (siatki) musi gy 10mm..

- Gdy zaprawa zwre (tj., gdy palec nie zagia sk w mag, a tylko odciska lekkslad),
nalezy zaciergé zapraw do gtadkdci przy uwyciu zacieraczek drewnianych Ilub
syntetycznej goki.

5.7 Piekgnacja naniesionej zaprawy

W ciagu 48 godzin po naleniu zaprawy nalg ja zabezpieczy przed utrat wilgoci
poprzez przykrycie fodi polietylenowva.

5.8 Bezpieczéastwo roboét i ochroné&rodowiska

Transport i magazynowanie skfadnikbw zapraw powinagipowiadé ogolinym
wymaganiom jak dla materiatow toksycznych i fatwiogah.

Sktadniki zapraw powinny ldydostarczane w szczelnych pojemnikach lub opakaeani
i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperetunie niszych nk +5°C i nie
wyzszych ni 25°C.

Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbyesan sk ruchu na obiekcie lub pod
obiektem, jak rownie zabezpieczenie uczestnicgch w tym ruchu oséb lub pojazdow
nalezy do Wykonawcy.

Sposob prowadzenia prac nie sagoowodowa skaeniasrodowiska. Wszelkie odpady
materiatdbw zzywicami Wykonawca obowkany jest usugt z terenu roboét i poddaje
utylizacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Zakres kontroli

Kontrola jakdci obejmuije:

— Sprawdzenie atestow i daty przydaitrigoroduktu,

— Badania przygotowania pocha,

— Kontrole prawidtowdaci przygotowania zaprawy,

- Sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych
— Badania wytrzymakxi warstwy zaprawy na odrywanie.

6.2Badania przydatrigi materiatéw

Badania przydatrici materiatéw polegajna:

— Sprawdzeniu atestow (sprawdzeniu parametrow tezhyit zawartych w atestach z
wymaganiami — dla mieszanki betonowej wg PN-88 06250, dla cementu wg PN-
88/B-04300, dla kruszywa wg PN-76/B-06714/12, PNBf@6714/13, PN-91/B-
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06714/15 i PN-78/B-06714/16, dla wody wg PN-88/E83@) z uwzgldnieniem
dodatkowych wymagapodanych w ST M.13.01.00.

Sprawdzeniu daty produkcji

Sprawdzeniu daty przydatém do stosowania

Sprawdzeniu stanu opakofvawarunkow sktadowania

6.3 Kontrola wytwarzania materiatdw

Kontrole wytwarzania materiatow sprawuje producent w ramaetizoru wewegtrznego i
dokumentujeq wydaniem atestu dla kdej partii materialtdw zgodnie z wymaganiami jak
w pkt. 6.2 niniejszej ST.

Wykonawca jest zobowzany sprawdzi aktualnd¢ otrzymanych atestéw i przedstaéwi
je do akceptacji liynierowi Kontraktu

Wykonawca jest zobowtany do przedstawienia Deklaraggodndci lub certyfikat
zgodndci z Polsly Normg lub Aprobas Technicza.

6.4 Badanie przygotowania pocia

Badanie przygotowania pocia obejmuije:

Wizualm ocerg prawidtowaci wykonania robét — wg niniejszej ST,
Sprawdzenie wytrzymasoi na odrywanie.

Przygotowane podi@ musi spetni@nastpujace wymagania:

Wytrzymata¢ nasciskanie > 25 MPa wg PN-74/B-06261,
Wytrzymata¢ na odrywanie, jak gej
Pomiar wytrzymatéci na odrywanie nafsg wykona zgodnie z PN-92/B-01814.

Nalezy wykona: jedno oznaczenie nade 50 ni powierzchni oczyszczonego poio
przy czym minimalna liczba oznaczeynosi 5 dla jednego obiektu.

Wartas¢ srednia z wszystkich oznaazeie mae by nizsza ni 1,5 MPa, a minimalna
wartas¢ pojedynczego oznaczenia niessa nk 1,0 MPa.

6.5Badanie betonu

Badanie betonu (zaprawy) obejmuije:

Badanie wytrzymali nasciskanie

Badanie nagkliwosci

Badanie wodoprzepuszczakao

Badanie mrozoodporsoi

Badanie wytrzymalci warstw na odrywanie

Badanie wytrzymalgci warstw na odrywanie przeprowaélzvg. PN-92/B-01814

Nalezy wykona 1 oznaczenie na 25°mvykonanej warstwy, lecz nie mniejznb dla
kazdej zmiany warunkow uktadania zaprawy.

Wartas¢ srednia z wszystkich oznaazeie mae by nizsza ni 1,5 MPa, a minimalna
wartas¢ pojedynczego oznaczenia niessa nk 1,0 MPa.

Jezeli wartas¢ pojedynczego oznaczenia jestsza nk 1,0 MPa wowczas nalg wykona
dodatkowe oznaczenie obok, w odlegial m. W przypadku, gdy dodatkowe oznaczenie
spetni warunek minimalnej wytrzymdia na odrywanie i rbwnoczgeie warté¢ srednia z
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wszystkich oznacze nie Ikgdzie nisza nk 1,5 MPa to naley uzna&, ze warunek
wytrzymatagci na odrywanie zostat spetniony, badanie halewykona& po nataeniu
wszystkich warstw zaprawy.

6.6 Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

8.

Sprawdzenie naly wykona& zgodnie z normPN-77/S-10040

Dopuszczalna odchytka grudm warstwy zaprawy 5 mm

Przy sprawdzeniu natg réwniez ocent wizualnie stan powierzchni betonu zwragcaj
szczegOla uwag; na jednorodn& powierzchni pod wzgblem barwy.

OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 thwbudowanej masy.

ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegay:

9.

Zastosowane materiaty
Przygotowanie podi@ betonowego
Ewentualne dozbrojenie siatktalowy
Pomosty do obstugi prac

Wykonana warstwa zapravBCC/SPCC

PODSTAWA PLATNO SCI
Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za metrészenny (nf) wbudowanej masy.

Cena jednostkowa jest censredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie podia betonowego (obejmage groszkowanie i oczyszczenie),
- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odtgEgo zbrojenia,

- przygotowanie i naniesienie warstwy szczepnej,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy,

- pielegnacja naniesionej zaprawy,

- wykonanie ewentualnej siatki zbrojeniowej,

- 0czyszczenia stanowiska pracy,

- koszty zwizane z zapewnieniem bezpiegg®va pracy i ochrongrodowiska (w tym
ewentualne podesty zabezpieaza),

- wykonanie i rozebranie pomostow roboczych,
- odpady, ubytki materiatowe i utylizacja odpaddw,
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- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotmne. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczefm@owtok ochronnych

PN-88 / B-06250 Beton zwykty.
PN-88/B-04300 Cement. Metoda bad®znaczenie cech fizycznych

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaia zawart&i zanieczyszczae
obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Ozea@a zawartci pytow
mineralnych.

PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaia sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaia ksztattu ziarn.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabéiania.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cectcfimych i wytrzymaitéciowych.
Instrukcje producenta stosowanych preparatéw.

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i onkir powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych. IBDiM, Wroctaw 1998r.
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M.20.01.10 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH (POWLOKA OCHRONNA ELEMENTOW
BETONOWYCH)

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejwymagania dotycgce
wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnegwierzchni betonowych, dla
zadania: ,Bieace utrzymanie obiektow mostowych wagach drog krajowych i
autostrady A4 zarsdzanych przez GDDKIA O/Opole".

1.2. Zakres ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych wipl.

1.3. Zakres robot obfych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnaci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie robot wymienionych w p. I. 1.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie powitoki malapki zastosowaniem farb
akrylowych dlasrodowiskasrednio agresywnego na powierzchniach betonowych.

1.4. Okrelenie podstawowe

1.4.1.Antykorozyjne zabezpieczenie betonu zabezpieczenie betonu przed kogqapprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresygmezynnikéw atmosferycznych lub
wody na konstrukej

1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni - proces polegagy na nasyceniu powierzchniowych
warstw stwardniatego betonu substancjami chemiczngowodupcymi brak zwikalnacsci
zabezpieczonych powierzchni przez wod

1.4.3.Impregnacja powierzchniowa - proces polegagy na nasyceniu powierzchni betonu
srodkami uszczelniagymi jego pory i nadagymi powierzchni wiéciwosci hydrofobowe.

1.4.4. Powiloka - warstwa wykonana 2z materiatdbw ciekltych, uptymyioh Iub
sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotewpodiae za pomog technik
malarskich.

1.4.5. Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wgstije kondensacja pary wodnej w
postaci rosy przy okéonej temperaturze powietrza i wilgotod

1.5. Ogéblne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Kontraktows ST i poleceniami liyniera Kontraktu.

Ogodlne wymagania dotyaee robot podano w ST.M.00.00.00."Wymagania ogélne".
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpigazbatonu powinny posiada
Aprobat Techniczm wydary przez IBDIM. W przypadku odnowy, naprawy zgodnie z
istniejacymi.

Kazda dostawa materiatu powinna posiadizeklaracg zgodndci lub certyfikat
zgodndci materiatu z PolskNorma lub Aprobas Technicza.

Za sprawdzenie przydatém materiatbw oraz jakd wbudowania odpowiada
Wykonawca Robot.

2.1.1.Nalezy zastosowa fary akrylowe do ochrony powierzchni betonowych @bdowiska
srednio agresywnego.

Powloka malarska powinna &y
- nieprzepuszczalna dla wody;
- odporna na promieniowanie UV;
- dapca ochror konstrukcji przed agresywnymi gazami C02, SC»2;
- przepuszczalna dla pary wodnej;
- elastyczna;
- dobi przyczepné;
- odporna na starzenie, niskie temperatury oraz atladzjace.
2.1.2.Przed zastosowaniem materiatow do zabezpieczatya@ozyjnego betonu,

Wykonawca powinien przedstaiKierownikowi Projektu numer partii towaru oraz
aktualne wyniki badaw ramach nadzoru wewtiznego producenta materiatu.

2.1.3. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonwmaostosowé tylko materiaty o nie
przeterminowanej przydatéad do stosowania.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1 Wytrzymaté¢ na odrywanie od podia betonowego powinna wg PN-92/B-01814
WYNOSK:
- dla konstrukcji sprzonych, dla ktorych naky stosowa powtoki z minimalma
zdolndcia pokrywania zarysowa(nie wiccej niz 0,15 mm):
- wartas¢ srednia > 0,8 MPa,
- wartas¢ minimalna 0,5 MPa,

- dla pozostatych konstrukcji nale stosowa powitoki z podwyszory zdolndgcia
pokrywania zarysow®a obciazonych ruchem (pokrywagych rysy o rozwartei do
0,3 mm);

- wartgs¢ srednia > 0,3 MPa,
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- wartag¢ minimalna > 0,2 MPa.

2.2.2. Grub& stosowanej powtoki powinna byzgodna z "Wytycznymi stosowania" dla
danego materiatu i nie mniejszani

- 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,
- 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym.

2.3. Przechowywanie materiatow

Materiaty powinny by dostarczone i przechowywane w zangkych fabrycznych
opakowaniach oraz powinny bprzechowywane zgodnie z instrukg@roducenta.

Nalezy przestrzegaokreslonych przez producenta okresow gwarancji i warunko
przechowywania.

3. SPRZET

Sprzt i narzdzia do prac zwizanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu
powinny zapewrd ciagtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakorobot.

Wybor sprztu i narzdzi do wykonania rob6t natg do Wykonawcy i powinien ky
zaakceptowany przezigniera Kontraktu.

4. TRANSPORT
Sposob transportu przez Wykonawoateriatdw do antykorozyjnego zabezpieczenia
betonu nie mze powodowa obnizenia ich jakeéci.

Przew6z skiadnikédw chemicznych i materiatbw do katgzyjnego zabezpieczenia
betonu powinien giodbywa& w szczelnych, nieuszkodzonych opakowaniach.

Podczas transportu nale przestrzega okreslonych przez producenta warunkéw
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

5.1.1.Roboty zwazane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchtoru powinny b§
wykonane przez pracownikow posiagidjch odpowiednie kwalifikacje i pod kierownictwem
personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania tgowochronnych betonu w
konstrukcjach mostowych materiatami na bazaic syntetycznych.

5.1.2.Wykonawca obowizany jest przygotowapodiaze betonowe poleggje na usurciu
niezwiazanych czsci betonu i szkodliwych substancji, maych mi€ wplyw na koroz
betonu, a take na trwalé¢ pofaczenia naktadanych materiatdbw z podim betonowym.
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Powierzchnia powinna Iy czysta wolna od linych czsci oraz pozbawiona mleczka
cementowego. Wszystkie zabrudzenia, pyt, olejerest@owloki malarskie powinny gy
usungte, co lkdzie gwarantowato dobrprzyczepné& powilok do podiea. Mycie pod
cisnieniem zimm wodh jest wystarczage. Miejsca zaolejone zaleca sny¢ cieph woda lub
paR.

5.1.3. Wytrzymailagé na odrywanie ( wg PN-92/B-01814) prawidtowo przigyeanego
podiaza betonowego-powinna wynosi

- dla powierzchni" pokrywanych powtokami ochronnymz minimalry zdolnccia
pokrywania zarysowa(konstrukcje spizone):

- wartasé srednia > 1,0 MPa,
- wartcéé¢ minimalna 0,6 MPa,

- dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymipodwyszory zdolnccia
pokrywania zarysowa(konstrukcje niesgeone):

- wartas¢ srednia > 1,5 MPa,

- wartas¢ minimalna 1,0 MPa.

5.1.4.Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymdto na odrywanie betonu w pocio na
kazde 50 mi powierzchni oczyszczonego pogo przy czym minimalna liczba oznaéz®
dla jednego obiektu.

5.1.5. Wilgotnos¢ podiaza bezpérednio przed wykonaniem powinna speti@ymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materiatu i

5.1.6. Temperatura malowanej powierzchni oraz materigwipna migci¢ sig od 5-35°C
przy wilgotngci max. 85%.

5.1.7. Do mieszania sktadnikow materiatdbw i materiatowdrjesktadnikowych nafesy
stosowé mieszalnik wolnoobrotowy zado momentu uzyskania jednorodnej,séagestej
konsystenciji.

5.1.8.Powierzchnie betonowe zabezpieczone powlokampoweinny wykazywa zaciekow-
przebarwié i innych wad.

5.1.9. Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaieréwndci, zmian faktury i innych
wad.

5.1.10. Bezpdrednio po ukaczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym
betonu nalgy chront t¢ powierzchn¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
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wiatrem, a take deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzagdsfiC i przegrzaniem
powyzej +25 °C

5.1.11. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhiorusztowa pomostow
roboczych i innych urgdzen pomocniczych nieziainych do prowadzenia prac zwanych z
napraw betonu nalgy do Wykonawcy.

5.2. Bezpieczastwo robot i ochroné&rodowiska

5.2.1. Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczenia betpowinny by dostarczane w
szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych psmemeniach w temperaturach nie
nizszych nk + 5°C i wyzszych ni +30°C.

5.2.2. Transport i magazynowanie materiatbw powinny odpo& ogolnym wymaganiom,
jak dla materiatdbw toksycznych i tatwopalnych. Peszczenia zamkgte powinny by
dobrze wentylowane.

5.2.3.Sposbb prowadzenia prac awanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu nie
maoze powodowa skazeniasrodowiska. Resztek materiatow pozostatych w pojduet i po
myciu przyradow roboczych nie wolno wylewado kanalizacji. Wszelkie odpady tych
materiatdbw Wykonawca obowdany jest usuit z terenu i poddautylizaciji.

5.2.4. Wykonawca obowizany jest zabezpieczyeren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegOllnie w przypadku materiatdbw nanoszonych dagtatryskova.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Zasady ogolne.

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badanateriatow i jakéci robot zwiazanych z
wypetnianiem ubytkéw w betonie naledo Wykonawcy.

6.1.2.Do obowizkow Kierownika Projektu naky porownanie uzyskanych wynikéw bada
Z wymagani ami zawartymi w niniejszej Specyfikacji.

6.1.3.Gdy jaka¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budipliwosci.

Zamawiagcy maze podda je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.
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W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszjyn zwhzane obcizaja
Wykonawe.

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Wykonawca obowizany jest przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji
Aprobaty Techniczne IBDIM i Deklaragjzgodndci lub certyfikatu zgodngi z Polsly
Norma lub Aprobas Technicza.

6.2.2.Kierownik Projektu obowizany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty panydci
do stosowania, stanu opakowania orazenaego przechowywania materiatéw.

6.3. Kontrola przygotowania podia
Wykonawca zobowzany jest przedstawKierownikowi Projektu do akceptacji wyniki
bada podiaza.

6.4. Kontrola wykonanych robot

6.4.1.0cena wizualna
Nalezy ocent jednorodné¢ wykonania i stwierdZibrak gcherzy lub odspoje wzgkdnie
uszkodzae.

6.4.2.Po wykonaniu rob6t wykonawca obawany jest przedstawiKierownikowi Projektu
wyniki badah:
- wytrzymalaci warstwy zastosowanego materiatu na odrywaniedeikresiona
"puli off przy érednicy kazka prébnego 0 50 mm (wg zasady | oznaczenie na 25
m", przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),
- grubaci wykonanej powtoki wyprawy zmierzonej w oderwapepbce metogl
"puli off. Wyniki te powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla
tych materiatow w p. 2.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest rhpowierzchni betonu powleczonej powlokabezpieczaga.
Do platndgci przyjmuje s¢ ilos¢ m*> wykonanej i odebranej, zabezpieczonej powierzchni
betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00@OWymagania ogoélne".
Odbiorom podlegaj

- materiat do powlekania,

- przygotowanie powierzchni,
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- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstaw

- stwierdzenia zgodsoi zakresu z DokumentacjProjektows i oceny
wizualnej,

- pomiaru grubéci,
- pomiaru wytrzymatéci na odrywanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatndci jest cena jednostkowa za | metr kwadratowy?)(mowtoki
zabezpieczafe] wedlug dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jetkmava jest cen
usredniory dla zat@onego sposobu wykonania i obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow prodykcji

- przygotowanie powierzchni betonu do powlekania,

- wykonanie powitoki zabezpieczagj,

- pielegnacja wykonanej powioki,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiardw, préb i sprawdze

- odpady, ubytki i utylizacja odpadow,

- niezkzdne pomosty, rusztowania i ostony uttiiajace wykonanie Robét

- koszty' zwhzane z zapewnieniem bezpieagiva pracy i ochronyrodowiska (w

tym ewentualne podesty zabezpieazea),

- oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotmne. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczefrigowtok ochronnych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdadsikych do budowy mostow.

Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych towgah.
Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i oolir powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych. IBDiM, Wroctaw 1998r.

WP-D, SP-31 Wytyczne projektowania obiektéw iaglzen budownictwa specjalnego w
zakresie komunikacji. Rusztowania dla budowy mostéatowych zelbetowych lub z betonu
Sprzonego.
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M.23.51.41 LIKWIDACJA RYS LUB PEKNI EC METOD A INIEKCJI

1. Wstep.
1.1.Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji wymagania dotycce wykonania i odbioru
roboét polegajcych na iniekcji rys betonu, dla zadania: ,, Biee utrzymanie obiektow
mostowych w cigu drog krajowych i autostrad A4 zadzanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2.Zakres stosowania Specyfikaciji.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosayako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot myenionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyprowadzenia robot przy
zabezpieczeniu powierzchni betonowych i obegmnuj

- Przygotowanie rys do iniekcji — rozkucia brzegideezyszczenie,

- Wykonanie odwiertow i odpylenie rysy,

- Uszczelnienie (przesklepienie rys) rys do inigkcj

- Montaz pakerow,

- Wykonanie iniekcji i reiniekcji,

- Usunkcie pakerow i wypetnienie otworow po nich wg prggpgo systemu
naprawczego
Kontrole skutecznéci wykonania iniekcji.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowazujacymi
odpowiednimi normami i szczegoétawpecyfikacy techniczia DM.00.00.00.
Rysa— przerwa cigtosci materiatu wysipujaca tylko w czsci przekroju poprzecznego
elementu betonowego
Pekniecie —przerwa cigtosci materiatu elementu w catym jego przekroju popergm,
powodujca rozdzielenie betonu w elemencie na dwigaz
Iniekcja sredniocisnieniowa— metoda iniekcji, w ktérej stosowanérienie robocze
zawiera st miedzy 0,8 i 8,0 MPa; iniekgjsredniocknieniowa, wykorzystuaca wentyle
powierzchniowe (naklejane), stosuje do naprawy rys o rozwarciu nie mniejszym ni
0,5mm, jak rownie do wypetniania rys igkni¢¢ w konstrukcjach z betonu sgonego lub
zbrojonego pgtami o duym zagszczeniu,
Iniekcja wysokocisnieniowa— metoda, w ktérej stosowanérgienie robocze przekracza 8,0
MPa; iniekcg te stosuje s w przypadku rys o matym rozwarciu (0,1-0,3mm) violoach
duzej wytrzymaitgci,
Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — ciekly preparat, ktory po wypetnieniu rysy lukkpiccia
twardnieje, zespalag rozdzielone agci w monolit lub stanoveic elastycza skleirng
Wentyl iniekcyjny (paker) — urzadzenie pozwalage na wprowadzenie kompozyciji
iniekcyjnych pod cinieniem do rysy lub gknigcia w betonie.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Kontraktowa, ST i poleceniamizgniera Kontraktu.
Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania odgdlne
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2. Materialy

Do wykonania robot naly uzy¢ materiatow posiadagych Aproba¢ Techniczi lub
wazne Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania wydane p&biM .

Wykonawca zobowzany jest przedstawinzynierowi aktualne wyniki bademateriatow
wykonywanych przez producenta w ramach nadzorungernnego (atesty) oraz sprawdzi
przydatnéc¢ tych materiatéw do stosowania (data produkcjizeghowywa

je w odpowiednich warunkach (oktenych wSwiadectwie Dopuszczenia do Stosowania).

Kompozycja iniekcyjna na bazie tworzyw sztucznyolwimna charakteryzowa
si¢ hastpujacymi cechami:

- niska lepkacicia,

- dobm zwilzalncdcia,

- dobm przyczepnécia do podtaa betonowego,

- duza wytrzymatacia na rozcaganie isciskanie,

- matym wspéitczynnikiem odksztatcakw termicznej,

- matym skurczem,

- niewraliwoscia na dziatanie wilgoci podczas iniekcji
Za jaka¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

2.1 Materiat do wykonania iniekcji rys dla przedmiaowego obiektu
Ze wzgkdu na obserwacje rys, ich zdecydowaniegisgmhiowy charakter oraz

wyniki bada betonu przyjmyj sig, ze iniekcja powinna by

- uciaglajaca (przenoszca sity rozchgajce)

- wzmacniajco-uszczeniaga (zamykajca) materiat wokot rys.
Dla osignigcia celu iniekcji, przyjmuje 8j ze materiatem spetniggym wymagania jest
modyfikowanazywica epoksydowa, charakteryzaog sé:

- niska lepkdcia,

- wytrzymaltaé¢ nasciskanie min 90 N/mf

- wytrzymala¢ na rozciganie 18 N/mrfy

- utwardzenie: po 8 godzinach uiave jest obcizenie dynamiczne, petna
wytrzymata¢ koncowa max 7 dni.

2.2. Materialy uszczelniagce rysy

Materiat uszczelniapy — zapraw proponug producenci materiatu iniekcyjnego jako
osobny materiat odpowiadgjy iniektowi lub te jest to materiat iniekcyjny zagzczony
suszonym — konfekcjonowanym piaskiem kwarcowym powdedniej granulacji. Naksy
zapewné .kompatybilng¢” materiatu iniekcyjnego i zaprawy uszczelaig).

2.3. Pakery

Pakery wiertnicze (osadzane w wywierc.otworachry). b4mm stosuje sido
iniektowania
rys>0,2 mm.
Do iniektowania rys o matej rozwakm nalezy uzywa¢ pakerow naklejanych. Pakery
naklejane przykleja sibezpdrednio nad ryg na podtau suchym i wytrzymatym. Spéd
pakera musi pelppowierzchm przylega do betonowego podia.
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2.4.Srodki czyszcace

Narzdzia | maszyny naly czycic przy wyciu specjalnych srodkdw
czyszcacych — rozpuszczalnikédw przewidzianych dla @&lorej zywicy epoksydowej do
iniekciji.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dot. Spktu podano w ST D-M. 00.00.00

Do wykonania iniekcji stosuje ¢i specjalistyczny spex przewidziany przez
producenta materialtdbw oraz sgrzpgolnobudowlany zaakceptowany przezyimera. Dla
kontroli procesu technologicznego i wykonywanychagr Wykonawca winien posiagla
podstawowy spkg laboratoryjny. Podczas robot, wykonawca zohaany jest kontrolowa
warunki atmosferyczne,
a podczas robot posiadado dyspozycji wilgotnéciomierz i termometry do pomiaru
temperatury powietrza i podta betonowego.
Sprzt, maszyny i nargzia nie gwarantgge zachowania wymafgigakosciowych zostam
przez Ireyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

3.2. Niezlgdny sprzget do wykonania przedmiotowych iniekcji

3.2.1.Jednokomponentowa, wysokémieniowa, pneumatyczna pompa iniekcyjna:

- przetazenie cénienia 1:39,

- max cknienie wchodzce 10 bardw,

- max ciasnienie robocze 390 baréw

- wydajnaé¢ pompy ok. 2I/min,

- zapotrzebowanie powietrza 200 I/min,
- pojemna¢ zbiornika pompy min 2 1,

- ptynna regulacg cisnienia roboczego.

3.2.2. WspoOtpracuyjca z pomp sprzarka o max éhieniu roboczym 10 baréw i 200 |
powietrza na minugt

3.2.3 Samoiniekcyjne ueglzenie ttokowe do iniekcji niskagiieniowej — iniektor, 3 szt:
- pompa iniekcyjna,
- kréciec napetniagy.

3.2.4.\Wolnoobrotowe mieszadto max. 200 obrotow/min.

4. Transport i sktadowanie
4.1.0g06lne wymagania dot. Transportu podano w ST 03®400.00 ,, Wymagania ogolne”

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportowymi zaakceptowanymi
przez Irkyniera pod warunkiem zabezpieczenia przed deszcSadowanie materiatow
musi rownie spetnid te warunki.
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5. Wykonanie robot
5.1.0g6lIne warunki wykonywania robot.
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M. @O®, Wymagania ogolne”

Wykonawca robot winien posiaglaudokumentowane dwiadczenie w wykonywaniu
iniekciji.
Przed przysipieniem do wykonania prac wykonawca zobgeany jest przedstawiProgram

Zapewnienia Jakoi (PZJ). Przed przygbieniem do prac wykonawca iAynier dokonaj
niezlednych ustal# technologicznych.

Ze wzgkdu na obserwacje rys, ich zdecydowanieggghiowy charakter oraz wyniki bagla
betonu przyjmuje si ze iniekcja powinna by

- uciaglajaca (przenosaca sity rozcagajace)

- wzmachiagco-uszczeniaca (zamykajca) materiat wokot rys.
Ze wzgkdu na zranicowane wyniki bad@betonu i jego niejednorodrstruktue, nalery

rzyjac,

I[z)e r}gzx cénienie podawania iniektu powinno wyné$i/3 wytrzymatdci nasciskanie
iniektowanego betonu) od 50 do 100 barow.

Podczas wykonywania prac iniekcyjnych rgleporadzi¢ protokot, w ktorym powinny by
ujete nasgpujace dane:

- warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

- stan brzegow rys, ( wilgowoda),

- temperatura belek i materiatu iniekcyjnego,

- rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowga pakerow.

- informacje o stosowanych materiatach i technolptaic,

- zwycie materiatu na kaly paker z zapisemgiienia wttaczania,

- zZwycie materiatu na kala ryse,

- pozostatéci materiatu — odpady,

- szczegOlne zdarzenia, npzéwzuzycie materiatdw, gwattowne zmiany
cisnienia wg manometru pompy, itd.

Do protokdtéw mana dohczye dokumentagj fotograficzn,.
Protokot z prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzedsyym zwyciu materiatow.

5.2. Przygotowanie rys do iniekcji pomp wysokocgnieniowg

Brzegi rys naley rozkut w ksztatt litery V pozbywajc sk luznych i skorodowanych
czesci betonu.

5.3. Wykonanie odwiertéw i odpylenie rysy

Odwierty pod pakery wiertnicze nalewykona z dwoch stron rysy,
naprzemianstronnie rysy podtem 45 do powierzchni belki, w siatce o boku 25cm, co
powinno zapewrt draznos¢ migdzy otworem z pakerem i rysPo wykonaniu wszystkich
odwiertow kadej rysy, w celu wyeliminowania zatkania rysy prpgty z wiercenia, kady
otwér naley przedmuchasprzonym powietrzem. Jest tozt&ontrola dranosci, gdyz z rysy
powinien wydobywa si¢ strumig powietrza.

5.4. Uszczelnienie (przesklepienie rysy) rys do gHciji
Powstad podczas przygotowania rysy jak w pkt 5.2, przegtiz ksztalcie trojkta
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0 podstawie ok.4cm i wysoka 1 do 2cm wypetrdi szczelnie zapraygvszybkoklejca w taki
sposob, by podawany podiieniem iniekt nie wyptywat z rysy, co nie tylko &ksza
zuzycie iniektu

i wydtuza czas robot, ale i ie spowodowazite wykonanie naprawy. Po naniesieniu,
powierzchnia zaprawy powinna mieegularny, liniowy ksztatt. Czas yaania zaprawy
wynosi ok.1-3 godzin,

w zaleznosci od przygtego materiatu i warunkow atmosferycznych.

5.5. Montaz pakeréw wiertniczych

Pakery wiertnicze naky wprowadz¢ do wywierconych otwordw i rozpry¢é gumowa
uszczelk. Pakery nie magmie¢ w czasie montar zaworow zwrotnych aby podczas
iniektowania umaliwiaty wyptyw powietrza z rysy i stanowity kontr@przeptywu materiatu.

5.6. Przygotowanie rys do iniekcji niskodinieniowej i naklejenie pakerow

Brzegi rys nalgy oczyci¢, np. szczotk druciara lub przez szlifowanie w miejscu
naklejania pakerow, wybiekgj takie miejsce, ktore nie jest zbyt zniszczonestpaie
nalezy osadzt preciki stalowe pakera w rysie po czym klejem (poleguarprzez dostawc
pakerow) nalgy przykleic pakery w miejscu rysy w odgtie okoto 25cm po diugai rysy.
Po stwardnieniu kleju pod pakerami waygma¢ stalowe pgciki udrazniajac otwory w kleju
umazliwiajace wprowadzenie do rysy iniektu.

5.7. Wykonanie iniekcji
Przed przysipieniem do iniektowania nalg:

- sprawdz¢ dziatanie pompy przy pomocy rozpuszczalnika, oddzajc
go do osobnego pojemnika
- po sprawdzeniu opakowapohczy¢ dwukomponentowy materiat iniekcyjny
przez mieszanie wg wskarzaa opakowaniaywicy,
- zamontowa zawOr zwrotny w pakerze na naszym poziomie dla rysy
pionowej, dla rysy poziomej w skrajnym.
Po podiczeniu do tego pakera kodwki pistoletu pompy iniekcyjnej, iniekgpalezy
rozpoca¢ przy niskim cénieniu, ptynnie przechodz do maksymalnego (50 do 100 barow).
Iniekcje naley zakaiczy¢ w chwili wyptywu iniektu z wyej potazonego pakera —
kontrolnego w stosunku do pakera ,pracggo”. Po zamontowaniu zaworu zwrotnego
iniektowanie nalgy rozpoca¢ na pakerze kontrolnym. Czynitd s3 powtarzane do
zamontowania zaworu zwrotnego w ostatnim pakerzg fysie.
Po zakaczeniu iniektowania rysy ( przed uptywem czasu bkriniektu) naley wykona
reinfekcje, tzn., powtorzywszystkie czynnei jw. Reiniekcja ma na celu uzupetnienie
ewentualnych strat materiatu iniekcyjnego wskutsoj penetracji w rozgaienia rys lub
pory betonu.
Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej najeusuraé pakery, a otwory lub powierzchniowe
uszkodzenia betonu napra&wgodnie z przytym systemem naprawczym dla catego ustroju.

5.8. Czyszczenie spgtu
Po zakaczeniu iniektowania a przed zalazeniem czasu obrobki materiatu
iniekcyjnego nalgy dokon& czyszczenia spgiu do iniektowania z zyciem rozpuszczalnika.
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5.9. Utylizacja odpadow i opakowa.

Opakowania po materiale iniekcyjnym oraz resztkianatu naley zutylizowa
zgodnie
ze wskazowkami producenta materiatu.

6.Kontrola jakosci rob6t
6.1.0gdlne zasady kontroli jakdci robot.

Kontrola i odbiér robét oraz kontrola jdkomateriatbw powinna gy
przeprowadzona zgodnie z zasadami ogélnymi pedaw DM.00.00.00. " Wymagania
0golne”.

6.2.Badania i kontrola przed przystapieniem do robot.
Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydairadpowiada Wykonawca.

Przed przyspieniem do robét wykonawca zobawany jest przedstawilnzynierowi do
akceptacji aktualngwiadectwa bada materiatbw podstawowych wykonywanych w
ramach nadzoru wewtrznego przez producenta (atesty materiatow).

Ponadto Wykonawca zobmzany jest do sprawdzenia daty produkcji, dahygatnaci
do stosowania, stanu opakawaraz wigciwego przechowywania materiatow.

6.3.Badania w trakcie robét.

W trakcie prowadzenia robdét nale w sposob eigly kontrolowa warunki
atmosferyczne.

Podczas robot Wykonawca zobaguany jest prowadzioddzielnie protokét wg p.5.1
Zapisy w protokole podlegagatwierdzaniu przez hyniera. Akceptacja ich jest warunkiem
przystpienia do nagpnego etapu robot.
Prace iniekcyjne powinny podlegatatemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaj
- materiat (opakowania, termin przydasobdo wycia),
- sprzt w zakresie sprawnoi technicznej,
- obrobki i wykonania prac,
- udokumentowana kompetencja oséb wykaoygh prace iniekcyjne.

6.4.Badania i kontrola po wykonaniu robot.

Skuteczné& wykonanych iniekcji naley sprawdzé przez wykonanie 3 (trzech)
odwiertow @50 mm z miejsca iniektowanych rys po sezazakaczenia ,dojrzewania”
materiatu iniekcyjnego. Rdzenie nayepodd& ogledzinom wypetnienia rysy oraz okiet
wytrzymala¢é na sciskanie. Jeeli wytrzymalaé na sciskanie elementu iniektowanego jest
wigksza nk belki przed iniekg a wynik ogédzin wypetnienia rysy pozytywny to iniekcja
zostata wykonana z powodzeniem.

7. Obmiar robot

Obmiar powinien b§ wykonany na budowie w metrach zainiektowanej ry@lgmiar
uwzgkdnia przygotowanie rys do iniekcji.
Obmiar robét odbywa siw obecnéci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.
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8. Odbidr robot
8.1.0golne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00®@O.0

8.2. Odbiory migdzyoperacyjne.

Odbiorom me¢dzyoperacyjnym podleganastpujace prace:
a) przygotowanie powierzchni rys
b) wykonanie powtok zabezpiecaaych.

8.3.Odbiory po zakfczeniu robot (po stwardnieniu catej powtoki ochrepn

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie Wiypomiardw i bada z biezacej
kontroli materiatéw i robot. Odbioru dokonujezymier na podstawie oglzin, pomiarow
i wynikéw bada Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezateemu laboratorium przeprowadzenie uzupeciggh
bada
i pomiaréw wtedy gdy:
0 zakres lub ogstotliwos¢ badaé Wykonawcy § niezgodne z niniejaz
specyfikagj.
O istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakeéci roboét lub rzetelngci bada
Wykonawcy.

Koszty tych bada ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wynigotwierdz
watpliwosci Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad zinier ustali zakres wykonania robét poprawkowych.

Inzynier mae uznag wack za nie majca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne

obiektu i ustalt zakres i wielké¢ potracen za obnkong jakaosc.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny kosztterminie ustalonym z
Inzynierem.

9. Podstawa ptatnéci

9.1 Ptatng¢ za metr iniekcji rysy, zgodnie z obmiarem i ocgakosci robot na podstawie
wynikow pomiaréw i badalaboratoryjnych.

CENA JEDNOSTKOWA WYKONANIA ROBOT PRZY ZABEZPIECZEN IU
POWIERZCHNI BETONOWYCH OBEJMUJE:

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie niez&dnych pomostow roboczych

- Przygotowanie rys do iniekcji — rozkucia brzegoéectyszczenie

- Wykonanie odwiertéw i odpylenie rysy

- Uszczelnienie (przesklepienie rys) rys do iniekcji

- Montaz pakeréw

- Wykonanie iniekcji i reiniekcji

- Usunkcie pakerow i wypetnienie otworow po nich wg pkgggo systemu
naprawczego
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- Kontrole skutecznéci wykonania iniekcji

- przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych wymaganych w
specyfikaciji

10. Przepisy zwazane

PN-86/C-8908%ywice epoksydowe nieutwardzone. Metody hada
BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Pradekicyjne w budownictwie wodnym.
Ogodlne zasady
i warunki techniczne iniekcji
Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawsmawanych konstrukcji betonowych
za pomog iniekcji cisnieniowej przy ayciu kompozycji epoksydowej, WTW 3M/91, GDDP,
Warszawa 1991
Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowymimpozycy epoksydow za pomog
iniekcji cisnieniowej, IBDiM, Seria |, Zeszyt 35, 1991
Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowymtmpozycy epoksydow za pomog

iniekcji sredniocknieniowej (0,8-8,0MPa), IBDiM, Seria |, Zeszyt 3892

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betodowonstrukcji mostowych, GDDP,
styczeé 1990

Vademecum bimcego utrzymania i odnowy drog. obiektéw mostowyem 5.6 - wyd.
przez GDDP
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M.22.02.11. UZUPELNIENIE SPOIN W ELEMENTACH
KAMIENNYCH | CEGLANYCH

1. WSTEP

1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej wymagania dotyce
wykonania i odbioru napraw, uzupetnienia ubytkéwispw elementach kamiennych i
ceglanych obiektow mostowych, dla zadania: ABee utrzymanie obiektow mostowych
w ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgdzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3Zakres rob6t olgfych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i
majace na celu dokonanie napraw ubytku spoin w elensnkamiennych i ceglanych, a
wiec:

- Przygotowanie podi@ do nanoszenia zaprawy,

— Naniesienie zaprawy na remontowaowierzchng,

— Piekgnacg naniesionej zaprawy,

— 0czyszczenie spoinowanego materiatu z zanieczgszaprawy

1.4 Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Sk ggodne z normami oraz okleniami podanymi w
DM.00.00.00.

Zaprawa naprawcza—potoczna nazwa zaprawy cementowo — piaskoweptizdznaczonej
do uzupetniania ubytkdéw w spoinach .

1.50gdIne wymagania dotyaee robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkoRobét i ich zgodn& z ST i poleceniami
Inzyniera Kontraktu. Ogoélne wymagania dotyce Robdét podano w DM.00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

2 MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Nalezy stosowa materiaty posiadage:
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- aktualry Aprobat Techniczia wydary przez IBDIM,

- Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéri z Polsle Normg lub Aprobag
Techniczy

- nieprzeterminowanprzydatné¢ do stosowania.

2.2. Wymagania szczego6towe
Zaprawa naprawcza — zaprawa cementowo — piaskdwa 1:

3 SPRZET
— Sprzt do rcznego nakfadania zaprawy
— Sprzt do mechanicznego naktadania zaprawy:
« sprzarka o wydajnéci 4 nt/min
e zbiornik cgnieniowy wody
 zestaw skladagy sk ze zbiornika dnieniowego zaprawy, mieszalnika
wysokoobrotowego i dozownika
e dysza wtryskowa z przewodami @ 30 mm.

4 TRANSPORT
Transport produktow dowolnymirodkami transportowymi.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1Wymagania organizacyjne

— Roboty naprawcze spoinowania wykonywane sog przez Wykonawg posiadajcego
odpowiednio przeszkolony personel.

- Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do zaakceptowania proponowane
rozwiazania konstrukcyjne pomostow roboczych, uahivaajacych dosip do
naprawianych spoin.

5.2Wymagania ogolne

— Roboty przy nanoszeniu zaprawy ngleprowadzé przy temperaturze otoczenia nhie
nizszej ng 5°C i nie wyzszej niz 40°C,

5.3 Przygotowanie podi@ do nanoszenia zaprawy

Podtaze naley przygotowé zgodnie z poriszymi wymogami:

e usunkcie luznych czsci zaprawy

» opiaskowanie szczeliny

* wypetnienie ubytkéwgcznie lub mechanicznie

* pielggnacja spoin przed nadmiernym wysychaniem.
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5.4 Przygotowanie zaprawy
Przygotowanie zaprawy w mieszarkach mechanicznyspagdb zgodny z ST.

5.5Nanoszenie zaprawy
e recznie do gibokasci 5-10 cm
* mechanicznie do gbokasci 30 cm

Powierzchng¢ spoin z zaprawy cementowej naleformowa jako wkksta, a nie wypukd.
WKklesnigcia powierzchni spoin uzyskuje ¢sprzez zatarcie stalawzacieraczk z prta
okragtego osrednicy 8 mm.

5.6 Bezpieczéstwo robot i ochrong&rodowiska

Transport i magazynowanie skladnikbw zapraw powinogipowiadd ogoélnym
wymaganiom.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbyesan sk ruchu na obiekcie lub pod
obiektem, jak réwnie zabezpieczenie uczestricych w tym ruchu oséb lub pojazdéw
nalezy do Wykonawcy.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Zakres kontroli

Kontrola jakaci obejmuje:

— Sprawdzenie atestow i daty przydaittigoroduktu,

— Badania przygotowania podia,

— Kontrole prawidtowdaci przygotowania zaprawy,

- Kontrole prawidtowego naniesienia zaprawy,

— Kontrolg pielegnacji spoin przed nadmiernym wysychaniem.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 mspoiny z uwzgidnieniem jej gtbokaci .

8 ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaj;

— Zastosowane materiaty
- Przygotowanie podia

— Pomosty do obstugi prac
— Wykonanie spoinowania
— Piekgnacja spoinowania

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Podstaw pfatndci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy) (mrzupetiane;
spoiny wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
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- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie podi@a (obejmugce oczyszczenie),

- przygotowanie i naniesienie zaprawy,

- 0czyszczenia stanowiska pracy,

- koszty zwizane z zapewnieniem bezpieggigva pracy i ochronyrodowiska
(w tym ewentualne podesty zabezpiegza)j,

- wykonanie i rozebranie pomostow roboczych,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddraa przy odbiorze.

PN-71/B-12000 Cegta wypalana z gliny klinkieromalowlana.

PN-75/B-12001 Cegta petna wypalana z gliny — zwykta

PN-84/B-01080 Kamiedo budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowa
wedtug whasoifizyczno-mechanicznych.

BN-70/6716-02 Materiaty kamienne. Kamiamany.
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M.22.02.12. NAPRAWA USZKODZONYCH SKLEPIEN CEGLANYCH
| KAMIENNYCH

1. Wstgp

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrejysmagania dotycce wykonania i
odbioru robot zwgzanych ze spoinowaniem oraz napgaklepier ceglanych i

kamiennych obiektéw mostowych, dla zadania: Bee utrzymanie obiektow mostowych w
ciagach drog krajowych i autostrady A4 zadzanych przez GDDKIA O/Opole”

2. Podstawowe pajcia i okreslenia

Ubytek w kamieniu lub w ceglebrak czsci kamienia lub cegty na skutek korozji lub
uszkodzenia mechanicznego.

Wykruszenie spoi uszkodzenie spoin na skutek czynnikbw mechagatzn
warunkéw atmosferycznych lub zmian zachamyzh pod wptywem czasu.

Ubytek w kamieniu lub cegleodspojenie siczesci kamienia lub cegty na skutek
korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Wypelnienie spoir uzupetnienie e¢&ci odspojonej lub wykruszonej spoiny lub
konstrukcji kamiennej lub ceglanej.

Powierzchnia matowo-wilgotna powierzchnia wilgotna ale nie mokra, bez widagzn
warstewki wody.

Zaprawa cementowa mieszanina cementu, wody i drobnoziarnistegeZywa.
Zaprawa epoksydowa mieszaninaywicy epoksydowej i drobnoziarnistego
wypetniacza.

Zaprawa cementowa modyfikowana polimeregaprawa cementowa z dodatkiem
zywicy syntetycznej (np. epoksydowej lub akrylowej).

Zaprawa uzupetnigca— zaprawa wypetniaga ubytek w kamieniu, cegle lub spoinie.
Porowata’¢ materialu— stosunek obkjosci poréw (wolnych przestrzeni) do @bpsci
materiatdw wraz z porami.

Kit — materiat plastyczny twardnigly na powietrzu; sktadagy sk gtdbwnie ze spoiwa
(np. szkto wodnezywica syntetyczna), plastyfikatoréw i wypetniacza.

Sklepienie- zasadnicza konstrukcja naga mostu murowanego, mef ksztatt

kotowy, paraboliczny, eliptyczny, koszowy lub ztany do linii cénien.

Sciana (mur) czotowa(pachwinowa)nadiucze- sciana pionowa ustawiona nad gzymsem (na
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skraju)sklepienia, utrzymaga zasypk z materiatlu przepuszczalnego oraz przegquesz
czesciowo obcazenia z jezdni, petaca rok muru oporowego; niekiedyciang czotowy
zastpuja sklepienia drugokgine.

Wezgtowie(pacha) — o&¢ podporowa sklepienia przengsa sity pionowe i rozporu na
fundament lub korpus podpory; na ogot jest to ndjgey element sklepienia.

Rysa— przerwa cigtosci materiatu, wysipujaca tylko w czsci przekroju poprzecznego
elementu konstrukcyjnego.

Pekniecie — przerwa cigtosci materialu elementu, wygiujaca w caltym jego przekroju
poprzecznym, powodaga rozdzielenie materiatu w elemencie na dwigaz

3. Prace przygotowawcze

Prace przygotowawcze przed spoinowaniem:

Szczeliny, w ktorych nagpito wykruszenie spoin oraz przylege¢ do nich
powierzchnie kamieni lub cegiet naleoczyci¢ metod, piaskowania, a naginie
odpyli¢ sprezonym powietrzem. Przygotowamv ten sposéb powierzchnszczelin
nalezy wstepnie zwiky¢ woda (na 24 godziny przed przygieniem do nakladania
zaprawy). A bezpa@ednio przed spoinowaniem nadmiar jej ugw ten sposob, aby
powierzchnia byta matowo-wilgotna.

4. Prace przygotowawcze przed uzupetnianiem ubytkéw

Przystpujac do naprawy ubytkéw w materiale konstrukcyjnymnii@niach lub
cegtach) naley we wiagciwy sposéb przygotowigpowierzchng materiatu. Z
powierzchni muru ceglanego lub kamiennego halesuraé:

» wszystkie lene czsci kamienia lub cegty,

* plamy asfaltu,

« plamy oleju nagdowego,

* inne zanieczyszczenia.

Prace te mina wykonyw& metod, piaskowania lub metadczyszczenia strumieniem
wody pod cénieniem (najmniej szkodliwy dl&rodowiska sposob czyszczenia
konstrukcji). Po zakiczeniu prac przygotowawczych (bezpadnio przed

wykonywaniem napraw ubytkbw w materiale konstrukgyn) naley przedmucha
oczyszczon powierzchng strumieniem sgzonego powietrza w celu usgnia resztek piasku
I odspojonych materiatow.

5. Materiatly
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Ogolne zasady podano w ST D-M.00.00.00.”"Wymagagi@re”
Materiaty do spoinowania

Do spoinowania porowatych biatych kamieni ina stosowa zapraw wapienno-
cementowopiaskoyv Zaprawe t¢ otrzymuje st przez zmieszanie z wed czsci wapna z 4
czesciami piasku kalcytowego. Naginie 6 czsci tej zaprawy mieszaegiz 1 czscia biatego
cementu portlandzkiego. W przypadku wapieni o nszigj porowatéci 3 czsci zaprawy
wapienno-kalcytowej naky zmiesza z 1 czscia cementu portlandzkiego.

Mozna rownie stosowdé zaprave skladajca sie z 1 czsci wapna i 2 cgsci piasku
kalcytowego, a do 3 e¢%ci tej zaprawy dodaje sijedm czes¢ cementu portlandzkiego.
Zapraw piaskowo-cementoavz piaskiem kalcytowym otrzymuje ¢siprzez zmieszanie 1
czesci biatego cementu z 3 ¢xiami kalcytu. Inm tego rodzaju zapramwotrzymuje st przez
zmieszanie 2 gZci biatego cementu portlandzkiego z adami piasku kalcytowego i 3
czesciami maczki kalcytowej. Przy gyciu zwyklego cementu zamiast biatego, zaprawyamaj
barwe szag i wkasciwosci nieco gorsze, gaybialy cement jest zwykle wysokogatunkowe i
ma lepsze parametry od cementu zwyktego.

Materiaty do naprawy ubytkéw

W zalenosci od rodzaju kamienia lub ceglty oraz wiedkd uszkodzé, do uzupetniania
ubytkdéw stosuje siodpowiednie masy uzupetriap. Masy te powinny spetdianastpujace
wymagania:

* mie¢ zblizong nasikliwosé i podobn, rozszerzaln& cieplm do naprawianego kamienia lub
cegty,

e charakteryzowa si¢ wytrzymalGcia podobrma lub mniejsa od wytrzymaldci
uzupetnionego kamienia lub cegty,

* mie¢ dobm przyczepné¢ do kamienia lub cegty,

« wykazywa odpornd¢ na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, wody, mrok
mikroorganizmow,

* mie¢ zblizony wyghd zewrtrzny do uzupetnianego kamienia (barwa, uziarnienie
struktura),

e nie powinny zawier@ rozpuszczalnych w wodzie soli i suchych substangjigacych
wywierat szkodliwe dziatanie chemiczne na kamieb cege,

* powinny charakteryzowssie matym skurczem podczasazania.

Najczsciej stosowanymi do naprawy ubytkbw w kamieniach zaprawy uzupetniagce
oparte na bezrozpuszczalnikowyywicach sztucznych, takich jakvyice epoksydowe oraz
metakrylan metalu z polimetakrylanem metalu. Zngjchne zastosowanie z odpowiednimi
wypetniaczami (np. piaskiem) do uzupetniania ubwitkgednak tylko do kamieni o maiej
porowatdci i duzej wytrzymaldgci, zaprawy te bowiemasnieporowate, majduza odporng¢
mechanicza i duzy wspoétczynnik rozszerzaldo termicznej. Do uzupetniania ubytkéw w
konstrukcjach ceglanych stosuje: gjotowe zaprawy na bazie cementu modyfikowanego
polimerem (np. akrylowym) lub zaprawy epoksydowe.

6. Wykonanie robot

Ogolne zasady podano w ST D-M.00.00.00."Wymagagi@re” Uzupetnianie
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wykruszonych lub wytugowanych spoin polega na uginiluznych czsci zaprawy,

opiaskowaniu szczelin, a ngghie wypetieniu ubytkédw w sposébeczny lub mechaniczny
nowa zapraw cementowo-piaskoavl:1. Recznie mana wypetnig zaprava szczeliny do
giebokasci 5-10 cm, mechanicznie doefbkasci 30 cm. Powierzchri spoin z zaprawy
cementowej naley formowa jako wkksty, a nie wypuki. W przypadku nawierzchni
wypuktych gromadzi gina nich bowiem wilgé. Wklgsnigcia powierzchni spoin uzyskujegsi
przez zatarcie stalaw zacieraczk z prta okmgtego o srednicy 8 mm. Najmniejsze
wykruszenia spoin powinny Byniezwiocznie uzupetniane, gdystanows potencjalne
zagraenie rozprzestrzenianiagsubytku w ghb muru. Za wzgldu na niszcgce dziatanie
srodowiska, uzupetnienie szczelingdzy kamieniami lub cegtami trzeba wykonyiveoraz
czesciej. Naprawa ubytkow w cegle lub kamieniu polega wmsungciu luznych czsci
materiatu i zaprawy,zado nienaruszonego korpusu muru, przemyciu powhnenagyrw wocdh
pod cknieniem oraz uzupetnieniu ubytkow zapeaeementowo-piaskogvl:2, ewentualnie
betonem polimerowym lubywicznym. Gdy ubytki przekroezgrubagé 5 cm to stosuje si
wypetnienie kamienne lub ceglane. W przypadku hejdeozlegtych ubytkédw mina
stosowa torkretowanie, chbpogarszaj sic wtedy walory estetyczne obiektu. Torkretowanie
powierzchni z cegly lub kamienia wymaga jej ggstego przygotowania, polegaggo na
groszkowaniu, a naginie czyszczeniu przez piaskowanie lub dziatanenseniem wody
pod cknieniem. Kaicowa faza polega

na przedmuchaniu powierzchni gpsnym powietrzem. Uszkodzenia te nie zagfana ogot
wytrzymalaci i statecznéci konstrukcji murowanej, lecz pozostawione bezraay mog
prowadzé do powaniejszych uszkodzewskutek wietrzenia i dziatania mrozu.

Uzupetnianie brakagych cegiet lub cioséw kamiennych polega na wykuegrtek materiatu

i zaprawy oraz dopasowaniu odpowiednich nowych etgdw i wstawieniu ich na zaprawie
cementowopiaskowejl: 2 Ilub cementowaviczej. Naprawa powierzchniowych rys
witoskowatych polega na wykonaniu zacierki przyyaiu roztworu cementowego. W
przypadku bardziej rozlegtych uszkodaeazna zastosowafluatowanie lub torkretowanie.

7. Kontrola jakosci

Ogodlne zasady podano w ST D-M.00.00.00.”"Wymagagi@re”
Kontroli jakosci rob6t podlega

SposOb przygotowania podi

przebieg wykonania rob6t

jakos¢ wykonania robot

8. Obmiar robo6t

Ogodlne zasady podano w ST D-M.00.00.00.”"Wymagagire”
Jednostk obmiarow jest:

Spoinowanie — 1

Likwidacja pgknig¢ - 1 m
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Dobudowa fragmentu konstrukcji , uzupetnianie ubytk- 1 m®
9. Odbidr robot

Ogolne zasady podano w ST D-M.00.00.00.”"Wymagagi@re”

Do odbioru robét Wykonawca przedstawi Inspektoroayirobaty techniczne nazyte
materiaty.

10. Podstawa ptatnéci

Ogodlne zasady podano w ST D-M.00.00.00.”"Wymagagi@re”
Cena jednostki obmiarowej obejmuje”

roboty przygotowawcze

oznakowanie robot

dostave materiatu i spretu

wykonanie robot

zebranie i wyw6z zanieczyszezegruzu

PRZEPISY ZWI AZANE

PN-84/B-01080 Kamie dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastoaowe wedtug
wiasciwosci fizyczno-mechanicznych

PN-88/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fimych i wytrzymatéciowych
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymaganiaddwaa przy odbiorze
PN-71/B-12000 Cegta wypalana z gliny klinkierowalbwlana

PN-75/B-12001 Cegta petna wypalana z gliny — zwykta

PN-86/C-8908%.ywice epoksydowe nieutwardzone. Metody bada
BN-70/6716-02 Materiaty kamienne. Kamifamany.
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M.14.00.00 ELEMENTY STALOWE

1. Wstep

1.1.Przedmiotem niniejszej Sk svymagania dotycze wykonania i odbioru robét
remontowych konstrukcji stalowych obiektowstowych.

1.2. Specyfikacja techniczna stosowana jako doktmperetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejanszystkie czynnii umazliwiajace i
majce na celu wykonanie remontu konstrukcji stalowmyblektow mostowych.

1.4. Okrglenia podane w niniejszej STa godne z obowizujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakeykonanych roboét, ich zgodébz
przedmiarem robot, ST i poleceniami ikspea nadzoru.

2. Materialy

2.1. Blacha stalowa

Wyroby ze stali przeznaczone do remostlowej konstrukcji mostowe] musz
spetnid wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

. dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-2Q1PN-79/H-92146 i PN 83/H-92203,
. dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PW48-92121,
. dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127,
. dla walcowki, pgtéw i ksztattownikdéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-9R0 .
.dla lktownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,
. dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,
. dla ceownikow PN-86/H-93403,
. dla teownikow wg PN-55/H-93406,
. dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407.
2.2. kaczniki i materiaty pomocnicze
Spetnione mugby¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
. dladrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PNv66Y82342 i PN81/H- 84023
. dla nakitek dosrub PN-86/M-82144,
. dla nakitek niskich stosowanych jako przeciwngka PN-86/M-82153,
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. dla podktadek paduby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005,
PN 78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/[2089 i PN-79/M-82018,

. dlasrub montaowych wg PN-85/M-821 01,

. dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-886@433,

. dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-6042

. dla topnikéw do spawania tukiem krytyrg ®N-73/M-69355,

. dla topnikéw do spawaniazlowego wg PN-67/M-69356.

3. Sprat

Wykaz zasadniczego sgre

- spawarka elektryczna 500 A

- spgzarka spalinowa 5 Fmin

- rusztowania state lub przesuwne z g&tami roboczymi.

Rusztowania stalowe z elementéw skiadamyp wielokrotnegoaytku powinny
odpowiadawymaganiom BN-70/9080-02.

4. Transport

Srodki transportu stosowane przez Wykonawie mog wplywaé niekorzystnie na
jakas¢ wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych materiatdw.

Liczba $rodkow transportu musi gwarantoévarzeprowadzenie robot zgodnie z

Dokumentacj Projektowa i wskazaniami Kierownika Kontraktu w terminie
przewidzianym umow

Przy ruchu po drogach ’publicznych pojazdy muspelnid wymagania dotycce
przepisow ruchu drogoweg8rodki transportu nie odpowiadage warunkom Kontraktu
na polecenie Kierownika Kontraktudy usuntte.

Wykonawca kdzie na wtasny koszt usuwaa biegaco wszelkie zanieczyszczenia na
drogach publicznych i dojazdach do Terenu Budovopnsmlowane jego pojazdami

5. Wykonanie robot

Roboty spawalnicze- spawanie elektryczne.

Przy wykonywaniu robot spawalniczych aglerzestrzegawymaga bhp zawartych
w obowhzujacych normatywach, do ktorych najem.in.

* Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003v sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanijzh U. 2003, Nr 47, poz. 401)
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. Rozporadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych. (DzNr 40 z 2000 r.
poz. 47

Pracownik zatrudniony przy robotach spawalniczystvipien posiadéodpowiednie
uprawnienia.

Przed przygpieniem do pracy spawacz powinien upeisie, czy element przeznaczony
do spawania Ilub etia znajduje & w trwatej rbwnowadze i nie ma zagemia upadkiem lub
obsungciem st tego elementu (zwlaszcza przyaiu), gdy za praca kdzie odbywata si na
rusztowaniach statych lub wigzych, spawacz powinien sprawélaitan tych rusztowa

Getkie przewody elektryczne nale umieszczéaw przewodach gumowych i ochragia
je przed uszkodzeniem mechanicznym.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakéci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgédneykonania robét z
dokumentagjprojektows, ST i poleceniami Zamawiggego.
Kontroli jakéci podlega:

- sprawdzenie jak@i zastosowanych materiatow

- sprawdzenie jakai wykonczenia powierzchni wyrobow

- sprawdzenie jakai wykonanych robot.
7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow robot jest 1 kg wbudowanej blachy lub ksztattd«wm.
8. Odbior robot.
Ogolne zasady odbioru robot podano w IID-QWymagania ogolne”
Odbiér robdét obejmuje:
- odbior jak@dciowy zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie zgodsoi zastosowanych materiatdw z dokumentacj
- sprawdzenie prawidtovéai wykonania robot.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne zasady ptatiw podano w ST-0.00 ,Wymagania ogolne”
Podstaw ptatngci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przezkivawe i
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zaoferowana Zamawigemu w ofercie przetargowe,;.

Platnéci beda realizowane zgodnie z cerofertowy w oparciu o protokoty odbioru
zgodnie zapisami w umowie.

M.14.02.01 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

POWLOKAMI MALARSKIMI

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Techniczrejygymagania dotycce wykonania
i odbioru Robot zwjzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym powitokaralanskimi
konstrukcji stalowej dla zadania: ,Bigce utrzymanie obiektéw mostowych wagach
drég krajowych i autostrady A4 zaxdzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w jare 1.1.

1.3. Zakres Robot okfych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuwyszystkie czynnéci umazliwiajace
I majace na celu wykonanie x@j wymienionych robot antykorozyjnych:

a) renowacja istniegej powtoki malarskiej z czyszczeniem pagtalo Sal, ktoéra obejmuje:
- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni do siagdal wg PN ISO 8501-1:1996
(mozliwe pozostawienie starej powtoki malarskiej dobpzeyczepne)),
- wykonanie powtoki gruntowej w przypadku koniecgciousungcia starej zniszczonej
powtoki,
- wykonanie powtoki midzywarstwowej,
- wykonanie powitoki nawierzchniowej gr @én,

Rodzaj systemu renowacyjnego must ldpbrany do istnigcego zabezp. antykor.

b) wykonanie petnej powtoki malarskiejckznej gr. 25Qum z czyszczeniem podta do SA
2,5

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stali dopnia Sa2,5 wg PN ISO 8501-
1:1996,

- wykonanie powtoki gruntowej epoksydowej;

- wykonanie powtoki n@dzywarstwowej epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym,

- wykonanie powitoki nawierzchniowej poliuretanowej6Oum,

c) wykonanie powtoki antykorozyjnej drobnych elendenm stalowych, ktére obejmuje:
- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stali dopnia Sa2,5 wg PN ISO 8501-
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1:1996,
- wykonanie powitoki gruntowej epoksydowej;
- wykonanie powtoki n@dzywarstwowej epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym,
- wykonanie powitoki nawierzchniowej poliuretanowej6Oum,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz z oké&eniami podanymi w ST M.00.00.00.

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powtoki- stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania
przez ny zaktadanych wikciwosci uzytkowych.

Czas przydatndgci wyrobu do stosowania czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na podia

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, twar@y powloke kryjaca, ktora spetnia przede
wszystkim funkag ochronn.

Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu pacama osiga
stan nasycenia. Po olmehiu temperatury powietrza lub malowanego elemegranie]
punktu rosy nagpuje wykraplanie siwody zawartej w powietrzu.

Rozcierczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalicelu zmniejszenia lepkoi do
wartasci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowangodki zwickszapce
odpornd¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Obrobka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumienigmerniwa
w powierzchng, ktra ma by oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1

Powierzchnia referencyjna- wybrany przez strony fragment powierzchni zalezzanego
obiektu, na ktorej dokonuje esizabezpieczenia antykorozyjnego w obe&cnhdnwestora,
producenta materiatow i wykonawcy.

System powtokowy— suma powtok wyrobéw lakierowanych, ktore riahoo na podige.

Lotne substancje organiczne (VOC)- dowolny zwizek wegla (za wyjptkiem), CO2 i
weglanu amonu), ktéry bierze udziat w reakcjach fomicznych fotochemicznych
atmosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanietay wyrazona jest jako masa lotnych
zZwiazkow organicznych na jednostkbijetosci czesci statych farby (bez wody).

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j@kavykonanych Robét oraz za ich
zgodnd¢ z Dokumentag Projektows, ST oraz poleceniami iygniera Kontraktu. Ogolne
wymagania dotycge Robot podano w ST DM.00.00.00.”"Wymagania Ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Wymaga s} stosowania systemow powitokowych epoksydowo-pdiaumewych dla
wykonania nowego zabezp. antykorozyjnego oraz rewgjuego systemu powtokowego
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dobranego do istnigfego zabezp. antykorozyjnego

Materiaty malarskie zabezpiecze¢ przed korozj stosowane do powitok powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w PN-H-97053 oraz I8y zgodne z Katalogiem
materiatdbw zalecanych do stosowania przy wykonarabezpiecze antykorozyjnych na
stalowych drogowych obiektach mostowych.

Farby powinny posiadaaktualra Aprobat Techniczi IBDIM i powinny by
zaakceptowane przez Kierownika Projektuz#adostawa materiatu powinna posiada
Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéci materiatu z PolskNorma lub Aprobag
Techniczn.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi pitaeds Kierownikowi Projektu
Karty Techniczne poszczegolnych materiatdow. Zawgranie przydatniei materiatow oraz
jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

Do wykonania przedmiotowych robot ura stosowa materialy dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie w rozumieniu Prawa Budmelo.

2.2. Akceptowanie gytych materiatow

Wykonawca jest obowrany do dokumentowania odpowiednie] je&iowszystkich partii
dostaw materiatéw.

2.3. System powtokowy:

W skiad kadego systemu wchodzi:
- powtoka gruntowa,
- powtoka m¢dzywarstwowa,
- powtoka nawierzchniowa

Wiasciwosci powtoki gruntoweyj:

* bardzo wysoka skuteczioochrony w naturalnych warunkachytkowania
* dobra przyczepni do podiaga

* zapewnienie dobrej przyczepiwd nastpnych powtok w systemie

* doskona4 zdolna¢ tworzenia powtoki na kragdziach konstrukcji
Wiasciwosci powtoki migdzywarstwoweyj:

* kompatybilne z produktami stosowanymi zaréwno glontowania, jak i do malowania
nawierzchniowego

* tworzenia zwartej i odpornej nacieranie powtoki, znacznie podwszapcej trwatGé
powtoki warstwy gruntujcej

* zapewnia dobre krycie kraizi

Wiasciwosci powtoki nawierzchniowey:

* powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia

* duza elastyczn&, niewraliwos¢ na uderzenia i dia odporné¢ nascieranie

* odporna¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladza, oleje, ttuszcze

* zachowd trwatos¢ barwy i odporné¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.
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2.4. Materiaty pomochnicze do oczyszczenia powierzchrtoaestrumieniowoscierr.
Stosowandcierniwa powinny mié odpowiednie atesty i charakterysgyk

2.5. Przechowywanie materiatéw

Materiaty powinny by dostarczone i przechowywane w zamkysh fabrycznych
opakowaniach oraz powinny bprzechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.
Nalezy przestrzega okreslonych przez producenta okresOw gwarancji i warmwnko
przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne warunki stosowana spia

Wykonawca zabezpieczantykorozyjnych przedstawi do akceptacji wykazzstor,
ktory bedzie stosowat do:

(1) przygotowania powierzchni stali przed wykonamigowtok,
(2) nanoszenia powtok,
(3) kontroli biezacej jakaci materiatow i wykonania.

Kierownik Projektu mée polecé Wykonawcy uycie prébne spkgu i wykonanie
bada jakasci wykonanych probek.

3.2. Sprzt do malowania

Nanoszenie farb natg wykona zgodnie z kartami technicznymi produktow, instjakai
naktadania farb dostarczonymi przez producenta. favpmaganie to odnosi ¢siprzede
wszystkim do metod aplikacji i parametrow technatagych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie mpagharakteru obligatoryjnego i magoyc
zastpione sprztem o zblkonych widgciwosciach technicznych daginym w kraju. Rodzaj
uzytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Prawidiow
ustalenie parametrow malowania rgleprzeprowadzi na prébnych powierzchniach i
uzyska& akceptag Zamawiajcego.

4. TRANSPORT

Podczas transportu nale przestrzega okreslonych przez producenta warunkéw
transportu.
Transportowanie farb powinno byggodne z PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w Specyiik@:00.00.00 “Wymagania
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ogolne”.

5.2. Wykonywanie robo6t
5.2.1.Warunki klimatyczne

- temperatura podia powinna by wyzsza o 3C od temperatury punktu rosy dla danego
cisnienia i wilgotndgci.
- temperatura pod#@, temperatura materiatu i temperatura otoczemia wirlgotngé

wzgledna powinny by zgodne z wymaganiami zawartymi w karcie produlddgnymi przez
producenta

- po 15 wrzénia prace malarskie mapy¢ wykonywane pod ostonami z ridwoscia
regulacji temperatury i wilgotrci

- nie naley prowadz¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannydinych
popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdy na pachni konstrukcji wygpuje rosa

5.2.2.Przygotowanie powierzchni.

W pierwszej kolejnéci powinny by usungte r&znorodne wady powierzchni nie
dajace st usumé w procesie obrobki strumieniowdmiernej tj. naley przygotowa
powierzchn¢ poprzez usurcie zadziorow, topnika po spawaniu, wyroOwnanie BpOI
zaokgnglenie krawdzi. Operacja ta polega na mechanicznym zeszlifawamszelkich
nierownaci na blachach powstatych na poszczegolnych etapemtesu technologicznego
oraz wyréwnanie spoin w taki sposob, aby powierizhie wykazywata nieréwrioi.
Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna ducha, wolna od ttuszczu, kurzu,
produktéw korozji i pozostakoi starych wymalowa oraz zanieczyszcaejonowych. W
przypadku przekroczenia dopuszczalnychezest zanieczyszcze jonowych naley
powierzchng¢ oczyci¢c metod, wysokocénieniowego mycia wogdz dodatkiem detergentow,
a nastpnie sptuka czyst woda. Pyt i kurz naley usurm¢ z oczyszczonych powierzchni
bezpdrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z iatosib przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionegowigtrza lkdz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

Ewentualnie wysfpujacy grunt ochrony czasowe] nale usuraé poprzez ponowne
przepiaskowanie powierzchni zabezpieczonej czassialo (maze to wysipic w przypadku
powierzchni stali przeznaczonych do spawania).

Sposobb oczyszczenia pozostawia dd uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa
uzyskanie wymaganego stopnia czysid by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
Kierownik Projektu dokona odbioru oczyszczanych @ozchni i wyda zgog ha nanoszenie
powtoki malarskiej.

Wszystkie stosowane materiggierne powinny b§ czyste, suche a zwtaszcza nie mbgt
zanieczyszczone solami oraz powinny¢ byaakceptowane przez Kierownika Projektu.
Stosowandcierniwa powinny mié odpowiednie atesty i charakterysgyk

5.2.3.Pokrycie powtokami malarskimi

Przed przysipieniem do prac malarskich najesprawdzt¢ czy wyroby posiadaj
atesty producenta, Deklaraggodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z PolskNorma
lub Aprobat Techniczi oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony.
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Nanoszenie powlok malarskich nafevykonywa zgodnie z PN-EN ISO 12944-
7:2001, niniejsz ST i kartami technicznymi produktow. Kierownik Rktu maze zaradzi¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowadnfragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakéci, przyczepnéci do podiaa, ladz przydatnéci zaproponowanych przez
Wykonawe technik nanoszenia powtok i eliminacji technikguarantugcych odpowiedniej
jakaosci Robot.

Powierzchnia przed nateniem malarskiej powtoki gruntowej powinnachyzygotowana
zgodnie z punktem 5.2.2. niniejszej specyfikaoglebrana przed pogtkiem malowania
przez Kierownika Projektu.

Do wykonywania poszczegdllnych powtok malarskichzn@oprzysipi¢ po odebraniu przez
Kierownika Projektu poprzednich powtok.

Minimalny odstp czasu przed naktadaniem rastej warstwy naley stosowa
zgodnie z wymaganiami producenta. Czas aklimatyraggalecé producenta. 3& zostat
przekroczony okres, jaki producent farb przewidujedzy naktadaniem poszczegoélnych
powtok naley powierzchng przed nakladaniem naphej warstwy uszorstéinp. przez
omiecenie piaskiem.

W przypadku jakiejkolwiek diiszej przerwie, nafgy zbadé poziom zanieczyszcae
jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalrsgelen zanieczyszczejonowych
nalezy powierzchng oczyéci¢ metody wysokocgnieniowego mycia waodd

Gruba¢ poszczegodlnych powtok powinna dygodna z projektem, niniegST i z
kartami technicznymi produktéw. Minimalna grélbdaczna powtoki malarskiej nie powinna
by¢ mniejsza nt 250um.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinnawyczasie schacia naraona
na dziatanie kurzu i deszczu.

Wszelkie obszary krytyczne powinny zdsgmkryte dodatkowo tym samym
materialem powtokowym celem agnigcia koniecznej grubiai powitoki.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoi robot

Ogodlne zasady kontroli i jakoi Robét podano w ST DM.00.00.00.”"Wymagania
Ogodlne”.

Kontroli podlegag wszystkie skfadniki procesu technologicznego, dagzecza te,
ktore podlegaj zakryciu.

6.2. Sprawdzenie jakai materiatow
6.2.1. Kontrola farb

Farby powinny posiadaAprobat Techniczi i powinny by zaakceptowane przez
Kierownika Projektu. Przed przygieniem do wbudowania materiatu Wykonawca jest
zobowhzany do przedstawienia Kierownikowi Projektu przgzdej dostawie Deklaragi
zgodndci lub certyfikat zgodnéci materiatu z PolskNorma lub Aprobas Techniczi oraz
Karty Techniczne poszczegoélnych materiatow.

Przed ayciem farb nalgy sprawdzt jej dat przydatngci.

Farby naley sprawdzt zgodnie z normpISO 1513, naley sprawdzé i zapis& w raporcie:
- stan opakowania,
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- ocerg kozuszenia,

- ocerg konsystencji,

- rozdziat faz,

- obecné¢ zanieczyszcze
- ocer osadu,

- kolor.

W przypadku wysipienia kaucha naley go usuné. Nie nada sie do wytku farby
zzelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad ¢kki nalezy wymiesza&, zeby ujednorodri

farbe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pod malowanie
Sprawdzeniu podlega:
- zadany stopié przygotowania powierzchni zgodnie z PN-ISO 8501-1,
- zadana chropowaté zgodnie z PN-EN-ISO 8503-2,
- stopié zapylenia nie wikszego od 3 zgodnie z nogr®N-EN ISO 8502-3,
- zanieczyszczenia jonowe po@ji 15mS/m zgodnie z PN-EN ISO 8502-9,
- braku zattuszczezgodnie z PN-EN ISO 8502-10 (projekt),
- braku zawilgocenia powierzchni zgodnie z PN-BB018502-11 (projekt).

Ocere przeprowadza sibezpdrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nigrpéj niz
po 3 godzinach oraz dodatkowo begganio przed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powltok malarskich winna przgbiepod kitem poprawngci
uzytego sprztu, techniki naktadania materialu malarskiego iset@anych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zaleaotyczcych warunkow pogodowych i
zabezpieczeniaswiezo wykonanych powilok a tak przestrzegania czasu sclom |
aklimatyzacji powtok oraz przestrzeganie czasuzet@ kolejnej powtoki.

Kierownik Projektu mae zaleat pomiar w czasie malowania gruico mokrych powtok
poszczegolnych warstw wg PN-93/C-81545 i ISO 288871

Po wyschngciu kazdej warstwy nalgy przystpic¢ do jej oceny, nalewykon&:

- ocer wygladu powtoki (ocena niedomalowa zaciekOw, wyticen, zmarszcze
cofania st wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowanig@¢kajacymi pecherzami,
spekan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia)

- badanie grubai suchej powtoki zgodnie z ISO 2808:1997

- badanie przyczep®ia do podiaa i przyczepnéci miegdzywarstwowej zgodnie z PN-
EN-ISO 2409 lub PN-ISO 4624

Przy naktadaniu kolejnej powtoki nale sprawdz¢, czy poprzednia powtoka w procesach
migdzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentuabwegcie zabrudzenia.

Kontroli podlega tzw. wyrabianie — pogrubienia polt wykonywanego po wyschegiu
naniesionej powtoki na krasziach, obrzeach otworéw, szczelinach, spoinach.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powthatarskich.
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6.5. Sprawdzenie jaksi wykonanych powtok

Ocerg jakosci wykonanych powtok dokonuje sipod katem grubdci, porowatdci i
przyczepnéci pokrycia oraz wygldu powtoki malarskie;.

Badania przeprowadza ¢sina suchych i po aklimatyzacji ( wysezonowanych)
powtokach.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych ozrappeinna by naprawiona ( gdzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocere wygladu dokonuje s nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegén 0,5-1,0 m od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest metr kwadratowy @inkonstrukcji stalowej zabezpieczonej
malarskim systemem powilokowym i kilogram (kg) drgbim elementow stalowych
zabezpieczonych malarskim systemem powitokowym.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST DM.00.00/M¥magania Ogolne”.

Roboty obgte niniejsa ST podlegaj odbiorowi Robot zanikagych i ukgajacych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wymikgomiardw, badai oceny wizualnej.

Na podstawie wynikoéw bada kontroli przeprowadzonych wedtug pkt 6, nalesporadzi¢
protokoty odbioru Robét kecowych. Jeeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty naleuzna& zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa za 1 metr kwadratows$) (rkilogram (kg)
wykonanego malarskiego systemu powtokowego wedbdkgpanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cetsredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow przewidzianych ddaryania robot,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywamaateriatdbw malarskich i
sktadowania

- przygotowanie i demonianiezlzdnych rusztowéd powieszonych i stagych i ich
przektadanie

- wykonanie prac zabezpieczeych z rusztowa,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigsteea i higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni stalowej pod powtokilanskie,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- wykonanie systemu powtokowego przewidzianego Wubeentacji Projektowej, ST

- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych osizi,
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- zabezpieczenie wykonywanych powitok w trakcie sdhnicia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszézeraz oddziatywania przejdzajacych pojazdéw,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, bada préb i sprawdag

- uporadkowanie miejsca pracy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odgzahiem Robot nasrodowisko,
przechodniow i gytkownikow tras komunikacyjnych w offsie prowadzenia Robot,

- wykonanie ekrandw zabezpiecaajch,

- odpady, ubytki i utylizacja odpadéw,

- oznakowanie miejsca Roboét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/C-81400
PN-84/C-81515
PN-84/C-81512

PN-79/C-81519
wysychania.

PN-82/C-81544

PN-93/C-81545
PN-ISO 12944

PN-ISO 8501-1

PN-ISO 8501-2

PN-ISO 8502-2

PN-ISO 8502-3

PN-ISO 8502-4

PN-ISO 8502-5

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przegheanie, transport.
Wyroby lakierowe. Nieniszace pomiary grub&ci powtok
Wyroby lakierowe. Oznaczanie zavwsargpodstawowych.
Wyroby lakierowe. Oklanie stopnia wyschacia i czasu

Wyroby lakierowe. Oktenie stopnia zniszczenia pokryv wyniku
dziatania czynnikdéw atmosferycznych.

Wyroby lakierowe. Pomiar gritianokrych warstw.

Farby i lakiery. Ochrona przed kagosfalowych konstrukcji za
pomoa powtok malarskich.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena cz§sitopowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych
podtazy stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym usuggiu
wczesniej nalazonych powtok.

Przygotowanie poédo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktow. Wzrokowa ocena cz§sitopowierzchni.
Stopnie przygotowania wcgae] pokrytych powilokami podiy
stalowych po miejscowym uswaiu tych powtok.

Przygotowanie poédo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania &uoe do oceny czyséoi

powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczania chiark na

oczyszczonej powierzchni.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&ge do oceny czysfoi
powierzchni. Ocena pozostabd kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania. Metodanty przylepne;.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&oe do oceny czysfoi
powierzchni. Okréenie maliwosci kondensacji pary wodnej na
powierzchni przed malowaniem.

Przygotowanie poéio stalowych przed naktadaniem farb i
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pochodnych produktéw. Badania &uge do oceny czysfoi
powierzchni. Oznaczanie chlorkbw na powierzchniaghrzed
malowaniem. Metoda rurek wskakowych.

PN-1SO 8502-6 Przygotowanie poédo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&ue do oceny czyséoi
powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych eeryszcza.
Metoda Bresla.

PN-1SO 8502-9 Przygotowanie poédo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania &uoe do oceny czyséoi
powierzchni. Maliwa do stosowania w warunkach terenowych metoda
konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w iecsidi.

PN-ISO 8503-1 Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropow&tp powierzchni podioy
stalowych po obrdbce strumieniowoseiernej. Wyszczegdlnienie i
definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni po obr@strumieniowo-
sciernej.

PN-ISO 8503-2 Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowstb powierzchni podioy
stalowych po obrobce strumieniowosciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni po obrébce strumieniowciernej. Sposéb
postpowania z wyciem wzorca.

PN-ISO 8503-4 Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropow&tp powierzchni podioy
stalowych po obrébce strumieniowoseiernej. Metoda kalibrowania
wzorcow 1SO profilu powierzchni i okékenia profilu powierzchni.
Sposob pogpowania z uyciem przyradu stykowego.

PN-EN-1SO 2808:2000 farby i lakiery. Oznaczanie bgéai powtoki. Okrelenie
grubaci powtok.

PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona prkerbzp konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich.

PN-EN ISO 11126 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyoz niemetalowycKcierniw
stosowanych w obrébce strumieniodmerne;.

PN-EN ISO 11127 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody bada scierniw niemetalowych stosowanych w
obrébce strumieniowéeierne;.

PN-EN ISO 11124 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyoe metalowychscierniw
stosowanych w obrobce strumieniodmernej.

PN-EN ISO 11125 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody badea scierniw metalowych stosowanych w
obrébce strumieniowéeierne;.

PN-EN-1SO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzenie i prayggvanie probek do bata

PN-EN-1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Okl@nie przyczepriei powtok do podiaa
oraz przyczeprii migdzywarstwowej
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PN-ISO 4624:1994 Proba odrywania do oceny przyaz@pn

“ Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnyzlbezpiecze konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych”. Zgiznik do Zaradzenia Nr 12 GDDP z dnia 08 grudnia
1998 roku

“ Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnyzébezpiecze konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych” — nowelizacja w 2Q0Bakcznik do Zarzdzenia Nr 15
GDDP z dnia 08 marca 2006 roku
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M.16.01.02. 3 CZKI ODWADNIAJ ACE IZOLACJ E

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Techniczngws/magania dotycce wykonania
oczyszczenia rurek spustowycitakow oraz uzupetnienia bralgaych elementowagzka
— rurki HD-PE dla zadania: ,Bisce utrzymanie obiektéw mostowych wagach drég
krajowych i autostrady A4 zagdzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiprzetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres Rob6t okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie Robo6t wymienionych w punkcie 1

Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matemiatgykonywanej pracy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okre&ilenia podane w niniejszej STa szgodne z obowkujacymi odpowiednimi
normami i ST DM.00.00.00. “Wymagania Ogolne”.

Saczek do odwodnienia izolacji- urzadzenie wykonane z materialu odpornego na
temperatug +230FC skladajce s¢ z dwoch elementéw: lejka i sitka pasowanych na
zaciskowe gniazdo, stace do odprowadzenia wody z izolaciji.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz zgods®
z Dokumentag projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu, Ogolne wygaaia
dotyczce Robdét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogalne”

2. MATERIALY

Rura z HD-PE do przedtania rury spustowepszka.

Przed przysipieniem do wbudowania Wykonawca zobgrany jest do
przedstawienia Deklaracji zgodiwo lub certyfikatu zgodnii z Polske Norma lub Aprobag
Techniczn.

3. SPRZET
W(g potrzeb wymaga akceptacji Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Transport elementow
na miejsce wbudowania powinien zapeivachrore elementéw gczkdéw przed zniszczeniem.
Elementy uszkodzone podczas transportuzyalg/eliminowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akiaeji projekt organizacji i
harmonogram Robot.
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5.2. Oczyszczenie rurekieszkow

— oznakowanie placu budowy zgodnie z projektem argafi ruchu zatwierdzonym przez
GDDKIA O/Opole

— ew. wykonanie rusztowania

—oczyszczenie rurelkyszkow

— ew. demontarusztowania

— uporadkowanie placu budowy

— demonta oznakowania

5.3. monta nowych rur spustowych (przedanie rur spustowych) HD-PE do istrieych
saczkow

— oznakowanie placu budowy zgodnie z projektem argaji ruchu zatwierdzonym przez
GDDKIA O/Opole

— ew. wykonanie rusztowania

— monta nowych rur spustowych do istriejch siczkow

— ew. demontarusztowania

— uporazdkowanie placu budowy

— demonta oznakowania

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie jaka@i dostarczonych materiatow.
Kazdy siczek naley poddd& oglkdzinom sprawdzag¢ kompletné¢ i brak uszkodze
mechanicznych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest:
metr (m) oczyszczonegaczka.
metr (m) zamontowane;j rurki przedajcej z HD-PE

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory powinny by dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM.00.00.00.
“Wymagania Ogolne” jak dla Robot zanikeych i ulegajcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za:
1 metr (m) oczyszczonegaczka.
1 metr (m) zamontowanej rurki przedajncej z HD-PE
Cena jednostkowa jest censredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- oznakowanie placu budowy
- prace przygotowawcze,
- ew. wykonanie rusztowa
- wykonanie prac
- oczyszczenie stanowiska pracy,
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- wywo0z ew. materiatow z rozbiorki
- demonta oznakowania

10.PRZEPISY ZWI AZANE
nie dotyczy
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M.20.01.05a. WYKONANIE NOWYCH | NAPRAWA

ISTNIEJ ACYCH SCIEKOW SKARPOWYCH Z
PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotycice
wykonania i odbioru nowychsciekow skarpowych z prefabrykowanych elementéw
betonowych jak i ich remontu w afirie obiektu, dla zadania: ,Bigce utrzymanie
obiektobw mostowych w ggach drég krajowych i autostrady A4 zaizanych przez
GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i labadwvy przy zlecaniu i realizacji
Robdét wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Robot okjych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie i odbiorzej wymienionych robot:

a) wykonanie nowycliciekdw skarpowych z prefabrykowanych elementow meigy/ch,
ktore obejmuije:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— przygotowanie i zagzczenie podia

— wykonanie podsypki cem-piask

— utazenie betonowych elem. prefabrykowanych
— wypetnienie spoin zapravcem-piask

c) naprawa skarpowych z prefabrykowanych elemei@onowych, ktéra obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze
—rozbidrka i wywoOz zniszczonych elem. prefabryk.
— naprawa skarpy przez dowo6z materiatu i uformowaaisypu

— przygotowanie i zagzczenie podia
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— wykonanie podsypki cem-piask
— utazenie nowych lub odzyskanych betonowych elem. prgfadwanych
— wypetnienie spoin zapraycem-piask

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjia szgodne z obowizujacymi
odpowiednimi normami oraz z okteniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogodlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz zgods®
z Dokumentag Projektova, ST i poleceniami Kierownika Projektu, Ogodlne wygaaia
dotyczice Robét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogalne”

2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robo6t mma stosowa materialy dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie w rozumieniu WaaBudowlanego, powinny tak
posiadé aktualm Aprobat Technicza IBDIM i by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Projektu. Kada dostawa materialu powinna posiad2eklaracg zgodndci lub certyfikat
zgodndci materiatu z PolskNormg lub Aprobai Technicza.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi ptagds Kierownikowi Projektu
Karty Techniczne poszczegdlnych materiatdw. Zawgrnie przydatniei materiatdw oraz
jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

3. SPRZET
3.1 Ogolne warunki stosowana spiz
Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sfuzktory kedzie stosowat do:

(1) formowania nasypow
(2) zagszczania nasypow i podsypki
(3) kontroli biezacej jakaci materiatdw i wykonania.

Uktadanie elementéwecznie. Zagszczanie podsypki oraz wibrowanie idmego
umocnienia zagszczarlg ptytowa.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigcic
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zgheczy przed spadaniem lub
przesuwaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akieep Projekt Techniczny
Organizacji i Harmonogram Robdét uwgzdhiajpcy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

5.2. Scieki skarpowe nalgy wykona& zgodnie z Dokumentagj Projektows lub
poleceniami Kierownika Projektu. Robotyda obejmowa:

a) wykonanie nowychciekow skarpowych z prefabrykowanych elementéw haio/ch:

— oznakowanie miejsca prowadzenia robét zgodnie ragjektem organizacji ruchu
wykonanym przez

Wykonawe i zatwierdzonym przez GDDKIA O/Opole ul. Niedzietkskiego 6
— roboty pomiarowe i przygotowawcze
— przygotowanie podi@a zgodnie z PN-S-02205 i zsgczenie
— wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 ¢zaczenie do wskaika Is> 1,0
— utazenie betonowych elem. prefabrykowanych
— wypetnienie spoin zapravcem-piask o stosunku 1:2
— uporadkowanie placu budowy
— demonta oznakowania

c) naprawasciekow skarpowych z prefabrykowanych elementéw hetgych:

— oznakowanie miejsca prowadzenia robét zgodnie ragjektem organizacji ruchu
wykonanym przez

Wykonawe i zatwierdzonym przez GDDKIA O/Opole ul. Niedzietkskiego 6
— roboty pomiarowe i przygotowawcze
— rozbidrka i wywéz zniszczonych elem. prefabryk.
— naprawa skarpy przez dowéz materiatu i uformowaisypu
— przygotowanie podi@ zgodnie z PN-S-02205 i zsgczenie
— wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 ¢gaggenie do wskaika Is> 1,0
— utazenie nowych lub odzyskanych betonowych elem. prgfadwanych
— wypetnienie spoin zapraycem-piask o stosunku 1:2
— uporadkowanie placu budowy
— demonta oznakowania

6. KONTROLA JAKO SCI
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6.1. Kontrola jaka@ci materiatow
Materiaty wbudowane mugzspetnid wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.
6.2. Kontrola jakdci wykonania

Stopier zag;szczenia podsypki nie mniejszyzrl,0, okrélony zgodnie z norm PN-88/B-
04481,

Doktadna¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje &ta 3 metrovd. Najwicksze
zagkbienie pod taktata nie mae przekraczal cm,

Szeroka&c¢ spoin pomgdzy elementami prefabrykowanymi nie megorzekracza6 mm,
Spoiny winny by zalane zapraavna peta gruba¢ prefabrykatu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest metr (m) wykonanegcieku.

8. ODBIOR ROBOT

- Odbiér materiatow iytych do wykonanidcieku skarpowego.

- Odbiér prawidtowéci uksztattowania,

- Odbior prawidtowéci wykonania i zagszczenia podsypki cementowo — piaskowe;.
- Odbiér prawidtowéci utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa za metr (m) wykonanieku
Cena jednostkowa jest cetsredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wyprofilowanie i zagszczenie podia,

- wykonanie i zagszczenie podsypki,

- wykonaniescieku skarpowego,

- wypetnienie stykOw zaprayncementowo — piaskaw

- pielkegnacg powierzchni umocnienia,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-80/6775-03/00 Prefabrykaty budowlane z betondententy nawierzchni ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagai badania
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BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane 2z betondententy nawierzchni ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.
PN-88/B-30 000 Cement portlandzki.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonéw.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
PN-79/B-06711. Kruszywo budowlane.Piasek do betointapraw.
PN-88/B-06250. Beton zwykly.

PN-79/B-12001. Kruszywo mineralne. Piaski do zapbadowlanych.
BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa natealdo nawierzchni
drogowych. Piasek.

PN-88/B-32250. Woda do betondéw i zapraw.

PN-88/B-04481. Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.
PN-61/B-06250. Podsypki cementowo piaskowe.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPDEgnEprojekt — Warszawa.
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M.16.01.01 INSTALACJA ODWADNIAJ ACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejygymagania dotycce wykonania
i odbioru instalacji odwadniagej, dla zadania: ,Biece utrzymanie obiektow mostowych
w ciagach drog krajowych i autostrady A4 zadzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdhimpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.

1.3. Zakres Rob6t okjych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
I majace na celu wykonanie:
— Remont lub wymianelementéw kanalizacji deszczowej na obiekcie:
a) wymiana kratki wlotowej wpustu
b) wymiana/montasystemu rur spustowych HD-PE

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz z okéeniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogblne

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Projektows ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wyraa@
dotyczice Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania przedmiotowych robot vma stosowa materiaty dopuszczone do obrotu
I stosowania w budownictwie w rozumieniu Prawa Buldmego, powinny posiadaktualra
Aprobat Techniczma IBDIM i by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu.zéaa
dostawa materiatu musi posi&dBeklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z
Polsky Normg lub Aprobai Technicza.

2.2. Akceptowanie gytych materiatow

Wykonawca jest obowrany do dokumentowania odpowiednie] je&iowszystkich partii
dostaw materiatéw.

2.3. Dla poszczegolnych elementéw odwodnienia rgdnb kedzie wycie nasgpujacych
materiatow:
a) Wpusty odwadniage:
Zeliwna kratka wlotowa wpustu mostowego.
b) Rury odporne na dziatanie promieni stonecznych PH):
- rury spustowe,
- rury ostonowe
- kolektor
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- kolanka i trgjniki
- obejmy mocujce.

3. SPRZET

Ogolne warunki stosowana spiz

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ima wykonywa przy
uzyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materiaty 1 sprzt mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu w spazgiiiiezpieczagy przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akeep Projekt Organizacji
i Harmonogram Robo6t uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane
Roboty.

5.1Wymiana kratki wlotowej wpustu musi byprzeprowadzona szczegolnie starannie z
zachowaniem podanych w Dokumentacji Projektowejdolecé Kierownika Projektu i
rysunkach roboczych ¢dnych z tolerangj3 mm. Czynnéci obejmujce wymiar kratki
sciekoweyj:

- oznakowanie placu budowy zgodnie z projektem omgenjii ruchu zatwierdzonym przez
GDDKIA O/Opole

— demonta istniepcej kratki

—monta nowej kratki

—wypetnienie wolnej przestrzeni wokoét wpustu magknm bitumicznym

—wywo0z ewentualnych materiatdw z rozbiorki

— uporadkowanie placu budowy

— demonta oznakowania

5.2Rury spustowe pionowe oraz kolektor rnglemocow& do podp6r wg rozwizan
projektowych zawartych w rysunkach roboczych. Olyemocupce naley zabezpieczy
antykorozyjnie.

— 0znakowanie placu budowy zgodnie z projektem argaji ruchu zatwierdzonym przez
GDDKIA O/Opole

—wykonanie rusztowania

—wymiana zniszczonych elem. odwodnienia

— demonta rusztowania

—wywo0z ewentualnych materiatow z rozbiorki

— uporadkowanie placu budowy
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— demonta oznakowania

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Caly system odwodnienia podlega probie wodnej.i@dkwvi podlega:
- jakos¢ materiatow,
- wykonanie wymiany kratki wlotowej wpustu,
- wykonanie wymiany/monfa systemu rur kanalizacyjnych,
- zabezpieczenie antykorozyjnego obejm maoygh,
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania elementoéw odwodnienia,
- préba wodna sprawia dziatania odwodnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymas
a) wymiana kratki
- sztuka (szt.) wymiany kratki wlotowej wpustu,
b) wymiana/montasystemu rur spustowych
- metr (m) zamontowanych rur ostonowych,
- metr (m) zamontowanych kolanek i trojnikow,
- metr (m) rur z HD-PE

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodna¢ Robot z DokumentagjProjektova | Specyfikacy
Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z Dokumentadprojektova, Specyfikacy
Techniczr oraz pisemnymi decyzjami Kierownika Projektu.

8.2. Odbiér Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstaw odbioru Roboét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:
- pisemne stwierdzenie Kierownika Projektu w DziknnBudowy o wykonaniu Robot
zgodnie z DokumentagpProjektows i ST,
- inne pisemne stwierdzenia Kierownika Projektuyk@naniu Robot.

8.2.2. Zakres Robot
Zakres Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okrdaja pisemne stwierdzenia
Kierownika Projektu lub inne dokumenty potwierdzgmeez Kierownika Projektu.

8.3. Odbiér kacowy

Odbior kaicowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Kierownika
Projektu w Dzienniku Budowy zakozenia wszystkich Robot zgaanych w wykonaniem
systemu odwodnienia i spetnieniu innych warunkéwydmcych tych Robot zawartych
W umowie.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
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Podstaw ptatnaci, wedtug dokonanego obmiaru i odbioru, jest gedaostkowa za:
a) wymiana kratki
- 1 sztuk (szt.) wymiany kratki wlotowej wpustu,
Cena jednostkowa jest censredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatéw,
- zamontowanie nowej kratki wlotowej wpustu,
- wypetnienie wolnej przestrzeni wokot wpustu metiem bitumicznym,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

b) wymiana/montasystemu rur spustowych

- 1 metr (m) zamontowanych rur ostonowych,

- 1 metr (m) zamontowanych kolanek i trojnikow,

- 1 metr (m) rur z HD-PE,

Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- wykonanie i rozbiorka rusztoMig pomostow roboczych koniecznych przy manta
i mocowaniu elementoéw odwodnienia,

- zamocowanie rur spustowych i kolektora,

- zabezpieczenie elementéw memyjch powtola ochronn,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN—88/H-84020 Stal gglowa konstrukcyjna zwyklej jakoi ogdlnego stosowania.
Gatunki.
2. PN-81/H-84023 Stal okilonego zastosowania. Gatunki.
3. PN-82/S-10052. Obiekty mostowe. Konstrukcjeostal. Projektowanie.
4. PN-89/S-10050. Obiekty mostowe. Konstrukcjeostal. Wymagania i badania.
5. PN-71/H-04651. Ochrona przed kopzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowiska.
6. PN-70/H-97050. Ochrona przed kokpzjVzorce jakéci przygotowania powierzchni
stali do malowania.
7. PN-70/H-97051. Ochrona przed kotpZrzygotowanie powierzchni stali.
Staliwa izeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
8. PN-70/H-97052. Ochrona przed kotpZpcena przygotowania powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania.
9. PN-71/H-97053. Ochrona przed korpzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne.
10. PN-74/C-81515. Wyroby lakierowe. Nienisgzoz pomiary grubici powtok.
11. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. O#lenie przyczepnici powtok do podiaa oraz
przyczepnéci miegdzywarstwowe.
12. PN-86/H-83101Zeliwo szare. Gatunki.
13. PN-82/H-74002Zeliwne rury kanalizacyjne.
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M.18.00.00 URADZENIA DYLATACYJNE

M.18.01.03. BITUMICZNA DYLATACJA SZCZELNA - wykonan ie
nowej dylataciji

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotycce wykonania, naprawy i odbioru
bitumicznej dylatacji szczelnej, dla zadania: ,Biee utrzymanie obiektéw mostowych w
ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgizanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokwmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.

1.3. Zakres Robot okjych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&ci umazliwiajace
i majace na celu wykonanie na obiekcie bitumicznej (gtastej) dylatacji szczelnej oraz
umieszczenie wkiadki neoprenowejgeizy gzymsami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami oraz okegeniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlhpodanymi
ponizej:

1.4.1. Koryto przykrycia dylatacyjnege przestrzé wycigta w nawierzchni, symetrycznie
wzgledem szczeliny dylatacyjnej.

1.4.2. Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalowa zabezpieczona przwdzg. Zamyka
szczelir dylatacyjm od gory, podtrzymuje szkielet przykrycia dylatamgo.

1.4.3. Membrana- elastomerowa fma nieprzylepna z PCV lub neoprenu odporna na
wysoka temperatug i charakteryzujca sé matym wspétczynnikiem tarcia.

1.4.4. Masa zalewowa - elastyczna masa hgraujna substancjach bitumicznych - stanowi
lepiszcze wypeienia.

1.4.5. Kruszywo - jednofrakcyjne grysy famane ze skat magych, np. bazaltowe,
granitowe lub gabro o uziarnieniu 16/22 — dla gzygrycia dylatacyjnego 7375mm i
11/16 - dla gr. przykrycia dylatacyjnego-5®mm. Pelni rg§ szkieletu wypenienia.

1.4.6. Srodek gruntujcy- substancja spelnigia rok spoiwa materialu konstrukcji
I nawierzchni z wypetnieniem.

1.4.7. Gabka wypetniagca - wkiadka neoprenowa umieszczona w szczeliniatatyyjnej,
zabezpiecza przed wyptywem goej masy zalewowej z koryta.

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodito
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z Dokumentag Projektowa, ST i poleceniami Kierownika ProjekfDgélne wymagania
dotyczice Robo6t w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Dylatacja bitumiczna (elastyczna) szczelna
Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie agsfadlyfikowanego dodatkiem
kauczuku, polimeréw, wypetniaczy oraz substancyvigozchniowo czynnych, wymieszana z
kruszywem, utaona w uprzednio wyetej w nawierzchni szczelinie.
Cechy jakim powinna odpowiadéldylatacja:
- stabilna i samopoziomaga
- stawia opOr dziataniu czynnikdw ruchu kotowego
- odporna na powstawaniekmiec¢
- poddawa si¢ sitom poziomym i pionowym
- przyjmowa wibracje konstrukcji
- zapewnia szczelné¢ pomidzy r&znymi materiatami w nawierzchni
- elastyczna i przejmowaduwze naciski sit
- dobre widciwosci klejace
- dobmr przyczepnét do betondw i betonéw asfaltowych
Dylatacja powinna posiadaprobat Techniczi IBDIM.

2.2. Materiaty sktadowe przykrycia dylatacyjnego

2.2.1. Stabilizator

Stabilizator nalgy wykonart z blachy aluminiowej, blachy stalowej nierdzewhsj
blachy ze stali St3S lub St0S.

Rodzaj stabilizatora zalg od szerokéci szczeliny dylatacyjnej i powinien by
okreslony w rysunkach roboczych dylatacji. Dla szczetlglatacyjnych powyej 30mm
naleey stosowd blacky stalowa o gr. 312 mm i szerok&i 175-250 mm. Dla szczelin
dylatacyjnych do 30 mm naig stosowa tasme aluminiowa o grubdci 1,5 mm i szeroksi
100 mm. W przypadku zastosowania stabilizatoraazty} stalowej, naly zabezpieczy go
antykorozyjnie przez oczyszczenie powierzchni i ptowanie masszczelinow.

2.4. Membrana

Membrana wykonana z PCV lub neoprenu, powinna &hemgowa sSic matym
wspoiczynnikiem tarcia, odporéaia na temperatgrdo 200C.
Szeroké¢ membrany powinna ldywicksza o 0,10 m od szerada stabilizatora.
Membrar nalezy uzy¢, gdy zastosowano blaghstalows (stabilizator) o gr. 6 mm lub
wigkszej, a grub& dylatacji jest w¢ksza, rowna 100 mm.

2.5. Kruszywo
Nalezy stosowad jednofrakcyjne grysy tamane ze skat magmowychctakak np.
granit, bazalt lub gabro o uziarnieniu+22 mm dla grubgci przykrycia dylatacyjnego
75+175mm i 11/16 dla grul8oi przykrycia dylatacyjnego 5F5mm.
Grysy winny odpowiadanastpujacym wymaganiom:
- scieralna¢ w bebnie kulowym Los Angeles <25% wg PN-B-06714/42:1979
- nasikliwosé <1,2% wg PN-B-06714/18:1977
- odpornd¢ na dziatanie mrozu, metoda begmalnia  <2% wg PN-B-06714/19:1978
- odpornd¢ wg zmodyfikowanej metody bezfgedniej <10% wg BN-84/6774-02
- zawartéd¢ pytow mineralnych < 0.075 mm <0,5% wg PN-C-04501:1971
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- zawartd¢ zanieczyszczeobcych <0,1% wg PN-B-06714/12:1976

- zawartd¢ ziaren nieforemnych <25% wg PN-B-06714/16:1978

- zawartd¢ nadziarna <8% wg PN-B-06714/15:1978

- zawartd¢ frakcji podstawowe;j >85% wg PN-B-06714/15:1978

- zawart@¢ podziarna <10% wg PN-B-06714/15:1978

- zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych barwa cieczy nie ciemniejsza ni
wzorcowa wg PN-B-06714/26:1978

2.6. Masa zalewowa
Masa zalewowa powinna odpowigd@astpujacym wymaganiom technicznym:

- temperatura ngknienia wg metody " pigcien i kula® >600C wg PN-C-04021:1973

- ciagliwosé w temperaturze AT 50 cm wg PN-C-04132:1985
- penetracja w temperaturze®2tgta <100 wg PN-C-04134:1984
- penetracja w temperaturze°25taek <40 wg PN-C-04133:1988
- splywna¢ <5% wg BS2499:1973

2.8. Gabka wypeiajca

Wktadka neoprenowa umieszczona w szczelinie dyyataj o dobrej elastyczioi
oraz o dobrych wiassoiach rozpgzeniowych.

2.9. Swiadectwo jakéci na materiaty i wyréb
Producent powinien posiaglaprobat Techniczia IBBiM na wykonanie dylatacji.
Przed przyspieniem do wbudowania Wykonawca zobexéany jest do
przedstawienia Deklaracggodndci lub certyfikatu zgodniei z Polsk Norma lub Aprobai
Techniczia
Producent naadanie zamawiagego ma obowiazek dostarczy "Warunki techniczne
wykonania dylatacji", ktére powinny byzgodne z wymaganiami norm oraz zawtedane
dotyczce:
- wymaga dla stosowanych materiatow
- wymaga w zakresie tolerancji wykonawczej
- zakres i sposob wykonania badaaibiorczych
- wymagania dotyece technologii wykonania.

3. SPRZAET

. Sprzt do wykonania wyeicia: tarczowa pita diamentowa, mtot pneumatyczny;

" Urzadzenie do podgrzewania i mieszania masy. allzenie powinno posiada
wilasny system grzania z movoscia regulacji, mieszadta przeciwstawne i pamp
zestawem wzy;

= Podgrzewany ében mieszalniczy;

" Reczny palnik z diugim trzonkiem, opalany propanemutanem.

Roboty mana wykonywa przy wyciu sprztu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone przy ayciu dowolnychsrodkéw transportu. Naky
je rozmigci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i eaieczy przed spadaniem
lub przesuniciem oraz przestrze§aalecé producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akieepi Projekt Organizacji
i Harmonogram Robot uwzglniajpcy wszystkie warunki, w jakich ¢da wykonywane
Roboty.

Na Wykonawcy spoczywa oboagek dostarczenia rysunkow roboczych, w celu
zaakceptowania ich przez Kierownika Projektu.

5.2. Warunki atmosferyczne
Wypetnienia bitumiczne mma wykonywa przy temperaturze otoczenia pagy S
C. Niedozwolone jest uktadanie materiatu podczazcia lub na mokrym podta.

5.3. Wykonanie koryta

Koryto pod dylatag wykonuje st po utaeniu i przestygriciu warstwyscieralnej
nawierzchni na obiekcie. Istnigh nawierzchng jezdni nacina gina szerok& 50 cm na cat
gtebokas¢ nawierzchni. Dno §ciany boczne koryta oczyszcza i pytéw, wilgoci i Iuznych
frakcji. Ewentualne uszkodzenia kreazi szczeliny dylatacyjnej nalg naprawé zaprawami
do napraw betonow.

5.4. Przygotowanie materiatow

5.4.1. Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna byozgrzana do temperatury 70 19(PC i wymieszana
w celu uzyskania jednakowej temperatury. Przed gupieniem do wykonywania
wypetnienia, masa w kotle powinna dywymieszana w celu wyréwnania temperatury.
Temperatug masy nalgy sprawdzé termometrem zewstrznym w r@nej odlegtdci od scian
kotta.
5.4.2. Kruszywo

Kruszywo naley wysuszy i podgrz& w przewanej suszarce. Temperatura kruszywa

powinna by w granicach 159 = 19(PC. Kruszywo nalgy przechowywéa w uprzednio
wygrzanych wozkach-termosach.

5.5. Zamknkcie szczeliny dylatacyjnej

Po oczyszczeniu koryta zamyka; szczelir dylatacyjm gabka wypetniapca, a
nastpnie dno i boki koryta smarujegsiepiszczem rozgrzanym do temp. $I00°C do
catkowitego pokrycia powierzchni, bez widocznychwperzchni oryginalnych. Nagpnie
szczelig dylatacyjm nalezy przykry¢ blachy stalows lub aluminiows. Blacke nalezy
ustabilizow& gwaozdziami lub powinna ona posiagd&otki ustalajce osiowe utgenie blach
przyspawane na spodniej stronie blachy. Kalewracd uwag;, aby kotki te miécity si¢
swobodnie w szczelinie dylatacyjnej. Blacha powilny& odpowiednio ustabilizowana, aby
zapobiec przesuggiom podczas wykonywania naghych czynnéci. Po ul@eniu blachy
nalezy blacke, dno i boki koryta posmarowdepiszczem. W przypadku, gdy jest konieczna
tasma nieprzylepna, natg ja utozy¢ i wyla¢ ponownie spoiwo na dme elastomerow.

5.6. Wykonanie wypetnienia

Wszystkie operacje wypetniania powinny ¢byciagte. Wypetnienie musi kiy
konstruowane warstwowo, aby nie bylo pustych przesi oraz aby kruszywo catkowicie
byto otoczone spoiwem. Pragajodcinkami nie wikszymi niz 3 metry, rozgrzane kruszywo
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naleey uklada w warstwami grubgci 2-4cm, rozprowadzag je grabiami. Zala
powierzchng wycigcia wytazonego kruszywem podgrzanym spoiwem i wymiésgiabiami
go z kruszywem. Nagbng warstwe potazy¢é na poprzedniej, powtarzg@ czynndci, az
wypetni ona gitbokas¢ wycigcia 25mnx5mm ponkej ptaszczyzny nawierzchni. Wierzchnia
warstwa dylatacji wykonana jest z chudej mieszapkiiwa z kruszywem. Mieszagkpoiwa

z kruszywem naley umiesci¢ ptasky warstwg na masie dylatacji tak, aby ponad ptaszczyzn
nawierzchni drogi wystawato okoto pét ziarna krusay Uzywajac ptyty wibracyjnej lub
walca wibracyjnego naly zagscic warstwe przykrycia minimum trzema powolnymi
przegciami, & do zrownania z nawierzchndrogi.

5.7. Powloka wykd@czapca

Wykonczenie przekrycia dylatacyjnego jest konieczne, gbBy uszczelrd i
zabezpieczy przed innymi zanieczyszczeniami. Zamaskowiawedzie przekrycia uktadag
tasSme maskujca ok. 45cm szerzej od kraydzi nacecia pil, tak aby wykoné& powtoke na
zaktadlke. Uzywajac skrzyni do malowania paséw rozy@ spoiwo na powierzchni przekrycia
dylatacyjnego, aby wypeifiwszelkie ubytki. Powtoka wykazapca mae by dodatkowo
posypana piaskiem o uziarnieniu 0,5/2 mm spefoyem wymagania dla gatunku 1 wg BN-
84/6774-02.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Dylatacje powinny b§ wykonane zgodnie z:
- rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technolognymi opracowanymi przez
producentow
- wymaganiami dotyccymi szczeliny dylatacyjnej: minimalnych i maksymgath oraz
montaowych rozwaé i geometrii uktadu podanymi w rysunkach roboczggtataciji
Wykonawca powinien udzié€ligwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna hyszczelna (préba wodna).
Nalezy kontrolowa jakos¢ prowadzonych prac zgodnie z p. 5 ST.
.1. Odbiorowi podlega koryto. Nalg sprawdzé wymiary gabarytowe koryta (szeroko
gtebokai¢) oraz jego stan techniczny.
2. W trakcie odbioru kicowego nalgy sprawdzt rowna¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna b§ réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdawsic ponad m od
0 - 3 mm. Powierzchnia wykeozeniowa powinna zachodzina powierzchri asfaltu od
4+ 5cm.
Wypetnienie powinno mieksztalt regularny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest metr (m) dylatacji szczelnej oraz mémn) wkiadki
neoprenowej.

Dlugos¢ przykrycia mierzy s w swietle zewrtrznych scianek gzymséw wzdiu
dylatacji, wg ksztattu gérnej krazi przekroju poprzecznego pomostu. Do dikegaie
wlicza sk oston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow.

8. ODBIOR ROBOT
Wykonawca powinien udziélipigcioletniej gwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna byszczelna - sprawdzenie poprzez przeprowadzenig/ pvodnej.
1. Odbiorowi podlega koryto. Nalg sprawdz¢é wymiary gabarytowe koryta (szercko
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gtebokas¢) oraz jego stan techniczny.

2. W trakcie odbioru kficowego nalgy sprawdzé rownas¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna b§ rownolegta do powierzchni asfaltu i znajd@ws ponad m od 0-3
mm. Powierzchnia wykigczeniowa powinna zachodzna powierzchnri asfaltu od 4- 5cm.
Wypetnienie powinno migeksztatt regularny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) dylatacjzeinej wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich czkéwi produkciji,
- przygotowanie i wykonanie dylatacji szczelnephiicznej,
- dostarczenie i montabston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow,
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie zawartei ziarn stabych.
PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. &zenie gstacsci.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie tentpgramicknienia asfaltow metad
"pierscien i kula".

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiamgtiwosci asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasigltow.

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamiend@mane do nawierzchni
drogowych.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania, ozeae wytrzymatéci na
miazdzenie.
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M. 18.00.00. URADZENIA DYLATACYJNE

18.01.01. Bitumiczna dylatacja szczelna — naprawatniejacych dylatacji

1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji techniczngj symagania dotyce wykonania
naprawy i odbioru urdzen dylatacyjnych szczelnych w istmaelych obiektach
mostowych dla zadania :"Biece utrzymanie obiektéw mostowych wagach drég
krajowych i autostrady A4 zagdzanych przez GDDKIA O/Opole.”

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét azanych
z dostarczeniem na budewzamontowaniem bitumicznych przykrgylatacyjnych

Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matemiatwykonywanej pracy.

1.4.Okreslenia podstawowe

Bitumiczne przekrycie dylatacyjne — bitumiczne, zdne uciglenie jezdni i chodnika
obiektu mostowego w obloie szczeliny dylatacyjnej.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodiéd ze Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniamyiiera
Kontraktu.

2. MATERIALY

2.1.Kruszywo

Nalezy stosowd kruszywo o uziarnieniu 16-24 mm, tamane granitdwe bazaltowe z
kamieniotomow wytypowanych przez IBDiM Wroctaw.

Grysy powinny odpowiada wymaganiom, zaleconym przez producentaadeenia
dylatacyjnego.

2.2.Masa zalewowa
Primer i masa zalewowa musgosiada Aprobat; Techniczi IBDiM.
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3. Sprzet
Zgodny z instrukej montau przedtaong przez producenta.

4. Transport

Transport powinien zapewhdostarczenie sktadnikéw dylatacji do miejsca whualoia
w dobrym stanie technicznym.

5. Wykonanie robot
5.1.Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne mima wykonywa przy temperaturze otocznia poiey °C w
dni bezdeszczowe.

5.2.Przygotowanie materiatow

5.2.1. Masa zalewowa
Masa zalewowa powinnadgozgrzana do temperatury 170-180 wymieszana w celu
uzyskania jednakowej temperatury. Tempegahasy naley sprawdzé bezpdrednio
przed wbudowaniem.

5.2.2. Kruszywo
Kruszywo naley wysuszy i podgrz& w przewanej suszarce (opalanej gazem propan-
butan). Temperatura kruszywa powinna bygranicach 110-15C. Temperatura
kruszywa wzadnym wypadku nie mie by nizsza nk 105°C i wyzsza ni 190°C.
Kruszywo nalgy przechowywa w uprzednio wygrzanych woézkach-termosach.

5.3.Wykonanie naprawy (uzupetnienia) dylatacji szczelnebitumicznej

Powierzchng istniepcej dylatacji doktadnie oczgi¢ z zanieczyszczei luznych ziaren
kruszywa.

Powierzchng styku nawierzchni i wypetnienia pokrywa siyntetycznym primerem.

Koryto wypetnia st na przemian maszalewow i kruszywem kamiennym. Grub®
warstw kruszywa powinna bytak dobrana aby masa bitumiczna wypetnita wszgstki
przestrzenie w kruszywie, a rownogaie zespolita s z poprzedri warstwg. Ostatnia
warstwa kruszywa powinna byutozona na réwno z powierzchninawierzchni i
starannie zawatowana w celu prawidtowegazatoa s¢ kruszywa.

Rowna¢ nalery sprawdzé opierajc tak na krawdziach pionowych koryta. Ostatnia
warstwe kruszywa nalgy zala& mas zalewowy i pozostawd do wystygnecia.

Po calkowitym ostygrciu (do temperatury otoczenia) wykonujee sivarstwe
wykanczapca. W tym celu nalgy oczyci¢ przykrycie dylatacyjne sptonym
powietrzem, podgrzapalnikami gazowymi, przykiycienky warstwy masy zalewowej i
posypa& drobry frakcja kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego. n&or
powierzchnia masy zalewowej powinna wystawdka milimetréw ponad poziomem
nawierzchni i zachodzina na 2-3 cm. Catkowite wykiaczenie przykrycia nagpuje pod
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wptywem obcizenia ruchem drogowym w czasie zalgm od temperatury i ngtenia
ruchu (zwykle 2-7 dni).

6. Kontrola jako sci robot

Nalezy kontrolowa jakos¢ prowadzonych prac - zgodnie z instrukojontau producenta
I pkt. 5 ST.

7. Obmiar

Jednostk obmiaru jest 1 mb usdzenia dylatacyjnego o olétenych parametrach.
Ptatng¢ obejmuje wykonanie i odebranie przekrycia dylagaego o okrélonej diugdci.
Do dtugaci nie wlicza s¢ oston pionowych dylatacji na gzymsach.

8. Odbidr koncowy

8.1. ROwn&¢ przykrycia
W trakcie odbioru kacowego nalgy sprawdzt rownas¢ przykrycia. Powierzchnia
powinna b§ rownolegta do powierzchni nawierzchni i znajdéve& ponad m od 0-3
mm. Powierzchnia wykozeniowa powinna zachodana powierzchri nawierzchni od
2-5 cm. Wypetnienie powinno ndieegularny ksztatt.

9. Pfatnosé

Podstaw ptatnagci jest ilaé¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych
pomnaona przez cenjednostkow ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za 1 mb dylatacji o dloeych w materiatach przetargowych
parametrach obejmuje dostarczenie wszystkich ckgmniprodukciji, przygotowanie
poditaza, utazenie przykrycia w konstrukcji obiektu.

10.Przepisy zwizane
Instrukcje montau dylatacji wydane przez producenta.
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M. 18.00.00. URADZENIA DYLATACYJNE

18.01.03. Naprawa dylatacji blokowej typu ,Alga”

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania dotycze wypetnienia
gniazdasruby mocujcej w dylatacji typu ,Alga” i odbioru tych robot wstniejacych
obiektach mostowych dla zadania :"Biee utrzymanie obiektéw mostowych wagach
drég krajowych i autostrady A4 zaxdzanych przez GDDKIA O/Opole.”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét azanych
Z wypetnieniem gniazérub mocujcych w dylatacji typu ,Alga”.

Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matemiatwykonywanej pracy.

1.4 Okreslenia podstawowe

Blokowe uradzenia dylatacyjne — konstrukcja przekrycia przedyhatacyjnej sktadaga
sig z uszczelek elastomerowych gatonych specjalnymi zamkami z elementami
metalowymi konstrukcji ninej urazdzenia.

1.50g0Ine wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakostosowanych materiatéw i wykonywanych

robét oraz za ich zgoddd ze Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniamymiera
Kontraktu.

2 MATERIALY

2.1Masa zalewowa
Masa zalewowa musi posiadAprobat Techniczi IBDiM.

3 SPRZET

Zgodny z instrukej montau przedtaong przez producenta.
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4 TRANSPORT

Transport powinien zapewhidostarczenie materiatdbw do miejsca wbudowania
dobrym stanie technicznym.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne mima wykonywa przy temperaturze otocznia poiey °C w
dni bezdeszczowe.

5.2Wykonanie naprawy

Przed zalaniem gniazdauby mag zalewowa otwor naley dokladnie oczici¢ oraz
dokreci¢ nakertke nasrubie mocujcej.

6 Kontrola jako sci
Kontroli podlega jaké& wykonania wypetnienia gniazdauby.

7 OBMIAR

Jednosti obmiaru jest 1 szt. [sztuka] otwadtuby mocujce).

8 ODBIOR KONCOWY

Roboty obgte niniejsa specyfikacy podlegaa odbiorowi kaicowemu, polegagemu na
stwierdzeniu zgodrigi jakasci i ilosci wykonanego zadania z dokumensdapntraktova.

9 PLATNOSC

Podstaws ptatnagci jest ilaé¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych

pomnaona przez cenjednostkow ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

Instrukcje montau dylatacji wydane przez producenta.
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M.18.01.03a DYLATACJA SZCZELNA NA BAZIE MASY
BITUMICZNEJ LUB SYLIKONOWEJ

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotycce wykonania, naprawy i odbioru
bitumicznej dylatacji szczelnej, dla zadania: ,Biee utrzymanie obiektéw mostowych w
ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgizanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokwmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.

1.3. Zakres Robot okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&ci umazliwiajace
I majace na celu wykonanie robotzej wymienionych:
— wykonanie lub naprawa pionowej szczelnej (elastgp dylatacji z masy bitumicznej lub
sylikonowej na styku przyczotkovasiadupcych obiektow
— wykonanie lub naprawa poziomej szczelnej (elastgp dylatacji z masy bitumicznej lub
sylikonowej na styku konstrukcjasiadupcych obiektow
— wykonanie lub naprawa wypetnienia szczelin dygtaych w betonowej nawierzchni
chodnika masgbitumiczra lub sylikonowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz okrdeniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlnpodanymi
poniej:

1.4.1. Masa wypetniajaca - elastyczna masa hgaujna substancjach bitumicznych lub
sylikonie

1.4.2. Srodek gruntujcy- substancja speinigja rok spoiwa materiatu konstrukcji z
wypetnieniem.

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodsto
z Dokumentag Projektowa, ST i poleceniami Kierownika ProjekfDgélne wymagania
dotyczce Robdt w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne™.

2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robo6t mma stosowa materiaty dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie w rozumieniuwaaBudowlanego, powinny posiada
aktualry Aprobat Techniczim IBDIM i by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu.
Kazda dostawa materialu musi posi@dBeklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnxi
materiatu z PolskNorma lub Aprobas Technicza.
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2.1. Bitumiczna masa wypetnigja szczelia dylatacyjn.

Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie agsfadlyfikowanego dodatkiem
kauczuku, polimeréw, wypetniaczy oraz substancjwigozchniowo czynnych, ufmna
w uprzednio przygotowanej szczelinie gt na celu uszczelnienie i zabezpieczenie przed
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi niedephych czsci konstrukciji.

2.2. Sylikonowa masa wypetnigga szczelin dylatacyjm.

Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie swylikomtazona w uprzednio
przygotowanej szczelinie mg@ja na celu uszczelnienie i zabezpieczenie przeddinkymi
wptywami atmosferycznymi niedagtnych czsci konstrukcji.

2.3. Swiadectwo jakéci na materiaty i wyréb
*Producent powinien posiadl@probat Techniczi IBBiM na wykonanie dylataciji.
*Przed przysipieniem do wbudowania Wykonawca zobgrény jest do
przedstawienia Deklaracji zgodiwo lub certyfikatu zgodnixi z Polske Norma lub Aprobag
Techniczia
*Producent naadanie zamawiarego ma obowvizek dostarczy "Warunki techniczne
wykonania dylatacji", ktére powinny byzgodne z wymaganiami norm oraz zawtedane
dotyczce:
- wymaga dla stosowanych materiatow
- wymaga w zakresie tolerancji wykonawczej
- zakres i sposob wykonania baaaibiorczych
- wymagania dotyece technologii wykonania.

3. SPRZET

" Urzadzenie do podgrzewania i mieszania masy. atiirenie powinno posiada
wlasny system grzania z mdovoscia regulacji, mieszadla przeciwstawne i pamp
zestawem wzy;

" Podgrzewany ében mieszalniczy;

. Reczny palnik z diugim trzonkiem, opalany propanemutanem.

Roboty mana wykonywa przy wyciu sprztu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone przy ayciu dowolnychsrodkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akieep Projekt Organizacji
i Harmonogram Robot uwzglniajacy warunki, w jakich bda wykonywane Roboty.

Na Wykonawcy spoczywa oboagek dostarczenia rysunkow roboczych, w celu
zaakceptowania ich przez Kierownika Projektu.

159



5.2. Warunki atmosferyczne
Wypelnienia bitumiczne nmma wykonywa& przy temperaturze otoczenia powy 5C.
Niedozwolone jest uktadanie materiatu podczas deskd na mokrym podia.

5.3 Czynndci wchodzce w skiad robat:

- usuntcie zniszczonego wypetnienia szczeliny dylatacyjnej

- 0czyszczenie i osuszenie powierzchni

- zagruntowanie powierzchni

- wykonanie wypetnienia szczeliny dylatacyjnej mbgumiczry lub sylikonowg

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Dylatacje powinny b§ wykonane zgodnie z:

- rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technolognymi opracowanymi przez

producentow

- wymaganiami dotyccymi szczeliny dylatacyjnej: minimalnych i maksymgath oraz

montaowych rozwaé i geometrii uktadu podanymi w rysunkach roboczggtataciji
Wykonawca powinien udzié€ligwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna hyszczelna (préba wodna).

Nalezy kontrolowa jakos¢ prowadzonych prac zgodnie z p. 5 ST.

1. Odbiorowi podlegajwszystkie etapy robot edajace zakryciu.

2. W trakcie odbioru kicowego nalgy sprawdzt rownas¢ przykrycia.

Wypetnienie powinno mégksztatt regularny.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest metr bigcy (m) dylatacji szczelnej.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonawca powinien udziélipiecioletniej gwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna byszczelna - sprawdzenie poprzez przeprowadzenig/ pvodne;.
1. Odbiorowi take podlegaj wszystkie etapy robot egiajace zakryciu.
2. W trakcie odbioru kiicowego nalgy sprawdzé rownas¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna b rownolegta do powierzchni konstrukcji. Wypetniemiewinno mié
ksztalt regularny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1 metrzhey (m) dylatacji szczelnej
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest censredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- oznakowanie robét zgodnie z projektem organizaghu zatwierdzonym przez GDDKIiA
O/Opole
- zakup materiatow i dostarczenie wszystkich czkéwi produkciji,
- ustawienie rusztowa
- przygotowanie i wykonanie dylatacji szczelnej,
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- demonta rusztowa,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
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- demonta oznakowania

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. &zenie gstosci.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie tentpgramicknienia asfaltow meted
"pierscien i kula".

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiaptiwosci asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfltow.
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M.14.02.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE tO ZYSK Z JEGO
KONSERWACJ A

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejygymagania dotycce wykonania
i odbioru Robét zwjzanych z konserwagjozysk mostowych stycznych i watkowych z

zabezpieczeniem antykorozyjnym powlokami malarskifa zadania: ,Bigace utrzymanie
obiektéw mostowych w ggach drég krajowych i autostrady A4 zgdzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w jare 1.1.

1.3. Zakres Robot okfych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace
I majace na celu wykonanie zabezpieczenia antykorozyjn&goserwaciji taysk

Roboty obejmu:
- przygotowanie powierzchni,
- oczyszczenie powierzchni stali do stopnia wynmag@ danym systemem malarskim,
- wykonanie powtoki gruntoweyj;
- wykonanie powitoki ngdzywarstwowej,
- wykonanie powtoki nawierzchniowej,
- konserwacja smarem grafitowym

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz z oké&eniami podanymi w ST M.00.00.00.

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powtoki- stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania
przez ny zaktadanych wikciwosci uzytkowych.

Czas przydatndgci wyrobu do stosowania czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na poda

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, twar@y powloke kryjaca, ktora spetnia przede
wszystkim funkag ochronn.

Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu pacama osiga
stan nasycenia. Po olmehiu temperatury powietrza lub malowanego elemegrinize]
punktu rosy nagpuje wykraplanie siwody zawartej w powietrzu.

Rozcierczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalicelu zmniejszenia lepkoi do
wartasci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowangodki zwickszapce
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odpornd¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Obrobka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumienigmerniwa
w powierzchng, ktra ma b¥ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1

Powierzchnia referencyjna- wybrany przez strony fragment powierzchni zalezzanego
obiektu, na ktorej dokonuje esizabezpieczenia antykorozyjnego w obeé&cndnwestora,
producenta materiatow i wykonawcy.

System powtokowy— suma powtok wyrobdéw lakierowanych, ktore riahoo na podige.

Lotne substancje organiczne (VOC)- dowolny zwizek wegla (za wyjtkiem), CO2 i
weglanu amonu), ktéry bierze udziat w reakcjach fomicznych fotochemicznych
atmosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanietaly wyrazona jest jako masa lotnych
zZwiazkow organicznych na jednostkbijetosci czesci statych farby (bez wody).

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j@kavykonanych Robét oraz za ich
zgodnad¢ z Dokumentag Projektowa, ST oraz poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne
wymagania dotycze Robo6t podano w ST DM.00.00.00.”"Wymagania Ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Materialty malarskie zabezpieczeg¢ przed korozj stosowane do powilok powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w PN-H-97053 oraz BBy zgodne z Katalogiem
materialdbw zalecanych do stosowania przy wykonarabezpiecze antykorozyjnych na
stalowych drogowych obiektach mostowych.

Farby powinny posiadaAprobat Techniczi i powinny by zaakceptowane przez
Kierownika Projektu. Kada dostawa materiatu powinna posia@eeklaracg zgodndci lub
certyfikat zgodnéci materiatu z PolskNormg lub Aprobag Technicza.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi pitaeds Kierownikowi Projektu
Karty Techniczne poszczegolnych materiatdow. Zawgranie przydatniei materiatow oraz
jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

2.2. Akceptowanie gytych materiatow

Wykonawca jest obowkany do dokumentowania odpowiedniej j&&iowszystkich partii
dostaw materiatow.

2.3. System powtokowy:

System powtokowy malarski o trwato powyzej 15 lat. W skiad kalego systemu
wchodzi:

- powtoka gruntowa,

- powtoka m¢dzywarstwowa,

- powtoka nawierzchniowa

- powtoka smaru grafitowego
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Wiasciwosci powtoki gruntoweyj:

* bardzo wysoka skuteczioochrony w naturalnych warunkachytkowania
* dobra przyczepn@ do podica

* zapewnienie dobrej przyczepsm nastpnych powtok w systemie

* doskona zdolng¢ tworzenia powitoki na kragdziach konstrukcji
Wiasciwosci powtoki miedzywarstwoweyj:

* kompatybilne z produktami stosowanymi zarowno glantowania, jak i do malowania
nawierzchniowego

* tworzenia zwartej i odpornej nécieranie powtoki, znacznie podwszapcej trwatcé
powtoki warstwy gruntujcej

* zapewnia dobre krycie krawlzi

Wiasciwosci powtoki nawierzchniowey:

* powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia

* duza elastyczn&, niewraliwos¢ na uderzenia i dia odporné¢ nascieranie

* odporna¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladza, oleje, ttuszcze

* zachowd trwatos¢ barwy i odporné¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

2.4. Materiaty pomocnicze do oczyszczenia powierzchrtoaestrumieniowoscierm.
Stosowandcierniwa powinny mié odpowiednie atesty i charakterysiyk

2.5. Przechowywanie materiatow

Materiaty powinny by dostarczone i przechowywane w zamkysh fabrycznych
opakowaniach oraz powinny bprzechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.
Nalezy przestrzega okreslonych przez producenta okresow gwarancji i warsnko
przechowywania.

3. SPRZET

3.1 Ogolne warunki stosowana spiz

Wykonawca zabezpieczentykorozyjnych przedstawi do akceptacji wykazzstor,
ktory bedzie stosowat do:

(1) przygotowania powierzchni stali przed wykonamigowiok,
(2) nanoszenia powiok,
(3) kontroli biezacej jakaci materiatow i wykonania.

Kierownik Projektu meée polecé Wykonawcy uycie prébne spktu i wykonanie
bada jakasci wykonanych probek.
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3.2. Sprzt do malowania

Nanoszenie farb natg wykona zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instijakai
naktadania farb dostarczonymi przez producenta. favigmaganie to odnosi siprzede
wszystkim do metod aplikacji i parametréw technadagych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie magharakteru obligatoryjnego i magoy¢
zastpione sprztem o zbltonych wigciwosciach technicznych daginym w kraju. Rodzaj
uzytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Prawiadtow
ustalenie parametrow malowania mgleprzeprowadzi na probnych powierzchniach i
uzyska akceptagi Zamawiagcego.

4. TRANSPORT

Podczas transportu nale przestrzega okreslonych przez producenta warunkéw
transportu.
Transportowanie farb powinno byggodne z PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w Specyiik@:00.00.00 “Wymagania
ogolne”.

5.2. Wykonywanie robot
5.2.1.Warunki klimatyczne

- temperatura podia powinna by wyzsza o 3C od temperatury punktu rosy dla
danego dnienia I wilgotndci.

- temperatura podi@, temperatura materiatu i temperatura otoczemia wilgotng¢
wzgledna powinny by zgodne z wymaganiami zawartymi w karcie produlddgnymi
przez producenta

- jezeli nie okrdlono inaczej w Aprobacie Technicznej i w zalecehipooducenta, to
niedopuszczalne jest wykonywanie prac w tempezatponiej +5°C, gdy konstrukcja
jest nagrzana powgj 40°C oraz w wilgotnéci wzgl. powietrza powiej 80%.

- po 15 wrzénia prace malarskie mapy¢ wykonywane pod ostonami z ridavoscia
regulaciji temperatury i wilgotioi

- nie naley prowadz¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannydinych
popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdy na pawchni konstrukcji wyspuje
rosa

5.2.2.Przygotowanie powierzchni.

Nalezy przygotowa powierzchng¢ poprzez usurcie zadziorow, topnika po spawaniu,
wyrownanie spoin i zaokglenie krawdzi. Operacja ta polega na mechanicznym
zeszlifowaniu wszelkich nieréwio Powierzchnia przeznaczona do malowania powiryta b
sucha, wolna od tluszczu, kurzu, produktow koropzostatéci starych wymalowa oraz
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zanieczyszcze jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnydtkzen
zanieczyszczejonowych naley powierzchng oczyci¢ metody wysokocgnieniowego mycia
woda z dodatkiem detergentow, a ngmstie sptuka czyst woda. Pyt i kurz naley usuraé z
oczyszczonych powierzchni beZpednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z iatos
lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchedoliwionego powietrzadolz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych.

Sposob oczyszczenia pozostawia dd uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa
uzyskanie wymaganego stopnia czysta by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
Kierownik Projektu ma prawo dokonania odbioru oezygmnych powierzchni i wygania
zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Wszystkie stosowane materidgigierne powinny b§ czyste, suche a zwtaszcza nie mbge
zanieczyszczone solami oraz powinny¢ bgaakceptowane przez Kierownika Projektu.
Stosowandcierniwa powinny mié odpowiednie atesty i charakterysgyk

5.2.3.Pokrycie powtokami malarskimi

Przed przysipieniem do prac malarskich najesprawdzé czy wyroby posiadaj
atesty producenta, Deklaraggodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z PolskNorma
lub Aprobat Techniczi oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony.

Nanoszenie powlok malarskich nafevykonywa zgodnie z PN-EN ISO 12944-
7:2001, niniejsgz ST i kartami technicznymi produktow. Kierownik Rktu maze zaradzi¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowadnfragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakéci, przyczepnéci do podiaa, lmdz przydatnéci zaproponowanych przez
Wykonawe technik nanoszenia powtok i eliminacji technikguarantugcych odpowiedniej
jakaosci Robot.

Powierzchnia przed nateniem malarskiej powtoki gruntowej powinnachyzygotowana
zgodnie z punktem 5.2.2. niniejszej specyfikaogebrana przed pogtkiem malowania
przez Kierownika Projektu.

Do wykonywania poszczegolnych powtok malarskichzn@oprzysipi¢ po odebraniu przez
Kierownika Projektu poprzednich powtok.

Minimalny odstp czasu przed naktadaniem rastej warstwy naley stosowa
zgodnie z wymaganiami producenta. Czas aklimatyraggalecé producenta. 3& zostat
przekroczony okres, jaki producent farb przewidujedzy naktadaniem poszczegoélnych
powtok naley powierzchng przed nakladaniem naphej warstwy uszorstéinp. przez
omiecenie piaskiem.

Gruba¢ poszczegolnych powtok powinna dygodna z projektem, niniegST i z
kartami technicznymi produktow. Minimalna grélbdaczna powtoki malarskiej nie powinna
by¢ mniejsza ni 300 um.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinnawyczasie schicia naraona
na dziatanie kurzu i deszczu.

Wszelkie obszary krytyczne powinny zdspmkryte dodatkowo tym samym
materialem powtokowym celem aghiecia koniecznej grubiai powtoki.

5.2.4.Konserwacja taysk
Wykona& konserwagj czesci ruchomych taysk smarem grafitowym.
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6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoi robot

Ogodlne zasady kontroli i jakoi Robét podano w ST DM.00.00.00.”"Wymagania
Ogodlne”.

Kontroli podlegag wszystkie skfadniki procesu technologicznego, dagzecza te,
ktore podlegay zakryciu.

6.2. Sprawdzenie jakai materiatow
6.2.1. Kontrola farb

Farby powinny posiadaAprobat Techniczi i powinny by zaakceptowane przez
Kierownika Projektu. Przed przygieniem do wbudowania materialu Wykonawca jest
zobowhzany do przedstawienia Kierownikowi Projektu przgzdej dostawie Deklaragi
zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z PolskNorma lub Aprobag Techniczia

Przed ayciem farb nalgy sprawdzt jej dat przydatngci.

Farby naley sprawdzt zgodnie z normpISO 1513, naley sprawdzé i zapis& w raporcie:
- stan opakowania,
- ocerg kozuszenia,
- ocer konsystencji,
- rozdziat faz,
- obecné¢ zanieczyszcze
- ocer osadu,
- kolor.

W przypadku wysipienia kaucha naley go usuné. Nie nada sie do wytku farby
zzelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad ¢kki nalezy wymiesza&, zeby ujednorodri

farbe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pod malowanie
Sprawdzeniu podlega:

- zadany stopié przygotowania powierzchni zgodnie z PN-ISO 8501-1,

- zadana chropowaté zgodnie z PN-EN-ISO 8503-2,

- stopidé zapylenia nie wikszego od 3 zgodnie z nogr®N-EN ISO 8502-3,

Ocere przeprowadza sibezpdrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nigrpéj niz
po 3 godzinach oraz dodatkowo begganio przed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przegbiepod ktem poprawnsci
uzytego sprztu, techniki nakladania materialu malarskiego iset@anych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zaleaotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczeniawiezo wykonanych powtok a tak przestrzegania czasu sclom i
aklimatyzacji powtok oraz przestrzeganie czasuzet@ kolejnej powtoki.
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Kierownik Projektu mae zaleat pomiar w czasie malowania gruico mokrych powtok
poszczegoblnych warstw wg PN-93/C-81545 i ISO 280871

Po wyschngciu kazdej warstwy nalgy przystpic¢ do jej oceny, nalewykona:

- ocer wygladu powtoki (ocena niedomalowa zaciekdw, wytcen, zmarszcze
cofania st wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowanig@ekajacymi pecherzami,
spekan, skérki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia)

- badanie grubiwi suchej powtoki zgodnie z ISO 2808:1997

- badanie przyczepta do podiaa i przyczepngéci migdzywarstwowej zgodnie z PN-
EN-ISO 2409 lub PN-ISO 4624

Przy naktadaniu kolejnej powtoki nale sprawdz¢, czy poprzednia powtoka w procesach
migdzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentuabwgcie zabrudzenia.

Kontroli podlega tzw. wyrabianie — pogrubienia polt wykonywanego po wyschegiu
naniesionej powtoki na krasziach, obrzeach otworéw, szczelinach, spoinach.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powthatarskich.

6.5. Sprawdzenie jak@i wykonanych powtok

Ocerg jakosci wykonanych powtok dokonuje sipod katem grubdci, porowatdci i
przyczepnéci pokrycia oraz wygldu powtoki malarskie;.

Badania przeprowadza ¢sina suchych i po aklimatyzacji ( wysezonowanych)
powtokach.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych ozrappeinna by naprawiona ( gdzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocere wygladu dokonuje s nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegén 0,5-1,0 m od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest sztuka (1szt.)Agska.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST DM.00.00/M¥magania Ogolne”.

Roboty obgte niniejsa ST podlegaj odbiorowi Robot zanikagych i ukgajacych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wymikgomiardw, badai oceny wizualnej.
Na podstawie wynikoéw bada kontroli przeprowadzonych wedtug pkt 6, nalesporadzi¢

protokoty odbioru Robét kicowych. Jeeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty naleuzn& zgodne z wymaganiami.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1sztyeka

Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow przewidzianych ddaryania robot,
- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywanizateriatdw malarskich

sktadowania

- przygotowanie i demontaniezlzdnych rusztow&a powieszonych i stagych i ich

przektadanie

- wykonanie prac zabezpieczeych z rusztowa,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigsteea i higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni stalowej pod powitokilangkie,

- wykonanie systemu powtokowego przewidzianego Wubeentacji Projektowej,
- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych osizi,

- zabezpieczenie wykonywanych powitok w trakcie sdhngcia przed skutkami opadow

atmosferycznych, zanieczyszézeraz oddziatywania przejdzajacych pojazdéw,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, bada préb i sprawdag
- uporadkowanie miejsca pracy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odgzahiem Robot nasrodowisko,

przechodniow i gytkownikow tras komunikacyjnych w offsie prowadzenia Robot,
- wykonanie ekrandw zabezpiecaajch,

- odpady, ubytki i utylizacja odpadéw,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/C-81400
PN-84/C-81515
PN-84/C-81512

PN-79/C-81519
wysychania.
PN-82/C-81544

PN-93/C-81545
PN-ISO 12944

PN-ISO 8501-1

PN-ISO 8501-2

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przegheanie, transport.

Wyroby lakierowe. Nieniszace pomiary grub&ci powtok

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zavwsargpodstawowych.

Wyroby lakierowe. Oklanie stopnia wyschacia i czasu

Wyroby lakierowe. Oktenie stopnia zniszczenia pokryv wyniku

dziatania czynnikdéw atmosferycznych.
Wyroby lakierowe. Pomiar grestianokrych warstw.

Farby i lakiery. Ochrona przed kagosfalowych konstrukcji za

pomoa powtok malarskich.
Przygotowanie poéio stalowych przed naktadaniem

pochodnych produktow. Wzrokowa ocena cz§stopowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych

farb

podiazy stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym usugtiu

wczesnie] nalzonych powtok.
Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem

pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena cz§sitopowierzchni.

Stopnie przygotowania wcadej pokrytych powlokami
stalowych po miejscowym usuweiu tych powitok.

farb

podity
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PN-ISO 8502-2

PN-ISO 8502-3

PN-ISO 8502-4

PN-ISO 8502-5

PN-ISO 8502-6

PN-ISO 8502-9

PN-ISO 8503-1

PN-ISO 8503-2

PN-ISO 8503-4

Przygotowanie poéio stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&oe do oceny czysfoi

powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczania cldark na

oczyszczonej powierzchni.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&oe do oceny czysfoi
powierzchni. Ocena pozostabd kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania. Metodanty przylepne;.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&ge do oceny czysfoi
powierzchni. Okréenie maliwosci kondensacji pary wodnej na
powierzchni przed malowaniem.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&oe do oceny czysfoi

powierzchni. Oznaczanie chlorkbw na powierzchniagirzed

malowaniem. Metoda rurek wskakowych.

Przygotowanie poéio stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&oe do oceny czysfoi
powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych eemyszcza.
Metoda Bresla.

Przygotowanie poéjo stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania #&oe do oceny czysfoi
powierzchni. Maliwa do stosowania w warunkach terenowych metoda
konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w iecsidi.

Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowstb powierzchni podioy
stalowych po obrébce strumieniowoseiernej. Wyszczegolnienie i
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni po obr@strumieniowo-
sciernej.

Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropow&tp powierzchni podioy
stalowych po obrébce strumieniowoseiernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni po obrobce strumieniowoiernej. Sposoéb
postpowania z uyciem wzorca.

Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropow&tp powierzchni podioy
stalowych po obrébce strumieniowoseiernej. Metoda kalibrowania
wzorcow 1SO profilu powierzchni i okékenia profilu powierzchni.
Sposob pogpowania z wyciem przyradu stykowego.

PN-EN-1SO 2808:2000 farby i lakiery. Oznaczanie bgéai powtoki. Okrélenie

grubaci powtok.

PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona prkerbzp konstrukcji stalowych za

pomoa ochronnych systeméw malarskich.

PN-EN ISO 11126 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow. Wymagania techniczne dotyocz niemetalowycKcierniw
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stosowanych w obrébce strumieniodmerne;.

PN-EN ISO 11127 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody bada scierniw niemetalowych stosowanych w
obrébce strumieniowseierne;.

PN-EN ISO 11124 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyoz metalowychscierniw
stosowanych w obrébce strumieniodmerne;.

PN-EN ISO 11125 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody bada scierniw metalowych stosowanych w
obrébce strumieniowseierne;.

PN-EN-ISO 1513  Farby i lakiery. Sprawdzenie i pratyiyvanie probek do bafla

PN-EN-1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Okl@nie przyczepnii powtok do podiaa
oraz przyczeprici micdzywarstwowe]

PN-ISO 4624:1994 Proba odrywania do oceny przyazepn
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE
M.19.01.01 KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY | BETONOWY

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotycice
wykonania i odbioru kragznikdw kamiennych i betonowych mostowych, dla zadani
.Biezace utrzymanie obiektow mostowych wagach drog krajowych i autostrady A4
zarzadzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkil.

1.3. Zakres Robot okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
I majace naceluwykonanie krawznikdw mostowych kamiennych 20x20 cm i betonowych
20x20 cm na obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdélne

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodsto
z Dokumentag Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wygaaia
dotyczce Robdét podano w ST DM.00.00.00. " Wymagania Og6In

2. MATERIALY

2.1. Krawezniki mostowe

Stosuje s kraweznik kamienny o wymiarze przekroju poprzecznego 202, klasy
I, ze skat magmowych lub przeoboaych.

Wymagane cechy fizyczne boku kamiennego:
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- wytrzymaldé nasciskanie w stanie powietrzno suchyni200 kG/crd,
- scieraln@¢ na tarczy Boehmego®25 cm,

- wytrzymatd¢ na uderzenie 23 uderzs,

- nasikliwos¢ woda < 0,5 %,

- odporndci ha zamraanie nie bada si

Cata powierzchnia gorna i licowa oraz tylna naakgsci 5 cm od gory powinna mie
fakture sredniogroszkowan Pozostata e¢&¢ powierzchni tylniej wykonana w fakturze
krzesanej, a powierzchnia spodu surowa.

2.2. Krawezniki betonowe:
- krawezniki betonowe 20x20 cm — gatunek |,

2.2.1. Wymagania dla kragznikdw
a) beton

- klasa minimum B-30,

- nasikliwosé < 5%,

- mrozoodporn& = F 125.

b) wyglad zewretrzny prefabrykatéw wg tabeli 1. BN-80/6775-03/00.

Rodzaj wad i uszkodzé Dopuszczalna wielkéé¢ wad
| uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestas¢ lub wypukias¢ powierzchni gorney, 2 3
wichrowat@¢ powierzchni i krawdzi, mm
Szczerby Ograniczajcych niedopuszczalne
uszkodzenia powierzchnie  gorne |/

krawedzi i naray |$cieralna/ mm

Ograniczajcych pozostat
powierzchnie maks. liczbal

- maks. Dlugé¢ mm 20 40
- maks. Gdbokas¢ mm 6 10

D
N
N

2.3. Tasma bitumiczna do uszczelnienia stykow.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ima wykon& przy
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uzyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Krawezniki mozna przewoz dowolnymisrodkami transportu. Natg je ukiad& na
podkiadach obok siebie, diugma w kierunku jazdy a wysokaia pionowo. Kravgzniki
moga by¢ przewaone tylko w jednej warstwie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akeep Projekt Organizacji
i Harmonogram Rob6t uwzglniajpcy wszystkie warunki, w jakich cola
wykonywane Roboty.

5.2. Ustawienie krawznikow

Krawezniki nalezy uktada na podlewkach z niskoskurczowej zaprawy cementgavej
pozostawieniem luk w podlewkach o szer@kalO cm, po 2 na 1 mb kraanika, w celu
umazliwienia odptywu wody gromadgzej st za krawznikami) lub na warstwie grysu+8
mm otoczonego kompozycpywiczna. Styk medzy kraweznikami a nawierzchai jezdni
nalezy zabezpieczytasma bitumiczr.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Zakres bada
- sprawdzenie cech zewtrenych,
- badania laboratoryjne,
- sprawdzenie prawidtowoi utozenia kraweznika.

6.2. Sprawdzenie cech zewnznych:

- ogkdziny zewrtrzne,

- sprawdzenie wymiarow.

Pomiar przy pomocy linii z podziagkmilimetrowa.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
wysokaci + 1 cm
szerokéci + 0,3cm

- sprawdzenie réwrigi powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami normy
BN-66/6775-01
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- sprawdzenie #Ow - wg jw.
- sprawdzenie szczerb i uszkofizevg jw.
- wizualne sprawdzenie faktury.

6.3. Badania laboratoryjne:
- Badanie wytrzymakzi skaty, z ktorej zostaty wyprodukowane krgamiki
wg PN-84/B-04110. Dostarcza wytwornia krganvikow.
- Badanie naskliwosci wg PN-85/B-04101.
- Badanie odporrigci na zamraanie wg PN-85/B-04102.
- Badanie&scieralngci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111.
- Badanie wytrzymalkei na uderzenie wg PN-67/B-04115.

Pobieranie prébek, spos6b badania i ocena wynikiagda zgodna z norm
BN-66/6775-01.

6.4. Sprawdzenie prawidtowéoi utozenia kraveznika:

- Wizualna ocena jakoi Robot.

- Sprawdzenie szczelfw zalania spoin.

- Sprawdzenie prostoliniowoi utozenia.
Odchylenie mierzone na tacie o dlégo4,0 m nie powinno kywigksze nk
S5 mm.

- Niwelacyjne sprawdzenie prawidtowe wysokaciowego utaenia.
Odchytka spadku niwelety nie powinnatlwieksza nk 0,2 %.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiaru jest metr (m) krayznika ustawionego i odebranego na obiekcie
mostowym.

8. ODBIOR ROBOT
Dokonuje st nastpujacych odbiorow:
- odbiér kraweznikow przed ich wbudowaniem na podstawie lggladanych w
pkt. 6.216.3 ST,
- odbiér kaicowy utazonego krawznika na podstawie badgodanych w pkt.6.4 ST.
Z odbioru kaxcowego spormza s¢ protokot.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) kawka wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cenusredniora dla zal@onego sposobu wykonania
I obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie na budgplraweznika oraz innych niezfainych materiatow,
- wyznaczenie linii prowadzej,
- wykonanie podiga,
- ustawienie krawznikow i wypetnienie spoin odpowiednim materiatem,
- ubytki i odpady,
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenieakdisiosci woda.

PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrdpoondci metod, bezpdredna.

PN-84/B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytralpsci nasciskanie.

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczewieralngci na tarczy Boehmego.

PN-67/B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytralpici kamienia na uderzenie.

PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamerKrawezniki uliczne, mostowe
i drogowe.

BN-80/6775-03.01. Prefabrykaty budowlane z bet@iementy nawierzchni drég, ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymaganbadania.
BN-80/6775.03.04. Prefabrykaty budowlane z bet@iementy nawierzchni drég,ulic,

parkingow i torowisk tramwajowych.Krayniki [ obrzeza
chodnikowe.

BN-64/8845-02. Krawzniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odhior
PN-79/B-06711. Kruszywo budowlane. Piasek do betoirdapraw.
PN-88/B-06250. Beton zwykty.

PN-79/B-12001. Kruszywo mineralne. Piaski do zapbbamowlanych.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-32250. Woda do betonow i zapraw.

PN-88/B-04481. Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.
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PN-61/B-06250. Podsypki cementowo piaskowe.
Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPDEgrEprojekt - Warszawa
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M.20.01.00 NAPRAWA | OCHRONA PORECZY DREWNIANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej svymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z uzupetnianiem brakajych elementow w
poreczach drewnianych oraz ich powierzchniowe zabezpige przed butwieniem i
gniciem w obgbie obiektow mostowych dla zadania : ,Biee utrzymanie obiektow
mostowych w cigach drog krajowych i autostrady A4 zgidzanych przez GDDKIA
O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktuirpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w k.

1.3. Zakres robot olfych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i
majace na celu wykonanie robo6t zwanych z uzupetlnieniem brakaych
elementébw w parczach drewnianych oraz ich powierzchniowe zabezpige w
obrebie utrzymywanego wiaduktu lub mostu .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w OSS ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgodstoz
dokumentagj ST i poleceniami Ilayniera. Ogdlne wymagania dotycze robot
podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
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2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow:
- drewno sosnowe klasy | i Il odpowiadeg normie PN-92/D-95017
- sruby budowlane @ 18 mm z podktadkami kwadratowymakrtkami széciokatnymi
- gwazdzie o diugéci 2 -2,5 krotnej grubkei przybijanego elementu
- trudno zapalne impregnaty bakterio-, grzybo- adabojcze
- preparaty hydrofobowe
- powtoki lakiernicze.
2.2. Przed zastosowaniem materiatu halezysk& akceptagj Inzyniera Kontraktu.

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotyaze sprztu
Sprzt do wykonania robot wymienionych w pkt. 1.1. wimiposiada certyfikat na znak
bezpieczéstwa ,B” wykazupcy, ze zapewniono zgodté z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych

przepisow i dokumentéw technicznych.

3.2. Wyposaenie w sprzt zalezy od ilosci i rodzaju robét do wykonania.
W kazdym przypadku konieczny jest ngstijacy zestaw:
- pita poprzeczna
- siekiera
- Swider
- fapki do wyjmowania gwidzi
- klucze do dokgcania nakgtek srub
- szczotki i gdzle.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania dotygze transportu
Ogodlne wymagania dotygze transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” fkt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
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Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do akceptacji projekt organiZac;j
harmonogram rob6t uwzglniajacy wszystkie warunki w jakichdoa wykonywane
roboty zwhzane z napraavi ochrory poreczy drewnianych..

5.2. Zakres wykonywania robot
- uzupetnienie ubytkéw elementéw drewnianychepay
- powierzchniowe zabezpieczenie gory drewnianych.

Przed rozpocgiem impregnowania powierzckinidrewna nal&y oczycic .

Impregnaci naleey przeprowadsi w ten sposéb, aby nie powodaiva
zanieczyszczenia gruntu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w Specyfikacjach ,Wymagania
0golne”.

Itynier Kontraktu kontroluje zakres i jas&oprowadzonych robot w trakcie
wykonywania oraz po ich zakaeniu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 mimetr biezacy] naprawy oraz 1 m[metr kwadratowy]
powierzchniowego zabezpieczenia.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogodlne warunki odbioru
Ogolne warunki odbioru robot podano w Specyfikgdfiymagania ogéine”.

8.2. Odbidr wykonanych robot
Odbioru naprawy lub powierzchniowego zalezzenia dokonuje kynier

Kontraktu lub jego przedstawiciel po pisgmrzgtoszeniu przez Wykonawc
wykonanie robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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10.

Ptatnag¢ za 1 midmetr biezacy] naprawy (uzupetnienia) lub 1 m2 [metr kwadveyd
powierzchniowego zabezpieczenia agl@rzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny
jakosci robot.

Ptatna¢ obejmuje:

- prace przygotowawcze

- zakup i przyw6z materiatow

- wymiana uszkodzonych elementéw drewnianych

- oczyszczenie powierzchni elementow drewnianych

- wykonanie zabezpieczenie

- projekt organizacji robot

- oczyszczenie terenu prac

Cena jednostkowa powinna uwegdhiac wszystkie czynniki wyszczegdélnione w
Specyfikacjach ,Wymagania ogdlne”.

PRZEPISY ZWIAZANE

Wg norm, przepisow i wytycznych zawahyw przedmiotowych Specyfikacjach
Technicznych.
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M.19.01.05 NAPRAWA ZABEZPIECZEN

PRZECIWOL SNIENIOWYCH DREWNIANYCH ORAZ
ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI DREWNA NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6lowej specyfikacjchtecznej § wymagania
dotyczice naprawy poprzez uzupetnienie brakygh elementéw, zabezpieczenie
powierzchni drewna farbami oraz odbioru oston przelEnieniowych drewnianych
zamocowanych na obiekcie dla zadania: /Bo® utrzymanie obiektow mostowych w
ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgizanych przez GDDKIA O/Opole”

[.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot oliych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzowadzenia robot zezanych z
naprave i zabezpieczeniem powierzchni drewna oston przeléiieniowych.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz okigeniami podanymi w M.00.00.00.

1.5. Ogdllne wymagania dotygz robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgoditoz
dokumentagy kontraktows ST i poleceniami liayniera Kontraktu lub osoby przez niego
upowanionej. Ogdélne wymagania dotygze robét podano w ST M.00.00.00. ,Wymagania
0golne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy naprawie i zabezpiaiepowierzchni oston
przeciwoknieniowych wg zasad niniejszej S3: s
- ksztattowniki stalowe,
- deski,

- blacha stalowa,
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- farby grzybobojcze i ognioochronne.

Wszystkie elementy barier powinny dyabezpieczone antykorozyjnie - elementy stalowe,
grzybobojczo i ognioochronnie - elementy drewnianeaz farbami nawierzchniowymi
zgodnie z podankolorystyka.

3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty sma wykongé przy
uzyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera Kontraktu lub osoby przez
niego upowanione;j.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi zZynierowi Kontraktu lub osoby przez niego upaw@nej do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram obwzgkdniajacy wszystkie warunki w
jakich bgda wykonywane.
5.2. Zakres wykonywanych robo6t
W zakres wykonywanych robo6t wchodzi naprawa ostaregwoEknieniowych poprzez

uzupetnienie brakggych elementoéw oraz malowanie zgodnie z dokumenkaejtraktova,
poleceniami layniera Kontraktu lub osalprzez niego upoviaiona.

Zabezpieczenie antykorozyjne dla elementow stalowyc3 warstwy pokry malarskich
(jedna warstwa podktadowa i dwie warstwy nawierzaiwe), zabezpieczenie powierzchni
drewna — 2 warstwy (jedna wartswa grzybobojczangedarstwa ognioochronna). Doboru
zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodnizgniierem Kontraktu lub osab
przez niego upowiaions.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Sprawdzeniu i odbiorowi podlega:
- dopasowanie elementoéw wymieniach do elementowejgtyich,

- gruba¢ powtoki malarskiej elementow wymienianych
7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru dla :
- naprawy jest 1 mdrewnianej ostony przeciwalieniowe.
- malowania jest 1 fidrewnianej ostony przeciwglieniowej

8. ODBIOR ROBOT

183



Sprawdzenie wg zasad zgodnie z p. 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1 metr kwadratowy) (mwedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest cesredniory dla zatazonego sposobu
wykonania i obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- monta,

- antykorozyjne zabezpieczenie,

- odpady,

- uporzdkowanie miejsca Robat,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.
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D -07.05.03 BARIERY OCHRONNE STALOWE — na ohgkcie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS& wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwtanych z wymiasm uszkodzonych stalowych barier
ochronnych na obiektach mostowych dla zadaniaezg8e utrzymanie obiektdow mostowych
w ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgdzanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obgeujaca podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmyajako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot okych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonywaniem barier ochronnych, stalowycprowadnia z profilowanej
tasmy stalowej typu B na stupkach stalowych, realiaoych na obiektach mostowych.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Dla celow niniejszej ST przyjmujecshastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1Bariera ochronna - ugdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgdmpirzeznaczomn dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia ogtania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2 Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpoelstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanefmay stalowej (zat. 11.1).

1.4.3Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczonay pkrawedzi wspornika
chodnikowego, przeciwdziatgja niebezpiecznym nagpistwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajca (zat. 11.11 11.2).

1.4.4 Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasieadyiel obiektu mostowego
w ciagu drogi dwujezdniowej, przeciwdziadap przejechaniu pojazdu na dgygzdne (zat.
11.12).

1.4.5Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczonglayijezdny a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdigiymi sk w poblizu jezdni.

1.4.6 Bariera wysignikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowass {lo stupkéw za
posrednictwem wysignikow zapewniajcych odstip miedzy stupkiem a prowadnicco
najmniej 250 mm (zat. 11.1111.2 c).

1.4.7 Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadntamocowana jest do stupkow za

pasrednictwem przektadek zapewnigych odstp micdzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm (zat. 11.2 b).

1.4.8 Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktorej prowea zamocowana jest beZpednio
do stupkow (zat. 11.2 a).
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1.4.9 Prowadnica bariery - podstawowy element barierkamany z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unibwienie ptynnego wzdtanego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powimtksztatca si¢ stopniowo i w sposéb
plastyczny.

Kontrakt przewiduje monta profilowanej tamy stalowej typu B.

1.4.10.Przekiadka - element bariery, wykonany zwykle ryr(okragtej, prostoktnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhik szerokéci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodirych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaldnb przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.11Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednvygictej blachy

stalowej lub z ksztaltownika stalowego, umieszcz@omnidzy prowadnig a stupkiem,

ktorego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w dkrej odlegtéci od stupka, zwykle

okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewniazdpodatné¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji
oraz dd¢ tagodnie obeciza stupki sitami od nadjelzajacego pojazdu.

1.4.12.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasigik

- typ | : bariera podatna, z odksztatceniem ddeioym od 1,8 do 2,0 m,

- typ Il : bariera o ograniczonej podatnpo(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
- typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkkaaiem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostate okienia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Ogdlne wymagania dotygze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada/
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych,
na ktére wydano aprohkatechnicza.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykitesdone § poprzez typ bariery
podany w dokumentacji kontraktowej, nawijacy do ustalé producenta barier. Do
elementow tych nalg:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
- taczniki ukane,

- obejmy stupka, itp.
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Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowyaty wystpi¢ materiaty do
wykonania elementow betonowych jak fundamenty, kotwaz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych
2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §ay stalowej:
- typ B, ktory powinien odpowiadaPN-H-93461-15 [18]

Otwory w prowadnicy i zak@czenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofestproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dytadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkow powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w azkach.
2.3.2.Stupki
Stupki bariery powinny by/zgodne z ustaleniami dokumentacji kontraktowej.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikOw stalowych z podstawptytowa
250*300mm lub 300*300 mm i grubco 10 mm o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysakosrodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do
140 mm. Ksztattowniki powinny odpowiadlavymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskighniccia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna rhie
tagodne wyagjcia i zaokaglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mige zmniejszy si¢ poza
dopuszczaladoln odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdine] ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néigvtasndgci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgamrej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe whasiod ksztattownikéw, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycziaoi, Wytrzymata¢ na rozcaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.
2.3.3.Inne elementy bariery

Jeli dokumentacja kontraktowa  przewiduje stosowamiasa profilowego, to
powinien on odpowiada PN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiaréw, masy, Wisti
statycznych i odchytek wymiarow przekroju poprzesgm

Inne elementy bariery, jak wyginiki, taczniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki,
podkitadki, przektadki (zat. 11.9)sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada
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wymaganiom dokumentacji kontraktowe] idoggodne z ofegt producenta barier w zakresie
wymiarow, odchylek wymiard6w, rozmieszczenia otworéwodzaju materiatu, ew.
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyactniki przewidziane do mocowania ¢dzy sol
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezckni¢¢, naderwé, rozwarstwié i
wypuktych karbow.

Dostawa wtkszych wymiarowo elementéw bariery #goby¢ dokonana luzem lub w
wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lalletach, w zaleosci od wielkaci

i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny léyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéierpaustala producent w taki
sposab, aby zapewntrwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w&runkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 latswodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przy-
padku braku wystarczggych danych minimalna grub® powloki cynkowej powinna
wynosi 60 um.

2.4. Sktadowanie materiatlow

Elementy dhisze barier mag by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podto wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy masgolnych
typow naley uklada oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadelementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.

Inne materiaty naley przechowywa w sposob zgodny z zaleceniami producenta.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Spret do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinie
wykaza sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- zestawu sprgu specjalistycznego do moutabarier,
- zurawi samochodowych o agigu do 4 t,

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych
Transport elementow barier o odbywaé sie dowolnym s$rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystéawaoza gabarytsrodka transportu.

Elementy dlasze (np. profilowas tasme stalows, pasy profilowe) naley przewozé w
opakowaniach producenta. Elementy meotee i pohczeniowe zaleca @iprzewozé w
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pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji baremwzna dokonywa za pomog
zurawi lub ecznie. Przy zatadunku i wytadunku, natezabezpieczy elementy konstrukcji
przed przemieszczaniem. Elementy barier 2yafgzewoz¢ w warunkach zabezpieczaaych
wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M@00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych rob6t naley, na podstawie dokumentacji
kontraktowej0,, SST lub wskazdnzyniera:
- wytyczy¢ tras bariery,
- ustalt lokalizacg stupkéw
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery .

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1.Stupki osadzane na wspornikach chodnikowychziibetowym pasie rozdziatu.

Stupki osadzane we wspornikach chodnikowych z @odsptytows 250*300 mm a w pasie
rozdziatu z podstagvptytowa 300*300 mm. W obu przypadkach grébgodstawy wynosi
10 mm. Mocowanie do podta srubami.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtaniedzy stupkami, wynikajca z
wymiarow wydhzonych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow,
wynosi+ 11 mm.

Dopuszczalna rhica wysokdéci stupkoéw, decyduaca czy prowadnicacolzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczorsztédtem i wymiarami otworow w
stupkach do mocowania wyginikow lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Monta bariery

Sposdb montar bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do eplaiji
Inzynierowi Kontraktu.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrugcmontaowa lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez produzéatriery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek #dmaonych wielkaoscia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadin zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidWwiek otworow lub
cie¢, naruszajcych powtok cynkows poszczegdlnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly tacz\¢ sasiednie odcinki t&my profilowej,
naktadagc nas¢pny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby koe odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sisiednie odcinki temy s
taczone ze sabzwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po 8zea kade
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pofaczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadfigowinien by wykonany
scisle wedtug zaleae producenta bariery z zastosowaniem przewidziamjahtego celu
elementow (obejm, wspornikéw itp.) oraz wdavych srub i podktadek.

Przy montau barier nalgy zwracd uwag na poprawne wykonanie, zgodne z
dokumentagj kontraktova | wytycznymi producenta barier.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomkdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny¢ébggodne z
ustaleniami WSDBO [32].

Elementy odblaskowe nale umocow& do bariery w sposéb trwaty, zgodny z
wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robét
Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przedstawnzynierowi
Kontraktu:
- atest na konstrukgjmostowej bariery ochronnej akceptowany przezazapcego drog,
wedtug wymagania punktu 2.2,
- za&wiadczenia o jakai (atesty) na materialy, do ktorych wydania preehm
zobowgzani przez wisciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, ¢pr
zbrojeniowe, cement.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budavzawiadczeniem o jakaxi (atestem)
producenta powinny ktysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna byzgodna z zaleceniami tablicy

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdbw w zakresiewaga podanych w punkcie
2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producenta
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Lp. Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw bada
badania

1 | Sprawdzenie |5 do 10 badaz Powierzchng zbadé& Wyniki powinny by
powierzchni |wybranych losowo |nie uzbrojonym okiem.|zgodne z wymagania-m
elementow w k& | Do ew. sprawdzenia |punktu 2 i katalo-giem

dej dostarczanej |glebokasci wad wy¢ (informacp) producentg

partii wyrobow dostpnych narzdzi barier
liczacej do 1000 (np. liniatéw z
elementow czujnikiem, suwmiarek
mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie PrzeprowadZiuniwer-
wymiarow salnymi przyradami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot najezbada:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumensadgontraktowa (lokalizacja,
wymiary, wysokaé¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgadnipunktem 2 i katalogiem
(informacp) producenta barier,

C) poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnd¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie zktgeam 5 i w
odlegtcciach ustalonych w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt
8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengadjontraktow, SST i
wymaganiami layniera kontraktu, jgeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsei podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowe] ob@:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- osadzenie stupkéw bariery
- monta& bariery (prowadnicy, wysgnikow, przektadek, obejm, wspornikow itp. z porpoc
wiasciwych srub i podktadek)
- umocowaniem elementow odblaskowych
- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
- transport zdemontowanych barier w miejsce wyznaezonez layniera Kontraktu
- uporzdkowanie terenu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcje betonoweelbetowe i spgzone.
Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonowe izelbetowe. Wymagania
techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggtku. Skiad,
wymagania i ocena zgodfm

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&reslenia
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroiae
iglaste. Wspolne wymagania i badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaeze
10. PN-D-96002 Tarcicasktiasta og6lnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggine
przeznaczenia. Gatunki

12. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki  rownolegéienne  IPE
walcowane na gaco

16. PN-H-93460-03Ksztattowniki stalowe gie na zimno otwarte.
Ceowniki rownoramienne ze stali ¢glowej
zwykiej jakasci 0 Ry, do 490 MPa

17. PN-H-93460-07Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte.
Zetowniki ze stali wglowej zwyklej jakdci 0 Ry
do 490 MPa
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18.

19.

20.

21.

22.
23.
24,
25.
26.

27.

28.

29.

30.
31.

PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Ksztattownik nagoar

drogows, typ B

PN-H-93461-18Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Ceowniki potzankai
prostoktne

PN-H-93461-28Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Pas profilowy na
drogowe bariery ochronne

PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach
drewnianych

PN-M-82101  Sruby ze tbem szeiokatnym
PN-M-82121  Sruby ze tbem kwadratowym
PN-M-82503  Wkity do drewna ze tbem stkowym
PN-M-82505  Wkity do drewna ze tbem kulistym

BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe @gnione na zimno.
Wymiary

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem
gtadkim, okagtym i kwadratowym

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane 2z betonu. Elementy
03.01 nawierzchni drog, ulic, parkingbw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

BN-69/7122-11 Piyty pilsniowe z drewna

BN-73/9081-02 Formy  stalowe do produkcji elementéw
budowlanych z betonu kruszywowego. Wymagania
I badania

10.2. Inne dokumenty

32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochrehnDDP, maj 1994.

193



D -07.05.02 REMONT BARIER OCHRONNYCH
STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejTSsa wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zezanych z remontem barier ochronnych stalowych dtfaaia:
"Biezace utrzymanie obiektow mostowych wagach drog krajowych i autostrady A4
zarzadzanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument targewy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot okych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
Zwigzanych z remontem barier ochronnych stalowych lostnych na obiektach mostowych
w ciagu drég krajowych i autostrady A4.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Remont barier ochronnych stalowych - zabiegi wykeaiye w ramach utrzymania
obiektow mostowych, poleggje na naprawie lub wymianie elementéw barier w celu
przywrocenia petnych funkcji petnionych przez bagie

1.4.2.Pozostate okigenia § zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” i OST D-07.05.01
.Bariery ochronne stalowe”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Wymagania dotygze materiatow

Wymagania dotyege materiatdw do remontu barier ochronnych staldwyowinny
odpowiadé warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochmstalowe” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Wymagania dotyaze sprztu do remontu barier ochronnych stalowych
Wymagania dotycgce sprztu do wykonania remontu barier ochronnych stalowych
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powinny odpowiad& warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochm®rstalowe”
pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Wymagania dotyaze transportu elementow do remontu barier ochrdmsielowych

Wymagania dotyce transportu elementdw do wykonania remontu barier
ochronnych stalowych powinny odpowigdavarunkom podanym w OST D-07.05.01
.Bariery ochronne stalowe” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M@0O0 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Zasady wykonania robot przy remoncie bariéracnych stalowych

Wykonanie robét przy remoncie barier ochronnydlostych powinno odpowiada
warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochrostedowe” pkt 5 oraz spetriia
warunki podane w dalszymagu.

5.3. Roboty przygotowawcze

Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia bariemalresie stwarzagym zagraenie
dla uczestnikow ruchu, nadg usura¢ z obiektu mostowego elementy stwaszaj zagraenie,
a miejsce to nalgy zabezpieczyprzez odpowiednie oznakowanie.

Przed przysipieniem do wykonania robot remontowych rglekresli¢:
a) rodzaj bariery, ktéry ulegt uszkodzeniu,
b) dtugas¢ uszkodzonej bariery,
c) elementy wymagage zdemontowania i wymiany na nowe,
d) kolejnai¢, sposob i termin wykonania robot remontowych.

Sposob naprawy nalg uzgodné z Inzynierem Kontraktu.
5.4. Rodzaje robot remontowych i sposob ich naprawy

Nastpujace usterki wykonanych barier ochronnych stalowygimagaj napraw lub
wymiany uszkodzonych elementéw, gdy:

- stlupek nie jest osadzony w sposob trwatly na nawlerizpasa dziatego lub wspornika
chodnikowego wzglnie jest podwyszony, obniony lub odchylony od pozycji pionowej
(ustawt stupek w prawidtowym potaeniu),

- brak jest stupka, wzgtinie stupek jest zgly, skrcony lub ztamany (ustawinowy
stupek),

- fragment prowadnicy jest odksztalcony np. wygi skrecony lub gknicty (wymienit
kompletne elementy prowadnicy z uszkodzonymi prddkami, wystignikami, pasem
profilowym, srubami, podktadkami, obejmami stupka itp.),

- brak jest elementéw mocugych prowadni¢ i stupki oraz elementéw odblaskowych
(uzupeiné elementy i 4czniki mocuace elementy prowadnicy gdzy sola oraz ze
stupkami, wysggnikami, przektadkami itp. oraz bralkgg elementy odblaskowe),

- elementy barieryssskorodowane (wymied),
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Naprawa bariery powinna naygywa: do zasad monta, zgodnych z instrukgj
producenta bariery oraz zawiéreelementy tego samego typu co bariera pierwotna.
Szczegolnie nalgy przestrzeganastpujacych zalecg:

- zachowywa dopuszczalne odchyiki odlegtm miedzy stupkami, wynikajce z wymiarow
wydtuzonych otworéw w prowadnicy 11 mm,

- zachowywa dopuszczalne idice wysokdci stupkéw + 6 mm,

- przy montau prowadnicy typu B,aczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, naktadajc
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegamdnie z kierunkiem ruchu
pojazdow.

Wszelkie odsfpstwa od wymienionych wymafygowinny by zaakceptowane przez
Inzyniera Kontraktu.

Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymiany,demontau powinny
by¢ protokolarnie przekazane i odwiezione przez Wykamaw miejsce uzgodnione z
Inzynierem Kontraktu .

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jako robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przygtieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t remontowych Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (dotyczy aprobat techritznycertyfikatbw, deklaraciji
zgodndci itp. materiatdw przewidzianych daycia przy remoncie),

- wykona badania wigciwosci materiatow przewidziane w OST D-07.05.01 ,Bayier
ochronne stalowe”,

- przedstawd dokumenty oraz ew. wyniki bafidgnzynierowi Kontraktu do akceptaciji.

6.3. Zasady kontroli jalkkai robo6t przy remoncie barier ochronnych stalowych

Zasady kontroli jakéci robdt przy remoncie barier ochronnych stalowyawinny
odpowiadé warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochmstalowe” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi remontu barier ochronrstalowych s:
a) m (metr) - dla demonta i montau kompletu bariery.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektowny, SST i
wymaganiami layniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
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tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyg® podstawy platrigi

Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatdoi podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
- roboty przygotowawcze,
- roboty rozbiorkowe przy demoria,
- transport zdemontowanych elementéw na miejsce swladia wskazane przezziniera
Kontraktu
- zakup i transport nowych elementow,
- monta nowych elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i inne dokumenty zwrane z remontem barier ochronnych stalowych
obowigzuja wedtug OST D-07.05.01 ,Bariery ochronne stalowkt J0.
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M.19.01.03. BARIEROPORECZE SZTYWNE
M.19.01.04 MOSTOWE PORECZE ALUMINIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji svymagania dotyege wykonania i odbioru
barieropogczy sztywnych przekladkowych =z prowagnctypu B zwanych dalej
barieropogczami i poeczy aluminiowych na obiektach mostowych dla zadapiBiezace
utrzymanie obiektow mostowych wagu drog krajowych i autostrad A4 zadzanych przez
GDDKIA O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdkontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6ot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robdt obgtych Specyfikaci

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie lub naprawy barier@pay i pokczy alumioniowych na
obiekcie mostowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjizyodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okteniami podanymi w ST M.00.00.00.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpiecastwa ruchu drogowego stosowane w celu
zapobieenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechampiojazdu na jezdai
przeznaczom dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczeatvepowstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi zngiclymi si w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa -bariera ochronna, ktérej podstawowym elementemn jes
prowadnica wykonana ze stali (profilowansnta stalowa).

Barieroporecz - bariera ochronna nadbudowana stalowym pochwytem.

Porecz aluminiowa mostowa -typowa pogcz P1 o wysokeci w 1,10 m — teren
niezabudowany i 1,20 — teren zabudowany

1.5. Ogodlne wymagania dotyexe roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgodioz
Dokumentagj Kontraktows, Specyfikacj i poleceniami liayniera Kontraktu lub osoby przez
niego upowanionej. Ogoblne wymagania dotyze robdét podano w ST M.00.00.00
"Wymagania ogolne".
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2.  MATERIALY

2.1. Materiatami stosowanymi przy wymianie, naprawed@vej bariery ochronnej z
porecza i mostowej pogczy aluminiowej wedtug zasad niniejszej Specyfikacj
Techniczne) &

2.1.1.Elementy stalowej barieropgmzy.

Powinny odpowiada wymaganiom norm lub Aprobat Technicznych. Wszstki
elementy barier powinny kyabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie
ogniowe. Pod podstawstupka nalgy zastosowapodlewle z zaprawy
niskoskurczowej.

2.1.2.Elementy mostowej peczy aluminiowe;.

Powinny odpowiadawymaganiom norm lub Aprobat Technicznych. Proéilaminiowe powinny by
zabezpieczone przed kore@za pomog anodowania oksydacyjnego lub lakierowania dgpbliestrova
proszkow. Wykonawca zamowi przewidziane na obiekciegppe aluminiowe, o typie okénym

w Dokumentacji Kontraktowej

3. SPRET

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ama wykon& przy wyciu
dowolnego typu sprtu zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Natg je umiecic¢
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zghieczy przed spadaniem lub
przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego elerjani natzonej na niego powtoki
antykorozyjnej.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawidynierowi do akceptacji rysunki robocze: pochwytu
stalowego rozmieszczenia stupkow bariergpoy i pokczy aluminiowych, rozmieszczenia
dylatacji barieropagczy oraz Projekt organizacji i harmonogram roborgladniajacy
wszystkie warunki, w jakichdala montowane barieroperze, pogcze aluminiowe i ich
zakotwienia na obiektach.

5.2. Barieropaicze

Naprawe barieropogczy rozpoczyna siod usungcia zniszczonych elementéw poprzez
odkreceniesrub mocugcych . Nasipnie montau nowych elementéw barieropozy.
Wysokas¢ barieropogczy wynosi 1,10 m. &czenia segmentdéw prowadnicy barieramay
nalezy wykona w taki sposob, aby nieprzettoczony koniec prowaglzivrocony byt w
kierunku ruchu pojazdéw o poszczegoélne segmentlgadity na siebie zgodnie z
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kierunkiem jazdy. Na prowadnicach nalezamontowé elementy odblaskowe zgodnie z
Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnydD®.

5.3. Mostowa paicz aluminiowa

Aluminiowa porecz mostow nalezy wykona zgodnie z projektem uwzglniajc
nastpujace zataenia:

- porecz powinna by wykonana w wytwoérni, w elementach o didgiodostosowane]
do maliwosci przewozowych,

- porecz powinna by mocowana segmentami w belce gzymsowe]
we wczéniej przygotowanych otworach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Sprawdzeniu podlegajprawidiowaé ustawienia i zamocowania barierogeay,
poreczy aluminiowej oraz prawidtowé ochrony antykorozyjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaraw jest metr (m) wykonanej lub naprawionej mostowejrepzy
aluminiowej, lub wykonanej lub naprawionej barieghronnej z paicza

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorom czsciowym podlegaj:
- dostarczone na budevelementy pagczy aluminiowej i bariery ochronnej
Z pORCza,
- porecz aluminiowa i bariera ochronna z para po ich osadzeniu w konstrukcji i
wykonaniu padczenr elementow i podlewek,

- ochrona antykorozyjna.
Odbiér kacowy zakdiczony winien by spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
BARIERY OCHRONNE Z PORCZA NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

Podstaw ptatnagci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) barieregxy, wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- demonta uszkodzonej balustrady
- monta,
- antykorozyjne zabezpieczenie nieocynkowanych efgaw,
- zdylatowanie batrier,
- odpady,
- uporzdkowanie miejsca Robat,
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- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.
MOSTOWA PORCZ ALUMINIOWA

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) ¢oay, wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cetsredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- warsztatowe wykonanie balustrady,
- demonta uszkodzonej peczy
- monta,
- antykorozyjne zabezpieczenie, nie zabezpieczosaighentow,
- zdylatowanie balustrady,
- odpady,
- uporzadkowanie miejsca Robat,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal wglowa konstrukcyjna zwyktej jakkoi ogélnego stosowania.
Gatunki.

PN-81/H-84023 Stal okénego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone dawgania stali niskowglowych
i stali 0 podwyszonej wytrzymatgci.

- "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracowd ransprojektu” Warszawa

ze stycznia 1993r.

- Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Insttjgkzabezpieczenia przed korpzj
stalowych konstrukcji za poma@okry malarskich - KOR - 3A.

- "Typowe poecze mostowe" - katalog opracowany przez CentralneoBStudiow
i Projektow Drég i Mostow w roku 1975 ( projekt watrdzony jako typowy przez Dyrektora
CZDP decyzj nr M/13/18/76 z dnia 30.08.1976 r.)

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszce pomiary grubgi powtok.
PN-H-97053 Ochrona przed kore@zMalowanie konstrukcji stalowych.
PN-H-97070 Ochrona przed kore&okrycia lakierowe. Ogoélne wytyczne.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czy$to powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagistalowych po catkowitym uswgtiu wczeniej
natazonych powtok.

ISO 8504-2  Obrébka strumieniowioierna
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ISO 2808:1997 Wyroby lakierowe. Oktenie grubéci powtok
PN-C-81400 Woyroby lakierowe - Pakowanie, przechoam®, transport.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Oldlanie przyczepnii powtok do podtaa oraz
przyczepnéci miegdzywarstwowej
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M.19.01.04 BALUSTRADY STALOWE NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej v8ymagania dotycice
wykonania, naprawy i odbioru balustrady stalowlg zadania: ,Bigace utrzymanie
obiektow mostowych w ggach drég krajowych i autostrady A4 zaizanych przez
GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokwmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot okfych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie lub naprawy odbioru balustrampbiekcie mostowym.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie:
- balustrady

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjia szgodne z obowizujacymi
odpowiednimi normami oraz z okfeniami podanymi w ST DM.00.00.00. “Wymagania
Ogolne”
Balustrada - urzdzenie bezpiecastwa ruchu pieszego stosowane w celu zapehia
wypadnkciu 0s6b lub pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wygaaia
dotyczce Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Balustrady mostowe

Przewidziane na obiekcie stalowe balustrady, oetykre&slonym w Dokumentacji
Projektowej, wg katalogu "Typowe balustrady mostbwatwierdzonego przez Dyrektora
CZDP decyzj nr M/13/18/76 z dnia 30-08-76 uwzgdhiajac nas¢pujace zatgenia i zmiany:

- balustrad nalezy wykona z ksztattownikéw i ptaskownikéw ze stali St3S
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- do spawaniaay¢ elektrod ER-146 wg pkt. 2.2 PN-88/M-69433.
-przystosowa stupki balustrady do monta poprzez marki (wbetonowane w
konstrukcg)

2.3. Materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego.

W skiad systemu wchodzi:

- powtoka gruntowa,

- powtoka m¢dzywarstwowa,
- powtoka nawierzchniowa

System powtokowy musi posiaglaktualry Aprobat Techniczia IBDIM. System
powtokowy malarski musi dyzaakceptowany przez Kierownika Projektu.

System powitokowy powinien Byzgodny z “Zaleceniami do wykonywania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieazekonstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowich
IBDIM Warszawa 1999.

3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty mma wykona przy
uzyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umieci¢
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zghieczy przed spadaniem lub
przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akieepi Projekt Organizacji
i Harmonogram Rob6t uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakich coa
remontowane balustrady.

5.2 Balustrady mostowe typu przewidzianego w dokumeintac

Stalowe balustrady mostowe przewidzianego w dokuaog typu naley wykona&
zgodnie z projektem uwzglniajac nasgpujace zataenia:

Balustrada powinna lbywykonana w wytworni, w elementach o dhigo
dostosowanej do nibwosci przewozowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne:

Roboty zwizane z zabezpieczeniem antykorozyjnym haleykona zgodnie

ST 14.02.01.

Do osadzenia balustrady nalezabetonowaw konstrukcji marki stalowe
Osadzenie marek powinno &y zgodne z usytuowaniem stupkow
przewidzianym w projekcie
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W balustrady naley wykona dylatacje w przewidzianych projektem
miejscach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Sprawdzeniu podlegaprostoliniowa¢ i prawidtowa¢ zamocowania balustrady oraz
prawidtowa¢ ochrony antykorozyjnej balustrady.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymas
- metr (m) wykonanej lub naprawionej balustrady,

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom cegsciowym podlegaj:

- dostarczone na budewelementy stalowe balustrady

- elementy zamocowania ( przed ich zabetonowaniem)

- warsztatowe wykonanie balustrady,

- balustrada po jej osadzeniu w konstrukcji i wy&niu pohczer elementow,
- ochrona antykorozyjna.

Odbior kaicowy zak@czony winien by spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatncgci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) balustragdediug
dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest cenusredniora dla zal@onego sposobu wykonania
I obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- warsztatowe wykonanie balustrady,
- demonta uszkodzonej balustrady
- monta,
- antykorozyjne zabezpieczenie,
- zdylatowanie balustrady,
- odpady,
- uporzadkowanie miejsca Robat,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal wglowa konstrukcyjna zwyklej jakeoi ogblnego stosowania.
Gatunki.

PN-81/H-84023 Stal okénego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone dawpnia stali niskowglowych i
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stali o podwyszonej wytrzymalgci.

- Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instcjk zabezpieczenia przed korpzj
stalowych konstrukcji za pomagokry malarskich - KOR - 3A.

- "Typowe poecze mostowe" - katalog opracowany przez CentraliueoBStudiow i
Projektéw Drég i Mostow w roku 1975 ( projekt zagndzony jako typowy przez Dyrektora
CZDP decyzj nr M/13/18/76 z dnia 30.08.1976r.)

PN-C-81515 Woyroby lakierowe. Nieniszgz pomiary grub&ei powtok.

PN-H-97053 Ochrona przed kore@zMalowanie konstrukcji stalowych.

PN-H-97070 Ochrona przed kore&okrycia lakierowe. Ogolne wytyczne.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystopowierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagistalowych po catkowitym usuggiu wczeniej
natazonych powtok.

ISO 8504-2 Obrbbka strumieniovgaierna

ISO 2808:1997 Wyroby lakierowe. Oktenie grubdci powtok

PN-C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechoami, transport.
PN-C-81531 Woyroby lakierowe. — Oktanie przyczepnii powtok do podtaa oraz
przyczepnéci migdzywarstwowej

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyzdibezpiecze konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych. IBDiM. Warszawa 1999
ST M 14.02.01

206



M.21.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE
M.21.01.02 ROZBIORKA KRAW EZNIKA KAMIENNEGO |
BETONOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotycre wykonania i odbioru
robét polegajcych na rozbiorce kraggnika kamiennego i betonowego, dla zadania:
.Biezace utrzymanie obiektow mostowych wagach drég krajowych i autostrady A4
zarzadzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdaimpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pktl.

1.3. Zakres Robot okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie rozbiérki kramnika na istniejcym obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz z okéeniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogblne

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentaci Projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wyaméay
dotyczce Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne”

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wysgiuja.

3. SPRZET

Sprzt do wykonania Rob6t rozbiérkowych winiendgobrany przez Wykonawaowv
Projekcie Organizacji Robot i zaakceptowany przerdivnika Projektu.
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4. TRANSPORT

Transport sprgu i odwoz materiatu z rozbiérki dowolnyrfriodkami transportowymi.
Zagospodarowanie i wybor miejsca odwozu materighdehodacych z rozbiorki naley do
Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do gkiaeji Projekt Technologii i
Organizacji prac rozbiorkowych przy demantakrawgznika. Roboty rozbiorkowe nima
wykonywa mechanicznie lubecznie.

6. KONTROLA JAKO SCI

Sprawdza si zgodnd¢ prowadzenia Robot z Dokumentadprojektova i ST oraz
poleceniami layniera.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest metr (m) demontowanego ksamka.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty obgte niniejsa ST podlegay odbiorowi kacowemu polegagemu na
stwierdzeniu zgodrioi wykonanego zakresu prac z przewidzianym w Dokutangi
Projektowej i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatncci jest cena jednostkowa za metr (m) rozebranegoginika
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- wykonanie prac rozbiérkowych,

- zerwanie podsypki cementowo — piaskowej,

- zatadunek i odwoz materiatow rozbiorkowych,

- 0czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Rob6ét i jego utrzymanie
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystpuja
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M.21.01.03 ROZBIORKA CHODNIKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STa swymagania dotycge wykonania i odbioru
robét polegajcych na rozbiérce chodnika, dla zadania: A@ utrzymanie obiektow
mostowych w cigach drég krajowych i autostrady A4 zgdzanych przez GDDKIA
O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokiwmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkil.

1.3. Zakres Rob6t okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
I majace na celu wykonanie rozbiérki chodnika.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okéeniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogblne

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagy Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdllne wyamam
dotyczice Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wygiuja.

3. SPRZET

Sprzt do wykonania Robot rozbiérkowych winiendgobrany przez Wykonawaowv
Projekcie Organizacji Robo6t i zaakceptowany przespéktora nadzoru

4. TRANSPORT

Transport sprgu i odw6z materiatu z rozbiérki dowolnyrriodkami transportowymi.
Zagospodarowanie i wybor miejsca odwozu materighdehodacych z rozbiorki naley do
Wykonawcy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do atagp Projekt Technologii i
Organizacji prac rozbiérkowych przy demantachodnika. Roboty rozbiérkowe rma
wykonywa mechanicznie lubecznie.

6. KONTROLA JAKO S$CI
Sprawdza gizgodnd¢ prowadzenia Robot z Dokumenta€jrojektovs i ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest metr kwadratowy firdemontowanego chodnika.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty obgte niniejsa ST podlegaj odbiorowi kaicowemu polegagemu nha
stwierdzeniu zgodrsoi wykonanego zakresu prac z przewidzianym w Dokutangi
Projektowej i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatndgci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy)(mozebranego
chodnika wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- wykonanie prac rozbiérkowych,

- zerwanie podsypki cementowo — piaskowej,

- rozebranie warstw podbudowy chodnika

- zatadunek i odwoz materiatow rozbiorkowych,

- 0czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Rob6ét i jego utrzymanie

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystpuja.
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M.21.01.01 ROZBIORKA ELEMENTOW ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotycice
wykonania i odbioru Rob6t rozbidrkowych element&elbetowych, dla zadania:
.Biezace utrzymanie obiektow mostowych wagach drég krajowych i autostrady A4
zarzadzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokwmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkil.

1.3. Zakres Robot okfych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynndi
umazliwiajace i majce na celu rozbiokk elementow zelbetowych obiektu
mostowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczamezgodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okteniami podanymi w DM.00.00.00 "Wymagania
Ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz zgods®
z Dokumentag Projektow ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wyméga
dotyczce rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wygiuja.

3. SPRZT
Sprzt do wykonywania Robot rozbiorkowych winiendgobrany przez Wykonawc
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w Projekcie Organizacji Robot i zaakceptowany priegpektora Nadzoru. Prace ama
prowadz¢ przy wyciu lekkich miotdw pneumatycznych lub elektryczhy®opuszcza si
mozliwos¢ zastosowania ¢kkiego sprztu udarowego, gdy zezwadapa to warunki.

4. TRANSPORT

Transport sprgu i odwoz materiatu z rozbiérki dowolnyrfiodkami transportowymi.
Zagospodarowanie i wybor miejsca odwozu materighdehodacych z rozbiorki naley do
Wykonawcy i wymaga akceptacjidypniera

5. WYKONANIE ROBOT

- Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do ptagi Projekt Technologii Robot
rozbiérkowych oraz Projekt Organizacji Robot, uvergliapce wszystkie warunki, w jakich
prowadzone &xla roboty.

- Przy prowadzeniu robot rozbiorkowych nagle stosowa rusztowania i podesty
zabezpieczafe przed spadaniem gruzu na trasy komunikacyjnecieki wodne potéone
pod remontowanymi obiektami.

- Prace rozbiérkowe prowadzsposobem wyburzenia - lekkimi mtotami pneumatyecany
elektrycznymi wzgldnie, gdy zezwalaj na to warunki przy zyciu ciezkiego sprztu
udarowego.

Przy rozbiérce betonu nale odstoné, bez naruszania ich cat, wszystkie pgty wystapce

Z czsci konstrukeji nie ulegapej wyburzeniu celem ich powdania z elementami
obetonowanymi w trakcie prac remontowychct?rpowinny by po ukaiczeniu prac
remontowych oczyszczone z resztek betonu oraz fpeoaasgpnie wyprostowane.

Wykonawca zobowizany jest do przestrzegania przepiséw BHP.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Sprawdzeniu podlegaj

- zgodnd¢ prowadzenia Robdét z Projektem Technologii i Orgagji Robét
rozbiérkowych,

- prawidtowa¢ i szczelné¢ wykonanych pomostow zabezpiecgsich

7. OBMIAR ROBOT

Jednost obmiaru robét jest metr sa@enny (n®) rozebranych elementéw
zelbetowych i betonowych.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaj

- przed przysipieniem do prac rozbiérkowych: wykonane rusztowapamosty
robocze i podesty zabezpiecga przed opadaniem gruzu

- odbiér kacowy - stwierdzenie wykonania zakresu RoboOt przeiaitego
Dokumentagj Projektova.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw platndci jest cena jednostkowa za metr &ienny (nd) rozebranych elementéw
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- wykonanie rusztowa i podestéw roboczych oraz podestow zabezpiecyel przed
spadaniem gruzu,

- wykonanie prac rozbiorkowych,

- zatadunek i odwdz gruzu,

- 0czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystpuja.
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M. 20.01.08. SCHODY SKARPOWE — WYKONANIE NOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej v8ymagania dotycice
wykonania lub naprawy i odbioru schodéw roboczyahskarpach wraz z balusteadila
zadania: ,Bieace utrzymanie obiektbw mostowych wagach drég krajowych i
autostrady A4 zardlzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokaimpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.
1.3. Zakres Robo6t okjych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie betonowych schodéw roboczyckkarpach wraz z balustead
wg KPED 03.17 i 03.18.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi normami oraz
z okrgleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdélne
1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Kontraktows, ST i poleceniami liyniera Kontraktu lub osoby przez niego
upowanionej. Ogélne wymagania dotygcze Robo6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania
Ogolne”

2. MATERIALY

- Stal zbrojeniowa A-I wg ST M. 12.01.01.
- Beton 30 wg ST M. 13.01.00
- Porcz ze stali St3S-b

- Zwir na podsypk wg BN-66/6774-01
3. SPRZET

Roboty mana wykonyw& dowolnym sprztem zaakceptowanym przezzymiera
Kontraktu lub osoby przez niego upowagonej. Monta stopni dwigami samochodowymi o
matym udwigu.
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4. TRANSPORT

Transport prefabrykowanych elementéw dowolnytnddkami transportowymi w
sposOb zabezpiecaay przed uszkodzeniami.
Transport betonu wg ST M.13.01.00

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie/naprwa Robot obejmuje:
- Wykonanie koryta pod podsypkwirowa.
- Wykonanie podsypkiwirowej.
- Zabetonowanie stopnia podwalinowego wykonywarefetonu monolitycznego klasy B25
wg ST M.13.01.00.
- Wykonanie poduszki betonowej klasy B25 wg ST MO1300.
- Wykonanie prefabrykowanych stopni wg ST M.13.01.0
- Dow6z i monta prefabrykowanych stopni wg ST M.13.01.00.
- Wykonanie i montaobrzery betonowych z betonu klasy B25 wg ST.13.01.00.
- Wykonanie balustrady

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakéci Robot obejmuije:
- sprawdzenie zgoddo wykonania schodéw z Dokumenta¢jontraktows,
- sprawdzenie jak@i wykonania prefabrykatéw wg zasad ST M.13.01.00,
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania koryta,
- sprawdzenie poprawia utozenia i zagszczenia podsypkiwirowej,
- sprawdzenie ut@enia prefabrykatéw,
- sprawdzenie wykonania pazy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest metr (m) schodoéw wykonanych zgodni®akumentacj
Kontraktows lub poleceniem liyniera Kontraktu lub osoby przez niego upémnianej.
Dlugos¢ schodow mierzy sipo diugsci skarpy od pocitku stopnia podwalinowego do
konca stopnia najwiszego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory czsciowe dotycza wszystkich pozycji kontroli jakéi Robot wymienionych w pkt.6
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa za metr (m) digoschodéw wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cetsredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie wszystkich niegbych materiatow,

- wykonanie koryta pod podsypkwirowa,

- wykonanie podsypkiwirowej,

- zabetonowanie stopnia podwalinowego oraz wykapoduszki betonowej,

- wykonanie prefabrykowanych stopni,
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- dowdz i monta prefabrykowanych stopni,

- wykonanie i montaobrzey betonowych,

- wykonanie pagczy,

- ubytki i odpady materiatowe,

- 0Czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych /KPEDASprojekt, Warszawa 1982r.
ST M.12.01.01 Stal zbrojeniowa

ST M. 13.01.06 Beton
BN-66/6774-01 Kruszywo naturalne do nawierzchniggneych i kolejowychZwir
I pospotka.
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M. 20.01.08a. SCHODY SKARPOWE - NAPRAWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej v8ymagania dotycice
wykonania naprawy i odbioru schodow roboczych nargch wraz z balustraddla
zadania: ,Bieace utrzymanie obiektbw mostowych wagach drég krajowych i
autostrady A4 zardlzanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdhimpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.
1.3. Zakres Robo6t okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie naprawy betonowych schodéwanjth na skarpach wraz z
balustrad wg KPED 03.17 i 03.18.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi normami oraz
z okr&leniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdélne
1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Kontraktows, ST i poleceniami liyniera Kontraktu lub osoby przez niego
upowanionej. Ogélne wymagania dotygze Robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania
Ogolne”

2. MATERIALY

- Stal zbrojeniowa A-l wg ST M. 12.01.01.
- Beton B30 wg ST M. 13.01.00
- Balustrada ze stali St3S-b

3. SPRZAET

Roboty mana wykonywa dowolnym sprztem zaakceptowanym przez Kierownika
Kontraktu.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw dowolnyndrodkami transportowymi. Transport betonu wg ST
M.13.01.00
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5. WYKONANIE ROBOT

Naprawa schodéw obejmuije:
- Zabetonowanie ubytkéw w stopniach z betonu mdyednego klasy B30 wg ST
M.13.01.00.
- Naprawy obrzey betonowych z betonu klasy B30 wg ST.13.01.00.
- Naprawa balustrady

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakdci Rob6t obejmuije:
- sprawdzenie uzupetnienia ubytkow w stopniachtarne monolitycznego,
- sprawdzenie naprawy obezez betonu klasy B25
- sprawdzenie naprawy balustrady.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiaru jest metr (m) naprawy schodow zgodnie leqgamiem Kierownika
Kontraktu. Dlugé¢ schodow mierzy si po diugadci skarpy od pocgku stopnia
podwalinowego do kica stopnia najwiszego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory czsciowe dotycz wszystkich pozycji kontroli jakiei Robot wymienionych w pkt.6
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatngci jest cena jednostkowa za metr (m) dkgonaprawy schodow
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zataonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie wszystkich niegbych materiatow,

- wykonanie naprawy obrzg betonowych,

- wykonanie naprawy balustrady,

- ubytki i odpady materiatowe,

- 0Czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych /KPEDarsprojekt, Warszawa 1982r.
ST M.12.01.01 Stal zbrojeniowa

ST M. 13.01.06 Beton
BN-66/6774-01 Kruszywo naturalne do nawierzchnigdwych i kolejowychZwir
i pospotka.
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M.20.01.05 a. UMOCNIENIE STAZKOW LUB SKARP

ELEMENTAMI BETONOWYMI
PREFABRYKOWANYMI (materiat istniejacy)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotycice
wykonania iodbioru umocnienia stdw lub skarp elementami betonowymi
prefabrykowanymi w olbie obiektu, dla zadania: ,Bigce utrzymanie obiektow
mostowych w cigach drég krajowych i autostrady A4 zazanych przez GDDKIA
O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i laadwvy przy zlecaniu i realizacji
Robo6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Rob6t okjych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie i odbiér umocnieniaz&tow lub skarp elementami betonowymi
prefabrykowanym

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjia szgodne z obowizujacymi
odpowiednimi normami oraz z okteniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyaze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz zgods®
z Dokumentag Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu, Ogélne wygaaia
dotyczce Robdét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogalne”

2. MATERIALY
- zaprawa cementowo — piaskowa wg PN-90/B-14501
3. SPRZAET

Uktadanie elementéwecznie. Zagszczanie podsypki oraz wibrowanie idmego
umocnienia zagszczarlg ptytowa.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigcic
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zgheczy przed spadaniem lub
przesuwaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do akceptacji Projekt Techniczny
Organizacji i Harmonogram Robdét uwgzdhiajpcy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

5.2. Umocnienie skarp i stdw naley wykona zgodnie z ST i poleceniamipniera
Kontraktu przez uformowanie powierzchni skarpy, wy&nie umocnienia z
elementéw kamiennych na podsypce cementowo — paaglgrubdci 5 cm, zalanie
spoin zapraw.

Roboty keda obejmowa:— oznakowanie miejsca prowadzenia robot zgodngraiektem
organizacji ruchu

— roboty pomiarowe i przygotowawcze

- rozbidrka umocnienia

— przygotowanie podi@ zgodnie z PN-S-02205 i zsgczenie

— wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 ¢gacgenie do wskaika Is> 1,0
— utazenie odzyskanych betonowych elem. prefabrykowanych

— wypetnienie spoin zapraycem-piask o stosunku 1:2

— uporadkowanie placu budowy

— demonta oznakowania

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Kontrola jakd@ci materiatow
Materiaty wbudowane mugzspetnid wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.
6.2. Kontrola jakaci wykonania

Stopier zag:szczenia podsypki nie mniejszyzrd,97, okrélony zgodnie z nora PN-88/B-
04481,

Doktadna¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje &ita 3 metrovd. Najwicksze
zagkbienie pod taktata nie mae przekraczal cm,

Szeroka&c¢ spoin pomgdzy elementami zabruku nie geprzekracza6 mm,
Spoiny winny by zalane zapraavna peta grubg¢ zabruku.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest metr kwadratowy @invykonanego umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT
- Odbior prawidtowéci uksztattowania powierzchni skarp,.
- Odbiér prawidtowéci wykonania i zagszczenia podsypki cementowo — piaskowe).
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- Odbiér prawidtowéci utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa za metr kwadratow§) (powierzchni umocnienia
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:

- roboty rozbiérkowe, — przygotowanie elementowpdavtornego wbudowania,

- dowo6z materiatéw kamiennych z Bazy Materialowejddu w miejsce wbudowania
(materiat Zamawiagrego)

- wyprofilowanie i zagszczenie podia,

- wykonanie i zagszczenie podsypki,

- wykonanie umocnienia,

- wypetnienie stykOw zaprascementowo — piaskaw

- pielkegnacg powierzchni umocnienia,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- odpady i materiaty pomocnicze,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-80/6775-03/00 Prefabrykaty budowlane 2z betondententy nawierzchni ulic,

parkingbéw i torowisk tramwajowych. Wspdélne wymaigai badania
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane 2z betondententy nawierzchni ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.

PN-88/B-30 000 Cement portlandzki.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonéw.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
PN-79/B-06711. Kruszywo budowlane.Piasek do betoindapraw.
PN-88/B-06250. Beton zwykly.

PN-79/B-12001. Kruszywo mineralne. Piaski do zapbadowlanych.
BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa natealdo nawierzchni
drogowych. Piasek.

PN-88/B-32250. Woda do betondéw i zapraw.

PN-88/B-04481. Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.

PN-61/B-06250. Podsypki cementowo piaskowe.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie
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Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPDEgnEprojekt — Warszawa.
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M.20.01.05. UMOCNIENIE STOZKOW LUB SKARP
PREFABRYKOWANYMI ELEMENTAMI
BETONOWYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej veymagania dotycice
wykonania iodbioru umocnienia st@®w lub skarp betonowymi elementami
prefabrykowanymi w olbie obiektu, dla zadania: ,Bigce utrzymanie obiektow
mostowych w cigach drég krajowych i autostrady A4 zgdzanych przez GDDKIA
O/Opole”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i ladwy przy zlecaniu i realizacji
Robo6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Rob6t okfych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie i odbiorzej wymienionych robot:

a) umocnienie st&ow lub skarp betonowymi elementami prefabrykowanykiore
obejmuije:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— przygotowanie i zagzczenie podia

— wykonanie podsypki cem-piask

— utazenie betonowych elem. prefabrykowanych
— wypetnienie spoin zapravcem-piask

b) naprawa umocnienia st@w lub skarpy, ktora obejmuije:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— rozbidrka i wyw6z umocnienia

— naprawa skarpy przez dowo6z materiatu i uformow/aaisypu
— przygotowanie i zagzczenie podia

— wykonanie podsypki cem-piask

— utazenie nowych betonowych elem. prefabrykowanych
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— wypetnienie spoin zapraycem-piask

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjia szgodne z obowizujacymi
odpowiednimi normami oraz z okteniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogodlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz zgods®
z Dokumentag Projektova, ST i poleceniami Kierownika Projektu, Ogdlne w\ygaaia
dotyczice Robdét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogalne”

2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robo6t mma stosowa materiaty dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie w rozumieniu WaaBudowlanego, powinny tak
posiadé aktualm Aprobat Technicza IBDIM i by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Projektu. Kada dostawa materialu powinna posiad2eklaracg zgodndci lub certyfikat
zgodndci materiatu z PolskNormg lub Aprobai Technicza.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi ptagds Kierownikowi Projektu
Karty Techniczne poszczegdlnych materiatdw. Zawgrnie przydatniei materiatdw oraz
jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

4. SPRZET
3.1 Ogolne warunki stosowana spiu
Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sfuzktory kedzie stosowat do:

(1) formowania nasypow
(2) zagszczania nasypow i podsypki
(3) kontroli biezacej jakaci materiatéw i wykonania.

Uktadanie elementéwecznie. Zagszczanie podsypki oraz wibrowanie idmego
umocnienia zagszczarlg ptytowa.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigcic
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zgheczy przed spadaniem lub
przesuwaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akeep Projekt Techniczny
Organizacji i Harmonogram Robo6t uwgdhiajpcy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

Umocnienie skarp i sixOw naley wykona zgodnie z DokumentagjProjektove
lub poleceniami Kierownika Projektu. Robotyda obejmowa:

a) umocnienie stow lub skarp betonowymi elementami prefabrykowanym

— oznakowanie miejsca prowadzenia robot zgodnijektem organizacji ruchu

— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— przygotowanie podi@a zgodnie z PN-S-02205 i zsgczenie

— wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 ¢zaczenie do wskaika Is> 1,0

— utazenie betonowych elem. prefabrykowanych

— wypetnienie spoin zapravcem-piask o stosunku 1:2

— uporadkowanie placu budowy

— demonta oznakowania

b) naprawa umocnienia st@dw lub skarpy, ktéra obejmuje:

— oznakowanie miejsca prowadzenia robot zgodnijektem organizacji ruchu

— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— rozbidrka i wywo6z umocnienia

— naprawa skarpy przez dowo6z materiatu i uformow/aaisypu

— przygotowanie podi@a zgodnie z PN-S-02205 i zsgczenie

— wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 ¢zacgenie do wskaika Is> 1,0

— utazenie odzyskanych betonowych elem. prefabrykowartylehkostki granitowej

— wypetnienie spoin zapravcem-piask o stosunku 1:2

— uporadkowanie placu budowy

— demonta oznakowania

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1.

Kontrola jakaéci materiatow

Materiaty wbudowane mugzspetni@ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.
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6.2. Kontrola jakaci wykonania

Stopier zag;szczenia podsypki nie mniejszyzrl,0, okrélony zgodnie z norm PN-88/B-
04481,

Doktadna¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje &ita 3 metrovd. Najwigksze
zagkbienie pod taktata nie mae przekraczal cm,

Szeroka&c¢ spoin pomgdzy elementami prefabrykowanymi nie meqorzekracza6 mm,
Spoiny winny by zalane zapraavna peta gruba¢ prefabrykatu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest metr kwadratowy @invykonanego umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT

- Odbiér materiatow iytych do wykonania umocnienia.

- Odbiér prawidtowéci uksztattowania powierzchni skarp,.

- Odbior prawidtowéci wykonania i zagszczenia podsypki cementowo — piaskowe;.
- Odbiér prawidtowéci utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa za metr kwadratow§) (powierzchni umocnienia
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest censredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- wyprofilowanie i zagszczenie podia,

- wykonanie i zagszczenie podsypki,

- wykonanie umocnienia,

- wypetnienie stykow zaprawcementowo — piaskaw

- pielegnacg powierzchni umocnienia,

- uporadkowanie miejsca pracy,

- odpady i materiaty pomocnicze,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-80/6775-03/00 Prefabrykaty budowlane z betondententy nawierzchni ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagai badania
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BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane 2z betondententy nawierzchni ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.
PN-88/B-30 000 Cement portlandzki.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonéw.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
PN-79/B-06711. Kruszywo budowlane.Piasek do betointapraw.
PN-88/B-06250. Beton zwykly.

PN-79/B-12001. Kruszywo mineralne. Piaski do zapbadowlanych.
BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa natealdo nawierzchni
drogowych. Piasek.

PN-88/B-32250. Woda do betondéw i zapraw.

PN-88/B-04481. Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.
PN-61/B-06250. Podsypki cementowo piaskowe.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPDEgnEprojekt — Warszawa.
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M.29.01.05 UZUPELNIANIE (REMONT) STQZKOW | SKARP
ZIEMNYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej svymagania dotycce
wykonania i odbioru robot zwkanych z uzupetnianiem ubytkéw materialu na
stazkach i skarpach ziemnych w @bie obiektow mostowych dla zadania : ,Biee
utrzymanie obiektéw mostowych w agach drog krajowych i autostrady A4
zarzadzanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktuirpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w k.

1.3.Zakres robot objych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i
majce na celu wykonanie robét zwanych z napragvstazkOw i skarp ziemnych w
obrebie utrzymywanego wiaduktu lub mostu .

1.4.0Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w OSS ,Wymagania ogoélne”.

1.5.0g06lne wymagania dotygz robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgodétoz
dokumentagj ST i poleceniami Ilayniera. Ogdlne wymagania dotycz robot
podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
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2.1. Grunty i materiaty przydatne do uzupetniaragypow :
- rozdrobnione skaty i materiaty gruboziarniste, tharsredniotwarde
- zwiry i pospofki
- piaski grubegrednie i drobne, naturalne i tamane.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotygze sprztu

Sprzt do wykonania robot wymienionych w pkt. 1.1. wimiposiada certyfikat na znak
bezpieczéstwa ,B” wykazupcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmyjch oraz wiéciwych

przepisow i dokumentow technicznych.

3.2. Zagszczarka ptytowa.
4. TRANSPORT

4.1.0g06lne wymagania dotygze transportu
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” fkt.

4.2.Samochéd dostawczy
Samochod dostawczy przeznaczony jest do transpoaizownikow, narazi i drobnego

Sprz:tu.

Moze by réwniez uzywany po odpowiednim oznakowaniu zygiu pulsuacych swiatet
ostrzegawczych do zabezpieczenia robdt prowadzonycpasie drogowym ( po
uprzednim zatwierdzeniu projektu organizacji ruchwabezpieczenia robot — patrz

pkt.5.3.).

4.3.Samochéd etarowy
Samochod ezarowy przeznaczony jest do transportuckszego sprgu, przywozu

materiatu do uzupetnienia nasypu.

Moze by réwniez uzywany po odpowiednim oznakowaniu zygiem pulsujcychswiatet
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ostrzegawczych do zabezpieczenia robét prowadzonwyadisie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06Ine warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do akceptacji projekt organizaicj
harmonogram robo6t uwzglniajacy wszystkie warunki w jakichgola wykonywane
roboty zwhzane z napraavziemnych skarp siOw i nasypow.

5.2.Zakres wykonywania robét
- uzupetnienie ubytkéw ziemi
- Obsianie traw uzupetnionej powierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w Specyfikacjach ,Wymagania
0golne”.

Przed przysipieniem do wykonywania rob6t Wykonawca przedstawiaticeptacii
Inzynierowi Kontraktu:

- wyniki bada jakasci materiatdw, ktdre majby¢ uzyte do uzupetniania ubytkow
stazkOw lub skarp nasypoéw.

Irynier Kontraktu kontroluje zakres i jakkoprowadzonych roboét w trakcie
wykonywania oraz po ich zakaeniu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 rh[metr szécienny] naprawy zgodnie z pomiarem w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne warunki odbioru

Ogolne warunki odbioru robét podano w Specyfikgéfiymagania ogolne”.

8.2. Odbidér wykonanego uzupetnienia ubytkow
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Odbioru remontu dokonujezimier Kontraktu lub jego przedstawiciel po pisemnym

zgloszeniu przez Wykonagwyykonanie robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnag¢ za 1 m3dmetr szécienny] remontu (uzupetnienia) skarpztoéw i nasypow
nalezy przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jakorobot.

Cena jednostkowa powinna uwedhia¢é wszystkie czynniki wyszczegoélnione w
Specyfikacjach ,Wymagania ogdlne”.

Cen obejmuje:

- zakup materiatéw

- transport

- oznakowanie miejsca robot zgodnie z projektenaoizacii
- wbudowanie gruntu

- zag;szczenie wbudowanego gruntu

- obsianie traw

- uporadkowanie terenu

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Wg norm, przepisow i wytycznych zawahtyv przedmiotowych Specyfikacjach

Technicznych.
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M.18.01.03b WYPELNIENIE SZCZELIN BITUMICZN A MASA
ZALEWOW A
M.18.01.03c USZCZELNIENIE STYKOW KRAW EZNIKA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STa swymagania dotycxe wykonania iodbioru robot
zwigzanych z wykonaniem wypetnienia szczelin bitumiczn@asa zalewow oraz
uszczelnieniem stykow kragnika, dla zadania: ,Biace utrzymanie obiektow mostowych
w ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgizanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdimpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w dki.

2.3. Zakres Robét okfych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace
i majace na celu wykonanie robotzej wymienionych:
— Wypelnienie szczelin bitumiczna masa zalewow
— Uszczelnienie stykow kraymika

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami oraz okegeniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlhpodanymi
ponizej:

1.4.1. Masa wypetniajaca - elastyczna masa hazujna substancjach bitumicznych lub
sylikonie

1.4.2. Srodek gruntujcy- substancja speinigia rok spoiwa materiatu konstrukcji z
wypetnieniem.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Projektowa, ST i poleceniami Kierownika ProjekfDgélne wymagania
dotyczice Robo6t w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

3. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robdt vma stosowéa materiaty dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie w rozumieniuwaaBudowlanego, powinny posiada
aktuala Aprobat Techniczm IBDIM i by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu.
Kazda dostawa materiatu musi posi@dBeklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnxi
materiatu z PolskNorma lub Aprobas Technicza.
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2.1. Bitumiczna masa wypeitnigga szczelin.

Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie agsfadlyfikowanego dodatkiem
kauczuku, polimeréw, wypetniaczy oraz substancjwigozchniowo czynnych, ufmna
w uprzednio przygotowanej szczelinie gt na celu uszczelnienie i zabezpieczenie przed
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi niedephych czsci konstrukciji.

3.2. Sylikonowa masa wypetnigga szczelin.

Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie swlikomtazona w uprzednio
przygotowanej szczelinie mg@ia na celu uszczelnienie i zabezpieczenie przeddinkymi
wptywami atmosferycznymi niedaginych czsci konstrukcji.

2.3. Swiadectwo jakéci na materiaty i wyréb

*Producent powinien posiafl@probat Techniczi IBBIM na materiat stosowany do
wykonania dylataciji.

*Przed przystpieniem do wbudowania Wykonawca zobgrany jest do
przedstawienia Deklaracggodndci lub certyfikatu zgodnii z Polslky Norma lub Aprobag
Techniczia

*Producent naadanie zamawiarego ma oboviazek dostarczy "Warunki techniczne
wykonania uszczelnienia®, ktére powinnyc¢bygodne z wymaganiami norm oraz zawdera
dane dotyczce:

- wymaga dla stosowanych materiatow
- wymaga w zakresie tolerancji wykonawczej
- zakres i sposdb wykonania badasaibiorczych
- wymagania dotyege technologii wykonania.

4. SPRZET

" Urzadzenie do podgrzewania i mieszania masy. atiirenie powinno posiada
wlasny system grzania z mlovoscia regulacji, mieszadla przeciwstawne i pamp
zestawem wzy;

" Podgrzewany ében mieszalniczy;

. Reczny palnik z diugim trzonkiem, opalany propanemutanem.

" pita do ciecia asfaltu

Roboty mana wykonywa przy wyciu sprztu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone przy ayciu dowolnychsrodkéw transportu. Naky
je rozmigci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i eaieczy przed spadaniem
lub przesuniciem oraz przestrze§aalecé producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akieepi Projekt Organizacji
i Harmonogram Robot uwzglniajpcy wszystkie warunki, w jakich dda wykonywane
Roboty.

Na Wykonawcy spoczywa oboagek dostarczenia rysunkow roboczych, w celu
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zaakceptowania ich przez Kierownika Projektu.

5.2. Warunki atmosferyczne
Wypetnienia bitumiczne mma wykonywa przy temperaturze otoczenia pagy S
C. Niedozwolone jest uktadanie materiatu podczazcia lub na mokrym podta.

5.3 Czynndci wchodzace w skiad robot:

- usunkcie zniszczonego wypetnienia szczeliny

- wycigcie szczeliny

- 0czyszczenie i osuszenie powierzchni

- zagruntowanie powierzchni

- wykonanie wypetnienia szczeliny mdsitumiczry lub sylikonowa

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Uszczelnienie powinno Bywykonane zgodnie z:

- rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technolognymi opracowanymi przez

producentow

- wymaganiami dotyccymi szczeliny dylatacyjnej: minimalnych i maksymgath oraz

montaowych rozwaé i geometrii uktadu podanymi w rysunkach roboczggtatacii
Wykonawca powinien udzié€ligwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna hyszczelna (préba wodna).

Nalezy kontrolowa jakos¢ prowadzonych prac zgodnie z p. 5 ST.

1. Odbiorowi podlegajwszystkie etapy robot ediajace zakryciu.

2. W trakcie odbioru kicowego nalgy sprawdzt rownas¢ przykrycia.

Wypetnienie powinno mégksztatt regularny.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest metr (m).

8. ODBIOR ROBOT

1. Odbiorowi take podlegaj wszystkie etapy robot ediajace zakryciu.

2. W trakcie odbioru kiicowego nalgy sprawdzt rowna¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna b rownolegta do powierzchni konstrukcji. Wypetniemiewinno mié
ksztatt regularny, szczelnie przylégdo uszczelnionych elementow

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) wykonanegazaelnienia
Cena jednostkowa jest ceusredniory dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- oznakowanie robét zgodnie z projektem organizaghu zatwierdzonym przez GDDKIiA
O/Opole
- zakup materiatow i dostarczenie wszystkich czkéwi produkciji,
- wyciecie szczeliny pi
- wypetnienie szczeliny, stykéw kraanika
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, préb i sprawdze
- demonta oznakowania
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. &zenie gstacsci.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie tentpgramicknienia asfaltow metad
"pierscien i kula".

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiamgtiwosci asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasigltow.
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D.06.04.01 ROWY KONSERWACJA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaajihtecznej (SST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgdanych z remontowaniem i utrzymaniem rowéw
oraz czyszczenia przepustow dla zadaniaz#g8e utrzymanie obiektbw mostowych w
ciagach drog krajowych i autostrady A4 zgizanych przez GDDKIA O/Opole”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jelsd dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot oklych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
Zwigzanych z oczyszczaniem, pelglaniem oraz profilowaniem dna i skarp rowu, aztak
oczyszczaniem przepustow.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1.ROw - otwarty wykop o gbokasci co najmniej 30 cm, ktéry zbiera i odprowadza
wodk.

1.4.2.ROw przydrany - row zbierajcy woct z korony drogi.

1.4.3.ROw odptywowy - réw odprowadzgy wodt poza pas drogowy.

1.4.4.ROw stokowy - réw zbieragy wodk sptywapca ze stoku.

1.4.5.Przepust- obiekt wybudowany w formie zamitej obudowy konstrukcyjnej , stacy
do przeptywu matych ciekéw wodnych pod nasypampkesu drogowego

1.4.6.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.(Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Ogoblne wymagania dotygze robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Materiaty nie wysipuja.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.
3.2. Spret do wykonywania robét remontowych i utrzymaniowych

Wykonawca przyspujacy do wykonania robét powinien wykazaie mazliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:
- koparek podsbiernych,
- urzadzen kontrolno-pomiarowych,
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- zagszczarek ptytowych wibracyjnych.
- Sprzt do mechanicznego czyszczenia przepustow np. WSKR-3

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagialne”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Przy wykonywaniu robdt okéonych w niniejszej SST, nioa korzysta z
dowolnychsrodkow transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-NM@O00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Oczyszczenie rowu

Oczyszczenie rowu polega na wybraniu namutu nemego przez waog $cieciu
trawy i krzakow w obgbie rowu.

5.3.0czyszczenie przepustu

Oczyszczenie przepustu polega naniggu namutu zalegagego w czsci
przelotowej .

5.4. Pogtbianie i wyprofilowanie dna i skarp rowu

W wyniku prac remontowych nalg uzysk& podane portej wymiary geometryczne
rowu i skarp, zgodne z PN-S-02204 [1] dla rowwdraznego w ksztalcie trapezowym:
* szerokd¢ dna co najmniej 0,40 m,
* nachylenie skarp od 1:1,5 do 1:1,3,
» gtebokas¢ od 0,30 m do 1,20 m liczona jakaznica pozioméw dna i nszej kravedzi
gornej rowu;

Najmniejszy dopuszczalny spadek pady rowu powinien wynosi 0,2%; w
wyjatkowych sytuacjach na odcinkach nie przekragzaajh 200 m - 0,1%.

Najwigkszy spadek podimy rowu nie powinien przekraczaprzy nieumocnionych skarpach
i dnie

- w gruntach piaszczystych - 1,5%,

- w gruntach piaszczysto-gliniastych, pylasty&)0%,

- w gruntach gliniastych i ilastych - 3,0%,

- w gruntach skalistych - 10,0%;
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5.4. Roboty wykaczeniowe

Namut i nadmiar gruntu pochogtzgo z remontowanych rowow i skarp , oraz
czyszczenia przepustow najewywiezé poza obgb pasa drogowego i rozplantofvav
miejscu zaakceptowanym przezyniera, lub wywiéc¢ na wysypisko.

Sposob zniszczenia pozoskaio po usungte] raslinnosci powinien by zgodny z
ustaleniami SST lub wskazaniamiymiera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Pomiary cech geometrycznych remontowanego r@akarp
6.2.1.Spadki podtune rowu

Spadki podtane rowu powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangj +
0,5% spadku.

6.2.2.Szerokd¢ i giebokas¢ rowu

Szeroké¢ i gtebokas¢ rowu powinna b§ zgodna z dokumentagcjprojektows z
tolerancp £ 5 cm.

6.2.3.Powierzchnia skarp

Powierzchng skarp nalgy sprawdza szablonem. Prwit migdzy skarp a
szablonem nie powinien przekra¢Zxm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0®MAWymagania ogolne” pkt

lId¢ robo6t przy czyszczeniu przepustu, konserwacji rakessla sk jako sredni
przekroj zamulenidwiatta przepustu, rowu razy diugoprzepustu, rowu

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowa jest m3 ( metr szeienny) urobku jaki naley usurac z
konserwowanego rowwlz czyszczonego przepustu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q0@QWymagania ogoélne” pkt

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatici podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 firemontowanego rowu obejmuije:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- 0Czyszczenie rowu,
- pogkbianie i profilowanie rowu,
- $ciecie trawy i krzakow,
- odwiezienie urobku,
- roboty wykaczeniowe,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjinicznej.

Cena oczyszczenia lprzepustu obejmuije:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- 0znakowanie robot
- 0czyszczenie przepustu
- odwiezienie urobku,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog
10.2. Inne materiaty

2. Stanistaw Datka, Stanistavendczewski: Drogowe roboty ziemne.
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M.29.01.31. REGULACJA CIEKU

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej svymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z regulagj ciekbw w obebie obiektéw
mostowych dla zadania : ,Bigce utrzymanie obiektow mostowych wagach drog
krajowych i autostrady A4 zagdzanych przez GDDKIA O/Opole”.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktuirpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w k.

1.3.Zakres robot objych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i
majce na celu wykonanie robdot zwanych z regulagj cieku w obebie
utrzymywanego wiaduktu lub mostu .

1.4.0Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w OSS ,Wymagania ogoélne”.

1.5.0g06lne wymagania dotygz robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgodétoz
dokumentagj ST i poleceniami Ilayniera. Ogdlne wymagania dotycz robot
podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Nie wyskpuja.
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3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotygze sprztu

Sprzt do wykonania robot wymienionych w pkt. 1.1. wimiposiada certyfikat na znak
bezpieczéstwa ,B” wykazupcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmyjch oraz wiéciwych

przepisow i dokumentow technicznych.

3.2.Pifa spalinowa.
3.3.Sprzt do rcznego wykonywania prac ziemnych.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania dotygze transportu
Ogolne wymagania dotygz transportu podano w OST ,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06Ine warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi hynierowi Kontraktu do akceptacji projekt organizaicj
harmonogram robo6t uwzglniajacy wszystkie warunki w jakichgola wykonywane
roboty zwhzane z regulagjcieku w obebie obiektu.

5.2.Zakres wykonywania roboét
- Usunkcie starych pali drewnianych (przygcie widocznych ogci pali)
- Usunkcie innych elementéw utrudnigjych swobodny przeptyw wody
- Regulacja linii brzegow cieku (wbudowanie gruntukopu w nasyp,
rozplantowanie, wyprofilowanie skarp, zagczenie).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w Specyfikacjach ,Wymagania
0golne”.

Itynier Kontraktu kontroluje zakres i jas&oprowadzonych robot w trakcie
wykonywania oraz po ich zakaeniu.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiaru jest 1 mimetr biezacy] regulacji zgodnie z pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne warunki odbioru

Ogolne warunki odbioru robét podano w Specyfikgéfiymagania ogolne”.

8.2. Odbidér wykonanych robét
Odbioru regulacji cieku dokonujezimier Kontraktu lub jego przedstawiciel po

pisemnym zgtoszeniu przez Wykonawykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za 1 mb[metr biezacy] regulacji cieku naley przyjmowa na podstawie
obmiaru i oceny jakii robot.

Cena jednostkowa powinna uwedhiaté wszystkie czynniki wyszczegoélnione w
Specyfikacjach ,Wymagania ogdlne”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Wg norm, przepisow i wytycznych zawahtyv przedmiotowych Specyfikacjach

Technicznych.
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