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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjssymagania dotyee wykonania i odbioru Robét
budowlanych w ramach realizacji zadania:
.,Remont autostrady A2 na odcinku od km 257+560 dp261+970 oraz od km 262+570 do km 272+000 dt.
13,840 km”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majzastosowanie przy wykonywaniuciekow przy
kraweznikowych z elementéw polimerobetonowych na obigktamostowych zgodnie z Dokumentac)
Projektovy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej S ggodne z obowzujgcymi normami zawartymi w pkt.10 oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
0Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymaganiadag'.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét i ich zgodké z Dokumentagj Projektovy,
ST i poleceniami layniera.
Niezlkedne dane istotne z punktu widzenia:
- organizacji rob6t budowlanych;
- zabezpieczenia interesu 0séb trzecich;
- ochronysrodowiska;
- warunkow bezpieczstwa pracy;
- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
- warunkow organizaciji ruchu;
- zabezpieczenia chodnikow i jezdni podano w ST @\D0.00 ,Wymagania Ogélne”

1.6. Wspdlny Stownik Zamowidé (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wsp6lnego Stowanikaméwié (CPV) dotycacych przedmiotu
zamoOwienia podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania @go0l

2. MATERIALY
Ogblne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST DM.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt.2.

2.1. Rodzaje materiatéw

2.1.1Sciek z polimerobetonu
Tablica 1. WHaciwosci polimerobetonu

Lp. Wiasciwosci Jednostka ~ Wymagania Badanie wg
Wytrzymatas¢
gwarantowana Instrukcja ITB Nr

Mpa >80

polimerobetonu na 194

sciskanie




Wytrzymatasé
warantowana Instrukcja ITB Nr
2 golimerobetonu na Mpa >20 1{@4
rozciaganie przy zginaniu
3 | Nasikliwo$¢ % <0,25 PN-B-04101:1985
4 | Porowatéc¢ % <9
5 | Gestai¢ objetosciowa kg/m3 2300
6 | Stopieh mrozoodporngci >F150 PN-B-06250:1988
7 | Twarda¢ wg Brinella MPa >160
g | Scieraindc na tarczy cm 0.1 PN-84/B-04111
Boehmego

2.1.2. Prefabrykaty

Nalezy stosowdé prefabrykaty o ksztalcie zapewnjeym wiaciwy spadek podiny, zgodnie z
Dokumentagj Projektowa. Prefabrykaty powinny zostavykonane w wytworni. Powierzchnia prefabrykatow
powinna by bez rys, pknig¢ i ubytkow betonu, o fakturze zatartej. Gréb@refabrykatu nie powinna By
mniejsza ni 30 mm. Elementy prefabrykowane z polimerobetonwipny spetnié¢ wymagania podane w
tablicy 2. Prefabrykaty powinny bysktadowane w pozycji wbudowania, na padtatwardzonym i
dobrze odwodnionym.

Tablica 2. WHaciwosci elementéw prefabrykowanych do wykonasi#éeku

Lp. Wiasciwosci Jednostka  Wymagania Badanie wg
1 | Odchyiki dhugdgci mm <3
Odchytki innych nk

2 s L mm <2
dhugas¢ wymiarow
3 | Odchyiki prostoliniowéci mm <2< 1,/5-00
dhugcici

Odchytki skecenia
przekroju mierzone

. . <2<1/500
4 |wzajemnym przesugtiem mm L
T ) dhugcici

odpowiadajcych sobie

punktow przekroju

5 Réwna¢ powierzchni:

szczerby i uszkodzenia
5 powierzchni elementéw mm <1 BN-66/6775-03/01

polimerobetonowych
widocznych po
wbudowaniu

2.1.3. Podbudowa pod prefabrykaty

Jako podbudowpod prefabrykaty naky zastosowagrys otoczony kompozygjz zywic.

Nalezy zastosowagrys bazaltowy o uziarnieniu 5+8 mm otoczony koaywjn epoksydow, zgodnie
z SST M-16.01.03.

2.1.4. Wypehnienie spoin

Styki miedzy prefabrykatamicieku i warstvg scieralry nawierzchni, midzy prefabrykatami oraz
miedzy prefabrykatami i kragznikiem powinny by szczelne. Do uszczelniania stykéw poprzecznyciunyi
prefabrykatami naley stosowa kit poliuretanowy, jednosktadnikowy, sieciay pod wptywem wilgoci z
atmosfery, w procesie sieciowania przechggzlo postaci elastycznej gumy. Powiniert bgporny na



dziatanie wody, rozcigzonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréwpdwinien zachowywa
wilasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (wdy@mnych do —30°C) i wykazywadpornd¢ na
starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, mastosowaniu odpowiednighodkéw gruntujcych,
zachowywa bardzo dohy przyczepnét do betonu. Do uszczelniania styku prefabrykatytkarsciekowego z
nawierzchn asfaltows oraz prefabrykatu z kraymikiem naley stosowa elastyczyg zalewle bitumiczry.
Wiasciwosci elastycznej zalewki bitumicznej:

Nalezy stosowé zalewki asfaltowe z dodatkiem odpowiednich poliGvetermoplastycznych np. typu
kopolimeru SBS, posiadgje bardzo dolgrzdoIng¢ wypetniania spkan i szczelin, nisk sptywnaé w
temperaturze +600C, bardzo dglprzyczepné doscianek, a take dobg rozcigliwos¢ w niskich
temperaturach.

Zalewka asfaltowa powinna odpowigdslymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych, powimie¢ charakterystyki zgodne z paszymi wskazaniami:

zdolng¢ wypetniania spkan i szczelin (na calej

1 wysokdci) b. dobra
2 | temperatura naknienia PiK >85°C
3 | sptywna¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach <3 mm
4 odporn@¢ na dziatanie wysokiej temperatury <10°C

(przyrost temperatury rgknienia PiK)

odporn@¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg 3 spdrod badanych 4 kul

5 | badania prébek uformowanych w kulegsonych do . nie e g4
temperatury -20°C i opuszczonych z wys@k@®50 cm powinny wykazywa sladow
uszkodzé
6 | penetracja (sttiem) w temperaturze +25°C <130j. Pen.
7 | wydtwzenie wzgédne w temperaturze -20°C >4.0 mm

Poszczegoélne partie i rodzaje zalewki powinny¢ bsktadowane oddzielnie w pojemnikach i
zabezpieczone przed ulizvoscig wymieszania i zanieczyszczenia.

Dla materiatdw uszczelniggych Wykonawca powinien przedsté&wPolsky Norme lub aprobat
techniczi wydan przez IBDiM lub europejskaprobag techniczg.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogoéine”. Rgbo
zwigzane z wykonanierftiekdw przykrawznikowych naley wykonywa recznie.

4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagagdine”.

4.1.1. Transport prefabrykatow

Elementy prefabrykowanegcieku mog by¢ transportowane po agjnigciu przez beton 80%
projektowej wytrzymatéci, dowolnym srodkiem transportu zaakceptowanym przezyhiera. Elementy
prefabrykowane powinny Byzabezpieczone przed uszkodzeniem powierzchnividdai np. przektadkami ze
stomy lub welny drzewnej. Z prefabrykatami powinrmy¢ dostarczone Zaviadczenie o wynikach
przeprowadzonych baflazawierajce:

- nazwe i adres producenta,

- hazwe instytucji przeprowadzagej badania,
- dat pobrania probek,

- spos6b pobrania prébek,

- dat bada,

- wyniki bada.

4.1.2. Transport i skladowanie materiatu do uszczelania spoin

Materialy uszczelniage naley przewozé i skladow@ w oryginalnych opakowaniach producenta.
Transport opakowa z materiatami meze st odbywa& dowolnym érodkiem transportu pod warunkiem



zachowania warunkéw oldlenych przez producenta. Podczas transportu opakewaaley zabezpieczy
przed przesuwaniem i uszkodzeniem. Materiaty ayatktadowa w odpowiedniej (podanej przez producenta)
temperaturze, chrofiprzed wplywem dziatania promieniowania cieplneggstonecznieniem, zawilgoceniem i
zamoczeniem. Naky przestrzega terminu wanosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywahia
transportu mge spowodowa utrat wiasciwosci materiatdw uszczelniggych, w szczegoélrigi przedwczesn
utrat ksztaltu tamy asfaltowej, zlepienie gizwojow, zmniejszenia wigiwosci lepigcych, zbytna kruchdé¢
papieru przekladkowego, usztywnieniéntey.

Na kazdym opakowaniu nalg umiesci¢ etykiet zawierajca co najmniej nagpujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- hazvwe wyrobu,

- 0znaczenie,

- dat produkcji i okres przydatroi do stosowania, masetto,

- wymiary (w przypadku tamy),

- numer aprobaty technicznej,

sposo6b przechowywania i stosowania materiatéw h@a@ania przy tym nieztinychsrodkéw

ostraznasci, bhp i ochronyrodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania Robé6t podano w ST DM.00MQWymagania ogdlne”. Wykonawca
przedstawi laynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaagji Rob6t uwzgldniajgcy wszystkie
warunki, w jakich da wykonywane roboty.

5.1. UstawienigsciekOw przykraweznikowych

Podtaze pod utgeniescieku polimerobetonowego stanowi grys otoczony kezmypja z zywic. Scieki
nalezy wykona zgodnie z DokumentacpProjektow i Katalogiem Detali Mostowych Rys. ODW14.0. Elerfyen
odwodnieniacieku podiinego naley ustawt na warstwie grysu otoczonego kompozycyywic dostosowas
do wymaganej niwelety kraxnika i jezdni. Ustawienie winno uwzglniat poprawki na trwate ugcie
konstrukcji pod cjzarem nawierzchni. Stykigsiednich elementéwicieku podhinego i styk krawznikéw
nalezy uszczelni. Dno $ciekéw powinno mié spadek nie mniej nil %. Usytuowaniegciekow i kierunek
spadku zgodnie z DokumentacjProjektows. Prawidtowd¢ wykonania powygszych robét dlascieku
podtuwznego, powinna hiypotwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

5.2. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byyste, twarde, wolne od zanieczyszcoéejami, smarami,
wolne od pylu cementowego i innych nie gzzanych z podizem elementow. Zeli producent tego wymaga,
powierzchnie naley zagruntowéa przed wypetnieniem szczelinyodkiem uszczelnigcym. Szczeliny negidzy
sgsiadupcymi elementamécieku oraz mgdzy sciekiem i kravgznikiem powinny by oczyszczone, osuszone i
zagruntowane, naginie naley je wypetnt mag uszczelniajca za pomog pistoletéw automatycznych. W celu
zapewniania wkxiwej giebokasci wypetnienia nalgy wstepnie szczelia uszczelnd np. sznurem ze

spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelinigch dokonuje siprzed utageniem warstwycieralnej.

Szczelir migdzy $ciekiem i warstw Scieraly nawierzchni naley uszczelni tadémg asfaltows. Tasmy nie
nalezy stosowdé w trakcie opadéw atmosferycznych i temperaturzezdnia niszej ni +5°C. Powierzchnia
uszczelniania powinna b sucha, odpylona i odtluszczona. Whbudowanientapolega na jej rozwigciu z
kregu wzdhe krawedzi prefabrykatu i odeciu odpowiedniej diugei odcinka. Nasipnie naley ja przyklek,
strorg z klejem do powierzchni uszczelnianej, docigkgjoprzez papier przektadkowy. Zaleca @izyklejenie
tasmy tak, aby jej gorna krasdlz wystawala okoto 5 mm ponad nawierzchriPo przyklejeniu tamy nalery
zerw& papier przektadkowy. Wystgja kravedz tasmy musi by przywatowana podczas zsgczania warstwy
scieralnej nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymaganialog”.

6.2. Badania przed przysapieniem do robot

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw omgle przez
dostawcOw itp.), potwierdzage zgodné& materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej speadii,



- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robétedéne w pkt. 2
lub przez Iyniera,
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi zgnierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola materiatow

6.3.1. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Materiaty naley kontrolowa na podstawie atestow i aprobat technicznych ndrag6 z pkt. 2
niniejszej ST. Wiéciwosci polimerobetonu nads kontrolowa na podstawie atestu producenta i
poréwnanie ich z wymaganiami ST, pkt.2.1.1. Dodatkmalery sprawdzt wyglad zewrtrzny prefabrykatéw
na podstawie ogtlzin elementu przez pomiar i policzenie uszkadme/skpujagcych na powierzchniach i
krawedziach elementu.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w BN-80/6¥3761.

Pomiary dlugéci i glebokasci uszkodzé nalery wykona za pomog przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnézia do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementu aglprzeprowadzi z doktadnécia do 1 mm przy #yciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lungy, dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w tabficy

Sprawdzenie &0w prostych w narach elementéw wykonuje ¢siprzez przytéenie lgtownika do
badanego nava i zmierzenie odchytek z doktadimilys do 1 mm. Pozostale badania prefabrykatow zyale
wykona zgodnie z wymaganiami podanymi w BN-80/6775-0B0 80/6775-03/03 i BN-80/6775-03/04.

6.3.2. Kontrola i materiatow uszczelniagcych

Materialy uszczelniace naley kontrolow& na podstawie aprobat technicznych i poréwnanie
wlasciwosci z wymaganiami ST pkt 2.1.4.

6.4. Sprawdzenie uteeniascieku
Sprawdzenie prawidtowei utozeniascieku obejmuje:
- gruba¢ podbudowy podciek, sprawdzana co 2 m, lecz nie rzadziejdirazy dla 1-gacieku, nie powinna
rézni¢ sie od projektowanej wicej niz 0,5 cm,
- niweletascieku nie mae r&ni¢ si¢ od projektowanej o wcej niz 0,5%,
- prostoliniowa¢ utozenia — odchylenia mierzone dad dtugdci 4,0 m nie powinny bywicksze nk 5 mm,
- wymagane jest catkowite wypetnienie spoin.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB DMO@O. "Wymagania ogoélne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiaru jest metr (m) wykonanedgaieku przykrawznikowego, polimerobetonowego ze
wszystkimi robotami towarzygeymi zgodnie z DokumentagProjektovy

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST DM.00.00\8gmagania ogdlne".
Odbiér robét polega na sprawdzeniusdbi zgodndci wykonanych robét z DokumentacpProjektove i
wymaganiami okrdonymi w niniejszej ST, sprawdzeniu dokumentéw wyainych bada technicznych oraz
bezpdrednim sprawdzeniu rowlo spadkow, wypetnienia spoin i wizualnej oceniekaryanych Rob6t. W
przypadku niezgodrioi chat jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty werej za niezgodne z
Dokumentagcj Projektow i Wykonawca zobowgizany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Placi st za metr (m) wykonanego i odebranegmeku przykrawznikowego, polimerobetonowego
zgodnie z okrédeniem podanym w pkt.7.
Cena jednostkowa jest ceasredniony dla zatlazonego sposobu wykonania i obejmuje:
— opracowanie Projektu Technologii i OrganizacjbBboraz Programu Zapewnienia J&kp
— wykonanie wszystkich elementéw wynikaych z opracowaWykonawcy,



— prace przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— zastosowanie materiatdw pomocniczych konieczmaprawidtowego wykonania rob6t lub wynikeych z
przygtej technologii robot;

— utozenie prefabrykatoéw polimerobetonowych,

— wykonanie wlotéw do wpustu,

— wypetnienie materialem trwale plastycznym wsziystlwyszczegoélnionych szczelin,

— odpady i materialy pomocnicze,

— uporadkowanie terenu budowy po wykonaniu robét,

— wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, préb i sprawdze

— oznakowanie miejsca robo6t i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczaniékkwosci wod.

PN-B-06250:1998 Beton zwykly

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne — oznaczdénieralngci na tarczy Boehmego

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betorententy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclcimych i wytrzymaléciowych

PN-EN 13880-2:2004(U) Zalewy szczelin nagpar. Cz$¢ 2: Metoda badania dla oktenia penetracji

stazka w temperaturze 25°C

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozzanie temperatury glnienia. Metoda
Pierscien i Kula

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonutddlg pomiaru cech geometrycznych

BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z bet&iementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i

torowisk tramwajowych. Piyty chodnikowe.

BN-80/80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z bet@iementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i

torowisk tramwajowych. Kragzniki i obrzeza

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 30 maja 2000 r., w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiddogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 3,p0z.735)

Instrukcja ITB nr 194 — ,Wytyczne badania cech maubznych polibetonu na probkach wykonanych
w formach”, Warszawa

Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 - Badanie pzspndci powtoki (lub wyprawy) ochronnej
do betonu - Metoda ,pull-off”

Procedura Badawcza IBDiM nr TWm-31/97- Badanie skur pzcznienia zapraw modyfikowanych
Procedura Badawcza IBDiM Nr SO-3 - Badanie mrozaodgci zapraw modyfikowanych
Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczalewy drogowe. Odporfiona zamraanie
Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/4 - Termoplastyczalewy drogowe. Wydhenie

Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/5 - Termoplastyczalewy drogowe. Rodzaj zerwanie



