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SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE

DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - M - 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania ogolne dotyczace wyko-
nania i odbioru robdt drogowych przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI
DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAtL W

GDANSKU"”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspodlne dla robot objetych szczegd-
towymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdlnych asortymentéw robdt zwigzanych z realizacjg zadania:

A. Roboty

D -M-00.00.00

D - 01.02.04
D - 03.02.01A
D - 04.04.02
D - 04.03.01
D - 04.08.01
D - 05.03.04B

D - 05.03.05
D - 05.03.11
D - 05.03.13
D - 05.03.26
D - 06.03.02B
D - 06.03.02A
D - 07.01.01
D - 08.01.01
D - 08.02.01A
D - 08.05.01A
D -10.09.01

WYMAGANIA OGOLNE

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG I OGRODZEN

REGULACJA PIONOWA STUDZIENEK KANALIZACYINYCH

PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWIAZANE]

OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYINYCH

WYROWNANIE WARSTW KONSTRUKCYINYCH NAWIERZCHNI BETONEM ASFALTOWYM

WYKONANIE I WYPELNIENIE SZCZELIN W NAKtADKACH ASFALTOWYCH NA BETONIE
CEMENTOWYM

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA SCIERALNA
FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZIMNO I NAWIERZCHNI BETONOWYCH
WARSTWA SCIERALNA Z SMA

ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH SIATKA Z WEOKIEN SZKLANYCH
UMOCNIENIE ZAWYZONYCH KRAWEDZI JEZDNI MIESZANKA KRUSZYWA
UMOCNIENIE ZAWYZONYCH KRAWEDZI JEZDNI

OZNAKOWANIE POZIOME

KRAWEZNIKI BETONOWE

REMONT CHODNIKOW Z PREFABRYKATOW BETONOWYCH

REMONT SCIEKOW DROGOWYCH Z ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH

OBStUGA GEODEZYINA

Uwaga: zaleznie od rodzaju zadania do wykonania przy utrzymaniu drogi Zamawiajacy dostosuje sposéb wydawania
polecen, stosowane dokumenty, zakres badan i kontroli do specyfiki robdt.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowg (droge)
albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, we-

zet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
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1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstuguja-
cych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.5 Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu pu-
blicznego na okres budowy.

1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania robét.

1.4.7. Inzynier - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyzna-
czeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem. Funk-
cje tg petni¢ bedzie Kierownik Rejonu lub jego Zastepca.

1.4.8. Kierownik Robét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do nadzoru nad wszystkimi pracami
realizowanymi w ramach Umowy.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepo-
wania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie.

1.4.12. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.13. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich pofaczenia.
1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.15. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowaq i specyfika-
cjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosfe-
rycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyrdwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej nawierzch-
ni.

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa moze
sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
sktadac sie z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia na-
wierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podifoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng,
odsaczajacq lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania
mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsgaczajqca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

1.4.17. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli prze-
dziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robét budowlanych.

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i zwig-
zanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw, umieszczenia urzadzen organi-
zacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzch-
ni.

1.4.20. Podioze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
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1.4.21. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotycza-
ce sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22, Teren robo6t - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz ustug.

1.4.23. Ksiega obmiarow - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w
ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.24. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz roboét.

1.4.25. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.26. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.27. Podloze ulepszone - gdérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozli-
wienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotycza-
ce sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.30. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofaczenia drogowego lub catkowita moderniza-
cja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.31. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu matych
ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.32. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag itp.

1.4.33 Recykling — rozumie sie przez to odzysk, w ramach ktérego odpady sa sg ponownie przetwarzane na produk-
ty, materiaty lub substancje wykorzystywane w pierwotnym celu lub innych celach: nie obejmuje ponownego przetwa-
rzania na materiaty, ktére maja by¢ wykorzystane do celéw wypetnienia wyrobisk.

1.4.34 Uporzadkowanie terenu - roboty majace na celu przywrdcenie pierwotnego ksztaltu, charakteru i sposobu uzyt-
kowania terenu wraz z jego makroniwelacja, zdjgeciem nieprzydatnego humusu, roztozeniem humusu przydatnego ob-
sianiem mieszankg traw — jesli to wymagane.

1.4.35. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnoéci technologicznej ich wykona-
nia.

1.4.36. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebna catos¢ konstrukcyjng lub tech-
nologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze pole-
gac na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej
elementu.

1.4.37. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca
wymienione w Umowie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie pasa drogowego
Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren objety zakresem Umowy.
1.5.2. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg i SST

Dokumentacja robdt, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera stano-
wig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

1.5.3. Zabezpieczenie robét remontowych ,,pod ruchem”

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektéw (jezd-
nie, $ciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) w okresie trwania
realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego roboét i ustug.
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Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowied-
nim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie
trwania umowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizo-
wany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdora-
Zowo ponownego zatwierdzenia projektu.

Dla okreslonych w Umowie rodzajéw robdt i ustug zostanie przygotowana organizacja i zabezpieczenie dostosowane
do pracy w nocy.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac w ten sposéb bezpie-
czenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktdrych jest to nieo-
dzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedq akceptowane przez Inzyniera.

Koszt zabezpieczenia terenu robét nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

1.5.4. Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

Wykonawca ma obowigzek Zapewni¢ wiasciwe gospodarowanie odpadami wytwarzanymi w czasie budowy (segregacja,
skfadowanie), minimalizowa¢ ich ilo$¢, gromadzi¢ je selektywnie w wydzielonych i przystosowanych miejscach w wa-
runkach zabezpieczajacych przed przedostaniem sie do $rodowiska substancji szkodliwych oraz zapewnic¢ ich sprawny
odbioér przez uprawnione podmioty lub ponowne wykorzystanie. Odpady niebezpieczne, ktére moga powsta¢ w trakcie
robot budowlanych segregowac i oddziela¢ od odpaddw obojetnych, celem przekazania do specjalistycznych firm zaj-
mujacych sie ich unieszkodliwianiem.

Wykonawca Robot moze takze korzysta¢ z ustug podmiotdw posiadajacych odpowiednie wazne zezwolenia wiasciwego
organu ochrony $rodowiska w zakresie zbierania i przetwarzania odpadéw, zgodnie z ustawg o odpadach z dnia 14
grudnia 2012 roku.

Wykonawca powinien dostarczy¢é Zamawiajgcemu najpdézniej w dniu podpisania umowy pisemne oswiadczenie, ze
bedzie korzystat z ustug podmiotow w/w zakresie. W terminie pdzniejszym w/w oswiadczenie Wykonawca uzupetni o
podanie danych podmiotéw, z ustug ktérych korzysta w trakcie realizacji zaméwienia, w zakresie zbierania i przetwa-
rzania odpadow.

Wszelka gospodarka materiatami z odzysku powinna byé prowadzona zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 12 grudnia 2014 w sprawie wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz.U.2014 poz.
1973) w zakresie § 1 pkt.1 i pkt.2. Dokumenty te nalezy wypetnia¢ i przekazywac je Inzynierowi.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat reali-
zacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwosé zani-
ka (np. materiatly pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagajq tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wia-
Sciwych organéw administracji panstwowej.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak ruro-
ciagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowa-
ne wiladze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
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Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie robé6t, spowodowane
jego dziatalnoscia.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy trans-
porcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robdot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia
od wiasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewo-
zie bedzie powiadamiat Inzyniera.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebez-
piecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpo-
wiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa pu-
blicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odreb-
nej zaptacie i sq uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robot od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczac
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sq w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.
1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbiordw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja
materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedq obowigzywac postanowienia najnowszego wy-
dania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach Umowy nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY
2.1. Zrédia uzyskania materiatéw

Przed planowanym wykonaniem robot, w terminie umozliwiajacym weryfikacje na zgodnos¢ z SST, Wykonawca przed-
stawi Inzynierowi do zatwierdzenia:

a) szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw jak réwniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw,

b) wymagane dokumenty zgodne z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j.
DZ.U.2014.883 ze zmianami) dla danego materialu przeznaczonego do stosowania. lub inne wymagane przez
aprobate techniczng dla danego materiatu przeznaczonego do stosowania. W przypadku kiedy przedstawione
dokumenty stanowig niewystarczajacq podstawe do zatwierdzenia lub oceny materiatu, Inzynier moze zaza-
dac uzupetnienia dokumentéow umozliwiajacych potwierdzenie lub ocene przedstawionych cech jakosciowych
materiatéw. Wszelkie kopie dokumentéw dotgczane do wnioskédw materiatowych powinny by¢ potwierdzone
za zgodno$¢ z oryginatem,

c) recepty lub badania typu materiatu/skfadnikéw oraz odpowiednie sprawozdania z badan laboratoryjnych po-
twierdzajace uzyskanie parametrow lub wiasciwosci materiatu

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta
w sposoOb ciagty spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatdw ze
zrodet miejscowych wiaczajac w to zrédla wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé Inzynierowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrddta.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.
2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom
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Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone
w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych robdt,
niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany)
przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujq sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem.
2.4 Materialy z odzysku poddane recyklingowi
Materiaty uzyskane w procesie odzysku i przeznaczone do ponownego przetworzenia (recyklingu) podlegajq ustawie o
odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz.U. 2013 poz.21). Wykonawca Robdt poniesie wszelkie koszty uzyskania ze-
zwolenia na prowadzenie zbierania odpaddéw, zezwolenia na przetwarzanie odpaddw, badan potwierdzajacych mozli-
wos$¢ ponownego wbudowania, pozyskania, przetworzenia, skladowania i transportu odzyskanego materiatu.
Wykonawca Robét jest zobowigzany do selektywnego zbierania odpaddw.
Wykonawca Robot moze takze korzysta¢ z ustug podmiotdw posiadajacych odpowiednie wazne zezwolenia wiasciwego
organu ochrony $rodowiska w zakresie zbierania i przetwarzania odpadéw, zgodnie z ustawg o odpadach z dnia 14
grudnia 2012 roku.
Wykonawca powinien dostarczy¢é Zamawiajagcemu najpdézniej w dniu podpisania umowy pisemne oswiadczenie, ze
bedzie korzystat z ustug podmiotow w/w zakresie. W terminie pozniejszym w/w oswiadczenie Wykonawca uzupetni o
podanie danych podmiotéw, z ustug ktérych korzysta w trakcie realizacji zaméwienia, w zakresie zbierania i przetwa-
rzania odpadow.
Wszelka gospodarka materiatami z odzysku powinna byé prowadzona zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 12 grudnia 2014 w sprawie wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz.U.2014 poz.
1973) w zakresie § 1 pkt.1 i pkt.2. Dokumenty te nalezy wypetniaé i przekazywa¢ je Inzynierowi
Materiaty z recyklingu lub materialy z dodatkiem materiatéw z recyklingu podlegajq procedurze zatwierdzenia i muszg
spetnia¢ wymagania SST.
2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja robdét lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.6. Przechowywanie i sktladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzy-
niera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedq zlokalizowane w obrebie terenu robdét w miejscach uzgod-
nionych z Inzynierem lub poza terenem robdt w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych
przez Inzyniera.

3. sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowa-
nym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodnio-
ny i zaakceptowany przez Inzyniera.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym sta-
nie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytko-
wania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
4. transport

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace
tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowa-
nych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowa-
ne jego pojazdami na drogach publicznych.
5. wykonanie robét I USLUG
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt i ustug zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja, wymaganiami SST, projektem
organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdt.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robdt beda oparte na wyma-
ganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmo-
waniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera, pod
grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.
6. kontrola jakosci robot
6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowad i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia jakosci.
W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposdéb wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST
oraz ustaleniami.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosc
robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatdw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatldw oraz robdt z czestotliwosciq zapewniajacq
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji robot i SST

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane
do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wia-
snej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciw-
nym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obej-
mujg jakiegokolwiek badania, stosowaé¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzynie-
ra. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca Robét powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca Robdt przedstawi na pismie ich wyniki do akcep-
tacji Inzyniera.

Badania dzielg sie na:
a. ze wzgledu na miejsce wykonania i przygotowania préby:
— in situ oznaczajg badania wykonane na miejscu w terenie,
— laboratoryjne oznaczajq badania do wykonania w laboratorium:
. gdzie proba moze by¢ przygotowana w terenie,
. gdzie proba moze by¢ przygotowana w laboratorium
b. ze wzgledu na przeprowadzajacego badania

- badania Wykonawcy (w ramach wilasnego nadzoru). Badania Wykonawcy sa wykonywane przez
Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia czy jako$¢ materiatdw uzytych do wykonania
kontraktu i wykonanych obiektow, warstw spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wykonawca
powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedna starannoscig i w wymaganym
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zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wyma-
gan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunad.

Badania te sq podstawgq odbioru.

- badania kontrolne (w ramach nadzoru Zamawiajacego). Badania kontrolne sg badaniami Zama-
wiajacego, ktérych celem jest sprawdzenie czy jakos¢ materiatdw uzytych do wykonania kontraktu i wy-
konanych obiektéw, warstw spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Inzynier jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéow w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania,
a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy. Inzynier, dokonujac we-
ryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania,
bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw witasnych badan
kontrolnych jak i wynikéow badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier powinien pobieraé probki
materiatédw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wy-
kaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodnos$ci materiatdéw i robdt z dokumentacja projektowa i SST. Wyniki tych badan beda
stanowity podstawe odbioru. W takim przypadku Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie powtdrnych ba-
dan niezaleznemu laboratorium, a catkowite koszty powtdrnych badan i pobrania prébek zostang ponie-
sione przez Wykonawce.

c. ze wzgledu na ilo$¢ przeprowadzonych badan kontrolnych lub jako$¢ wykonanych badan kontrolnych lub/i badan
kontrolnych dodatkowych

- badania kontrolne dodatkowe. W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadac¢ przeprowadzenia badan
kontrolnych dodatkowych. Inzynier i Wykonawca decydujgq wspolnie o miejscach pobrania prébek i wy-
znaczeniu odcinkow czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowa-
ny do badan kontrolnych dodatkowych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten
nie powinien by¢ mniejszy, niz 20% ocenianego odcinka budowy. Do odbioru uwzgledniane sg odcinki
badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw cze$ciowych. Koszty
badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca

— badania arbitrazowe. Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych lub kontrolnych dodat-
kowych, co do ktdrych istniejg uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. wynika-
jace z przeprowadzonych wiasnych badan). Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu
niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato badan kontrolnych lub kontrolnych dodatkowych. Labo-
ratorium to musi zosta¢ zaakceptowane przez Wykonawce, Inzyniera i Zamawiajacego. Do przeprowa-
dzania badan arbitrazowych powinno by¢ wybierane laboratorium posiadajace akredytacje na dang me-
tode badania i w danym zakresie przeprowadzania badania (tam gdzie to mozliwe). Koszty badan arbi-
trazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzys¢ przemawia wynik
badania.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych nalezy ztozy¢ niezwtocznie po otrzymaniu wynikéw ba-
dan, do ktérych Strona wnosi zastrzezenia.
6.5. Raporty z badan

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia:
1) Wyroby budowlane podlegajace zapisom ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (t.j. Dz.U.2014.883 ze zmianami),
2) Urzadzenia badawcze/pomiarowe posiadajace wymagane dokumenty adekwatnie do zastosowania potwierdzajace
spetnienie wymagan norm lub innych dokumentow okreslajacych warunki i wymagania techniczne do wykonania czyn-
nosci badawczej i/lub pomiarowej.
Wymaga sie aby urzadzenia badawcze/pomiarowe maity zachowang ciggtq przydatnosc¢ do zastosowania.
Materiaty i urzadzenia posiadajagce wymagane dokumenty adekwatnie do zastosowania mogg by¢ badane lub spraw-
dzane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona jakakolwiek niezgodnos$¢ ich wiasciwosci ze Specyfikacjami i/lub przedstawionymi doku-
mentami to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana odrzucone.
6.7. Dokumenty realizacji zadan objetych Umowa

Dokumenty przy realizacji robot i ustug
Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujace dokumenty:
a) protokoty przekazania terenu wykonywania robét/ustug,
b) wykaz wykonanych robdt/ustug,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot/ustug,
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e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje w trakcie realizacji Umowy.

Wykaz robot i ustug

Wykaz robdt i ustug stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdw robodt i
ustug. Obmiary wykonanych robét/ustug przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie.

7. obmiar robét
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg i SST, w jed-
nostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich roboét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inzyniera.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedq obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej.

Jedli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako dtugo$é
pomnozona przez $redni przekrdj.

Tlosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedq wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez In-
zyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wyma-
gajq badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedq przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robédt, a takze w przy-
padku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznacz-
ny.
Obmiary zwigzane z ustugami przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

8. odbiér robot
8.1. Rodzaje odbioréow roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. 0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych ro-
bot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewen-
tualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
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Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika i jednoczesnym powiado-
mieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtosze-
nia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

8.3. 0dbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robdt doko-
nuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Inzynier.
8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera zakonczenia robdt i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wyko-
nawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robét poprawko-
wych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w warstwie Scie-
ralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong
wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje robdt podstawowg (wykazy robot) z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporza-
dzona w trakcie realizacji umowy,

szczego6towe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

2

3. wykazy robot/ustug zrealizowanych w okresach rozliczeniowych (oryginaty),

4. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz ew. badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZ],
5

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZ],
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalo-
nego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisa-
nych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny robot”.
9. podstawa ptatnosci
9.1. Ustalenia ogoélne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowgq ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wy-
magania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedq obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

— wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-00.00.00 obej-
muje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania
robot, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych
Z postepu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wia-
tet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Organizacja i zabezpieczenie ruchu powinny uwzglednia¢ prowadzenie robot/ustug w okresie catego roku w porze
dziennej a wskazanych asortymentdw w porze nocnej

10. przepisy zwiazane

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity opublikowany w Dz. U. Nr 243 z 2010 r., poz.
1623 wraz z pdzniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity opublikowany w Dz. U. Nr 19 z 2007 r. poz.
115 wraz z po6zniejszymi zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 108 z 2002r, poz. 953 wraz z pdzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie
znakéw i sygnatdw drogowych (Dz. U. Nr 170 z 2002 r., poz. 1393 wraz z pdzniejszymi zmianami).

6. Zarzadzenie nr 75 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 30 lipca 2010 roku w sprawie typo-
wych schematdw oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG I OGRODZEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przy ,RE-
MONT NAWIERZCHNI NAKLADKAMI BITUMICZNYMI NA DROGACH KRA’JOWYCH ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENE-
RALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacje techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wy-
mienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét rozbiérkowych i obejmuja:

- frezowanie nawierzchni,

- rozbiérke chodnikéw, zjazdéw,

- rozbiorke kraweznikdéw, obrzezy i opornikéw, sciekow przykraweznikowych, ptyt drogowych, scianki czotowej przepu-
stu

- znakow drogowych, stupkéw hektometrowych, barier drogowych ochronnych.

Uwaga: materiaty z rozbidérki nadajace sie do ponownego wbudowania (np. stupki do znakdw, bariery, frez) stanowig
wilasnosé Zamawiajacego. Wykonawca zabezpieczy niniejszy materiat przed de kompletacjq i odwiezie do najblizszego
Obwodu Drogowego GDDKIA.

Materiaty:

- uzyskane w procesie odzysku i przeznaczone do ponownego przetworzenia (recyklingu),

- rozbiérkowe nieuzyteczne, ktére stanowig wiasnos¢ Wykonawcy i bedg odtransportowane na jego koszt na wskazane
przez niego skfadowisko

podlegajq ustawie o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz.U. 2013. 21).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

0Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

3. SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z rozbidrkg elementéw drdg i ogrodzen bedgq wykonywane mechanicznie oraz recznie. Wykonaw-
ca powinien dysponowac¢ nastepujgacym sprzetem lub innym zaakceptowanym przez Inzyniera:
- spycharki,

- frezarki nawierzchni,

zrywarki do nawierzchni,

- fadowarki,

- samochody ciezarowe,

- mioty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

- koparki,

- zurawie samochodowe.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

Materiaty uzyskane z rozbiérki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzynie-
ra dla danego asortymentu materiatu rozbidérkowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
0Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Wyznaczenie elementédw drég i ulic przeznaczonych do rozbiérki nalezy wykonaé¢ na podstawie Dokumentacji
Projektowej.

5.2.2. Oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym. Odcinki wykonywanych robot nalezy oznakowa¢ zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla
znakéw i sygnatow swietlnych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr
220 z 2003 roku poz.2181) - zat. nr 4.

5.2.3. Rozbidrka elementéw drdg i ogrodzen.

Roboty rozbidrkowe elementdéw drdg i ogrodzen obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow wymie-
nionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjq projektowq, ST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzynier moze polecié
Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w ST lub przez Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy spetni¢ warunki okreslone

w ST D-05.03.11.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszko-
dzen. Materialy do powtdérnego wykorzystania takie jak krawezniki, oporniki, kostka, $cieki przykraweznikowe, ptyty
drogowe, elementy oznakowania i ogrodzen, powinny by¢ zabezpieczone przez Wykonawce przed ich dekompletacjq i
uszkodzeniami (utozone na paletach dostarczonych przez Wykonawce). O ile uzyskane elementy nie stajq sie wiasno-
$cig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST, dokumentacji projektowej lub wskazane przez
Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajq sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementéow drdg, ogrodzen i przepustdw znajdujace sie w miejscach, gdzie zgod-
nie

z dokumentacjg projektowa bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlno-
$ci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopéw drogowych nalezy wypetni¢, warstwami, odpowiednim
gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST D-02.00.01 ,Roboty
ziemne. Wymagania Ogdlne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Kontroli podlega sposéb wykonania robét rozbidrkowych, prawidtowosci transportu i sktadowania materiatéw uzyska-
nych podczas rozbiorki.

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunietych elementach drogi i ogrodzen powinno spetniaé
odpowiednie wymagania okreslone w ST D-02.00.01 ,,Roboty ziemne. Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

0Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa robdt zwigzanych z rozbidrka elementéw drdg i ogrodzen jest:

- dla nawierzchni, chodnikdéw, zjazdéw, ogrodzenia z elementéw prefabrykowanych - m2 (metr kwadratowy),
- dla muru oporowego, ogrodzenia murowanego z cegiet - m3 (metr szescienny),

- dla kraweznika, opornika, obrzeza, barier, barier drogowych ochronnych, ogrodzen i poreczy - m (metr),

- dla znakdéw drogowych, wiat przystankowych, banerdw (pylonéw reklamowych) - szt. (sztuka).

8. ODBIOR ROBOT
0Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Cena wykonania robét obejmuje:
a) dla rozbidrki warstw nawierzchni, chodnikéw, zjazdow:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie nawierzchni mineralno-bitumicznej,
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- rozebranie nawierzchni z kostki betonowej i kamiennej wraz z oczyszczeniem materiatu, utozeniem na paletach
i zabezpieczeniem przed dekompletacja,

- rozebranie nawierzchni z ptyt drogowych wraz wywozem i utylizacja,

- ew. rozkucie, rozciecie i zerwanie nawierzchni,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidérki nadajgcych sie do ponownego wykorzystania do najblizszego Obwodu
Drogowego GDDKIA,

- zatadunek i odtransportowanie materiatéw rozbiérkowych na skfadowisko Wykonawcy wraz z ich utylizacja,

- wyroéwnanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbidrki kraweznikéw, obrzezy i opornikow:

- odkopanie kraweznikdw, obrzezy, sciekow przykraweznikowych i opornikdw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem, utoze-
niem na paletach i zabezpieczeniem przed dekompletacja,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki nadajgcych sie do ponownego wykorzystania do najblizszego Obwodu
Drogowego GDDKiA wskazanego w pkt. 1.3

- zatadunek i odtransportowanie materiatéw rozbiérkowych na skfadowisko Wykonawcy wraz z ich utylizacja,

c) dla rozbidrki barier, poreczy, ogrodzen, murow oporowych, ogrodzenia murowanego, wiat przystankowych, bane-
row:

- demontaz/rozebranie elementdéw bariery, poreczy, ogrodzenia, muru oporowego, ogrodzenia murowanego, wiat
przystankowych, baneréw,

- odkopanie i wydobycie stupkdéw wraz z fundamentem,

- zasypanie dotéw po stupkach i fundamentach wraz z zageszczeniem,

- zatadunek i wywiezienie materiatdw z rozbidrki nadajacych sie do ponownego wykorzystania do najblizszego Obwodu
Drogowego GDDKIiA wskazanego w pkt. 1.3,

- zatadunek i odtransportowanie materiatdw rozbiorkowych na skfadowisko Wykonawcy wraz z ich utylizacja,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

d) dla rozbioérki znakéw drogowych:

- demontaz tablic znakéw drogowych ze stupkéw,

- odkopanie i wydobycie stupkdw,

- zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem,

- zatadunek i wywiezienie materiatdw z rozbidrki nadajacych sie do ponownego wykorzystania do najblizszego Obwodu
Drogowego GDDKIiA wskazanego w pkt. 1.3,

- zatadunek i odtransportowanie materiatdw rozbidrkowych na skfadowisko Wykonawcy wraz z ich utylizacjg,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

15



SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE
DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU"

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D-03.02.01A REGULACJA PIONOWA STUDZIENEK KANALIZACYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH
PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAt W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie robot zwigzanych z realizacjq zadania wymienionego w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej studzienek kanalizacyjnych.

Zakres wykonania obejmuje:
e regulacje pionowg wtazow zeliwnych studni rewizyjnych wraz z ich wymiang na nowe,
e regulacje pionowg elementéw zeliwnych wpustéw ulicznych wraz z ich wymiang nowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie potaczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub prawidtowej eksploa-
tacji kanatu.

1.4.2. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatéw nieprzetazowych, ich konserwacji i przewie-
trzania.

1.4.3. Wpust uliczny (wpust $ciekowy, studzienka $ciekowa) - urzadzenie do przejecia wod opadowych z powierzchni i
odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogélnosptawnej.

1.4.4. Wiaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych, umozliwia-
jacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.5. Kratka sciekowa - urzadzenie, przez ktére wody opadowe przedostajg sie od géry do wpustu ulicznego.

1.4.6. Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzadzenie, przez ktére wody opadowe przedostajq sie
w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materiatly do wykonania regulacji pionowej studzienek kanalizacyjnych
Do przypowierzchniowej regulacji studzienek kanalizacyjnych nalezy uzy¢:

a) materialy otrzymane z rozbiérek studzienek, nadajace sie do ponownego wbudowania,
b) materiaty nowe, bedace materiatem uzupetniajacym, tego samego typu, gatunku i wymiardw, jak materiat rozbidr-

kowy, odpowiadajace wymaganiom:

— OST D-03.02.01 w przypadku materiatéw do regulacji studzienek,

- SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw potrzebnych do utozenia nowej

nawierzchni.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej studzienek kanalizacyjnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania naprawy, powinien wykazaé¢ sie mozliwosciq korzystania
z nastepujacego sprzetu:
— pity tarczowej,
— miota pneumatycznego,
— sprezarki powietrza,
- dzwigu samochodowego,
— zageszczarki wibracyjnej,
— sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Transport nowych materiatdbw do wykonania naprawy, powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w:
a) OST D-03.02.01, w przypadku materiatéw do regulacji studzienek,
b) SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatdw wykorzystywanych do wykonania
nowej nawierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Studzienki podlegajace regulacji
Ilos¢ i lokalizacje studzienek podlegajacych regulacji okres$la Zamawiajacy na podstawie wniosku Wykonawcy.
5.3. Zasady wykonania regulacji
Wykonanie regulacji pionowej studzienek, obejmuje:

1. roboty przygotowawcze

- wyznaczenie ilosci studzienek podlegajacych regulacji,
2. wykonanie prac

— regulacje pionowa studzienek,

— utozenie nowej nawierzchni.
5.4. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze maja na celu wytypowanie studzienek kanalizacyjnych (studni rewizyjnych i wpustow
ulicznych) podlegajacych regulacji oraz rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzadzenia.

Studnie kanalizacyjne przeznaczone do regulacji akceptuje Inzynier.

5.5. Wykonanie regulacji studzienek

Jezeli SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie przypowierzchniowej regulacji studzienek, pod warunkiem

zaakceptowania przez Inzyniera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (wiazu, kratki sciekowej ) urzadzenia podziemnego,

2. rozebranie nawierzchni wokoét studzienek:
— mechaniczne - z pionowym wycieciem krawedzi nawierzchni pitg tarczowg i rozebraniem konstrukcji jezdni przy

pomocy miotéw pneumatycznych, dragéw stalowych itp.,

3. rozebranie czesci zeliwnych: studni rewizyjnych, wpustow ulicznych

4. rozebranie gérnej czesci studni (ptyt zelbetowych, kregdéw betonowych, ptyty odcigzajacej itp.), wpustéw - o ile
jest to niezbedne do wiasciwego przeprowadzenia regulacji studzienek kanalizacyjnych. W przypadku stwierdzenia
ztego stanu elementu, nalezy go wymieni¢ na nowy. Prace nalezy przeprowadzi¢ po wstepnej akceptacji Inzyniera.

5. zebranie i odwiezienie gruzu i ztomu na miejsce sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przy-
datnego do dalszych robét,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienek i oczyszczenie gérnej czesci studzienek (np. nasady wpustu, komina
wlazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkéw,

7. wykonanie deskowania oraz utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej C20/25, wedtug wy-
miaréw dostosowanych do rodzaju uszkodzenia i poziomu powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielacego itp.)

8. rozebranie deskowania,

9. osadzenie pierécienia dystansowego betonowego,

10.o0sadzenie przykrycia studzienki lub kratki $ciekowej z wykorzystaniem nowych materiatdw oraz ew. wyrownaniem
zaprawg cementowaq.

W przypadku znacznych zapadnie¢ studzienki, wynikajacych z uszkodzen (zniszczen) korpusu studzienki,
kanatéw, przykanalikdw, elementdw dennych, wymycia gruntu itp. - sposéb naprawy nalezy okresli¢ indywidualnie i
wykonac jg wedtug osobno opracowanej specyfikacji technicznej.

5.6. Ulozenie nowej nawierzchni

Nowag nawierzchnie (podbudowe, warstwe wyrownawczg, warstwe $cieralng), wokot wyregulowanych studzie-

nek, nalezy wykona¢ w sposéb odpowiadajacy wymaganiom okreslonym w:

a) SST D-04.08.01, D-05.03.05 - dla nawierzchni z betonu asfaltowego,
b) SST - dla nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikowanego,

Zmiany konstrukcji jezdni mogg by¢ dokonane pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Przy wykonywaniu podbudowy lub w-wy wyréwnawczej nalezy zwracac szczegdlng uwage na poprawne jej zageszcze-
nie wokot komina i kotnierza studzienek. Powierzchnie styku czesci zeliwnych lub metalowych nalezy pokryé asfaltem.

W przypadku koniecznosci wymiany kraweznika, naprawiony kraweznik powinien odpowiada¢ wymaganiom
SST D-08.01.01.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:
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— uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (cer-
tyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie roboét
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktore nalezy wykona¢ w czasie robot podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robdt

Lp. | Wyszczegoélnienie badan i pomiaréw Czestotliwos¢ | Wartosci dopuszczalne
badan
1 Wyznaczenie studzienek kanalizacyjnych |1 raz Niezbedna ilo$¢ - akceptacja Inzyniera
do regulacji
2 Roboty rozbidrkowe 1 raz Akceptacja nieuszkodzonych materiatow
3 Regulacja studzienek Ocena ciggta | Wg pktu 5.5
4 Utozenie nawierzchni Ocena ciggta | Wg pktu 5.6
5 Potozenie studzienki w stosunku do ota- |1 raz Kratka sSciekowa ok. 0,5 cm ponizej, wiaz stu-
czajacej nawierzchni dzienki - w poziomie nawierzchni

6.4. Badania wykonanych robot
Po zakonczeniu robdt nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajacej nawierzchni i umozliwiajacego
sptyw powierzchniowy wdd.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 sztuka wykonanej regulacji studzienki.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. 0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— roboty rozbiérkowe,
— regulacja studzienki.
Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” oraz niniej-
szej SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— roboty rozbiérkowe,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— wykonanie regulacji studzienki,
— utozenie nawierzchni,
- odwiezienie nieprzydatnych materiatow rozbidrkowych na sktadowisko,
— przeprowadzenie pomiaréw i badann wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje techniczne (SST)
1. SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D-04.04.02 PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWIAZANE]
(KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot zwig-
zanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie (mieszanki niezwigzanej)
przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENE-
RALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem:

- podbudowa z mieszanki niezwigzanej

Ilekro¢ w dokumentacji projektowej, specyfikacjach i innych dokumentach przetargowych stosuje sie
zapis ,podbudowa z kruszywa tamanego” nalezy go uwazac za rownowazny zapisowi ,podbudowa z mie-
szanki niezwiazanej” wykonywanej zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w Specyfikacji
D-M-00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.4.

1.4.1. Mieszanka niezwiazana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym skfadzie ziarnowym (od d = 0 do D),
ktory jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég. Mie-
szanka niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kru-
szyw w okreslonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria - charakterystyczny poziom wiasciwosci kruszywa tub mieszanki niezwigzanej, wyrazony, jako prze-
dziat wartosci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomiedzy kategoriami roznych wiasciwosci. Wtasciwosci ozna-
czone symbolem kategorii NR oznaczajq, ze nie jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.3. Podbudowa pomocnicza - warstwa, zapewniajaca przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy zasadniczej
na warstwe podtoza. Podbudowa pomocnicza moze sktadac sie z kilku warstw o réznych wiasciwosciach.

1.4.4. Podbudowa zasadnicza - warstwa zapewniajaca przenoszenie obcigzen z warstw wyzej lezacych na warstwe
podbudowy pomocniczej lub podtoze.

1.4.5. Kruszywo - materiat ziarnisty stosowany w budownictwie, ktéry moze by¢ naturalny, sztuczny lub z recyklingu.
1.4.6. Kruszywo naturalne - kruszywo ze z{6z naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére moze by¢ poddane wy-
facznie obrdbce mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych surowcoéw naturalnych wystepuja-
cych w przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z mechanicznie rozdrobnionych skat, nadziarna zwirowe-
go lub otoczakow.

1.4.7. Kruszywo sztuczne - kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskiwane w wyniku procesu przemystowego
obejmujacego obrdébke termiczng lub inng modyfikacje. Do kruszywa sztucznego zalicza sie w szczegdlnosci kruszywo
z zuzli: wielkopiecowych, stalowniczych i pomiedziowych.

1.4.8. Kruszywo z recyklingu - kruszywo powstate w wyniku przerébki materiatu zastosowanego uprzednio w bu-
downictwie.

1.4.9. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczo-
nej mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosna nawierzchni drogowej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Warunki ogdlne stosowania materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wyma-
gania Ogolne” pkt. 2.

2.2. Kruszywa do mieszanki niezwigzanej

Do mieszanek niezwigzanych przeznaczonych na warstwy nawierzchni nalezy stosowac kruszywa sklasyfikowane na
podstawie normy PN-EN 13242 i spetniajace wymagania wg zestawienia I i Tablicy 1.

Zestawienie I

a) kruszywo naturalne lub - stosowaé

b) kruszywo sztuczne, lub - nie stosowac

c) kruszywo z recyklingu - nie stosowacd

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Kazde kruszywo wykazane w zestawieniu I, ktére bedzie sktadnikiem mieszanki niezwigzanej powinno spetnia¢ wyma-
gania z Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy.
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Wymagania wobec kruszywa do L
. ; . ) Odniesienie do
Rozdziat w mieszanek niezwigzanych przezna- -
Ly ’ ; tablicy
PN-EN Wiasciwosc czonych do zastosowania w warstwie
Y w PN-EN
13242 podbudowy zasadniczej dla ruchu
13242
KR1-6
0,063; 0,5; 1; 2;4; 5,6; 8; 11,2; 16;
_ . 22,4; 31,5; 45; 63 i 90 (zestaw pod-
4.1-4.2 Zestaw sit # stawowy plus zestaw 1) Tabl. 1
Wszystkie frakcje dozwolone
Gc80/20
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gr80 Tabl. 2
Ga75
Ogodlne granice i tolerancje uziarnienia kru-
4.3.2 szywa grubego na sitach posrednich wg PN- | GTc20/15 Tabl. 3
EN 933-1
Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa GT.10
4.3.3 drobnego i kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg GTFZO Tabl. 4
PN-EN 933-1 A
Ksztalt kruszywa grubego wg PN-EN 933-4
a) maksymalne wartosci wskaznika ptaskosci | Flso Tabl. 5
4.4, lub
E)L)I lub maksymalne wartosci wskaznika ksztat- Slee Tabl. 6
Kategorie procentowych zawartosci ziaren o
powierzchni przekruszonej lub tamanych oraz
4.5 . . . C90/3 Tabl. 7
ziaren catkowicie zaokraglonych w kruszywie
grubym wg PN-EN 933-5
Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1: £
4.6 a) w kruszywie grubym beklarowana Tabl. 8
b) w kruszywie drobnym fpekiarowana
s . Wiasciwosé niezbadana na pojedynczych frakcjach, a
4.7 Jakos¢ pytow tylko w mieszankach wg wymagan p.2.3
Odpornos¢ na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-
52 2, kategoria nie wyzsza niz: LA4o Tabl. 9
Odporno$¢ na sScieranie kruszywa grubego
5.3 wg PN-EN 1097-I Mpe Deklarowana Tabl. 11
5.4 Sliit%sc wg PN-EN 1097-6:2001, rozdziat 7, 8 Deklarowana )
5.5 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 | WemNR _
) albo 9 (w zaleznosci od frakcji) WA,42
Siarczany rozpuszczalne w kwasie
6.2 wg PN-EN 1744-| ASnr Tabl. 12
Catkowita zawartosé siarki
6.3 wg PN-EN 1744-1 SR Tabl. 13
Statos¢  objetosci zuzla stalowniczego
6.4.2.1 wg PN-EN 1744-1. rozdziat 19.3 Vs Tabl. 14
Rozpad krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym
6.4.2.2 kawatkowym Brak rozpadu -
wg PN-EN 1744-1, p.19.l
Rozpad zelazawy w zuzlu wielkopiecowym )
6.4.2.3 kawatkowym wg PN-EN 1744-1, p.19.2 Brak rozpadu
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie | Brak substancji szkodliwych w stosunku do srodowiska
U wg PN-EN 1744-3 wg odrebnych przepisow
- - Brak zadnych ciat obcych takich jak drewno, szkio i
6.4.4 Zanieczyszczenia - . . ,
plastik, mogacych pogorszy¢ wyrdb koncowy
72 Zgorzel stoneczna bazaltu SB _
' wg PN-EN 1367-3,wg PN-EN 1097-2 LA
733 Mrozoodporno$¢ na frakcji kruszywa 4/8 wg | -skaty magmowe i przeobrazone: F4, Tabl. 18
e PN-EN 1367-1 -skaty osadowe: F10 )
éa%acznlk Skfad materiatowy deklarowany
Zafacznik Wiekszo$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w
C, pod- . . dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepu-
rozdziat Istotne cechy srodowiskowe je w zrédtach kruszywa pochodzenia mineralnego.
C.3.4 Jednak w odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpa-

dowych nalezy bada¢ czy zawarto$¢ substancji niebez-
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Wymagania wobec kruszywa do L
. ; . ) Odniesienie do
Rozdziat w mieszanek niezwigzanych przezna- -
Ly ’ ; tablicy
PN-EN Wiasciwosc czonych do zastosowania w warstwie
Y w PN-EN
13242 podbudowy zasadniczej dla ruchu
KR1-6 13242

piecznych nie przekracza wartosci dopuszczalnych wg
odrebnych przepisow

2.3. Woda do mieszanek niezwigzanych do warstw nawierzchni

Nalezy stosowa¢ wode nie zwierajaca sktadnikow (takich jak oleje, ttuszcze, substancje humusowe) wptywajacych
szkodliwie na mieszanke niezwigzang, ale umozliwiajacq wiasciwe jej zageszczenie.

2.4. Wymagania dla mieszanek niezwiazanych przeznaczonych na warstwy nawierzchni

Do warstw nawierzchni z mieszanek niezwigzanych nalezy stosowaé mieszanki niezwigzane sklasyfikowane na podsta-
wie normy PN-EN 13285 i spetniajgce wymagania wg zestawienia Tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych przeznaczonych do warstw nawierzchni

Wymagania wobec

L.p [Warstwa nawierzchni Dok.un']en.t mieszanek niezwigzanych |KR1+2 KR3+4 KR5+6
odniesienia ] )
na warstwe nawierzchni wg
1 2 3 4 5 6 7
. . . . Stosowadé Stosowaé |[Nie doty-
1 Podbudowa zasadnicza |WT-4:2010 |Pkt. 2.4 i Tablica 6 0/31,5 0/31,5 czy

Uwagi: dla chodnikéw, ciagu pieszorowerowego, zjazdéw nalezy przyjmowac jak dla Kategorii KR1-2

2.5. Zrédia poboru materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze Zzrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera.
Przed rozpoczeciem robét, Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych facznie z projek-
towang krzywa uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow.

Jakiekolwiek materiaty, ktérych parametry odbiegajq od ST nalezy odrzuci¢ i badania wykona¢ na innych materiatach
az do uzyskania pozadanych cech.

2.6. Skltadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego nie jest wbu-
dowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skfadowania, to Wykonawca
robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania podbudowy i nawierzchni

Do wykonania podbudow i nawierzchni z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:

mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wode,

rowniarki lub uktadarki z automatycznym sterowaniem do rozkfadania materiatu,

walce ogumione, walce stalowe gtadkie wibracyjne lub statyczne,

zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania w miejscach trudnodostepnych.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 "Wymagania Ogolne", pkt. 4.

4.2. Transport kruszyw

Kruszywa na mieszanki oraz mieszanki niezwigzane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Podczas transportu, materiat nalezy zabezpieczy¢é przed wysypaniem, zanieczyszczeniem, zmieszaniem
z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego powinno spetnia¢ wymagania okreslone w od-
powiednich Specyfikacjach Technicznych.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywa uziarnienia i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwa-
rza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Za zgodg Inzyniera dopuszcza
sie stosowanie mieszanek dostarczanych bezposrednio od producenta. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia jedno-
rodnosci materiatu nie dopuszcza sie do wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob przeciwdziata-
jacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

Przy produkcji mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ zaktadowa kontrole produkcji mieszanek niezwigzanych, zgodnie
z WT-4 [20] zafacznik C, a przy dostarczaniu mieszanki przez producenta/dostawce nalezy stosowac sie do zasad de-
klarowania w odniesieniu do zakresu uziarnienia podanych w WT-4 [20] zatacznik B.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki
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Grubos$¢ warstwy podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa.
Zaleca sie, aby grubo$¢ zageszczanej warstwy nie przekraczata przy walcach statycznych gtadkich 15 cm, a przy wal-
cach ogumionych lub wibracyjnych 20 cm.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera.

Wilgotnos$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
préby Proctora, wg PN-EN 13286-2 oraz PN-EN 1097-6. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony
przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 5% jej wartosci,
mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki jest wyzsza od optymalnej o 5% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia podbudowy nie mniejszego niz 1,0 i ozna-
czonego wg BN-77/8931-12 lub wg BN-64/8931-02 jako stosunek modutu odksztatcenia wtérnego E, do pierwotnego
E;, ktoéry powinien by¢ nie wiekszy niz 2,2.

5.5. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

stwierdzenia czy uzyty sprzet budowlany jest wtasciwy,

okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w
dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcédw do uzyskania prawidiowego zageszczenia warstwy.

Do tej proby wykonawca uzyje takich samych materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania podbudo-
wy i nawierzchni.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 200 do 600 m?2.

W trakcie prowadzenia robét powierzchnia odcinka prébnego moze ulec zmianie, za zgodg Inzyniera.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

UWAGA: Wykonawca moze odstapi¢ od wykonania odcinka prébnego za zgoda Inzyniera w przypadku pozytywnych
doswiadczen w wykonaniu warstw z mieszanek niezwigzanych tzn. takich, ktore gwarantujg spetnienie wymagan ST.
5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu budowla-
nego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw
wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

0Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 "Wymagania Ogdlne", pkt. 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonanie robdt i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wiasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej Specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie budowy warstwy podbudowy z mieszanki niezwigzanej

Czestotliwos¢ badan

Maksymalna powierzch-
Minimalna liczba badan na| nia podbudowy przypa-
dziennej dziatce roboczej | dajaca na jedno badanie

Lp. [Wyszczegodlnienie badan

(m?)
1 2 3
1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotnos$¢ mieszanki 1 600
3 Zageszczenie warstwy i nosno$¢ podbudo-
wy
5 Badanie wiasciwosci_kruszywa lub mle_przy kazdej zmianie kruszywa lub mieszanki

szanki wg Tablicy 1i 2

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.3. Probki nalezy pobiera¢ w sposdb
losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynie-
rowi.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie
z wg PN-EN 13286-2, z tolerancjg £5%.
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Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN- EN 1097-5.
6.3.4. Zageszczenie i no$no$¢ podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest
niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptyto-
wych z czestotliwoscig wg Tablicy 5 lub wedtug zalecen Inzyniera. Miejsca badan nosnosci Wykonawca uzgodni z Inzy-
nierem.
Zageszczenie podbudowy niezwigzanej nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E, do pierwotnego
modutu odksztatcenia E; jest nie wiekszy od 2.2 dla kazdej warstwy podbudowy.
Warstwa powinna charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:

modut odksztatcenia powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 6,
ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 6.

Modut

odksztatcenia

podbudowy nalezy oznaczy¢ przez obcigzenie ptytg o
z PN-S-02205. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w zakresie obcigzen od 0,00 do 0,45 MPa.

$rednicy >

30 cm

zgodnie

Warto$¢ modutu odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia od 0,25 MPa do 0,35 MPa wedtug wzoru:

E.=075+2Pp
As

w ktorym:

D - $rednica ptyty, mm

Ap — przyrost obcigzenia, MPa
As - przyrost odksztatcenia, mm

W przypadku braku mozliwosci wykonania badania modutu odksztatcenia poprzez obcigzenie statyczne (VSS) za
zgodq Inzyniera mozliwe jest wykonanie badania modutu odksztatcenia lekkg ptytq dynamiczng stosujgqc obcigzenie 15

kg.

Minimalny wymagany dynamiczny modut odksztatcenia
Evwp = 55 MPa dla KR1-2
Evp = 70 MPa dla KR3-4
Tablica 6. Wymagane wiasciwosci podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwiazanej

e Wymagania warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
Lp. | Wiasciwosci KR1-2 KR3-4 KR5-6
1 2 3 4 5
Wymagane witasciwosci dla kategorii ruchu dotyczy dotyczy dotyczy
1 Wymagany wskaznik zageszczenia >1.0 >1.0 >1.0
2 Maksymalne ugiecie sprezyste pod kotem 50 kN, mm 1,5 1,3 1,2
3 Wymagany wtérny modut odksztatcenia E, (na stropie warstwy), | 130 160 180
Cco najmniej MPa
4 Wymagany wskaznik odksztatcenia I, = E; / E; <22 <22 <22
5 Wymagany wtorny modut odksztatcenia E, (na spagu warstwy), | 80 100 120
co najmniej MPa
6 Wspdtczynnik filtracji ki warstwy, co najmniej: Nie dotyczy

Uwagi: dla chodnikdéw, ciqgu pieszorowerowego, zjazdéw nalezy przyjmowac jak dla Kategorii KR1-2

Dla drogi tymczasowej wymagany modut na warstwie z podbudowy kruszywa niezwigzanego jak dla KR3-4

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa i mieszanki
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w punkcie 2.2.
Badania mieszanki powinny obejmowaé ocene wszystkich wiasciwosci okreslonych w punkcie 2.3.

Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 7.

Tablica 7. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudow

Cecha geometryczna pod-Minimalna czestotliwo$¢ pomia-

Dopuszczalne

tolerancje

Lp. budowy oW wngQdenj cech geometrycz- | Metodyka pomiaru
nych projektowych
1 2 3 4 5
1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km +10 cm, 0 cm -
Podczas budowy:
W trzech pkt-ch na kazdej dziat-
5 Gruboé¢ podbudowy ce roboczej lecz nie rzadziej niz +/- 1 cm. )

niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
W trzech pkt-ch, lecz nie rzadziej
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Dopuszczalne tolerancje
wzgledem cech geometrycz- | Metodyka pomiaru
nych projektowych

Cecha geometryczna pod-Minimalna czestotliwo$¢ pomia-

Lp. budowy row

1 2 3 4 5

niz raz na 600 m?

Nieréwnosci podbudowy nie tata 4 m,

3 Rownos¢ podtuzna co 20 m fatg A zgodnie z BN-68/9831-

moggq przekracza¢ 10 mm 04
, Vs Nieréwnosci podbudowy nie tata 4 m,

4 Rownosc¢ poprzeczna 5 razy na 100mb ; zgodnie z BN-68/9831-
mogaq przekracza¢ 10 mm 04

5 Spadki poprzeczne*) 5 razy na 100mb + 0,5% -

6 Rzedne wysokosciowe raz na 50 m +0cm, -1 cm. -

7 Uksztattowanie w planie*) |raz na 50 m +5cm. -

1) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaftowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach gtéwnych tu-
kéw poziomych.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie warstwy, ktére wykazujq wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ na-
prawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Do-
danie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrnie zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe warstwy. Powierzchnie
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$é, zgodnie
z decyzjq Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wilasciwosciach, wyréwnane i ponownie zagesz-
czone.

Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do za-
pewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy wykonanej z mieszanki niezwigzanej o grubo$ci wskazanej
w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

0Ogodlne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 "Wymagania Ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy podbudowy wykonanej z mieszanki niezwigzanej o grubosci zgodnej z Dokumentacjg
Projektowa dla odpowiedniej kategorii ruchu:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

sprawdzenie i ewentualna naprawa podfoza,

zakup i przygotowanie mieszanki niezwigzanej zgodnie z recepta oraz badanie tej mieszanki,

wykonanie odcinka prébnego,

dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

roztozenie mieszanki,

zageszczenie roztozonej mieszanki i doprowadzenie do wymaganej nosnosci,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w Specyfikacji Technicznej,

utrzymanie warstwy w czasie robdt,
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wykonanie koniecznych elementéw tymczasowych obejmujace: przygotowanie terenu, wykonanie elementéw tymcza-
sowych, utrzymanie, rozbidrke, doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego oraz inne roboty niezbedne do wykona-
nia, nie wymienione powyzej.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych

w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

2. PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania.

3. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

3. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uprosz

czohego opisu petrograficznego.

4. PN-EN 932-5 Badania podstawowych wilasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe.

i wzorcowanie

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za

pomoca wskaznika ptaskosci.

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu zia

ren. Wskaznik ksztattu.

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawarto

Sci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kru

szyw grubych.

9. PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesc 8: Ocena zawartosci drob
nych czastek. Badania wskaznika piaskowego.

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czg
stek. Badania btekitem metylenowym.

11. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw

produkcji betonu.

12. PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci

na $cieranie (mikro-Deval).

13. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody oznaczania

odpornosci na rozdrabnianie.

14. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Oznaczanie

gestosci ziaren i nasigkliwosci.

15. PN-EN 1367-I Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN 1367-2  Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Badanie w siarczanie magnezu.

17. PN-EN 367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda goto-

wania.

18. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

19. PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 3: Przygotowanie wyciggéw przez

wymywanie kruszyw.

20. PN-ISO 565 Sita kontrolne. Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie. Wymiary nominalne oczek.

21. PN-EN 13286-1 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigqzane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 1:

Metody badan dla ustalonej laboratoryjnie referencyjnej gestosci i wilgotnosci.
Wprowadzenie i wymagania ogolne.
22. PN-EN 13286-2 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigqzane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 2:
Metody badan dla ustalonej laboratoryjnie gestosci i wilgotnosci. Zageszczanie
aparatem Proctora.
23. PN-EN 13286-47 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes$¢ 47:
Metody badan dla okreslenia nosnosci, kalifornijski wskaznik no$nosci CBR, na
tychmiastowy wskaznik nosnoséci i pecznienia liniowego.
24, PN-EN 13286-50 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Metody
sporzadzenia probek badawczych. Czes¢ 50: Metoda sporzadzania probek zwig,
zanych hydraulicznie za pomoca aparatu Proctora lub zageszczania na stole wi
bracyjnym.
25. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
10.2. Inne dokumenty
25. Mieszanki niezwigzane do dréog krajowych. WT-4 2010. Wymagania techniczne (zalecone do stosowania w
specyfikacji technicznej na roboty budowlane na drogach krajowych wg zarzadzenia nr 102 GDDKIA z dnia 19.11.2010
r.)
26. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31 General-
nego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 r.
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SZCEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-04.03.01 OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH
PRZEZ GENERALNA DYREKCIJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie roboét zwigzanych z realizacjq zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i

skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.
Przewiduje sie skropienie nastepujacych warstw:

a) bitumicznych:

- warstwa wigzaca i wyrownawcza z betonu asfaltowego ,

- istniejgca nawierzchnia bitumiczna po frezowaniu,

b) niebitumicznych:

warstwa podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego,
Przewiduje sie oczyszczenie wszystkich warstw jak wyzej.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt, a fazq ciagta jest woda lub roztwér wod-
ny, o ile nie ustalono inaczej.
1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdyspergowane-
go asfaltu.
1.4.3. Asfalt drogowy - asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, uzywanych do nawierzchni drogowych.
1.4.4. Asfalt modyfikowany - asfalt, ktérego wilasciwosci reologiczne zostaty zmodyfikowane w procesie produkcji
w wyniku uzycia srodkow modyfikujacych.
1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatléw do wykonania skropienia
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedtozy Inzynierowi certyfikat ZKP zaktadu produkujgacego emulsje.
Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy stosowaé emulsje asfaltowe wg zestawienia jak w Tablicy 1.

Tablica 1 . Wymagane wtasciwosci emulsji asfaltowych do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
Dokument odniesienia

Rodzaj warstwy w konstrukcji na-

L.p wierzchni- do skropienia wraz z akt_ualnym Rodzaj emuls;ji Wiasciwosci emulsji
zalgcznikiem krajowym
1 | istniejaca nawierzchnia betonowa | p\ e 13808:2013-10 | C60B10 ZM/R | Tablica NA 1, kol.8

po frezowaniu
2 warstwy z kruszywa niezwigzanego PN-EN 13808:2013-10 C60B10 ZM/R Tablica NA 1, kol.8
Istniejaca nawierzchnia bitumiczna | py ey 13808:2013-10 | C60BP3 ZM Tablica NA 1, kol.2
po frezowaniu

warstwa wyréwnawcza i/lub wiaza-
4 ca PN-EN 13808:2013-10 C60BP3 ZM Tablica NA 1, kol.2
z betonu asfaltowego

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywacé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczo-
nych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.
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Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac zasad ustalonych przez producenta.
3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwosciq korzystania
z nastepujacego sprzetu:
szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzadzehn dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
z twardych elementdw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czysz-
czonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,
sprezarek z lanca do sprezonego powietrza,
zbiornikow z woda,
szczotek recznych,
innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera Kontraktu.
W przypadku intensywnego zabrudzenia warstw asfaltowych dopuszcza sie ,mycie” warstwy woda pod ci$nieniem
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urza-
dzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:
temperatury rozktadanego lepiszcza,
ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
predkoséci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej temperatu-
ry lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zatozonej.
System sterowania dozowaniem lepiszcza powinien zapewnia¢ jednorodny wydatek lepiszcza przy zmianie predkosci
skrapiarki.
4, transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowa-
niach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda powodowaty jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o po-
jemnosci nie wiekszej niz 1m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cy-
sterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszczy.
5. wykonanie roboét
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek
recznych. Zanieczyszczenia stwardniate, niedajace sie usung¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ recznie za pomocg dosto-
sowanego sprzetu.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem, warstwa nawierzchni powinna by¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Do czyszczonej warstwy nawierzchni nalezy dobierac taki sprzet i metode czyszczenia by nie powodowac ,efektu chwi-
lowego czyszczenia” np. przy uzywaniu szczotek pyt nie moze ponownie opadaé na warstwe nawierzchni lecz powinien
by¢ z niej usuniety przed rozpoczeciem aplikowania emulsji.

W zaleznosci od zabrudzenia nawierzchni metode czyszczenia nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona.

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera Kontraktu.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu
warstwy, gdy nawierzchnia bedzie lekko wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w Tablicy 4 i Tablicy 5 WT-2
2016 czes¢ 11
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Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni
i zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfalto-
wych.

Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudnodostepnych oraz przy urzadzeniach usytuowanych w na-
wierzchni lub jg ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

Po skropieniu podtoza emulsjg asfaltowa, warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas nie-
zbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji.

Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji,

- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji.

Ograniczenia te nie dotyczg skrapiania za pomocg rampy zamontowanej na rozscietaczu.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

W celu uzyskania poprawnej sczepnosci (wymagania w Tablicy 3), zabezpieczenia przed trwatym uszkodzeniem (tzw.
wynoszenie emlusji na kotach aut) i zabrudzeniem warstwy sczepnej mozliwe jest stosowanie zabezpieczenia w postaci
naniesionego preparatu ochronnego zgodnie z zaleceniami WT-2 2016 Czes¢ II pkt. 7.3.4.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okreslenia op-
tymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu war-
stwy przewidzianej do skropienia. Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania emulsji
Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na Zaktfadowej Kontroli Produkcji
Producenta emulsji opracowanej na podstawie normy PN-EN 13808.
6.3.2. Wymagania dotyczace lepiszcza odzyskanego
Wymagania dotyczace lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, poddanego stabi-
lizacji — wedtug normy PN-EN 14895 i ewentualnie procesowi starzenia - wedtug normy PN-EN 14769 zawarte sq w
Tablicy 1.
6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania tej czynnosci.
6.3.4. Sprawdzenie doktadnosci i jednorodnosci skropienia
W czasie prowadzenia robét nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza (wytrgconego z emulsji)
Zalecany sposob wykonania badan kontrolnych ilosci skropienia wedtug PN-EN 12272-1 ,Powierzchniowe utrwalanie.
Metody badan. Czes$¢.1 Dozowanie i poprzeczny rozkiad lepiszcza i kruszywa”.
Kontroli podlega réwniez jednorodnos$¢ przykrycia skrapianej powierzchni. Jednorodnos$¢ skropienia nalezy ocenié¢ wi-
zualnie, nie powinno by¢ miejsc nieskropionych lub wyraznie pokrytych wiekszg ilosciq asfaltu
W przypadku stwierdzenia nadmiernego skropienia powierzchni Wykonawca usunie nadmiar lepiszcza na witasny koszt.
6.3.5. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza. Jednorodnos$é skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, nie
powinno by¢ miejsc nieskropionych lub wyraznie pokrytych wieksza iloscig asfaltu.
6.3.6. Sprawdzenie sczepnosci miedzywarstwowej
Badanie wykonuje sie na polecenie Inzyniera Kontraktu w miejscach watpliwych.
Badanie potaczenia miedzywarstwowego nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014).
Kryteria oceny prawidtowo wykonanego potaczenia warstw asfaltowych wg metody Leutnera przestawiono w Tablicy 3.

Tablica 3. Kryteria sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze +20°C, przy obcigzeniu z pred-
koscig 50 mm/min

Potaczenie warstw Kryterium sczepnosci miedzywarstwo- | Dla projektu
wej, nie mniej niz:

$cieralna-wigzaca, $cieralna-wyréwnawcza 1,0 MPa wymagane

Wigzaca-podbudowa asfaltowa lub frezowana nawierzchnia

wyrownawcza-podbudowa asfaltowa Ilub frezowana na- | 0,7 MPa wymagane

wierzchnia

Podbudowa asfaltowa-podbudowa asfaltowa, .

jesli jest uktadana w dpwéch warstwach 0,6 MPa nie dotyczy

Na potaczeniu warstw z geowyrobem 1,3 Mpa wymagane

7. Obmiar robot
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
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Ogédlne zasady obmiaru roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 [metr kwadratowy] oczyszczonej i skropionej powierzchni warstw konstrukcyj-
nych nawierzchni.

8. odbiér robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m2 [metra kwadratowego] oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:
mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem
woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
usuniecie zanieczyszczen poza granice pasa drogowego (z utylizacjg wiacznie),
dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
skropienie powierzchni warstwy lepiszczem, , okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej z Inzynierem w
iloéci zapewniajacej prawidtowe wykonanie potaczenia miedzywarstwowego,
zabezpieczenie powierzchni spryskanej odpowiednim preparatem,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Technicznej,

9.3. Sposo6b rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robdét itd.

10. przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Cz.1 Dozowanie i poprzeczny rozkfad
lepiszcza i kruszywa

2. PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne.

3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

10.2. Inne dokumenty
4, »Instrukcja laboratoryjnego badania szczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej (wersja z dnia 31.08.2014)

29



SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE
DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”

SZCZEGOXOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.08.01 WYROWNANIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI BETONEM
ASFALTOWYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robét zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres robot okreslony w dokumentacji obejmuje:
- wyrownanie z mieszanki z betonu asfaltowego AC 11W dla grubosci h <5 cm
- wyréwnanie z mieszanki z betonu asfaltowego AC 16W dla grubosci h > 5 cm
Dla przedmiarowania zatozono wyréwnanie $rednio do ilosci 125 kg/m?
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skfadajqca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.
1.4.2. Warstwa — element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze skiadac sie z jednej
lub wielu warstw technologicznych.
1.4.3. Warstwa technologiczna - konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w jednej operacji.
1.4.4. Podbudowa - gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w jednej lub kilku war-
stwach.
1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrozniajace te mieszan-
ke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 16 lub 22.
1.4.7. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.
1.4.8. Mieszanka drobnoziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy podbudowy, w ktérej wymiar kruszy-
wa D jest mniejszy niz 16 mm. Mieszanka gruboziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy podbudowy,
w ktorej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.
1.4.9. Uziarnienie - skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony
zestaw sit.
1.4.10. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.11. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm orazd > 2 mm.
1.4.12. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.
1.4.13. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4.14. Wypetniacz - kruszywo, ktdrego wieksza czes$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany - kru-
szywo, ktére sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany - wypet-
niacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.15. Wejsciowy skfad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiaty sktadowe, krzywg uziarnienia i
procentowg zawarto$c¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryj-
nie zaprojektowanego sktadu mieszanki).
1.4.16. Wyjsciowy skifad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione wyniki
uziarnienia oraz zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcji).
1.4.17 Potaczenia technologiczne - pofaczenia réznych warstw ze sobg lub tych samych warstw wykonywanych w
réznym czasie nie bedacych potaczeniem miedzywarstwowym
1.4.18. Spoina - pofaczenia réznych materiatdw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi
1.4.19 Zlacze - pofaczenie tego samego materiatlu wykonanego w réznym czasie
1.4.20 Producent - Wykonawca Robot posiadajacy lub dzierzawigcy Wytwornie Mieszanek Asfaltowych i produkuja-
cy mieszanke mineralno-asfaltowg na Roboty albo Producent mieszanek mineralno-asfaltowych nie zwigzany z Wyko-
nawcg Robot a sprzedajacy mieszanke na Roboty.
1.4.21. Pozostate okreslenia sg zgodne ze Specyfikacjq D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”, odnosnymi normami
oraz WT-2.
UWAGA - uzyte w ST zwroty - ,, mieszanka mineralno-asfaltowa” , ,mma”, ,mieszanka” oznaczaja mie-
szanke mineralno-asfaltowa i sa tozsame.

- uzyte w ST zwroty - ,Nadzér”, ,Inzynier” oznaczaja funkcje nadzoru nad realizacja budowy
sprawowang ze strony Zamawiajacego i sa tozsame.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” punkt 1.5

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” punkt 2.
2.2, Lepiszcza asfaltowe
Do mieszanki na warstwe wigzgaca nalezy stosowac asfalt drogowy:
- dla ruchu KR3+4 35/50 lub 50/70
- dla ruchu KR5+7 35/50
spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN 12591 wraz z aktualnym zatacznikiem krajowym.

2.3 Kruszywo grube, kruszywo o ciagtlym uziarnieniu do D < 8 mm, drobne, wypetniacz
Do mieszanki na warstwe wyrownawcza/wigzacq nalezy stosowaé kruszywa i wypetniacz skalsyfikowane na podstawie
normy PN-EN 13043 i spetniajagce wymagania wg zestawienia zawartego w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza do warstwy wigzacej/wyréwnawczej z
betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj kruszywa Eg:;;g:;ita Wiasciwosci kruszywa wg
1 2 3 4
1. Kruszywo grube WT-1:2014 | Tabela 8
Kruszywo nietamane
2. drobne Ilub o ciaqgtym | WT-1:2014 | Tabela 9
uziarnieniu do D < 8 mm
Kruszywo tamane drobne
3. lub o ciggtym uziarnieniu | WT-1:2014 | Tabela 10
doD <8 mm
4, Wypetniacz WT-1:2014 | Tabela 11

UWAGA:
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego
nietamanego i famanego, to nalezy przyjac proporcje kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.
Mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego mozliwa jest do stosowania do mieszanek mineralnych na
drogach kategorii ruchu KR1-4, dla pozostatych kategorii ruchu nie dopuszcza sie stosowania kruszywa nielamanego
drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm.
2.4 Granulat asfaltowy
Do mieszanki mineralno-asfaltowej moze by¢ stosowany dodatek granulatu asfaltowego w ilosci:
- do 15% dla KR3-KR4
Nie dopuszcza sie stosowania granulatu asfaltowego dla KR5-KR7
Nalezy udokumentowac pochodzenie oraz przedstawi¢ badania granulatu asfaltowego.
Granulat musi by¢ sktadowany w jednoznacznie opisanym miejscu z mozliwoscig dostepu Nadzoru do materiatu.
Granulat asfaltowy nalezy stosowac zgodnie z zapisami Wymagan Technicznych WT-2 2014 - czes¢ 1.
UWAGA! Stosowanie granulatu asfaltowego nie powinno powodowaé zmiennosci parametréw mieszanki mineralno-
asfaltowej i warstwy nawierzchni. Ocena ryzyka wplywu stosowania granulatu asfaltowego na wifasciwosci fizyko-
chemiczne mieszanki mineralno-asfaltowej i inne nalezy do Producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. Producent
mieszanki mineralno-asfaltowej powinien poinformowac Odbiorce o ryzykach zwigzanych ze stosowaniem granulatu
asfaltowego jezeli takie wystepuja.
2.5 Dodatki
Mogaq by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub/i modyfikujace:

a) srodki adhezyjne poprawiajace adhezje kruszywa i asfaltu
Rodzaj $rodka i jego ilo$¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy
okreslic na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania butelki, stosujac kruszywo 8/11
jako podstawowe. Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ nie mniej niz 80%, przy jednoczesnym spet-
nieniu odpornosci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w Tablicy 3.

b) $rodki obnizajgce temperature produkcji i wbudowania. W przypadku ich stosowania Wykonawca jest zo-

bowigzany opracowac PZJ i przedtozy¢ go do zatwierdzenia.(nie nalezy stosowaé w przypadku stosowania
granulatu asfaltowego w mieszankach)

Mozliwos$¢ zastosowania dodatku powinna zosta¢ okreslona na podstawie normy wyrobu. Pochodzenie, rodzaj i wtasci-
wosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane. Skuteczno$¢ zastosowanych dodatkéw i modyfikatorow powinna by¢ udo-
kumentowana.
Do mieszanek moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego spetniajacy wymagania podane w PN-EN 13108-4
zalqcznik B.
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UWAGA! Stosowanie réznego rodzaju dodatkdw nie powinno pogarsza¢ wiasciwosci sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowej i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej (np. przesztywnienie na skutek stosowania asfaltu naturalnego).
Ocena ryzyka wptywu stosowania dodatkéw na witasciwosci fizyko-chemiczne mieszanki mineralno-asfaltowej i inne
nalezy do Producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. Producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien poinformo-
wac Odbiorce o ryzykach zwigzanych ze stosowaniem dodatku/ow jezeli takie wystepuja.

2.6 Pozostate materialy do wykonania warstwy asfaltowej

2.6.1 Materialy do uszczelniania spoin i ztaczy

Materiaty stosowane do wykonania spoin i ztagczy powinny zapewni¢ trwate i szczelne potaczenie/wypetnienie spoiny lub
ztacza. Nalezy uzywac materialy spetniajace wymagania okreslone w Wymaganiach Technicznych WT-2 2016 - czesc
II, w punkcie 7.6, w zaleznosci od kategorii ruchu.

Materiaty te powinny posiadac aktualne dokumenty upowazniajace wprowadzenie do obrotu lub udostepnienie na ryn-
ku krajowym zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U.2014.883).

2.6.2 Materiatly do uszczelnienia krawedzi

Do uszczelnienia krawedzi nawierzchni oraz elementéw ograniczajacych nawierzchnie nalezy uzywac asfaltu na goraco
spetniajagcego wymagania PN-EN 12591 lub asfaltu modyfikowanego wg PN-EN 14023.

2.6.3. Materiatly do przygotowania podfoza pod warstwe wiazaca/wyréwnawczej

W celu pofaczenia podtoza z warstwg wigzaca/wyrdwnawczg nalezy uzywaé¢ materiatdw  zgodnie
z D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Producent przystepujacy do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
wytwdrni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwdérni o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym z wagowym dozowaniem
wszystkich skfadnikdow i automatycznym sterowaniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych. Sterowanie
dozowaniem wszystkich skfadnikdw powinno by¢ elektroniczne.

Wytwornia oraz kazda wytwdrnia z zespotu wytworni powinna:

1. byc¢ wyposazona w urzadzenia do automatycznego dozowania dodatkéw i granulatu asfaltowego w przy-
padku mozliwosci stosowania.

2. zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikéw oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i go-
towej mieszanki mineralno-asfaltowej. Tolerancje dozowania skfadnikdw powinny wynosi¢: jedna dziatka
elementarna wagi, lecz nie wiecej niz £2% w stosunku do masy skfadnika.

3. posiada¢ mozliwo$¢ rejestracji danych produkcyjnych dla kazdego zarobu, ich odtworzenia i drukowania
w cyklu dziennym. Dane te Producent mieszanki na zadanie Inzyniera powinien udostepni¢. Wydajnos¢
produkcyjna wytwdrni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwérni musi by¢ skorelowana z wydajnoscig
zespotu wbudowujgcego mieszanke mineralno-asfaltowg tzn. dostawa mieszanki musi by¢ ciagta i bez
przestojéw.

Kazda wytwdrnia powinna by¢ objeta nadzorem firmy upowaznionej do prowadzenia procesow certyfikacji tzn. takiej
ktéra jest oceniana i monitorowana przez lokalng jednostke (np.PCA) oraz posiada notyfikacje do CPR komisji europej-
skiej i panstw cztonkowskich do wykonywania zadan strony trzeciej. Powinien na niej funkcjonowaé certyfikowany
system Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

3.3. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z naste-
pujacego sprzetu:

e rozkfadarki lub zespotu rozktadarek o wydajnosci skorelowanej z wydajnosciq wytwoérni mieszanek asfalto-
wych, kazda z rozktadarek powinna posiadac nastepujace wyposazenie: automatyczne sterowanie pozwalaja-
ce na ufozenie warstwy zgodnie z zalozong niweleta oraz gruboscia, elementy wibrujgce do zageszczenia
wstepnego wraz z regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan, urzadzenia do podgrzewania elementéw robo-
czych rozkfadarki (stét) . Rozktadarka lub zespét rozktadarek ma zapewni¢ mozliwos$¢ uktadania warstwy na
catej szerokoséci w jednej operacji technologicznej.

e walcédw lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gtadkich wibracyjnych lub wibracyjno-osylacyjnych. Co
najmniej jeden walec stalowy w kazdym zespole roboczym powinien by¢ wyposazony w n6z do od-
cinania i dociskania krawedzi cieptej mieszanki,

walcéw ogumionych,

skrapiarek z automatycznym sterowaniem dozowania ilosci emulsji,
szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termosoéw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.
4.2, Transport materiatow
4.2.1. Transport skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ zgodny z zasadami transportu okreslonymi w
Ustawie z dnia 6 wrzesnia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji dotyczacej drogowego przewozu towarow i ta-
dunkdéw niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP.
Transport skfadnikéw nie powinien powodowac pogorszenia ich jakosci w jakikolwiek sposdb przez jakiekolwiek czynni-
ki.
4.2.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
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Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu
i podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do
wbudowania, powinny zapewni¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale, ktéry umozliwi prawidtowe wbu-
dowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i osiggniecie parametrow warstwy zgodnych z Tablicq 3.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy oraz
skrzyn tadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn tadunkowych uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wpltywajace szko-
dliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca dostarczy Nadzorowi do akceptacji sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
wraz z Badaniem Typu tej mieszanki. Badanie Typu zostanie wykonane przez Producenta na podstawie normy PN-EN
13108-20 i norm powigzanych w celu oznaczenia wtasciwosci mieszanki.
W przypadku zmiany skfadnika mieszanki lub zmiany wiasciwosci skfadnika, okreslonych w normie PN-EN 13108-20
pkt.4.2, nalezy wykona¢ ponownie Badania Typu mieszanki zgodnie z zapisami normy PN-EN 13108-20.
Walidacje mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac co trzy lata.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e optymalnym doborze skfadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej (optymalna zawartos¢ asfaltu nie moze by¢

mniejsza od Bmin )

e okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zosta¢ zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
Wymagan Technicznych WT-2 2014 - czes$¢ 1.
Zawartos¢ asfaltu okreslong jako Bmin, Sskorygowana o wspoétczynnik a ze wzgledu na gesto$¢ mieszanki mineralnej
nalezy rozumie¢, jako zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego (pracujacego w mieszance). Zawarto$¢ asfaltu nierozpusz-
czalnego wykazana w badaniu typu bedzie traktowana jako informacyjna mdwigca o wiasciwosciach kruszywa.
Nalezy tak projektowac sktad mieszanki mineralno-asfaltowej aby Bmin bylo nie mniejsze od optymalnej zawartosci
asfaltu.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu uziarnienia wyznaczonego przez punkty granicz-
ne. Rzedne punktow granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz minimalne zawarto$¢ asfaltu (dla wzorcowej
gestosci mieszanki mineralnej) podano w Tablicy 2.
Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zostac¢ zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
WT-2:2014.
Tablica 2. Wymagane uziarnienie, zawartosc¢ lepiszcza, wtasciwosci mma, grubosci warstwy wigzacej i wyrownawczej
z betonu asfaltowego

Dokument odniesienia Projektowana
Rodzaj Kategoria i iarnie- oy
LD | s | i@ | W zakresie uziamie- |\ o ogie whagci- | grubos¢ war-
nia i zawartosci L.
wosci mma stwy [cm]
asfaltu
1 2 3 4 5 7
KR1-2 WT-2 2014 - cze$¢ 1 | WT-2 2014 - czesc
(Tabela 11) I (Tabela 12)
AC 11W Z
1 WT-2 2014 - czeéé 1 WT-2 2014 - czesc 3-5
KR3-7 (Tabela 11)* I (Tabela 13 i Ta-
bela 14)
KR1-2 WT-2 2014 - cze$¢ 1 | WT-2 2014 - czesc
(Tabela 11) I (Tabela 12)
AC 16W ,,
2 WT-2 2014 - czeéé 1 WT-2 2014 - czesc 5-8
KR3-7 (Tabela 11) I (Tabela 13 i Ta-
bela 14 )
KR1-2 - - -
3 . _ o WT-2 2014 - czesc
AC22W | g3y | WT-22014 - czescT | 11213 Ta- 8- 10
(Tabela 11)
bela 14 )

* UWAGA: w przypadku stosowania wyréwnania na drogach o kategorii ruchu KR3-7 od 3 cm do 5 cm nalezy stosowac
mieszanke mineralno-asfaltowg o uziarnieniu jak dla AC 11 W KR1-2 i zawartosci asfaltu jak dla AC 16 W KR3-7.

Beton asfaltowy na warstwe wigzaca/wyréwnawczg powinien spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 2. Badania te
nalezy wykona¢ w ramach Badania Typu.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym dla danego
rodzaju mieszanki w wytwadrniach opisanych w punkcie 3.2.
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Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny by¢ dozowane, w procesie produkcji,
w ilosciach okreslonych w Badaniu Typu.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzyma-
nie statej temperatury z tolerancjgq + 5°C. Temperatura przechowywania asfaltu w zbiorniku magazynowym nie powin-
na przekraczac:

e dla asfaltu drogowego 35/50 190°C,

e dla asfaltu drogowego 50/70 180°C,
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasci-
wa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksy-
malnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ odpowiednio:

e dla asfaltu drogowego 35/50 150 + 190°C,

e dla asfaltu drogowego 50/70 140 + 180°C,
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni MMA.
Minimalna temperatura MMA oznacza temperature w momencie jej dostawy na miejsce wbudowania.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana =z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako wyrob niezgodny.
5.4. Przygotowanie podtoza i potaczenie miedzywarstwowe
Podtoze pod warstwe wigzaca/wyrownawczg stanowi warstwa konstrukcyjna istniejacej nawierzchni lub nowowbudo-
wana warstwa.
Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jq ograniczajacych powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjq Projektowq. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Przed utozeniem warstwy wigzacej/wyrownawczej podtoze (poprzednig warstwe) nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg, w
celu zapewnienia odpowiedniego pofaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w  Specyfikacji
D-04.03.01.
Wymagane minimalne wartosci naprezen dla potaczen miedzywarstwowych zostaty podane w SST
D-04.03.01, pkt 6.3.6.
W przypadku zaistnienia tzw wynoszenia emulsji na kofach aut dowozgcych mieszanke lub innych, nalezy podjac
dziatania w celu zabezpieczenia warstwy skropienia.
Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wiazéw, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem na goraco,
a nastepnie oklejone materiatem uszczelniajagcym okreslonym w Specyfikacji i zaakceptowanym przez Inzyniera.
5.5. Warunki przystapienia do roboét
Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac¢ na podiozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punkcie 5.4.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Nie dopuszcza sie
wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadow atmosferycznych i silnego wiatru przekraczajacego 16
m/s.
Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe oraz temperatura otoczenia w ciggu doby nie mogg by¢ nizsze niz od
temperatur podanych w tabeli 7, punkt 7.5 WT-2 2016 - cze$¢ II. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co
najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robdt oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej.
Dopuszcza sie uktadanie mieszanki mineralno-asfaltowej w nizszej temperaturze otoczenia niz podana w tabeli 7, pkt
7.5 WT-2 2016 cze$¢ 11 pod warunkiem :
- zastosowania ogrzewania podtoza i obramowania i/lub
- zastosowania dodatkéw obnizajacych temperature mieszania i wbudowania (mieszanki bez granulatu asfaltowego)
W obu wymienionych przypadkach nalezy indywidualnie okreslié wymagane warunki otoczenia i uzgodnié¢
je z Inzynierem w konsultacji z Zamawiajacym.
5.6. Proby technologiczne
UWAGA:
1.Pkt 5.6.1 i 5.6.2 dotyczy przypadku kiedy wyréb budowlany jakim jest mieszanka mineralno-asfaltowa jest produ-
kowany i wbudowany po raz pierwszy lub dedykowany na tg budowe jako wyréb jednostkowy.
W przypadku kiedy mieszanka mineralno-asfaltowa jest produkowana w trybie ciggtym przez kilka lat z tych samych
materiatédw i spetnia wymagania specyfikacji oraz kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 13108-21 i Wykonawca posiada
dokumenty (badania) potwierdzajgce prawidtowa jakos¢ wbudowania tej mieszanki zgodne ze specyfikacja to Zama-
wiajacy moze odstapi¢ od wymagania wykonania odcinka probnego a wszystkie wyniki bedg traktowane jako odbioro-
we.
2.W przypadku produkcji MMA w kilku wytwdrniach powinny one produkowaé mieszanke mineralno-asfaltowg o takim
samym skiadzie i z takich samych sktadnikéw- nie dotyczy.
5.6.1 Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej
Producent przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zobowigzany jest do przeprowadzenia,
proby technologicznej procesu produkcyjnego w celu sprawdzenia poprawnosci dozowania sktadnikdéw podczas produk-
cji prébnej.(dotyczy mieszanek wdrazanych do produkcji — produkowanych po raz pierwszy lub po zaistnieniu warun-
kéw opisanych w normie PN-EN 13108-21)
Producent powinien wykonaé¢ sprawdzenie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na zgodnos$¢ z Badaniem Typu na
probkach pobranych z produkcji i przedstawi¢ Nadzorowi. Probki nalezy pobrac po ustabilizowaniu produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej.
Sprawdzenie zawartoéci asfaltu rozpuszczalnego w mieszance mineralno-asfaltowej okresla sie wykonujac ekstrakcje.
Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wykonuje sie poprzez analize sitowa.
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Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego, powinny by¢
zawarte w granicach podanych w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.2 Mieszanki drobnoziarniste
(AC 11 W), Mieszanki gruboziarniste (AC 16 W)
W przypadku kiedy wynik badania sktadu wykracza poza tolerancje okreslone jak wyzej, Producent powinien skorygo-
wac ustawienia produkcyjne i ponownie wykonac produkcje probna.
5.6.2 Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej - odcinek probny
Po wykonaniu produkcji probnej wg 5.6.1 i jej akceptacji przez Inzyniera, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu
e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,
e okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,
e okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw do uzyskania wymaganych parametrow warstwy tj. wskaznika za-
geszczenia warstwy i wolnej przestrzeni w warstwie

Za odcinek prébny nalezy uzna¢ pierwszq dzienng dziatke roboczg dla okreslonej grubosci wbudowania (AC 11 W lub
AC 16 W).

Do wykonania odcinka probnego Wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzetu, jakie bedq stosowane do wykona-
nia warstwy.

Potozenie oraz parametry geometryczne (dtugosc i szeroko$c) odcinka prébnego powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

W celu oznaczenia i sprawdzenia zgodnos$ci parametréw warstwy z wymaganiami ST oraz oznaczenia zgodnosci skfadu
z Badaniem Typu z odcinka probnego nalezy do badan pobra¢ prébe mieszanki mineralno-asfaltowej zza rozktadarki z
grubosci catej uktadanej warstwy bez naruszenia dolnej warstwy zgodnie z PN-EN 12607-27.

Oznaczone parametry warstwy powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tablicy 5 natomiast tolerancje dla oznaczonego
skfadu okreslone zostaty w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.3 Mieszanki drobnoziarniste (AC 11
W), Mieszanki gruboziarniste(AC 16 W)

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu wynikéw badan (oznaczenia skta-
du i parametrow warstwy) z odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy

Nalezy tak zorganizowa¢ budowe i produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. ,dzienne dziatki robocze” to
znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana byfaby w ciggu jednego dnia, byty mozliwie
jak najdtuzsze.

Niedopuszczalne jest wbudowywanie mieszanki w jakiejkolwiek ilosci (np. wychtodzenie mieszanki przy burtach skrzyn
fadunkowych) z temperaturg, ktéra nie zapewni prawidlowego wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej tzn. uzy-
skania parametréw warstwy. Wszelkie wady w warstwie powstate w wyniku wbudowania niezgodnej mieszanki (w
zakresie temperatury, sktadu) beda usuniete na koszt Wykonawcy.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z dokumentacjq projektowa sprzetem wymienio-
nym w pkt 3.3.

Elementy rozkfadajace i dogeszczajace rozktadarek powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana raz na 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

W przypadku stosowania dwdch rozkifadarek uktadajacych cata szerokos¢ warstwy nawierzchni - ,gorace przy gora-
cym” odlegto$¢ pomiedzy rozktadarkami powinna by¢ zgodna z zapisami w WT-2 2016 cze$¢ II pkt 7.6.3.1. W przy-
padku stosowania metody rozktadania ,gorace przy zimnym” nalezy stosowac zapisy zgodne z WT-2 2016 czes¢ II pkt.
7.6.3.2

Zageszczanie mieszanki powinno odbywacé sie zgodnie ze schematem przejs¢ walcow ustalonym na odcinku probnym
lub na podstawie dos$wiadczenia Wykonawcy.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni i kontynuowac ku srodkowi.

Wbudowanie i zageszczanie mieszanki powinno zapewni¢ uzyskanie wymaganych parametréw warstwy okreslonych w
Tablicy 3

5.8. Polaczenia technologiczne

5.8.1. Uwagi ogdlne

Ztacza, spoiny i inne potgczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z punktem 7.6 Wymagan Technicznych
WT-2 2016 — cze$¢ 11

Wsrod potaczen technologicznych wyrdznia sie:

— zlacza podtuzne i poprzeczne (pofaczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym czasie),

- spoiny (potaczenia rdéznych materiatdw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego, oraz warstwy asfaltowej
z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawiaé w sladach két. Nalezy unikaé umiejscawiania ztacza podtuznego w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesungé wzgledem siebie o minimum
30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne pomiedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy prze-
sung¢ wzgledem siebie o minimum 3 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.8.2. Ztacza

Zfacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Dla ztgczy podtuznych mozna stosowac technologie ,gorace przy gorgcym”.
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Wszystkie zimne zigcza technologiczne oraz zakonczenia dziennych dziatek roboczych powinny by¢ uksztattowane

skosnie, poprzez odciecie i dogeszczenie cieptej mieszanki asfaltowej za pomocg noza zamontowanego na walcu stalo-

wym. Odcieta mieszanka asfaltowa powinna by¢ usunieta z budowy.

Na wszelkie zfacza wykonywane metoda na zimno, krawedzie warstwy oraz zakonczenia dziatek roboczych nalezy

nanie$¢ warstwe materiatu wg 2.6.1. Pokrywane ztgcza powinny by¢ czyste i suche.

Sposdéb posmarowania ztgcza oraz ilo$¢ lepiszcza do prawidtowego pokrycia ztgcza powinien spetnia¢ wymagania WT-2

2016 cze$¢ II pkt 7.6

Nie dopuszcza sie stosowania emulsji asfaltowych do smarowania zfaczy.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 30 cm, a poprzeczne o

min. 3 m. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Niedopuszczalne jest odcinanie nawierzchni za pomoca pit mechanicznych w taki sposob by wystapita

mozliwos¢ uszkodzenia warstwy dolnej poprzez jej naciecie. Wysokos¢ naciecia pita powinna by¢ mniejsza

od grubosci nacinanej warstwy. Sposob nacinania powinien zostac ustalony z Inzynierem i odbywac sie w

obecnosci Inzyniera. Za uszkodzona warstwe dolna odpowiada Wykonawca.

W przypadku wystapienia uszkodzenia warstwy poprzez naciecie Wykonawca powinien przedstawié pro-

gram naprawczy.

5.8.3 Spoiny

Miejsca pofaczenia z warstwq z asfaltu lanego oraz potaczenia nawierzchni z urzadzeniami jg ograniczajacymi - nalezy

oklei¢ materiatami termoplastycznymi wg 2.6.1 .

5.8.4 Inne

Krawedzie warstwy wigzacej/wyrownawczej bez ograniczen nalezy uksztattowaé ze spadkiem nie wiekszym niz 2:1 i

dogescié urzadzeniem zageszczajacym zamontowanym na walcu. Gorna krawedz warstwy oraz obie krawedzie w stre-

fie przechytki powinny by¢ posmarowane gorgcym asfaltem w ilosci 4,0 kg/m?. Lepiszcze powinno byé¢ naniesione od-

powiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany prze-

chyltki) powinna pozosta¢ nieuszczelniona. Dopuszcza sie jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy wigzacej wraz z

krawedziami warstw nizszych, jezeli warstwy byly utozone jedna po drugiej, a krawedzie byly zabezpieczone przed

zanieczyszczeniem. Jezeli uszczelniana jest tylko krawedz warstwy wigzacej, to przylegajacg powierzchnie odsadzki

nizszej warstwy bitumicznej nalezy uszczelni¢ na catej jej szerokosci. Do uszczelnienia krawedzi zewnetrznych nalezy

stosowac asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany wg PN-EN 14023. Uszczelnienie krawedzi ze-

wnetrznej nalezy wykona¢ goracym lepiszczem.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzchnie przeznaczong do ruchu nalezy odpowiednio uksztattowaé krawedz

naktadanej warstwy faczacej ja z nizszg warstwg, aby ztagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza.

W tym celu nalezy:

— usung¢ (sfrezowad) klin nizszej warstwy; na gtebokos$¢ od 0 do wartosci grubosci naktadanej warstwy oraz na dtugo-

$ci co najmniej 125 krotnosci grubosci naktadanej warstwy,

- przygotowaé podtoze i potaczenia zgodnie z punktami 5.4 (podtoze pod warstwe); 5.4 (potaczenia miedzywarstwo-

we); 5.8. (potaczenia technologiczne)

— utozy¢ nakfadang warstwe o statej grubosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

0Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— przedstawi¢ dokumenty wg SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2

- ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robodt, okreslone przez Inzynie-
ra.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ Badania Typu mieszanki mineralno-asfaltowej i przeka-

zac je do zatwierdzenia Inzynierowi.

6.3.1 Badania w czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach Zakiadowej

Kontroli Produkcji.

Badania wszystkich skfadnikéw mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z planem i czestotliwo-

Scig Zaktadowej Kontroli Produkcji oraz zapisami normy PN-EN 13108-21. Wykonawca powinien udostepni¢ plan badan

skfadnikéw oraz wyniki badan na wezwanie Inzyniera.

Badania wykonywane w ramach Zakfadowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadzaé na prdbkach pobranych

z wyprodukowanej mieszanki przed wystaniem jej na budowe z czestotliwoscig uzalezniong od Produkcyjnego Poziomu

Zgodnosci (PPZ).

6.3.2. Badanie wiasciwosci asfaltu

Wykonawca powinien wykonywac badania asfaltu zgodnie z ZKP. Zamawiajacy zaleca wykonanie co 300 ton badanie

penetracji i temperatury mieknienia i wyniki badan zestawia¢ z wynikami Dostawcy asfaltu.

6.3.3. Ocena zgodnosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Ocene zgodnos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykona¢ w oparciu o wyniki badafn oznaczenia uziarnienia i

zawartosci asfaltu (sktadu mieszanki) probek pobranych z wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej przed

wystaniem jej na budowe. Prébki nalezy pobiera¢ regularnie i losowo zgodnie z PN-EN 12697-27 i PN-EN 12697-28 w

taki sposob aby byly reprezentatywne dla catej produkcji.

6.3.4. Zawartos$¢ wolnych przestrzeni
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Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy oznaczy¢ wg normy PN-EN 12697-8. Ozna-
czenie gestosci oraz gestosci objetosciowej (probki nalezy uformowac adekwatnie do rodzaju mieszanki w zaleznosci
od kategorii ruchu i rodzaju zastosowanego asfaltu) nalezy wykona¢ z mieszanki pobranej na wytworni przed wysta-
niem jej na budowe. Mieszanka powinna by¢ pobrana zgodnie z normg PN-EN 12697-27, w ilosci potrzebnej do prawi-
dtowego wykonania wymaganych badan.

6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowied-
niego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punk-
cie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytwérni przy zatadunku

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Doktadnos$¢ pomiaru +£2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami poda-
nymi w punkcie 5.3.

6.4. Pozostate badania Wykonawcy

Pozostate badania sgq wykonywane celem sprawdzenia gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, pofaczenia
itp.) i jakosci materiatéw budowlanych (materiatéw do uszczelnien, potaczen itp.). W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢. Wyniki badan Wykonawcy nalezy przeka-
zywac Inzynierowi.

6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy przeprowadzanych w ramach wasnego nadzoru podano

w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢, zakres badan i pomiaréw oraz dopuszczalne tolerancje wykonanej warstwy wigzace
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw Toleran-
cje/wymagania
1 2 3 4
1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed -
przystapieniem do robot
2. Temperatura mieszanki mine- Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu transpor- wg p. 5.3.
ralno-asfaltowej podczas wyko- towego do zasobnika rozktadarki lub podajnika
nywania nawierzchni
3. Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu transpor- Wizualnie
mieszanki mineralno-asfaltowej towego do zasobnika rozktadarki lub podajnika
4, Grubos$¢ wykonywanej warstwy | Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy | zgodnie z WT-2
cze$¢ 11 pkt. 8.2
5. Szerokos¢ warstwy Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z -0,+10 cm
dokumentacji projektowej
6. Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwo$¢ do ustalenia z Kierownikiem Projektu? + 0,5 % ale nie
mpniej niz pro-
jektowe.
7. Rownos$¢ poprzeczna warstwy Pomiar tata 4-metrowgq i klinem nie rzadziej niz co 10 Wg rozporza-
m dzenia Ministra,
8. Réwnos¢ podiuzna warstwy Pomiar tatg 4-metrowa i klinem nie rzadziej niz co 10 | Dz.U. poz. 124 z
m lub metodg réwnowazng lub metodq profilome- 2016
tryczng
9. Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej Nie dotyczy
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
10. Uksztattowanie osi w planie V2 Wspoirzedne osi ze skokiem wedtug dokumentacji +5cm
projektowej
11. Ocena wizualna jednorodnosci Ocena ciggta
powierzchni warstwy
12. Ocena wizualna jakosci wyko- Ocena ciggta wszystkich dtugosci ztaczy i krawedzi Wizualnie
nania ztaczy podtuznych i po-
przecznych, krawedzi i obra-
mowania warstwy
13. Wskaznik zages3z)czen|a war- Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- 20,98
stwy wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej
14. Zawartosc onnych_ B;’zestrzenl Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- wg. tabeli 16
w warstwie - L - R : WT-2 2016 -
wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej cze&E 11
; i 3) N
15. Potaczenie miedzywarstwowe Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- 04%93 %?Tta?bela
wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej T 3
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D Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy archiwizowaé w formie numerycznej zaakceptowanej przez Inzyniera.
2 Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.
3) Czestotliwo$¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach) moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajacego.
6.4.2. Temperatura powietrza
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robét oraz pod-
czas ich realizacji w okresach réownomiernie roztozonych w planowanym okresie realizacji dziennej dziatki roboczej.
6.4.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni polega na kilkakrotnym zanu-
rzeniu termometru w mieszance znajdujacej sie w zasobniku rozktadarki i odczytaniu temperatury. Zaleca sie stoso-
wanie miernikdw na podczerwien do bezdotykowego pomiaru temperatury jako znacznie utatwiajacych pomiar
i zwiekszajacych bezpieczefstwo pracownikéw. Dodatkowo, nalezy sprawdzac temperature mieszanki za stotem roz-
ktadarki w przypadku dtuzszego postoju spowodowanego przerwg w dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej
z wytworni. Jezeli temperatura za stotem po zakonczeniu postoju bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego za-
geszczenia, to nalezy wykonac zakonczenie dziatki roboczej i rozpocza¢ proces uktadania jak dla nowej.
6.4.5 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki
Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika rozkfadarki oraz po-
réwnaniu z normalnym wygladem z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodnos$ci mieszanki, prawidtowosci pokrycia
ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.
6.4.6 Grubos$¢ wykonanej warstwy
Grubos¢ warstwy nalezy sprawdza¢ metodg geodezyjnej inwentaryzacji rzednych nawierzchni w przekrojach poprzecz-
nych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych - w osi i przy brzegach
warstw. Grubos¢ warstwy po wykonaniu nie moze rdznic sie od projektowanej o wartoéci podane w WT-2 2016 czesc¢ 11
pkt 8.2.
6.4.7 Szerokos¢ warstwy
Szeroko$¢ powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg -0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej
ukosnej krawedzi szerokos¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.
6.4.8 Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wykonane z tolerancjg % 0,5 % powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
6.4.8. Rownos¢ podiuzna i poprzeczna warstwy
Pomiar réwnosci podiuznej i poprzecznej warstwy wigzacej i wyrownawczej dla drog wszystkich klas technicznych
objetych zakresem robét nalezy wykonaé zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2
marca 1999 r. z pdézniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).
Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci podtuznej i poprzecznej przy odbiorze warstwy podano w Zatgczniku nr 6
(Dz. U.2016.124.).
6.4.9 Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowaq, z tolerancjg £ 1 cm.
6.4.10 Uksztaltowanie osi w planie
0$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg = 5 cm.
6.4.11. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy
Warstwa wigzgca i wyrownawcza powinny miec jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszcza-
cych sie i spekanych.
6.4.12. Ocena wizualna jakoséci wykonania ztaczy podiuznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy
Ztacza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.13. Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy wiazacej i wyréwnawczej
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatacznik C.4. Wskaznik zagesz-
czenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7, tabela 3 w kazdej probce pobranej z zageszczonej
warstwy.
6.4.14. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie wiazacej i wyrOwnawczej
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawartos¢ wolnych prze-
strzeni w warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w punkcie 5.7, tabela 3 w kazdej prébce pobranej z
zageszczonej warstwy.
6.4.15 Potaczenie miedzywarstwowe
Badanie potaczenia miedzywarstwowego nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014). Potaczenie miedzywarstwowe powinno spetnia¢c wymagania SST D-04.03.01, tabela 3
6.5. Badania kontrolne wykonywane przez Inzyniera
Na zadanie Inzyniera ze wszystkich materiatdbw przewidzianych do budowy warstwy wigzacej i wyréwnawczej nalezy
przekazac¢ probki o odpowiedniej wielkosci stosownie do zaplanowanych badan zgodnie z metodami badawczymi. Stro-
ny kontraktu potwierdzajg uznanie probek na pismie, w protokole pobrania lub przekazania probek. W ramach badan
kontrolnych prébki te postuzg do oceny zgodnosci z warunkami kontraktu.
Rodzaj i zakres badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy jest nastepujacy:
- mieszanka mineralno-asfaltowa:
- uziarnienie,
- zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego,
- gestos¢, gestosc objetosciowa i zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mma..
- wykonana warstwa:
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- wskaznik zageszczenia,

- zawartos¢ wolnych przestrzeni,

- grubos¢,

- badanie pofaczenia miedzywarstwowego,

- rownos¢ podtuzna warstwy

Inzynier moze zmieni¢ czestotliwos¢ i zakres (rodzaj) badan kontrolnych, jezeli zdecyduje, ze istnieje taka koniecz-
nosc.

6.5.1. Uziarnienie i zawartosc¢ asfaltu rozpuszczalnego

Uziarnienie i zawartos$¢ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyrownawczej
oznaczone zgodnie z PN-EN 12697-1 i PN-EN 12697-2 powinnny byc¢ okreslone na prébce pobranej zza rozktadarki z
danego odcinka budowy, w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) przed jej zageszczeniem (w uza-
sadnionych przypadkach mozliwe jest oznaczenie uziarnienia i zawartosci asfaltu rozpuszczalnego z rdzenia o $rednicy
200 mm).

Uziarnienie i zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyréwnawczej,
nie moze odbiegac¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchytki uziarnienia i zawartosci lepiszcza od zatozonego sktadu

Dopuszczalne odchylenie
Lp. Sito od zatozonego sktadu (%)
AC 11 W AC 16 W
1 2 4 5
D +4 +5
2 D/2 lub sito charakterystyczne +4 +4
dla kruszywa grubego
3 2mm +3 +3
4 Sito charakterystyczne dla kru- £2 £2
szywa drobnego
5 0,063 +1 +2
6 Zawartos¢ asfaltu rozpuszczal- +0,3 +0,3
nego

Badanie uziarnienia i zawartosci asfaltu rozpuszczalnego nalezy wykonywac na kazde rozpoczete 1000 mb lub z dzien-
nej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.2 Gestos$é, gestosc objetosciowa i zawarto$é wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej
Gesto$¢ mma powinna by¢ okreslona zgodnie z PN-EN 12697-5, gesto$¢ objetosciowa mma powinna by¢ oznaczona
zgodnie z PN-EN 12697-5, zawartos¢ wolnych przestrzeni w mma powinna by¢ oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-8.
W/w oznaczenia powinny by¢ wykonane na prébce pobranej zza rozktadarki z danego odcinka budowy, w jednoznacz-
nie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona), przed jej zageszczeniem.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nie moze wykraczaé poza przedziat podany w punk-
cie 5.2, tabela 2.
Badanie gestosci, gestosci objetosciowej i zawartosci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy
wykonywac na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.3 Wskaznik zageszczenia warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z norma PN-EN 13108-20, zatacznik C.4. Wskaznik zagesz-
czenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7, tabela 3 w kazdej prébce pobranej z zageszczonej
warstwy.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo oznaczania wskaznika zageszczenia w sposéb nastepujacy:

Wz = ( pbw / pbl )*100%

gdzie:
pbw - gestosc objetosciowa warstwy, oznaczona na prdbce rdzeniowej pobranej w miejscu pobrania luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ],
pbl - gesto$¢ objetosciowa, oznaczona na prébkach zageszczonych laboratoryjnie z mieszanki pobranej zza rozktadar-
ki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) [kg/m3 ].
Badanie wskaznika zageszczenia warstwy nalezy wykonywac¢ na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki robo-
czej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.4 Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawarto$¢ wolnych prze-
strzeni w warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w punkcie 5.7, tabela 3 w kazdej probce pobranej z
zageszczonej warstwy.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo oznaczania zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie w sposéb nastepu-

jacy:
Vm = ( (pw - pbw) / pw )*100%

gdzie:
pw - gestos$¢ warstwy,
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W przypadku, gdy sktad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezd-
nia, km, strona) zawiera sie w tolerancjach z tablicy 4, to gesto$¢ mieszanki do oznaczenia zawartosci wolnych prze-
strzeni w warstwie zostanie oznaczona z tej mieszanki.

lub

gdy, skfad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona)
nie zawiera sie w tolerancjach z tablicy 4, to gesto$¢ mieszanki do oznaczenia zawartosci wolnych przestrzeni w war-
stwie zostanie oznaczona dodatkowo na mieszance pozyskanej z rozdrobnienia uprzednio pobranego z warstwy rdzenia
($rednicy 150mm) w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) zgodnym z miejscem poboru luznej
mieszanki do oznaczenia gestosci objetosciowej pbl [kg/m3 ]. Gestos¢ ta bedzie wigzaca w oznaczeniu wolnej prze-
strzeni w warstwie.

pbw - gestos¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na probce rdzeniowej pobranej w miejscu pobrania luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ].

Badanie zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie nalezy wykonywa¢ na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej
dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.

6.5.5 Grubos$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 12697-36.

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z wymaganiami WT-2 2016 czes¢ II pkt 8.2

Badanie grubosci warstwy metodq niszczaca nalezy wykonywaé na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki
roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci, natomiast metodg nieniszczacg w sposob ciagty.

6.5.6. Potaczenie miedzywarstwowe

Badanie potaczenia miedzywarstwowego nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014). Potaczenie miedzywarstwowe powinno spetnia¢c wymagania SST D-04.03.01, tabela 3.
6.5.7 R6wnos¢ podiuzna warstwy

Pomiar réwnosci podtuznej warstwy wigzacej i wyrdwnawczej dla drdg wszystkich klas technicznych objetych zakresem
kontraktu nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
z pdzniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).

Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci podiuznej przy odbiorze warstwy podano w Zafaczniku nr 6 (Dz.
U.2016.124.).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
0Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest Mg (megagram) wykonanej warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego (AC W).
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Kontraktu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne. 141
W wypadku wynikéw odbiegajacych od wymagan SST nalezy stosowac zapisy punktow 9.2.4, 9.2.5, 9.2.6. dokumentu
~WT-2.Nawierzchnie asfaltowe 2008".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego (AC W) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatdw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie proby technologicznej,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdow,
— roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktdére sgq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne GDDP 2002
10.2. Normy
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

PN-EN 932-1 Badania podstawowych wilasciwosci kruszyw. Metody pobierania préobek

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu pe-
trograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 1: Oznaczanie skiadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziarn za pomocg
wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o po-
wierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni. Wskaz-
nik przeptywu kruszyw

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Cze$¢ 9: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Badanie btekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 2: Metody oznaczania odpor-
nosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej i ja-
mistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie pustych prze-
strzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wo-
dy przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypet-
niacza. Metoda piknometryczna

PN-EN 1367-1 Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.
Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Czesc¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtg

PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i Kula

. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna

. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Metoda otwartego tygla Clevelanda
. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

. PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci

. PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwosci metodg Fraassa

PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznej

. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metoda prézniowej kapilary

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na starzenie pod wptywem ciepta i powie-

trza. Czes¢ 1: Metoda RTFOT

. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.

Czesc¢ 1: Zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego
PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci
PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej prébek mieszanki mineralno-asfaltowej
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 10: Zageszczalnosc
PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem
PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode
PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes$¢ 13: Pomiar temperatury
PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 14: Zawartos¢ wody
PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 18: Spltywnosc lepiszcza
PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 22: Koleinowanie
PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 23: Oznaczanie wytrzymatosci mieszanki mineralno-asfaltowej na rozcigganie posrednie
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41.

42.

43.

44,

45.

46.

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 29: Oznaczanie wymiardw prébki z mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes$¢ 20: Badanie typu

. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji

. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czes$¢ 1: Badanie

metodg pierscienia delta i kuli

. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Cze$¢ 2: Liczba

bitumiczna

. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych
. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilnosci podczas magazynowania asfaltow modyfi-

kowanych

. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sity rozciggania asfaltdw modyfikowanych, metoda z

duktylometrem

. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztalcenia
. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

10.4. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drog krajowych i Autostrad)

59. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych.

60. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,

61. WT-2 2016 cze$¢ II. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne
10.5. Inne dokumenty

61.

62.

63.

64.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw tech-
nicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) z pdzn.zm
(Dz.U.2015.329)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31 General-
nego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 r.

Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu drogowego towarow niebezpiecznych (ADR)
(Dz. U. 05. 178. 1481 Z pézn.zm.).

Instrukcja laboratoryjnego badania szczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci Politechniki Gdanskiej (wersja z dnia 31.08.2014).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE

D - 05.03.04B WYKONANIE I WYPELNIENIE SZCZELIN W NAKLADKACH ASFALTOWYCH NA
BETONIE CEMENTOWYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE RE’MONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAt W GDANSKU".
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie robot zwigzanych z realizacjgq zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigza-

nych z wykonaniem i wypetnieniem szczelin w nakfadkach asfaltowych na nawierzchni z betonu cementowego.

Zakres wykonania obejmuje:
- wykonanie i nacie¢ warstwy nakfadki asfaltowej na gteboko$¢ okoto 50 mm i szerokosci okoto 12 mm wraz z wypet-
nieniem zalewq asfaltowa na goraco.

Uwaga: Zabieg przewidziany do wykonania na naktadkach asfaltowych wykonanych na nawierzchni z ptyt betonowych.
Naciecia nalezy umiejscowi¢ nad szczelinami poprzecznymi i podtuznymi pomiedzy ptytami betonowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Szczelina w warstwie asfaltowej — naciecie wykonane w nakfadce asfaltowej nad szczelina pomiedzy ptytami
nawierzchni betonowej.
1.4.2. Nacinanie szczeliny - wykonanie nacie¢ warstwy Scieralnej specjalng frezarkq (palcowa lub tarczowa) w celu
uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, o szerokosci ok. 12 mm i gtebo-
kosci okoto 50 mm.
1.4.3. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do 250°C waskiego
strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do 4,0 m*/min. Stuzy do oczyszczania nacie¢ z za-
nieczyszczen i stabozwigzanych, z reszta warstwy asfaltowej, ziaren, wysuszenia naciecia i nadtopienia lepiszcza spaja-
jacego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na Sciankach.
1.4.4. Uszczelnienie naciecia - wypetnienie nacietej szczerliny materiatem zabezpieczajgcym przed przenikaniem
wody. Do materiatdow uszczelniajacych szczeliny nalezg: masy zalewowe na gorgco, wkiadki uszczelniajace z tworzywa
oraz materiaty pomocnicze.
1.4.5. Whkiadka uszczelniajaca z tworzywa - materiat wykonany z réznego rodzaju tworzyw (np. neoprenu) wktadany
jako Scisnieta wkiadka do szczeliny w celu ochrony przed penetracjg wody i przedostawaniem sie obcych przedmiotéw
do szczeliny.
1.4.6. Zalewa asfaltowa na goraco - specjalny materiat asfaltowy, stosowany na goraco, do wypetniania (nacietych)
szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje petng szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w
najnizszych temperaturach osiagganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. materialy
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos$¢ materiatdéw z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.
2.2.2. Stosowane materiaty

Przy wypetnianiu szczelin i naprawianiu uszkodzen ich krawedzi mozna stosowac¢ nastepujace materiaty:
- masy zalewowe ,na goraco”,
— sznur uszczelniajacy (kord),
- materiaty do posypywania zalewy,
— materiaty pomocnicze.
2.2.3. Masa zalewowa ,ha gorgco”
Do uszczelniania ,na goraco” nacie¢ w naktadek z betonu asfaltowego nalezy stosowaé masy zalewowe - asfaltowe z
dodatkiem wypetniaczy i odpowiednich polimeréw termoplastycznych (np. typu kopolimeru SBS), posiadajace bardzo
dobrg zdolnos$¢ wypetniania szczelin, niskg sptywnos$¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do $cianek, a
takze dobra rozciggliwo$¢ w niskich temperaturach. Masy zalewowe ,na goraco” sq wbudowywane po uprzednim roz-
grzaniu do stanu ptynnego, ktory jest osiggany w temperaturze od 150 do 180°C.
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Masa zalewowa powinna posiadac¢ aprobate techniczng wydana przez uprawniong jednostke lub odpowiadac
normie.

Poszczegoélne partie i rodzaje masy zalewowej powinny by¢ sktadowane w zadaszonych pomieszczeniach od-
dzielnie w pojemnikach.
2.2.4. Sznur uszczelniajacy (kord)
Sznur uszczelniajacy powinien by¢ wyprodukowany ze spienionego materiatu syntetycznego (na bazie kauczuku, polie-
tylenu, poliuretanu itp.) lub z innego materiatu spetniajacego wymagania okreslone dla sznura i miec ksztatt walcowy.
Srednica zewngtrzna sznura powinna byc stata. Dopuszcza sig tolerancjg Srednicy +1 mm.

Srednica sznura powinna by¢ wieksza okoto 25% od szerokosci szczeliny; zaleca sie, aby pochodzit on z jed-
nego zrodfa dla catego wykonywanego zadania.
Zaleca sie, aby sznur uszczelniajacy z materiatu syntetycznego spetniat nastepujace wymagania:

- twardos$¢ wg metody Shore’a (skala ,A”) 15 do 25,

- wytrzymatos¢ na zerwanie > 0,5 N/mm?2.
Do mas zalewowych na gorgco mogaq byc¢ stosowane dostepne na rynku rodzaje sznura - wytgcznie wykonane z mate-
riatu odpornego na temperatury do 200° C. Mozna sprawdza¢ taki sznur na krétkotrwate dziatanie masy zalewowej w
temperaturze zalewania (np. 180°C), ze skutkiem pozytywnym.
Przy powstaniu watpliwo$ci mozna przeprowadza¢ tez badania odpornosci sznura pod masy ,na gorgco”, ktére to ba-
dania powinny da¢ wynik pozytywny.
Sznur uszczelniajacy nalezy sktadowaé w warunkach zabezpieczajacych przed wymieszaniem poszczegdlnych rodzajow
i gatunkow oraz przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem
2.2.5. Materiaty do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia ,na goraco”, a w zwigzku z tym zapobiezenia
przyklejaniu sie goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypa¢ wierzch wypetnienia (zalewe) suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. czystym drobnym piaskiem lub suchg maczka kamienng).

3. sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wymiany uszczelnienia w szczelinie nawierzchni z betonu cementowego powi-
nien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, dostosowanego do przyjetej metody wykonania
robdt:
- przecinarek do nacinania szczelin z diamentowymi tarczami tnacymi,
— szczotek mechanicznych do czyszczenia szczelin,
— lanc goracego powietrza do osuszania szczelin,
- sprezarek powietrza o wydajnosci od 3 do 5 m*/min przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa, zaopatrzonych w sprawne
odolejacze sprezonego powietrza,
— dociskarek sznura uszczelniajacego,
- kottéw do podgrzewania masy zalewowej,
- urzadzen do wypetniania szczelin masg zalewowg na gorgco (np. kottdw wyposazonych w zespot cisnieniowego
podawania goracej zalewy wysokocisnieniowym wezem z wylewka).

Sprzet zaproponowany przez Wykonawce do wykonania robot powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Materialy do wypetniania i naprawy szczelin powinny by¢ przewozone zgodnie z wymaganiami SST D-
05.03.04a [2] i D-05.03.18 [3].

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem, w sposdb odpowiadajacy
wymaganiom okreslonym przez producenta lub dostawce wzglednie przez aprobate techniczna.

5. wykonanie roboét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét
Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z SST. W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystac z
ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zatgcznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. przed wykonaniem naktadki oznaczenie na poboczu np. palikiem potozenia szczeliny poprzecznej pomiedzy ptytami
nawierzchni betonowej,

. wykonanie naciecia w nakfadce asfaltowej nad szczelinami nawierzchni betonowej,

. oczyszczenie wycietej szczeliny, umieszczenie sznura uszczelniajacego,

. wypetnienie szczelin zalewaq ,na gorgco”, uszorstnienie powierzchni,

. roboty wykonczeniowe.

5.3. Wykonanie naciecia w naktadce asfaltowej

o~ w

44



SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE
DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”

W wyznaczonych miejscach nalezy wykonac¢ naciecie szczelin poprzecznych w naktadce asfaltowej. Szczeliny podtuzne
nalezy nacig¢ wg linii wyznaczonej wedtug domiaréw do $rodka szczeliny.
Wymiary szczelin: gtebokos¢ okoto 50 mm, szerokos$¢ okoto 12 mm.

Do wykonania waskich szczelin nalezy stosowac frezarki mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi),
zapewniajace wykonanie naciecia zgodnie z przebiegiem szczelin, o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (okoto
50 mm) i szerokosci (okoto 12 mm) o pionowych $ciankach bocznych.

5.4. Czyszczenie $cian nacietej szczeliny w nakladce asfaltowej

Do czyszczenia i osuszenia spekaﬁ o rozwartosci wiekszej od 8 mm nalezy stosowaé lance goracego powietrza
zasilane sprezonym powietrzem o C|sn|en|u od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego powietrza o temperaturze od 150
do 250°C w iloéci od 2,5 do 4,0 m3/min. Zrédtem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany ptyn-
nym gazem propan-butan.

5.5. Wypetnienie nacietej szczeliny masa zalewowa na goraco

Wypetnienie przygotowanej szczeliny masq zalewowa na goraco (po oczyszczeniu szczeliny) przebiega naste-

pujaco:

— wypetni¢ dolng czes$¢ szczeliny sznurem uszczelniajacym (kordem),

- przygotowaé mase zalewowa i rozgrzac¢ jq w kotle do uzyskania stanu ptynnego,

- wprowadzi¢ mase zalewowg do szczeliny sprzetem mechanicznym lub recznie i posypac sypkim materiatem w celu
szybkiego oddania do ruchu.

Wykonane naciecie - szczeline nalezy dokfadnie oczyscié. Po umieszczeniu kordu i jego docisnieciu nalezy zala¢ szcze-
line goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej, jesli roboty uszczelniajace wykonywane sg w porze
letniej kiedy wystepuja wysokie temperatury. Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozosta-
wi¢ nad peknieciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do poziomu powierzchni
warstwy Scieralnej.

Dla wymiardw szczeliny: gtebokos¢ okoto 50 mm, szeroko$¢ okoto 12 mm wymiar kordu (szerokos$¢) sredni-
ca wynosi okoto 15 mm.
Po wykonaniu goracej zalewy nalezy posypa¢ materiatem suchym, czystym drobnoziarnistym o uziarnieniu od 1 do 2
mm).
5.6. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z SST. Do roboét wykoriczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowa-
niem wykonanych robot do istniejacych warunkdw oraz roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D- 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty

techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- wykonac¢ badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w pkcie 2,
- sprawdzié¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie roboét
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktore nalezy wykona¢ w czasie robot podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie robdt Czestotliwo$¢ badan Wartosci dopuszczalne
1 Wyniesienie potozenia szczelin poprzecznych 1 raz wg pktu 5.
2 Wykonanie naciecia szczelin, Czyszczenie szczeliny | biezaco wg pktu 5.
3 Montaz kordu, biezaco wg pktu 5.
4 Wypetnienie szczeliny masg zalewowa na goraco,
- uszorstnienie powierzchni, biezaco wg pktu 5.

Dodatkowe zalecenia dotyczace badan w czasie robét sg nastepujace.

W czasie robdt nalezy sprawdzaé szerokosc¢ i gtebokos$¢ szczelin, ktére powinny by¢ jednakowe na catej swej dtugosci,
a takze sprawdzac czystos¢ szczelin po oczyszczeniu szczeliny. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzié, czy oczyszczone
Scianki szczeliny nie zawierajg zadnych niezwigzanych ziaren kruszywa, pytdw oraz $ladéw wilgoci, a takze $laddw i
plam olejowych. Jezeli wystepuja jakiekolwiek $lady wilgoci przy stosowaniu masy na gorgco nalezy je usung¢ lancg
gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Przy stosowaniu masy zalewowej na gorgco nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje ma-
sy zalewowej oraz wskazania czujnikédw temperatury masy zalewowej i oleju grzewczego. W razie uzasadnionych
watpliwosci nalezy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych puszek z przykrywkami probki masy zale-
wowej i dostarczy¢ je wraz z kopig $wiadectwa ew. badania (producenta) do wiasciwego laboratorium celem wykona-
nia badan kontrolnych.

Po wypetnieniu szczeliny nowym materiatem nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania tej czynno-
Sci.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej wymiany wypetnienia szczelin.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. 0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— naciecie szczeliny nad istniejaca,
- czyszczenie $cian szczeliny,
- wprowadzenie sznura uszczelniajgcego w szczeline.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m wykonania i wypetnienia szczeliny w naktadce asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- naciecie szczeliny w naktadce asfaltowej, czyszczenie $cian szczeliny, utozenie kordu, wypetnienie szczeliny zalewaq,
na gorgcoi,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. D-05.03.04a Wypefnianie szczelin w nawierzchni z betonu cementowego
3. D-05.03.18 Remont czastkowy nawierzchni betonowych
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SZCZEGOXOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres robot okreslony w dokumentacji projektowej obejmuje:
— warstwe Scieralng grubosci 4 cm z betonu asfaltowego AC 8 S lub AC 11 S dla KR 3-6,
- warstwe Scieralng z betonu asfaltowego AC 8 S dla chodnika badz $ciezki rowerowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skfadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.
1.4.2. Warstwa - element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze sktadac sie z jednej
lub wielu warstw technologicznych.
1.4.3. Warstwa technologiczna - konstrukcyjny element nawierzchni ukladany w jednej operacji.
1.4.4. Podbudowa - gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktory moze by¢ utozony w jednej lub kilku war-
stwach.
1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te mieszan-
ke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 16 lub 22.
1.4.7. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciqgtym lub nieciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujacy sie.
1.4.8. Mieszanka drobnoziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy podbudowy, w ktérej wymiar kruszy-
wa D jest mniejszy niz 16 mm. Mieszanka gruboziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy podbudowy,
w ktérej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.
1.4.9. Uziarnienie - skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony
zestaw sit.
1.4.10. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.11. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm orazd > 2 mm.
1.4.12. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wieksza czes$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.
1.4.13. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4.14. Wypeiniacz - kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany - kru-
szywo, ktdre sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany - wypet-
niacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.15. Wejsciowy sktad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiaty sktadowe, krzywg uziarnienia i
procentowg zawarto$c¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryj-
nie zaprojektowanego sktadu mieszanki).
1.4.16. Wyjsciowy skifad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione wyniki
uziarnienia oraz zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcji).
1.4.17 Polaczenia technologiczne - potaczenia rdéznych warstw ze sobg lub tych samych warstw wykonywanych w
réznym czasie nie bedacych potaczeniem miedzywarstwowym
1.4.18 Spoina - pofaczenia roznych materiatdw
1.4.19 Ziacze - pofaczenie tego samego materiatu wykonanego w réznym czasie np. asfaltu lanego i betonu asfalto-
wego oraz warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi
1.4.20 Producent - Wykonawca Robét posiadajacy lub dzierzawigcy Wytwdrnie Mieszanek Asfaltowych i produkuja-
cy mieszanke mineralno-asfaltowa na Roboty albo Producent mieszanek mineralno-asfaltowych nie zwigzany z Wyko-
nawca Robét a sprzedajacy mieszanke na Roboty.
1.4.21. Pozostate okreslenia sa zgodne ze Specyfikacjg D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”, odnosnymi normami
oraz WT-2.
UWAGA - uzyte w ST zwroty - ,, mieszanka mineralno-asfaltowa” , ,mma”, ,mieszanka” oznaczaja mie-
szanke mineralno-asfaltowa i sa tozsame.
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4

- uzyte w ST zwroty - ,Nadzér”, ,Inzynier” oznaczaja funkcje nadzoru nad realizacja budowy
sprawowana ze strony Zamawiajacego i sa tozsame.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” punkt 2.
2.2, Lepiszcza asfaltowe
Do mieszanki na warstwe $cieralng w zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowac asfalt drogowy lub asfalt modyfi-
kowany skalsyfikowane wg norm:
- PN-EN 12591 asfalt drogowy,
- PN-EN 14023 asfalty modyfikowane
i spetniajace wymagania wg Tablicy 1 kol.4.
Tablica 1. Wymagane wiasciwosci lepiszczy do mieszanek na warstwe $cieralng.

L.p | Rodzaj lepiszcza Dokument | Wiasciwosci KR1+2 KR3+4 KR5-6
stosowania | lepiszcza wg

1 2 3 4 5 6 7

1 Asfalt drogowy 50/70 WT-2:2014 zlgtﬁzlrrxyzajfa'czmk stosowaé stosowaé | nie stosowac
Asfalt modyfikowany 5. aktualny zatgcznik . , . .

2 PMB 45/80-55 WT-2:2014 do normy nie stosowac | stosowaé | stosowac
Asfalt modyfikowany 5. aktualny zatgcznik . , . .

3 PMB 45/80-65 WT-2:2014 do normy nie stosowac | stosowaé | stosowac

Uwagi:

Zaleca sie wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu.
Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unika¢ niekon-
trolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3 Kruszywo grube, kruszywo o ciagtym uziarnieniu do D = 8 mm, drobne, wypetniacz
Do mieszanki na warstwe $cieralng nalezy stosowaé kruszywa i wypetniacz skalsyfikowane na podstawie normy PN-EN
13043 i spetniajace wymagania wg zestawienia zawartego w Tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego, kruszywo o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm, drobnego i wy-
petniacza do warstwy betonu asfaltowego

) Dokument Wiasciwosci
L.p | Rodzaj kruszywa S
odniesienia kruszywa wg
1 2 3 4
1 Kruszywo grube WT-1:2014 Tabela 12
Kruszywo nietamane
o | drobne WT-1:2014 | Tabela 13

lub o ciggtym uziarnieniu
doD <8 mm

Kruszywo tamane drobne
3 lub o ciggtym uziarnieniu | WT-1:2014 Tabela 14
doD <8 mm
4 Wypetniacz WT-1:2014 Tabela 15

UWAGA:
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego
nietamanego i famanego, to nalezy przyjac proporcje kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.
Mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego mozliwa jest do stosowania do mieszanek mineralnych na
drogach kategorii ruchu KR1-4, dla pozostatych kategorii ruchu nie dopuszcza sie stosowania kruszywa nielamanego
drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm.
2.4 Granulat asfaltowy - nie stosowa¢é
2.5 Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub/i modyfikujace:
c) srodki adhezyjne poprawiajgce adhezje kruszywa i asfaltu
Rodzaj srodka i jego ilo$¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy
okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania butelki, stosujgc kruszywo 8/11
jako podstawowe. Przyczepno$c¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ nie mniej niz 80%, przy jednoczesnym spet-
nieniu odpornosci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w Tablicy 4.
d) S$rodki obnizajace temperature produkcji i wbudowania. W przypadku ich stosowania Wykonawca jest zo-
bowigzany opracowaé PZ] i przediozy¢ go do zatwierdzenia.(nie nalezy stosowaé w przypadku stosowania
granulatu asfaltowego w mieszankach - nie dotyczy)
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Mozliwos$¢é zastosowania dodatku powinna zosta¢ okreslona na podstawie normy wyrobu. Pochodzenie, rodzaj i wiasci-
wosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane. Skutecznos$¢ zastosowanych dodatkow i modyfikatorow powinna by¢ udo-
kumentowana.

Do mieszanek moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego spetniajacy wymagania podane w PN-EN 13108-4
zalqcznik B.

UWAGA! Stosowanie réznego rodzaju dodatkdw nie powinno pogarsza¢ wiasciwosci sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowej i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej (np. przesztywnienie na skutek stosowania asfaltu naturalnego).
Ocena ryzyka wptywu stosowania dodatkéw na witasciwosci fizyko-chemiczne mieszanki mineralno-asfaltowej i inne
nalezy do Producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. Producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien poinformo-
wac Odbiorce o ryzykach zwigzanych ze stosowaniem dodatku/dw jezeli takie wystepujg.

2.6 Pozostate materialy do wykonania warstwy asfaltowej

2.6.1 Materialy do uszczelniania spoin i zlaczy

Materiaty stosowane do wykonania spoin i ztaczy powinny zapewni¢ trwate i szczelne potaczenie/wypetnienie spoiny lub
ztgcza. Nalezy uzywaé materiaty spetniajgce wymagania okreslone w Wymaganiach Technicznych WT-2 2016 - czes¢
11, w punkcie 7.6, w zaleznosci od kategorii ruchu.

Materiaty te powinny posiada¢ aktualne dokumenty upowazniajace wprowadzenie do obrotu lub udostepnienie na ryn-
ku krajowym zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U.2014.883).

2.6.2 Materialy do uszczelnienia krawedzi

Do uszczelnienia krawedzi nawierzchni oraz elementéw ograniczajacych nawierzchnie nalezy uzywac asfaltu na gorgco
spetniajacego wymagania PN-EN 12591 |ub asfaltu modyfikowanego wg PN-EN 14023.

2.6.3. Materialy do przygotowania podioza pod warstwe scieralng

W celu pofaczenia podfoza z warstwa Scieralng nalezy uzywacé materiatow zgodnie
z D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Producent przystepujacy do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
wytworni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwdrni o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym z wagowym dozowaniem
wszystkich skitadnikéw i automatycznym sterowaniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych. Sterowanie
dozowaniem wszystkich skfadnikow powinno by¢ elektroniczne.

Wytwdrnia oraz kazda wytwdrnia z zespotu wytwérni powinna:

1. byc¢ wyposazona w urzadzenia do automatycznego dozowania dodatkdw i granulatu asfaltowego w przy-
padku mozliwosci stosowania.

2. zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikdw oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i go-
towej mieszanki mineralno-asfaltowej. Tolerancje dozowania skfadnikédw powinny wynosi¢: jedna dziatka
elementarna wagi, lecz nie wiecej niz 2% w stosunku do masy skfadnika.

3. posiada¢ mozliwos¢ rejestracji danych produkcyjnych dla kazdego zarobu, ich odtworzenia i drukowania
w cyklu dziennym. Dane te Producent mieszanki na zgdanie Inzyniera powinien udostepni¢. Wydajnos¢
produkcyjna wytworni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytworni musi by¢ skorelowana z wydajnoscig,
zespotu wbudowujacego mieszanke mineralno-asfaltowg tzn. dostawa mieszanki musi by¢ ciagta i bez
przestojow.

Kazda wytwdrnia powinna by¢ objeta nadzorem firmy upowaznionej do prowadzenia procesdw certyfikacji tzn. takiej
ktdra jest oceniana i monitorowana przez lokalng jednostke (np.PCA) oraz posiada notyfikacje do CPR komisji europej-
skiej i panstw cztonkowskich do wykonywania zadan strony trzeciej. Powinien na niej funkcjonowacd certyfikowany
system Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

3.3. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z naste-
pujacego sprzetu:

e rozktadarki lub zespotu rozkifadarek o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni mieszanek asfalto-
wych, kazda z rozktadarek powinna posiada¢ nastepujace wyposazenie: automatyczne sterowanie pozwalaja-
ce na ufozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscig, elementy wibrujace do zageszczenia
wstepnego wraz z regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan, urzadzenia do podgrzewania elementéw robo-
czych rozktadarki (stét) . Rozktadarka lub zespdt rozktadarek ma zapewni¢ mozliwosé uktadania warstwy na
catej szerokosci w jednej operacji technologicznej.

e walcow lekkich, srednich i ciezkich stalowych gtadkich wibracyjnych lub wibracyjno-osylacyjnych. Co
najmniej jeden walec stalowy w kazdym zespole roboczym powinien by¢ wyposazony w néz do od-
cinania i dociskania krawedzi cieptej mieszanki,

walcéw ogumionych,

skrapiarek z automatycznym sterowaniem dozowania ilosci emulsiji,
szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termoséw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.
4.2, Transport materiatow
4.2.1. Transport skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
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Transport sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ zgodny z zasadami transportu okreslonymi w
Ustawie z dnia 6 wrzesnia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji dotyczacej drogowego przewozu towarow i ta-
dunkdéw niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP.
Transport sktadnikéw nie powinien powodowac pogorszenia ich jakosci w jakikolwiek sposdb przez jakiekolwiek czynni-
ki.
4.2.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ samochodami samowyfadowczymi z przykryciem w czasie transportu
i podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do
wbudowania, powinny zapewni¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale, ktdéry umozliwi prawidlowe wbu-
dowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i osiggniecie parametréw warstwy zgodnych z Tablicg 4.
Zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy oraz
skrzyn tadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn tadunkowych uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wplywajace szko-
dliwie na mieszanke.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca dostarczy Nadzorowi do akceptacji sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
wraz z Badaniem Typu tej mieszanki. Badanie Typu zostanie wykonane przez Producenta na podstawie normy PN-EN
13108-20 i norm powigzanych w celu oznaczenia wiasciwosci mieszanki.
W przypadku zmiany skfadnika mieszanki lub zmiany wiasciwosci skfadnika, okreslonych w normie PN-EN 13108-20
pkt.4.2, nalezy wykona¢ ponownie Badania Typu mieszanki zgodnie z zapisami normy PN-EN 13108-20.
Walidacje mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac co trzy lata.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e optymalnym doborze skfadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej (optymalna zawartos¢ asfaltu nie moze by¢

mniejsza od Bmin )

e okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zosta¢ zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
Wymagan Technicznych WT-2 2014 - czes$¢ 1.
Zawartos¢ asfaltu okreslong jako Bmin, Skorygowana o wspodtczynnik a ze wzgledu na gesto$¢ mieszanki mineralnej
nalezy rozumie¢, jako zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego (pracujacego w mieszance). Zawarto$¢ asfaltu nierozpusz-
czalnego wykazana w badaniu typu bedzie traktowana jako informacyjna mdwigca o wiasciwosciach kruszywa.
Nalezy tak projektowac sktad mieszanki mineralno-asfaltowej aby Bmin bylo nie mniejsze od optymalnej zawartosci
asfaltu.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ sie w polu uziarnienia wyznaczonego przez. punkty granicz-
ne. Rzedne punktow granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz minimalne zawarto$¢ asfaltu (dla wzorcowej
gestosci mieszanki mineralnej) podano w Tablicy 3.
Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zostac¢ zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
WT-2:2014.

Tablica 3. Wymagane uziarnienie, zawartos$¢ lepiszcza, wlasciwosci mma, grubosci warstwy Scieralnej z betonu asfal-
towego

Dokument odniesienia
Rodzaj | Kategoria W zakresie Projektowana
Lp. mieszanki ruchu uziarnienlia_i W zakrgs_ie wiasci- grubosc¢ warstwy
zawartosci wosci mma [cm]
asfaltu
1 2 3 4 5 7
WT-2 2014 - s
_ i WT-2 2014 - czesCI
1. | ACss KR1-2 | czesc 116()Tabe'a (Tabela 18)
KR3-4 - -
WT-2 2014 - s . .
_ L WT-2 2014 - czesC 1 Uziarnienie mie-
KR1-2 czesc 116()Tabela (Tabela 18) szanki nalezy
2. AC 85 WT-2 2014 = dobrac do grubosci
KR3-4 czeéé¢ 1 (Tabela WT-2 2014 - czes$c¢ I projektowanej
17) (Tabela 19) warstwy zachowu-
WT-2 2014 = jac zasade pkt. 8.2
s WT-2 2014 - czes$¢ I WT-2 2016 cz.II
KR1-2 czes¢ 1 (Tabela Tabela 18
16) (Tabela 18)
3. AC 11S
WT-22014 = 1 \v75 2014 - czedé T
KR3-4 czes¢ 1 (Tabela (Tabela 19)
17)

Uwagi: Wspotczynnik Luminancji nie dotyczy wymaganie, natomiast nalezy dazy¢ do zastosowania do mieszanki kru-
szyw jasnych
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Beton asfaltowy na warstwe $cieralng powinien spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 3. Badania te nalezy wykonac
ramach Badania Typu.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno - asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym dla danego
rodzaju mieszanki w wytwadrniach opisanych w punkcie 3.2.
Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny by¢ dozowane, w procesie produkcji,
w ilosciach okreslonych w Badaniu Typu.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzyma-
nie statej temperatury z tolerancjq + 5°C. Temperatura przechowywania asfaltu w zbiorniku magazynowym nie powin-
na przekraczaé:

e dla asfaltu drogowego 50/70 180°C,

e dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55, PMB 45/80-65 wedtug wskazan Producenta
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasci-
wa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksy-
malnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ odpowiednio:

e dla asfaltu drogowego 50/70 140 + 180°C,

e dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55, PMB 45/80-65 wedtug wskazan Producenta
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni MMA.
Minimalna temperatura MMA oznacza temperature w momencie jej dostawy na miejsce wbudowania.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana =z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako wyrob niezgodny.
5.4. Przygotowanie podtoza i potaczenie miedzywarstwowe
Podtoze pod warstwe $cieralng stanowi nowowbudowana warstwa.
Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Przed utozeniem warstwy $cieralnej podtoze (poprzednig warstwe) nalezy oczysci¢ i skropi¢ emulsjg asfaltowa, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w iloéci ustalonej w Specyfikacji D-04.03.01.
Wymagane minimalne wartosci naprezen dla potaczen miedzywarstwowych zostaty podane w SST D-04.03.01, pkt
6.3.6.
W przypadku zaistnienia tzw wynoszenia emulsji na kofach aut dowozgcych mieszanke lub innych, nalezy podjac
dziatania w celu zabezpieczenia warstwy skropienia.
Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wiazéw, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem na goraco,
a nastepnie oklejone materiatem uszczelniajacym okreslonym w Specyfikacji i zaakceptowanym przez Inzyniera.
5.5. Warunki przystapienia do roboét
Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac¢ na poditozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punkcie 5.4.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Nie dopuszcza sie
wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadow atmosferycznych i silnego wiatru przekraczajacego 16
m/s.
Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe oraz temperatura otoczenia w ciggu doby nie mogg by¢ nizsze niz od
temperatur podanych w tabeli 7, punkt 7.5 WT-2 2016 - cze$¢ II. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co
najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robdt oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej.
Dopuszcza sie uktadanie mieszanki mineralno-asfaltowej w nizszej temperaturze otoczenia niz podana w tabeli 7, pkt
7.5 WT-2 2016 cze$¢ II pod warunkiem :
- zastosowania ogrzewania podtoza i obramowania i/lub
- zastosowania dodatkéw obnizajacych temperature mieszania i wbudowania (mieszanki bez granulatu asfaltowego)
W obu wymienionych przypadkach nalezy indywidualnie okresli¢é wymagane warunki otoczenia i uzgodnié¢
je z Inzynierem w konsultacji z Zamawiajacym.
5.6. Proby technologiczne
UWAGA:
1.Pkt 5.6.1 i 5.6.2 dotyczy przypadku kiedy wyréb budowlany jakim jest mieszanka mineralno-asfaltowa jest produ-
kowany i wbudowany po raz pierwszy lub dedykowany na ta budowe jako wyrdb jednostkowy.
W przypadku kiedy mieszanka mineralno-asfaltowa jest produkowana w trybie ciggtym przez kilka lat z tych samych
materiatédw | spetnia wymagania specyfikacji oraz kontroli jakoSci zgodnie z PN-EN 13108-21 i Wykonawca posiada
dokumenty (badania) potwierdzajgce prawidtowa jakos¢ wbudowania tej mieszanki zgodne ze specyfikacja to Zama-
wiajgcy moze odstapi¢ od wymagania wykonania odcinka prébnego a wszystkie wyniki bedq traktowane jako odbioro-
we.
2. W przypadku produkcji MMA w kilku wytwdrniach powinny one produkowac¢ mieszanke mineralno-asfaltowg o takim
samym sktadzie i z takich samych sktadnikow- nie dotyczy
5.6.1 Produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
Producent przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zobowigzany jest do przeprowadzenia,
préby technologicznej procesu produkcyjnego w celu sprawdzenia poprawnosci dozowania sktadnikéw podczas produk-
cji probnej.(dotyczy mieszanek wdrazanych do produkcji — produkowanych po raz pierwszy lub po zaistnieniu warun-
kéw opisanych w normie PN-EN 13108-21)
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Producent powinien wykona¢ sprawdzenie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na zgodnos$¢ z Badaniem Typu na
probkach pobranych z produkcji i przedstawi¢ Nadzorowi. Probki nalezy pobrac po ustabilizowaniu produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej.
Sprawdzenie zawartoéci asfaltu rozpuszczalnego w mieszance mineralno-asfaltowej okresla sie wykonujac ekstrakcje.
Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wykonuje sie poprzez analize sitowa.
Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego, powinny by¢
zawarte w granicach podanych w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.2 Mieszanki drobnoziarniste.
W przypadku kiedy wynik badania sktadu wykracza poza tolerancje okreslone jak wyzej, Producent powinien skorygo-
wac ustawienia produkcyjne i ponownie wykonac produkcje probna.
5.6.2 Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej - odcinek probny
Po wykonaniu produkcji probnej wg 5.6.1 i jej akceptacji przez Inzyniera, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu
e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,
e okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,
e okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw do uzyskania wymaganych parametrow warstwy tj. wskaznika za-
geszczenia warstwy i wolnej przestrzeni w warstwie

Za odcinek prébny nalezy uznac pierwszq dzienng dziatke roboczg dla okreslonej grubosci wbudowania.

Do wykonania odcinka prébnego Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykona-
nia warstwy.

Potozenie oraz parametry geometryczne (diugos$¢ i szerokos$¢) odcinka prébnego powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

W celu oznaczenia i sprawdzenia zgodnosci parametrow warstwy z wymaganiami ST oraz oznaczenia zgodnosci sktadu
z Badaniem Typu z odcinka probnego nalezy do badan pobra¢ prébe mieszanki mineralno-asfaltowej zza rozktadarki z
grubosci catej uktadanej warstwy bez naruszenia dolnej warstwy zgodnie z PN-EN 12607-27.

Oznaczone parametry warstwy powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tablicy 6 natomiast tolerancje dla oznaczonego
sktadu okreslone zostaty w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.3 Mieszanki drobnoziarniste Wyko-
nawca moze przystgpi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu wynikéw badan (oznaczenia skfadu i
parametrow warstwy) z odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy

Nalezy tak zorganizowa¢ budowe i produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. ,dzienne dziatki robocze” to
znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana byfaby w ciggu jednego dnia, byty mozliwie
jak najdtuzsze.

Niedopuszczalne jest wbudowywanie mieszanki w jakiejkolwiek ilosci (np. wychtodzenie mieszanki przy burtach skrzyn
fadunkowych) z temperaturg, ktéra nie zapewni prawidlowego wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej tzn. uzy-
skania parametréw warstwy. Wszelkie wady w warstwie powstate w wyniku wbudowania niezgodnej mieszanki (w
zakresie temperatury, sktadu) beda usuniete na koszt Wykonawcy.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z dokumentacjq projektowa sprzetem wymienio-
nym w pkt 3.3.

Elementy rozkfadajace i dogeszczajace rozktadarek powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem roboét.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana raz na 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

W przypadku stosowania dwdch rozkfadarek uktadajacych cata szerokos¢ warstwy nawierzchni - ,gorace przy gora-
cym” odlegto$¢ pomiedzy rozktadarkami powinna by¢ zgodna z zapisami w WT-2 2016 cze$¢ II pkt 7.6.3.1. W przy-
padku stosowania metody rozktadania ,gorgace przy zimnym” nalezy stosowac zapisy zgodne z WT-2 2016 czes¢ II pkt.
7.6.3.2

Zageszczanie mieszanki powinno odbywacé sie zgodnie ze schematem przejs¢ walcow ustalonym na odcinku probnym
lub na podstawie do$wiadczenia Wykonawcy.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni i kontynuowac ku srodkowi.

Wbudowanie i zageszczanie mieszanki powinno zapewnic¢ uzyskanie wymaganych parametréow warstwy okreslonych w
Tablicy 4

5.8. Polaczenia technologiczne

5.8.1. Uwagi ogodlne

Ztacza, spoiny i inne potgczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z punktem 7.6 Wymagan Technicznych
WT-2 2016 — cze$¢ 11

Wsrod potaczen technologicznych wyrdznia sie:

— zlacza podtuzne i poprzeczne (pofaczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym czasie),

- spoiny (potaczenia rdéznych materiatdw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego, oraz warstwy asfaltowej
z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawiaé w sladach két. Nalezy unikaé umiejscawiania ztacza podtuznego w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé wzgledem siebie o minimum
30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne pomiedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy prze-
sung¢ wzgledem siebie o minimum 3 m w kierunku podiuznym do osi jezdni.

5.8.2. Ztacza

Zfacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.
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Dla ztgczy podtuznych mozna stosowac technologie ,gorace przy goracym”.

Wszystkie zimne ztacza technologiczne oraz zakonczenia dziennych dziatek roboczych powinny by¢ uksztattowane

skosnie, poprzez odciecie i dogeszczenie cieptej mieszanki asfaltowej za pomocg noza zamontowanego na walcu stalo-

wym. Odcieta mieszanka asfaltowa powinna by¢ usunieta z budowy.

Na wszelkie zfacza wykonywane metoda na zimno, krawedzie warstwy oraz zakonczenia dziatek roboczych nalezy

nanies¢ warstwe materiatu wg 2.6.1. Pokrywane ztacza powinny byc¢ czyste i suche.

Sposdb posmarowania ztgcza oraz ilos¢ lepiszcza do prawidtowego pokrycia ztgcza powinien spetnia¢ wymagania WT-2

2016 czes$¢ II pkt 7.6

Nie dopuszcza sie stosowania emulsji asfaltowych do smarowania zfaczy.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 30 cm, a poprzeczne o

min. 3 m. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Niedopuszczalne jest odcinanie nawierzchni za pomoca pit mechanicznych w taki sposob by wystapita

mozliwosé uszkodzenia warstwy dolnej poprzez jej naciecie. Wysokos¢ naciecia pita powinna by¢é mniejsza

od grubosci nacinanej warstwy. Sposob nacinania powinien zosta¢ ustalony z Inzynierem i odbywa¢ sie w

obecnosci Inzyniera. Za uszkodzona warstwe dolna odpowiada Wykonawca.

W przypadku wystapienia uszkodzenia warstwy poprzez naciecie Wykonawca powinien przedstawi¢ pro-

gram naprawczy.

5.8.3 Spoiny

Miejsca potaczenia z warstwq z asfaltu lanego oraz potaczenia nawierzchni z urzadzeniami jg ograniczajqcymi — nalezy

oklei¢ materiatami termoplastycznymi wg 2.6.1 .

5.8.4 Inne

Krawedzie warstwy $cieralnej bez ograniczen nalezy uksztattowac ze spadkiem nie wiekszym niz 2:1 i dogesci¢ urza-

dzeniem zageszczajacym zamontowanym na walcu. Gorna krawedz warstwy oraz obie krawedzie w strefie przechytki

powinny by¢ posmarowane goragcym asfaltem w ilosci 4,0 kg/m?. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szyb-

ko tak, aby krawedzie nie ulegty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna

pozosta¢ nieuszczelniona. Dopuszcza sie jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy wigzacej wraz z krawedziami

warstw nizszych, jezeli warstwy byly utozone jedna po drugiej, a krawedzie byty zabezpieczone przed zanieczyszcze-

niem. Jezeli uszczelniana jest tylko krawedz warstwy $cieralnej, to przylegajaca powierzchnie odsadzki nizszej warstwy

bitumicznej nalezy uszczelni¢ na catej jej szerokosci. Do uszczelnienia krawedzi zewnetrznych nalezy stosowac asfalt

drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany wg PN-EN 14023. Uszczelnienie krawedzi zewnetrznej nalezy

wykonac¢ goracym lepiszczem.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzchnie przeznaczong do ruchu nalezy odpowiednio uksztattowaé krawedz

naktadanej warstwy tgczacej ja z nizszg warstwa, aby ztagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza.

W tym celu nalezy:

- usungc (sfrezowacd) klin nizszej warstwy; na gtebokos¢ od 0 do wartosci grubosci naktadanej warstwy oraz na dtugo-

$ci co najmniej 125 krotnosci grubosci naktadanej warstwy,

— przygotowac¢ poditoze i potaczenia zgodnie z punktami 5.4 (podioze pod warstwe); 5.4 (pofaczenia miedzywarstwo-

we); 5.8. (pofaczenia technologiczne)

- utozy¢ naktadang warstwe o statej grubosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

0Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— przedstawi¢ dokumenty wg SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2

— ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzynie-
ra.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ Badania Typu mieszanki mineralno-asfaltowej i przeka-

zac¢ je do zatwierdzenia Inzynierowi.

6.3.1 Badania w czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach Zakiadowej

Kontroli Produkcji.

Badania wszystkich skfadnikow mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywacé zgodnie z planem i Badania

wszystkich skfadnikéw mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywaé zgodnie z planem i czestotliwoscia Zakta-

dowej Kontroli Produkcji oraz zapisami normy PN-EN 13108-21. Wykonawca powinien udostepni¢ plan badan sktadni-

kéw oraz wyniki badan na wezwanie Inzyniera.

Badania wykonywane w ramach Zakfadowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadzaé na prdbkach pobranych

z wyprodukowanej mieszanki przed wystaniem jej na budowe z czestotliwoscig uzalezniong od Produkcyjnego Poziomu

Zgodnosci (PPZ).

6.3.2. Badanie wiasciwosci asfaltu

Wykonawca powinien wykonywac badania asfaltu zgodnie z ZKP. Zamawiajacy zaleca wykonanie co 300 ton badanie

penetracji i temperatury mieknienia i wyniki badan zestawia¢ z wynikami Dostawcy asfaltu.

6.3.3. Ocena zgodnosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Ocene zgodnosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykona¢ w oparciu o wyniki badafi oznaczenia uziarnienia i

zawartosci asfaltu (sktadu mieszanki) probek pobranych z wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej przed

wystaniem jej na budowe. Prébki nalezy pobiera¢ regularnie i losowo zgodnie z PN-EN 12697-27 i PN-EN 12697-28 w

taki sposob aby byly reprezentatywne dla catej produkcji.
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6.3.4. Zawartos$¢ wolnych przestrzeni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy oznaczy¢ wg normy PN-EN 12697-8. Ozna-
czenie gestosci oraz gestosci objetosciowej (préobki nalezy uformowa¢ adekwatnie do rodzaju mieszanki w zaleznosci
od kategorii ruchu i rodzaju zastosowanego asfaltu) nalezy wykona¢ z mieszanki pobranej na wytwoérni przed wysta-
niem jej na budowe. Mieszanka powinna by¢ pobrana zgodnie z normg PN-EN 12697-27, w ilosci potrzebnej do prawi-
dtowego wykonania wymaganych badan.

6.3.5. Pomiar temperatury skitadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowied-
niego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punk-
cie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytwaorni przy zatadunku

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Doktadnos$¢ pomiaru +£2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami poda-
nymi w punkcie 5.3.

6.4. Pozostate badania Wykonawcy

Pozostate badania sg wykonywane celem sprawdzenia gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia
itp.) i jakosci materiatdw budowlanych (materiatéw do uszczelnien, potaczen itp.). W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usungé. Wyniki badan Wykonawcy nalezy przeka-
zywacé Inzynierowi.

6.4.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy przeprowadzanych w ramach wtasnego nadzoru podano

w tablicy 4.
Tablica 4. Czestotliwo$¢, zakres badan i pomiaréw oraz dopuszczalne tolerancje wykonanej warstwy wigzace
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw Toleran-
cje/Wymagania
1 2 3 4
1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed -
przystapieniem do robot
2. Temperatura mieszanki mine- Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu transpor- wg p. 5.3.
ralno-asfaltowej podczas wyko- towego do zasobnika rozktadarki lub podajnika
nywania nawierzchni
3. Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu transpor- Wizualnie
mieszanki mineralno-asfaltowej towego do zasobnika rozktadarki lub podajnika
4, Grubos$¢ wykonywanej warstwy | Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy | zgodnie z WT-2
cze$¢ 11 pkt. 8.2
5. Szerokos¢ warstwy Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z -0,+10 cm
dokumentacji projektowej
6. Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwo$¢ do ustalenia z kierownikiem projektu’ + 0,5 % ale nie
mpniej niz pro-
jektowe.
7. Rownos$¢ poprzeczna warstwy Pomiar tata 4-metrowgq i klinem nie rzadziej niz co 10 Wg rozporza-
m dzenia Ministra,
8. Réwnos¢ podiuzna warstwy Pomiar tatg 4-metrowa i klinem nie rzadziej niz co 10 | Dz.U. poz. 124 z
m lub metodg réwnowazng lub metodq profilome- 2016
tryczng
9. Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej Nie dotyczy
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
10. Uksztattowanie osi w planie V2 Wspoirzedne osi ze skokiem wedtug dokumentacji +5cm
projektowej
11. Ocena wizualna jednorodnosci Ocena ciggta
powierzchni warstwy
12. Ocena wizualna jakosci wyko- Ocena ciggta wszystkich dtugosci ztaczy i krawedzi Wizualnie
nania ztaczy podtuznych i po-
przecznych, krawedzi i obra-
mowania warstwy
13. Wskaznik zages3z)czen|a war- Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- 20,98
stwy wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej
14. Zawartosc onnych B;’zestrzenl Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- wg. tabeli 16
w warstwie - L - R : WT-2 2016 -
wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej cze&E 11
; i 3) N
15. Potaczenie miedzywarstwowe Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- 04%93 %?Tta?bela
wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej T 3
16 Wiasciwosci prf)eawposllzgowe Nie rzadziej niz co 50m wg. tabeli 5

54



SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE
DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU"

2 Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w punktach gtéwnych
tukoéw poziomych.
3) Czestotliwoé¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach) moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajacego.
9 W przypadku gdy, ze wzgledu na braki sprzetowe nie bedzie mozliwym wykonanie badania wtaéciwosci przeciwpo$li-
zgowych przez Wykonawce, Zamawiajacy wykona w/w badania we wiasnym zakresie. W takim przypadku badania
Zamawiajacego beda podstawg odbioru
6.4.2. Temperatura powietrza
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robét oraz pod-
czas ich realizacji w okresach rdwnomiernie roztozonych w planowanym okresie realizacji dziennej dziatki roboczej.
6.4.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni polega na kilkakrotnym zanu-
rzeniu termometru w mieszance znajdujacej sie w zasobniku rozktadarki i odczytaniu temperatury. Zaleca sie stoso-
wanie miernikdw na podczerwien do bezdotykowego pomiaru temperatury jako znacznie utatwiajacych pomiar
i zwiekszajacych bezpieczefstwo pracownikéw. Dodatkowo, nalezy sprawdzac temperature mieszanki za stotem roz-
ktadarki w przypadku dtuzszego postoju spowodowanego przerwg w dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej
z wytworni. Jezeli temperatura za stotem po zakonczeniu postoju bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego za-
geszczenia, to nalezy wykonac zakonczenie dziatki roboczej i rozpoczaé proces uktadania jak dla nowej.
6.4.5 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki
Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika rozkfadarki oraz po-
réwnaniu z normalnym wygladem z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodnos$ci mieszanki, prawidtowosci pokrycia
ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.
6.4.6 Grubos$¢ wykonanej warstwy
Grubos¢ warstwy nalezy sprawdza¢ metodg geodezyjnej inwentaryzacji rzednych nawierzchni w przekrojach poprzecz-
nych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych - w osi i przy brzegach
warstw. Grubos¢ warstwy po wykonaniu nie moze rdznic sie od projektowanej o wartoéci podane w WT-2 2016 czesc¢ 11
pkt 8.2.
6.4.7 Szerokos¢ warstwy
Szeroko$¢ powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg -0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej
ukosnej krawedzi szerokos¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.
6.4.8 Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wykonane z tolerancjg * 0,5 % powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
6.4.8. ROwnos¢ podiuzna i poprzeczna warstwy
Pomiar réwnosci podiuznej i poprzecznej warstwy wigzacej i wyrownawczej dla drog wszystkich klas technicznych
objetych zakresem robdt nalezy wykonaé zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2
marca 1999 r. z pdézniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).
Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci podtuznej i poprzecznej przy odbiorze warstwy podano w Zatgczniku nr 6
(Dz. U.2016.124.).
6.4.9 Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowaq, z tolerancjg £ 1 cm.
6.4.10 Uksztaltowanie osi w planie
0$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg = 5 cm.
6.4.11. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy
Warstwa wigzgca i wyrownawcza powinny miec jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszcza-
cych sie i spekanych.
6.4.12. Ocena wizualna jakoséci wykonania ztaczy podiuznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy
Ztacza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.13. Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z norma PN-EN 13108-20, zatacznik C.4. Wskaznik zagesz-
czenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7, tabela 4 w kazdej prébce pobranej z zageszczonej
warstwy.
6.4.14. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawartos¢ wolnych prze-
strzeni w warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w punkcie 5.7, tabela 4 w kazdej prébce pobranej z
zageszczonej warstwy.
6.4.15 Potaczenie miedzywarstwowe
Badanie potaczenia miedzywarstwowego nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014). Potaczenie miedzywarstwowe powinno spetnia¢c wymagania SST D-04.03.01, tabela 3
6.4.16 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Przy ocenie wiasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drog o klasie G i wyzszej powinien by¢ okreslony wspot-
czynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowej.
Pomiar wykonuje sie urzadzeniem o petnej blokadzie kota nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilzanej wodgq w
iloéci 0,5 I/m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu opony testowej rowkowanej
(ribbed tyre) rozmiaru 165R 15-zalecanej przez Swiatowg Organizacje Drogowa (PIARC) - lub innej wiarygodnej me-
tody réwnowaznej, jesli dysponuje sie sprawdzong zaleznoscig korelacyjng umozliwiajaca przeliczenie wynikéw pomia-
row na wartosci uzyskiwane zestawem o petnej blokadzie kota. Pomiary powinny by¢ wykonywane w temperaturze
otoczenia od 5 do 30°C, na czystej nawierzchni.
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Badanie nalezy wykonac w okresie od 4 do 8 tygodni od oddania nawierzchni do eksploatacji w $ladzie kofa.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,powinien by¢ on zrealizo-
wany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

Uzyskane wartosci wspoétczynnika tarcia nalezy rejestrowac z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku.

Miarg wiasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspodtczynnik tarcia. Za miarodajny wspotczynnik tarcia przyj-
muje sie réznice wartosci $redniej E(m) i odchylenia standardowego D: E(m) — D. Wyniki podaje sie z doktadnoscig do
dwoch miejsc po przecinku. Diugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m, a liczba
pomiaréw nie mniejsza niz 10. Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500 m nalezy oceniaé facznie z odcinkiem
poprzedzajacym.

Minimalne wartosci miarodajnego wspétczynnika tarcia nawierzchni dla konkretnej predkosci zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni okresla Tablica 5.

Na koniec okresu gwarancyjnego (w terminie umozliwiajacym wykonanie badania wiasciwosci przeciwposlizgowych)
nalezy wykonac ponowng ocene wiasciwosci przeciwposlizgowych.

Tablica 5. Minimalne wartosci miarodajnego wspétczynnika

Klasa MinimaI’n_a wartosc migrodajnego wspé’rczynn_ika tar_cia przy
drogi Element nawierzchni predkosci zablokowanej opony wzgledem nawierzchni
30 km/h 60 km/h 90 km/h
S Pasy ruchu zasadnicze - 0,49* 0,44
GP, G Pasy ruchu, pasy dodatkowe 0,51%** 0,41 -

* wartos¢ wymagania dla odcinkow nawierzchni, na ktoérych nie mozna wykona¢ pomiaréw z predkoscig 90 km/h

** warto$¢ wymagania dla odcinkédw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykonaé pomiaréw z predkoscig 60 km/h

6.5. Badania kontrolne wykonywane przez Inzyniera

Na zadanie Inzyniera ze wszystkich materiatéw przewidzianych do budowy warstwy wigzacej i wyréwnawczej nalezy
przekazac¢ prébki o odpowiedniej wielkosci stosownie do zaplanowanych badan zgodnie z metodami badawczymi. Stro-
ny kontraktu potwierdzajg uznanie prébek na piSmie, w protokole pobrania lub przekazania préobek. W ramach badan
kontrolnych prébki te postuza do oceny zgodnoséci z warunkami kontraktu.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy jest nastepujacy:

- mieszanka mineralno-asfaltowa:

uziarnienie,

zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego,

gestos¢, gestos¢ objetosciowa i zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mma..

wykonana warstwa:

wskaznik zageszczenia,

zawartos$¢ wolnych przestrzeni,

grubos¢,

badanie pofaczenia miedzywarstwowego,

réownos¢ podtuzna warstwy

- whasciwosci przeciwposlizgowe

Inzynier moze zmieni¢ czestotliwo$¢ i zakres (rodzaj) badan kontrolnych, jezeli zdecyduje, ze istnieje taka koniecz-
nosc.

6.5.1. Uziarnienie i zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego

Uziarnienie i zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyréwnawczej
oznaczone zgodnie z PN-EN 12697-1 i PN-EN 12697-2 powinnny by¢ okreslone na prébce pobranej zza rozktadarki z
danego odcinka budowy, w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) przed jej zageszczeniem (w uza-
sadnionych przypadkach mozliwe jest oznaczenie uziarnienia i zawartosci asfaltu rozpuszczalnego z rdzenia o $rednicy
200 mm).

Uziarnienie i zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyréwnawczej,
nie moze odbiegaé od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki uziarnienia i zawartosci lepiszcza od zatozonego sktadu
Dopuszczalne
odchylenie

Lp. Sito od zatozonego
skfadu (%)
1 ‘ ;
5 +4

D/2 lub sito charakterystyczne

2 dla kruszywa grubego +4
3 2mm +3
Sito charakterystyczne dla kru-
4 +2
szywa drobnego
5 0,063 +1
6 Zawartosc asfaltu rozpuszczal- +0,3
nego
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Badanie uziarnienia i zawartosci asfaltu rozpuszczalnego nalezy wykonywaé na kazde rozpoczete 1000 mb lub z dzien-
nej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.2 Gestos¢, gestosc objetosciowa i zawarto$é wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej
Gesto$¢ mma powinna by¢ okreslona zgodnie z PN-EN 12697-5, gestos$¢ objetosciowa mma powinna by¢ oznaczona
zgodnie z PN-EN 12697-5, zawartos¢ wolnych przestrzeni w mma powinna by¢ oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-8.
W/w oznaczenia powinny by¢ wykonane na prébce pobranej zza rozktadarki z danego odcinka budowy, w jednoznacz-
nie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona), przed jej zageszczeniem.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nie moze wykraczaé poza przedziat podany w punk-
cie 5.2, tabela 3.
Badanie gestosci, gestosci objetosciowej i zawartosci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy
wykonywac na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.3 Wskaznik zageszczenia warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z norma PN-EN 13108-20, zatacznik C.4. Wskaznik zagesz-
czenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7, tabela 4, w kazdej prébce pobranej z zageszczonej
warstwy.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo oznaczania wskaznika zageszczenia w sposéb nastepujacy:

Wz = ( pbw / pbl )*100%

gdzie:
pbw - gesto$c objetosciowa warstwy, oznaczona na prdbce rdzeniowej pobranej w miejscu pobrania luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ],
pbl - gesto$¢ objetosciowa, oznaczona na prébkach zageszczonych laboratoryjnie z mieszanki pobranej zza rozktadar-
ki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) [kg/m3 ].
Badanie wskaznika zageszczenia warstwy nalezy wykonywac na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki robo-
czej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.4 Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawarto$¢ wolnych prze-
strzeni w warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w punkcie 5.7, tabela 4, w kazdej probce pobranej z
zageszczonej warstwy.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo oznaczania zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie w sposéb nastepu-
Jacy:

Vm = ( (pw - pbw) / pw )*100%

gdzie:
pw - gestos¢ warstwy,
W przypadku, gdy sklad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezd-
nia, km, strona) zawiera sie w tolerancjach z tablicy 6, to gesto$¢ mieszanki do oznaczenia zawartosci wolnych prze-
strzeni w warstwie zostanie oznaczona z tej mieszanki.
lub
gdy, skfad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona)
nie zawiera sie w tolerancjach z tablicy 6, to gesto$¢ mieszanki do oznaczenia zawartosci wolnych przestrzeni w war-
stwie zostanie oznaczona dodatkowo na mieszance pozyskanej z rozdrobnienia uprzednio pobranego z warstwy rdzenia
($rednicy 150mm) w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) zgodnym z miejscem poboru luznej
mieszanki do oznaczenia gestosci objetosciowej pbl [kg/m3 ]. Gestos¢ ta bedzie wigzaca w oznaczeniu wolnej prze-
strzeni w warstwie.
pbw - gestos¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na probce rdzeniowej pobranej w miejscu pobrania luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ].
Badanie zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie nalezy wykonywa¢ na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej
dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.5 Grubos$¢ warstwy
Grubos¢ warstwy nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 12697-36.
Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z wymaganiami WT-2 2016 czesc¢ II pkt 8.2
Badanie grubosci warstwy metodq niszczaca nalezy wykonywac na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki
roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci, natomiast metoda nieniszczacg w sposoéb ciagly.
6.5.6. Polaczenie miedzywarstwowe
Badanie potgczenia miedzywarstwowego nalezy wykonaé zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014). Pofaczenie miedzywarstwowe powinno spetnia¢ wymagania SST D-04.03.01, tabela 3.
6.5.7 Rownos¢ podiuzna warstwy
Pomiar réwnosci podtuznej warstwy wigzacej i wyréwnawczej dla drég wszystkich klas technicznych objetych zakresem
kontraktu nalezy wykonac¢ zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
z p6zniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).
Wartoéci dopuszczalne odchylen réwnosci podtuznej przy odbiorze warstwy podano w Zataczniku nr 6 (Dz.
U.2016.124.).
6.5.8 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Zgodnie z zapisami w pkt 6.4.16
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC).
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
W wypadku wynikéw odbiegajacych od wymagan SST nalezy stosowac zapisy punktéw 9.2.4, 9.2.5, 9.2.6. dokumentu
~WT-2.Nawierzchnie asfaltowe 2008” o ile warunki Umowy nie okreslajg inaczej. Tablice 76 z punktu 9.2.5.6 WT-
2:2008 zastepuje sie odpowiednio Tablicg 14 z SST D-05.03.05.”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,
— ustawienie nowych obrzezy betonowych w przypadku remontu chodnika lub $ciezki bitumicznej,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— wykonanie pofaczen technologicznych odpowiednim materiatem wskazanym w specyfikacji
— roziozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne GDDP 2002
10.2. Normy
1. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu pe-
trograficznego
3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczanie skfadu ziarnowego. Metoda
przesiewania
4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Cze$¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziarn za pomocq
wskaznika ptaskosci
5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o po-
wierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni. Wskaz-
nik przeptywu kruszyw
7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 9: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Badanie btekitem metylenowym
8. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc¢ 2: Metody oznaczania odpor-
nosci na rozdrabnianie
10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej i ja-
mistosci
11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych prze-
strzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
12. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wo-
dy przez suszenie w suszarce z wentylacjq
13. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci
14. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypet-
niacza. Metoda piknometryczna
15. PN-EN 1367-1 Badania wilasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.
Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
16. PN-EN 1367-3 Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.
Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania
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29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43,
44,
45,
46.
47.
48.
49,
50.
51.
52.

53.
54.

55.
56.

57.
58.

. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtq

. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i Kula

. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna

. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Metoda otwartego tygla Clevelanda

. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych

. PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci

. PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda Fraassa

. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznej

. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metoda prozniowej kapilary
. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na starzenie pod wptywem ciepta i powie-

trza. Czes$¢ 1: Metoda RTFOT

. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.

Czes¢ 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 5: Oznaczanie gestosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej prébek mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 10: Zageszczalnosc

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 14: Zawartos¢ wody

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 18: Spltywnosc lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 23: Oznaczanie wytrzymatosci mieszanki mineralno-asfaltowej na rozcigganie posrednie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 27: Pobieranie prébek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 28: Przygotowanie prédbek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 29: Oznaczanie wymiardw prébki z mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkgji

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czes$¢ 1: Badanie
metodg pierscienia delta i kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czes$¢ 2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilnosci podczas magazynowania asfaltéw modyfi-
kowanych

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sity rozciggania asfaltéw modyfikowanych, metoda z
duktylometrem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztatcenia

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltéw modyfikowanych polimerami

10.4. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drég krajowych i Autostrad)
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59. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych.
60. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,
61. WT-2 2016 cze$¢ II. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne
10.5. Inne dokumenty
61. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw tech-
nicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) z pdzn.zm
(Dz.U.2015.329)
62. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31 General-
nego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 r.
63. Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych (ADR)
(Dz. U. 05. 178. 1481 Z pézn.zm.),
64. Instrukcja laboratoryjnego badania szczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci Politechniki Gdanskiej (wersja z dnia 31.08.2014).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE

D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZIMNO I NAWIERZCHNI
BETONOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE RE’MONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAt W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie roboét zwigzanych z realizacjq zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem na-
wierzchni bitumicznych i betonowych na zimno.

Zakres wykonania obejmuje:
e frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej, $rednio na gtebokos$¢ 5 cm oraz odwiezienie destruktu na od-
legtos$¢ do 10 km,
e frezowanie istniejgcej nawierzchni betonowej w celu uszorstnienia powierzchni, srednio na gtebokos¢ 1 cm
oraz odwiezienie destruktu na odlegto$¢ do 10 km
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
bitumicznej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.
1.4.2. Frezowanie nawierzchni betonowej - kontrolowany proces skrawania powierzchni w celu uszorstnienia przed
utozeniem warstwy asfaltowej.
1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. materiaty
Nie wystepuja.

3. sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowacd frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno lub betonowej
na okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna byc¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy czesci jezdni) Inzynier moze dopu-
$ci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach sze-
rokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementdéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni
szerokos$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 m.

W przypadku prowadzenia robét na terenie zabudowanym frezarka musi by¢ zaopatrzona w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawi¢
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na
wilasny koszt.

4, transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez posto-
jow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. wykonanie roboét
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja projek-
towq i SST.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana na gtebokos¢ projektowg, z doktadnoscig £ 5 mm.
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Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledéw bezpieczen-

stwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdinych pasdéw ruchu, wysokos$¢ podituznych pionowych krawedzi nie moze przekraczac
40 mm,

c) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.3. Frezowanie warstwy scieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gteboko$¢ projektowang z
doktadnoscig + 5 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na czesci jezdni to frezarka moze by¢ sterowana mecha-
nicznie, a wymiar bebna skrawajgcego powinien by¢ zalezny od wielkosci robdt i zaakceptowany przez Inzyniera.

Nawierzchnia betonowa po usunieciu warstwy powierzchniowej jest wrazliwa na $cieranie przez kota pojaz-
doéw. Po wykonaniu frezowania nalezy niezwtocznie oczysci¢ powierzchnie i zagruntowac przez skropienie.

5.4. Uszorstnienie powierzchni betonowej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni betonowych, ktére po dtugoletnim uzytkowaniu
charakteryzujq sie matg szorstkoscig spowodowang polerowaniem przez kota pojazdow. Celem frezowania jest popra-
wa szczepnosci z nowg warstwg asfaltowa.

Frezarka powinna $cig¢ okoto 12 mm warstwy Scieralnej tworzac szorstkgq makroteksture powierzchni. Zeby
skrawajace na obwodzie bebna frezujgcego powinny by¢ tak dobrane, aby zapewnié regularng rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

6. kontrola jakosci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1. Inzynier ustali zakres
pomiaru zaleznie od zakresu robdt.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. [ Wiasciwos$¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréow
1 Réwnos¢ podtuzna fatq 4-metrowg co 20 metrow

2 Réwnos$¢ poprzeczna fatg 4-metrowa co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co 50 m

4 Szerokos¢ frezowania co 50 m

5 Gilebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. Réwnos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny prze-
kracza¢ 9 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z zatozonymi, z tolerancjg + 0,5%.
6.2.4. Szerokos¢ frezowania
Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci zatozonej, z doktadnoscig + 5 cm.
6.2.5. Gtebokos¢ frezowania
Gtebokoséc¢ frezowania powinna odpowiadac¢ gtebokosci zalozonej, z doktadnoscig = 5 mm.

7. obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).
8. odbioér robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni bitumicznej obejmuje:
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie na zadang gtebokos¢,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
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frezowanie powierzchni betonowej,
— transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. przepisy zwiazane
10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D-05.03.13 WARSTWA SCIERALNA Z SMA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru ,robét zwigzanych z
wykona’niem warstwy Scieralnej z SMA przy ,,WIELKOPOWIERZCHNIOV\(E REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCH-
NI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL
W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres robot obejmuje:
- warstwe Scieralng grubosci 4 cm z mieszanki SMA 8 dla KR 3-7,
— warstwe Scieralng grubosci 4 cm z mieszanki SMA 11 dla KR 3-7,

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skladajqca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.
1.4.2. Warstwa — element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze skiadac sie z jednej
lub wielu warstw technologicznych.
1.4.3. Warstwa technologiczna - konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w jednej operacji.
1.4.4. Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te mieszan-
ke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
1.4.7. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) — mieszanka mineralno-asfaltowa o nieciagtym uziarnieniu,
skfadajaca sie z grubego tamanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego zaprawg mastyksowa.
1.4.8. Mieszanka drobnoziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy $cieralnej, w ktérej wymiar kruszywa
D jest mniejszy niz 16 mm.
1.4.9. Dodatek stabilizujacy - stabilizator mastyksu, zapobiegajacy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa
w wyprodukowanej mieszance SMA.
1.4.9. Wymiar kruszywa - wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm orazd > 2 mm.
1.4.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdrego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063mm.
1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4.13. Wypetniacz - kruszywo, ktdrego wieksza czes$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany - kru-
szywo, ktére sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany - wypet-
niacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.14. Wejsciowy skfad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiaty sktadowe, krzywg uziarnienia i
procentowg zawarto$c¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryj-
nie zaprojektowanego sktadu mieszanki).
1.4.15. Wyjsciowy skifad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione wyniki
uziarnienia oraz zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcji).
1.4.16 Polaczenia technologiczne - potaczenia rdéznych warstw ze sobg lub tych samych warstw wykonywanych w
réznym czasie nie bedacych potaczeniem miedzywarstwowym
1.4.17 Spoina - pofaczenia roznych materiatdw
1.4.18 Zlacze - potaczenie tego samego materiatu wykonanego w réznym czasie np. asfaltu lanego i betonu asfal-
towego oraz warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi
1.4.19 Producent - Wykonawca Robét posiadajacy lub dzierzawigcy Wytwdrnie Mieszanek Asfaltowych i produkuja-
cy mieszanke mineralno-asfaltowa na Roboty albo Producent mieszanek mineralno-asfaltowych nie zwigzany z Wyko-
nawca Robét a sprzedajacy mieszanke na Roboty.
1.4.19. Pozostate okreslenia sa zgodne ze Specyfikacjg D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”, odnosnymi normami
oraz WT-2.
UWAGA - uzyte w ST zwroty - ,, mieszanka mineralno-asfaltowa” , ,mma”, ,mieszanka” oznaczaja mie-
szanke mineralno-asfaltowa i sa tozsame.

- uzyte w ST zwroty - ,Nadzér”, ,Inzynier” oznaczaja funkcje nadzoru nad realizacja budowy
sprawowana ze strony Zamawiajacego i sa tozsame.

1.4.18. Symbole i skréty dodatkowe
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SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik rownosci,

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” punkt 2
2.2, Lepiszcza asfaltowe
Do mieszanki na warstwe $cieralng w zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowac asfalt drogowy lub asfalt modyfi-
kowany skalsyfikowane wg norm:
- PN-EN 12591 asfalt drogowy,
- PN-EN 14023 asfalty modyfikowane
i spetniajace wymagania wg Tablicy 1 kol.4.

Tablica 1. Wymagane wiasciwosci lepiszczy do mieszanek na warstwe $cieralna.

Dokument | Wiasciwosci KR1+2 KR3+4 KR5+7
stosowania | lepiszcza wg
1 2 3 4 5 6 7

1 | Asfalt drogowy 50/70 | WT-2:2014 | 3Ktualny zatacznik

do normy
Asfalt modyfikowany aktualny zatacznik

L.p | Rodzaj lepiszcza

stosowadé | nie stosowac -

2 PMB 45/80-55 WT-2:2014 do normy stosowaé | stosowad stosowad

Asfalt modyfikowany 5. aktualny zatacznik p p p

3 PMB 45/80-65 WT-2:2014 do normy stosowaé | stosowad stosowad
Uwagi:

Zaleca sie wyposazenie zbiornika w mieszadfo. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu.
Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chfodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac niekon-
trolowanego mieszania polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3 Kruszywo grube, drobne, wypetniacz

Do mieszanki na warstwe $cieralng nalezy stosowaé kruszywa i wypetniacz skalsyfikowane na podstawie normy PN-EN
13043 i spetniajace wymagania wg zestawienia zawartego w Tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza do mieszanki SMA

L Rodzai kruszywa Dokument | Wiasciwosci
P ] Y odniesienia | kruszywa wg

1 2 3 4
WT-

1 Kruszywo grube 1:2014 Tabela 16
WT-

2 Kruszywo tamane drobne 1:2014 Tabela 17

. WT_
3 Wypetniacz 1:2014 Tabela 18
4 Kruszywo do uszorstnienia war- WT—,2’ 2016 Tabela 1
stwy czesC I

UWAGA:
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
2.4 Granulat asfaltowy - nie stosowa¢é
2.5 Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub/i modyfikujace:
a) Srodki adhezyjne poprawiajgce adhezje kruszywa i asfaltu
Rodzaj srodka i jego ilo$¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy
okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania butelki, stosujgc kruszywo 8/11
jako podstawowe. Przyczepno$c¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ nie mniej niz 80%, przy jednoczesnym spet-
nieniu odpornosci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w Tablicy 4.
b) Srodki obnizajace temperature produkcji i wbudowania. W przypadku ich stosowania Wykonawca jest zo-
bowigzany opracowaé PZ] i przediozy¢ go do zatwierdzenia.(nie nalezy stosowaé w przypadku stosowania
granulatu asfaltowego w mieszankach - nie dotyczy)
c) dodatki stabilizujgce, ograniczajace sptywanie asfaltu z kruszywa. Ilo$¢ stabilizatora powinna zostac do-
brana tak by spetnione bylo wymaganie sptywnosci dla danego rodzaju lepiszcza.

Mozliwos¢ zastosowania dodatku powinna zosta¢ okreslona na podstawie normy wyrobu. Pochodzenie, rodzaj i wtasci-
wosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane. Skuteczno$é zastosowanych dodatkéw i modyfikatoréw powinna by¢ udo-
kumentowana.
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Do mieszanek moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego spetniajacy wymagania podane w PN-EN 13108-4
zalqcznik B.

UWAGA! Stosowanie réznego rodzaju dodatkdw nie powinno pogarsza¢ wiasciwosci sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowej i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej (np. przesztywnienie na skutek stosowania asfaltu naturalnego).
Ocena ryzyka wptywu stosowania dodatkéw na witasciwosci fizyko-chemiczne mieszanki mineralno-asfaltowej i inne
nalezy do Producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. Producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien poinformo-
wac Odbiorce o ryzykach zwigzanych ze stosowaniem dodatku/ow jezeli takie wystepuja.

2.6 Pozostate materialy do wykonania warstwy asfaltowej

2.6.1 Materialy do uszczelniania spoin i ztaczy

Materiaty stosowane do wykonania spoin i ztagczy powinny zapewni¢ trwate i szczelne potaczenie/wypetnienie spoiny lub
ztacza. Nalezy uzywac materialy spetniajace wymagania okreslone w Wymaganiach Technicznych WT-2 2016 - czesc
II, w punkcie 7.6, w zaleznosci od kategorii ruchu.

Materiaty te powinny posiadac aktualne dokumenty upowazniajace wprowadzenie do obrotu lub udostepnienie na ryn-
ku krajowym zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U.2014.883).

2.6.2 Materialy do uszczelnienia krawedzi

Do uszczelnienia krawedzi nawierzchni oraz elementéw ograniczajacych nawierzchnie nalezy uzywac asfaltu na goraco
spetniajacego wymagania PN-EN 12591 lub asfaltu modyfikowanego wg PN-EN 14023.

2.6.3. Materiatly do przygotowania podioza pod warstwe scieralng

w celu potaczenia podioza z warstwa Scieralng nalezy uzywac materiatow zgodnie
z D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Producent przystepujacy do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
wytwdrni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwdérni o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym z wagowym dozowaniem
wszystkich skfadnikdow i automatycznym sterowaniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych. Sterowanie
dozowaniem wszystkich skfadnikdw powinno by¢ elektroniczne.

Wytwornia oraz kazda wytwdrnia z zespotu wytworni powinna:

1. byc¢ wyposazona w urzadzenia do automatycznego dozowania dodatkéw i granulatu asfaltowego w przy-
padku mozliwosci stosowania.

2. zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikéw oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i go-
towej mieszanki mineralno-asfaltowej. Tolerancje dozowania skfadnikdw powinny wynosi¢: jedna dziatka
elementarna wagi, lecz nie wiecej niz £2% w stosunku do masy skfadnika.

3. posiada¢ mozliwo$¢ rejestracji danych produkcyjnych dla kazdego zarobu, ich odtworzenia i drukowania
w cyklu dziennym. Dane te Producent mieszanki na zadanie Inzyniera powinien udostepni¢. Wydajnos¢
produkcyjna wytwdrni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwdrni musi by¢ skorelowana z wydajnoscig
zespotu wbudowujgcego mieszanke mineralno-asfaltowg tzn. dostawa mieszanki musi by¢ ciagta i bez
przestojéw.

Kazda wytwdrnia powinna by¢ objeta nadzorem firmy upowaznionej do prowadzenia procesow certyfikacji tzn. takiej
ktéra jest oceniana i monitorowana przez lokalng jednostke (np.PCA) oraz posiada notyfikacje do CPR komisji europej-
skiej i panstw cztonkowskich do wykonywania zadan strony trzeciej. Powinien na niej funkcjonowaé certyfikowany
system Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

3.3. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z naste-
pujacego sprzetu:

e rozkiadarki lub zespotu rozktadarek o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwdrni mieszanek
asfaltowych, kazda z rozktadarek powinna posiadaé nastepujace wyposazenie: automatyczne ste-
rowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscig, elementy
wibrujace do zageszczenia wstepnego wraz z regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan, urzadzenia
do podgrzewania elementéw roboczych rozktadarki (stot) .

e walcow lekkich, srednich i ciezkich stalowych gtadkich wibracyjnych lub wibracyjno-osylacyjnych.

Co najmniej jeden walec stalowy w kazdym zespole roboczym powinien by¢ wyposazony w néz do odcinania i dociska-
nia krawedzi cieptej mieszanki,

Co najmniej jeden walec w kazdym zespole roboczym powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do automatycznego
posypywania nawierzchni kruszywem w celu uszorstnienia.

e skrapiarek z automatycznym sterowaniem dozowania ilosci emulsji,

e szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

¢ samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termoséw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ zgodny z zasadami transportu okreslonymi w
Ustawie z dnia 6 wrzesnia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji dotyczacej drogowego przewozu towardéw i ta-
dunkow niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP.
Transport sktadnikéw nie powinien powodowac pogorszenia ich jakosci w jakikolwiek sposdb przez jakiekolwiek czynni-
Ki.
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4.2.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ samochodami samowyfadowczymi z przykryciem w czasie transportu
i podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do
wbudowania, powinny zapewni¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale, ktéry umozliwi prawidlowe wbu-
dowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i osiggniecie parametrow warstwy zgodnych z Tablicg 6.
Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy oraz
skrzyn tadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn tadunkowych uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wplywajace szko-
dliwie na mieszanke.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki SMA
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca dostarczy Nadzorowi do akceptacji sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
wraz z Badaniem Typu tej mieszanki. Badanie Typu zostanie wykonane przez Producenta na podstawie normy PN-EN
13108-20 i norm powigzanych w celu oznaczenia wtasciwosci mieszanki.
W przypadku zmiany skfadnika mieszanki lub zmiany wiasciwosci skfadnika, okreslonych w normie PN-EN 13108-20
pkt.4.2, nalezy wykona¢ ponownie Badania Typu mieszanki zgodnie z zapisami normy PN-EN 13108-20.
Walidacje mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac co trzy lata.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e optymalnym doborze skfadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej (optymalna zawartos¢ asfaltu nie moze by¢

mniejsza od Bmin )

e okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zosta¢ zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
Wymagan Technicznych WT-2 2014 - czes$¢ 1.
Zawartos¢ asfaltu okreslong jako Bmin, skorygowang o wspotczynnik a ze wzgledu na gesto$¢ mieszanki mi-neralnej
nalezy rozumie¢, jako zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego (pracujacego w mieszance). Zawarto$¢ asfaltu nierozpusz-
czalnego wykazana w badaniu typu bedzie traktowana jako informacyjna mdwigca o wiasciwosciach kruszywa.
Nalezy tak projektowac sktad mieszanki mineralno-asfaltowej aby Bmin bylo nie mniejsze od optymalnej zawartosci
asfaltu.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ sie w polu uziarnienia wyznaczonego przez. punkty granicz-
ne. Rzedne punktow granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz minimalne zawarto$¢ asfaltu (dla wzorcowej
gestosci mieszanki mineralnej) podano w Tablicy 3.
Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zostac¢ zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
WT-2:2014.

Tablica 3. Wymagane uziarnienie, zawartosc¢ lepiszcza, wtasciwosci mma, grubosci warstwy z mieszanki SMA

Dokument odniesienia
. . i Projektowana
Rodza Kategoria W zakresie P
Lp. mieszaani rucghu uziarnienia i W zakresie wiasci- grubos¢ warstwy
zawartosci wosci mma [cm]
asfaltu
1 2 3 4 5 7
KR1-2 WT-2 2014 - WT‘Z(Ti%ﬁa'Z%QSCI Uziarnienie mie-
1. SMA 8 cze$¢ 1 (Tabela — szanki nalezy
KR 3-7 26) - WT-2 2014 = czesc | ohae do grubosci
I (Tabela 28 i 29) pmjektogvanej
KR3-4 | WT-22014 - WT'Z(TZa%L‘l‘a'ZgQSC I'| warstwy zachowu-
2. SMA 11 cze$¢ 1 (Tabela WT-2 2014 - 71 jac zasade pkt. 8.2
KR5-7 26) czesc WT-2 2016 cz.II
(Tabela 29)

Uwagi: Wspédtczynnik Luminancji nie dotyczy wymaganie, natomiast nalezy dazy¢ do zastosowania do mieszanki kru-
szyw jasnych

Mieszanka SMA na warstwe Scieralng powinna spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 3. Badania te nalezy wykonac
ramach Badania Typu.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowag nalezy produkowac zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym dla danego
rodzaju mieszanki w wytwadrniach opisanych w punkcie 3.2.

Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny by¢ dozowane, w procesie produkcji,
w ilosciach okreslonych w Badaniu Typu.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzyma-
nie statej temperatury z tolerancjq + 5°C. Temperatura przechowywania asfaltu w zbiorniku magazynowym nie powin-
na przekraczaé:
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e dla asfaltu drogowego 50/70 180°C,
e dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55 PMB 45/80-65 wedtug wskazan Producenta
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasci-
wg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksy-
malnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ odpowiednio:
e dla asfaltu drogowego 50/70 140 + 180°C,
e dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55 PMB 45/80-65 wedtug wskazan Producenta
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni MMA.
Minimalna temperatura MMA oznacza temperature w momencie jej dostawy na miejsce wbudowania.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana 2z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
o temperaturze nizszej od wymaganej powinna byc¢ potraktowana jako wyrdéb niezgodny.
5.4. Przygotowanie podloza i polaczenie miedzywarstwowe
Podtoze pod warstwe $cieralng stanowi nowowbudowana warstwa.
Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jq ograniczajacych powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjq Projektowq. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Przed utozeniem warstwy Scieralnej podtoze (poprzednig warstwe) nalezy oczyscic i skropi¢ emulsjq asfaltowg, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w Specyfikacji D-04.03.01.
Wymagane minimalne wartosci naprezen dla potaczen miedzywarstwowych zostaty podane w SST D-04.03.01, pkt
6.3.6..
W przypadku zaistnienia tzw wynoszenia emulsji na kotach aut dowozacych mieszanke lub innych, nalezy podjaé
dziatania w celu zabezpieczenia warstwy skropienia.
Powierzchnie czotowe kraweznikdow, wiazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢é pokryte asfaltem na goraco,
a nastepnie oklejone materiatem uszczelniajgcym okreslonym w Specyfikacji i zaakceptowanym przez Inzyniera.
5.5. Warunki przystapienia do robét
Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punkcie 5.4.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywaé w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Nie dopuszcza sie
wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddw atmosferycznych i silnego wiatru przekraczajacego 16
m/s.
Temperatura podfoza pod rozktadang warstwe oraz temperatura otoczenia w ciggu doby nie mogg by¢ nizsze niz od
temperatur podanych w tabeli 7, punkt 7.5 WT-2 2016 — czes¢ II. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co
najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robdt oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej.
Dopuszcza sie ukfadanie mieszanki mineralno-asfaltowej w nizszej temperaturze otoczenia niz podana w tabeli 7, pkt
7.5 WT-2 2016 czes¢ I pod warunkiem :
- zastosowania ogrzewania podtoza i obramowania i/lub
- zastosowania dodatkéw obnizajacych temperature mieszania i wbudowania (mieszanki bez granulatu asfaltowego)
W obu wymienionych przypadkach nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia i uzgodnié¢
je z Inzynierem w konsultacji z Zamawiajacym.
5.6. Proby technologiczne
UWAGA:
1. Pkt 5.6.1 i 5.6.2 dotyczy przypadku kiedy wyrdb budowlany jakim jest mieszanka mineralno-asfaltowa jest produ-
kowany i wbudowany po raz pierwszy lub dedykowany na ta budowe jako wyrdb jednostkowy.
W przypadku kiedy mieszanka mineralno-asfaltowa jest produkowana w trybie ciggtym przez kilka lat z tych sa-
mych materiatow i spetnia wymagania specyfikacji oraz kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 13108-21 i Wykonawca
posiada dokumenty (badania) potwierdzajqce prawidtowg jako$¢ wbudowania tej mieszanki zgodne ze specyfikacja
to Zamawiajacy moze odstapi¢ od wymagania wykonania odcinka probnego a wszystkie wyniki bedg traktowane
jako odbiorowe.
2. W przypadku produkcji MMA w kilku wytwdrniach powinny one produkowac mieszanke mineralno-asfaltowg o takim
samym skiadzie i z takich samych sktadnikdéw - nie dotyczy.
5.6.1 Produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
Producent przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zobowigzany jest do przeprowadzenia,
préby technologicznej procesu produkcyjnego w celu sprawdzenia poprawnosci dozowania sktadnikéw podczas produk-
cji probnej.(dotyczy mieszanek wdrazanych do produkcji — produkowanych po raz pierwszy lub po zaistnieniu warun-
kéw opisanych w normie PN-EN 13108-21)
Producent powinien wykonac¢ sprawdzenie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na zgodnos$¢ z Badaniem Typu na
prébkach pobranych z produkcji i przedstawi¢ Nadzorowi. Probki nalezy pobra¢ po ustabilizowaniu produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej.
Sprawdzenie zawartosci asfaltu rozpuszczalnego w mieszance mineralno-asfaltowej okresla sie wykonujac ekstrakcje.
Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wykonuje sie poprzez analize sitowa.
Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego, powinny by¢
zawarte w granicach podanych w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.2 Mieszanki drobnoziarniste.
W przypadku kiedy wynik badania sktadu wykracza poza tolerancje okreslone jak wyzej, Producent powinien skorygo-
wac ustawienia produkcyjne i ponownie wykonac produkcje probna.
5.6.2 Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej - odcinek probny
Po wykonaniu produkcji probnej wg 5.6.1 i jej akceptacji przez Inzyniera, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu
e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,
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e okredlenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

e okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcéw do uzyskania wymaganych parametréow warstwy tj. wskaznika za-
geszczenia warstwy i wolnej przestrzeni w warstwie

Za odcinek prébny nalezy uznac pierwszq dzienng dziatke roboczg dla okreslonej grubosci wbudowania.

Do wykonania odcinka probnego Wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzetu, jakie bedq stosowane do wykona-
nia warstwy.

Potozenie oraz parametry geometryczne (dtugosc i szeroko$c) odcinka prébnego powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

W celu oznaczenia i sprawdzenia zgodnos$ci parametréw warstwy z wymaganiami ST oraz oznaczenia zgodnosci skfadu
z Badaniem Typu z odcinka probnego nalezy do badan pobraé prébe mieszanki mineralno-asfaltowej zza rozktadarki z
grubosci catej uktadanej warstwy bez naruszenia dolnej warstwy zgodnie z PN-EN 12607-27.

Oznaczone parametry warstwy powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tablicy 6 natomiast tolerancje dla oznaczonego
skfadu okreslone zostaty w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.3 Mieszanki drobnoziarniste Wyko-
nawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu wynikdw badan (oznaczenia sktadu i
parametréw warstwy) z odcinka probnego przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy

Nalezy tak zorganizowa¢ budowe i produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. ,dzienne dziatki robocze” to
znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana bytaby w ciggu jednego dnia, byty mozliwie
jak najdtuzsze.

Niedopuszczalne jest wbudowywanie mieszanki w jakiejkolwiek ilosci (np. wychtodzenie mieszanki przy burtach skrzyn
fadunkowych) z temperatura, ktéra nie zapewni prawidtowego wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej tzn. uzy-
skania parametréw warstwy. Wszelkie wady w warstwie powstate w wyniku wbudowania niezgodnej mieszanki (w
zakresie temperatury, sktadu) bedg usuniete na koszt Wykonawcy.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z dokumentacjg projektowg sprzetem wymienio-
nym w pkt 3.3.

Elementy rozktadajace i dogeszczajace rozktadarek powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana raz na 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

W przypadku stosowania dwdch rozktadarek uktadajacych catg szeroko$é warstwy nawierzchni - ,gorace przy gora-
cym” odlegtos¢ pomiedzy rozktadarkami powinna by¢ zgodna z zapisami w WT-2 2016 czes¢ II pkt 7.6.3.1. W przy-
padku stosowania metody rozkfadania , gorgce przy zimnym” nalezy stosowac zapisy zgodne z WT-2 2016 czesc¢ II pkt.
7.6.3.2

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przejsé¢ walcéw ustalonym na odcinku prébnym
lub na podstawie doswiadczenia Wykonawcy.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni i kontynuowac ku $rodkowi.

Wbudowanie | zageszczanie mieszanki powinno zapewnic¢ uzyskanie wymaganych parametrow warstwy okreslonych w
Tablicy 4

5.8. Polaczenia technologiczne

5.8.1. Uwagi ogdlne

Ztacza, spoiny i inne potgczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z punktem 7.6 Wymagan Technicznych
WT-2 2016 — cze$¢ 11

Wsrod potaczen technologicznych wyrdznia sie:

— zlgcza podtuzne i poprzeczne (pofaczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym czasie),

— spoiny (potaczenia réznych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego, oraz warstwy asfaltowej
z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi. i poprzeczne (potaczenia tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie).

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawiaé w sladach két. Nalezy unikaé umiejscawiania ztacza podtuznego w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunagé wzgledem siebie o minimum
30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne pomiedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o minimum 3 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.8.2. Ztacza

Zfacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Dla ztgczy podtuznych mozna stosowac technologie ,gorace przy gorgcym”.

Wszystkie zimne zigcza technologiczne oraz zakonczenia dziennych dziatek roboczych powinny by¢ uksztattowane
skosnie, poprzez odciecie i dogeszczenie cieptej mieszanki asfaltowej za pomocg noza zamontowanego na walcu stalo-
wym. Odcieta mieszanka asfaltowa powinna by¢ usunieta z budowy.

Na wszelkie zfacza wykonywane metoda na zimno, krawedzie warstwy oraz zakonczenia dziatek roboczych nalezy
nanies¢ warstwe materiatu wg 2.6.1. Pokrywane ztacza powinny byc¢ czyste i suche.

Sposdb posmarowania ztacza oraz ilo$¢ lepiszcza do prawidtowego pokrycia ztgcza powinien spetnia¢é wymagania WT-2
2016 czes$¢ II pkt 7.6

Nie dopuszcza sie stosowania emulsji asfaltowych do smarowania zfaczy.

Zfacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 30 cm, a poprzeczne o
min. 3 m. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
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Niedopuszczalne jest odcinanie nawierzchni za pomoca pit mechanicznych w taki sposéb by wystapita

mozliwosé uszkodzenia warstwy dolnej poprzez jej naciecie. Wysokos¢ naciecia pita powinna by¢é mniejsza

od grubosci nacinanej warstwy. Sposob nacinania powinien zosta¢ ustalony z Inzynierem i odbywa¢ sie w

obecnosci Inzyniera. Za uszkodzona warstwe dolna odpowiada Wykonawca.

W przypadku wystapienia uszkodzenia warstwy poprzez naciecie Wykonawca powinien przedstawié pro-

gram naprawczy.

5.8.3 Spoiny

Miejsca pofaczenia z warstwq z asfaltu lanego oraz potaczenia nawierzchni z urzadzeniami jg ograniczajacymi — nalezy

oklei¢ materiatami termoplastycznymi wg 2.6.1 .

5.8.4 Inne

Krawedzie warstwy $cieralnej bez ograniczen nalezy uksztattowac ze spadkiem nie wiekszym niz 2:1 i dogesci¢ urza-

dzeniem zageszczajagcym zamontowanym na walcu. Gérna krawedz warstwy oraz obie krawedzie w strefie przechyiki

powinny byé posmarowane gorgcym asfaltem w ilosci 4,0 kg/m?. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szyb-

ko tak, aby krawedzie nie uleglty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna

pozostac nieuszczelniona. Dopuszcza sie jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy wigzacej wraz z krawedziami

warstw nizszych, jezeli warstwy byty utozone jedna po drugiej, a krawedzie byly zabezpieczone przed zanieczyszcze-

niem. Jezeli uszczelniana jest tylko krawedz warstwy $cieralnej, to przylegajacq powierzchnie odsadzki nizszej warstwy

bitumicznej nalezy uszczelni¢ na catej jej szerokosci. Do uszczelnienia krawedzi zewnetrznych nalezy stosowac asfalt

drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany wg PN-EN 14023. Uszczelnienie krawedzi zewnetrznej nalezy

wykona¢ gorgcym lepiszczem.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzchnie przeznaczong do ruchu nalezy odpowiednio uksztattowaé krawedz

naktadanej warstwy faczacej jq z nizszg warstwg, aby ztagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza.

W tym celu nalezy:

— usung¢ (sfrezowaé) klin nizszej warstwy; na gteboko$¢ od 0 do wartosci grubosci naktadanej warstwy oraz na

dtugosci co najmniej 125 krotnosci grubosci naktadanej warstwy,

- przygotowa¢ podtoze i potaczenia zgodnie z punktami 5.4 (podtoze pod warstwe); 5.4 (potaczenia

miedzywarstwowe); 5.8. (potaczenia technologiczne)

- utozy¢ naktadang warstwe o statej grubosci

5.9. Wykonczenie warstwy scieralnej

W celu zwiekszenia poprawy szorstkosci, wspofczynnika tarcia wykonanej warstwy $cieralnej, nalezy goracg warstwe

posypac kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm

oraz 1/3 w iloSci zapewniajacej spetnienie wymagan wtasciwosci przeciwposlizgowych. Kruszywo do uszorstnienia war-

stwy powinno by¢ wysuszone i odpylone lub zwilzone asfaltem (kruszywo lakierowane). Na budowie powinno by¢ chro-

nione przed dostepem wilgoci.

Posypka powinna by¢ nanoszona mechanicznie, np. za pomocg urzadzen zamontowanych na walcu. Powinna by¢ ona

nanoszona na tyle wczesnie aby zostata wgnieciona w wykonang goraca warstwe. Zaleca sie stosowanie urzadzen

posypujacych nawierzchnie na drugim walcu.

6. Kontrola jakosci robot

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— przedstawi¢ dokumenty wg SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2

— ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzynie-
ra.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ Badania Typu mieszanki mineralno-asfaltowej i przeka-

zac¢ je do zatwierdzenia Inzynierowi.

6.3.1 Badania w czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach Zaktadowej

Kontroli Produkcji.

Badania wszystkich sktadnikéw mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywaé zgodnie z planem i Badania

wszystkich sktadnikow mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywac zgodnie z planem i czestotliwoscig Zakfa-

dowej Kontroli Produkcji oraz zapisami normy PN-EN 13108-21. Wykonawca powinien udostepni¢ plan badan sktadni-

kéw oraz wyniki badan na wezwanie Inzyniera.

Badania wykonywane w ramach Zakfadowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadzaé na prébkach pobranych

z wyprodukowanej mieszanki przed wystaniem jej na budowe z czestotliwoscig uzalezniong od Produkcyjnego Poziomu

Zgodnosci (PPZ).

6.3.2. Badanie wiasciwosci asfaltu

Wykonawca powinien wykonywac badania asfaltu zgodnie z ZKP. Zamawiajacy zaleca wykonanie co 300 ton badanie

penetracji i temperatury mieknienia i wyniki badan zestawia¢ z wynikami Dostawcy asfaltu.

6.3.3. Ocena zgodnosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Ocene zgodnosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykona¢ w oparciu o wyniki badafn oznaczenia uziarnienia i

zawartosci asfaltu (sktadu mieszanki) probek pobranych z wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej przed

wystaniem jej na budowe. Prébki nalezy pobiera¢ regularnie i losowo zgodnie z PN-EN 12697-27 i PN-EN 12697-28 w

taki sposob aby byly reprezentatywne dla catej produkcji.

6.3.4. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy oznaczy¢ wg normy PN-EN 12697-8. Ozna-

czenie gestosci oraz gestosci objetosciowej (préobki nalezy uformowa¢ adekwatnie do rodzaju mieszanki w zaleznosci

od kategorii ruchu i rodzaju zastosowanego asfaltu) nalezy wykona¢ z mieszanki pobranej na wytwoérni przed wysta-
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niem jej na budowe. Mieszanka powinna by¢ pobrana zgodnie z normg PN-EN 12697-27, w ilosci potrzebnej do prawi-
dtowego wykonania wymaganych badan.

6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowied-
niego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punk-
cie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytwaérni przy zatadunku

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Doktadnos$¢ pomiaru +£2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami poda-
nymi w punkcie 5.3.

6.4. Pozostate badania Wykonawcy

Pozostate badania sg wykonywane celem sprawdzenia gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia
itp.) i jakosci materiatdw budowlanych (materiatéw do uszczelnien, potaczen itp.). W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usungé. Wyniki badan Wykonawcy nalezy przeka-
zywaé Inzynierowi.

6.4.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy przeprowadzanych w ramach wtasnego nadzoru podano

w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢, zakres badan i pomiaréw oraz dopuszczalne tolerancje wykonanej warstwy wigzace
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw Toleran-
cje/Wymagania
1 2 3 4
1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed -
przystapieniem do robot
2. Temperatura mieszanki mine- Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu transpor- wg p. 5.3.
ralno-asfaltowej podczas wyko- towego do zasobnika rozktadarki lub podajnika
nywania nawierzchni
3. Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu transpor- Wizualnie
mieszanki mineralno-asfaltowej towego do zasobnika rozktadarki lub podajnika
4, Grubos$¢ wykonywanej warstwy | Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy | zgodnie z WT-2
cze$¢ 11 pkt. 8.2
5. Szerokos$¢ warstwy Czestotliwos$¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z -0, +10 cm
dokumentacji projektowej
6. Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwo$¢ douzgodnienia z kierownikiem projek- + 0,5 % ale nie
tw mniej niz pro-
jektowe.
7. Rownos$¢ poprzeczna warstwy Pomiar tata 4-metrowgq i klinem nie rzadziej niz co 10 Wg rozporza-
m dzenia Ministra,
8. Réwnos¢ podiuzna warstwy Pomiar tatg 4-metrowa i klinem nie rzadziej niz co 10 | Dz.U. poz. 124 z
m lub metodg réwnowazng lub metodq profilome- 2016
tryczng
9. Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej Nie dotyczy
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
10. Uksztattowanie osi w planie V2 Wspoirzedne osi ze skokiem wedtug dokumentacji +5cm
projektowej
11. Ocena wizualna jednorodnosci Ocena ciggta
powierzchni warstwy
12. Ocena wizualna jakosci wyko- Ocena ciggta wszystkich dtugosci ztaczy i krawedzi Wizualnie
nania ztaczy podtuznych i po-
przecznych, krawedzi i obra-
mowania warstwy
13. Wskaznik ageszczenia war- Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- = 0,98
stwy wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej
14. Zawartosc wolnych_ g)rzestrzem Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- wg. tabeli 16
w warstwie - L - R : WT-2 2016 -
wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej cze&E 11
; i 3) N
15. Potaczenie miedzywarstwowe Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowy- 04%93 %?Tta?bela
wanej szerokosci lub z dziennej dziatki roboczej T 3
16 Wiasciwosci prf)eciwpoélizgowe Nie rzadziej niz co 50m wg. tabeli 5

2 Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach gtéwnych
tukoéw poziomych.
3) Czestotliwoé¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach) moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajacego.
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W przypadku gdy, ze wzgledu na braki sprzetowe nie bedzie mozliwym wykonanie badania wtaéciwosci przeciwpo$li-
zgowych przez Wykonawce, Zamawiajacy wykona w/w badania we wiasnym zakresie. W takim przypadku badania
Zamawiajacego bedq podstawg odbioru
6.4.2. Temperatura powietrza
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robot oraz pod-
czas ich realizacji w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym okresie realizacji dziennej dziatki roboczej.
6.4.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni polega na kilkakrotnym zanu-
rzeniu termometru w mieszance znajdujacej sie w zasobniku rozktadarki i odczytaniu temperatury. Zaleca sie stoso-
wanie miernikédw na podczerwien do bezdotykowego pomiaru temperatury jako znacznie utatwiajacych pomiar
i zwiekszajacych bezpieczenstwo pracownikow. Dodatkowo, nalezy sprawdzac temperature mieszanki za stotem roz-
ktadarki w przypadku dituzszego postoju spowodowanego przerwg w dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej
z wytworni. Jezeli temperatura za stotem po zakonczeniu postoju bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego za-
geszczenia, to nalezy wykonac zakonczenie dziatki roboczej i rozpocza¢ proces uktadania jak dla nowej.
6.4.5 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki
Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika rozktadarki oraz po-
rownaniu z normalnym wygladem z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodnosci mieszanki, prawidtowosci pokrycia
ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.
6.4.6 Grubos$¢ wykonanej warstwy
Grubos$¢ warstwy nalezy sprawdza¢ metodg geodezyjnej inwentaryzacji rzednych nawierzchni w przekrojach poprzecz-
nych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych - w osi i przy brzegach
warstw. Grubo$¢ warstwy po wykonaniu nie moze rézni¢ sie od projektowanej o wartosci podane w WT-2 2016 cze$¢ II
pkt 8.2.
6.4.7 Szerokos¢ warstwy
Szerokos¢ powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowa, z tolerancjg -0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej
ukosnej krawedzi szeroko$¢ nalezy mierzy¢ w $rodku linii skosu.
6.4.8 Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wykonane z tolerancjg + 0,5 % powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowgq
6.4.8. ROwnos¢ podiuzna i poprzeczna warstwy
Pomiar réwnosci podtuznej i poprzecznej warstwy wigzacej i wyrdwnawczej dla drég wszystkich klas technicznych
objetych zakresem robot nalezy wykonac zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2
marca 1999 r. z pdézniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).
Wartoéci dopuszczalne odchylen rownosci podituznej i poprzecznej przy odbiorze warstwy podano w Zataczniku nr 6
(Dz. U.2016.124.).
6.4.9 Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowaq, z tolerancjg = 1 cm.
6.4.10 Uksztaltowanie osi w planie
0O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, z tolerancjg + 5 cm.
6.4.11. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy
Warstwa wigzaca i wyréwnawcza powinny mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszcza-
cych sie i spekanych.
6.4.12. Ocena wizualna jakosci wykonania ztaczy podiuznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy
Ztacza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.13. Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z norma PN-EN 13108-20, zatacznik C.4. Wskaznik zagesz-
czenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7, tabela 4 w kazdej prébce pobranej z zageszczonej
warstwy.
6.4.14. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawarto$¢ wolnych prze-
strzeni w warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w punkcie 5.7, tabela 4 w kazdej probce pobranej z
zageszczonej warstwy.
6.4.15 Potaczenie miedzywarstwowe
Badanie potaczenia miedzywarstwowego nalezy wykonaé zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014). Pofaczenie miedzywarstwowe powinno spetnia¢ wymagania SST D-04.03.01, tabela 3
6.4.16 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Przy ocenie wilasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drég o klasie G i wyzszej powinien by¢ okreslony wspot-
czynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowej.
Pomiar wykonuje sie urzadzeniem o petnej blokadzie kota nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilzanej woda w
iloéci 0,5 I/m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na wartos¢ przy 100% poslizgu opony testowej rowkowanej
(ribbed tyre) rozmiaru 165R 15-zalecanej przez Swiatowa Organizacje Drogowa (PIARC) - lub innej wiarygodnej me-
tody réwnowaznej, jesli dysponuje sie sprawdzong zaleznoscig korelacyjng umozliwiajaca przeliczenie wynikdw pomia-
row na wartosci uzyskiwane zestawem o petnej blokadzie kota. Pomiary powinny by¢ wykonywane w temperaturze
otoczenia od 5 do 30°C, na czystej nawierzchni.
Badanie nalezy wykonac w okresie od 4 do 8 tygodni od oddania nawierzchni do eksploatacji w $ladzie kofa.
Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,powinien by¢ on zrealizo-
wany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.
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Uzyskane wartosci wspotczynnika tarcia nalezy rejestrowac z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku.

Miarg wiasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspoétczynnik tarcia. Za miarodajny wspotczynnik tarcia przyj-
muje sie réznice wartosci $redniej E(m) i odchylenia standardowego D: E(m) — D. Wyniki podaje sie z doktadnoscig do
dwoch miejsc po przecinku. Diugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m, a liczba
pomiaréw nie mniejsza niz 10. Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500 m nalezy oceniac tgcznie z odcinkiem
poprzedzajacym.

Minimalne wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni dla konkretnej predkosci zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni okresla Tablica 5.

Na koniec okresu gwarancyjnego (w terminie umozliwiajacym wykonanie badania witasciwosci przeciwposlizgowych)
nalezy wykona¢ ponowng ocene wilasciwosci przeciwposlizgowych.

Tablica 5. Minimalne wartosci miarodajnego wspétczynnika

Klasa MinimaI’n_a wartosc migrodajnego wspé’rczynn_ika tar_cia przy
drogi Element nawierzchni predkosci zablokowanej opony wzgledem nawierzchni
30 km/h 60 km/h 90 km/h
S Pasy ruchu zasadnicze - 0,49* 0,44
GP, G Pasy ruchu, pasy dodatkowe 0,51%** 0,41 -

* wartos¢ wymagania dla odcinkow nawierzchni, na ktorych nie mozna wykona¢ pomiaréw z predkoscig 90 km/h

** warto$¢ wymagania dla odcinkédw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykonaé pomiaréw z predkoscig 60 km/h

6.5. Badania kontrolne wykonywane przez Inzyniera

Na zadanie Inzyniera ze wszystkich materiatéw przewidzianych do budowy warstwy wigzacej i wyréwnawczej nalezy
przekazac¢ probki o odpowiedniej wielkosci stosownie do zaplanowanych badan zgodnie z metodami badawczymi. Stro-
ny kontraktu potwierdzajg uznanie prébek na piSmie, w protokole pobrania lub przekazania préobek. W ramach badan
kontrolnych prébki te postuza do oceny zgodnoséci z warunkami kontraktu.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy jest nastepujacy:

- mieszanka mineralno-asfaltowa:

uziarnienie,

zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego,

gestos¢, gestosé objetosciowa i zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mma..

wykonana warstwa:

wskaznik zageszczenia,

zawartos$¢ wolnych przestrzeni,

grubos¢,

badanie pofaczenia miedzywarstwowego,

réwnos¢ podtuzna warstwy

wiasciwosci przeciwposlizgowe

Inzynier moze zmieni¢ czestotliwo$¢ i zakres (rodzaj) badan kontrolnych, jezeli zdecyduje, ze istnieje taka koniecz-
nosc.

6.5.1. Uziarnienie i zawartosc¢ asfaltu rozpuszczalnego

Uziarnienie i zawartos$¢ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyrownawczej
oznaczone zgodnie z PN-EN 12697-1 i PN-EN 12697-2 powinnny by¢ okreslone na prébce pobranej zza rozktadarki z
danego odcinka budowy, w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) przed jej zageszczeniem (w uza-
sadnionych przypadkach mozliwe jest oznaczenie uziarnienia i zawartosci asfaltu rozpuszczalnego z rdzenia o $rednicy
200 mm).

Uziarnienie i zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i wyréwnawczej,
nie moze odbiegaé od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki uziarnienia i zawartosci lepiszcza od zatozonego sktadu

Dopuszczalne
Lp. Sito odchy_lenle
od zatozonego
sktadu (%)
1 2 3
D +4
D/2 lub sito charakterystyczne
2 +4
dla kruszywa grubego
3 2mm +3
Sito charakterystyczne dla kru-
4 +2
szywa drobnego
5 0,063 +1
6 Zawartosc asfaltu rozpuszczal- +0,3
nego

Badanie uziarnienia i zawartosci asfaltu rozpuszczalnego nalezy wykonywaé na kazde rozpoczete 1000 mb lub z dzien-
nej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.2 Gestos¢, gestosc objetosciowa i zawartos$é wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej
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Gesto$¢ mma powinna by¢ okreslona zgodnie z PN-EN 12697-5, gesto$¢ objetosciowa mma powinna by¢ oznaczona
zgodnie z PN-EN 12697-5, zawartos¢ wolnych przestrzeni w mma powinna by¢ oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-8.
W/w oznaczenia powinny by¢ wykonane na prébce pobranej zza rozktadarki z danego odcinka budowy, w jednoznacz-
nie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona), przed jej zageszczeniem.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nie moze wykraczaé poza przedziat podany w punk-
cie 5.2, tabela 3.
Badanie gestosci, gestosci objetosciowej i zawartosci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy
wykonywac¢ na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.3 Wskaznik zageszczenia warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatacznik C.4. Wskaznik zagesz-
czenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7, tabela 4 w kazdej probce pobranej z zageszczonej
warstwy.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo oznaczania wskaznika zageszczenia w sposob nastepujacy:

Wz = ( pbw / pbl )*100%

gdzie:
pbw - gestos¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na prébce rdzeniowej pobranej w miejscu pobrania luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ],
pbl - gestos¢ objetosciowa, oznaczona na prébkach zageszczonych laboratoryjnie z mieszanki pobranej zza rozkfadar-
ki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) [kg/m3 ].
Badanie wskaznika zageszczenia warstwy nalezy wykonywac¢ na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki robo-
czej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.4 Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawartos¢ wolnych prze-
strzeni w warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w punkcie 5.7, tabela 4, w kazdej prébce pobranej z
zageszczonej warstwy.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo oznaczania zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie w sposéb nastepu-
Jacy:

Vm = ( (pw - pbw) / pw )*100%

gdzie:
pw - gestos$¢ warstwy,
W przypadku, gdy sktad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezd-
nia, km, strona) zawiera sie w tolerancjach z tablicy 6, to gesto$¢ mieszanki do oznaczenia zawartosci wolnych prze-
strzeni w warstwie zostanie oznaczona z tej mieszanki.
lub
gdy, skfad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona)
nie zawiera sie w tolerancjach z tablicy 6, to gesto$¢ mieszanki do oznaczenia zawartosci wolnych przestrzeni w war-
stwie zostanie oznaczona dodatkowo na mieszance pozyskanej z rozdrobnienia uprzednio pobranego z warstwy rdzenia
($rednicy 150mm) w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) zgodnym z miejscem poboru luznej
mieszanki do oznaczenia gestosci objetosciowej pbl [kg/m3 ]. Gestos¢ ta bedzie wigzgca w oznaczeniu wolnej prze-
strzeni w warstwie.
pbw - gestos$¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na prébce rdzeniowej pobranej w miejscu pobrania luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ].
Badanie zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie nalezy wykonywaé na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej
dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.
6.5.5 Grubos$¢ warstwy
Grubos¢ warstwy nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 12697-36.
Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z wymaganiami WT-2 2016 czesc¢ 11 pkt 8.2
Badanie grubosci warstwy metodq niszczaca nalezy wykonywac na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dziatki
roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci, natomiast metodg nieniszczacg w sposob ciagty.
6.5.6. Potaczenie miedzywarstwowe
Badanie potaczenia miedzywarstwowego nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechniki Gdanskiej
(wersja z dnia 31.08.2014). Potaczenie miedzywarstwowe powinno spetnia¢c wymagania SST D-04.03.01, tabela 3.
6.5.7 R6wnos¢ podiuzna warstwy
Pomiar réwnosci podtuznej warstwy wigzacej i wyréwnawczej dla drdg wszystkich klas technicznych objetych zakresem
kontraktu nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
z pdzniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).
Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci podiuznej przy odbiorze warstwy podano w Zafaczniku nr 6 (Dz.
U.2016.124.).
6.5.8 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Zgodnie z zapisami w pkt 6.4.16
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 8.

74



SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE
DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU"

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
W wypadku wynikéw odbiegajacych od wymagan SST nalezy stosowac zapisy punktéw 9.2.4, 9.2.5, 9.2.6. dokumentu
+WT-2.Nawierzchnie asfaltowe 2008”. Tablice 76 z punktu 9.2.5.6 WT-2:2008 zastepuje sie odpowiednio Tablicg 11 z
SST D-05.03.13
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z mieszanki SMA obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdét,
— dostarczenie materiatdw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,
— wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,
- wykonanie pofaczen technologicznych odpowiednim materiatem wskazanym w specyfikacji,
— posmarowanie krawedzi warstwy,
— roziozenie i zageszczenie mieszanki SMA,
— wykonAczenie warstwy SMA poprzez uszorstnienie,,
- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
1. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu pe-
trograficznego
3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania
4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziarn za pomocq
wskaznika ptaskosci
5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o po-
wierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni. Wskaz-
nik przeptywu kruszyw
7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 9: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Badanie btekitem metylenowym
8. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc¢ 2: Metody oznaczania odpor-
nosci na rozdrabnianie
10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej i ja-
mistosci
11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych prze-
strzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
12. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wo-
dy przez suszenie w suszarce z wentylacjg
13. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci
14. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypet-
niacza. Metoda piknometryczna
15. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
16. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Czesc¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
17. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtg
18. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i Kula
19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna
20. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Metoda otwartego tygla Clevelanda
21. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych
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22. PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci

23. PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda Fraassa

24. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznej

25. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metodg prézniowej kapilary

26. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

27. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na starzenie pod wptywem ciepta i powie-
trza. Czes¢ 1: Metoda RTFOT

28. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 1: Zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego

29. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

30. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 5: Oznaczanie gestosci

31. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowej

32. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

33. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 10: Zageszczalnosc

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 14: Zawartos¢ wody

38. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 18: Sptywnosc lepiszcza

39. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 22: Koleinowanie

40. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 23: Oznaczanie wytrzymatosci mieszanki mineralno-asfaltowej na rozcigganie posrednie

41. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 27: Pobieranie probek

42. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

43. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na gora-
co. Czes$¢ 29: Oznaczanie wymiarow probki z mieszanki mineralno-asfaltowej

44, PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

45, PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

46. PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesc¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

47. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

48. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

49, PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu

50. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji

51. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Cze$¢ 1: Badanie
metodg pierscienia delta i kuli

52. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czes$¢ 2: Liczba
bitumiczna

53. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych

54. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilnosci podczas magazynowania asfaltow modyfi-
kowanych

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sity rozciggania asfaltow modyfikowanych, metoda z
duktylometrem

56. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztatcenia

57. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

58. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltdw modyfikowanych polimerami

10.4. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drog krajowych i Autostrad)

59. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych.

60. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,

61. WT-2 2016 czes¢ I1. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne
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10.5. Inne dokumenty

65. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow tech-
nicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) z pdzn.zm
(Dz.U.2015.329)

66. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31 General-
nego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 r.

67. Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych (ADR)
(Dz. U. 05. 178. 1481 Z pézn.zm.).

68. Instrukcja laboratoryjnego badania szczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci Politechniki Gdanskiej (wersja z dnia 31.08.2014).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE

D - 05.03.26 ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH SIATKA Z WEOKIEN SZKLANYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE R’EMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWA-
NYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU".

Wzmocnieni siatkg z wtdkien szklanych ma na celu:
- zabezpieczenie przed wystgpieniem spekan,
- ograniczenie deformacji plastycznych,
- redukcje ugied.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i przy realizacji
umowy na wykonanie robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem wbudowania siatki zbrojeniowej z wtdkien szklanych powlekanych asfaltem.
Miejsca, w ktérych nalezy zastosowad zabezpieczenia nawierzchni siatka zbrojeniowa zostang wskazane na etapie
realizacji przedmiotu zamowienia przez Inzyniera.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych przesaczona asfaltem - ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany z wigzki
widkien utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Wigzki widkien tworzace siatke w procesie produk-
cyjnym przesaczane sg asfaltem. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z piasku, a dolna powierzchnia pokry-
ta jest cienka folig zabezpieczajaca.

1.4.2 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki), przy suchym podtozu i tempe-
raturze powietrza co najmniej + 5 st. C.
2. materiaty
Do wykonywania powyzszych robot nalezy stosowac nastepujace materiaty:
- emulsje asfaltowq kationowgq szybko rozpadowg o zawartosci asfaltu 60-70%,
- siatke z widkien szklanych powlekang asfaltem
Materiaty przed wbudowaniem musza uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wy-
magania ogolne” pkt 2.
2.1.1. EMULSJA ASFALTOWA
Do wykonania warstwy szczelnej na powierzchni, na ktdrej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowac emulsje asfaltowg o
zawartosci asfaltu od 60-70% - zgodnie z zaleceniami zawartymi w wymaganiach technicznych WT-3 Emulsje asfalto-
we 2009

2.1.2. SIATKA ZBROJENIOWA
Do wykonywania robét nalezy zastosowacé wyrob ztozony z siatki szklanej powlekanej asfaltem.
Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w Tablicy 1.

Parametr Wartosé
Materiat widkno szklane
Wydtuzenie graniczne przy zerwaniu (%) max 3%
Wytrzymatosé na rozcigganie (kN/m)

. wszerz 120

o  wzdhuz 120
Siatka powinna posiadac deklaracje zgodnosci z norma lub aprobate techniczna.
3. sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonywania robdt powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Inzyniera. Nalezy stosowac:
— skrapiarke do wykonania skropienia emulsja asfaltowa,
— urzadzenie do maszynowego rozkitadania siatki(w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z maszyng
transportowgq (sztaplarka, tadowarka z osprzetem itp.).
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— narzedzia tnace (noze, nozyce itp.),
— reczne palniki gazowe.
4. transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
Siatke nalezy transportowaé¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na réwnym podtozu i w sposéb
zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.
5. wykonanie roboét
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wbudowanie siatki

5.2.1. PODLOZE

Stabilne nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare.

Powierzchnie podtoza nalezy oczyscic¢ i usungé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtozu o szeroko-
$ci powyzej 4 mm musza by¢é wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane
podfoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa szybko rozpadowa w ilosci od ok. 0,33 kg/m? do 0,28 kg/m?.

Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco - ilo$¢ 0,2 kg/m?2.

W przypadku podtozy frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%.

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu potaczenia
miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 zwracajac szczegol-
ng uwage na réwnomierno$¢ pokrycia powierzchni.

5.2.2. SIATKA

Siatke mozna rozkfada¢ zarédwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozkfada¢ na catej powierzchni
remontowanego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami roboczymi). W tym przy-
padku strefa zakotwienia siatki powinna wynosi¢ min. 50 cm. Roztozenie siatki moze nastapic¢ dopiero po przeschnieciu
warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejaca sig, ale nie przywierata.

Siatka zabezpieczona jest od spodu folig ochronna, ktéra nalezy usuna¢ podczas procesu rozktadania. W przypadku
aplikacji recznej warstwe foli nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku rozktadnia maszynowego war-
stwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozktadajacym. W przypadku rozktadania recznego nalezy
docisng¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymaga-
ne. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy uktadac¢ na warstwie sfrezowanej ,na zakitad” . Dotyczy to zaréwno potaczen podtuznych jak i poprzecz-
nych. Szerokos$¢ zakfadu min. 10 cm. Docinanie siatki na zgdany wymiar moze odbywac sie przy wykorzystaniu zaréw-
no przyrzaddw recznych jak rowniez urzadzen tnacych mechanicznych. Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do
przykrycia warstwg bitumiczng moze odbywaé sie ruch pojazdéw uzywanych do ukitadania tej warstwy jak réwniez
dopuszcza sie ogdlny ruch kotowy w ograniczonym zakresie (ograniczenie szybkosci przejazdu i okresu uzytkowania
utozonej siatki).

Mieszanki mineralno - asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie z zachowaniem minimalnej
grubosci po zageszczeniu 40 mm.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrola jakosci robét polega na:
— sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
- sprawdzeniu prawidtowosci usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,
— wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.
7. obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg wykonanych robdt jest m? (metr kwadratowy).
8. odbioér robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
. podstawa ptatnosci
.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

- koszt materiatow wraz z transportem,
- wypetnienie ewentualnych szczelin o szerokosci pow. 4 mm,
- wykonanie skropienia emulsjq asfaltowa,

- roziozenie siatki,
11.przepisy zwigzane
Normy i zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.

o ©

O
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D - 06.03.02B UMOCNIENIE ZAWYZONYCH KRAWEDZI JEZDNI MIESZANKA KRUSZYWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przy ,,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWA-
NYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i przy realizacji
umowy na wykonanie robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem umocnienia poboczy gruntowych przy krawedziach jezdni zawyzonych w wyniku wykonania warstwy wy-
rownawczej i Scieralnej nakfadki nawierzchni.

Zakres wykonania obejmuje:
. umocnienie pobocza gruntowego z kruszywem niezwigzanym z materiatu Wykonawcy, w warstwie o $redniej
grubosci 15 cm.

Szeroko$¢ umocnienia zalezy od szerokosci pobocza, nalezy pozostawi¢ od krawedzi skarpy nie mniej niz 0,25 m na
ewentualne obsianie.

Powierzchnia pobocza powinna w niekorzystnych warunkach o$wietlenia np. padajacy deszcz, po zmierzchu,
rozni¢ sie barwg i fakturg od nawierzchni bitumicznej. Dlatego do powierzchniowego utrwalenia nalezy dobra¢ kruszy-
wo ze skat o zabarwieniu jasnym lub czerwonawym, nie stosowaé barwy szarej lub innej ciemnej.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ulepszenie pobocza kruszywem tamanym niezwigzanym - proces technologiczny, polegajacy na od-
powiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu (proces ten
nazywany byt dawniej stabilizacjag mechaniczng).
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. materialy
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wy-
magania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialéw stosowane na umochienia poboczy przy zawyzonych krawedziach jezdni
2.2.1. Materiaty do wykonania umocnienia pobocza
Do umochienia pobocza gruntowego nalezy uzyc:
— uzyskane z rozbiorki, nadajace sie do ponownego wbudowania, kruszywo famane niezwigzane,
- nowe materiaty, uzupetniajace materiaty uzyskane z rozbidrki, ktore stosuje sie przy wykonaniu utwardzonego
pobocza, tj. kruszywo famane niezwigzane i wode, odpowiadajace wymaganiom punktéw 2.2.2 + 2.2.4
-  powierzchniowym utrwalenie: kruszywo do powierzchniowych utrwalen frakcji 5/8; emulsja asfaltowa kationowa
do powierzchniowych utrwalen.
2.2.2. Kruszywo
Do umocnienia pobocza nalezy stosowac kruszywo tamane o uziarnieniu 0/31,5 mm odpowiadajgce wymaga-
niom opracowania ,Mieszanki niezwigzane do drog krajowych WT-4 2010. Wymagania techniczne”
Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
2.2.3. Woda
Nalezy stosowaé przy watowaniu nawierzchni kazdg czystg wode z rzek, jezior, stawéw i innych zbiornikéw
otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowaé wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np.
$mieciami, roslinnoscig wodng, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.
2.2.4. Mieszanka kruszywa niezwigzanego
Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty zachowanie jednakowych wtasciwosci
i spetnialy wymagania tablicy 2.
Wyprodukowane mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowac sie réwnomierng wilgot-
noscia.
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Tablica 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/31,5mm na umocnienie pobocza

Wymiar oczek sit #, mm [ mieszanka mineralna |deklarowana (S) przez producenta mieszanka
0/31,5 mm mineralna 0/31,5 mm
Przechodzi przez:
45 100 100
31,5 90 + 100 90+100
16 55 +85 63 +77
8 35+ 68 43 + 60
4 22 + 60 30 + 52
2 16 + 47 23 + 40
1 9+40 14 + 35
0,5 5+35 10 + 30
0,063 0+9 0+9

Tablica 2. Wymagana wobec mieszanki niezwigzanej 0/31,5 do umochienia pobocza

Lp. | Wiasciwosé Pobocze Rozdziat | Odniesienie
drogi w PN-EN | do tablicy w
13285: PN-EN
2004 13285:
2004
1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 4.3.1 Tablica 4
(mm)

2 Maksymalna zawartos¢ pytow, kategoria UF UFy 4.3.2 Tablica 2

3 Minimalna zawartos¢ pytow, kategoria LF LFng 4.3.2 Tablica 3

4 Zawartos¢ nadziarna: kategoria v OC OCqs 4.3.3 Tablica4i6

5 Wrazliwo$¢ na mroz: wskaznik piaskowy SE™, co najmniej 45 4.6

6 Odpornos¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z | LAss

mieszanki) wg PN-EN 1097-2, kategoria nie wyzsza
7 Odpornos¢ na $cieranie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z mie- | deklarowana | 4.6
szanki) kruszywa grubego wg PN-EN 1097-1, kategoria Mpe
8 Mrozoodpornos¢ (dotyczy frakcji kruszywa 8/16 odsianej z|F4
mieszanki)wg PN-EN 1367-10 9
9 Wartoé¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika zageszczenia | >80
Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96 h, co najmniej
10 | Zawarto$¢ wody w mieszance zageszczonej, % (m/m) wilgot- [ 80 - 100
nosci optymalnej wg metody Proctora

") Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykona¢ na mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora
wg PN-EN 13286-2

3. sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- dowolnych $rodkéw transportowych (np. samochody skrzyniowe, samochody samowytadowcze lub ciggniki z przy-
czepami).

- ptytowych zageszczarek wibracyjnych,
- skrapiarek emulsji i rozsypywarek kruszywa.

4. transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
_ Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Srodki transportu do wykonania robot

Do wykonania robét Wykonawca zapewni dowolne $rodki transportowe (np. samochody skrzyniowe, samo-
chody samowytadowcze lub ciggniki z przyczepami). Preferuje sie stosowanie srodkéw transportowych samowytadow-
czych.
5. wykonanie roboét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Prace przygotowawcze
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Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca jest zobowigzany, dokonac:
a) usuniecia zanieczyszczen takich jak gatezie, kamienie. Usuniecie pachotkdw, stupkdw kilometrowych, hektometro-
wych itp. lub innych elementéw Wykonawca uzgodni z Inzynierem,
b) wyznaczenia szerokosci umocnienia i ustalenia krawedzi korony drogi.

5.2.1. Przygotowanie podtoza

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn w przypadku
robdt o matym zakresie. Sposoéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Nadmiar gruntu nalezy wykorzy-
sta¢ do ewentualnego wyrdéwnania miejsc na koronie drogi lub usungc z tereny robot.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Jezeli wystepuja zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powi-
nien spulchnié¢ podioze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniaja-
cy wymagania obowiazujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych
w tablicy 4.

Tablica 4 Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podioza (1)
Lp. | Strefa korpusu Minimalna wartos¢ I
1 Na gtebokosci od 15 cm do 50 cm od powierzchni pobocza 0,98

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza nalezy
kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 0,98. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac¢
zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zgeszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -
20% do +10%.

5.3. Wykonanie umocnienia pobocza przy krawedzi jezdni

Przed przystgpieniem do wykonania umocnienia pobocza przy krawedzi jezdni Wykonawca wykona czynnosci
okreslone w pkt 5.2 niniejszej specyfikacji.

Uzyty materiat powinien by¢ réwnomiernie rozkfadany na catej szerokosci pobocza, profilowany do wymaga-
nego spadku poprzecznego oraz odpowiednio zageszczony.

Po obfitym zwilzeniu kruszywa, zageszcza sie je, postepujac od krawedzi taty ku $rodkowi. Zageszczanie
mozna wykonywac¢ ubijakami recznymi, zageszczarkami ptytowymi lub przy duzej liczbie wybojéw - lekkim walcem.

Nieréwnosci i zagtebienia powstajace w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie badz usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. Zageszcze-
nie nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,0 wedtug normalnej proby Procto-
ra, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481:1988.

Wilgotnos$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej z toleran-
cja = 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. W przypad-
ku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig
wody i rbwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zageszczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboczu nalezy zwrdéci¢ szczegdlng
uwage na wiasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza powinien by¢ réwny i
szczelny.

5.4. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z SST. Do robét wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z do-
stosowaniem wykonanych robdt do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:
* usuniecia urzadzen regulacji ruchu,
* roboty porzadkujace otoczenie terenu robdt.
6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Czestotliwos¢ i zakres pomiaréw
W czasie robdt Wykonawca jest zobowigzany do:

- pomiaréw spadkéw poprzecznych co najmniej dwa razy na 100 m,
- pomiaréw réwnosci podtuznej i poprzecznej poboczy co 50 m tatg 4-metrowa.

Dopuszcza sie nastepujace tolerancje:
- spadkow poprzecznych * 1%, przy czym spadek pobocza nie moze by¢ mniejszy od 4% i wiekszy od 7%,
dla pomiarow rownosci podtuznej i poprzecznej - przeswit maksymalny pod tatg nie moze przekroczy¢ 15 mm.

Po zakonczeniu robot nalezy oceni¢ wizualnie:

- wyglad zewnetrzny wykonanego umocnienia pobocza w zakresie wygladu i prawidiowosci powierzchniowego
utrwalenia,
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- poprawnos$c¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do otaczajacej nawierzchni i umozliwiajgcego sptyw
powierzchniowy wod.

7. obmiar roboét
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa wykonanych robdt jest m? (metr kwadratowy) umocnionego pobocza.

8. odbioér robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena za 1 m? wykonanego umocnienia pobocza obejmuje:
— prace pomiarowe,
- roboty przygotowawcze,
— wykonanie koryta i wyprofilowanie podifoza,
- ewentualne wyrownanie podtoza gruntem,
- dostarczenie materiatow,
— wbudowanie i zageszczenie kruszywa niezwigzanego,
— wykonanie robdt wykonczeniowych,
— wykonanie niezbednych badan i pomiaréw.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:

* roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sq przekazywane Zama-
wiajacemu i sq usuwane po wykonaniu roboét podstawowych,
* prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt tymczaso-

wych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 13808: 2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

2. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotni-
skach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

3. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatédw stosowanych w obiektach budow-
lanych i budownictwie drogowym

10.2. Inne materiaty

4. Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad .z dnia 19 listopada 2010r w sprawie sto-
sowania wymagan technicznych na drogach krajowych

5. Zatacznik nr 1 - WT - 1 2010 Wymagania Techniczne - Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzch-
niowych utrwalen na drogach krajowych

6. Zafqcznik nr 4 - WT - 4 2010 Wymagania Techniczne - Mieszanki niezwigzane do drég krajowych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D - 06.03.02A UMOCNIENIE ZAWYZONYCH KRAWEDZI JEZDNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przy ,,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWA-
NYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i przy realizacji
umowy na wykonanie robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni, powstatych w wyniku wykonania warstwy wyréwnawczej
i wigzacej nawierzchni.

Zakres wykonania obejmuje:
e umocnienie zawyzonych krawedzi jezdni z frezédw bitumicznych powierzonych przez Zamawiajacego,
w warstwie o sredniej grubosci 15 cm,
e umocnienie zawyzonych krawedzi jezdni z frezdw bitumicznych z materiatu Wykonawcy w warstwie o $redniej
grubosci 15cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Destrukt (frezy bitumiczne) - materiat uzyskany w wyniku skrawania gérnej warstwy na-
wierzchni bitumicznej.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. materiaty
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wy-
magania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw stosowane na umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni
2.2.2. Destrukt z frezowania nawierzchni bitumicznych

Do umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni nalezy zastosowac¢ destrukt powierzony przez Zamawiajacego, lub
materiat Wykonawcy. Wykonawca odbierze destrukt ze wskazanych przez Zamawiajacego placow sktadowych badz z
wiasnego sktadowiska. Koszt transportu nalezy uwzgledni¢ w cenie ofertowej wykonania 1 m? umocnienia.

3. sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- dowolnych srodkoéw transportowych (np. samochody skrzyniowe, samochody samowytadowcze lub ciggniki z przy-
czepami).
- ptytowych zageszczarek wibracyjnych.
4. transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

_ Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Srodki transportu do wykonania robot

Do wykonania robét Wykonawca zapewni dowolne $rodki transportowe (np. samochody skrzyniowe, samo-
chody samowytadowcze lub ciggniki z przyczepami). Preferuje sie stosowanie srodkéw transportowych samowytadow-
czych.

5. wykonanie roboét
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Prace przygotowawcze
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Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca jest zobowigzany, dokonac:

c) usuniecia zanieczyszczen takich jak gatezie, kamienie. Usuniecie pachotkdw, stupkdw kilometrowych, hektometro-
wych itp. lub innych elementéw Wykonawca uzgodni z Inzynierem,

d) wyznaczenia szerokosci umocnienia i ustalenia krawedzi korony drogi.

5.2.1. Przygotowanie podtoza

Koryto mozna wykonywa¢é recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn w przypadku ro-
bot o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Nadmiar gruntu nalezy wykorzy-
sta¢ do ewentualnego wyréwnania miejsc na koronie drogi lub usuna¢ z tereny robét.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Jezeli wystepujq zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powi-
nien spulchnié¢ podioze na gteboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt speiniaja-
cy wymagania obowiazujace dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych
w tablicy 4.

Tablica 4 Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podfoza (I.)
Lp. | Strefa korpusu Minimalna wartos$¢ I
1 Na gtebokosci od 15 cm do 50 cm od powierzchni pobocza 0,98

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuo-
wac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 0,98. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zgeszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

5.3. Wykonanie umocnienia krawedzi jezdni

Przed przystapieniem do wykonania umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni Wykonawca wykona czynnosci
okreslone w pkt 5.2 niniejszej specyfikacji.

Do umocnienia zawyzonych krawedzi jezdni Wykonawca uzyje materiatéw opisanych w pkt 2.2.

Uzyty materiat powinien by¢ réwnomiernie rozkfadany na catej szerokosci pobocza, profilowany do wymaga-
nego spadku poprzecznego oraz odpowiednio zageszczony.

Szeroko$¢ umocnienia zostanie szczegétowo uzgodniona z Inzynierem.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Czestotliwos¢ i zakres pomiaréw

W czasie robot Wykonawca jest zobowigzany do:

- pomiaréw spadkdéw poprzecznych co najmniej dwa razy na 100 m,
- pomiardow rownosci podtuznej i poprzecznej poboczy co 50 m tatg 4-metrowa.

Dopuszcza sie nastepujace tolerancje:
spadkdw poprzecznych + 1%, przy czym spadek pobocza nie moze by¢ mniejszy od 4% i wiekszy od 7%,

- dla pomiaréw réwnosci podtuznej i poprzecznej - przeswit maksymalny pod tata nie moze przekroczy¢ 15 mm.

7. obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa wykonanych robdt jest m? (metr kwadratowy).

8. odbioér robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? robdt przy umocnieniu zawyzonych krawedzi jezdni obejmuje:

- oznakowanie robot,
- przygotowanie podfoza,
- dowdz destruktu,
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- roziozenie destruktu,

- zageszczenie destruktu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- roboty wykoniczeniowe.

9.3. Sposo6b rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. przepisy zwigzane
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni pantografem i fata.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D - 07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie roboét zwigzanych z realizacjq zadania wymienionego w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania poziomego jezdni.

Zakres wykonania obejmuje:
e oznakowanie poziome cienkowarstwowe odblaskowe.

Uwaga: Szczegd6towy dotyczace rozmieszczenia poszczeg6lnych rodzajoéw linii zawiera ,Plan oznakowania” znajdujacy
sie w poszczegdlnych Rejonach.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciagtych lub prze-
rywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okre-
$lonych miejsc na tej nawierzchni.
1.4.2. Znaki podtuzne - linie rdwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystepujace jako
linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggte.
1.4.3. Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i rowerzystow w poprzek jezd-
ni oraz miejsca zatrzymania pojazddw.
1.4.4. Materiaty do poziomego znakowania drog - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikéw
lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogq zosta¢ naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie,
odlewanie, wytfaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub
w temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny by¢ retrorefleksyjne.
1.4.5. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby naktadane warstwg grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm.
1.4.6. Materialy do znakowania grubowarstwowego - materiaty naktadane warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm.
Nalezg do nich chemoutwardzalne masy stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne.
1.4.7. Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na oznakowanie wykonane materiatami
w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy.
1.4.8. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. materiaty
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” pkt 2.
2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiada¢ aprobate technicz-
na.
2.3. Badanie materiatéw, ktorych jakos¢ budzi watpliwos¢

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci jego lub
Inzyniera, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom okreslonym w punkcie 2.
2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatéw do poziomego znakowa-
nia drég byto wykonane zgodnie z PN-O-79252, a ponadto aby na kazdym opakowaniu byl umieszczony trwaty napis
zawierajacy:
- nazwe producenta i materiatu do znakowania drdg,
— mase brutto i netto,
numer partii i date produkcji,
- informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,
- ewentualne wskazowki dla uzytkownikdw.
2.5. Przepisy okres$lajace wymagania dla materiatéw

Podstawowe wymagania dotyczace materiatdw podano w punkcie 2.6, a szczegdétowe wymagania okreslone sg
w ,Warunkach technicznych POD-97".
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2.6. Wymagania wobec materialow do poziomego znakowania drég
2.6.1. Materialy do znakowania cienkowarstwowego

Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwg grubosci od 0,3 mm do
0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekte produkty zawierajace ciata state rozproszone w organicznym rozpusz-
czalniku lub wodzie, ktére mogq wystepowac¢ w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem, watkiem lub przez
natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

2.6.2. Zawartos¢ skitadnikdw lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego

Zawartos¢ sktadnikéw lotnych (rozpuszczalnikédw organicznych) nie powinna przekracza¢ w materiatach do
znakowania cienkowarstwowego 30% (m/m),

Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen)
w iloéci wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowa-
ne.
2.6.3. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na materiaty
do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki $wiatfa
wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowac sie wspodtczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywacé odpornosc
na wode i zawiera¢ nie wiecej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97.
2.6.4. Wymagania wobec materiatdw ze wzgledu na ochrone warunkow pracy i Srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazajacych zdrowiu ludzi
i powodujacych skazenie $srodowiska.
2.7. Przechowywanie i sktladowanie materiatow

Materiaty do znakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowac¢ stato$¢ swoich wtasci-
wosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w warunkach okreslonych
przez producenta.

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przechowywaé¢ w magazynach odpowiadajacych zaleceniom
producenta, zwtaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadow i w temperaturze, dla:
a) farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C,
b) pozostatych materiatow - ponizej 40°C.
3. sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robét, powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera:
— szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz szczotek

recznych,

- frezarek,
— sprezarek,
— malowarek,
— sprzetu do badan, okreslonych w SST.
4. transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Przew6z materialow do poziomego znakowania drég

Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajacych szczelnosé, bez-
pieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci materiatéw. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z
normg PN-O-79252.

Materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, chronigc opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 oraz zgodnie z prawem przewozowym.
5. wykonanie roboét
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.
5.3. Jednorodnos¢ nawierzchni znakowanej

Poprawnos$¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej.
5.4. Przygotowanie poditoza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z pytu, kurzu,
piasku, smardéw, olejéw i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST i zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.
5.5. Przedznakowanie
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W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonaé przedznakowanie, stosujac sie
do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, ,Instrukcji o znakach drogowych poziomych”, SST i wskazaniach
Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania stosowac nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcienczong rozpuszczalnikiem.
Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy
zaznaczy¢ matg kreska poprzeczna.

5.6. Wykonanie znakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materiatow i spetnienie zalecen producenta materiatdw

Materiaty do znakowania drogi, spetniajagce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w ory-
ginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami znajduja-
cymi sie w aprobacie technicznej.

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich braku
lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4 min
do uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca sie przecedzi¢ farbe
przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé¢ do malowania mechanicznego farby, w ktérej osad na dnie opakowania nie
daje sie catkowicie wymieszac lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naktada¢ réwnomierng warstwa o grubosci ustalonej w SST, zachowujac wymiary i ostro$¢ kra-
wedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej
lub metalowej podkfadanej na drodze malowarki. Ilo$¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na
metr kwadratowy nie moze sie rozni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz o0 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym
podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajagcym. W przypadku mniejszych prac,
wielko$¢, wydajnosé i jakosc sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac.

Decyzje dotyczacq rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wyko-
nawcy.

6. kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badanie przygotowania podtoza i przedznakowania
Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.3.1.1. Widzialno$¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspdtczynnikiem luminancji B i barwg oznakowania wyrazong
wspéitrzednymi chromatycznosci.

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg PN-EN 1436:2000 przez wspotrzedne chromatycznosci x i y, ktore dla
suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne podane w tablicy 1.
Pomiar wspotczynnika luminacji B moze byc¢ zastapiony pomiarem wspoétczynnika luminacji w $wietle rozproszonym
Qd, wg PN-EN 1436:2000 lub wg POD-97 i POD-2006.

Tablica 1. Punkty narozne obszaréw chromatycznosci oznakowan drég

Punkt narozny nr 1 2 3 4
Oznakowanie biate X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie zoétte klasa Y1 X 0,443 0,545 0,465 0,389
y 0,399 0,455 0,535 0,431
Oznakowanie zotte klasa Y2 X 0,494 0,545 0,465 0,427

6.3.1.2. Widzialno$¢ w nocy

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspdtczynnik odblasku R., okreslany wedtug PN-EN
1436:2000 z uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2005.

Tablica 2. Zbiorcze zestawienie wymagan dla oznakowan na drogach ekspresowych oraz na drogach o predko-
Sci > 100 km/h lub o natezeniu ruchu > 2 500 pojazddw rzeczywistych na dobe na pas

Lp Wiasciwosé Jednostka Wymagania Klasa

Wspotczynnik odblasku R, dla oznakowania nowego (w
ciqgu 14-30 dni po wykonaniu) w stanie suchym barwy:

1 biatei mcd m2 Ix? > 250 R4/5
0'ate) . mecd m2 Ix* > 150 R3
- z6ttej tymczasowej
5 Wspétczynnik odblasku R, dla oznakowania suchego w
okresie od 1 do 6 miesiecy po wykonaniu, barwy: mcd m2 Ix*! > 200 R4
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- biatej mecd m2 Ix? > 100 R2
- z6itej
3 Wspétczynnik odblasku R, dla oznakowania suchego w
okresie od 7 miesiecy po wykonaniu, barwy biatej mcd m2 Ix?! > 150 R3
Wspotczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego struktu-
4 L?;T:jgo wilgotnego od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy med m2 Ixt > 50 RW3
5 Wspétczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego struktu-
ralnego wilgotnego po 30 dniu od wykonania, barwy biatej | mcd m2 Ix™ > 35 RW2
Wspotczynnik luminacji B dla oznakowania nowego (w
6 ciagu 1.4-30 dl’lll po wy.konanlu) bgrwy: _ > 0,40 B3
- biatej na nawierzchni asfaltowej _ > 0.30 B2
- 20ttej -
Wspotczynnik luminacji B dla oznakowania eksploatowa-
7 nego (po 30 dn.|u od vs{ykonanla) .barwy: _ > 0,30 B2
- biatej na nawierzchni asfaltowej _ >0.20 B1
- 20ttej -
Wspotczynnik luminacji w $wietle rozproszonym Qd (al-
ternatywnie do B) dla oznakowania nowego (w ciqgu 14-
8 30 dni po wykonaniu) barwy: 211
- biatej na nawierzchni asfaltowej med m, :X_1 i 188 Q3
- 26htei mcd m™ Ix > Q2
Wspétczynnik luminacji w swietle rozproszonym Qd (al-
ternatywnie do B) dla oznakowania eksploatowanego po
9 30 dniu od wykonania, barwy: med m=2 Ixt >100 Q2
- biatej na nawierzchni asfaltowej d m?2 Ix? ;80 1
- 76tte] med m™ z Q
Tablica 3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla oznakowan na pozostatych drogach
Lp Wiasciwosc Jednostka Wymagania Klasa
Wspétczynnik odblasku R, dla oznakowania nowego (w
1 E:lﬁgé}u}{(él_4-30 dni po wykonaniu) w stanie suchym barwy: med m2 Ixt > 200 R4
D2t . mcd m™2 Ix > 150 R3
- z6ltej tymczasowej
Wspétczynnik odblasku R, dla oznakowania suchego w
5 E)I;rizzg od 1 do 6 miesiecy po wykonaniu, barwy: med m=2 Ixt > 150 R3
- zélte} mecd m2 Ix* > 100 R2
3 Wspétczynnik odblasku R, dla oznakowania suchego w
okresie od 7 miesiecy po wykonaniu, barwy biatej mcd m2 Ix*! >100 R2
Wspotczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego struktu-
4 L?;T:jgo wilgotnego od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy med m2 Ixt > 50 RW3
5 Wspétczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego struktu-
ralnego wilgotnego po 30 dniu od wykonania, barwy biatej | mcd m2 Ix™ > 35 RW2
Wspotczynnik luminacji B dla oznakowania nowego (w
6 ciagu 1.4-30 dl’lll po wy.konanlu) bgrwy: _ > 0,40 B3
- biatej na nawierzchni asfaltowej _ > 0.30 B2
- 20ttej -
Wspotczynnik luminacji B dla oznakowania eksploatowa-
7 nego (po 30 dn.|u od vs{ykonanla) .barwy: _ > 0,30 B2
- biatej na nawierzchni asfaltowej _ >0.20 B1
- 20ttej -
Wspotczynnik luminacji w $wietle rozproszonym Qd (al-
ternatywnie do B) dla oznakowania nowego (w ciqgu 14-
8 30 dni po wykonaniu) barwy: 211
- biatej na nawierzchni asfaltowej mcg m_z :X_1 i 188 Qg
- 26Hte] mcd m™ Ix > Q
Wspotczynnik luminacji w $wietle rozproszonym Qd (al-
ternatywnie do B) dla oznakowania eksploatowanego po
> | 3o od wikenaria, e @
) ) mecd m2 Ix? >80 Q1

- z6ttej

6.3.1.3. Szorstkos$¢ oznakowania
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Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) mierzona
wahadtem angielskim, wg PN-EN 1436:2000 Iub POD-97.
Warto$¢ SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z blokadg két przy predkosci
50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sie, aby wartos¢ wskaznika szorstkoséci SRT wynosita na oznakowaniu, w ciggu catego okresu uzyt-
kowania, co najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).
6.3.1.4. Czas schniecia oznakowania (wzgl. czas przejezdnoéci oznakowania)

Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajacy miedzy wykonaniem oznakowania a jego odda-
niem do ruchu.

Czas schniecia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez producenta, z tym ze nie
moze przekraczac 2 godzin.
6.3.1.5. Grubos¢ oznakowania

Grubos$¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gorng powierzchnie nawierzchni, powinna wynosic dla:
a) oznakowania cienkowarstwowego (grubos$¢ na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej 800 pum.

Wymagania te nie obowigzujg, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest wyfrezowana.
6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu cienkowarstwowego przeprowadza przed rozpocze-
ciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, nastepujace badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:

— sprawdzenie oznakowania opakowan,

— wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,

— pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,

— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

— badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97,

b) w czasie wykonywania pracy:

— pomiar grubosci warstwy oznakowania,

— pomiar czasu schniecia, wg POD-97,

— wizualng ocene réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych,

- pomiar poziomych wymiarow oznakowania, na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa i zatgcznikiem nr 2 do rozpo-
rzadzenia Ministra Infrastruktury,

— wizualng ocene rownomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii,

— o0znaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97.

Protokét z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka na blasze (300 x 250 x 0,8 mm) Wykonawca powi-
nien przechowac do czasu uptywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier moze zleci¢ wykonanie
badan:

- widzialnosci w dzien,

— widzialnosci w nocy,

- szorstkosci,

odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych w ,Warunkach
technicznych POD-97". Jezeli wyniki tych badan wykaza wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi
Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

W przypadku koniecznoséci wykonywania pomiardw na otwartych do ruchu odcinkach dréog o dopuszczalnej
predkosci > 100 km/h nalezy ograniczy¢ je do linii krawedziowych zewnetrznych w przypadku wykonywania pomiaréow
aparatami recznymi, ze wzgledu na bezpieczeristwo wykonujacych pomiary.

Pomiary wspoétczynnika odblasku na liniach segregacyjnych i krawedziowych wewnetrznych, na otwartych do
ruchu odcinkach drég o dopuszczalnej predkosci > 100 km/h , a takze na liniach podiuznych oznakowan z wygarbie-
niami, nalezy wykonywac przy uzyciu mobilnego reflektometru zainstalowanego na samochodzie i wykonujacego po-
miary w ruchu.

W przypadku wykonywania pomiaréow wspotczynnika odblaskowosci i wspoétczynnikow luminancji aparatami
recznymi czestotliwos¢é pomiaréw nalezy dostosowac do dtugosci badanego odcinka, zgodnie z tablicg 2. W kazdym z
mierzonych punktéw nalezy wykonac¢ po 5 odczytédw wspdtczynnika odblasku i po 3 odczyty wspétczynnikéw luminancji
w odlegtosci jeden od drugiego minimum 1 m.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ pomiarédw wspoétczynnikdw odblaskowosci i luminancji aparatami recznymi

Lp. Dtugosc¢ odcinka, km ngrﬁzgotllwosc pomiarow, —€o Najl” | vinimalna iloé¢ pomiarow
1 od 0do 3 od 0,1 do 0,5 km 3-6

2 od 3do 10 co 1 km 11

3 od 10 do 20 co 2 km 11

4 od 20 do 30 co 3 km 11

5 powyzej 30 co 4 km > 11

Wartoé¢ wskaznika szorstkosci zaleca sie oznaczy¢ w 2 - 4 punktach oznakowania odcinka.

6.4. Tolerancje wymiarow oznakowania
6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania
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Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z ,Planem oznakowania poziomego” lub i
zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. powinny odpowiada¢ nastepujagcym warun-
kom:

— szerokos¢ linii moze réznic sie od wymaganej o =5 mm,

— dtugosc¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza co najwyzej o 150 mm,

— dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajacego sie z linii i przerwy nie moze odbiegac od $redniej liczonej z 10
kolejnych cykli o wiecej niz + 50 mm dtugosci wymaganej,

- dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktow naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchytki od wymaganego wzoru
niz £ 50 mm dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla wymiaru szerokosci.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy
dokfadnie usung¢ zbedne stare oznakowanie.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa oznakowania poziomego jest m? (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych znakéw
lub liczba umieszczonych punktowych elementéw odblaskowych.
8. odbiér robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. 0Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, moze
by¢ dokonany po:
— oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,
— przedznakowaniu.

. podstawa ptatnosci
.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy piatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? wykonania robdt obejmuje:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,
— przygotowanie i dostarczenie materiatéw,
— oczyszczenie podtoza (nawierzchni),
— przedznakowanie,
— naniesienie powtoki znakéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych z ,Planem oznakowania po-
ziomego” lub zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r.,
— ochrona znakdw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robdt,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. przepisy zwigzane

o ©

10.1. Normy

1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

2. PN-O-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania pod-
stawowe.

3. PN-EN 1423:2000 Materialy do poziomego oznakowania drég Materiaty do posypywania. Kulki

szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny)

3a. PN-EN 1423:2001/A1:2005 Materialy do poziomego oznakowania drég Materiaty do posypywania. Kulki
szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny (Zmiana A1)

4, PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace poziomego
oznakowania drég

4a. PN-EN 1436:2000/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace poziomego
oznakowania drég (Zmiana A1)

5. PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drdg. Wiasciwosci fizyczne

5a. PN-EN 13036-4: 2004(U) Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan - Cze$¢ 4: Metoda pomiaru
oporéw poslizgu/poslizgniecia na powierzchni: proba wahadta

10.2. Inne dokumenty
6. Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zafacznik Nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury dnia 3 lipca
2003r. w sprawie szczegotowych warunkdw technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpie-
czenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220, poz.2181 z dnia
23.12.2003r.).
7. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDiM, War-
szawa, 1997.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D - 08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t przy ,,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy
na wykonanie roboét zwigzanych z realizacjq zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem kra-
weznikdw betonowych na fawie betonowej z oporem.

Zakres wykonania obejmuje:
e rozbiorke istniejacego kraweznika wraz z tawg oraz wywoz pozostatosci po rozbidrce do utylizacji,
e ustawienie nowego kraweznika betonowego na tawie betonowej z oporem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajaqce chodniki dla pieszych, pasy dzielace,

wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. tawa- betonowa warstwa nosna stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obcigzenie od krawezni-
ka na grunt.

1.4.3. Opor- beton na zewnetrznej stronie kraweznika.

1.4.4. Podsypka - warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowo-piaskowej utozona bezposrednio na lawie.

1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kraweznikami) wypetniony okreslonym materiatem
wypetniajacym.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wy-
magania ogolne” pkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Krawezniki betonowe drogowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1340:2004+AC:2007.
Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i zaakceptowanych przez Inzy-
niera.

Zrédta materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robét nie pézniej niz
3 tygodnie. Kazdy typ materiatu powinien posiada¢ dokument potwierdzajacy jego jakos$¢ na podstawie przeprowadzo-
nych badan.

2.3. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
Do wykonania robdt nalezy uzy¢ kraweznik betonowy:
- prostokatny sciety, o wymiarach | =100 cm; b =20 cm; h =30 cm; c- min. 3 cm, max. 7 cm;
d- min. 12 cm, max.15.
- prostokatny $ciety o wymiarach I=100cm; b=15cm; h=30cm; d-min. 12cm.
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Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéow betonu, o fakturze z formy lub zatar-
tej. Krawedzie elementdéw powinny by¢ rowne i proste.

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340 w sposdb przedstawiony w
tablicach 1 i 2.

Dopuszczalne odchytki wymiarédw kraweznikéw betonowych podano w tablicy 1

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikéw betonowych (opornikdw)
Wymiar Dopuszczalne odchytki wymiarow Nie mniej niz Nie wiecej niz
Dtugos¢, mm |+ 1% 4 mm 10 mm

Dopuszczalne wartosci odchytek dla pozostatych wymiaréw oraz wartosci dopuszczalnych odchytek ptaskosci i prostoli-
niowosci zgodnie z zapisami pkt. 5.2 normy EN 1340.
Tablica 2. Wymagania do tyczace wiasciwosci kraweznikdw betonowych 15x30 cm i 20x30 cm

Badana wilasciwosé Klasa | Oznaczenie | Wielko$¢ pomierzona
Nasigkliwo$¢ % masy ? 2 B Warto$¢ mniejsza lub réwna 6%
Odporno$¢ na zamrazanie /rozmrazanie Wartos$¢ srednia mniejsza lub réwna 1% przy
z udziatlem soli odladzajacych, ubytek |3 D czym zaden pojedynczy wynik nie wiekszy od
masy po badaniu kg/m? 1,5%

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na zginanie
Wytrzymatos$¢ na zginanie MPa 2 T 5,0 MPa, ale minimalna wytrzymato$¢ na

zginanie 4,0 MPa

Pomiar wykonany zgodnie z metodg opisang
Klasa odpornosci na $cieranie 4 I w zatgczniku G do normy; wartos¢ mniejsza
lub réwna 20mm, lub pomiar wykonany na
tarczy B6hmego; warto$¢ mniejsza lub réwna
18000mm?/5000mm?

2.3. Materialy na podsypke i do wypelnienia szczelin pomiedzy sciankami bocznymi
Nalezy stosowac nastepujgce materialy na podsypke cementowo-piaskowg i do zapraw
— mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113, ce-
mentu 32,5 spetniajacego wymagania PN-EN 197-1 i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-
32250.
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno
odbywac sie na podifozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
2.4. Materiatly na tawy
Do wykonania faw pod kraweznik nalezy stosowac fawy betonowe z betonu klasy C12/15 wg PN-EN 206-1, a tymcza-
sowo B15 wg PN-88/B-06250.
2.5. Masa zalewowa w szczelinach tawy betonowej i spoinach kraweznikéw
Masa zalewowa, do wypetniania szczelin dylatacyjnych, powinna odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty technicz-
nej.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet
Do wykonania robot zwigzanych z rozbidorkg kraweznika nalezy wykorzystaé nastepujacy sprzet lub inny zaak-
ceptowany przez Inzyniera: samochody ciezarowe, zrywarki, mioty pneumatyczne, pity mechaniczne oraz inny sprzet
reczny.

Roboty zwigzane z ustawieniem kraweznika na lawie wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw ptytowych, ubijakdéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2, Transport kraweznikow
Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem
w kierunku jazdy.
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Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie trans-
portu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej war-
stwy.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywaé¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowgq nalezy pakowac¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac sie
w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod fawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normal-
nej metody Proctora.
5.3. Wykonanie taw i ustawienie kraweznika

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu.
Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie faw nalezy wykonywac zgodnie z
wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg
zalewowa.

Na wykonanej tawie bet. nalezy wykona¢ podsypke cementowo-piaskowg o grubosci 5 cm po zageszczeniu i przy
sznurach ustawi¢ krawezniki betonowe do wymaganych rzednych wysokosciowych ($wiatto (odlegto$¢ gérnej po-
wierzchni kraweznika od jezdni) powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm.). Podsypka cem. — piaskowa powinna mie¢ wy-
trzymatos$¢ po 7 dniach nie mniejszg niz 10 Mpa, po 28 dniach nie mniejszg niz 14 Mpa.

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczac¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypeni¢ zaprawg cementowo-
piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny kraweznikdw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.
Dla zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach
zalanych zaprawg nalezy zalewac¢ co 50 m bitumiczna masq zalewowg nad szczeling dylatacyjna tawy.

6. kontrola jakosci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Badania kraweznikow
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar

i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu.

6.3. Badania w czasie robét

- Sprawdzenie koryta pod tawe - nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podifoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

- Prawidlowos$¢ ustawienia szalunku pod fawe..

- Wymiary taw i odchylenie linii taw - sprawdzamy na kazde 100 m fawy -tolerancje wymiarow wynoszga: dla
wysokosci jak i szerokosci tawy + 10% wielkosci projektowanej; odchylenie linii faw od projektowanego kie-
runku nie moze przekraczac + 2 cm.

- RoOwnos¢ gornej powierzchni taw oraz rownos¢ gdérnej powierzchni kraweznikdw- dopuszczalny przeswit 1cm (po-
miar fatg trzymetrowaq).

- Zageszczenie taw — badane w 2-ch przekrojach na kazde 100 m; tawy ze zwiru i piasku nie mogg wykazywaé
Sladu urzadzenia zageszczajacego; tawy z ttucznia, badane proba wyjecia poszczegdlinych ziarn, nie powinny po-
zwalaé na wyjecie ziarna z fawy.

- Kontrole wizualna wbudowanych kraweznikow pod katem nieréwnosci i ich uszkodzen,

- Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw - dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowa-
nej, wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

- Dopuszczalne odchylenie niwelety gdrnej ptaszczyzny kraweznika wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego
kraweznika

- Dokfadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebo-
kos¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. 0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie fawy,
wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
— rozbidrka istniejacego kraweznika wraz z tawa,
- wywodz gruzu do utylizacji,
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie szalunku,
— wykonanie fawy,
— wykonanie podsypki,
— ustawienie kraweznikéw na podsypce (cementowo-piaskowej),
— wypetnienie spoin kraweznikow zaprawa,
— zalanie spoin masa zalewowa,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. przepisy zwigzane
10.1. Normy
1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu po-
wszechnego uzytku
2. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

3. PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
+AC:2007
4, PN-88/B-06250 Beton zwykty
5. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
6 PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszan-
ka
7. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
9. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
10. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.
12. Pismo okdlne Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad, nr GDDKIA - DT -WM-zk-520/10/10 z
dnia 06 wrzesnia 2010 w sprawie zwiekszenia wymagan dotyczacych dopuszczalnej nasigkliwosci elemen-
tow z betonu cementowego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 08.02.01A REMONT CHODNIKOW Z PREFABRYKATOW BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) jest: ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELE-
MENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCJE DROG KRAJOWYCH I
AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU"”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy

na wykonanie rob6t zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem przetozenia nawierzchni chodnika z ptyt betonowych.

Zakres wykonania obejmuje:

e przetozenie nawierzchni chodnika bez wymiany elementéw betonowych,

e przetozenie nawierzchni chodnika z wymiang elementéw betonowych na kostke betonowa brukowa
wraz z odwiezieniem materialéw z rozbiérki na odlegtosci do 10 km.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ptyty chodnikowe betonowe - wyroby betonowe o spoiwie cementowym, stanowigce prefabrykowane elementy
konstrukcyjne nawierzchni chodnikéw.

1.4.2. Chodnik z ptyt betonowych - wydzielona i umocniona powierzchnia drogi, ulicy, lub placu, przeznaczona dla
ruchu pieszego, wykonana z chodnikowych ptyt betonowych.

1.4.3. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach polaczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.4. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi ptytami wypelniony okreslonym materiatem wypetniajacym.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST  D-00.00.00
,»,Wymagania ogblne” pkt 2.

2.2. Wymagania dotyczace materialow do przelozenia chodnika bez lub z wymiana elementéw betonowych
2.2.1. Materialy do przelozenia chodnika bez wymiany elementéw betonowych

Do przetozenia chodnika bez wymiany elementéw betonowych nalezy uzy¢:
— plyty chodnikowe otrzymane z rozbidrki istniejagcego chodnika, nadajace si¢ do ponownego wbudowania,
— nowe plyty chodnikowe - jako material uzupetniajacy, tego samego gatunku, ksztattu i wymiaréw jak w przektada-
nym chodniku,
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— obrzeza betonowe otrzymane z rozbidrki istniejagcego chodnika, nadajace si¢ do ponownego wbudowania,
— nowe obrzeza betonowe - jako materiat uzupetniajacy.

2.2.1.1. Wymagania dla nowych plyt chodnikowych

Wtasciwosci ptyt chodnikowych powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 1339:2005+AC2007

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki wymiar6w nominalnych

Klasa Znakowanie Wymiary nomi- | Dtugo$é¢ Szerokos¢ Grubosé
nalne ptyt dro- | mm mm mm
gowych

3 R wszystkie +2 +2 +2

Réznica pomigdzy dwoma pomiarami dtugosci, szerokoéci i gruboéci pojedynczej ptyty powinna by¢ < 3mm.

Tablica 2. Nasigkliwo$¢

Klasa Znakowanie Nasigkliwos$¢
% masy
2 B <6

Tablica 3. Odporno$§¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych.

Klasa Znakowanie Ubytek masy po badaniu zamrazania/rozmrazania
kg/m’
3 D Wartos¢ $rednia < 1,0
Przy czym zaden pojedynczy wynik > 1,5

Tablica 4. Klasa wytrzymatosci na zginanie

Klasa Znakowanie Wiytrzymato$¢ charakterystyczna na zgina- Minimalna wytrzymato$¢ na zginanie
nie MPa
MPa

2 T 4,0 3,2

Tablica 5. Klasa odporno$ci na $cieranie.

Klasa Oznaczenie Wymaganie
Pomiar wykonany zgodnie z metoda Pomiar wykonany zgodnie z metodg badania
badania opisang w zataczniku G opisang w zafgczniku H
4 I <20mm <18000 mm*/5000mm”

Wszystkie nowe materialy uzyte do przetozenia chodnika powinny pochodzi¢ ze Zrédet uzgodnionych
i zatwierdzonych przez Inzyniera. Wyroby (ptyty chodnikowe) nalezy dostarcza¢ wraz z deklaracjg zgodnosci i odpo-
wiednim oznakowaniem jednostki — palety.

Plyty chodnikowe betonowe powinny by¢ skladowane rebem, plaszczyznami gérnymi ku sobie, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym. Plyty nalezy ustawia¢ na podktadkach drewnianych oraz zabezpiecza¢ krawedzie przed
uszkodzeniem przektadkami drewnianymi.

2.2.1.2. Wymagania dla nowych obrzezy betonowych

Wiasciwosci obrzezy betonowych powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 1340:2004+AC2007
Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych

Dtugos¢: + 1% z doktadno$cig do milimetra, nie mniej niz 4mm i nie wigcej niz 10mm,
Tablica 1. Nasigkliwo$¢é

Klasa Znakowanie Nasigkliwos$¢
% masy
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Tablica 2. Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udzialem soli odladzajacych.

Klasa Znakowanie Ubytek masy po badaniu zamrazania/rozmrazania
kg/m’
3 D Wartos¢ $rednia < 1,0
Przy czym zaden pojedynczy wynik > 1,5

Tablica 3. Klasa odporno$ci na $cieranie.

Klasa Oznaczenie Wymaganie
Pomiar wykonany zgodnie z metoda Pomiar wykonany zgodnie z metodg badania
badania opisang w zataczniku G opisang w zafgczniku H
4 I <20mm <18000 mm*/5000mm”

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawe-
dzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegregowane wedtug ro-
dzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wy-
miarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos$¢ obrzeza.

2.2.2. Materialy do przelozenia chodnika z wymiana elementéw betonowych

Do przetozenia chodnika z wymiang elementéw betonowych nalezy uzy¢:
— nowg betonowg kostke brukowa,
— nowe obrzeza betonowe — wymagania wg pkt. 2.2.1.1.

2.2.2.1. Wymagania dla nowej betonowej kostki brukowej

Do przetozenia chodnika z wymiang elementéw betonowych nalezy uzy¢ kostki betonowej brukowej
o grubosci 60 mm lub 80mm koloru szarego,

Tolerancje wymiarowe dla betonowych kostek brukowych wynosza: na dlugosci i szeroko$ci = 3 mm, na gru-
bosci £ 5 mm.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338+AC:2007 do stosowania na ze-
wnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajagcg w warunkach mrozu

Badana wlasciwos¢ Klasa | Oznaczenie Wielko$§¢ pomierzona

Dopuszczalne odchytki w mm od Tolerancja: dtugo$¢ + 2; szerokos$¢ + 2; grubos¢ =+ 3.
zadeklarowanych wymiaréw kostki - - Réznica pomigdzy dwoma pomiarami grubosci, tej
grubosci <100mm samej kostki, powinna by¢ < 3 mm
Nasigkliwo$¢ % masy * 2 B Warto$¢ mniejsza lub réwna 6%
Odporno$¢ na zamrazanie/ rozmraza- Warto$¢ $rednia mniejsza lub réwna 1% przy czym
nie z udziatem soli odladzajacych, 3 D zaden pojedynczy wynik nie wigkszy od 1,5%
ubytek masy po badaniu kg/m’

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna = 3,6 MPa, . Kazdy
Wytrzymato$¢ na zginanie MPa 2 T pojedynczy wynik > 2,9 MPa i nie powinien wyka-
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zywac obcigzenia niszczacego mniejszego niz 250
N/mm

Pomiar wykonany zgodnie z metoda opisang w za-
Klasa odpornosci na $cieranie 3 H faczniku G do normy; warto$¢ mniejsza lub réwna
23mm, lub pomiar wykonany na tarczy Bohmego;
warto$¢ mniejsza lub réwna 20000mm’/5000mm”

Aspekty wizualne

a)goérna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys

Wyglad J i odpryskow,

b)nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kostkach dwu-
warstwowych,

c)ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

a)kostki z powierzchnia o specjalnej teksturze —

Tekstura J producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

b)tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢ po-
réwnane z prébka producenta, zatwierdzong przez

Zabarwienie (barwiona moze odbiorce,
by¢ warstwa $cieralna lub caty c)ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub
element) zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmia-

nami we wlasciwosciach surowcéw i zmianach
warunkéw twardnienia nie sg uwazane za istotne

2.2.3. Pozostale materialy przeznaczone do przelozenia chodnika
2.2.3.2. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin w chodniku

Nalezy stosowa¢ nast¢pujace materialy:
a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchni¢ z ptyt chodnikowych lub betonowej kostki brukowe;j
— mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spelniajacego wymagania dla gatunku 1 wg
PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-EN 197-1:2002 i wody odmia-
ny 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250,
b) do wypetniania spoin (zamulenie nawierzchni chodnika)
- piasek naturalny spetniajagcy wymagania PN-B-11113:1996 gatunku 2 lub 3,
- piasek tamany (0,075-2)mm wg PN-B-11112:1996.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, po-
winno odbywac¢ si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

Zakres wymiany podsypki cementowo — piaskowej nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania remontu czastkowego chodnika z plyt betonowych

Do rozebrania nawierzchni chodnika nalezy uzy¢ sprzetu:
- topatek do oczyszczenia spoin, hakéw do wyciggania ptyt, dtut, mtotkéw brukarskich, skrobaczek, szczotek, dragéw
stalowych, szpadli, topat itp.

Roboty zwigzane z przetozeniem chodnika wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu sprzgtu pomocniczego:
— gilotyn i pit spalinowych do cigcia elementéw betonowych (kostek, ptyt, obrzezy),
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych, przy czym do zageszczenia nawierzchni z betono-
wej kostki brukowej stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow wymaganych do przelozenia chodnika

4.2.1. Transport ptyt chodnikowych

Plyty chodnikowe betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu po osiagnigciu przez be-
ton wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymato$ci projektowane;j.

Plyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna
ich warstwa nie powinna wystawa¢ poza §ciany Srodka transportu wigcej niz 1/3 wysokosci tej ptyty.

4.2.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzyma-
osci betonu min. 0,7 wytrzymalosci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w foli¢ i spina taSma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta
4.2. 3. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnig¢ciu przez
beton wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatos$ci projektowane;.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materialow

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania przelozZenia chodnika

Wykonanie przetozenie chodnika obejmuje:
1. Przetozenie nawierzchni chodnika bez wymiany elementéw betonowych,
2. Przetozenie nawierzchni chodnika z wymiang elementéw betonowych na betonowg kostke brukowa.

5.3. Roboty przygotowawcze
5.3.1. Wyznaczenie powierzchni chodnika

Przy wyznaczaniu powierzchni do przetozenia chodnika nalezy uwzgledni¢ potrzeby prowadzenia ruchu pie-
szego, decydujac si¢ w okre$lonych przypadkach na wykonanie prac np. na potowie szerokosci chodnika.
Powierzchni¢ przeznaczong do wykonania przetozenia chodnika akceptuje Inzynier.

5.3.2. Rozebranie istniejacego chodnika z oczyszczeniem i posortowaniem uzyskanego materiatu

Przy chodniku utozonym na podsypce piaskowej i spoinach wypelnionych piaskiem rozbiérke nawierzchni
mozna przeprowadzi¢ recznie przy pomocy prostych narzedzi pomocniczych.

Rozbiérke chodnika utozonego na podsypce cementowo-piaskowej i spoinach wypetnionych zaprawa cemen-
towo-piaskowg przeprowadza si¢ zwykle dragami stalowymi, uzyskujgc znacznie mniej materialu do ponownego uzy-
cia niz w przypadku poprzednim.

Stwardnialg stara podsypke cementowo-piaskowa usuwa si¢ catkowicie, po jej rozdrobnieniu na fragmenty.
Natomiast starg podsypke piaskowa, w zalezno$ci od jej stanu, albo pozostawia si¢, wzglednie usuwa si¢ zanieczysz-
czong gorng jej warstwe.
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Plyty chodnikowe otrzymane z rozbiérki, nadajace si¢ do ponownego wbudowania, nalezy doktadnie oczyscic,
posortowac¢ i skladowa¢ w miejscach nie kolidujacych z wykonywaniem robét.

W przypadku przetozenie nawierzchni chodnika z wymiang elementéw betonowych na betonowa kostke bru-
kowa materiatem rozbidrkowym zarzadza Inzynier.

5.3.3. Ewentualna naprawa podbudowy lub podioza gruntowego

Po usunigciu plyt chodnikowych i ew. podsypki sprawdza si¢ stan podbudowy i podioza gruntowego. Jesli sg
one uszkodzone, nalezy zbada¢ przyczyny uszkodzenia i usunaé je w sposéb wlasciwy dla rodzaju konstrukcji na-
wierzchni. Sposéb naprawy zaproponuje Wykonawca, przedstawiajac ja do akceptacji Inzyniera.

W przypadkach potrzeby przeprowadzenia doraznego wyréwnania podbudowy na niewielkiej powierzchni
mozna, po akceptacji Inzyniera, wyréwnaé ja chudym betonem o zawartoéci np. od 160 do 180 kg cementu na 1 m’
betonu.

5.4. Ulozenie nawierzchni chodnika.
5.4.1. Ustawienie obrzezy betonowych

Podloze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka cementowo — piaskowa o grubo$ci warstwy 5 cm po za-
geszczeniu.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze $wiattem (odlegtoscia
gbrnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami podanymi w ,,Katalogu powtarzalnych
elementéw drogowych” — karta 03.141 03.15.

Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana mieszaning cementu i piasku w stosunku 1:4.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,8 cm. Nalezy wypetni¢ je zaprawa cementowo-piaskowa w sto-
sunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$ci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na pelna
glebokos¢.

5.4.2. Ulozenie chodnika z ptyt betonowych

Do remontowanej nawierzchni nalezy uzy¢, w najwigkszym zakresie, ptyty otrzymane z rozbidrki, nadajace si¢
do ponownego wbudowania. Nowy uzupetniany material powinien spetnia¢ wymagania niniejszej SST.

Roboty nawierzchniowe na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywac przy temperaturze otocze-
nia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie¢ w grani-
cach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki chodnik nalezy zabezpieczy¢ materiatami o
ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, pap3 itp.).

Podsypke cementowo-piaskowa nalezy przygotowal w betoniarce, a nastgpnie rozscieli¢ na podbudowie.
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wy-
profilowana.

Réwnos¢ chodnika sprawdza si¢ tata, zachowujac wilasciwy profil podluzny i poprzeczny otaczajacej po-
wierzchni ptyt chodnikowych.

Plyty przy kraweznikach nalezy uktada¢ w taki sposob, aby ich gérna krawedz znajdowata si¢ powyzej gérnej
krawedzi krawegznika.

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego ptyty odpowiednio docigte nalezy uktada¢ w jednym
poziomie, regulujac wysoko$¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.

Piyty chodnikowe uktadane przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy zala¢ zaprawa
cementowo-piaskowa.

Plyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktada¢, aby spoiny rozszerzaty si¢ wachlarzowo. Ptyty
moga by¢ przycinane.

Plyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach prostych, taczacych si¢ przy uzyciu
tr6jkatéw lub trapezéw wykonanych z ptyt odpowiednio docinanych. Wielko$¢ tréjkatéw dostosowaé nalezy do szero-
kosci chodnika i promienia tuku.

Nalezy zachowa¢ nastepujaca szerokos$¢ spoin pomigdzy betonowymi ptytami chodnikowymi:
- na odcinkach prostych nie powinna ona przekracza¢ 0,8 cm.,
- szeroko$¢ spoin na tukach nie powinna by¢ wigksza niz 3 cm.
Spoiny pomiedzy pltytami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na peilng grubos$¢ ptyty.
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Chcac ograniczy¢ okres zamykania ruchu przy przetozeniu nawierzchni chodnika, mozna uzywaé cementu
o wysokiej wytrzymato$ci wczesnej wg PN-EN 197-1:2002 do podsypki cementowo-piaskowe;j.

5.4.3. Ulozenie chodnika z betonowych kostek brukowych

Nawierzchni¢ chodnika z kostki brukowej nalezy wykonywa¢ na podsypce cementowo — piaskowej w uprzed-
nio wykonanym korycie.

Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Podsypka powinna by¢ zaggszczona i wyprofilo-
wana.

Kostke uktada si¢ na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke
nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych kostek
przy uzyciu szczotek r¢gcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z oslong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi po-
wierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materialem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchni¢. Chodnik
z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac:
— certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnos$ci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych,
w przypadku zadania ich przez Inzyniera,
— ew. badania wlasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okre§lone w pkcie 2.2., ktére budza watpliwosci In-
Zyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie przetozenia chodnika podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie rob6t

Lp. Wyszczegdlnienie robdt CZQStOthWOSC Wartosci dopuszczalne
badan
Wyznaczenie powierzchni przetozenia Tylko niezbedna powierzchnia
1 . 1 raz
chodnika
Roboty rozbiérkowe chodnika i materiat Akceptacja tylko ptyt nieuszkodzonych
2 o 1 raz
odzyskany z rozbiérki
3 | Podbudowa i podtoZze gruntowe Ocena ciagla Ew. remont z doktadno$cia powierzchni + 1 cm
4 | Podsypka Ocena ciagta Odchytka grubosci + 1 cm
Utozenie ptyt (rodzaj, ksztalt, wymiary, .
> odcien, uktad ulozenia) Ocena ciggla We pktu 5.3.
6 | R6wnos¢ nawierzchni w profilu podtuz- o . - . Wg pktu 53 .
. cena ciagla Przeswity migdzy tata a powierzchnia do 8 mm
nym i poprzecznym
7 Wypehneme spomn1 szczelin Ocena ciggta Wg pktu 5.3.
w nawierzchni
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6.4. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu rob6t nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— wyglad zewngtrzny wykonanego przetozenia chodnika, w zakresie: jednorodnosci wygladu, ksztattu i wymiaréw
ptyt, prawidtowosci uktadu ptyt i odcieni, ktére powinny by¢ jednakowe z otaczajaca powierzchnia chodnika,
— prawidlowos$¢ wypetnienia spoin oraz brak spegkan, wykruszen, deformacji w chodniku,
— poprawno$¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do otaczajacej powierzchni i umozliwiajacego
sptyw powierzchniowy wod.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego przetozenia chodnika.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedlug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— roboty rozbiérkowe chodnika istniejacego,
— ew. remont podbudowy i podloza gruntowego,
— wykonanie podsypki pod nowy chodnik.
Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” oraz ni-
niejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* remontu czastkowego chodnika obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— ew. przygotowanie i remont podioza,
— dostarczenie materialéw i sprzetu,
— wykonanie rob6t rozbiérkowych,
— wykonanie podsypki cem. - piaskowe;j,
— ustawienie obrzeza betonowego,
— ulozenie ptyt chodnikowych lub nawierzchni z kostki betonowej,
— wypekienie spoin w nawierzchni,
— ew. pielegnacje nawierzchni,
— przeprowadzenie pomiarOw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszag SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sa przekazywane Za-
mawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
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— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymcza-
sowych, jak geodezyjne wytyczenie roboét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

1.  PN-EN 197-1:2002  Cement - Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku
2. PN-EN  1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan.

+AC:2007
3 PN-EN  1339:2005 Betonowe plyty drogowe. Wymagania i metody badan.
+AC:2007
4  PN-EN  1340:2005 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
+AC:2007
5  PN-EN 206-1 Beton — Cze$¢ 1: wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé
6  PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw
7  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
8  PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
9  PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
10  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 08.05.01A REMONT SCIEKOW DROGOWYCH Z ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem naprawy scieku drogowego z prefabrykowanych elementéw betonowych przy
przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH
PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
naprawy sScieku przykraweznikowego, miedzyjezdniowego i terenowego, polegajacej na rozebraniu elementow $cieku
w miejscu uszkodzenia i ponownym ich utozeniu z ewentualnym dodaniem nowych materiatéw.

Zakres robét obejmuje:

— przetozenie $cieku terenowego, przykraweznikowego i skarpowego z elementow prefabrykowanych na
podsypce cementowo-piaskowej,

— przetozenie $cieku terenowego, przykraweznikowego i skarpowego z elementow prefabrykowanych na
podsypce cementowo-piaskowej i tawie betonowej C8/10 (B10).

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. $ciek - zagtebienie o gtebokosci do 30 cm z umocnionym dnem, zbierajace i odprowadzajace wode.
1.4.2. Sciek przykraweznikowy - element konstrukcji jezdni, stuzacy do odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni
jezdni i chodnikéw do odbiornikéw (np. kanalizacji deszczowej).
1.4.3. Sciek miedzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni, stuzacy do odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni,
na ktérym zastosowano przeciwne spadki poprzeczne, np. w rejonie zatok, placéw itp.
1.4.4. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnig lub chodnikiem, stuzacy do odprowadzenia wdéd opado-
wych z nawierzchni jezdni, chodnikéw oraz przylegtego terenu do odbiornikéw sztucznych lub naturalnych.
1.4.5. Sciek z elementow betonowych - $ciek przykraweznikowy, miedzyjezdniowy lub terenowy, wykonany z prefa-
brykatéw betonowych, ksztattu dostosowanego do lokalnych warunkéw sptywu wéd opadowych.
1.4.6. Naprawa (remont czastkowy) $cieku — naprawa pojedynczych uszkodzen sScieku ulicznego o dtugosci do okoto
10 m.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.
2. materialy
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” punkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnoé¢ materiatéw z dokumentacja projektowg
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.
2.2.2. Elementy $cieku
Do naprawy (remontu czastkowego) scieku z elementéw betonowych nalezy uzy¢:
- nowe elementy, zastepujace istniejace elementy uszkodzone, o podobnych wymiarach, wygladzie i ksztat-cie..

Nasigkliwos¢ prefabrykatéw nie powinna przekraczac¢ 5 %.

Odpornosé¢ na dziatanie $rodkdw odladzajacych, ubytek masy po badaniu kg/m?, warto$¢ $rednia mniejsza lub réwna
1% przy czym zaden pojedynczy wynik nie wiekszy od 1,5% (klasa 3; znakowanie wyrobu D).

Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu, o fakturze zatartej.

Krawedzie elementéw powinny byc¢ réwne i proste. Wklestos¢ lub wypukto$¢ powierzchni elementéw nie powinna prze-
kracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiardw prefabrykatow:

— na dlugosci + 5mm,
— na szerokosci + 5 mm,
— na grubosci + 3 mm.

Badania elementow prowadzone wedtug PN-EN 1339.
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Przewidziano zastosowanie zaleznie od potrzeb betonowych elementéw prefabrykowanych rodzaju:
— ptyty sciekowe betonowe - typ korytkowy wg KPED-01.03,
— plyty Sciekowe betonowe - typ tréjkatny wg KPED-01.05,
— prefabrykaty Scieku skarpowego - typ trapezowy wg KPED-01.25
2.2.3. Materiaty pomocnicze do wykonania $cieku
Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to materiatami pomocniczymi moga by¢ nastepujace mate-
riaty:
a) na podsypke piaskowq,
— piasek naturalny wg PN-B-11113, odpowiadajacy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,
- piasek tamany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm, odpowia-
dajacy wymaganiom PN-B-11112,
b) na podsypke cementowo-piaskowa i do zapraw
— mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajagcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113,
cementu 32,5 spetniajagcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-
32250.
- woda,
- materialy do remontu podtoza i fawy pod Sciekiem,
—  beton C8/10 na tawebetonowa,
— materialy do wypetnienia spoin i szczelin.

2.2.4. Materialy do ewentualnej naprawy elementow sasiadujacych ze $ciekiem
Przy naprawie fragmentédw konstrukcji jezdni, sasiadujacych ze $ciekiem, jak kraweznik, obrzeze lub na-
wierzchnia, nalezy stosowac materiaty naprawcze, odpowiadajgce wymaganiom odpowiedniej specyfikacji technicznej,
np. SST D-08.01.01a, D-08.03.01a, D-05.03.17_11 itp.
3. sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
- dragi stalowe, tomy, szczotki, skrobaczki, konewki, szpadle, fopaty, ew. mtotki pneumatyczne - do robot rozbior-
kowych,
— sprzet do nowego ufozenia elementow scieku.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” punkt 4.
4.2. Transport materiatow
Materiaty sypkie mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
Elementy $cieku powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu
5. wykonanie roboét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 5.
5.2. Uszkodzenia scieku podlegajace naprawie
Naprawie $cieku podlegajg uszkodzenia obejmujace:
- zapadniecia i wyboje powierzchni $cieku,
- znieksztatcenia zwigzane z lokalnym podnoszeniem sie powierzchni $cieku, np. pod wptywem zmian temperatury w
spoinach zalanych zaprawa cementowo-piaskowag,
— osfabienia statecznosci elementow Scieku przy ich wykruszaniu sie lub wymywaniu materiatu w spoinach,
- elementy pekniete lub uszkodzone powierzchniowo,
— inne uszkodzenia, deformujace powierzchnie $cieku w sposdb odbiegajacy od jej prawidtowego stanu.
5.3. Zasady wykonywania roboét
Sposéb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg i SST. W przypadku braku wystarczajacych danych
mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz w zatacznikach.
Wykonanie naprawy $cieku obejmuje:
1. roboty przygotowawcze
- wyznaczenie zakresu robét,
— rozebranie uszkodzonego fragmentu Scieku z oczyszczeniem i posortowaniem materiatu uzyskanego z rozbidr-
ki,
— ew. naprawe podtoza lub elementow konstrukcyjnych pod $ciekiem,
2. ponowne wykonanie $cieku
— spulchnienie i ewentualne uzupetnienie podsypki piaskowej wraz z ubiciem wzglednie wymiane podsypki ce-
mentowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem,
- ulozenie elementdw Scieku z wypetnieniem spoin,
- pielegnacje spoin i roboty wykonczeniowe.
5.4. Roboty przygotowawcze
5.4.1. Wyznaczenie odcinka $cieku przeznaczonego do naprawy
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Odcinek $cieku przeznaczony do naprawy (remontu czastkowego) powinien obejmowaé caty fragment uszko-
dzony i cze$¢ do niego przylegajacq w celu tatwiejszego powigzania odcinka naprawianego z istniejagcym. Odcinek
uszkodzony nalezy oznaczy¢ i oczysci¢ z btota, $mieci itp.

Odcinek przeznaczony do naprawy (remontu czastkowego) akceptuje Inzynier.

5.4.2. Rozebranie uszkodzonego fragmentu Scieku z oczyszczeniem i posortowaniem materiatu

Przy elementach $cieku z prefabrykatow betonowych utozonych na podsypce piaskowej i spoinach wypetnio-
nych piaskiem, rozbiérke mozna przeprowadzi¢ recznie przy pomocy prostych narzedzi pomocniczych jak dtuta, haczy-
ki, mtotki brukarskie, dragi stalowe, tomy itp.

Rozbidrke scieku utozonego na podsypce cementowo-piaskowej i spoinach wypetnionych zaprawg cementowo-
piaskowg (co jest przypadkiem znacznie czesciej spotykanym) przeprowadza sie zwykle dragami stalowymi, tomami
itp. i rowniez mozna uzy¢ miotkéw pneumatycznych.

Szczeliny dylatacyjne wypetnione zalewami asfaltowymi lub masami uszczelniajgcymi nalezy oczysci¢ za po-
moca haczykow, szczotek stalowych recznych lub mechanicznych, diut, topatek itp.

Stwardniatg starg podsypke cementowo-piaskowq usuwa sie catkowicie, po jej rozdrobnieniu na fragmenty i
wywozi ha miejsce sktadowania.

Jesli dokumentacja lub Inzynier przewiduje pozostawienie podsypki piaskowej pod $ciekiem (co jest rozwigza-
niem rzadziej spotykanym), to starg podsypke, w zaleznosci od jej stanu, albo pozostawia sie, albo usuwa sie zanie-
czyszczong gorng jej warstwe.

Materiat $cieku z prefabrykatow betonowych otrzymany z rozbiérki, nadajacy sie do ponownego wbudowania,
nalezy doktadnie oczysci¢, posortowac i skladowaé¢ w miejscach nie kolidujgcych z wykonywaniem robét. Pozostaty
materiat, nie przydatny do robot nalezy wywiezé na miejsce sktadowania.

5.4.3. Ewentualna naprawa podtoza i elementéw konstrukcyjnych pod $ciekiem

Po usunieciu elementdéw Scieku z prefabrykatéw betonowych i ew. podsypki sprawdza sie stan elementow
konstrukcyjnych (np. tawy betonowej, zwirowej itp.) i podtoza gruntowego. Jesli sg one uszkodzone, nalezy zbada¢
przyczyny uszkodzenia i usungc¢ je w sposob zapewniajacy stabilno$¢ konstrukcji scieku.

Uszkodzong tawe betonowg oczyszcza sie do miejsc o dobrej wytrzymatosci i uzupetnia mieszanka betonowg
tej samej klasy co stary beton (zwykle C8/10 (B10). Uszkodzong tawe zwirowg uzupefnia sie nowym materiatem (np.
zwirem, pospdtka) o uziarnieniu zblizonym do materiatu dotychczasowego, a nastepnie zageszcza sie polewajac woda.

Obnizone podfoze gruntowe nalezy zasypac¢ warstwami, takim samym gruntem jak w istniejgcym podtozu.
Wskaznik zageszczenia gruntu podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

W przypadku potrzeby przeprowadzenia doraznego wyrownania podtoza na niewielkiej powierzchni mozna, po
akceptacji Inzyniera, wyréwnaé¢ go chudym betonem o zawartos$ci np. od 160 do 180 kg cementu na 1 m® betonu.

5.5. Ponowne wykonanie scieku
5.5.1. Podsypka

W przypadku uktadania elementdw Scieku z prefabrykatéw betonowych na podsypce piaskowej, to nalezy ja:
- albo spulchni¢, w przypadku pozostawienia jej przy rozbiérce, albo
- uzupetni¢ piaskiem, w przypadku usuniecia zanieczyszczonej gornej warstwy starej podsypki,

a nastepnie ubic.

Podsypke cementowo-piaskowg nalezy wykonaé jako nowa warstwe konstrukcyjng pod elementami écieku z
prefabrykatéw betonowych.

Ukfadanie $cieku na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie $cieku jesli w ciagu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0 °C do
+5 °C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki to powierzchnie Scieku nalezy zabezpieczy¢ materiatami o
zlym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.). Sciek na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywaé w
dodatnich temperaturach otoczenia.

5.5.2. Zastosowanie materiatu odzyskanego i nowego

Do naprawy nalezy uzy¢, w najwiekszym zakresie, elementy $cieku z prefabrykatéw betonowych otrzymane z
rozbiérki, nadajace sie do ponownego wbudowania. Pozostate, brakujace elementy $cieku nalezy uzupetni¢ materiatem
nowym. Zaleca sie nie miesza¢ materialu nowego z materiatem odzyskanym, lecz wykonywac z nich oddzielne odcinki
$cieku.

5.5.3. Niweleta scieku

Niweleta goérnej powierzchni naprawianego $cieku powinna by¢ dostosowana do pozostatych nie naprawianych
odcinkdow w celu zachowania prawidtowych warunkéow sptywu wody. Najmniejszy dopuszczalny spadek podtuzny na-
prawionego $cieku powinien wynosi¢ 0,2%. Nie dopuszcza sie naprawy, ktéra spowodowataby zastoiska wodne na
nowym odcinku $cieku.

Elementy S$cieku z prefabrykatoéw betonowych potozone obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. kratek
Sciekowych) powinny trwale wystawac od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen.
5.5.4. Utozenie Scieku z prefabrykatéw betonowych

Typ prefabrykowanego elementu betonowego powinien by¢ zgodny z dokumentacjg lub decyzjg Inzyniera.
Typowymi elementami prefabrykowanymi stosowanymi dla wykonania $cieku z prefabrykatow sq:
— ptyty sciekowe betonowe - typ korytkowy wg KPED-01.03,
— plyty Sciekowe betonowe - typ tréjkatnego wg KPED-01.05,
— prefabrykaty $cieku skarpowego - typ trapezowy wg KPED-01.25.

Ustawienie prefabrykatow moze by¢ wykonane na podsypce piaskowej tylko w przypadku, gdy taka podsypka jest pod
Sciekiem istniejgcym. Zaleca sie jako regute utozenie Scieku na podsypce cementowo-piaskowej, zwykle grubosci 5 cm
lub innej grubosci ustalonej w dokumentacji projektowej.
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Podsypke cementowo-piaskowq (zwykle 1:4) nalezy przygotowaé w betoniarce, a nastepnie rozscieli¢ na tawie. Na
zageszczonej warstwie podsypki nalezy utozy¢ prefabrykaty betonowe, zachowujac projektowang niwelete Scieku.
Potaczenie elementéw Scieku z jezdnig, kraweznikiem lub chodnikiem, jesli dokumentacja projektowa nie ustala ina-
czej, powinno by¢ wykonane przez wypetnienie szczeliny np. zaprawg cementowo-piaskowg i/lub asfaltowg masg zale-
wowa.
Przy wykonywaniu nowych odcinkéw $ciekdw z prefabrykatéw betonowych zaleca sie stosowaé rozwigzania konstruk-
cyjne podane w katalogu KPED.
5.5.5. Spoiny i szczeliny

Szerokos$¢ spoin i szczelin dylatacyjnych pomiedzy elementami Scieku z prefabrykatéw betonowych nalezy
zachowad taka samg, jaka wystepuje na starym odcinku $cieku.

Spoiny wypetnia sie, jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustala inaczej:
a) piaskiem, jesli Sciek jest na podsypce piaskowej,
b) zaprawg cementowo-piaskowa, jesli $ciek jest na podsypce cementowo-piaskowej,
c) ew. asfaltowg masg zalewowa, spetniajgca wymagania aprobaty technicznej, w przypadkach indywidualnych.
Szczeliny dylatacyjne (zwykle wystepujace co kilkadziesigt metréw nad szczeling fawy betonowej) powinny by¢ wypet-
nione drogowymi zalewami kauczukowo-asfaltowymi lub syntetycznymi masami uszczelniajgcymi. Jesli Sciek sasiaduje
Z nawierzchnig betonowa, to szczeliny $cieku powinny by¢ zgodne ze szczelinami nawierzchni w zakresie ich lokalizacji
i szerokosci.
Chcac ograniczy¢ okres wykonywania robdt, mozna uzywac¢ cementu o wysokiej wytrzymatosci wczesnej do podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowa.
Sciek na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawa cementowo-piaskowa, po jego wykona-
niu nalezy pielegnowac przez przykrycie warstwg wilgotnego piasku i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym przez 7-10
dni w przypadku cementu o normalnej wytrzymatosci wczesnej i 3 dni w przypadku cementu o wysokiej wytrzymatosci
wczesnej.
5.6. Wykonanie naprawy elementow sasiadujacych ze $sciekiem

Jesli do zakresu robét naprawczych nalezg fragmenty uszkodzonych elementéw konstrukcji jezdni jak kra-
weznik, obrzeze, nawierzchnia to wykonanie ich naprawy powinno odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej specyfikacji
technicznej, np. SST D-08.01.01a, D-08.03.01a, D-05.03.17_11, itd.
5.7. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i SST. Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane
z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejagcych warunkéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementéw czasowo usunietych, np. utozenie chodnika, kraweznika, wyréwnanie pobocza itp.,
niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, np. zatrawienia,
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (ew.

aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostaw-

cow itp.),
- ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robodt, okreslone przez Inzynie-
ra,

sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkle dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykonaé w czasie robét podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie roboét

Lp Wyszczegdlnienie robdt Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodnos$¢ granic terenu robdt z | 1 raz Wg punktu 5
dokumentacja projektowa i dokumentacji
projektowej
2 Roboty rozbiérkowe Ocena ciggta Wg punktu 5
3 Ew. naprawa podtoza i elementéw konstruk- | Jw. Jw.
cyjnych pod $ciekiem
4 Podsypka Jw. Jw.
5 Utozenie $cieku Jw. Jw.
6 Wypetnienie spoin Jw. Jw.
7 Roboty wykonczeniowe Jw. Jw.

Przy odbiorze technicznym wybudowanych $ciekéw sprawdza sie:
a) pochylenie podtuzne - dopuszczalne odchytki wynoszg £+ 0,05% spadku; na dnie $cieku nie powinny wystepowac
zastoiska wody;
b) szerokosSc i gtebokosc¢ Scieku; dopuszczalne odchytki wynosza + 2,0 cm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
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Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej naprawy $cieku.
Jednostki obmiarowe robdt towarzyszacych sg ustalone w odpowiednich OST, podanych w punkcie 10.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— ew. naprawa podfoza i fawy,
— wykonanie podsypki.
Odbiér tych roboét powinien by¢ zgodny z wymaganiami punktu 8.2 D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej
SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m naprawy $cieku obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- wykonanie robét rozbidrkowych,
— ew. naprawe podtoza i fawy,
- wykonanie podsypki, utozenie $cieku, wypetnienie spoin wedtug wymagan dokumentacji, SST,
- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m naprawy $cieku nie obejmuje robdt pomocniczych, np. robét naprawczych nawierzchni,
kraweznika, obrzeza, ktore powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania roboét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiaja-
cemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak wytyczenie robdt itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2. D-05.03.04a Wypefnienie szczelin w nawierzchni z betonu cementowego

3. D-05.03.17 Remont czastkowy nawierzchni bitumicznej

4. D-05.03.18 Remont czastkowy nawierzchni betonowej

5. D-08.01.01+08.01.02 Krawezniki

6. D-08.01.01a Przestawianie kraweznikéw

7. D-08.03.01a Przestawianie betonowych obrzezy chodnikowych

8. D-08.05.01 Scieki z prefabrykowanych ellementéw betonowych (specyfikacja wchodzi

w skiad zbioru D-08.05.00 Scieki)
10.2. Inne dokumenty
9. Katalog szczego6tdw drogowych ulic, placow i parkow miejskich (KSDUPPM) Centrum Techniki Budownictwa Komu-
nalnego, Warszawa 1987
10. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), CBPBDiM-Transprojekt, Warszawa 1979-1982

ZALACZNIK 1 ] ]
ZASADY STOSOWANIA SCIEKOW
(wg PN-S-02204:1997 Drogi samochodowe. Odwodnienie drdg)

1.1.Zastosowanie $ciekéw
Scieki stosuje sie:
a) jako standardowe rozwigzanie odwodnienia szczelnych nawierzchni drég na obszarach zabudowanych, przy czym:
- w przekrojach ulicznych lokalizuje sie je przy krawedzi jezdni jako $cieki przykraweznikowe,
- na placach postojowych lokalizuje sie je przy zewnetrznej ich krawedzi jako Scieki przykraweznikowe lub z da-
la od tej krawedzi jako Scieki nawierzchniowe (miedzyjezdniowe),
b) dla zastgpienia rowéw przydroznych jako Scieki przydrozne (terenowe), lokalizujac je przy krawedzi korony drogi.

1.2. Rodzaje $ciekéw
Scieki przykraweznikowe wykonuje sie z materiatu nienasigkliwego w ksztatcie:

110



SST ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINISTROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE
DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU"

a) tréjkatnym, jako przedtuzenie jezdni do kraweznika; obliczeniowg szeroko$¢ scieku przyjmuje sie wtedy jako réw-
ng 50,0 cm,
b) korytkowym, zagtebienie nie powinno by¢ gtebsze niz 5,0 cm i szersze niz 30,0 cm.
Scieki nawierzchniowe (miedzyjezdniowe) wykonuje sie z materiatu nienasigkliwego w ksztalcie:
a) trdéjkatnym na koszowym zatamaniu spadku nawierzchni; obliczeniowg szerokos$¢ Scieku przyjmuje sie wtedy jako
rowng 100,0 cm,
b) korytkowym, zagtebienie nie powinno by¢ gtebsze niz 3,0 cm i szersze niz 50,0 cm.
Scieki przydrozne (terenowe) wykonuje sie w ksztatcie:
a) trdjkatnym, o pochyleniu skrzydta wewnetrznego od 1:3 do 1:10, a skrzydfa zewnetrznego od 1:3 do 1:5 i glebo-
kosci do 30,0 cm,
b) korytkowym, o zagtebieniu h < 30,0 cm i szerokosci co najmniej 6 h.
c)
1.3. Wymagania eksploatacyjne
Scieki powinny byé wykonane z materiatéw nieprzesiakliwych na podbudowie zapewniajacej trwatoéé kon-
strukcji w przypadku najazdu kotami pojazddow.
Najmniejszy dopuszczalny spadek podtuzny dna scieku wynosi 0,2%.
Woda ptynaca sciekami nie powinna miec poziomu wyzszego od jego najnizszej gérnej krawedzi.

ZALACZNIK 2 ]
PRZYKLADY SCIEKOW .
Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

Rys. 2.1. Sciek przykraweznikowy typu tréjkatnego (wg [9])
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Rys. 2.2. Sciek miedzyjezdniowy typu korytkowego, z dwdch elementéw ,tréjkatnych” (wg [9])
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Rys. 2.3. Sciek na poboczu, przy krawedzi jezdni. Element moze tez by¢ stosowany jako $ciek miedzyjezdniowy lub
terenowy (wg [9])
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1. prefabrykat betonowy

2. podsypka cementowo-
piaskowa 1:4

3. tawa zwirowa

Rys. 2.4. Przyktady Sciekowych prefabrykowanych elementéw betonowych (wg J. Sysak: Odwodnienie podtorza, WKit,
Warszawa 1980)
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
D-10.09.01 OBSLUGA GEODEZYJNA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt przy ,WIELKOPOWIERZCHNIOWE REMONTY ELEMENTOW NAWIERZCHNI DROG ADMINI-
STROWANYCH PRZEZ GENERALNA DYREKCIE DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W GDANSKU”.

1.2. Zakres stosowania SST
specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowym i przy realizacji umowy na wykonanie
robédt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi czynno-
Sciami umozliwiajgcymi poprawne wykonanie i rozliczenie robét nawierzchniowych.

Zakres wykonania obejmuje:
. pomiary zwigzane z odtworzeniem trasy drogowej wraz z odwzorowaniem nawierzchni przed rozpoczeciem
robdt nawierzchniowych,
e pomiary dokonane po utozeniu warstwy wyréwnawczej,
e  pomiary powykonawcze po utozeniu warstwy Scieralnej,
e wykonanie dokumentacji geodezyjnej zawierajacej:
a) profile podtuzne jezdni przed i po remoncie wyznaczone w osi drogi,
b) przekroje poprzeczne wykonane co 10 m uwzgledniajace rzedne istniejacej jezdni, rzedne warstwy wy-
rownawczej i rzedne warstwy Scieralnej,
c) tabelaryczne zestawienie powierzchni frezowania z uwzglednieniem jego szczegotowej lokalizacji z poda-
niem kilometraza i strony drogi, wg wzoru:

Strona prawa

Kilometraz Szerokos$é (m) Szeroko$éé¢ srednia | Odlegtosé m. | Powierzchnia cal-
(m) przekr. (m) kowita (m?)

Suma

d) tabelaryczne zestawienie objetosci warstwy wyréwnawczej z podaniem kilometraza i strony drogi, wedtug wzoru:

Strona prawa

Kilometraz Szerokos$¢ Odlegloéé m. | Powierzchnia | Srednia gru- | Objetosé Objetos¢
(m) przekr. (m) catkowita bo$¢ (m) catkowita narastajaca
(m) (m?) (m?)
Suma

Przed przystgpieniem do prac bitumicznych, geodezyjna inwentaryzacja powinna by¢ wykonana w stopniu umozliwia-
jacym okreslenie optymalnego profilu drogi z uwzglednieniem zakresu frezowania i zaktadanej objetosci warstwy wy-
rownawczej. Profil remontowanego odcinka drogi powinien by¢ kazdorazowo zatwierdzany przez Inzyniera kontraktu.
Uzgodnien nalezy dokonywac oddzielnie dla kazdego remontowanego odcinka.
1.3.1. Pomiary przy odtwarzaniu punktow wysokosciowych
W zakres robdét pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem osi i punktéw wysokosciowych wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtdwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,
b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
c) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperdéw roboczych),
d) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych nawierzchni, odtwarzajacych jej ksztatt w celu obliczenia objetosci wyréow-

nan, ,
e) zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposdb utatwiajacy

odszukanie i ewentualne odtworzenie.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Punkty gtdwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
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Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw
Do stabilizacji punktéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m,
a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m.
~Swiadki” powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet pomiarowy
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
— teodolity lub tachimetry,
- niwelatory,
— dalmierze,
- tyczki,
- laty,
- tasmy stalowe, szpilki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport sprzetu i materialow
Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych
W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego plan orientacyjny, Wykonawca powinien przeprowa-
dzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.
Zamawiajacy nie dysponuje wykazem punktédw wysokos$ciowych ani parametrami drogi w planie.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem
wynikow pomiardw przez Inzyniera.

Punkty gtdwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w sposéb
wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i wzdr tych oznaczen powinny by¢ zaakcep-
towane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania
robét.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robdt nalezg do obowigzkow Wyko-
nawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gidwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy uzyciu
pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktdw pomocniczych, potozonych poza granica
robot ziemnych. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie moze przekraczac
200 m.

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy reperami roboczymi wzdiuz trasy drogowej powinna wynosi¢ nie wiecej niz
100 m.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okres$la¢ z taka doktadnoscia, aby $redni btad niwelacji po wyréwnaniu byt
mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwodjng w nawigzaniu do reperow panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne okre-
Slenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Os$ trasy powinna by¢ odtworzona (wyznaczona) w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci
zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwele-
ty.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdbw wymienionych w pkt 2..2.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Przekroje poprzeczne nawierzchni powinny by¢ wyznaczone w odlegtosciach umozliwiajacych scharakteryzo-
wanie deformacji nawierzchni, (gtebokosci kolein i ich szerokosci) - co 10 m.

Rzedne punktéw przekroju nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.2. Spos6b odbioru robét
Odbidr robét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicdw i dziennikéw pomia-
row geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 km wykonania robét obejmuje:
- sprawdzenie wyznaczenia (odtworzenia) punktoéw gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,
— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
— wyznaczenie przekrojéw poprzecznych na nawierzchni,
- zastabilizowanie punktow w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace odszukanie i
ewentualne odtworzenie.
Wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej zgodnie z pkt. 1.3.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
1. Instrukcja techniczna dot. robdt geodezyjnych
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