SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU.

D 07.02.01. Oznakowanie pionowe.

Kod CPV:
45233290-8 Instalowanie znakéw drogowych

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tablic informacyjnych i pamiagtkowych wraz z konstrukcjami wsporczymi.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem tablic informacyjnych, pamiatkowych, konstrukcji wsporczych.

1.4. Podstawowe okre $lenia.

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczany na konstrukcji wsporczej,

Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z r6znych materiatdéw (stal, aluminium) - jako jednolita lub sktadana.

Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegolnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik, itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy znaku ($ruby, zaciski, itp.).

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace jako $ci robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é zastosowanych materiatéw i wykonanych rob6t
oraz ich zgodnos¢ z wymaganiami postawionymi w niniejszej Specyfikaciji.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma polskiej normy (PN
lub BN) musi posiada¢ dokument wydany przez IBDIM w Warszawie pt. “$wiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym i mostowym” a wszystkie wyroby - Certyfikat bezpieczenhstwa “B”.

2.2. Materialy stosowane na fundamenty znakow.

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
- Z betonu wykonywanego “na mokro”,
- Z betonu zbrojonego,
Klasa betonu min. B15. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250, a stosowane
prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego wymaganiom PN-63/B-06251.



2.3. Konstrukcje wsporcze.
2.3.1. Charakterystyka.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu propozycje konstrukcji dostosowanej do

wymiaréw tablic, sktadajacych sie z m.in.:

- slupkéw, odciagow i elementéw poziomych lub,

- konstrukcji przestrzennej,

- lacznikow do mocowania elementéw konstrukcji lub sposobu potaczen spawanych,
- pofaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonac¢ z ocynkowanych rur lub katownikéw wzglednie innych
ksztattownikéw, zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

Konstrukcje wsporcze powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone matowa farbg nieodblaskowg barwy
ciemno-szarej (szarej neutralnej) - takiej jaka zostata uzyta do zabezpieczenia pozostatych elementéw i
tylnej strony tarczy znaku, o wspotczynniku luminacji 0,08 do 0,10 wg wzorca stanowigcego zatgcznik do
“Instrukcji o znakach drogowych pionowych”.

2.3.2. Wymagania dla rur.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219 [8], PN-84/H-74220 [9] lub innej normy
zaakceptowanej przez Zamawiajacego.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce rur powinny
by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna rury nie powinna przekracza¢ 1,5
mm na 1 m diugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-89/H-84023/07 [14], PN-86/H-84018 [11], PN-75/H-84019 [12], PN-89/H-84030/02 [15] lub
inne.

Rury powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg np. przez ocynkowanie. Konstrukcja wsporcza z
rur stalowych winna posiada¢ usztywnienia w postaci odciagéw wykonanych z rur stalowych z
fundamentami umozliwiajgcymi ich zamocowanie.

2.3.3. Wymagania dla ksztattownikéw.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010 [16]. Powierzchnia ksztattownika
powinna byc¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak w przypadku wymagan dla
rur.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika. Powierzchnia
koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien i innych wad widocznych
nieuzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug PN-
88/H-84020 [13] - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy pomiedzy zamawiajacym i wytworca.

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-78/m-69011.

2.3.4. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstru  kcje wsporcz 3.

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej obowigzany jest do wydania gwaranciji.
Przedmiotem gwarancji sg wkasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw mocujacych oraz
trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, ktéra powinna by¢ jednolita dla catego znaku.

W przypadku stupow znakow pionowych o standardowych wymiarach oraz w przypadku
elementéw mocujgcych - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy.

2.4. Tarcza znaku.
2.4.1. Trwato §¢ materiatbw na wplywy zewn etrzne.

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornos¢ na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury,
wpltywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty okres trwatosci znaku, okreslony przez wytwérce lub dostawce.

2.4.2. Materiaty do wykonania tarczy znaku.

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku sa:
- blacha aluminiowa lub ze stopéw aluminium,
- inne materialy zaakceptowane przez Zamawiajgcego, pod warunkiem uzyskania przez producenta
“Swiadectwa dopuszczenia” lub aprobaty technicznej IBDIM.
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2.4.3. Tarcza znaku z blachy aluminiowe;j.

Blacha z aluminium lub jego stopéw powinna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia.
Grubos¢ stosowanej blachy powinna wynosié¢ co najmniej:
- 2,0 mm - dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach,
- 3,0 mm dla tarcz ptaskich.

Odstoniete powierzchnie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi lub
powtokg z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i jego stopow powinna wynosi¢ co najmniej:
- 155 MPa - dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach,
- 200 MPa - dla tarcz ptaskich.

2.4.4. Warunki wykonania tarczy znaku.

Tarcza znaku powinna by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowan, wgie¢, wgniecen i nieréwnosci. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie,
pofatdowanie) nie moze wynosi¢ wiecej niz 0,5% najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ réwne i nieostre, a pozostate po ttoczeniu lub innych procesach
technologicznych znieksztatcenia krawedzi, musza by¢ usuniete. Korzystne jest krawedziowe zagiecie
tarczy znaku na catym jej obwodzie.

Tarcze znakéw drogowych skladanych moga by¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza sie stosowanie innych
materiatdw akceptowanych przez Zamawiajgcego, pod warunkiem uzyskania odpowiedniego
“Swiadectwa dopuszczenia”. Szczeliny pomiedzy sasiednimi segmentami znaku nie moga by¢ wieksze
niz 0,8 mm.

2.5. Lica znakdw.
2.5.1. Wymagania dotycz ace powierzchni odblaskowe;j.

Minimalne wartosci wspoétczynnika luminacji barw i wspotczynnika odbicia powrotnego powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w TWT-94 [29].

2.5.2. Wymagania dotycz gce barwy znaku.

Wspétrzedne chromatycznosci pél barwnych znakéw drogowych powinny odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w TWT-94 [29].

2.5.3. Wymagania jako sciowe znaku odblaskowego.

Tablice nalezy wykona¢ z folii odblaskowej Il generaciji. Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica
powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku przez caly okres deklarowanej jego trwatosci.
Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii, zarowno na
krawedziach jak i na powierzchni znaku. Niedopuszczalne jest rowniez wystepowanie jakichkolwiek
ognisk korozji.

Sposéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie bez
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia powinny byé uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku powinien wynosié co najmniej 10 lat( dla folia 1l generacii).

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ gtadka i réwna, bez nieréwnosci i pofatdowan. Dokladnosé
rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, mogace powstac przy nanoszeniu farby na
powierzchnie odblaskowa nie byly wieksze niz:

- 0,5 mm dla znakéw matych i Srednich,
- 1 mm dla znakow duzych.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na powierzchnie odblaskowa nie powinny by¢ wieksze w
kazdym kierunku niz:

- 0,5 mm dla znakéw matych i srednich,
- 1 mm dla znakéw duzych.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni odblaskowej znaku.

W znakach nowych oraz w okresie gwarancji nie dopuszcza sie wystepowania jakichkolwiek ognisk
korozji.

Wytrzymatosé potaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku powinna by¢ taka, aby po zgieciu tarczy
0 90° przy promieniu tuku zagiecia ponizej 1 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znaku musi byé zabezpieczona matowg farbg nieodblaskowag barwy ciemno-
szarej (szarej neutralnej) o wspoétczynniku luminacji 0,08 d0 0,10 - wg wzorca stanowigcego zatacznik do
“Instrukcji o znakach drogowych pionowych” [26]. Grubosé powtoki farby nie moze by¢ mniejsza niz 60
mikronow.
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2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Stosowane materiaty i elementy powinny byé przechowywane w warunkach i w miejscu
zapewniajacym zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robét oraz zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej
SST.

Odpowiedzialnos¢ za wady materialdw powstate w czasie przechowywania i skladowania ponosi
Wykonawca.

3. Sprzet.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i bezpieczny w uzyciu, dostosowany do rodzaju
uzywanego materiatu, warunkéw wykonania i rodzaju wykonywanego oznakowania oraz zapewnia¢
wiasciwg jakos¢ wykonania robét.

4., Transport.

Za organizacje i funkcjonowanie transportu odpowiada Wykonawca rob6t. Uzywane $rodki
transportowe musza by¢ sprawne technicznie, bezpieczne w uzyciu i gwarantowa¢ przew6z materiatow w
spos6b uniemozliwiajacy obnizenie ich jakosci.

Materiaty i gotowe elementy nalezy przewozi¢ $rodkami transportowymi, zgodnie z prawem
przewozowym, w opakowaniach handlowych, jesli takie sg wymagane, zabezpieczonych przed
uszkodzeniem mechanicznym.

5. Wykonanie robot.
5.1. Postanowienia ogolne.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym wykonywane jest oznakowanie od chwili
rozpoczecia robot az do ich odbioru odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

5.2. Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do wykonania oznakowania nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znakéw powinny byé zgodne z zaakceptowanym projektem
tablic i miejscem ich usytuowania.

5.3. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania tablic, wykonywane z betonu
“na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wykona¢ zgodnie z normg BN-72/8932-01 [25].

Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno
by¢ wyréwnane z doktadnoscig do (+-)2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usungg¢ i ubytki wypetni¢ do spodu
fundamentu betonem klasy B-15. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypaé¢ gruntem rodzimym.

5.4. Tolerancja ustawienia znaku pionowego.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- dopuszczalna odchytka od pionu - nie wiecej niz 1%,
- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku - nie wiecej niz 2 cm,
- odchytka w odlegtosci umieszczenia znaku od krawedzi jezdni, utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju - nie wiecej niz 5 cm - przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku
zgodnie z “Instrukcjg o znakach drogowych pionowych”.

5.5.  Wykonanie spawanych zt gcz elementéw metalowych.

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-78/M-
69011.

Wytrzymatos$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ 19-32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza¢ 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny o grubosci powyzej 6 mm.

Odstep w zigczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien byé wiekszy niz 1 mm.

Dopuszczalne wymiary wad w ztgczach spawanych wg PN-85/M-69775.



5.7. Konstrukcje wsporcze.

5.7.1. Tablice na dwdch stupach lub podporach.

Tablice umieszczane na dwéch stupach lub podporach - odlegto$¢ miedzy tymi stupami lub
podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd nie moze by¢
mniejsza niz 1,75 m. Przy stosowaniu wiekszej liczby stupéw niz dwa - odlegto$¢ miedzy poszczegdinymi
stupami nie moze by¢ mniejsza niz podana powyze;.

5.7.2. Poziom gornej powierzchni fundamentu.

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, aby gérna czesé fundamentu pokrywata sie z powierzchnig pobocza, pasa dzielacego, itp.
lub byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych
znajdujacych sie poza korong drogi, gérna czes¢ fundamentu nie powinna byé wyniesiona wyzej niz 0,15
m ponad powierzchnie terenu.

5.7.3. Barwa konstrukcji wsporczej.

Konstrukcje wsporcze znakdéw drogowych powinny mie¢ barwe ciemno-szarg nieodblaskowa,
(szara neutralng). Zabrania sie stosowanie pokry¢ konstrukciji wsporczych o jaskrawej barwie - z
wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to przewidziane i wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.8. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcj q wsporcz a.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza musi umozliwiac,
przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odigczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres
uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, gdzie wystepuja czeste przypadki dewastacji i kradziezy znakow, zaleca
sie stosowanie elementéw ztgcznych o konstrukciji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich
roztaczenie przez osoby niepowotane (np. przez stosowanie nietypowych tgcznikow).

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac petng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczegélnosci - zaden z elementéw lub segmentéw tarczy nie moze sie od
niej odtgczac w spos6b powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczehnstwo lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

5.9. Trwalto §¢ wykonania znaku pionowego.

Znak drogowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy petng czytelnosé
przedstawionego na nim rysunku, symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenie tresci znaku.

Trwatosé znaku nie moze byé mniejsza niz podana w pkt 2.5.3. niniejszej SST i musi by¢ okreslona
przez jego producenta - wykonawce.

5.10. Tabliczka znamionowa znaku.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa
z
- nazwa, markg fabrycznag lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytwércy lub dostawcy,
- datg produkcji,
- 0znaczeniem, dotyczacym materiatu lica znaku,
- datg ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. Kontrola jako $ci robot.

W czasie wykonywania robét nalezy zbadaé:

- zgodno$¢ wykonania tablic z zatwierdzonym projektem (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢é zamocowania
znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie zp. 2 5,

- poprawnosc¢ wykonania fundamentéw pod stupki i konstrukcje wsporcze,

- poprawnosc¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych,
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7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg wykonania tablic i konstrukcji wsporczych z fundamentami jest: [1 szt.].
llos¢ robo6t wg Przedmiaru Robot.

8. Odbidr robot.

Podstawg dokonania oceny jakosci i odbioru wykonanych tablic wraz z konstrukcjami wsporczymi
powinny by¢ nastepujgce dane i dokumenty:
- wyniki badan materiatow,
- wyniki badan i pomiaréw prowadzonych w czasie wykonywania rob6t
- inne dokumenty,

Odbidér dokonywany jest po wykonaniu ustalonych etapéw robo6t, zgodnie z umowa, na podstawie
kompletu wynikéw badan, szczegdtowej oceny wizualnej wygladu oznakowania dokonanej przez
odbierajacego przy udziale Wykonawcy, zgodnie z pkt. 6.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptatnosé za wykonane roboty odbywa sie na podstawie faktur wystawionych przez Wykonawce w
oparciu o protokoty odbioru.
Cena wykonanych rob6t obejmuje:
- wykonanie projektu tablic wraz z konstrukcjami wsporczymi i miejscem ich usytuowania,
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,
- zakupienie, przygotowanie i dostarczenie materiatow,
- wykonanie robét fundamentowych,
- wbudowanie (i rozebranie) oznakowania oraz montaz (i demontaz),
- ochrone znakéw przed zniszczeniem do czasu przekazania drogi do eksploatacii.

10.  Przepisy zwi gzane.
10.1. Normy.

[1] PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

[2] PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

[3] PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

[4] PN-88/B-06250 Beton zwykty.

[5] PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

[6] PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

[7] PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.

[8] PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego stosowania.

[9] PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia.

[10] PN-77/H-82200 Cynk.

[11] PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

[12] PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

[13] PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna og6lnego przeznaczenia. Gatunki.

[14] PN-81/H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

[15] PN-89/H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

[16] PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

[17] PN-84/H-93401 Stal walcowana. Katowniki rGwnoramienne.

[18] PN-79/M-06515 Dzwignice. Og6lne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych.

[19] PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania.

[20] PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci.

[21] PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

[22] BN-89/1076/02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania,

[23] BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody za stopow stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do napawania.

[24] BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

[25] BN-72/8932-01 Roboty ziemne. Budowle drogowe i kolejowe.



10.2. Inne dokumenty.

[26] Instrukcja o znakach drogowych pionowych, Monitor Polski, zatgcznik do nr 8, poz. 61 z dnia 1
marca 1991 r.

[27] Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia
11 stycznia 1993 r w sprawie znakow i sygnatéw drogowych.

[28] System dopuszczania do stosowania pionowych znakéw drogowych (Opracowanie Transprojekt -
Warszawa, 1994 r. Projekt),

[29] Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki drogowe pionowe. Wymagania Techniczne. TWT-94
Opracowanie - Transprojekt.

[30] Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w pasie drogowym, Monitor Polski, zatgcznik do
numeru 24, poz. 61 z dnia 18 czerwca 1990 r.

[31] Instrukcja o drogowej sygnalizacji s$wietlnej. Zalacznik nr 2 do zarzadzenia Ministréw Transportu i
Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dn. 6 czerwca 1990 r. (poz. 184).



