SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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FREZOWANIE NAWIERZCHNI NA ZIMNO



1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikagchnicznej (SST) as wymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoirdla zadanigRemont
drogi krajowej nr 92 na odcinku Grzegorzew — Klodawd km 312+00 do km 320+400 dtugo8,4km”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t az@anych z:
- frezowaniem profilujce nawierzchni bitumicznej nagtlokas¢ 0-5cm grednio 3cm)

- frezowanie profilujce nawierzchni bitumicznej rsaedni gruba¢ 3 cm (wiadukt)

- frezowanie wgibne - remonty cstkowe.

1.4.Okreslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérnezygie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2.Recykling w otaczarce na gmo - proces technologiczny, w ktérym materiat odays/ z nawierzchni w
wyniku frezowania na zimno, jest ogrzewany i mi@yzav otaczarce z nowymi materiatami w celu
uzyskania mieszanki mineralno-asfaltowej o skladiasciwosciach okrélonych recept laboratoryjn.

1.4.3.Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa - midszanineralno-asfaltowa ztona z odpowiednio
przygotowanego materiatu odzyskanego z nawierzeha® dodatku nowych materiatéw jak: kruszywo,
wypetniacz i asfalt, a w razie potrzeby rowinieodka odnawiajcego.

1.4.4.Materiat odzyskany z nawierzchni (stary materiakfalt, wypetniacz, kruszywo) - materiat odzyskaey
starej nawierzchni, przeznaczony do powtérnegeia.

1.4.5.Nowy materiat - materiat dodawany do materialu akanego z nawierzchni (asfalt, kruszywo,
wypetniacz) w celu uzyskania przetworzonej mieskzankneralno-asfaltowej, o wgiwosciach
zgodnych z wymaganiami, wynikgymi z jej przeznaczenia.

1.4.6.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kdotmany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliom, giebokasé.

1.4.7.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganiaimg” pkt 1.4.

1.5. Szczegotowe wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakdch wykonania oraz zgodid z Dokumentag
Projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Szczego6towe wymagania dotyce robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopieL.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET
3.1. Szczeg6towe wymagania dotygeze sprztu
Szczegolowe wymagania dotyce sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewriachowanie wymaganej réw§m oraz
pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po sfrezowaniu. Do matych robGtylier maze dopuycié
frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokdé¢ bebna frezupcego powinna bydobrana zaleie od zakresu robat.



Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przengnik frezowanego materiatu, poday go z
jezdni nasrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanypraffké musz, a poza nimi powinny, ywyposaone w
system odpylania. Za zgednzyniera mana dopdci¢ frezarki bez tego systemu na drogach miejskichy pr
matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywa tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstéwi
dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichketwiatpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki,
na wiasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Szczegolowe wymagania dotygze transportu

Szczegotowe zasady transporu podano w SST D-@D.Q@/ymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowaniego materiatu

Transport frezowanego materialu powinier¢ ligk zorganizowany, aby zapewrnprae frezarki bez
postojéw. Materiaty mogby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Szczego6towe zasady wykonania robot

Szczegotowe zasady wykonania rob6t podano w S$0.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyleér zgodnych z dokumentac;j
projektows i SST.
Jezeli frezowana nawierzchnia bitumiczna m& lmgldana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, zlmna z niecigtych przkow podheznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych rowndé, szorstkéé i estetyczny wygid.
Jeeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowaniu ¢éei jezdni, to woéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujace warunki:
- nalezy usunic $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,
- przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysdkpodiwnych pionowych krawdzi nie mae
przekracza 40 mm,
- przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kragmika ($cieku)
dopuszcza siwiekszy uskok ni 40mm
- krawedzie poprzeczne na zalkazenie dnia roboczego powinnydcicte klinowo

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wggm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna Bysfrezowania na gbokas¢
projektowan z doktadnécia £5 mm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Szczegdtowe zasady kontroli jakézi robét

Szczegobtowe zasady kontroli jakbrob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélple’6.
6.2. Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej na zimno

Lp Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiuzna taty 4-metrows co 20 m

2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowa co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Gkbokas¢ frezowania na bimco wg SST



6.2.2.RO6wna¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzone ga#-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekraczd 6mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibpy zgodne z dokumentacprojektovs, z toleranci
+0,5%

6.2.4.Glebokaos¢ frezowania

Glebokai¢ frezowania powinna odpowiadlatebokoici okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadwo®y
5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypemdku wymagania powinny byokreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Szczegotowe zasady obmiaru robot
Szczegbtowe zasady obmiaru rob6t podano w SST 060D ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy robét jest r (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Szczeg6towe zasady odbioru robét

Szczego6towe zasady odbioru rob6t podano w SST ~Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniemraoieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Szczegodlowe ustalenia dotygze podstawy ptatndéci

Szczegbtowe ustalenia dotyce podstawy ptatrigi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frifrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnu;

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- wykonanie frezowania,

- przechowanie materiatu pofrezowego do wbudowangmhocza,

- transport pozostalego materialu pofrezowego w méejakceptowane przez zyniera Projektu i
wskazane przez Rejon GDDKIA,

- wykonanie pomiaréw wymaganych w specyfikacji teclangj

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy:
1. BN-68/8931-04 Drogi Samochodowe. Pomiar rééghaawierzchni planografem i tat



