SST - Roboty i ustugi w zakresie biezgcego utrzymania drog krajowych administrowanych przez GDDKIA Oddziat Gdarisk

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 05.03.17.12
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
ASFALTEM LANYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwiazanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych przy ,, Robotach i ustugach w za-
kresie biezqcego utrzymania drog krajowych administrowanych przez GDDKiA Oddzial Gdansk”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwiazane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, obejmuja naprawg wybojow asfaltem lanym.

Zakres robot okreslony w dokumentacji obejmuje:
— remont czastkowy nawierzchni asfaltem lanym; warstwa §cieralna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespdt zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwiazanych z
usuwaniem uszkodzefn nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.

Pojgcie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z
kolei jest objgte ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.
1.4.2.  Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgbokos¢ nie wigksza niz grubos¢ warstwy

Scieralne;j.
1.4.3.  Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgbokos¢ wigksza niz grubos¢ warstwy scie-
ralnej.

1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu, wytworzona
na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.6. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawarto$ci wypekiacza, wytworzona
w otaczarce lub kotle transportowo-produkcyjnym, nie wymagajaca zaggszczenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. Rodzaj materialu do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkosci uszkodzenia.
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Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz obtamania krawgdzi jezdni
nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi typu asfaltu lanego.

2.3. Mieszanki asfaltu lanego wytwarzane i wbudowywane na goraco

Asfalt lany powinien by¢ wytwarzany i wbudowywany wg SST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lane-

2

go”.

Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:

a) wymiar najwigkszego ziarna w mieszance nie byt wigkszy od 1/3 gltebokosci wypetnianego ubytku
(przy ubytkach do 50 mm),

b) mieszanka mineralna miata uziarnienie rOwnomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki
miescita si¢ w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg PN-S-96025:2000.

Probki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powinny wykazywac nastgpujace wlasciwosci:

a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm® w temperaturze 40°C, po 30 minutach, nie wigcej niz 5 mm,

b) przyrost penetracji po nastgpnych 30 min., nie wig¢cej niz 0,6 mm,

¢) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przelomie gotowej warstwy  roOwnomierne.

2.4. Asfalt lany - materialy

Tablica 1. Wymagania wobec materialow do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu, nr normy Wymagan.ia wobec
materiatow

1 | Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996, PN-B-11115:1998

a) ze skal magmowych i przeobrazonych kl. I, II; gat.1, 2
b) ze skat osadowych JW.
¢) zsurowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) JwW.

2 | Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996 KL T, 1 gat.1, 2

3 | Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 kL L 11

4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg PN-S-

96025:2000 zatacznik G" kI 1, I; gat.1, 2

Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2
Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy, zastepczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoryjnego pyly z odpylania

7 | Asfalt drogowy wg PN-EN-12591:2004; rodzaj D20/30, D35/50

1) wymagania dotyczace ostrokrawedzisto$ci ziarn;
grys — materiat o wszystkich ziarnach famanych lub przekruszonych, w tym dla frakcji powyzej #4mm, zawarto$¢
ziarn famanych nie mniej niz 90% dla gatunku 1; nie mniej niz 85% dla gatunku 2 oraz zawarto$¢ ziarn przekru-
szonych we frakcji powyzej #4mm; nie wigcej niz 10% dla gatunku 1; nie wigcej niz 15% dla gatunku 2;
zwir kruszony — materiat zawierajacy ziarna tamane, przekruszone i nieprzekruszone, w tym zawarto$¢ ziarn prze-
kruszonych dla frakcji powyzej #4mm; nie mniej niz 70% dla gatunku 1, nie mniej niz 60% dla gatunku 2

2.4. Mieszanki asfaltu lanego — sklad i wymagania

Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegolnych
sktadnikow i probki materialow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci asfaltu
podano w tablicy 2.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy $cieralnej z asfaltu lanego podano w tablicy 3.
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Tablica 2. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu
. . Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM
Wymiar oczek sit #mm dla KR 1 lub KR 2
od 0 do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez sito:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawarto$¢ ziarn > 2,0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)
0,85 od 40 do 57 od 45 do 57
0,42 od 32do48 od 36 do 48
0,30 od 29 do 44 od 33 do 44
0,18 od 25 do 37 od 28 do 37
0,15 od 23 do 34 od 26 do 34
0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
- - — 5
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w MMA ,% m/m 0d 6.5 do 8.0 0d 7.0 do 8.5

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy §cieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwy dla KR1 lub KR2
1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm” i nacisku 525 N, w tem-
peraturze 40°C po 30 min obciazenia kostek (7cmx7cmx7cm), mm od 1,0 do 5,0

2 | Przyrost penetracji po nastgpnych 30 min, mm <0,6
3 | Penetracja probki z nawierzchni, mm <8,0
4 | Grubo$¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm

od Omm do 8,0 mm od 1,5do 3,0

od Omm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 | Kruszywo do uszorstnienia, grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m2 od 5,0 do 8,0

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” punkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania ze sprz¢tu do przygo-
towania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace
urzadzenia, do przycigcia krawgdzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i
nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztalttow (mozliwie zblizonych do prostokatow),
sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m’ powietrza na minutg, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutow stalowych. Srednica
dyskow wirujacych (z drutow stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od
200mm. Szczotki stuza do czyszczenia naprawianych pgknigé oraz krawedzi przycigtych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,
walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamo-
cowane na specjalnych pojazdach samochodowych.
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3.3. Sprzet do wbudowywania asfaltu lanego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania remontu czastkowego nawierzchni mieszanka asfaltu lanego,
powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania, w zaleznos$ci od potrzeb, z nast¢pujacego sprzgtu:

— kottéw produkcyjno-transportowych holowanych przez ciagniki lub samochody,

— kotléw transportowych montowanych na samochodach samowytadowczych,

— otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypelniacza,

— ukladarek,

— taczek, zelazek zeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gltadzikow, topat, szczotek, listew drewnianych

lub stalowych w przypadku uktadania r¢cznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
4.2. Transport asfaltu lanego

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:
— kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ciagnik lub samochdd,
— kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych.
W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac temperatur¢ wytwarzania, ktora jest jednoczes$nie
temperatura wbudowania w nawierzchnig.

4.3. Transport innych materialow

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentdow tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 5.
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposob napra-

wy.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawegdzi nawierzchni) do naprawy

nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glgbokosc¢
umozliwiajaca wyro6wnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. pro-
stokata,

- usuni¢cie luznych okruchow nawierzchni,

- usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i py-
h.

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu lane-

go.

Brzegi krawgznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinny by¢ przed utoze-

niem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (goracym asfaltem drogowym, asfaltem uptynnionym,
emulsja kationowa).

5.3. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-transportowych

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportowego powinno by¢ wagowe. Pozostate sktadniki (kru-
szywo, wypetniacz) moga by¢ dozowane objgtosciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych pojemnikéw lub
skrzyn (np. skrzynia przyczepy samochodowej podzielona wyskalowanymi przegrodami). Dozowanie objgtosciowe
kruszywa jest ktopotliwe i niezbyt doktadne. Zaleca si¢ dozowanie wagowe wszystkich sktadnikow mineralnych
przy uzyciu automatycznych dozatorow wagowych.

Doktadno$¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikéw powinna by¢ nastgpujaca:

— asfalt + 0,3 % m/m,

— wypeliacz *+ 1,0 % m/m,

— kruszywo + 2,5 % m/m.

Kolejnos¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikow powinna by¢ nastgpujaca:
— asfalt,
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— wypetniacz,

— kruszywo (poczynajac od najdrobniejszego i konczac na najgrubszym).

Cykl produkc;ji asfaltu lanego w kotle produkcyjno-transportowym polega na ogrzaniu asfaltu do stanu
plynnego, a nastgpnie utrzymujac go w tym stanie w nastgpstwie ciagltego ogrzewania i mieszania, dozuje si¢ do
niego porcjami wypelniacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa od najdrobniejszych do najgrubszych, korzystnie
ogrzane do temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypetniacza i kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje si¢ do
intensywnos$ci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje si¢ za zakonczony w momencie, gdy nastapi zanik parowania wilgoci i obnizy si¢
przyczepnos$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadta.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:
— zasfaltem D 20/30 od 175 do 220° C,
— zasfaltem D 35/50 od 165 do 210° C.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

Nie dopuszcza si¢ uktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na
oblodzonych powierzchniach.

Asfalt lany wbudowywany jest przy uzyciu sprz¢tu wymienionego w punkcie 3.3.

Dla uzyskania jednakowej grubos$ci uktadanej warstwy nalezy stosowa¢ odpowiednio wypoziomowane i
zamocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarowane $rodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta
i gliceryny w wodzie).

Zabrania sig¢ stosowania do smarowania listew, pojemnikoOw na mieszanke (kubtéw, taczek) i topat, sub-
stancji pochodzenia naftowego (oleju napgdowego, oleju opatowego, paliwa silnikowego itp.). W czasie uktadania
warstwy nawierzchni nalezy sprawdzi¢ profil podtuzny i poprzeczny przy pomocy faty. Stwierdzone nieréwnosci
nalezy natychmiast wyrownac¢ gladzikiem, poki mieszanka jest goraca i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu ztaczy poprzecznych i podtuznych, nalezy stosowac rozgrzewanie krawgdzi goraca
mieszanka lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie zaleca si¢ smarowania ztaczy
goracym asfaltem.

Warstwa Scieralna, bezposrednio po wykonaniu, powinna by¢ posypana grysem od 2 mm do 4 mm w ilosci
od5 kg/m2 do 8 kg/m’ i zatarta. Zaleca si¢ stosowanie skuteczniejszej metody uszorstnienia warstwy $cieralnej,
polegajacej na posypaniu goracej jeszcze warstwy grysem lakierowanym od 2 mm do 4 mm i przywalowaniu go
lekkim stalowym walcem gladkim.

Powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢ jednolita, o jednakowej barwie, bez peknigé i rys.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty oraz wy-
magane wyniki badan materialow przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bgdzie wykonywany
remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:
- asfaltu lanego, zgodnie z SST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego”,

Tablica 5. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiarow podczas wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Czestotliwo$¢ badan.
Lp. Wyszczegblnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 | Sklad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji do 300 Mg
2 probki przy produkcji ponad 300 Mg
7 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny
3 | Wlasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
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4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie

5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozér ciagly
mineralnej dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotla transportowego i w czasie wbu-

6 | Temperatura asfaltu lanego .
dowywania

- ilo§¢ wbudowywanych materialéw na 1 m” - codziennie,
- roéwnos$¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment;
- roznice miedzy naprawiona powierzchnia a sasiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢
wigksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla odcinkow drog
o predkosci ponizej 60 km/h,
- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zaggszczeniu powinien by¢ zgodny ze spad-
kiem istniejacej nawierzchni, przy czym poziom warstwy wypetniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy
od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m* (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi,
usunigcie wody),

- ewentualne poszerzenie spgkan przecinarkami wzglednie frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan,
usunigcie $ladow i plam olejowych oraz zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” remontu czastkowego nawierzchni z ewentualnym. uszczelnieniem spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoz odpadow,
- dostarczenie materiatdw i sprz¢tu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
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