SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.06.01.01

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.06.01.01.

HUMUSOWANIE, OBSIANIE TRAWA




SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.06.01.01

1. Wstep

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1

1.4.2

1.5.

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru, humusowania i obsiania trawa skarp nasypu i poboczy

w zwiazku budowa $ciezki rowerowej przy obwodnicy Cziuchowa.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza prowadzenia robét przy

humusowaniu warstwa humusu gr.10 cm 1 obsianie trawa..

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi

normami i ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Humus — ziemia roslinna( urodzajna).
Humusowanie — pokrycie terenu humusem w celu zapewnienia dobrego wzrostu

trawy.

Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania

dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty

Materialami stosowanymi przy wykonaniu, humusowania, obsiania trawg wg zasad

niniejszej ST sa:
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2.1. Humus nie powinien zawieraé kamieni wigkszych od 6 cm oraz innych
zanieczyszczen- materiat z odhumusowania terenu.
2.2.  Nasiona traw - uniwersalna mieszanka w ilosci 100 kg na 1 ha powierzchni

do obsiania.

3. Sprzet
3.1. Roéwniarka - do wyréwnania terenu przyleglego.

3.2.  Ubijaki o recznym prowadzeniu - do zaggszczania warstwy humusu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zabezpieczone przed

ich zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogdlne warunki wykonania robét
Ogéblne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania

og6lne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1 Dowéz humusu i rozmieszczenie wzdiuz krawedzi jezdni.

5.2.2 Wyréwnanie powierzchni terenu.

5.2.3 Rozscielenie warstwy humusu grubosci 10 cm.

5.2.4 Zaggszczenie rozscielonej warstwy humusu.

5.2.5 Zagrabienie zahumusowanego terenu.

5.2.6 Wysianie uniwersalnej mieszanki traw w ilosci 100 kg na 1 hektar powierzchni
do obsiania.

5.2.7 Ubicie powierzchni obsianej trawami.

5.2.8 Drugie dosianie traw w okresie gwarancyjnym.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli robét podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne™.
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6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

7.

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét oraz na sprawdzeniu
waznosci swiadectwa wysianej mieszanki nasion traw i obejmuje:
Badanie humusu do rozscielania pod wzgledem zawartosci kamieni wigkszych niz
6 cm oraz innych zanieczyszczen.
Sprawdzenie wyréwnania powierzchni.
Sprawdzenie réwnosci 1 grubosci rozscielonej warstwy humusu.
Sprawdzenie ilosci i réwnomiernosci wysianych traw - wynikiem prawidlowego
wykonania rob6t powinna by¢ wytworzona jednolita nisko rosngca trawa.

Sprawdzenie wykonania dosiania traw w okresie gwarancyjnym.

Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m® powierzchni humusowania i obsiania trawa zgodnie

z Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie.

8.

9.

Ogoblne zasady obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Odbiér roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogdblne”.

Platno$é, za Im”> humusowania i obsianie trawa nalezy przyjmowac na podstawie
obmiaru i oceny jakosci robot.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykona¢:

humusowanie warstwg humusu gr. 10 cm i obsianie trawa.

Cena wykonania rob6t obejmuje::

zakup i transport na miejsce robét humusu i nasion traw,
spulchnienie gruntu na glgbokos¢ 2 cm,

pokrycie powierzchni terenu humusem grubosci 10 cm,

obsianie trawa z uklepaniem i uwatowaniem obsianej powierzchni,

dosiew trawy w okresie gwarancyjnym.
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10. Przepisy zwigzane

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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1. Wstep

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem przepustu pod zjazdem ($ciezka rowerowa) w

zwigzku budowa Sciezki rowerowej przy obwodnicy miasta Cztuchowa.

Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach krajowych i wojewdédzkich.

Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych

z wykonywaniem przepustéw rurowych pod zjazdem (Sciezkg rowerowa).

— wykonanie przepustu ¢ 40 cm z rur betonowych pod $ciezka rowerowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy

do przeprowadzenia wody matych ciekéw wodnych pod nasypami zjazdéw.

1.4.2. Przepust rurowy - przepust, ktérego konstrukcja no$na wykonana jest z rur betonowych
lub Zelbetowych.

1.4.3. Scianka czotowa - konstrukcja stabilizujaca przepust na wlocie 1 wylocie i podtrzymujaca
nasyp zjazdu.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi

normami 1 z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine”.
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2. Material

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw

Og6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w

ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéw z typowych prefabrykowanych rur

betonowych, objetych niniejszg ST, sa:

—  prefabrykaty rurowe,

—  kruszywo do betonu,

— cement,

— woda,

—  mieszanka pod fawe fundamentowa,
~ drewno na deskowanie,

— materialy izolacyjne,

- zaprawa cementowa.

Prefabrykaty rurowe

Ksztalt i wymiary prefabrykatéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i ST.
Odchylki wymiaréw prefabrykatéw powinny odpowiadaé PN-B-02356.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie, bez peknieé i rys. Dopuszcza sie drobne pory
jako pozostalosci po pecherzykach powietrza i wodzie, ktérych gtebokosé nie przekracza
5 mm.

Prefabrykaty rurowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-30.

Sktadowanie prefabrykatéw powinno odbywaé sie na wyréwnanym, utwardzonym

1 odwodnionym podiozu.
Kruszywa do betonu

Kruszywa stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukg;ji przepustow powinny

spetnia¢ wymagania PN-B-06712.
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2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

Kruszywa nalezy sktadowaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podloze sktadowiska

powinno by¢ réwne, utwardzone 1 dobrze odwodnione.

Cement

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinien
spetnia¢ wymagania PN-B-19701.

Nalezy stosowaé cement portlandzki zwykty (bez dodatkéw) klasy 42,5 do betonu klasy
B-30 i klasy 32,5 do betonu klasy B-25.

Cement nalezy przechowywac zgodnie z PN-B-19701.

Woda

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [9]. Bez badan

laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitng.

Mieszanka kruszywa naturalnego

Mieszanka do wykonania tawy fundamentowej powinna spetnia¢ wymagania PN-B-06712.

Drewno

Drewno na deskowanie, stosowane przy wykonywaniu betonowych Scianek czolowych

przepustéw powinno spelnia¢ wymagania PN-D-96000 i PN-D-95017.

Materialy izolacyjne

Do wykonania izolacji przepustéw i Scianek czotowych mozna stosowac:

— emulsj¢ kationowa, wg PN-B-24003:1997 lub aprobaty technicznej,
—~  roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24620,

— lepik asfaltowy na goraco bez wypetniacza wg PN-C-96177,

—  papg asfaltowg wg PN-91/B-27618 lub aprobaty technicznej,
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— wszelkie inne materiaty izolacyjne sprawdzone dos$wiadczalnie i posiadajace aprobate

techniczna - za zgoda Inzyniera.

2.10. Zaprawa cementowa

Stosowana zaprawa cementowa powinna by¢ marki nie nizszej niz M 12 i spetniaé

wymagania PN-B-14501.

3. Sprzet

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonania przepustéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustéw pod zjazdami powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

—  koparek,
—  betoniarek,
— dozownikéw wagowych do cementu,

—  sprzgtu do zaggszezania: ubijaki reczne i mechaniczne, zaggszcezarki plytowe.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawiad
rownomiernie na cafej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania ich podczas transportu. Srodki transportu sa akceptowane przez

Inzyniera.
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5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

5.3.

54.

Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowiazany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

— odwodnienia,

— czasowego przelozenia koryta cieku w przypadku przeptywu wody w rowie, na ktorym
bedzie wykonywany przepust,

— wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu,

— innych robét podanych w dokumentacji projektowej i ST.

Wykop

Sposéb wykonywania robdt ziemnych pod fundamenty Scianek czolowych i tawe
fundamentowa powinien by¢ dostosowany do wielkosci przepustu, glebokosci wykopu,
uksztalftowania terenu i rodzaju gruntu.

Wykop nalezy wykonywac w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapié

do wykonywania przepustu.

Eawa fundamentowa pod przepust

tawa fundamentowa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej to tawa fundamentowa moze by¢

wykonana:

— z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, zgodnie z wymaganiami ST D-
04.04.01 ,,Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie”,

—  z gruntu stabilizowanego cementem Ry, = 5 MPa wedtug normy PN-S-96012.
Dopuszczalne odchyiki dla taw fundamentowych przepustéw wynosza:

— dla wymiarow w planie =5 cm,
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5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

— dla rzednych wierzchu fawy + 2 cm.

Uktadanie prefabrykatéw rurowych

Uktadanie rur betonowych lub Zzelbetowych nalezy wykona¢ wg BN-74/9191-01. Styki rur
nalezy wypetni¢ zaprawg cementowa wg pkt 2.10 i uszczelni¢ materiatem wg pkt 2.9

zaakceptowanym przez Inzyniera.

Scianki czolowe

Deskowanie scianek czotowych wykonywanych z betonu ,,na mokro” nalezy wykonaé wg
PN-B-06251.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wg PN-B-06253. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza
niz B-30.

Powierzchnie elementéw betonowych, ktére po zasypaniu znajda si¢ pod ziemia, nalezy

zagruntowac przez:

— dwukrotne smarowanie betonu emulsja kationowa w przypadku powierzchni
wilgotnych,
— smarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych, lub innymi

metodami zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Zasypka przepustéw

Zasypke (mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy ukiada¢ jednoczesnie z obu stron
przepustu, warstwami o jednakowej grubosci z jednoczesnym zaggszczaniem. Wilgotno$¢
zasypki w czasie zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej wg normalnej
préby Proctora, metoda I wg PN-B-04481 z tolerancja -20%, +10%.

Wskaznik zaggszczenia poszczegdlnych warstw powinien by¢ zgodny z dokumentacjg

projektowg 1 ST.

Umocnienie wlotéw 1 wylotéw

Umocnienie wlotéw 1 wylotéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.

Umocnieniu podlega dno oraz skarpy.
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W zaleznosci od materiatu uzytego do umocnienia, wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z

ST D.06.01.01 ,,Umocnienie skarp, rowéw i sciekw”.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogodine zasady kontroli jakosci robot

Og6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci wykonywanych rob6t

Materialy maja posiadaé $wiadectwo dopuszczenia do stosowania oraz atest producenta oraz

powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

7. Obmiar robot

7.1. Ogéblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego przepustu.

8. Odbiér robot

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
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9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:

—  roboty pomiarowe i przygotowawcze,

~  wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,
— dostarczenie materiatéw,

—  wykonanie taw fundamentowych,

—  wykonanie deskowania i rozebranie,

—~  montaz konstrukcji przepustu,

—  betonowanie konstrukcji fundamentu i scianki czotowej,
—  wykonanie izolacji,

—  wykonanie zasypki i zaggszczenie,

— umocnienie wlotéw i wylotéw,

— uporzadkowanie terenu,

—  przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. Przepisy zwigzane

PN-B-02356

PN-B-04481

PN-B-06251

PN-B-06253

PN-B-06712

PN-B-14501

PN-B-19701

PN-B-24620

PN-B-32250

PN-C-96177

PN-D-95017

PN-D-96000

PN-S-96012

BN-79/6751-01

PN-B-27618

PN-B-24002

PN-B-24003

BN-74/9191-01

Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarowa

elementéw budowlanych z betonu
Grunty budowlane. Badania prébek i1 gruntu
Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

Konstrukcje betonowe. Warunki wykonania i ochrony w Srodowisku

agresywnych wéd gruntowych
Kruszywo mineralne do betonu
Zaprawy budowlane zwykle

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania 1 ocena

zgodnosci

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco
Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu

stabilizowanego cementem.

Materialy do izolacji przeciwwilgotnosciowej. Papa asfaltowa na

tasmie aluminiowej

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojone] przeszywanej

z tkaniny szklanej i welonu szklanego
Asfaltowa emulsja anionowa
Asfaltowa emulsja kationowa

Urzadzenia wodno-melioracyjne. Przepusty z rur betonowych

i zelbetowych. Wymagania i badania przy odbiorze
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OZNAKOWANIE POZIOME
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1. Wstep

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1

1.4.2

1.4.3

1.4.4

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oznakowania poziomego W zwigzku budowa Sciezki

rowerowej przy obwodnicy miasta Cztuchowa.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja  Techniczna jest —stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robé6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza zasad prowadzenia robét
zwigzanych z  wykonaniem i  odbiorem oznakowania  poziomego
ciekowarstwowego $ciezki rowerowej i obejmuja malowanie mechanicznie

strzatek i innych symboli.

Okreslenia podstawowe

Poziome oznakowanie drég — naniesiony lub wbudowany w nawierzchni¢ material
do poziomego znakowania drég zgodnie z ,JInstrukcja o znakach drogowych
poziomych”

Trwale oznakowanie drég — oznakowanie, ktérego czas uzytkowania wynosi
co najmniej 12 miesigcy.

Materialy do oznakowania cienkowarstwowego - farby nakladane warstwa grubosci
od 03 mm do 08 mm (na mokro). Sa to rozpuszczalnikowe farby
jednosktadnikowe stosowane w temperaturze otoczenia lub podgrzane.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodna z obowiazujacymi
odpowiednimi normami, ,,Instrukcja o znakach drogowych poziomych” oraz ST

D - M 00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.
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1.5.  Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania

og6lne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu oznakowania poziomego trasy wg zasad

niniejszej ST sa:

2.1. Biala farba drogowa na bazie rozpuszczalnika, jednoskladnikowa stosowana
na zimno. Farba musi posiada¢ Aprobat¢ Techniczng. .

Nalezy uzy¢ farby do trwalego oznakowania drég.

2.2.  Rozpuszczalnik — do rozciefczenia farby wolno uzy¢ tylko rozpuszczalnika
wskazanego przez producenta farby. Przy myciu sprzetu do znakowania, moga by¢
uzyte inne rozpuszczalniki.

2.3.  Material odblaskowy — odblask farby uzyskuje si¢ przez posypanie jej powierzchni
bezposrednio po naniesieniu, mikrokulkami szklanymi. Mikrokulki szklane
powinny charakteryzowac si¢ odpowiednim uziarnieniem, a mianowicie:

- 100-600 mikrometréw, lub

- 125-630 mikrometrow

Mikrokulki powinny byé powierzchniowo ulepszone.
Mikrokulki muszg charakteryzowa¢ sig¢ nastgpujacymi cechami:
- wspélczynnikiem zatamania §wiatta —ponad 1,50,

- odpornos$cia na wodg 1 chlorek sodowy,

- zawarto$cig mikrokulek z defektami-nie wigcej niz 25%

Badania wg normy francuskiej NF/P/98-641

3. Sprzet

3.1.  Sprzgt do prac podstawowych
Wszystkie elementy oznakowania poziomego musza by¢ wykonane wylgcznie

sprzetem zmechanizowanym. Sprzet musi by¢  zintegrowany z systemem
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3.2.

zmechanizowanego posypywania mikrokulkami szklanymi. Zestaw sprzgtu winien
posiada¢ mozliwos¢ regulacji wydajnosci nanoszenia materiatow oraz gwarantowac
réwnomierno$¢ ich podawania.

Zastosowany sprzet mechaniczny musi by¢ sprawny technicznie oraz musi uzyskac

akceptacje Inzyniera.

Sprzgt towarzyszacy
Wykonawca powinien dysponowaé sprz¢tem umozliwiajacym mechaniczne starcie
znakowania w przypadku jego korekty oraz szczotka mechaniczng 1 rgczng

do usuwania zanieczyszczen.

4. Transport

Materiaty uzyte do wykonania oznakowania poziomego trasy moga by¢ transportowane

na miejsce wbudowania dowolnymi $rodkami transportu. Materialy podczas transportu

musza by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem.

5. Wykonanie robot

5.1.

5.2

5.2.1

Ogélne warunki wykonania robot
Ogélne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania

ogdblne”.

Zakres wykonywanych robot

Wykonanie oznakowania poziomego na jezdni

Oznakowanie nalezy wykona¢ wedlug wymiaréw geometrycznych przewidzianych
w Dokumentacji Projektowej. Farba powinna by¢ nanoszona zgodnie z zaleceniami
producenta, tak by zostaly spetnione nizej opisane wymagania dla oznakowania
poziomego.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania dia partii
farby, skréconego $wiadectwa badania jakosci oraz sprawdzenia czy powierzchnia

znakowania nadaje sie do wykonania robét, a wigc czy jest wystarczajaco czysta,
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52.2

sucha i czy zgodnie z instrukcjg producenta wzgledna wilgotnos¢ nie jest zbyt
wysoka oraz temperatura nawierzchni i powietrza nie jest zbyt niska.

Uzgodnione materialy do znakowania winny by¢ dostarczone w typowych,
zapewniajacych szczelno$¢ opakowaniach handlowych 1 magazynowane do czasu
wbudowania w miejscach zacienionych, suchych i temperaturze od 5+25 °C
lub zalecen producenta.

Bezposrednio przed naniesieniem farba musi by¢ bardzo dobrze rozmieszana
i doprowadzona do lepkosci roboczej, zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy
szczegblnie zwréci¢ uwage na dotrzymanie warunkow ustalonych przez producenta
odnoénie dodania rozcieficzalnika przy nanoszeniu farby w nizszych temperaturach.
Pojemniki po farbie muszg by¢ catkowicie opréznione i usunigte w spos6b
uporzadkowany. Przy nakladaniu farby musi by¢ zagwarantowane réwnomierne
roztozenie materiatu znakujacego, utrzymanie grubosci warstwy, lloci mikrokulek
szklanych jak i geometria oraz réwne krawgdzie oznakowania. Malowarki musza
by¢ dopasowane swoja wielkoscia , wyposazeniem i wydajnoscia do przeznaczenia,

zakresu robét i lokalnych warunkéw.

Doktadno$¢ nanoszenia
Po przedstawieniu Inzynierowi przez Wykonawce, do akceptacji materialow
do oznakowania podjete zostang nastgpujace ustalenia technologiczne:

ilo$¢ nanoszonej farby,

- ilo$é rozpryskanych mikrokulek (min. 200g/m2)

Wykonawca jest zobowiazany zachowac nastgpujace tolerancje:
- ilo$¢ nanoszonej farby nie moze by¢ nizsza niz o 10% w stosunku do ustalonej,
- ilos¢ rozpryskanych mikrokulek nie moze by¢ nizsza ani tez wyzsza od ustalone

0 20%.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.

Kontrola jako$ci materialéw
Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00.”Wymagania

0gdlne”.

tn
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6.1.1

6.2.

6.2.1

6.2.2

6.2.3

Kontrola jakosci farby
Przed przystapieniem do oznakowania Wykonawca przedstawi Inzynierowi
do akceptacji rodzaj farby wraz ze Swiadectwem dopuszczenia przez IBDiM

w Warszawie.

Kontrola jako$ci mikrokulek szklanych

Przed rozpoczeciem malowania, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji
rodzaj mikrokulek wraz z atestem producenta i ewentualnie posiadanymi
homologacjami zagranicznymi lub $wiadectwem badan. Jednorazowo podstawowe
cechy materiatu, zostang sprawdzone na koszt Wykonawcy przez laboratorium

wskazane przez Zamawiajacego.

Wymogi jako$ciowe dla oznakowania poziomego

Ponizsze wymogi dotycza trwatego znakowania poziomego

Widoczno$é w dzien.

Widoczno$é oznakowania.

Wsp6lczynnik luminacji  (stopien jasnosci), winien wykazywac nastepujace
wartos$ci minimalne:

w $wiezym znakowaniu 0,55,

w uzywanym znakowaniu 0,30.

Widocznos$¢ w nocy

W celu zapewnienia wystarczajacej widzialnosci w nocy, wspélczynnik luminacji
odbitej powinien wynosi¢ dla farby bialej trwalego znakowania:

- éwieze znakowanie: minimum 200 med/m?lx,

- uzywane znakowanie: minimum 100 med/m’1x.

Odblaskowo$¢ musi by¢ réwnomierna na cale] powierzchni natozonej farby.

Szorstko$¢ oznakowania
Wskaznik szorstkosci powinien wynosic:

- na $wiezym znaku, co najmniej 50 jednostek SRT,

6
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6.2.4

6.2.5

6.2.6

6.3.

- nauzywanym znaku, w ciagu catego okresu uzytkowania, co najmniej
45 jednostek SRT.

Dla punktowych elementéw odblaskowych badan szorstkosci nie wykonuje sig.

Trwato$¢ oznakowania
Trwaloéé oceniana jest jako stopien zuzycia w 10 stopniowej skali na zasadzie

poréwnania z wzorcami fotograficznymi.

Czas schnigcia

Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje si¢ czas uplywajacy miedzy wykonaniem
oznakowania a jego oddaniem do ruchu. ~

Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego

przez producenta, z tym Ze nie moze przekracza¢ 1 godziny.

Grubo$¢ oznakowania
Grubo$é oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gorna powierzchni¢ nawierzchni,
powinna wynosi¢ dla:
- oznakowania cienkowarstwowego (grubo$¢ na mokro bez kulek szklanych),

co najwyzej 800um

Badania wykonania znakowania poziomego z materialu cienkowarstwowego
Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu cienkowarstwowego
przeprowadza przed rozpoczgciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania,
co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastepujace badania:

-a) przed rozpoczgciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowan,

- wizualna oceng stanu materiatu, w czasie jego jednorodnosci i widocznych wad,
- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza ,

- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

- badanie lepkosci farby ( cienkowarstwowej , wg POD-97)

b) w czasie wykonywania pracy:

- pomiar grubosci warstwy oznakowania

- pomiar czasu schnigcia, wg POD-97
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- wizualna ocene réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych,

- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa i ,,Instrukcja o znakach drogowych poziomych”

- wizualna ocen¢ réwnomiernosci skropienia (roztozenia materialu) na calej
szerokosci linii,

- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97

Protokét przeprowadzonych badan wraz z jedna prébka na blasze (300x250x0,8

mm). Wykonawca powinien przechowywa¢ do czasu uptywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego,

Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan;

- widzialnosci w dzien,

- widzialno$ci w nocy,

- szorstkosci,

Odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3 i wykonanych wedlug

metod okreslonych w ,,Warunkach technicznych POD-97” Jezeli wyniki tych badan

wykaza wadliwo$¢ wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi Wykonawca,

w przypadku przeciwnym — Zamawiajacy.

7. Obmiar robot

Ogélne zasady obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2

Jednostka obmiaru jest 1 m” naniesionych znakéw zgodnie z Dokumentacjg

Projektowa i pomiarem w terenie.

8. Odbior robot

8.1.

8.2.

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania

ogblne".

Badania odbiorcze.
Wykonawca jest zobowiazany zgtosi¢ wykonany kilkudniowy odcinek znakowania
do badan odbiorczych, najpézniej w ciagu 5 dni od wykonania. Laboratorium jest

zobowiazane do wykonania badan w ciggu 15 dni od daty wykonania znakowania.
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8.3.

8.4.

8.5.

jesli badania odbiorcze zostana wykonane po uptywie 15 dni od daty wykonania
oznakowania, to zostang zastosowane kryteria jak dla znakowania uzywanego.
Przewiduje si¢ nastepujace badania odbiorcze:

- badania odblaskowe (pomiar wsp6tczynnika Juminacji wstecznej).

Wybiera si¢ badan losowo jeden przekr6j w kilometrze. Badanie obejmuje linie

krawedziowe, lini¢ segregacyjng i inne elementy znakowania.

Rola badafi i pomiaréw w odbiorze rob6t

Podstawa do oceny jakosci 1 zgodnosci z Umowg sg badania i pomiary prowadzone
w czasie realizacji oznakowania jak i po zakofczeniu oraz ogledziny wizualne
dokonane podczas odbioru. Zakres, czestotliwosé i rodzaj badan powinny by¢
zgodne z wczesniej cytowanymi zasadami. Przed zgloszeniem robét do odbioru
nalezy zebrac i uporzadkowad wszystkie wyniki badan i pomiaréw. W przypadku
watpliwosci co do jakosci robét Wykonawca w porozumieniu Z Inzyniera zleca

dodatkowe badania laboratoryjne lub pomiary uzupelniajace.

Rola badan i pomiaréw w odbiorze robot

Po zakoficzeniu robGt uzyskaniu pozytywnych wynikéw badan i pomiaréw oraz
skompletowaniu calej przewidzianej w Umowie dokumentacji, Wykonawca
zawiadamia o tym pisemnie Inzyniera. Po sprawdzeniu i stwierdzeniu gotowosci
robét do odbioru Zamawiajacy W ciagu 30 dni od otrzymania zawiadomienia zwota
spotkanie w celu odbioru robot.

W czasie spotkania po przejrzeniu dokumentacji i ogledzinach wizualnych, zostanie
sporzadzony i podpisany protok6t  odbioru robét. W protokdle zostanie
potwierdzone prawidiowe i terminowe wykonanie robot w catosci lub w ich czgscl.
Pozostale roboty, w ktérych stwierdzono usterki i niedociagniecia beda ujgte
oddzielnie. W stosunku do tych rob6t w protokéle ustala sig:

- spos6b i termin usunigcia usterek na koszt Wykonawcy

Gwarancja
Wykonawca udzieli 12 miesiecznej gwarancji na wykonane trwate oznakowanie

poziome trasy.
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W ciagu okresu gwarancyjnego, znakowanie winno zachowa parametry

wymienione w punkcie 6.2. Przed uplywem okresu gwarancyjnego, Zamawiajacy

na swoj koszt moze powtérzy¢ badania odbiorcze, uzupeinione o ocen¢ stopnia

zuzycia wykonanego znakowania.

10.Podstawa platnosci

Ogélne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania

og6lne".

Cena wykonania robét obejmuje:

zakup i transport farby, komponentéw i rozcienczalnika,

reczne lub mechaniczne oczyszczenie miejsc przewidzianych do malowania,
wyznaczenie linii i ksztattéw oznakowania,

przygotowanie farby,

pomalowanie znakéw mechanicznie malowarka Jub recznie,

przenoszenie zapér i oznakowania w miar¢ postgpu robdt,

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych oraz  pomiaréw

przewidzianych w specyfikacji.

10.Przepisy zwigzane

Instrukcje o znakach drogowych poziomych. Zasady stosowania 1 konstrukcje znakow.

Zalacznik nr 2 do Zarzadzenia Ministra Transportu Gospodarki Morskiej z dnia
3 marca 1994 r. (poz. 120).
Norma francuska NG/P/98-641 - mikrokulki szklane.

Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym. Zalacznik nr 1

do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Ministra Spraw

Wewngtrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.
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1. Wstgp

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oznakowania pionowego W zwiazku z budowa Sciezki

rowerowej przy obwodnicy miasta Cztuchowa.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza prowadzenia robot przy :
- ustawieniu shupkéw i stelaza do znakéw,

- przymocowanie tablic znakéw drogowych,

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami, ,Instrukcja o znakach drogowych pionowych”, ,,Katalogami
Powtarzalnych Elementéw Drogowych” oraz ST D-M.00.00.00.”Wymagania

ogdblna”.

Og6lne wymagania dotyczace robGt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania

ogdlne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oznakowania pionowego wedtug zasad

niniejszej ST sa:

3]
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2.1.

2.2.

2.3.
24.
2.5.
2.6.

3.

Znaki i tablice drogowe wykonane na podkiadzie z blachy aluminiowe;
wyposazonej w element usztywniajacy - lica znakéw wykonane z folii odblaskowe;
I generacji - symbole znakéw typowych nanoszone technika sitodruku. Powyzsze
znaki musza posiada¢ Aprobate Techniczng.

Rury stalowe (St3SX) do wykonania stupkéw i stelazy do znakéw , wymagania
wediug PN-80/H-74219.

Uniwersalne uchwyty do mocowania znakow.

Elektrody EB - 146 do polaczen spawanych konstrukcji wsporczych.

Piasek na podsypke piaskowa.

Beton klasy B15 na fundamenty wedlug PN-88/B-06250.§

Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego moga by¢

wykonane recznie lub przy pomocy uzycia dowolnego sprzgtu mechanicznego,

zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.

S.

5.1.

5.2.

Transport
Materialy i elementy oznakowania pionowego trasy moga by¢ przewozone dowolnymi
$rodkami transportu. Nalezy je ustawi¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowe;

obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

Wykonanie robét

Ogo6lne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. »Wymagania

ogdlne”.

Zakres wykonywanych robot.
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania
odcinka drogi, na ktérym beda prowadzone roboty zgodnie z ,Instrukcja

oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowym”.
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5.2.1 Zakupienie znakéw drogowych

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowego zgodnie z ustaleniami
punktu 2 niniejszej ST. Wymiary znakéw drogowych- grupa wielkosci znakéw —
érednie wg ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych” — Monitor Polski —
Dziennik Urzedowy Rzeczypospolitej Polskiej — Zatacznik do nr 16 poz. 120

z 9 marca 1994 r. Liternictwo symbole i kolorystyka zgodna z powyzszg instrukcja.

5.2.2 Ustawienie znakéw - zgodnie z Dokumentacja Projektows i ,,Instrukcja o znakach

6.

6.1.

drogowych i pionowych”.

Kontrola jakosci robo6t

Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00.

6.2. Kontrola i badania w trakcie robét:

7.

8.

9.

badania jako$ci materiatéw pod wzglgdem zgodnosci z ST,
prawidiowos¢ wykonania znakéw - zgodnosé z ,.Instrukcja o znakach drogowych

pionowych” pod wzgledem ksztattu, wymiaréw, rysunku, kolorystyki i liternictwa.

Obmiar robot
Jednostka obmiaru oznakowania pionowego trasy sa sztuki wykonanych
i ustawionych znakéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie.

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Odbior robot
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D.00.00.00. "Wymagania og6lne”
Platno$¢ za sztuke ustawionego znaku zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, obmiarem
robét, ocena jakosci wykonania robét i atestem producentéw materiatow.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy:

4
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- ustawi¢ stupki do znakow,

- przymocowanie tablic znakéw drogowych,.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materialéw przewidzianych do wykonania robdt,
- przygotowanie znakéw drogowych,

- wykonanie wykopdéw,

- wykonanie podsypki piaskowej,

- wykonanie fundament6éw i osadzanie w nich znakéw.

10.Przepisy zwigzane
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo
Badawcze Drég 1 Mostéw.
Instrukcja o znakach drogowych pionowych - Monitor Polski Nr 16
Instrukcja KOR 3-A - zabezpieczenie antykorozyjne
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco o0golnego
zastosowania.

PN-84/H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnomierne.
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1. Wstep

1.1.

1.2

1.3.

1.4.
1.4.1
1.4.2

1.5.

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ulozenia obrzeza betonowego w zwiazku z budowa $ciezki

rowerowej przy obwodnicy miasta Czluchowa.

Zakres stosowania ST
Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy

i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy ustawianiu

obrzeza betonowego 8x30x75 cm, stanowigcego krawedz nawierzchni Sciezki rowerowej.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami.

Obrzeza betonowe sa to betonowe elementy prefabrykowane oddzielajace sciezke
rowerowa lub chodnik od pobocza lub pasa drogowego.

Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogéblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy ustawianiu obrzeza, wedtug zasad niniejszej ST sa :

2.1.

2.2.

Obrzeze betonowe 8x30x75 powinny odpowiadaé wymaganiom BN-80/6775-03
PN-63/B-14051 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.

Piasek na podsypke na ktérej ustawia si¢ obrzeze powinien spetniac wymagania

PN-79/B-06711.
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2.3.  Zaprawa cementowo-piaskowa (spoiny)
- cement portlandzki marki 25 wg PN-51/B-30003
- piasek : drobny , ostry wg PN-79/B-06711
- woda wg PN-75/C-04630

3. Sprzet

Roboty beda wykonywane recznie.

Betoniarka — wykonanie zaprawy cementowo — piaskowe;j.

4. Transport

4.1.

4.2.

4.3.

Obrzeza betonowe — transport i skladowanie na miejscu wbudowania zgodnie z BN-
80/6775-03 arkusz 1 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania”.

Piasek na podsypke piaskowa pod obrzeza betonowe i do zaprawy cementowo —
piaskowej transportowany moze by$ dowolnymi $rodkami transportu
samowytadowczego.

Cement transportowany bedzie srodkami transportu przewidzianymi do przewozenia tego

typu materiahu.

5. Wykonanie roboét

5.1.

5.2.

5.2.1

Ogédlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00"Wymagania ogllne”.
Zakres wykonywanych robét
Zakup i transport materialéw przewidzianych do wykonania robét podano w pkt. 2

niniejszej ST. Miejsca pozyskania niezbednych materialéw muszg uzyska¢ akceptacje

Inzyniera. Transport materialéw na miejsce wbudowania opisano w pkt. 4 niniejszej ST.
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Wytyczenie linii obrzeza przez stuzbe geodezyjna
Wykonawca dla wlasnych potrzeb moze wyznaczy¢ zastabilizowa¢ dodatkowe punkty

sytuacyjno — wysokosciowe niezbedne mu do wykonania robét.

Wykonanie koryta gruntowego(wykopu)pod obrzeza betonowe na podsypce piaskowej
Powyzsze roboty wykonane beda recznie.
Dopuszczalne odchylenia glebokosci wykonanego koryta wynosi +1 cm. Dopuszczalne

odchylenie od projektowanej niwelety obrzeza nie powinno przekraczaé 0,5%.

Wypetnienie spoin mi¢dzy obrzezami zaprawa cementowo — piaskowa

Roboty te nalezy wykonaé jak w ST D.08.01.01”Krawezniki betonowe” punkt 5.2.8.

6. Kontrola jakosci robé6t

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00. »Wymagania ogélne”.

6.1.

6.2.

6.2.1
6.2.2
6.2.3
6.2.4

Kontrola jakosci materiatéw

Obrzeza betonowe powinny pod wzgledem jakosci odpowiadaé wymaganiom
BN-80/6775-03 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parking6w i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.

Wykonawca dostarczy do badan laboratoryjnych 1 sztuke obrzeza na 300 m wykonanego
wbudowania.

Kontrola w trakcie robét

Sprawdzenie geometrii wytyczonej linii wykonania obrzeza

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania wykopu pod obrzeze betonowe.

Kontrola prawidlowosci wykonania podsypki pilaskowej

Kontrola ustawienia obrzezy betonowych:

- zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa usytuowania w planie,

- Zgodnos¢ niwelety wykonanego obrzez z Dokumentacja Projektowa.
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7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1m ustawionego obrzeza abetonowego.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,»Wymagania ogélne”.

8. Odbiér robét
Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,»»Wymagania ogélne”.

9. Podstawa platnosci
Og6lne wymagania dotyczace platnosci okreslone zostaty w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogllne”. |
Cena wykonania robét obejmuje:
- transport i skladowanie materiatléw przewidzianych do wykonania robdét,
- Wyznaczenie odcinkéw wykonywanego obrzeza,
- oznaczenie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
- wykonanie koryta gruntowego pod obrzeze chodnikowe na podsypce piaskowej,
- wykonanie podsypki piaskowej pod obrzeze,
- ustawienie obrzezy betonowych jako obramowanie sciezki rOWEerowej,
- Wypelnienie spoin miedzy obrzezami,
- Zzasypanie i zaggszczenie gruntu przy ustawionych obrzezach betonowych od strony
zewngtrznej,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10.Przepisy zwigzane

Katalog Szczeg6t6w Drogowych Ulic, Placéw i Parkéw Miejskich — Centrum Techniki

Budownictwa Komunalnego.

BN-80/6775/03 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parking6w i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania”.

BN-80/6775/03 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza”.

PN-B-06711 Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych.
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PN-B-19701 : 1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena

zgodnosci

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu




