
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 

NAPRAWA PODŁU�NYCH I POPRZECZNYCH SP�KA� NAWIERZCHNI 
BITUMICZNYCH 

 
1. Wst�p 
 
1.1. Przedmiot SST 
 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s� wymagania dotycz�ce wykonania 
i odbioru robót zwi�zanych z napraw� sp�ka� podłu�nych i poprzecznych nawierzchni 
bitumicznych. SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robót 
na drogach publicznych (krajowych, wojewódzkich, powiatowych, itp.). 

Naprawy sp�ka� wykonywane s� na nawierzchniach bitumicznych wszystkich typów i 
rodzajów z wył�czeniem warstw �cieralnych wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia 
karbochemicznego. 
 
1.2. Podstawowe okre�lenia 
U�yte w niniejszej SST okre�lenia nale�y rozumie� nast�puj�co: 
 
1.2.1. P�kni�cie nawierzchni- utrata ci�gło�ci warstwy �cieralnej lub warstwy �cieralnej i ni�ej 
le��cej (le��cych) warstwy (warstw) wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub 
wyst�pienia w nawierzchni ( tylko w warstwie �cieralnej lub ł�cznie z warstwami ni�ej le��cymi) 
napr��e� rozci�gaj�cych wi�kszych od jej granicznej wytrzymało�ci na rozci�ganie. 
 
1.2.2. P�kni�cie termiczne ma zazwyczaj kształt (w przekroju poprzecznym) zbli�ony do litery 
„V”, a jego przebieg jest prostolinijny i prostopadły do osi jezdni. Spowodowane jest ono skurczem 
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy �cieralnej. 
 
1.2.3. P�kni�cie odbite ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny kształt w przekroju prostopadłym 
do jego przebiegu. Spowodowane jest ono przeniesieniem (przenikni�ciem) p�kni��, które 
wyst�piły wcze�niej w podbudowie wykonanej z materiałów mineralnych zwi�zanych spoiwami 
hydraulicznymi. 
 
1.2.4. Uszczelnienie sp�ka� – sposób naprawy nawierzchni bitumicznej polegaj�cy na 
przywróceniu szczelno�ci warstwy �cieralnej wzdłu� linii utworzonej przez p�kni�cie a tak�e na 
utwierdzeniu ziaren kruszywa znajduj�cych si� przy jego brzegach (kraw�dziach i �ciankach). 
 
1.2.5. Masa zalewowa (termoplastyczna zalewa bitumiczna) – specjalny materiał bitumiczny 
modyfikowany kauczukiem syntetycznym, stosowany na gor�co do uszczelniania p�kni�� i 
wypełnienia wyfrezowanych szczelin, które po wypełnieniu zachowuj� pełn� szczelno�� i 
elastyczno�� oraz nie ulegaj� oderwaniu lub rozerwaniu w najni�szych temperaturach osi�ganych 
przez nawierzchni� bitumiczn� w okresie zimowym. 
 
1.2.6. Gruntownik – jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne �cianki 
szczeliny w celu zwi�kszenia przyczepno�ci masy zalewowej do tych �cianek, stosowany głównie 
przy uszczelnianiu sp�ka� lub wypełnianiu szczelin skurczowych lub szczelin w nawierzchniach z 
betonu cementowego. 
 
1.2.7. Frezowanie sp�ka� – poszerzanie p�kni�� krzywoliniowych i prostych warstwy �cieralnej w 
celu uzyskania szczeliny o pionowych �ciankach w przekroju zbli�onym do prostok�ta o 
szeroko�ci od 12÷15 mm i gł�boko�ci około 25 mm a przy szczelinach szerokich do szeroko�ci 
35 mm na gł�boko�� około 50 mm (niedopuszczalne jest poszerzanie sp�ka� krzywoliniowych 
frezowaniem prostym, omijaj�cym krzywizn� szczeliny!). 



 2 

 
1.2.8. Lanca gor�cego, spr��onego powietrza –ruchome urz�dzenie gazowe (na propan-butan lub 
czysty propan) wytwarzaj�ce w�ski strumie� spr��onego i gor�cego powietrza o temp. 150-200ºC, 
zasilana z kompresora o odpowiednim ci�nieniu (0,6-0,8 HPa) i du�ej wydajno�ci (0,3-4,0 m3 
/minut�). Słu�y do oczyszczania szczelin z zanieczyszcze� i słabo zwi�zanych z reszt� nawierzchni 
ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajaj�cego ziarna mieszanki mineralno- 
asfaltowej na �ciankach i kraw�dziach szczeliny. 
 
1.2.9. Zalewarka do szczelin – urz�dzenie przewo�ne(ci�gnione) do masy zalewowej wyposa�one w 
zbiornik o pojemno�ci minimum 20 l wraz z po�rednim (olejowym) systemem grzewczym i 
pomiarem temperatury. Urz�dzenie powinno zapewnia� swobodny wypływ masy zalewowej do 
szczeliny i uło�y� pas uszczelniaj�cy nad szczelin� o odpowiedniej ( 60,80,100 mm) i wysoko�ci 
nieprzekraczaj�cej 2 mm. 
 
1.2.10.Kocioł do przygotowania masy zalewowej - urz�dzenie przewo�ne (kocioł) o pojemno�ci 
minimum 500 litrów, wyposa�one w po�redni (olejowy) system grzewczy na gaz lub olej z 
automatyczn� kontrol� temperatury (termoregulator) i ci�gle obracaj�cym si� mieszadłem 
mechanicznym oraz zaworem spustowym rozgrzanej masy do zalewarki. 
 
1.2.11. Frezarka do szczelin – maszyna samojezdna wyposa�ona we frez tarczowy o odpowiedniej 
�rednicy umo�liwiaj�cy precyzyjne poszerzenie istniej�cego p�kni�cia dokładnie po �ladzie powstałej 
szczeliny (bez omijania krzywizny szczeliny). 
 
1.2.12.Szczotka mechaniczna- urz�dzenie nap�dzane silnikiem spalinowym do wst�pnego 
czyszczenia szczeliny tu� po wyfrezowaniu. 
 
1.2.13.Posypywarka kruszywa – urz�dzenie mechaniczne b�d� r�czne do posypywania zalanych 
szczelin drobnoziarnistym kruszywem lub suchym piaskiem (pyłem). 
 
2. Materiały 
 
2.1.Wymagania dotycz�ce materiałów. 
Do uszczelniania sp�ka� poprzecznych i podłu�nych nale�y stosowa� mas� zalewow� składaj�c� si� 
z asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym z dodatkiem wypełniaczy oraz 
składników uszczelniaj�cych. Masa zalewowa powinna spełnia� nast�puj�ce wymagania: 
- g�sto�� obj�to�ciowa:  1,2  -  1,4 g/cm³ 
- temperatura mi�knienia: � 85ºC 
- wydłu�enie wzgl�dne w temperaturze -20ºC :  �15% 
- zdolno�� wypełniania szczelin: bardzo dobra 
- odporno�� na uderzenia w niskich temperaturach wg badania kuli 
   ozi�bionej do temp.-20ºC : spadaj�ce z wysoko�ci 250 cm, 3 spo�ród 
   4 badanych nie powinny wykazywa� �ladów uszkodze�. 
- penetracja (sto�kiem) w temp.+25ºC : 	130 j.Pen. 
 
Masy zalewowe powinny by� zgodne z obowi�zuj�cymi normami lub posiada� �wiadectwo 
(certyfikat, aprobat� techniczn�) dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Gruntownik powinien 
by� dostarczony w szczelnych pojemnikach i posiada� g�sto�� zapewniaj�c� bardzo dobr� 
przyczepno�� do �cianek szczeliny. 
Kruszywo ( suchy łamany piasek) powinno mie� uziarnienie 0,1÷2,0mm. 
Dopuszcza si� stosowanie innych sypkich materiałów (np. cement, m�czka kamienna) pod 
warunkiem braku zawilgocenia i zbrylenia. 
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3. Wykonanie robót 
 
3.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST-D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
 
3.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robót 
W czasie wykonywania robót zwi�zanych z napraw� sp�ka�, nie mog� wyst�powa� opady 
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypełniania sp�ka� zalew� bitumiczn� nie 
powinna by� ni�sza od +5˚C. 
 
3.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) sp�ka	 
Rozró�nia si� nast�puj�ce metody uszczelniania sp�ka�:  
 
a) uszczelnianie pasmowe, polegaj�ce na wypełnieniu gor�c� zalew� przestrzeni mi�dzy 
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lanc� gor�cego powietrza, �ciankami p�kni�cia, z 
jednoczesnym uformowaniem nad p�kni�ciem paska zalewy o grubo�ci około 1,5 mm i szeroko�ci 
zale�nej od stopnia degradacji nawierzchni przy p�kni�ciu. 
Przy niesp�kanych kraw�dziach warstwy �cieralnej obok p�kni�cia, wystarczy uformowanie pasa 
zalewy o szeroko�ci od 60 do 70 mm, za� przy widocznych włoskowatych, zapocz�tkowanych 
p�kni�ciach obok zasadniczego p�kni�cia, nale�y zwi�kszy� szeroko�� uszczelniaj�cego pasa nawet 
do 20 cm. 
Przy wi�kszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokół p�kni�cia nale�y wyfrezowa� 
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szeroko�ci walca frezuj�cego 300, 350 
lub 500 mm) i odbudowa� warstw� now� mieszank� mineralno – asfaltow� o zbli�onym składzie do 
składu i wła�ciwo�ci istniej�cej warstwy �cieralnej, a po jej zag�szczeniu i ostygni�ciu wyfrezowa� 
szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i gł�boko�ci 25mm) nad istniej�cym p�kni�ciem i uszczelni� je 
metod� opisan� ni�ej (3.3.b lub 3.3.c). 
Po uformowaniu paska gor�cej zalewy nale�y posypa� go materiałem suchym, czystym 
drobnoziarnistym (cementem, m�czk� kamienn�, piaskiem łamanym lub mieszank� drobn� 
granulowan� o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno si� stosowa� kruszywa o uziarnieniu 
wi�kszym od 2 mm ze wzgl�du na tworzenie si� widocznych nierówno�ci na jezdni. 
 
b) uszczelnianie sp�ka	 poszerzonych frezark�, sp�kania o rozwarto�ci �cianek mniejszej od 8 mm 
( a w przypadku odległo�ci p�kni�� poprzecznych mniejszej od 4 metrów przy rozwarto�ci �cianek 
mniejszej od 6mm), przed wypełnieniem ich gor�c� zalew�, nale�y poszerzy� frezark� mechaniczn� 
z frezem tarczowym do szeroko�ci co najmniej 12mm, na gł�boko�� 25mm, a przy p�kni�ciach 
szerszych nale�y szczelin� poszerzy� do 3,5 cm na gł�boko�� około 5 cm. Poszerzone p�kni�cie 
nale�y dokładnie oczy�ci� szczotk� mechaniczn�, a nast�pnie (je�li wg zalece� producenta lub 
aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowa� gruntownikiem (roztworem �rodka 
zwi�kszaj�cego przyczepno��). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nale�y zala� 
szczelin� gor�c� zalew� do poziomu powierzchni warstwy �cieralnej, je�li roboty uszczelniaj�ce 
wykonywane s� w porze letniej kiedy wyst�puj� wysokie temperatury. Przy temperaturach ni�szych, 
ale zawsze powy�ej +5˚C, nale�y pozostawi� nad p�kni�ciem menisk wkl�sły by umo�liwi� 
wyciskanie zalewy, w porze gor�cego lata, do poziomu powierzchni warstwy �cieralnej. 
 
c) metoda kombinowana, która ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 3.3.b, 
lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczenia poszerzonych p�kni�� oraz 
powlekania gruntownikiem �cianek poszerzonego p�kni�cia, stosuje si� lanc� gor�cego powietrza, 
któr� czy�ci si� poszerzone p�kni�cie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego �cianek i kraw�dzi, co 
zapewnia bardzo dobr� przyczepno�� zalewy do �cianek i kraw�dzi p�kni�cia. 
Tak przygotowane poszerzone p�kni�cia s� wypełniane metod� pasmow�, jak w pkt 3.3.a. 
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d) uszczelnianie sp�ka	 siatkowych, sp�kania siatkowe nale�y uszczelnia� mas� zalewow� po 
uprzednim dokładnym oczyszczeniu nawierzchni, nało�eniu warstw gruntuj�cych, usuni�cia lu�nych 
elementów nawierzchni bitumicznej i zbadaniu stanu podbudowy, od którego nale�y uzale�ni� ilo�� 
poło�onych warstw masy zalewowej. Mas� zalewow� układa� nale�y w miar� potrzeby pasami o 
szeroko�ci 400, 500, 600mm i posypa� suchym podgrzanym kruszywem o uziarnieniu 
nieprzekraczaj�cym wysoko�� nało�onej masy zalewowej (nie wi�kszej jednak ni� 2 mm). Prace 
wykonywa� przy sprzyjaj�cych warunkach atmosferycznych przy zaj�ciu ½ jezdni (pod ruchem). 
 
 
4. Inne wymagania 
 
4.1. Oznakowanie robót 
Roboty zwi�zane z wykonywaniem uszczelnienia sp�ka� s� wykonywane pod ruchem pod 
warunkiem wła�ciwego oznakowania sprz�tu, robót oraz brygady roboczej na podstawie 
zatwierdzonego w tut. Zarz�dzie projektu organizacji ruchu i przeszkolenia pracowników z 
zagadnie� b.h.p. i organizacji ruchu w mie�cie. 
 
4.2. Kontrola jako�ci robót  
Wykonawca powinien stale sprawdza� makroskopowo barw� i konsystencj� masy zalewowej oraz 
wska�ników temperatury masy i oleju grzewczego, sprawno�ci technicznej mieszadła w kotle i czasu 
grzania w nim masy. W razie wyst�puj�cych w�tpliwo�ci nale�y pobra� do dwóch jednolitrowych, 
czystych metalowych puszek próbki zalewy i dostarczy� je wraz z �wiadectwem badania producenta 
do wła�ciwego laboratorium celem wykonania bada� kontrolnych. Kontrolowa� czysto�� sp�ka� po 
oczyszczeniu czy nie zawieraj� �adnych lu�nych okruchów mieszanki mineralno-asfaltowej, pyłów, 
�ladów wilgoci, a tak�e �ladów i plam olejowych. Przy u�yciu gruntownika sprawdza� stan 
odparowania lotnych zwi�zków rozpuszczalnika. Po zalaniu mas� termoplastyczn� sprawdzi� 
prawidłowo�� wypełnienia p�kni�� zalew�. Sprawdza� równomierno�� posypywania masy 
zalewowej kruszywem. Nie dopuszcza� do zabrudzenia nawierzchni resztkami masy zalewowej. 
 
4.3. Zasady obmiaru robót.  
Jednostk� obmiarow� jest metr bie��cy (mb) naprawionych sp�ka� z frezowaniem szczeliny za� 
powierzchni� uszczelnie� sp�ka� siatkowych w metrach kwadratowych (m2). 
 
 
4.4. Odbiór robót i  okresy gwarancyjne. 
Roboty uznaje si� za wykonane zgodnie z kosztorysem, SST, wymaganiami inspektora nadzoru, je�li 
wszystkie pomiary dały wyniki pozytywne.  
Odbiorom w czasie wykonywania robót (na bie��co)  podlegaj�: 
oznakowanie robót  oraz  przygotowanie  p�kni�� do wypełnienia zalew�. 
Odbiór ko	cowy jest dokonywany po zako�czeniu robót i potwierdzeniu przez inspektora nadzoru 
gotowo�ci odbioru. W trakcie odbioru sprawdza si� ilo�� i jako�� wykonanych uszczelnie�. 
Odbiór ostateczny jest dokonywany po zako�czeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych robót. 
Okres gwarancyjny wynosi 36 miesi�cy od chwili dokonania odbioru ko�cowego.  
 
4.5. Podstawa płatno�ci  
Podstaw� płatno�ci jest cena jednego metra uszczelnionego p�kni�cia, która obejmuje równie�: 
oznakowanie robót, transport materiałów i sprz�tu na budow�, wykonanie naprawy zgodnie z 
kosztorysem, SST, zaleceniami Inspektora Nadzoru, pomiarów i bada� oraz odtransportowanie 
sprz�tu. 
 


