SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NAPRAWA PODLUZNYCH I POPRZECZNYCH SPEKAN NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwiazanych z naprawa spekan podluznych i poprzecznych nawierzchni
bitumicznych. SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
na drogach publicznych (krajowych, wojewddzkich, powiatowych, itp.).

Naprawy spgkan wykonywane sa na nawierzchniach bitumicznych wszystkich typow i
rodzajéw z wylaczeniem warstw $cieralnych wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia
karbochemicznego.

1.2. Podstawowe okreslenia
Uzyte w niniejszej SST okreslenia nalezy rozumie¢ nast¢pujaco:

1.2.1. Peknigcie nawierzchni- utrata ciagtosci warstwy S$cieralnej lub warstwy $cieralnej i nizej
lezacej (lezacych) warstwy (warstw) wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub
wystapienia w nawierzchni ( tylko w warstwie $cieralnej lub tacznie z warstwami nizej lezacymi)
naprezen rozciagajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozciaganie.

1.2.2. Peknigcie termiczne ma zazwyczaj ksztalt (w przekroju poprzecznym) zblizony do litery
, V7, ajego przebieg jest prostolinijny i prostopadly do osi jezdni. Spowodowane jest ono skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralne;j.

1.2.3. Peknigcie odbite ma przebieg krzywoliniowy 1 nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym
do jego przebiegu. Spowodowane jest ono przeniesieniem (przeniknigciem) peknig¢, ktore
wystapily wczesniej w podbudowie wykonanej z materialéw mineralnych zwigzanych spoiwami
hydraulicznymi.

1.2.4. Uszczelnienie spgkan — sposoéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na
przywrdceniu szczelnosci warstwy Scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pegknigcie a takze na
utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych sig przy jego brzegach (krawedziach i §ciankach).

1.2.5. Masa zalewowa (termoplastyczna zalewa bitumiczna) — specjalny material bitumiczny
modyfikowany kauczukiem syntetycznym, stosowany na goraco do uszczelniania pgknigc i
wypelnienia wyfrezowanych szczelin, ktére po wypelnieniu zachowuja pelna szczelnos¢ i
elastycznos¢ oraz nie ulegaja oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych
przez nawierzchnig bitumiczng w okresie zimowym.

1.2.6. Gruntownik — jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne $cianki
szczeliny w celu zwigkszenia przyczepnosci masy zalewowej do tych scianek, stosowany gtownie
przy uszczelnianiu spgkan lub wypetnianiu szczelin skurczowych lub szczelin w nawierzchniach z
betonu cementowego.

1.2.7. Frezowanie spgkan — poszerzanie pgknig¢ krzywoliniowych 1 prostych warstwy scieralnej w
celu uzyskania szczeliny o pionowych Sciankach w przekroju zblizonym do prostokata o
szerokosci od 12+15 mm i glgbokosci okolo 25 mm a przy szczelinach szerokich do szerokosci
35 mm na glebokos¢ okoto 50 mm (niedopuszczalne jest poszerzanie spgkan krzywoliniowych
frezowaniem prostym, omijajacym krzywizng szczeliny!).



1.2.8. Lanca goracego, spr¢zonego powietrza —ruchome urzadzenie gazowe (na propan-butan lub
czysty propan) wytwarzajace waski strumien sprezonego i goracego powietrza o temp. 150-200°C,
zasilana z kompresora o odpowiednim cisnieniu (0,6-0,8 HPa) i duzej wydajnosci (0,3-4,0 m’
/minutg). Stuzy do oczyszczania szczelin z zanieczyszczenh i stabo zwiazanych z reszta nawierzchni
ziaren, wysuszenia szczeliny 1 nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna mieszanki mineralno-
asfaltowej na Sciankach i krawgdziach szczeliny.

1.2.9. Zalewarka do szczelin — urzadzenie przewozne(ciagnione) do masy zalewowej wyposazone w
zbiornik o pojemnos$ci minimum 20 1 wraz z posrednim (olejowym) systemem grzewczym i
pomiarem temperatury. Urzadzenie powinno zapewnia¢ swobodny wyptyw masy zalewowej do
szczeliny 1 utozy¢ pas uszczelniajacy nad szczeling o odpowiedniej ( 60,80,100 mm) 1 wysokosci
nieprzekraczajacej 2 mm.

1.2.10.Kociot do przygotowania masy zalewowej - urzadzenie przewozne (kociol) o pojemnosci
minimum 500 litréw, wyposazone w posredni (olejowy) system grzewczy na gaz lub olej z
automatyczna kontrola temperatury (termoregulator) i ciagle obracajacym si¢ mieszadlem
mechanicznym oraz zaworem spustowym rozgrzanej masy do zalewarki.

1.2.11. Frezarka do szczelin — maszyna samojezdna wyposazona we frez tarczcowy o odpowiednie]
srednicy umozliwiajacy precyzyjne poszerzenie istniejacego pgknigcia doktadnie po sladzie powstatej
szczeliny (bez omijania krzywizny szczeliny).

1.2.12.Szczotka mechaniczna- urzadzenie napgdzane silnikiem spalinowym do wstgpnego
czyszczenia szczeliny tuz po wyfrezowaniu.

1.2.13.Posypywarka kruszywa — urzadzenie mechaniczne badz rgczne do posypywania zalanych
szczelin drobnoziarnistym kruszywem lub suchym piaskiem (pytem).

2. Materialy

2.1.Wymagania dotyczace materialow.
Do uszczelniania spekan poprzecznych i podluznych nalezy stosowaé masg zalewowa sktadajaca si¢
z asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym z dodatkiem wypetniaczy oraz
sktadnikéw uszczelniajacych. Masa zalewowa powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:
- gestos¢ objetosciowa: 1,2 - 1,4 g/cm?3
- temperatura mi¢knienia: > 85°C
- wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C : >15%
- zdolnos¢ wypetniania szczelin: bardzo dobra
- odporno$¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania kuli
ozigbionej do temp.-20°C : spadajace z wysokosci 250 cm, 3 sposrod
4 badanych nie powinny wykazywac¢ §ladéw uszkodzen.
- penetracja (stozkiem) w temp.+25°C : <130 j.Pen.

Masy zalewowe powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami lub posiada¢ S$wiadectwo
(certyfikat, aprobate¢ techniczna) dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Gruntownik powinien
by¢ dostarczony w szczelnych pojemnikach i1 posiada¢ gestos¢ zapewniajaca bardzo dobra
przyczepnos¢ do $cianek szczeliny.

Kruszywo ( suchy tamany piasek) powinno mie¢ uziarnienie 0,1+2,0mm.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych sypkich materialéw (np. cement, maczka kamienna) pod
warunkiem braku zawilgocenia i zbrylenia.



3. Wykonanie robét

3.1. Ogolne zasady wykonania robét
Og6lne zasady wykonania rob6t podano w OST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

3.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot zwiazanych z naprawa spgkan, nie moga wystgpowac opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypelniania spgkan zalewa bitumiczna nie
powinna by¢ nizsza od +5°C.

3.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan
Rozréznia si¢ nastgpujace metody uszczelniania spgkan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelnieniu goraca zalewa przestrzeni migdzy
oczyszczonymi, podgrzanymi 1 nadtopionymi lanca goracego powietrza, Sciankami pgknigcia, z
jednoczesnym uformowaniem nad pegknigciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szeroko$ci
zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy pgknigciu.

Przy niespekanych krawedziach warstwy $cieralnej obok peknigcia, wystarczy uformowanie pasa
zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, zas przy widocznych wiloskowatych, zapoczatkowanych
peknigciach obok zasadniczego peknigcia, nalezy zwigkszy¢ szeroko$¢ uszczelniajacego pasa nawet
do 20 cm.

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wok6t peknigcia nalezy wyfrezowaé
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujacego 300, 350
lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe nowa mieszanka mineralno — asfaltowa o zblizonym sktadzie do
sktadu 1 wlasciwosci istniejacej warstwy Scieralnej, a po jej zaggszczeniu i ostygnigciu wyfrezowac
szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i1 glgbokosci 25mm) nad istniejacym pgknigciem i1 uszczelnic je
metoda opisana nizej (3.3.b lub 3.3.c).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materialem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem, maczka kamienna, piaskiem lamanym Ilub mieszanka drobna
granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno si¢ stosowa¢ kruszywa o uziarnieniu
wigkszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie si¢ widocznych nieréwnosci na jezdni.

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka, spgkania o rozwarto$ci §cianek mniejszej od 8 mm
( a w przypadku odlegtosci pgknig¢ poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci $cianek
mniejszej od 6mm), przed wypelnieniem ich goraca zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczna
z frezem tarczowym do szerokosci co najmniej 12mm, na gigboko$¢ 25mm, a przy peknigciach
szerszych nalezy szczeling poszerzy¢ do 3,5 cm na glgbokos¢ okoto 5 cm. Poszerzone peknigcie
nalezy doktadnie oczysci¢ szczotka mechaniczng, a nastgpnie (jesli wg zalecen producenta lub
aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowa¢ gruntownikiem (roztworem s$rodka
zwigkszajacego przyczepnos¢). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zalac¢
szczeling goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej, jesli roboty uszczelniajace
wykonywane sa w porze letniej kiedy wystepuja wysokie temperatury. Przy temperaturach nizszych,
ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknigciem menisk wklgsty by umozliwié
wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do poziomu powierzchni warstwy scieralne;.

¢) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 3.3.b,
lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczenia poszerzonych peknigé oraz
powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego pgknigcia, stosuje si¢ lance goracego powietrza,
ktora czysci si¢ poszerzone peknigcie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego Scianek i krawedzi, co
zapewnia bardzo dobra przyczepnos¢ zalewy do Scianek 1 krawedzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzone peknigcia sa wypelniane metoda pasmowa, jak w pkt 3.3.a.



d) uszczelnianie spekan siatkowych, spgkania siatkowe nalezy uszczelnia¢ masa zalewowa po
uprzednim doktadnym oczyszczeniu nawierzchni, natozeniu warstw gruntujacych, usunigcia luznych
elementéw nawierzchni bitumicznej i zbadaniu stanu podbudowy, od ktérego nalezy uzalezni¢ ilo$¢
polozonych warstw masy zalewowej. Mas¢ zalewowa uktada¢ nalezy w miar¢ potrzeby pasami o
szerokosci 400, 500, 600mm i posypa¢ suchym podgrzanym kruszywem o uziarnieniu
nieprzekraczajacym wysokos¢ natozonej masy zalewowej (nie wigkszej jednak niz 2 mm). Prace
wykonywac przy sprzyjajacych warunkach atmosferycznych przy zajgciu V2 jezdni (pod ruchem).

4. Inne wymagania

4.1. Oznakowanie robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelnienia spgkan sa wykonywane pod ruchem pod
warunkiem wlasciwego oznakowania sprzgtu, robot oraz brygady roboczej na podstawie
zatwierdzonego w tut. Zarzadzie projektu organizacji ruchu i przeszkolenia pracownikéw z
zagadnien b.h.p. 1 organizacji ruchu w miescie.

4.2. Kontrola jakosci roboét

Wykonawca powinien stale sprawdza¢ makroskopowo barwg i konsystencj¢ masy zalewowej oraz
wskaznikow temperatury masy 1 oleju grzewczego, sprawnosci technicznej mieszadta w kotle i czasu
grzania w nim masy. W razie wystepujacych watpliwosci nalezy pobra¢ do dwéch jednolitrowych,
czystych metalowych puszek probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z Swiadectwem badania producenta
do wtasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych. Kontrolowa¢ czysto$¢ spekan po
oczyszczeniu czy nie zawieraja zadnych luznych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, pytow,
sladow wilgoci, a takze $ladéw i plam olejowych. Przy uzyciu gruntownika sprawdzac stan
odparowania lotnych zwiazkéw rozpuszczalnika. Po zalaniu masa termoplastyczna sprawdzié
prawidtowo$¢ wypelnienia peknig¢ zalewa. Sprawdza¢ rownomierno$¢ posypywania masy
zalewowej kruszywem. Nie dopuszcza¢ do zabrudzenia nawierzchni resztkami masy zalewowe;.

4.3. Zasady obmiaru robot.
Jednostka obmiarowa jest metr biezacy (mb) naprawionych spgkan z frezowaniem szczeliny za$
powierzchnie uszczelnien spekan siatkowych w metrach kwadratowych (m?).

4.4. Odbior robét i okresy gwarancyjne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z kosztorysem, SST, wymaganiami inspektora nadzoru, jesli
wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

Odbiorom w czasie wykonywania robét (na biezaco) podlegaja:

oznakowanie rob6t oraz przygotowanie pegkni¢¢ do wypetnienia zalewa.

Odbioér koncowy jest dokonywany po zakonczeniu robét i potwierdzeniu przez inspektora nadzoru
gotowosci odbioru. W trakcie odbioru sprawdza sig 110s¢ 1 jakos¢ wykonanych uszczelnien.

Odbior ostateczny jest dokonywany po zakonczeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych robot.
Okres gwarancyjny wynosi 36 miesigecy od chwili dokonania odbioru koncowego.

4.5. Podstawa platnoSci

Podstawa ptatnosci jest cena jednego metra uszczelnionego peknigcia, ktéra obejmuje rowniez:
oznakowanie robot, transport materialdow 1 sprzgtu na budowg, wykonanie naprawy zgodnie z
kosztorysem, SST, zaleceniami Inspektora Nadzoru, pomiaréw i badan oraz odtransportowanie
sprzg¢tu.



