GENERALNA DYREKCJA DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD
ODDZIAL W OLSZTYNIE
REJON W ELBLAGU
82-300 ELBLAG
UL. GRUNWALDZKA 114

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

Wykonanie brakujacych elementow zestawéow mostowych L-18
dla GDDKIiA Oddziat w Olsztynie Rejon w Elblagu

Zatwierdzil: Kierownik Rejonu :

inz. Marek Gieraltowski

Elblag, dnia 27.08.2008 .



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia zawiera:

Rozdzial I: Instrukcja dla Wykonawcow wraz 7 zalqcznikami:
Zatacznik Nr 1: Formularz o§wiadczenia Wykonawcy o spelnianiu warunkéw okreslonych w art. 22 ust.
1 ustawy Prawo zamowien publicznych;

Zatacznik Nr 3: Formularz o$wiadczenia Wykonawcy o do§wiadczeniu oraz certyfikat uprawniajacy do
wykonywania stalowych konstrukcji mostowych zgodnie z polska norma PN-89/S-
10050

Rozdzial I1: Formularz Oferty

Rozdzial I1I:  Istotne dla stron postanowienia umowy

Rozdzial IV:  Specyfikacje Techniczne i rysunki

Rozdzial V: Kosztorys Ofertowy

Niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia zwana jest w dalszej tresci Specyfikacja
Istotnych Warunkéw Zaméwienia, SIWZ lub Specytikacja.



ROZDZIAL I

INSTRUKCJA DLA WYKONAWCOW
I FORMULARZE ZALACZNIKOW



1. Zamawiajacy
Generalna Dyrekcja Dréog Krajowych i Autostrad, Oddzial w Olsztynie, Rejon w Elblagu
Adres: 82-300 Elblag, ul. Grunwaldzka 114
Tel. (055) 237 05 16
faks (055) 237 05 17
e-mail: elblag@olsztyn.gddkia.gov.pl
adres strony internetowej: www.gddkia.gov.pl
Godziny urzedowania: 7:00 + 15:00
2. Oznaczenie postgpowania
Postepowanie, ktdrego dotyczy niniejszy dokument oznaczone jest znakiem:
R.EL.-11/2008 Wykonanie brakujacych elementéw zestawow mostowych L-18
dla GDDKIiA Oddzial w Olsztynie Rejon w Elblagu. II Post¢epowanie
Wykonawcy winni we wszelkich kontaktach z Zamawiajacym powotywac si¢ na wyzej podane oznaczenie.

3. Tryb postepowania

3.1. Postgpowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego na podstawie ustawy z
dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177 z p6zn. zm.).

3.2. Ilekro¢ w niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia zastosowane jest pojecie ,,ustawa Pzp”, nalezy

przez to rozumie¢ ustaweg Prawo zamowien publicznych, o ktérej mowa w pkt 3.1.

4. Zrédla finansowania
Zamowienie jest przewidziane do finansowania ze $rodkéw krajowych bedacych w dyspozycji Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad.

5. Przedmiot zamowienia — CPV: 45.22.32.10-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali.
5.1.. Przedmiotem zamoéwienia jest:

Wykonanie brakujacych elementow zestaw6w mostowych L-18 dla GDDKiA Oddzial w Olsztynie Rejon w
Elblagu.
5.2. Zamawiajacy nie przewiduj

e udzielenie zamowien uzupelniajacych, e-Hezaistnieja-okoleznoseio-ktdrych-me .
o—orazzaméwiendodatkowych nie vjetych-w-dokumentacii-

5.3. Zaleca si¢, aby Wykonawcy dokonali wizji lokalnej w celu dokonania oceny dokumentéw i informacji
przekazywanych w ramach niniejszego postgpowania przez Zamawiajacego.

5.4. Szczegdtowo przedmiot zamowienia okreslony zostat w Tomach III - V niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamoéwienia, zwanej w dalszej tresci rowniez ,,SIWZ” lub ,,specyfikacja”.

6. TERMIN REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Zamawiajacy wymaga, aby przedmiot zamowienia zostatl zrealizowany w terminie:
= | miesigca od daty podpisania umowy

7. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

7.1. Warunki ogdlne

7.1.1 W postgpowaniu nie moga bra¢ udziatu, a w przypadku ztozenia oferty zostang przez Zamawiajacego wykluczeni z
postgpowania na podstawie art. 24 ust. 1 i ust. 2 ustawy Pzp, Wykonawcy:

1) ktérzy w ciagu ostatnich 3 lat przed wszczgciem postgpowania wyrzadzili szkodg nie wykonujac zamowienia
lub wykonujac je nienalezycie, aszkoda ta nie zostala dobrowolnie naprawiona do dnia wszczgcia
postgpowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest nastgpstwem okolicznos$ci, za ktore
Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

2) w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktorych upadto$¢ ogloszono, z wyjatkiem Wykonawcow,
ktérzy po ogloszeniu upadiosci zawarli uklad zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sadu, jezeli
uktad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli poprzez likwidacje¢ majatku upadiego;



3) ktorzy zalegaja z uiszczeniem podatkéw, oplat lub sktadek na ubezpieczenie spoleczne lub zdrowotne, z
wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskali oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty
zalegtych ptatnos$ci lub wstrzymanie w cato$ci wykonania decyzji wlasciwego organu;

4) bedacy osobami fizycznymi, ktdére prawomocnie skazano za przestgpstwo popelnione w zwiazku z
postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestgpstwo przeciwko prawom oso6b wykonujacych prace
zarobkowa, przestgpstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu Iub inne
przestgpstwo popetnione w celu osiagnigcia korzysci majatkowych, a takze za przestgpstwo skarbowe lub
przestgpstwo udziatu w zorganizowanej grupie albo zwiazku majacych na celu popelnienie przestgpstwa lub
przestgpstwa skarbowego;

5) bedacy spotkami jawnymi, ktérych wspolnika prawomocnie skazano za przestgpstwo popetnione w zwiazku
z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia, przestgpstwo przeciwko prawom osob wykonujacych prace
zarobkowa, przestgpstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popetnione w celu osiagnigcia korzysci majatkowych, a takze za przestgpstwo skarbowe lub
przestepstwo udziatu w zorganizowanej grupie albo zwiazku majacych na celu popetienie przestgpstwa lub
przestgpstwa skarbowego;

6) bedacy spotkami partnerskimi, ktorych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo
popetnione w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia, przestgpstwo przeciwko prawom 0sob
wykonujacych pracg zarobkowa, przestgpstwo przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestgpstwo popetlnione w celu osiagnigcia korzysci majatkowych, a takze za
przestgpstwo skarbowe lub przestgpstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo zwiazku majacych na celu
popetienie przestgpstwa lub przestgpstwa skarbowego;

7) bedacy spotkami komandytowymi oraz spodtkami komandytowo-akcyjnymi, ktérych komplementariusza
prawomocnie skazano za przest¢pstwo popetnione w zwiazku z postegpowaniem o udzielenie zamdwienia,
przestgpstwo przeciwko prawom o0sOb wykonujacych pracg zarobkowa, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo popelnione w celu osiagnigcia
korzysci majatkowych, a takze za przestgpstwo skarbowe lub przestepstwo udziatu w zorganizowanej grupie
albo zwiazku majacych na celu popetnienie przestgpstwa lub przestgpstwa skarbowego;

8) bedacy osobami prawnymi, ktorych urzedujacego cztonka organu zarzadzajacego prawomocnie skazano za
przestgpstwo popelnione w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo przeciwko
prawom osob wykonujacych pracg zarobkowa, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestgpstwo popetlnione w celu osiagnigcia korzysci majatkowych, a takze za
przestgpstwo skarbowe lub przestgpstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo zwiazku majacych na celu
popetnienie przestgpstwa lub przestepstwa skarbowego;

9) bedacy podmiotami zbiorowymi, wobec ktoérych sad orzekt zakaz ubiegania si¢ 0 zamowienia, na podstawie
przepisé6w o odpowiedzialnosci podmiotow zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary;

10) ktorzy nie spetniajg warunkéw ogdlnych i warunkéw szczegdtowych udziatu w postgpowaniu, okreslonych
w oparciu o art. 22 ust. 1 pkt 1-3 ustawy Pzp;

11) ktorzy wykonywali bezposrednio czynno$ci zwigzane z przygotowaniem niniejszego postgpowania lub
postugiwali si¢ w celu sporzadzenia oferty osobami uczestniczacymi w dokonywaniu tych czynnosci, chyba
ze udziat tych Wykonawcoéw w postgpowaniu nie utrudni uczciwej konkurencii;

12) ktorzy ztozyli nieprawdziwe informacje majace wplyw na wynik niniejszego postgpowania;

13) ktoérzy nie zlozyli o$wiadczenia o spelnianiu warunkéw udzialu w postgpowaniu lub dokumentow
potwierdzajacych spetnianie tych warunkow lub ztozone dokumenty zawieraja btedy, z zastrzezeniem art. 26
ust. 3 ustawy Pzp;

14) s nie waiedli-wadium '
przedtuzenie okresu zwigzania oferta.

W g, lub nie zgodzili si¢ na

7.1.2.  Wymagania okre$lone w pkt 7.1.1. maja zastosowanie do wszystkich Wykonawcow wspolnie ubiegajacych si¢ o
udzielenie niniejszego zamowienia.



7.2.

7.2.1.

Warunki szczegélowe udzialu w postepowaniu, okreslone w oparciu o art. 22 ust. 1 pkt 1-3 ustawy Pzp
Informacje potwierdzajace spetnienie warunkow szczegotowych udziatu w postgpowaniu winny by¢ przedstawione na
formularzach zawartych w Rozdziale 3 niniejszego Tomu.

Minimalne warunki udzialu w postgpowaniu sg nast¢pujace:

Potencjal ekonomiczno-finansowy — nie dotyczy

Wykenaweamustwikazaé:

7.2.2.

7.2.3.

7'.2.3.

7.2.4.

Potencjal techniczny
Wykonawca musi dysponowa¢ Wytwodrnia do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych zakwalifikowana przez
Komisj¢ Kwalifikacyjna zgodnie z polska normg PN-89/S-10050

Potencjal techniczny Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia
Wykonawcy wspolnie ubiegajacy si¢ o udzielenie niniejszego zamdOwienia musza wykazaé, ze lacznie spehniaja
warunek okreslony w pkt 7.2.3.

Doswiadczenie — nie dotyczy




7.2.5. Podwykonawstwo — nie dotyczy
Zamawiajacy nie dopuszcza wykonanie przedmiotu zaméwienia przy udziale Podwykonawcow..

8. DOKUMENTY WYMAGANE DLA POTWIERDZENIA SPELNIANIA PRZEZ WYKONAWCOW
WARUNKOW
8.1. Dla potwierdzenia spelnienia warunkéw ogélnych, okreslonych w pkt 7.1. niniejszej Instrukcji dla Wykonawcow,

Wykonawcy powinni przedtozy¢ nizej wymienione dokumenty:
8.1.1.  Oswiadczenie o spetnianiu warunkow okreslonych w art. 22 ust. 1 ustawy Pzp, zgodne z trescia Formularza 3.1.
8.1.2.  Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji dziatalnosci gospodarcze;j,
jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub zgloszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej,
wystawione nie wczesniej niz 6 miesigcy przed uptywem terminu sktadania ofert.

Aktualne zaswiadczenie wlasciwego naczelnika urzedu skarbowego oraz wlasciwego oddziatu Zaktadu Ubezpieczen
Spotecznych lub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego potwierdzajace odpowiednio, ze Wykonawca nie
zalega z optacaniem podatkow, optat oraz sktadek na ubezpieczenie zdrowotne i spoteczne, lub zaswiadczenie, ze
uzyskatl przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozlozenie na raty zaleglych ptatnosci, lub wstrzymanie w
catosci wykonania decyzji wlasciwego organu. Powyzsze zaswiadczenia musza by¢ wystawione nie wczesniej niz 3
miesiace przed uptywem terminu sktadania ofert.

8.1.6. Kopia $wiadectwa Komisji wydanego przez uprawniong instytucj¢ panstwowa uprawniajacego do wytwarzania
stalowych konstrukcji mostowych.

8.2. Na potwierdzenie spelniania warunkow szczegélowych opisanych w pkt 7.2. niniejszej Instrukcji dla
Wykonawcow Wykonawcy powinni przedlozy¢ nastepujace dokumenty:

8.2.3  Nie dotyczy.
Informacj¢ o osobach, ktére beda kierowa¢ wykonaniem zamoéwienia (,,Potencjal kadrowy”), na formularzu




8.3.

Jezeli Wykonawca ma siedzibe¢ lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast
dokumentdéw, o ktorych mowa:

1) w pkt 8.1.2., 8.1.4. 1 8.1.5 - sktada dokument lub dokumenty, wystawione w kraju, w ktérym ma on siedzibg
lub miejsce zamieszkania, potwierdzajace odpowiednio, Ze:

a) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogloszono upadtosci,

b) nie orzeczono wobec niego zakazu ubiegania si¢ 0 zamOwienie,

c) nie zalega z uiszczaniem podatkow, optat, sktadek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne albo, ze uzyskat

przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozlozenie na raty zaleglych platnosci lub wstrzymanie w catosci
wykonania decyzji wlasciwego organu;

2) w pkt 8.1.3 - skfada zaswiadczenie wiasciwego organu sadowego lub administracyjnego kraju pochodzenia
albo zamieszkania osoby, ktorej dokumenty dotycza, w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 4-8 ustawy Pzp (pkt
7.1.1.4)-8) niniejszej Instrukcji dla Wykonawcow.

8.4. Jezeli w kraju pochodzenia osoby lub w kraju, w ktorym Wykonawca ma siedzibg lub miejsce zamieszkania, nie wydaje
si¢ dokumentéw, o ktorych mowa w pkt 8.3., zastgpuje si¢ je dokumentem zawierajacym o§wiadczenie ztozone przed
notariuszem, wlasciwym organem sadowym, administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego
odpowiednio kraju pochodzenia osoby lub kraju, w ktorym Wykonawca ma siedzibg lub miejsce zamieszkania.

8.5 Dokumenty, o ktérych mowa w pkt 8.3. i 8.4. powinny by¢ wystawione nie wczesniej niz odpowiadajace im dokumenty
okreslone w pkt 8.1.2. — 8.1.5.

8.6 Dokumenty wymagane dla potwierdzenia spetnienia przez Wykonawcow warunkéw sa sktadane w formie oryginatu lub

kopii poswiadczonej za zgodno$¢ z oryginatem przez Wykonawcg. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym sa
sktadane wraz z thimaczeniem na jezyk polski poswiadczonym przez Wykonawece.

8.7 W celu potwierdzenia spelnienia warunkow wymaganych od Wykonawcow sktadajacych wspdlng oferte:

9.1.1

9.5.
9.5.1.

a. oswiadczenie wymienione w pkt 8.1.1. powinno by¢ ztozone w imieniu wszystkich Wykonawcow;

b. dokumenty wymienione w pkt 8.1.2. — 8.1.5. albo odpowiadajace im okreslone w pkt 8.3. 1 8.4., powinny by¢
ztozone przez kazdego Wykonawce;

c) dokumenty wymienione w pkt 8.2. powinien ztozy¢ w imieniu wszystkich ten, lub ci sposrod Wykonawcow

sktadajacych wspolna ofertg, w stosunku do ktérych z niniejszej Instrukcji dla Wykonawcow lub z umowy
regulujacej zasady wspotpracy wynika, ze powinni potwierdzi¢ spetnienie warunku.

OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT
Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedna oferte.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Oferta powinna zawiera¢ wypetniony Formularz ,,Oferta” oraz nizej wymienione dokumenty:

Pelnomocnictwo do reprezentowania wszystkich Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia,
ewentualnie umowg o wspoldziataniu, z ktorej bedzie wynikaé przedmiotowe petnomocnictwo. Pelnomocnik moze
by¢ ustanowiony do reprezentowania Wykonawcéw w postepowaniu albo reprezentowania w postgpowaniu i
zawarcia umowy.

Petnomocnictwo do podpisania oferty wzglgdnie do podpisania innych dokumentéw sktadanych wraz z oferta, o ile
prawo do ich podpisania nie wynika z innych dokumentéw ztozonych wraz z oferta. Tres¢ petnomocnictwa musi
jednoznacznie wskazywac czynnosci, do wykonywania ktérych pelnomocnik jest upowazniony.

Kosztorysy ofertowe-( tabele elementow scalonych)

Wraz z oferta, w tym samym opakowaniu, powinny by¢ ztozone:
Oswiadczenia i dokumenty dotyczace wlasciwosci Wykonawcy, wymagane postanowieniami pkt 8;



9.5.2.

9.6.

9.7.

9.8.

9.9.

9.10.

9.11.

9.12.

9.13.

9.14.

9.15.

9.16.

Oferta oraz pozostate oswiadczenia i dokumenty, dla ktérych Zamawiajacy okreslit wzory w formie formularzy
zamieszczonych w Rozdziatach II i III Tomu I, winny by¢ sporzadzone zgodnie z tymi wzorami co do tresci oraz
opisu kolumn i wierszy.

Oferta musi by¢ sporzadzona z zachowaniem formy pisemnej pod rygorem niewazno$ci. Dokumenty sktadajace sig
na ofert¢ musza by¢ ztozone w oryginale.

Kazdy dokument sktadajacy si¢ na ofertg¢ musi by¢ czytelny.

Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim. Kazdy dokument sktadajacy si¢ na oferte (wymieniony w pkt 9.4.
niniejszej Instrukcji dla Wykonawcoéw) sporzadzony w innym jezyku niz jezyk polski powinien by¢ zlozony wraz
z thumaczeniem na jgzyk polski dokonanym/poswiadczonym przez thumacza przysigglego. W razie watpliwosci
uznaje sig, iz wersja polskojezyczna jest wersja wigzaca.

Kazda zawierajaca jakakolwiek tres¢ strona oferty musi by¢ podpisana lub parafowana przez Wykonawce. Kazda
poprawka w tresci oferty, a w szczegélnosci kazde przerobienie, przekreslenie, uzupelnienie, nadpisanie,
przestonigcie korektorem, etc musi by¢ parafowane przez Wykonawcg.

Strony oferty powinny by¢ trwale ze soba potfaczone i kolejno ponumerowane, z zastrzezeniem sytuacji opisanej
w pkt 9.12.19.13. W tredci oferty powinna by¢ umieszczona informacja o ilo$ci stron.

Oswiadczenia i dokumenty dotyczace wilasciwosci Wykonawcy, wymagane postanowieniami pkt 8, powinny by¢
trwale ze sobg potaczone oraz kolejno ponumerowane i powinny stanowi¢ plik odrgbny od oferty. W tresci oferty
powinna by¢ zamieszczona informacja o ilosci stron, na ktorych te oswiadczenia i dokumenty zamieszczono.

W przypadku gdyby oferta, oswiadczenia lub dokumenty, o ktérych mowa w pkt9.12., zawieraly informacje
stanowiace tajemnicg przedsigbiorstwa w rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwe]j konkurencji, Wykonawca
powinien w sposob nie budzacy watpliwosci zastrzec, ktore informacje stanowia tajemnicg przedsigbiorstwa.
Informacje te powinny by¢ umieszczone w osobnym wewngtrznym opakowaniu, trwale ze soba potaczone i
ponumerowane. Nie moga stanowi¢ tajemnicy przedsigbiorstwa informacje podawane do wiadomos$ci podczas
otwarcia ofert, tj. informacje dotyczace ceny, terminu wykonania zaméwienia, okresu gwarancji i warunkow platnosci
zawartych w ofercie.

Oferte nalezy sporzadzi¢ i1 zlozy¢ w 1 egzemplarzu. Oferte nalezy umieéci¢ w zamknigtym opakowaniu,
uniemozliwiajacym odczytanie jego zawartosci bez uszkodzenia tego opakowania. Opakowanie winno by¢ oznaczone
nazwa (firma) i adresem Wykonawcy, zaadresowane do Zamawiajacego na adres:

Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad Oddzial w Olsztynie Rejon
w Elblagu, 82-300 Elblag, ul. Grunwaldzka 114
oraz opisane:

R.EL.-11/2008 Wykonanie brakujacych elementéow zestaw6w mostowych L-18 dla GDDKiA Oddzial w
Olsztynie Rejon w Elblagu. II Postepowanie. Nie otwieraé przed dniem 05.09.2008 r., godz. 09:00

Wymagania okre§lone w pkt 9.11. — 9.14. nie stanowia o tresci oferty i ich niespetnienie nie bgdzie skutkowac
odrzuceniem oferty; wszelkie negatywne konsekwencje mogace wynikna¢ z niezachowania tych wymagan beda
obcigzaly Wykonawce.

Przed uptywem terminu skladania ofert, Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty lub wycofaé
oferte. O$wiadczenia o wprowadzonych zmianach lub wycofaniu oferty powinny by¢ dorgczone Zamawiajacemu na
pismie pod rygorem niewaznosci przed uptywem terminu sktadania ofert. Oswiadczenia powinny by¢ opakowane tak,
jak oferta, a opakowanie powinno zawiera¢ odpowiednio dodatkowe oznaczenie wyrazem: ,,ZMIANA” lub
»WYCOFANIE”.



10. OPIS SPOSOBU UDZIELANIA WYJASNIEN TRESCI SIWZ

10.1.  Wszelkie o$§wiadczenia, pytania, wnioski, zawiadomienia oraz inne informacje Zamawiajacy oraz Wykonawcy beda
przekazywac pisemnie oraz faksem (nr faksu: 055237 05 17) Zamawiajacy wymaga niezwlocznego potwierdzenia
przez Wykonawceg faksem faktu otrzymania kazdej informacji przekazanej w innej formie niz pisemna, a na zadanie
Wykonawcy potwierdzi fakt otrzymania od niego informacji. Oryginat przekazywanej tresci winien by¢ przestany
poczta w dniu nadania faksu.

10.2.  Wykonawca moze zwréci¢ si¢ do Zamawiajacego z prosba o wyjasnienie tresci SIWZ. Zamawiajacy odpowie
niezwlocznie na zadane pytania, przekazujac tre$¢ pytan i odpowiedzi wszystkim Wykonawcom, ktorym przekazat
SIWZ, pod warunkiem, Ze prosba o wyjasnienie wptynie do Zamawiajacego co najmniej 3 dni przed terminem
sktadania ofert, o ktorym mowa w pkt 13.1.

10.3.  Pytania nalezy kierowac na adres:
Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad Oddzial w Olsztynie Rejon
w Elblagu, 82-300 Elblag ul. Grunwaldzka 114

10.4.  Nie dotyczy.

10.5. W przypadku rozbieznosci pomigdzy trescia niniejszej SIWZ a trescia udzielonych odpowiedzi, jako obowiazujaca
nalezy przyjaé tres¢ pisma zawierajacego pozniejsze oswiadczenie Zamawiajacego.

10.6. W szczegolnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy moze w kazdym czasie, przed uplywem terminu sktadania
ofert, zmodyfikowac¢ tre$¢ niniejszej SIWZ. Modyfikacja nie moze dotyczy¢ kryteriow oceny ofert, a takze warunkow
udzialu w postgpowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania.

10.7.  Wyjasnienia oraz modyfikacje tresci niniejszej SIWZ, o ktérych mowa w pkt 10.2. i pkt 10.6., dodatkowo zostana
zamieszczone na stronie internetowej, na ktorej jest udostgpniana niniejsza SIWZ.

10.8.  Zamawiajacy przedluzy termin skladania ofert, jezeli w wyniku modyfikacji tre§ci SIWZ niezbgdny bedzie
dodatkowy czas na wprowadzenie zmian w ofertach.

10.9. Zamawiajacy wyznacza Pana/Pania:
Adam Szczurek- (tel. 055 233 38 04)
do kontaktowania si¢ z Wykonawcami.

11. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY
11.1.1. Cena oferty zostanie wyliczona przez Wykonawcg w oparciu o kosztorysy ofertowe sporzadzone na formularzach
Rozdziatu II.

11.3. Wykonawca obliczajac ceng oferty musi uwzgledni¢ w kosztorysach ofertowych wszystkie pozycje tam  opisane.
Wykonawca nie moze samodzielnie wprowadzi¢ zmian do kosztorysow. Wszystkie bledy ujawnione w
Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST), Dokumentacji Projektowej oraz w kosztorysach lub
przedmiarach Wykonawca winien zglosi¢ Zamawiajacemu przed terminem okreslonym w pkt 11.1. niniejszej
Instrukcji dla Wykonawcow.

11.4 Tam, gdzie w niniejszej SIWZ zostalo wskazane pochodzenie (marka, znak towarowy, producent, dostawca)
materiatow Zamawiajacy dopuszcza oferowanie materiatdw rownowaznych pod warunkiem, ze zagwarantuja one
realizacjg robot w zgodzie z wydanym pozwoleniem na budowg oraz zapewnia uzyskanie parametrow technicznych
nie gorszych od zatozonych w wyzej wymienionych dokumentach.

11.5 Cena oferty winna obejmowac catkowity koszt wykonania przedmiotu zamoéwienia w tym rowniez wszelkie koszty
towarzyszace wykonaniu, o ktorych mowa w Tomach II-V niniejszej SIWZ.

11.6 Cena oferty winna by¢ wyrazona w ztotych polskich (PLN).



11.7 Ceny jednostkowe i stawki okreslone przez Wykonawce w ofercie nie be¢da zmieniane w toku realizacji przedmiotu
zamoOwienia i nie beda podlegaty waloryzacji.
11.8.  Jezeli zostanie ztozona oferta, ktorej wybor prowadzitby do powstania obowiazku podatkowego
Zamawiajacego zgodnie z przepisami o podatku od towarow i ustug w zakresie dotyczacym
wewnatrzwspolnotowego nabycia towarow, Zamawiajacy w celu oceny takiej oferty doliczy do
przedstawionej w niej ceny podatek od towarow i ustug, ktory miatby obowiazek wptaci¢ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
11.9 Zamawiajacy przewiduje zamOwienia uzupetniajace w trybie art. 67 ust. 1 pkt 6. Okoliczno$ci
zastosowania: Zamawiajacy wyczerpie limit finansowy przewidziany w umowie przed terminem zakonczenia
umowy , a wystapia w tym okresie potrzeby zwigkszenia asortymentu robot/ ustug wycenionych w kosztorysie
ofertowym wynikajace z awarii ktorych nie mozna byto wczesniej przewidziec.
12. WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM- nie dotyczy
12.1. X [ X A—JE D RBRON]A AN AYARVVA

A




13.
13.1.

13.2.

14.

14.1.

14.3.

15.

15.1.

15.2.

15.3.

15.4.

15.5.

15.6.

MIEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERT
Oferty winny by¢ zlozone w siedzibie Zamawiajgcego w Sekretariacie pok. Nr 7 w terminie do
05.09.2008 r., do godziny 09:00 czasu lokalnego.

Oferta otrzymana przez Zamawiajacego po terminie sktadania ofert zostanie zwrécona Wykonawcy bez otwierania po
uplywie terminu przewidzianego na wniesienie protestu.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA
Termin zwiazania oferta wynosi 30 dni. Bieg terminu zwiazania oferta rozpoczyna si¢ wraz z uplywem terminu
sktadania ofert.

W uzasadnionych przypadkach, co najmniej na 7 dni przed uptywem terminu zwiazania oferta, Zamawiajacy
moze, tylko jeden raz, zwréci¢ si¢ do Wykonawcdéw o wyrazenie zgody na przedluzenie terminu, o ktérym
mowa w pkt 14.1., o oznaczony okres, nie dluzszy niz 60 dni. Zgoda Wykonawcy na przedluzenie terminu
zwiazania oferta powinna by¢é wyrazona na piSmie idepuszezalna—jest-tyltko—zjednoezesnym przedtuzeniem
okresu—wazno$ei-wadivm-alboz-wniesieniemnowego-wadiumnaprzedtuzonyokre wigzania-oferts. Odmowa

W przypadku wniesienia protestu po uptywie terminu skladania ofert bieg terminu zwiazania oferta ulegnie
zawieszeniu do czasu ostatecznego rozstrzygnigcia protestu.

OTWARCIE I OCENA OFERT
Zamawiajacy powota Komisj¢ przetargowa do oceny spelniania przez Wykonawcow warunkow udzialu w
postepowaniu, badania i oceny ofert oraz wyboru oferty najkorzystniejszej.

Komisja przetargowa dokona otwarcia ofert w siedzibie Zamawiajacego przy
ul. Grunwaldzkiej 114 w Elblagu, w pokoju nr 8, w dniu 05.09.2008 , o godzinie 09:15 czasu lokalnego.

Otwarcie ofert jest jawne.

Bezposrednio przed otwarciem ofert zostanie podana kwota, jaka Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na
sfinansowanie zamowienia. W trakcie otwarcia ofert odczytane zostana: nazwa (firma) oraz adres Wykonawcy,
ktorego oferta jest otwierana oraz informacje dotyczace ceny oferty, terminu wykonania zamowienia, okresu
gwarancji i warunkow platnosci zawartych w ofercie.

Po otwarciu ofert na posiedzeniach niejawnych Komisja przetargowa dokona:
1) oceny spehiania przez Wykonawcow warunkéw udzialu w postgpowaniu,
2) badania i oceny ofert oraz wyboru oferty najkorzystniejsze;j.

Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy w okre§lonym terminie nie ztozyli o$wiadczen idokumentow
potwierdzajacych spetnianie warunkéw udziatu w postgpowaniu lub ktoérzy ztozyli dokumenty zawierajace bledy, do
ich uzupetnienia w wyznaczonym terminie, chyba ze mimo ich uzupelnienia konieczne bedzie uniewaznienie
postgpowania.



15.7.

15.8.

15.9.

15.10.

15.11.

15.12.

16.
16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

Zamawiajacy wezwie takze Wykonawcéw do zlozenia, w wyznaczonym przez siebie terminie, wyjasnien
dotyczacych o§wiadczen i dokumentow potwierdzajacych spetnianie warunkow udzialu w postgpowaniu.

W toku dokonywania badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zadac¢ udzielenia przez Wykonawcoéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych przez nich ofert. Niedopuszczalne jest prowadzenie migdzy Zamawiajacym (Komisja
przetargowa) a Wykonawca negocjacji dotyczacych zlozonej oferty, oraz z zastrzezeniem pkt 15.10 i15.11.,
dokonywanie jakiejkolwiek zmiany w jej tresci.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wezwania Wykonawcy do zlozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien
dotyczacych kalkulacji cen wybranych pozycji kosztorysu ofertowego w celu ustalenia, czy oferta nie zawiera razaco
niskiej ceny. Zamawiajacy odrzuci oferte Wykonawcy, ktory nie zlozy wyjasnien lub jezeli dokonana ocena
wyjasnien wraz z dostarczonymi dowodami potwierdzi, ze oferta zawiera razaco niska cen¢ w stosunku do
przedmiotu zamowienia.

Komisja przetargowa poprawi w tekscie oferty oczywiste omytki pisarskie. O poprawieniu omylek pisarskich
niezwlocznie zostang powiadomieni wszyscy Wykonawcy, ktorzy ztozyli oferty.

Komisja przetargowa poprawi omytki rachunkowe w obliczeniu ceny oferty w sposob okreslony w art. 88 pkt 1 1 pkt
2 ustawy Pzp. O poprawieniu omytek rachunkowych i ostatecznej cenie uwzglgdniajacej dokonane poprawki zostana
powiadomieni niezwlocznie wszyscy Wykonawcy, ktorzy ztozyli oferty.

Komisja przetargowa odrzuci kazda ofert¢ w przypadku stwierdzenia, ze zachodza okolicznosci okreslone w art.

89 ust. 1 ustawy Pzp:

1) oferta jest niezgodna z ustawa,

2) tre$¢ oferty nie odpowiada tresci SIWZ,

3) zlozenie oferty stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji,

4) oferta zawiera razaco niska ceng w stosunku do przedmiotu zamowienia,

5) oferta zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego z postgpowania,

6) oferta zawiera omylki rachunkowe w obliczeniu ceny, ktérych nie mozna poprawi¢ zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 15.11. lub bledy w obliczeniu ceny,

7) Wykonawca w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia nie zgodzi si¢ na poprawienie omyiki
rachunkowej w obliczeniu ceny,

8) oferta jest niewazna na podstawie odrgbnych przepisow.

KRYTERIA WYBORU OFERTY NAJKORZYSTNIEJSZEJ

Przy dokonywaniu wyboru najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy stosowac begdzie wylacznie kryterium ceny.
Oceny i poréwnania ofert dokonywac bgda cztonkowie Komisji przetargowej, stosujac do punktacji wzor:

Ilo$¢ punktéw = cena najnizszej oferty/cena ocenionej oferty * 100 pkt.

Najwyzsza liczba punktow wskaze najkorzystniejsza oferte.

Zamawiajacy nie przewiduje aukcji elektroniczne;j.

Jezeli nie bedzie mozna dokonaé¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze wzgledu na to, Zze zostaty ztozone oferty o
takiej samej cenie, Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia w wyznaczonym
terminie ofert dodatkowych. Wykonawcy w ofertach dodatkowych nie moga zaoferowaé¢ cen wyzszych niz
zaoferowane w ztozonych ofertach.

Zamawiajacy uniewazni postgpowanie, jezeli wystapi jedna z okolicznosci, o ktérych mowa w art. 93 ust. 1 ustawy

Pzp:

1) nie zostanie ztozona Zadna oferta niepodlegajaca odrzuceniu;

2) cena najkorzystniejszej oferty przewyzszy kwote, ktoéra Zamawiajacy moze przeznaczy¢ na sfinansowanie
zamoOwienia;

3) w przypadku, o ktérym mowa w pkt 16.2. ztozone zostang oferty dodatkowe o takiej samej cenie;

4) wystapi istotna zmiana okoliczno$ci, powodujaca, ze prowadzenie postgpowania lub wykonanie zamdwienia nie
lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto wczesniej przewidziec;



16.5.

16.6.

16.7.

5) postepowanie obarczone bedzie wada uniemozliwiajaca zawarcie waznej umowy.

O uniewaznieniu postgpowania Zamawiajacy zawiadomi rownoczesnie wszystkich Wykonawcow, ktorzy:

1) ubiegali si¢ o udzielenie zamoéwienia — w przypadku uniewaznienia postgpowania przed uptywem terminu
sktadania ofert,

2) zlozyli oferty — w przypadku uniewaznienia postgpowania po uptywie terminu sktadania ofert

- podajac przyczyny faktyczne i prawne uniewaznienia.

Jezeli postgpowanie zostanie uniewaznione z przyczyn lezacych po stronie Zamawiajacego, Wykonawcom, ktorzy
ztozyli oferty nie podlegajace odrzuceniu, przystuguje roszczenie o zwrot uzasadnionych kosztow uczestnictwa w
postepowaniu, w szczegdlnosci kosztow przygotowania oferty.

W przypadku uniewaznienia postgpowania Zamawiajacy, na wniosek Wykonawcy, ktory ubiegat si¢ o udzielenie
zamowienia, zawiadomi o wszczgciu kolejnego postgpowania, ktore dotyczyé bedzie lub obejmowac ten sam
przedmiot zamoéwienia.

18.

18.1.

18.2.

18.3.

18.4.

UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta zostanie uznana za najkorzystniejsza zgodnie z
zasadami okreslonymi w pkt 16.

Niezwlocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, o:

1) wyborze najkorzystniejszej oferty, podajac nazwe (firme), siedzibe i adres wykonawcy, ktorego ofertg wybrano
oraz uzasadnienie jej wyboru, a takze nazwy (firmy), siedziby i adresy wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty wraz
ze streszczeniem oceny i poréOwnania zlozonych ofert zawierajacym punktacje przyznana ofertom w kazdym
kryterium oceny ofert i taczna punktacje.

2) Wykonawcach, ktorych oferty zostaty odrzucone, podajac uzasadnienie faktyczne i prawne odrzucenia, oraz

3) Wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni z niniejszego postgpowania, podajac uzasadnienie faktyczne i prawne
wykluczenia.

Informacja o wyborze najkorzystniejszej oferty, o ktorej mowa w pkt 1), zamieszczona zostanie jednocze$nie na

stronie internetowej oraz w miejscu publicznie dostgpnym na tablicy ogloszen w siedzibie Zamawiajacego.

Wykonawcy, ktorego oferta zostanie wybrana, Zamawiajacy wskaze miejsce i termin podpisania umowy. Umowa
podpisana zostanie w terminie nie krotszym niz 7 dni od dnia przekazania zawiadomienia o wyborze oferty, nie
p6zniej jednak niz przed uptywem terminu zwiazania oferta.

Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana, uchyli si¢ od zawarcia umowy lub nie wniesie wymaganego
ubezpieczenia, Zamawiajacy begdzie mogl wybra¢ ofert¢ najkorzystniejsza sposrod pozostatych ofert, bez
przeprowadzania ponownej ich oceny, chyba ze zachodza przestanki do uniewaznienia postgpowania.



20.

20.1.

20.2.

20.3.

20.4.

20.5.

20.6.

20.7.

20.8.

POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ

Wykonawcom i innym osobom, ktorych interes prawny w uzyskaniu zamowienia doznat lub moze doznad
uszczerbku w wyniku naruszenia przez Zamawiajacego przepisow ustawy Pzp, przystuguja $rodki ochrony
prawnej przewidziane w Dziale VI tej ustawy.

Przed uptywem terminu do skladania ofert s$rodki ochrony prawnej przystuguja réwniez organizacjom
zrzeszajacym Wykonawcow, wpisanym na list¢ organizacji prowadzona przez Prezesa Urzedu Zamowien
Publicznych.

Protest dotyczacy tresci ogloszenia wnosi si¢ w terminie 7 dni od dnia zamieszczenia ogloszenia w Biuletynie
Zamowien Publicznych, a postanowien SIWZ — w terminie 7 dni od dnia zamieszczenia SIWZ na stronie
internetowe;j.

Pozostate protesty wnosi si¢ w terminie 7 dni od dnia, w ktérym powzigto lub mozna byto powzia¢ wiadomos¢ o
okolicznos$ciach stanowiacych podstawg ich wniesienia.

Protest uwaza si¢ za wniesiony z chwila, gdy dotarl on do Zamawiajacego w taki sposob, ze mogt zapoznac si¢ z
jego trescia, w ktorejkolwiek z form porozumiewania si¢ dopuszczonych przez Zamawiajacego w pkt. 10.1.

niniejszej Instrukcji dla Wykonawcow.

Protest powinien:

a. wskazywaé oprotestowang czynno$¢ lub zaniechanie Zamawiajacego,
b. zawiera¢ zadanie Protestujacego,
c. zawieraC zwigzte przytoczenie zarzutdw oraz okoliczno$ci faktycznych iprawnych uzasadniajacych

whniesienie protestu.

Kopi¢ wniesionego protestu Zamawiajacy niezwlocznie przekaze Wykonawcom uczestniczacym w
postepowaniu, wzywajac ich do wzigcia udzialu w postgpowaniu toczacym si¢ w wyniku wniesienia protestu, a
jezeli protest dotyczy tresci ogloszenia lub postanowien SIWZ, zamiesSci ja rowniez na stronie internetowej, na
ktorej jest udostgpniana SIWZ, wzywajac Wykonawcoéw do wzigcia udzialu w postgpowaniu toczacym si¢ w
wyniku wniesienia protestu.

Uczestnikami postgpowania protestacyjnego stang si¢ Wykonawcy, ktérzy maja interes prawny w tym, aby
protest zostal rozstrzygniety na korzys¢ jednej ze stron i ktdrzy przystapia do postgpowania w terminie 3 dni od
dnia otrzymania wezwania, o ktorym mowa w pkt 20.6., do uptywu termindéw, o ktorych mowa w pkt 20.3.
Zgloszenie przystapienia do postgpowania powinno wskazywac interes prawny w przystapieniu i okreslac
zadanie w zakresie zarzutow zawartych w protescie. Zgloszenie przystapienia do postepowania nalezy wnies$¢ do
Zamawiajacego, a jego kopi¢ przekaza¢ Wykonawcy, ktory wnidst protest.

Wykonawca wnoszacy protest oraz Wykonawca wezwany zgodnie z pkt 20.6. nie moga nastgpnie korzystaé ze
srodkow ochrony prawnej na czynno$ci Zamawiajacego wykonane zgodnie z ostatecznym rozstrzygnigciem



protestu zapadtym w postgpowaniu toczacym si¢ w wyniku wniesienia protestu oraz nie moga wnie$¢ kolejnego
protestu, powotujac si¢ na te same okolicznosci.

20.9. Zamawiajacy rozstrzyga protesty na zasadach okreslonych w art. 183 ustawy Pzp.




.ZALACZNIKNR 1
do Rozdzialu I

OSWIADCZENIE
(zgodnie z art. 22 ust. 1)

(pieczed

Skladajgc oferte w przetargu nieograniczonym na
R.EL.-11/2008 Wykonanie brakujacych elementow zestawéw mostowych L-18 dla GDDKIiA Oddziat w

Olsztynie Rejon w Elblagu . Il Postepowanie
oSwiadczamy, Ze:

1. Posiadamy uprawnienia, wymagane ustawami, do wykonywania dziatalnosci i czynno$ci
w zakresie przedmiotu zamdwienia.
2. Posiadamy niezbgdna wiedz¢ i doswiadczenie oraz dysponujemy potencjatem technicznym potencjal techniczny i
osobami zdolnymi do wykonania zamdéwienia.
3. Znajdujemy si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamoéwienia.
4. Nie podlegamy wykluczeniu z postgpowania o udzielenie zamoéwienia.
dnia __ 200 _roku

(podpis Wykonawcy/Wykonawcow)



ROZDZIAL 11

FORMULARZ OFERTY



(pieczed OFERTA
Wykonawcy/Wykonawcow)

Do

Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad Oddzial
w Olsztynie Rejon w Elblagu

82-300 Elblag

ul. Grunwaldzka 114

Nawigzujac do ogloszenia o przetargu nieograniczonym
R.EL.-11/2008 Wykonanie brakujacych elementéw zestawéw mostowych L-18 dla GDDKiIA Oddziat w
Olsztynie Rejon w Elblagu. Il Postepowanie.

MY NIZEJ PODPISANI

dziatajac w imieniu i na rzecz

(nazwa (firma) doktadny adres Wykonawcy/Wykonawcow)

1. SKEADAMY OFERTE na wykonanie przedmiotu zaméwienia w zakresie okreslonym w Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamowienia.

2. OSWIADCZAMY, ze zapoznalismy si¢ ze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia oraz
wyjasnieniami i modyfikacjami Specyfikacji przekazanymi przez Zamawiajacego i uznajemy si¢ za zwigzanych
okreslonymi w nich postanowieniami i zasadami postgpowania.

3. OFERUJEMY wykonanie przedmiotu zaméwienia za cen¢ brutto PLN
(stownie: ) zgodnie z zataczonym
do oferty kosztorysem ofertowym , w tym podatek VAT....% = ...t PLN




4. ZOBOWIAZUJEMY SIE do wykonania zamowienia w terminie okreSlonym w Specyfikacji Istotnych
Warunkoéw Zamowienia

5. ZOBOWIAZUJEMY SIE do udzielenia pisemnej gwarancji jako$ci na okres 12 miesigcy.

6. AKCEPTUJEMY warunki ptatnosci okreslone przez Zamawiajacego w Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia.

7. UWAZAMY SIE za zwiazanych niniejsza oferta przez czas wskazany w Specyfikacji Istotnych Warunkéw

Zamowienia, t.j. przez okres 30 dni od uptywu terminu skladania ofert. Na-petwierdzenie-powyzszego-wnieshSmy
wadivmw-wysokeset———— PEN-wformie

8. ZAMOWIENIE ZREALIZUJEMY:
a)* sami/przy-udziale-podwikonawedw::

9. OSWIADCZAMY, Ze sposob reprezentacji Wykonawcy*/Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o
udzielenie zamowienia* dla potrzeb niniejszego zamdéwienia jest nastepujacy:

(Wypetniajq jedynie przedsiebiorcy sktadajqcy wspolng oferte - spotki cywilne lub konsorcja)

10. OSWIADCZAMY, iz - za wyjatkiem informacji i dokumentéw zawartych w ofercie na stronach nr od
do - niniejsza oferta oraz wszelkie zalaczniki do niej sa jawne inie zawieraja informacji stanowiacych
tajemnice przedsigbiorstwa w rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

11. OSWIADCZAMY, ze zapoznaliémy si¢ z Istotnymi dla Stron postanowieniami umowy, okre§lonymi
w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia i zobowiazujemy si¢, w przypadku wyboru naszej oferty, do
zawarcia umowy zgodnej z niniejsza oferta, na warunkach okreslonych w Specyfikacji Istotnych Warunkow
ZamoOwienia, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

12. WSZELKA KORESPONDENCJE w sprawie niniejszego postgpowania nalezy kierowaé na ponizszy adres:

tel: oo Jfaxs o
13. OFERTE niniejsza sktadamy na stronach.
14. ZALACZNIKAMI do niniejszej oferty, stanowiacymi jej integralna cze$¢ sa:

16. WRAZ Z OFERTA sktadamy nastg¢pujace o§wiadczenia i dokumenty na __ stronach:

- Oswiadczenie o spetnianiu warunkow okre§lonych w art. 22 ust. 1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
zamowien publicznych;




dnia 200 roku

* niepotrzebne skresli¢

(podpis Wykonawcy/Petnomocnika)



ROZDZIAL 11

ISTOTNE DLA STRON
POSTANOWIENIA UMOWY



ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY

Wdniu ..o w Elblagu, pomiedzy

Generalng Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad Oddzial w Olsztynie Rejon w Elblagu, ul. Grunwaldzka 114,
82-300 Elblag reprezentowanych przez :

1.  Marka Gieraltowskiego - Kierownika Rejonu w Elblagu

2. Stanistawa Zelichowskiego - Z-cg Kierownika Rejonu

dziatajacych na podstawie pelnomocnictwa Dyrektora Oddzialu w Olsztynie

zwana w tre$ci umowy Zamawiajacym

zwanym w tresci umowy Wykonawca
reprezentowanym przez :

zostata zawarta umowa nastgpujacej tresci:

§ 1.

1) Przedmiot umowy dotyczy wykonania ustugi polegajacych na Wykonaniu brakujacych elementéw zestawoéw
mostowych L-18 dla GDDKIiA Oddziat w Olsztynie Rejon w Elblagu Zakres robot stanowiacych przedmiot
niniejszej umowy okreslony w ofercie jest szacunkowy i moze zosta¢ zmniejszony w zaleznosci od potrzeb
Zamawiajacego, bez koniecznos$ci negocjacji cen.

§ 2.
1) Uprawnionymi do reprezentowania stron i odpowiedzialnymi za przebieg oraz realizacje umowy sa:
a) zramienia Zamawiajacego: Adam Szczurek
b)  zramienia WYKONAWCY: ....ccoccuvrieriieieiieienee ettt sttt eaeene et eseensesneenseens

§ 3.

Okres obowigzywania umowy ustala si¢ na jeden miesiac od dnia podpisania umowy.

§ 4.
Obowiazki Wykonawcy
1) Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ oraz nalezyta staranno$¢ oferowanych ustug.
2) Wykonawca do wykonania opisanej w § 1 robot zapewnia niezbedne materiaty i sprzet zgodnie z SST.

§ 5.

Wykonawca udziela pisemnej gwarancji jakosci wykonanych robot na okres 5 lat.

§ 6.

Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy w terminie 30 dni od powzigcia wiadomosci o wystapieniu istotnej zmiany
okoliczno$ci powodujacej, ze wykonanie umowy nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili
zawarcia umowy. W takim przypadku Wykonawcy przystuguje wynagrodzenie nalezne z tytutu wykonania udokumentowane;j
czg$cl umowy.

§7.
1. Wykonawcy przystuguje z tytulu wykonania umowy wynagrodzenie nie przekraczajace kwoty z
netto, plus nalezny podatek VAT 22% w wysokosci zt Lacznie wynagrodzenie brutto nie
PIZEKIOCZY sreevesssessasssneses 7k,




stownie:

2. Naleznosci wykonawcy za wykonane robot beda rozliczone na podstawie jednostkowych cen ofertowych i faktycznie
wykonanych iloSci robot, zatwierdzonych przez odbierajacego w protokole odbioru, ktory bedzie podstawa do
wystawienia faktury.

3. Odbierajacy dokona odbioru i zatwierdzi ilosci wykonanych robdt, w ciagu 7 dni od zgloszenia ich do odbioru.

4. Strony zgodnie ustalaja, ze termin wykonania danego zlecenia obejmuje réwniez termin przeznaczony na usunigcie wad
i usterek stwierdzonych przy dokonywaniu odbioru czgsciowego przedmiotu umowy.

5. Faktura bedzie wystawiona przez Wykonawce w ztotych polskich.

6. Faktura wystawiana przez Wykonawce za wykonane roboty bedzie przez Zamawiajacego realizowana nie pozniej niz w
terminie 30 dni od daty jej otrzymania, przelewem na rachunek bankowy Wykonawcy.

7. Zamawiajacy oswiadcza, ze upowaznia Wykonawce do wystawiania faktury VAT za roboty, bgdace przedmiotem
umowy, bez podpisu przedstawiciela Zamawiajacego, upowaznionego do otrzymywania faktur VAT.

§ 8.
Strony ustalaja nastgpujace kary umowne:
1) W wysokosci 1 % wartosci brutto danego zlecenia, w przypadku nieuzasadnionej zwloki w przekroczeniu terminow
okreslonych w § 3 liczone za kazdy dzien zwtloki.
2) Zamawiajacy potraci nalezng mu karg z dowolnej faktury Wykonawcy.
3) W przypadku zwloki w zaptacie faktur Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy odsetki ustawowe.

§9.
1) Wszelkie zmiany umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznoSci.
2) We wszystkich sprawach nieuregulowanych w niniejszej umowie zastosowanie maja przepisy Kodeksu cywilnego oraz
ustawy Prawo zamdéwien publicznych.
§ 10.

1) Strony maja obowiazek wzajemnego informowania o wszelkich zmianach statusu prawnego swojej firmy, a takze o
wszczeciu postgpowania upadiosciowego, uktadowego i likwidacyjnego.

2) Ewentualne spory powstate na tle wykonywania przedmiotu umowy strony rozstrzyga¢ beda polubownie. W przypadku
braku porozumienia spory rozstrzygane beda przez sad powszechny w Olsztynie.

§11.
Strony moga dochodzi¢ odszkodowan przewyzszajacych kary umowne.

§12.
Umoweg sporzadzono w dwodch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

§ 13.

Integralng cz¢$¢ umowy stanowia zataczniki do umowy:
a) oferta wykonawcy
b) szczegdlowe specyfikacje techniczne

ZAMAWIAJACY: WYKONAWCA:






ROZDZIAL IV

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



M-14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE Specyfikacje Techniczne
M-14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

stalowych elementéw

konstrukcji mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdét p.n.

Wykonanie brakujacych elementéw zestawéw mostowych L-18 dla GDDKiA Oddziat w Olsztynie Rejon w Elblagu

/ Uzupeinienie niekompletnych zestawdw /

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze

konstrukcji stalowej i obejmuja:

- zakup 1 wytworzenie elementdédw konstrukcji:

stal 18G2A

- zabezpieczenie antykorozyjne wykonanych elementdédw poprzez system powlokowy W2 - system

epoksydowo-poliuretanowy

-transport elementdw

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi

w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogdlne'.

System powlokowy W2 - system epoksydowo-poliuretanowy do zabezpieczania konstrukcji stalowe]j w

wytwdrni wg

» Zalecen dotyczacych wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych

drogowych obiektdéw

mostowych” wprowadzonych Zarzadzeniem Nr 15 Generalnego Dyrektora Drdég Krajowych i Autostrad
z dnia 8 marca 2006r.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdét

Ogblne wymagania dotyczace robdét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja

Projektowa, ST

i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania stalowych elementdéw mostu L-18 nalezy zastosowaé¢ stal 18G2A, zgodnie

7z norma PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane

przez Wytwdérce pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej IBDiM oraz za zgoda Projektanta i

Inzyniera.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej 18G2A przeznaczone do wytworzenia stalowe]j konstrukcji musza
1. by¢ udokumentowane atestami hutniczymi

2. mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego lub kolorowych przywieszek

ze znakami

zgodnie z PN-73/H-01102

3. speilnia¢ wymagania okres$lone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203

- dla ceownikdéw wg PN-86/H-93403

- dla dwuteownikdéw wg PN-86/H-93407

2.2. Materiaty spawalnicze

Przy spawaniu nalezy stosowa¢ elektrody EB150 (stal 18G2A ) 1 elektrody EA146 (stal St3S).

Zaméwienia na taczniki i materialty spawalnicze skiada Wytwdérca stalowej konstrukcji mostowej u

zaakceptowanych

przez Inspektora dostawcdw tych materiatrdw. Na Wytwdrcy konstrukcji cigzy obowiazek

egzekwowania od dostawcédw

i przechowywania atestdéw potwierdzajacych speilnienie wymagan postawionych w normie

przedmiotowej dotyczacej danego

wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikdw i

materiatdéw spawalniczych.



Badania, ktére warunkujg wystawienie atestdw, Wytwdrca tacznikdw lub materiatdw spawalniczych
przeprowadza

na wtasny koszt. Materialy pochodzace z zapasdéw Wytwdrcy powinny byé atestowane w zakresie
ustalonym przez

Inspektora na koszt wtasny Wytwdrcy konstrukcji. Spelnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i
norm przedmiotowych:

- dla nakretek do $rub wg PN-86/M-82144

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-086/M-82153

- dla podktadek pod $ruby wg PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433

Wytwdrca powinien przestrzegal¢ okresdw waznosci stosowania elektrod wediug gwarancji dostawcy.
Materialy spawalnicze

nalezy przechowywaé¢ ponad podioga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.
2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

1. Zestawy metalizacyjno-malarskie W2 dajace trwato$¢ zabezpieczenia min 15 lat -

3. SPRZET

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne'.

4. TRANSPORT

Ogdlne warunki transportu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywaé
sie tak, aby powierzchnia

stali byta zawsze czysta, wolna zwltaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych

utrzymywaé¢ wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem

na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwale sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102.
Oznaczenia i cechy musza

by¢é zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobdw nalezy
przenies$é¢ oznaczenia na czesci

pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce sktadowania

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢é tadowane na $rodki transportu w ten sposdb, aby
mogty by¢ transportowane

i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

Z uwagi na mozliwo$¢ wyboczenia, we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywnié¢ elementy wiotkie

na czas zatadunku 1 transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak $Sruby, podktadki, nakretki
czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.

Sposdb mocowania elementdw musi wykluczyé mozliwo$é przemieszczenia, przewrdcenia

lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten
sposdb aby nie

przekraczaty zadnej skrajni.

4.3. Odbiér konstrukcji po roztadunku

Odbidér konstrukcji stalowej powinien by¢é dokonany w obecnos$ci Inspektora i powinien byé przez
Inspektora zaakceptowany.

Wytwdrca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone.

Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy
technologiczne

oraz wyniki badan odbioréw

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzié¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i
odpowiadaja zaltozonej

w projekcie geometrii.

Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé¢ odchytek podanych w p. 2.4.2.8. i pkt. 2.8. PN-
89/5-10050.

Jes$li usuwanie odchyiek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne, to Wytwdrca przedstawi
Inspektorowi do akceptacji



Projekt Technologiczny i harmonogram usuwania odchylek. Inspektor moze zastrzec, Jjakich prac
nie mozna wykonywac

bez jego obecnosci.

Koszt prac ponosi Wytwdrca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak
jest to mozliwe ze

wzgleddéw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

UWAGA !!

Zaméwienie dotyczy wykonania brakujacych elementéw skitadanych konstrukcji mostowych
sktadowanych w Bazie Materialowej w Paslteku. Zamawiajacy nie dysponuje peina dokumentacja
techniczna brakujacych elementédw. W zwiazku z powyzszym Zamawiajacy przedstawia posiadane
rysunki oraz wykonane zdjecia zamawianych elementéw.

Zamawiajacy moze udostepnié Wykonawcy egzemplarze zamawianych elementédw w celu ich
skopiowania.

Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej opracowuje Wykonawca robdt

5.1. Warunki ogélne

Ogdlne warunki wykonania robdét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji mostowych, zgodnie z polska norma PN-89/S-10050 -
»,Obiekty mostowe,

Konstrukcje stalowe. Wymagania i1 badania”, dopuszczone beda wytacznie zaktady i
przedsiebiorstwa posiadajace odpowiednie $wiadectwo (certyfikat) wydane przez instytucje
panstwowe lub wydane przez inne podmioty uznane przez administracje rzadowa.

Swiadectwo nalezy przedlozyé Zamawiajacemu najpdédzniej w dniu podpisania umowy.

Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowych konstrukcji mostowych

Konstrukcje stalowe moga byé wytwarzane jedynie w wytwdérniach zakwalifikowanych przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskied.

Wytwdrca konstrukcji powinien razem z oferta dostarczyé Wykonawcy oraz Inspektorowi kopie
Swiadectwa Komisji dla

danej Wytwdrni. Wytwdrca nie moze przenies$é wytwarzania catos$ci lub czes$ci konstrukcji do
innej Wytwdrni bez zgody

Inspektora. Zatwierdzeni przez Inspektora podwykonawcy Wytwdrcy musza rdéwniez posiadacd
wymagane stosownymi

przepisami Swiadectwa.

Termin waznosci Swiadectwa 1 jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem
wytwarzanej lub montowanej

konstrukciji.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytwdrca we wiasnym zakresie.

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytwérni
5.2.1. Obrébka elementdw

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiardéw wyrobdw ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzié¢ sprawdzeniem wymiardéw i prostoliniowosci uzywanych
wyroboéw

ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga byé¢ uzyte wyroby w ktdérych odchyiki
wymiardédw 1 ksztaitdw nie przekraczaja dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.
5.2.1.2. Ciecie elementdéw i obrabianie brzegdw

Ciecie elementdédw i obrabianie brzegdédw nalezy wykonywaé¢ zgodnie z ustaleniami Projektu
Wykonawczego,

ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Ciecie elementdé4w mozna
wykona¢ dla stali 18G2A mechanicznie nozycami lub piia.

Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyrdwnacé¢ na odcinkach
wzajemnego

przylegania z powierzchniag ciecia elementdw sasiednich.

Dwuteowniki nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre
brzegi po

cieciu nalezy wyrdwnywaé 1 stepié¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.
Doktadnos$é¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] < 1 1 5 > 5

Dopuszczalna odchytka [mm] + 1 + 1,5 £ 2

Powyzsze doktadnos$ci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.



5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementodw

Wytwdédrca powinien w obecno$ci przedstawiciela Inspektora wykonaé¢ prdbne uzycie sprzetu
przeznaczonego

do prostowania i giecia elementdéw. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po

prébnym uzyciu odchytki nie przekrocza wartosci podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.
Wystapienie

peknieé¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Podczas giecia nalezy przestrzegaé¢ zalecen PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikdéw
i ksztattownikdéw dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sa nie mniejsze, a
strzatki

ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne warto$éci podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.
Przy prostowaniu i1 gieciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzen, a stosowaé¢ nalezy sity
statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzaiki ugiecia lub promienia krzywizny
prostowanie

i giecie elementdéw stalowych nalezy wykona¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury kucia

i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 7500C. Obszar nagrzewania materiaiu powinien byé
1,5 do

2 razy wiekszy niz obszar prostowany lub odksztaicalny. Ksztaltowniki nalezy nagrzewad
réwnomiernie

na caitym przekroju.

Chtodzenie elementdéw powinno odbywaé sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C,
bez uzycia wody.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystapi¢ pekniecia lub rysy. Sposdéb ich
ewentualnej

naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora. W elementach ze stali o podwyzszonej
wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapié¢ rdéwniez miejscowe zahartowania.

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiardéw liniowych

Wymiary liniowe elementdédw konstrukcyjnych, ktdédrych doktadno$é nie zostaia podana w
dokumentacii

technicznej lub innych normach, powinny by¢é zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym
rozrdznia

sie:

- wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardéw, podlegajace
pasowaniu, warunkujace prawidiowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji

- wymiary swobodne, ktédrych doktadnos$é nie ma konstrukcyjnego znaczenia

5.2.1.5. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostos$ci elementdw (pretdw Sciskanych, pasdw Sciskanych) od podpory do
podpory lub od wezlta do wezla stezen wynosza 1/1000 diugoséci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla
elementow

rozciaganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie
punktoéw

przekroju) 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaitu przekroju poprzecznego elementdw konstrukcyjnych (poza
stykami) podane sa w tablicy 3 PN-89/S-10050

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztaitu przekroju w obrebie stykdw

Styki spawane nalezy wykonaé¢ z taka dokladnoscia, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie
elementow

nie przekraczaty 1 mm.

Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych sie
elementdéw (dotyczy szczegdlnie stykdw montazowych) .

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowe]

Dopuszczalne zalamanie przy spoinie czolowej powinno by¢é wieksze niz 2 mm strzatki odchylenia
po

potozeniu liniatu o diugos$ci 1 m.

5.2.1.10. Usuwanie przekroczonych odchyiek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
wraz



z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udzialem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawcze’j),

czy przekroczone odchytki wpiywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor
podejmuje

decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakoéciowe) stanowi jednoczesénie podstawe
do

obnizenia umdéwionej ceny za wykonana instrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchyiek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora stanowia
czes$é¢ dokumentacji odbioru mostu.

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbidér elementdw w
zakresie

usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementdédw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora
projektem

technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujace spawaniem i1 spawacze powinni posiadaé¢ uprawnienia panstwowe uzyskane

w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze

mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia.
Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnos$ci spawaczy
poprzez

wykonanie prébnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji
(szczegblnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem

spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10,15 mm od brzegu, a na
dtugich

spoinach w odlegtos$ci co 1,0 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania
powinny

by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Technicznej 1 technologicznej jak rdéwniez
stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien byé¢ prowadzony na biezaco i tak
samo

potwierdzany przez Inspektora (kontroli jakos$ci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny Jjest
bezposredni

kierownik robdt.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna byc¢
wyzsza

niz Oo C, a stali o podwyzszonej wytrzymatos$ci wyzsza niz +50C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opaddw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos$¢ wzgledna powietrza wieksza niz
80%, mzawka, wiatry o predkos$ci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej)

nalezy opracowa¢ i1 uzgodnié¢ specjalne $rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.
Powierzchnie tgczonych elementdédw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczy$cié¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tiluszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu.

Ukosowanie brzegdéw elementdw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeline i nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie

odpowiednich podkiadek), aby gran bylta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia
lub wkles$niecia grani w podspoinie wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwos$ci W1 dla ztaczy
specjalnej

jakosci 1 W2 dla ztaczy normalne]j jakosci.

Przygotowanie elementdéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdw, rowkdw do spawania) nalezy
wykonaé¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,
PN-88/M-69018.

Do wykonywania polaczen spawanych mozna uzywaé¢ wyiacznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych

w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mieé¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania



spoin sczepnych nalezy stosowaé¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowej i na
pierwsze warstwy wypeiniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutdéw do spawania i topnikéw powinny byé
zgodne

z wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentdédw. Wystapienie na
powierzchni

otuliny elektrod tzw. wykwitdw biatych krysztatdw Swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczna ze sktadnikami
otuliny.

Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a
uzycie ich

zabronione.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakoéci i odbiorowi. Niedopuszczalne
sg rysy

lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieé¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnied.

W spoinach nie obrabianych nierdé4wnos$é¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé¢ 15% grubosci
spawanych elementdw.

Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczace

badania okre$la sie wg PN-75/M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwo$ci nie wyzszej niz
W2 wg PN-85/M-69775.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przedwietlaé¢ na catej ich diugos$ci. Na podstawie radiograméw
wykonanych

wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okre$lonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych przedwietleniem

wg PN-74/M-69771 nalezy okre$lié¢ klase spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775. Klasa
ta powinna by¢ wpisana do protokoiu badan spoin.

Spoiny czolowe specjalnej jakosci powinny odpowiadaé¢ klasie wadliwos$ci ziacza R1, a normalne]
jakosci

klasie R2 wg PN-87/M-69772. Ztacza za pomoca spoin czolowych powinny by¢ zbadane na zginanie
wg PN-88/M-69720. Ziacza te nalezy rdédwniez zbadaé¢ na udarno$é same]j spoiny, strefy przejecia
i strefy ciepla materialu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich cze$ci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usunac
w sposdéb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.
Powtdrnie

wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy poddaé¢ ponownemu badaniu w peilnym zakresie
tacznie z przeswietleniem.

Przygotowanie brzegédw i powierzchni elementdédw do spawania

Powierzchnie brzegdw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie
ciecia

wg PN-76/M-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materialu
rodzimego

nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspdiczynnik chropowatos$ci Ra tych
powierzchni

wg PN-87/-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze, ktdérych wymiary ograniczaja
mozliwosci

transportu.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakos$ci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
marka

spawacza. Wykonawca obowigzany Jjest dokonaé¢ badanie spoin i udostepnié¢ je do kontroli
Inspektorowi.

Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-
75/M-69703 prowadzi Inspektor osobiscie. Badania radiograficzne i ultradzwiekowe wykonywac
moga

jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjna MTiGM podczas przewodu
kwalifikujacego

Wytwérnie. Inspektor uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa



i zlaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajace jakos¢
robét spawalniczych
prowadzi¢ nalezy wediug PN-89/S-10050 pkt.3.2.8. i pkt.3.2.9.
Wytwédrca zobowiagzany Jjest gromadzié¢ peina dokumentacje badan w postaci radiograméw i
protokotdw

i przekazaé¢ ja Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukciji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztalcen konstrukcji po spawaniu
Kazdy z segmentdw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnos$ci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych
musza
by¢é usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2.,
2.4.2.8.,
2.6.8. 1 2.8. normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytwdrce. Projekt opisujacy zakres
robdét
i sposoby technologiczne prostowania musza zostaé¢ zatwierdzone przez Inspektora. Operacja
usuwania
odksztatcen spawalniczych odbywaé¢ sie powinna w obecnoé$ci przedstawiciela Inspektora

7z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystapienie peknieé¢ czy innych uszkodzen w elemencie
w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztaicen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje
i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementdéw dla montazu wstepnego transportu i1 montazu na miejscu budowy
Elementy, ktbére pozostaja na trwate w moscie moga by¢ wykonane wediug wymagan uzgodnionych
jednorazowo miedzy Wytwdérca a Inspektorem. Wymagania te nie musza speiniaé warunkdéw zawartych
w Specyfikacji Ogdlne].
Przed wysytka konstrukcji na budowe nalezy przeprowadzi¢ prdébny montaz.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysylka
Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysyilka zabezpieczone wediug Specyfikacji Technicznej
Wykonanie czynnos$ci zwiazanych z zabezpieczeniem, tJj. przygotowania powierzchni i nanoszenia
powlok
ochronnych powinno by¢ przewidziane w wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.2.5. Odbidér konstrukcji u Wytwdrcy

Inspektor dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbidér polega na
komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i1 sprawdzeniu wynikédw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania

konstrukciji.
Wytwdrca powinien przedstawi¢ komisji:

1. rysunki warsztatowe
2. atesty uzytych materiatdw
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
Projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej pomostu opracowuje
Wykonawca
Przyjeto do zastosowania system powlokowy do zabezpieczania konstrukcji stalowej w wytwdrni
System powlokowy W2 - system epoksydowo-poliuretanowy
Wszystkie roboty zwiazane z wykonywaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
nalezy wykonywac
wediug, Zalecen dotyczacych wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukciji
stalowych drogowych obiektdéw mostowych” wprowadzonych Zarzadzeniem Nr 15 Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad

z dnia 8 marca 2006r. oraz przedmiotowych norm
Przyjeta kolorystyke powlok malarskich nalezy uzgodni¢ z Projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Konstrukcja stalowa
Wykonawca (wytwdrnia) ma obowiazek prowadzicé¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robodt,
niezaleznie od dziatan

kontrolnych Inspektora.
Zabezpieczenie antykorozyjne
Wykonawca (wytwdrnia) zobowigzany jest do prowadzenia peinej kontroli robdét i jakosci
materiatédw zgodnie z warunkami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz Programem Zapewnienia Jakosci.
Przed przystapieniem do robdét Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do
zatwierdzenia Inwestorowi



Program Zapewnienia Jakos$ci (PZJ). Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ muszg byc
akceptowane przez Inwestora.
Kontrole przygotowania powierzchni nalezy prowadzi¢ zgodnie z Protokotem Kontroli Jakosci.
Kontroli podlega
W zakresie przygotowania powierzchni
- Ocena stopnia czystos$ci powierzchni
Ocena prowadzona jest wg PN-EN-ISO 8501-1:1996. Powierzchnie nalezy obejrzeé w rozproszonym
S$wietle dziennym i
pordéwnacé¢ z fotografiami wzorcdw zamieszczonych w normie. Wzorce nalezy umies$cié¢ obok ocenianej
powierzchni. Powierzchnia powinna spelniaé wymagania jak dla wzorca Sa 2,5.
- Ocena wizualna wygladu powierzchni
Ocena prowadzona Jjest wg normy PrISO 8501-3. Powierzchnia powinien speinia¢ wymagania P2.
- Ocena profilu chropowatosci
Ocene przeprowadzi¢ wg PrPN-EN-ISO 8503-2:1988. Powierzchnia powinna spelniaé¢ wymagania wzorca
segmentu 2.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
- Ocena stanu zatluszczenia powierzchni
Ocene przeprowadza sie wedlug PN-70/H-97052 pkt 3.3. Na badana powierzchnie naktada sie 2-3
krople benzyny ekstrakcyjnej (Rodzaj II wg PN -56/C-96022). Po upiywie 10 sek na badane
miejsce przykleja sie krazek bibuty do saczenia,
a na drugi krazek wzorcowy z tej same]j bibuly daje sie 2-3 krople tej samej benzyny. Po
odparowaniu benzyny pordéwnuje
sie krazki przy Swietle dziennym. Nie moze by¢ rdznicy w wygladzie krgzkdédw bibuiy. Ocene
nalezy przeprowadzié przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
- Ocena stanu zapylenia powierzchni
Ocene przeprowadza sie zgodnie z ISO 8502-3:1992.
Na badana powierzchnie naktada sie pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A o diugosci 15 cm i
trzykrotnie przeciaga
kciukiem przez cata diugos$é tasmy. Tadme po zdjeciu pordwnuje sie ze wzorcami podanymi w
normie. Ocene nalezy
przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
- Ocena zanieczyszczen jonowych na powierzchni
Nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z norma ISO 8502-2:1991 lub normg ISO 8502-9 metoda z przylepnymi
szablonami. Badanie
nalezy wykona¢ w 10 punktach pomiarowych dla mierzonej powierzchni.
Zanieczyszczenia nie powinny by¢ wieksze niz 15 mS/m
W zakresie Scierniwa
- Zgodnos$¢ z wymaganiami ISO 11126 i ISO 11127
W zakresie farb
Malowanie konstrukcji mozna realizowaé materiatami majgcymi odpowiednie dokumenty
dopuszczajace do obrotu i stosowania, zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku ,Prawo
Budowlane”. Do wbudowania moga by¢ stosowane
materiaty dla ktdérych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnos$ci lub certyfikat zgodnosci
materialu z Polska Norma lub
Aprobata Technicznag dla kazdej dostawy. Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych z dnia 31
lipca 1998 roku w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobdéw
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, materiaty
powinny by¢ znakowane
rznakiem budowlanym”.
Przed uzyciem farb nalezy sprawdzi¢ jej date przydatnos$ci. Po otwarciu pojemnika z farba
nalezy zgodnie z norma ISO
1513 i zapisa¢ w raporcie:

Stan opakowania

Ocene kozuszenia

Ocene konsystencji ( np. zzelowanie)

Rozdziat faz

Obecnos$é¢ zanieczyszczen

Ocene osadu
Wyniki z kontroli nalezy zapisywaé w Protokdle Kontroli Jakosci
W zakresie powltok malarskich
- Kontrola biezaca grubo$ci powiZoki w czasie malowania



Kontrole nalezy wykonywaé na biezaco mierzac grubo$é nakladanej warstwy grzebieniem malarskim
zgodnie z ISO 2808
metoda 7B.
- Wykonanie oceny wygladu powiok po$rednich
Powioki pos$rednie w zestawie podlegaja ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.
Za wady niedopuszczalne nalezy przyjac:
+ grube zacieki w formie firanek lub konczace sie kroplami farby
+ skoérka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia sie pokrycia
+ kratery przebijajace powtoke do podioza
+ zmarszczenia, spekania wgiebne
+ spekania deseniowe calego zestawu
Wystapienie choé¢by jednej z wad dyskwalifikuje powioke na danym fragmencie powierzchni.
- Wykonanie oceny peinego zestawu malarskiego
Ocene nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu peinym zestawem malarskim, przewidzianym
w Aprobacie
Technicznej. Ocene przeprowadza sie wizualnie, dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym
z odl. 0,5-1,0 m.
Wymagana jest klasa II wygladu powioki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa III na
maksymalnie 30% miejsc
obserwacji.
Nalezy przyja¢ 1 miejsce obserwacji na kazde 10 wymalowanych elementdédw konstrukcyjnych.
- Badanie grubos$ci suchej powioki zgodnie z ISO 2808
Kontrole wykonuje sie skalibrowanym zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808 miernikiem
elektromagnetycznym.
Dla kazdego zestawu nalezy wykona¢ badanie przynajmniej na 50 punktach pomiarowych dla warstwy
gruntujacej i miedzywarstwy oraz na 150 punktach dla powioki koncowej. Jako punkt pomiarowy
przyjmowana jest $rednia
arytmetyczna z trzech pomiardéw na powierzchni kota o $rednicy 10 cm.
Wyniki pomiardédw przy prawidiowe] grubosci zestawu lub poszczegdlnych powlok powinny speiniacd
wymodg, aby 90% wynikdw
pomiardéw wykazywalo wartosé nie nizszag os wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiardw moze
mie¢ wartosé co
najmniej 0,9 wartosci nominalnej.
Maksymalna grubo$¢ powloki nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej.
- Badanie przyczepno$ci do podioza 1 przyczepno$ci miedzywarstwowej
Badanie przyczepnos$ci, jako badanie niszczace powinno by¢ wykonywane tylko na I dziaice
roboczej oraz w przypadkach
watpliwych na zadanie Inspektora Nadzoru. Metode badania Wykonawca uzgodni z Inspektorem
Nadzoru. W przypadkach
watpliwych nalezy zastosowa¢ metode odkrywkowa pull-off wg PN-ISO 4624.
Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa oraz przyczepnosé¢ do podioza powinna wynosic:
stopien nie wiekszy niz 1 mierzony siatka naciec¢ wg ISO 2409
stopien powyzej 2A mierzony metoda naciecia krzyzowego wg ASTM 3359-95
powyzej 4 MPa przy pomiarze metoda pull-off wg PN-ISO 4624.
Po dokonaniu pomiaru, badane miejsca nalezy naprawié¢ tym samym systemem, ktdéry stosowano przy
malowaniu.
W zakresie warunké4w gwarancji
Wykonawca udzieli na wykonane przez siebie zabezpieczenie antykorozyjne 5 letniej gwarancji.
Sprawdzenie stanu powloki nastapi w ostatnim miesiacu trwania gwarancji.
Do wykonania poprawek zakwalifikowane beda powloki na tych elementach konstrukcyjnych na
ktérych:
wystepuje skorodowanie wieksze niz na wzorcu Ri0 wg Pr PN-ISO 4628-3
kredowanie powyzej stopnia 2 wg Pr PN-ISO 4628-6
wystepowanie specherzenia, *uszczenia i1 spekania powiok
przyczepnos$é do poditoza lub miedzywarstwowa powyzej stopnia 1 wg ISO 2409 lub ponizej 2A
wg ASTM 3359-95 lub wartos$é¢ ponizej 4 MPa wg ISO 4524
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkowg obmiarowa jest

- tona konstrukcji stalowej - wytworzonej 1 zamontowaned,

Do ptatnos$ci przyjmuje sie tonaz zgodnie z projektem, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci
wynikajace z zaaprobowanych



zmian. Zardéwno Inspektor jak i Wykonawca moga zada¢ koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku
watpliwos$ci. zadanie

Wykonawcy musi byé na pismie.

Ponadto:

- Ciezar wtasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wediug polskich norm. Naddatki wynikajace z
zastosowania przez

Wykonawce elementdédw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sa zaliczane do tonazu.
- Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiardéw. Nadlewek, wydiuzen itp. nie
uwzglednia

sie. Nie potraca sie z tonazu otwordw i wcieé o powierzchni mniejszej od 0,01lm2.

- Nie wlicza sie do tonazu powlok ochronnych

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Odbidér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest z zachowaniem warunkdéw okreslonych w pkt.
2.8. PN-89/5-10050.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogblna podstawe ptatnosci podano w pkt. 9 ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Ptatno$¢é - za ilos¢ ton stali wytworzonej i wbudowanej tacznie z zabezpieczeniem
antykorozyjnym stali - zgodnie z dokumentacja projektowa wraz z transportem wykonanych
elementdé4w na Baze Materialowa w Pasteku.

Cena jednostkowa obejmuje

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikdéw produkciji,

- zakup stali, opracowanie projektu technologii spawania, przygotowanie i dostarczenie
rysunkédw warsztatowych, czyszczenie,

ciecie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowa, pasowanie, ukosowanie, spawanie, montaz,
nagrzewanie, obrdébka

termiczna, kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robdét spawalniczych wraz z
zastosowaniem metod

nieniszczacych, zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji (warsztatowe).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 12944-1+8: 2001 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemédw malarskich

Czes$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

Czes$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

Czes$¢ 3: Zasady projektowania

Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

Czes$¢ 6: Laboratoryjne metody badan witasciwosci

Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzdér prac malarskich

Czes$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowaciji
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i poltozenia
10.2. Inne

1 , zalecenia dotyczacych wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji
stalowych drogowych obiektoéw
mostowych ”“-nowelizacja 2006- wprowadzone Zarzgdzeniem Nr 15 Generalnego Dyrektora Drég
Krajowych i Autostrad

z dnia 8 marca 2006r



Rozdzial V:

Kosztorys Ofertowy



KOSZTORYS OFERTOWY

na wykonania brakujacych elementéw zestawéw mostowych L-18

Wyszczegolnienie robot
1.Prefebrykacja elementow konstrukcji stalowej
2.Zabezpieczenie antykorozyjne wykonanych elementéw
3.Transport elementéw do BM w Pasteku

M-14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE Specyfikacje Techniczne

LP | Wyszczegdlnienie Ilos¢é Waga Waga Cena Cena
elementow /szt./ | Elementu | Laczna | Jedn. Iz¥/
/kg/ /kg/ /z¥/kg/
1 2 3 4 5 6
1 | Poprzecznica 2-C140-7230 37 270 9990
2 | Teownik 100x100x11 - 30 61 1 830
3500
3 | Porgcz1-4150 21 112 2352
4 | Lapka 10x40x120 720 0,37 266
5 | Podktadka 10x80x80 168 1,0 168
Razem netto
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