Opis Przedmiotu Zamowienia

1. Przedmiotem zamodwienia jest:

Zakup i dostawa urzadzen laboratoryjnych dla WT-LD GDDKIA O/Warszawa,

WT-LD GDDKiA O/Opole, WT-LD GDDKiA O/Lublin, WT-LD GDDKiA O/Bydgoszcz,

WT-LD GDDKiA O/Gdansk, WT-LD GDDKIA O/Szczecin w podziale na 3 zadania:

Zadanie 1. Wiertnica hydrauliczna w formie przyczepy (wiertnica drogowa) — 3 szt,, po
1 szt. dla WT-LD GDDKIA Q/Warszawa WT-LD GDDKIA ©/Qpole, WT-LD
GDDKIiA O/Lublin. '

Zadanie 2. Aparat do badania nognosci ptytg statyczng VSS - 4 szt., po 1 szt. dla WT-
LD GDDKIiA O/Warszawa WT-LD GDDKIA O/Bydgoszcz, WT-LD GDDKIA
0/Gdansk, WT-LD GDDKIiA O/Szczecin.

Zadanie 3. Plyta do Fraassa — 1 szt, dla WT-LD O/Warszawa

2. Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert czesciowych zgodnie z podziatem przedmiotu
zamoéwienia podanym w OPZ pkt 1.

3. Oferowane urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe i spetniaé podane w opisie parametry
techniczne {minimalne).

4. Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie sprzetu o parametrach lepszych od minimalnych.
5. Termin realizacji zaméwienia: Maksymalnie 120 dni od daty podpisania umowy.

6. Urzadzenia objete zaméwieniem, Wykonawca dostarczy do nizej wskazanych lokalizacji:

Zadanie 1. Wiertnica hydrauliczna w formie przyczepy (wiertnica drogowa):

o WT -~ LD O/ Warszawa, 05-816 Opacz Kolonia ul. Srodkowa 35c¢,

e WT - LD O/ Opole, 45-851 Opole ul. Zerkowicka 1c,

e WT - LD O/ Lublin, 20-481 Lublin, ul. Olszewskiego 1a.

Zadanie 2. Aparaty VSS:

e WT - LD O/ Warszawa, 05-816 Opacz Kolonia ul. Srodkowa 35c, - aparat
tréjpunktowy

« WT - LD O/ Bydgoszcz, 85-839 Bydgoszcz ul. Nowotorunska 31, - aparat
jednopunktowy

e WT -~ LD O/ Gdansk, 80-354 Gdansk ul. Subistawa 5, - aparat jednopunktowy

e WT - LD O/ Szczecin, 72-002 Skarbimierzyce ul. Wiosenna 8. - aparat tréjpunktowy

Zadanie 3. Ptyta do Fraassa:

« WT - LD O/ Warszawa, 05-816 Opacz Kolonia ul. Srodkowa 35c.

7. Na dostarczone urzadzenia, Wykonawca udzieli gwarancji na minimum 12 miesigcy.

1) Wykonawca bedzie zobowiazany do bezplatnego usuwania w okresie gwarancyjnym
awarii powstalych na skutek wad materiatowych lub wykonania w miejscu
uzytkowania sprzetu, w terminie 14 dni od daty zgloszenia awarii przez
Zamawiajacego pisemnie, faksem lub e-mailem. Wykonanie naprawy poza siedzibg
Zamawiajgcego moze odbywac sie za zgodg Zamawiajacego po uprzednim
sporzadzeniu przez Wykonawce stosowanego protokolu przekazania sprzetu.

2) W przypadku braku usuniecia wady w wyznaczonym terminie, Zamawiajacy
powierzy poprawienie wadliwie wykonanej ustugi innej osobie na koszt
i niebezpieczenstwo przyjmujgcego zamodwienie.

3) W przypadku napraw wymagajacych wymiany podzespoldw urzadzenia,
Wykonawca zapewni wymiane wadliwego elementu na czesé oryginalng lub
réwnowazny zamiennik, po uprzednim uzgodnieniu z Zamawiajacym.

4) Po kazdej naprawie, Wykonawca sporzadzi protokdt odbioru sprzetu, ktéry musi byé
zatwierdzony przez Zamawiajgceqo.

5) Zamawiajacy wymaga odrebnej gwarancji, na wymienione podzespoty na okres
min. 12 miesiecy.

6) W przypadku naprawy urzadzenia, w zakresie elementow wzorcowanych,
Zamawiajacy wymaga ponownego wzorcowania urzadzenia.

7) Jesli utrzymanie gwarancji wymaga wykonywania okresowych czynnosci
serwisowych to Wykonawca w cenie oferty wykona wymagane czynnosci serwisowe
w catym okresie gwarancji.
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Po wykonaniu przedmiotu zamoéwienia, Wykonawca sporzadzi protokot odbioru dostawy,
stanowigcy zatacznik do faktury. Protokdt musi by¢ zatwierdzony przez Zamawiajgcego.

Wykonawca w cenie ofertowej powinien uja¢ wszelkie koszty zwigzane z realizacjg
zamowienia, w tym rowniez koszty towarzyszace wykonaniu, np. koszty dojazdu,
wzorcowania, transportu sprzetu itp.

Zakres zamdwienia obejmuje:
1) dostawe urzadzen do lokalizacji wskazanych w pkt 6 niniejszego OPZ,
2) uruchomienie urzadzenia bedacego przedmiotem zamoéwienia w miejscu
wskazanym przez Zamawiajacego,
3) przeszkolenie i instruktaz oséb przewidzianych do obstugi urzadzenia.

Wymaganie w zakresie $wiadectw wzorcowania:

Ilekro¢ w opisach mowa jest o ,Swiadectwie wzorcowania”, nalezy przez to rozumieé
dokument wystawiony przez krajowe instytucje metrologiczne (NMI), instytucje
desygnowane (DI) bedace depozytariuszem wzorcdw panstwowych lub jednostki
akredytujacej innego kraju, bedacej sygnatariuszem porozumienia dotyczacego
wzajemnego uznawania swiadectw wzorcowania EA MLA lub ILAC MRA.

Zadanie 1
Wiertnica hydrauliczna w formie przyczepy (wiertnica drogowa)- 3 szt.

Opis techniczny przedmiotu zamowienia:

a) Stuzaca do pobierania probek z nawierzchni bitumicznych zgodnie z norma PN-EN
12697-27:2017 - 07 oraz nawierzchni betonowych zgodnie z normg PN-EN 12504-
1:2011.

b) Masa wtasna: 600 - 800 kg.

c) Dopuszczalna masa catkowita: max. 1170 kg.

d) Moc silnika: min 9,6 kW.

e) Rodzaj silnika: spalinowy (benzyna), do 15 kW z elektrycznym rozrusznikiem.

f) Pojemnos¢ zbiornika wody: min. 300 I.

g) Maksymalna s$rednica wiertta: 400 mm.

h) Maksymalny skok posuwu: 600 mm.

i) Minimalna dtugosé¢ uzyteczna wiertta koronowego: 500 mm.

j} Posuw koronki: hydrauliczny.

k) Naped wiertta: mechaniczny lub hydrauliczny.

I) Opuszczanie/ podnoszenie platformy wiertniczej: hydrauliczne.

m) Sterowanie: 1 osobowe.

n) System hamulcowy: hamulec najazdowy, postojowy.

o) Dopuszczony do ruchu drogowego.

p) Bezposredni dostep do wiertta podczas wiercenia.

Wymagania dodatkowe:

a) Wyposazone w lampe ostrzegawczg emitujgcg kolor pomaranczowy z obrotowym
trybem pracy.

b) Wyposazone w skrzynie narzedziowg o pojemnosci ok 80 | zamykana.

c) Zlacze wiertta/koronki: 1 %" UNC-czop.

Wyposazenie dodatkowe (dla kazdej wiertnicy drogowej):

a) Wiertta/koronki wiertnicze do pobierania prébek z nawierzchni bitumicznych* :
- umozliwiajace pobranie prébki o srednicy 1002 mm - 5 szt.
- umozliwiajace pobranie prébki o srednicy 150+2 mm - 5 szt.
- umozliwiajace pobranie prébki o $rednicy 21543 mm - 5 szt.

* Wiertta z segmentami specjalistycznymi wyprodukowanymi fabrycznie dla celu
wiercenia w asfalcie o zywotnosci przy wierceniu w asfalcie co najmniej takiej samej
jak przy wierceniu w betonie.

* Wyposazone w segmenty posiadajace ptaskg (nie daszkowg) powierzchnie
czotowa segmentoéw, dodatkowo zaostrzong w procesie produkcji, dla tatwego
wcinania.
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Wiertta/koronki wiertnicze do pobierania probek z nawierzchni betonowych:
- umozliwiajgce pobranie préobki o srednicy min. 100 mm - 5 szt.

- umozliwiajace pobranie prébki o srednicy min. 150 mm - 5 szt.

- umozliwiajace pobranie prébki o srednicy min. 200 mm - 5 szt.

Szczypce do rdzeni dopasowane do wiertet.

Klucze do odkrecania wiertel/ koronek.

Koto zapasowe.

Zadanie 2
Aparaty do badan nosnosci plyta statyczna (VSS) 1 punktowy - 2 szt.
Aparaty do badan nosnosci plyta statyczna (VSS) 3 punktowy - 2 szt.

Opis techniczny przedmiotu zamodwienia:

Aparat 1 punktowy

a)

b)

)
d)

Jednopunktowy aparat do badania nos$nosci przy pomocy ptyty statycznej o Srednicy
300 mm zgodny z DIN 18134,

Manometr precyzyjny srednicy 160 mm ze $wiadectwem wzorcowania (wzorcowany
od 0,05 do 0,45 co 0,05 MPa i dodatkowo w pkt. 0,02 MPa - wszystkie punkty
powinny by¢ wzorcowane zaréwno przy narastajgcym i spadajgcym obcigzeniu).
Obcigzenie wywierane przez uktad hydrauliczny do 100 kN.

Czujnik cyfrowy mierzacy odksztatcenie w centralnym punkcie obcigzenia,
osiadajacy wraz z plytg umieszczony na ramie po stronie plyty ze swiadectwem
wzorcowania (wzorcowany w pkt. od 0,00 do 13,00 mm ze skokiem co 1 mm -
wszystkie punkty powinny by¢ wzorcowane zarowno przy narastajgcym i
spadajgcym odksztatceniu).

Skfad zestawu:

o stalowa ptyta obcigzeniowa 25 x Srednica 300 £ 1 mm, wyposazona w
poziomice i uchwyty umozliwiajace swobodne podnoszenie piyty,

o sitownik hydrauliczny z kompletem przedtuzek o roznej dtugosci wykonanych

z aluminium (przedituzki powinny pasowac¢ we wszystkich konfiguracjach z
przegubem kulowym i sitownikiem), tgczna ditugos¢ przedtuzek powinna
wynosi¢ co najmniej 69 cm,

o przegub kulowy z magnesem do zamocowania pomiedzy przedtuzaczami,
a przeciwwagq ( kat wychylenia przegubu od osi pionowiej min. 10°)
o pompa hydrauliczna posiadajgca zabezpieczenie unieruchamiajace raczke

pompy, z przewodem wyposazonym w szybkozlgczke umozliwiajgca
roztgczenie przewodu z sitownikiem,

o teleskopowy aluminiowy statyw pomiarowy z wbudowang poziomica,
z uchwytem czujnika umieszczonym na poczatku belki umozliwiajgcym
precyzyjng regulacje pozycji zera na czujniku, wyposazony w uchwyt
umozliwiajgcy przeniesienie ramy w miejsce badania, o regulowanej dtugosci
do max. 2,0 m,

° manometr wyskalowany do ptyty 300 mm wyskalowany w zakresie 0 - 0,8
MPa z dziatkg elementarng 0,01 MPa,
o czujnik cyfrowy o zakresie pomiarowym min. 13 mm z dziatkg elementarng

0,01 mm, powinien posiada¢ opakowanie zabezpieczajgce go przed
uszkodzeniem podczas transportu,

° 2 drewniane skrzynie transportowe, w ktérych miesci sie zawartosé¢ zestawu:
oddzielna dla ptyty i przedtuzaczy, oddzielna dla ramy i sitownika z pompg
hydrauliczng (skrzynie muszg posiada¢ wewnatrz mocowania transportowe
kazdego elementu zestawu),

® waga aparatury bez opakowania (skrzyn transportowych) — ok 55 kg.

Aparat 3 punktowy

a)
b)

c)

Trdjpunktowy aparat do badania nosnosci przy pomocy ptyty statycznej o srednicy
300 mm zgodny z PN-S-02205:1998 zat. B.

Manometr precyzyjny srednicy 160 mm ze swiadectwem wzorcowania (wzorcowany
od 0,05 do 0,45 co 0,05 MPa i dodatkowo w pkt. 0,02 MPa — wszystkie punkty
powinny by¢ wzorcowane zaréwno przy narastajacym i spadajacym obcigzeniu).
Obcigzenie wywierane przez uktad hydrauliczny do 100 kN.
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d) Trzy czujniki cyfrowe mierzace odksztatcenie w obwodzie plyty ze Swiadectwem
wzorcowania (dla kazdego osobne $wiadectwo w pkt. od 0,00 do 13,00 mm ze
skokiem co 1 mm - wszystkie punkty powinny by¢ wzorcowane zardwno przy
narastajacym i spadajacym odksztatceniu).

e) Sktad zestawu:

° stalowa plyta obcigzeniowa 25 x srednica 300 £ 1 mm wyposazona w
poziomice i uchwyty umozliwiajace swobodne podnoszenie ptyty, powinna
posiadac trzy ramiona stuzgce do mocowania czujnikow zegarowych. Na
koncach ramion powinny znajdowac sie blokowalne przeguby umozliwiajace
zamocowanie czujnika pod katem wzgledem ramienia w zakresie
przynajmniej od 45°,do 135°.

° sitownik hydrauliczny z kompletem przedtuzek o roznej dtugosci wykonanych
z aluminium (przedtuzki powinny pasowac¢ we wszystkich konfiguracjach z
przegubem kulowym i sitownikiem), taczna dtugos$c¢ przedluzek powinna
wynosi¢ co najmniej 69 cm,

° przegub kulowy z magnesem do zamocowania pomiedzy przedtuzaczami,
a przeciwwagg, ( kat wychylenia przegubu od osi pionowiej min. 10°)
° pompa hydrauliczna posiadajgca zabezpieczenie unieruchamiajgce raczke

pompy, z przewodem wyposazonym w szybkoztaczke umozliwiajgca
roztgczenie przewodu z sitownikiem,

° statyw pomiarowy tréjramienny z  przedtuzanymi 2 ramionami
z aluminiowym mostkiem pomiarowym taczacym 2 ramiona po roztozeniu
statywu,

o manometr wyskalowany do ptyty 300 mm wyskalowany w zakresie 0 - 0,8
MPa z dziatkg elementarng 0,01 MPa,

o 3 czujniki cyfrowe o zakresie pomiarowym min. 13 mm z dziatkg
elementarng 0,01 mm na obwodzie ptyty,

o 2 drewniane skrzynie transportowe, w ktérych miesci sie zawartos¢ zestawu:

oddzielna dla ptyty i przedtuzaczy, oddzielna dla ramy i sitownika z pompa
hydrauliczng (skrzynie musza posiada¢ wewngtrz mocowania transportowe
kazdego elementu zestawu),

° waga aparatury bez opakowania (skrzyn transportowych) - min 50 kg.

Wymagania dodatkowe:
a) Instrukcja obstugi w jezyku polski do kazdego urzadzenia.
b) Deklaracja zgodnosci z wtasciwg norma dla kazdego urzadzenia.
c) Wymagane $wiadectwa wzorcowania.

Zadanie 3
Plyta do Fraassa - 1 szt.

Opis techniczny przedmiotu zamdwienia:

a) Stolik (ptyta) do przygotowania probek asfaltu zgodny z normg PN-EN 12593:2015.

b) Metalowa podstawka z dwoma odrebnymi strefami (jedna z regulowang
i kontrolowang temperaturg, druga chtodzona obiegiem wody), zgodna z norma PN-
EN 12593:2015.

c) Metalowa podstawka pozioma, wyposazona w poziomice z pecherzem powietrza
oraz sruby do regulacji poziomu.

d) Blok magnetyczny z rowna i gtadka powierzchnig z odpowiednia przykrywka zgodny
z normg PN-EN 12593:2015.

e) Plyta grzewcza regulowana bezkrokowo z otworem na termometr.

f) Termometr o minimalnym zakresie temp. 0-200°C, o doktadnosci *1°C ze
swiadectwem wzorcowania (wzorcowany w temp. 160, 170, 180 0C)

g) Zasilanie sieciowe 230V.

Wymagania dodatkowe:
a) Instrukcja obstugi w jezyku polskim.
b) Wszystkie wymagane deklaracje zgodnosci.
¢) Wymagane swiadectwo wzorcowania.



