Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych M.15.03.02

M.15.03.02 Warstwa wigzaca z SMA
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sa wymagania
dotyczace wykonania iodbioru Robdt budowlanych w ramach realizacji zadania: Przebudowa wezta
"Murckowska" wraz z budowa drég dojazdowych

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem warstwy
wiazace] z mieszanki SMA wg PN-S-96025:2000 na obiekcie mostowym wg Dokumentacji Projektowe;j.

Zakres robot obejmuje wykonanie warstwy wiazacej SMA na plycie nosnej grubosci 4,0 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sa zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi w
pkt.10 niniejszej STWiORB oraz z okresleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”,
pkt.1.4.

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosSci grysow, zawierajaca stabilizator
mastyksu.

Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, widkno celulozowe, mineralne),
zapobiegajacy jej rozsegregowaniu.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odpornos$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci
sa zgodne z recepta laboratoryjna.

Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogblne”.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;

— ochrony $rodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikow i jezdni

podano w STW1ORB DM. 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.6. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamoéwienia
podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

Mosty Katowice Sp. z 0.0. 327



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych M.15.03.02

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB DM.00.00.00
»Wymagania ogolne”, pkt.2. Zastosowane materiaty musza uzyskac akceptacjg Inzyniera.

2.1. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-2003 IBDiM i posiada¢ aprobatg techniczna.
Nalezy stosowaé polimeroasfalt DESO klasa B wg tablicy 1.

Tablica 1. Polimeroasfalt DE-80 B

Lp. |Wymagania DE 80 B Metoda badan
1 |Penetracja (25°C, 100 g, 5 s) 50-110 PN-84/C-04134
2 |Temperatura migknienia, °C >53 PN-73/C-04021
3 |Temperatura tamliwosci, °C <-13 PN-89/C-04130
4 |Ciagliwos$¢ w temperaturze 15°C, cm >80 PN-85/C-04132

Temperatura zaptonu, °C >200 PN-82/C-04008
6 [Nawrdt sprezysty w temperaturze 25°C, % >50
7 |Stabilno$¢ uktadu koloidalnego (r6znica temperatury <
migknienia metoda PiK), °C TWT 2003
Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg TFOT, BN-70/0537-4
8 |Wzgledna zmiana masy, % <1 BN-70/0537-04
Zmiana penetracji, %
7 - spadek <40 PN-84/C-04134
- wzrost <10

Zmiana temperatury migknienia, °C

10-1- wazrost <2 PN-73/C-04021
- spadek <6,5
11 |Ciagliwo$¢ w temperaturze 15 °C >50 PN-85/C-04132
12 |Nawrot sprezysty w temperaturze 25°C >50 TWT 2003
2.2. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypelniacz, spelniajacy wymagania okre§lone w PN-S-96504: dla wypelniacza podstawowego.
Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

2.3. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywo:
- piasek tamany lub kruszywo drobne granulowane wg PN-B-11112:1996 kl. I gat. 1 (zalecane grysy o
ro6znej $cieralnosci i polerowalnosci);
- grysy wg PN-B-11112:1996 klasy I gat. 1,
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowaé drogowa emulsj¢ asfaltowa speiniajaca wymagania okre§lone w WT EmA-99.

2.5. Srodek adhezyjny
Nalezy stosowaé srodek adhezyjny spetniajacy wymagania aprobaty technicznej.

2.6. Stabilizator mastyksu
Nalezy stosowac stabilizator mastyksu (np. wiokno celulozowe, mineralne, polimer) spetniajacy wymagania
aprobaty techniczne;j.

2.7. Bitumiczna ta§ma izolacyjna
Nalezy stosowac bitumiczna tasme izolacyjna produkowana na bazie wysoko modyfikowanych asfaltow
posiadajaca aprobate techniczng do stosowania w budownictwie drogowymi i zaakceptowana przez Inzyniera.
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3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.3.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzgdzia niegwarantujace zachowania wymagan jakosciowych Robot zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot. Roboty moga by¢é wykonywane rgcznie lub
mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.1. Sprzet do wykonania warstwy wiazacej
Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-

asfaltowych, wyposazonej w dozownik stabilizatora, o0 wydajnosci minimum 100 t/h

— ukladarek do rozkladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

— skrapiarek,

— walcow stalowych gladkich $rednich, cigzkich lub bardzo cigzkich,

— rozsypywarek kruszywa,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow,

— szczotek mechanicznych i /lub innych urzadzen czyszczacych.

4. Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt.4.

4.1. Transport materialow

— Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-99 IBDiM oraz w aprobacie
techniczne;j.

— Wypehiacz

Wypehliacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehliacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

— Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

— Mieszanka SMA

Mieszankg SMA nalezy przewozi¢ samochodami samowyladowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
0gIZewczy.

5. Wykonanie Robot

Ogolne zasady wykonania Robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt.5.

Wykonawca przed przystapieniem do Robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Robo6t oraz Program Zapewnienia JakoSci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.

5.1. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystapieniem do roboét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegoélnych sktadnikow.
Projektowanie mieszanki SMA polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralne;j,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— doborze stabilizatora mastyksu,

— doborze $rodka adhezyjnego.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano
w tablicy 2.
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Tablica 2. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci

asfaltu
Rzgdne krzywych granicznych MM w zalezno$ci od kategorii ruchu
Wymiar od KR 3 do KR 6
oczek sit #, Mieszanka mineralna, mm
mm od 0do 12,8

Przechodzi przez:

16,0 100

12,8 90+100

9,6 45+60

8,0 35+48

6,3 30+40

4,0 24+32

2,0 17+25

zawartos¢

ziarn > 2,0 (75+83)

0,85 12+21

0,42 10+20

0,30 10+19

0,18 9+18

0,15 9+17

0,075 813
Orientacyjna od 5,5
zawarto$¢ asfaltu w do 6,8
SMA, % m/m

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3. Wykonana warstwa wiazaca z
mieszanki SMA powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec probek laboratoryjnych przy projektowaniu mieszanki SMA

Wymagania wobec MMA i
Lp. Wtasciwosci warstwy z SMA w zaleznoSci
od kategorii ruchu
KR 3doKR 6

1 | Zawarto$¢ dodatkéw (orientacyjna) w mieszance SMA, % (m/m)

a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu 0d 0,2 do 0,9

b) stabilizujacego, w stosunku do MMA 0d0,2do 1,5
2 | Wolna przestrzen w probkach Marshalla % (V/V), zaggszczonych

a) 2x75 uderzen ubijaka w temp. 145 +5°C od 3,0 do 4,0
4 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0
5 | Wolna przestrzen w warstwie $cieralnej przed dopuszczeniem do 0d 3,0 do 6,0

ruchu, % (V/V)

Przy projektowaniu mieszanki SMA zaleca si¢:

- dla kategorii ruchu KR3 i KR4 okreslenie modutu sztywnosci pelzania statycznego w temperaturze 40° C,
ktérego warto$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 16 MPa,

Jako alternatywa do powyzszych metod, moze by¢ zastosowany koleinomierz maty (angielski) wg procedury

podanej w ,,Katalogu wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych” IBDiM-2001.

5.2. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy produkowaé¢ w wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych.

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajacej
prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowe] mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposob i w ilociach okreslonych w recepcie.
Stabilizator mastyksu powinien by¢ dozowany do mieszalnika rownoczesnie z goracym grysem. Zaleca sig
automatyczne dozowanie dodatkow.
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Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza,
lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosié:

- dla polimeroasfaltu — wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
whasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C
od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wynosic:

-z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Temperaturg mieszanki SMA uzaleznia si¢ od wtasciwosci stabilizatora.

5.3. Przygotowanie podloza

Podtoze (izolacja) powinno mie¢ odpowiedni profil, powierzchnia powinna by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu, blota, piasku, rozlanego paliwa itp.). Z podloza (w tym takze z
powierzchni izolacji) nalezy zapewni¢ odptyw wody.

Nieréwnosci podloza pod warstwe wiazaca nie powinny by¢ wigksze od:

— dla drog klasy A S i GP: 9 mm,

Powierzchnie czolowe krawgznikow, wpustow, lica Sciekdw, dylatacji itp. urzadzen powinny by¢ pokryte
bitumiczna tasme izolacyjna produkowana na bazie wysoko modyfikowanych asfaltow zaakceptowana przez
Inzyniera.

5.4. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +10°C.
Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki SMA na wilgotnym podiozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (v > 16 m/s).

5.5. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano
w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartos$ci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Lp. [ Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Mlegzanlq mmgalno-asfaltgwe do
nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR3doKR 6
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm:
31,5;25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3;4,0; 2,0 |£4,0
2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +2,0
0,85; 0,42; 0,30, 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach +1,5
#0,075mm
4 Asfalt £0,3

5.6. Wykonanie warstwy wigzacej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. Elementy uktadarki
rozktadajace i doggszczajace powinny by¢ podgrzane przed rozpoczgciem robot. Temperatura mieszanki
wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt. 5.2. Zaggszczanie
mieszanki powinno odbywacé si¢ bezzwlocznie, zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym w projekcie
technologii i organizacji robot. Zaggszczenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik
zageszczenia ulozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3. Ziacza w
nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi Ztacze robocze
powinno by¢ roéwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem lub oklejona
samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposob wykonywania zlacz roboczych powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.
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Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza si¢ jedynie w nastepujacych przypadkach:

- w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

- w miejscach wskazanych przez Inzyniera.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub r¢czne dodawanie i rozscietanie mieszanki na
utozonej nawierzchni dopuszcza si¢ jedynie w nastepujacych przypadkach:

- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach),

- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

- w miejscach wskazanych przez Inzyniera.

Na pomostach obiektéw mostowych nie nalezy stosowac walcow wibracyjnych z wlaczong wibracja.

6. Kontrola jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetiacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA podano w
tablicy 5.

Tablica 5. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaro6w podczas wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA

Lp. Wyszczegoblnienie badan . . Czestotliwos¢ 'badar"l. . .
Minimalna liczba badan na dziennej dzialce roboczej
1 |Sklad i wuziarnienie mieszanki SMA |1 probka przy produkcji do 300 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wilasdciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki SMA dozoér ciagly
6 | Temperatura mieszanki SMA kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowywania
7 [ Wyglad mieszanki SMA JW.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki SMA jeden raz dziennie
Lp. 11 lp. 8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.2.1. Sklad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wyniki powinny by¢
zgodne z recepta laboratoryjna, z tolerancja podana w tablicy 6. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi
réwnowaznymi metodami.

Tablica 6. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki SMA wzgledem zaprojektowanego sktadu przy badaniu
pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Lp. Sktadniki mieszanki Mieszanki do nawierzchni drog
o kategorii ruchu
KR3doKR 6
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #mm: +4,0
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2.0
2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #mm: +2,0
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach +1,5
# 0,075 mm
4 | Asfalt +0,3

6.2.2. Badanie wlasciwoSci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.2.3. Badanie wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
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6.2.4. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klasg i gatunek kruszywa.

6.2.5. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki SMA
Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i STWiORB.

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powinien by¢ dokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchni¢. Pomiar nalezy wykona¢ przy uzyciu termometru bimetalicznego z dokladnoscia + 2°C, a
temperatura powinna by¢ zgodna z wymagana w recepcie.

6.2.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki SMA
Sprawdzenie wygladu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.

6.2.8. Wlasciwos$ci mieszanki SMA
Nalezy okresla¢ wolna przestrzen na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z

recepta laboratoryjna.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z mieszanki SMA
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 7.

Tablica 7. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na kazdym przegsle obiektu
2 | Rownos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m
3 | Rowno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugo$ci 1 km
5 | Rzedne wysoko$ciowe warstwy | co 20 m w osi jezdni i na krawedziach
6 | Uksztaltowanie osi w planie
7 | Grubos$¢ warstwy 2 razy na kazdym przgsle obiektu (trakcie
wbudowania mieszanki)
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos$¢ zlacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cata dlugosé
10 | Wyglad warstwy ocena ciagla
11 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
glownych tukéw poziomych.

6.3.1. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja + Scm.

6.3.2. Rownos¢ warstwy
Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by¢ wigksze od:
— dladrog klasy A S i GP: 6 mm,

6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja +
0,5%.

6.3.4. Rzedne wysokoS$ciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + lcm.

6.3.5. Uksztaltowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja Scm.

6.3.6. Grubos¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowa, z tolerancjg + 10% czyli +5Smm.

Mosty Katowice Sp. z o.0. 333



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych M.15.03.02

6.3.7. Zlacza podluzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania zlacza podluznego i poprzecznego polega na oglgdzinach. Ziacza
powinny by¢ rowne i zwiazane.

6.3.8. Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obcigcia, pokryta
asfaltem.

6.3.9. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i
spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny by¢ usunigte.

6.3.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zaggszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w STWiORB i
recepcie laboratoryjnej.

7. Obmiar Robét
Ogodlne zasady obmiaru Roboét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej warstwy o grubosci wg Dokumentaciji
Projektowej. Obmiar nie powinien obejmowaé dodatkowych powierzchni niewykazanych w Dokumentacji
Projektowej z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera na pismie.

Nadmierna grubo$¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. Odbior Robét

Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt.S8.

Odbioru warstwy dokonuje Inzynier.

Odbioru robot nalezy dokona¢ na podstawie sprawdzen wynikow, obserwacji przebiegu robdt oraz komisyjne;j
oceny jakosci.

W przypadku niezgodnos$ci, cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platno$ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt.9.

9.1. Cena jednostkowa

Ptaci si¢ za metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej warstwy wiazacej.

Cena jednostkowa obejmuje:

— opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbgdnymi
uzgodnieniami;

— wykonanie wszystkich czynno$ci okreslonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan
wykonanych przez Wykonawcg, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB,;

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  zakup 1 dostarczenie materiatdbw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

—  zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub wynikajacych
z przyjgtej technologii robot;

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

—  wytworzenie mieszanki SMA,

— transport mieszanki SMA do miejsca wbudowania,

— mechaniczne roztozenie mieszanki,

—  zageszcezenie 1 obcigeie krawedzi dziatek roboczych,

—  zakup, transport i przyklejenie taSm bitumicznych,

— usunigcie odpadow, odwdz na wysypisko wraz z kosztami sktadowania i utylizacji,

— uzyskanie wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdeponowania odpadéw zgodnie z Ustawa
zawarta w Dz.U. nr 62 2 20.06.2001r.,poz. 628.

—  wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, badan i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdéwnosci nawierzchni planografem i tata

PN-EN 12591:2002 Asfalty i produkty asfaltowe — Bitumy do uktadania - Specyfikacja

10.2. Inne dokumenty

Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA (ZW-SMA 2001). Informacje, instrukcje - zeszyt 62,
IBDiM, Warszawa, 2001

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM,
Warszawa, 1999

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-2003. Informacje, instrukcje -IBDiM,
Warszawa, 2003.

Katalog wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
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