D.05.03.17. REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych.
1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na

drogach krajowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typéw i rodzajow i obejmuja: naprawe

wybojow i obtamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych peknie¢ i wypetienie ubytkéw.
1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Remont czagstkowy nawierzchni - zespét zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujace proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie w ogélnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni”, a to z
kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.

Rodzaje zabiegébw w asortymentach robd4t utrzymaniowych podano w tablicy 1.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gteboko$¢ nie wiekszag niz grubosé warstwy

Scieralnej.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gtebokosé wieksza niz grubos$é warstwy

Scieralnej.

1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O do 1
mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowa lub kationowag emulsjg asfaltowg
modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20 30
kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywg Iub szczelnych workach z tworzywa

syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1
mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uplynnionym szybkoodparowujgcym rozpuszczalnikiem.
Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw $cieralnych nawierzchni  bitumicznych.

Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.



1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00

~Wymagania og6lne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania cz  astkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane
do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.
Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni
(obtamania) nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na goraco”,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na zimno”,
- technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu (zasada jak przy
powierzchniowym utrwaleniu),
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére wrzucajg pod cisnieniem mieszanke grysu i emuls;ji
asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.
Powierzchniowe ubytki warstwy Scieralnej nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi typu ,slurry seal”, a takze mieszankami szybkowigzacymi,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetiania poréw w $cieralnych warstwach nawierzchni
(dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),
- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w szczelnych pojemnikach),
- metodg powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem kationowych szybkorozpadowych emulsji
asfaltowych,
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére podczas przejécia spryskujg nawierzchnie emulsja,

rozsypuja grysy i wciskajg je w emulsje.
2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbu  dowywane na gor aco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mieé¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do 80
mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego
wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wlasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do

cech remontowanej nawierzchni.
2.3.2. Asfalt lany

Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:
a) wymiar najwiekszego ziarna w mieszance nie byt wiekszy od 1/3 glebokosci wypetnianego ubytku (przy

ubytkach do 50 mm),



b) mieszanka mineralna miata uziarnienie réwnomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki miescita
sie w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg PN-S-96025:2000 [2].
Probki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powinny wykazywaé nastepujace wlasciwosci:
a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm® w temperaturze
40°C, po 30 minutach, mm, nie wiecej niz 5
b) przyrost penetracji po nastepnych 30 min., mm,
nie wiecej niz 0,6
C) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przetomie gotowej warstwy réwnomierne.
2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,na zimno”

2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie sktadowania (workowane)

Do krotkotrwatego wypetniania uszkodzen (ubytkdéw) nawierzchni bitumicznych moga byé stosowane
mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaly aprobate techniczna,
wydang przez uprawniong jednostke.

Zastosowanie tych  mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢ mieszanek mineralno-

bitumicznych ,na goraco”.
2.4.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowigzace

Szybkowigzgca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i wbudowywana ,na zimno” wytwarzana
jest z dwaéch sktadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez producentéw, o uziarnieniu ciggtym od 0 do 4 mm,
od 0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi (chemicznymi) dodatkami uszlachetniajgcymi,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami albo z dodatkiem
naturalnego kauczuku.

Mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wytwarza¢ w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania podanymi przez producenta. Wytworzona mieszanka o konsystencji ciektej
zaprawy musi by¢é wbudowana w nawierzchnie w ciggu kilku minut od momentu wytworzenia.

Grubos¢ jednorazowo utozonej warstwy nie moze by¢ wieksza od czterokrotnego wymiaru najwiekszego
ziarna w mieszance (np. mieszanke od 0 do 6 mm mozna utozy¢ warstwag do 2 cm). Do napraw mozna stosowaé
tylko mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe, ktére uzyskaly aprobate techniczng wydang przez uprawniong

jednostke i spetniajg zawarte w niej wymagania.
2.4.3. Mieszanki mineralno-emulsyjne (typu ,slurry seal”)

Przy wiekszych powierzchniowych uszkodzeniach nawierzchni mozna stosowaé mieszanki mineralno-

emulsyjne wytwarzane i wbudowywane wg SST D-05.03.19 ,Cienkie warstwy na zimno (typu ,slurry seal”).
2.4.4. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw $cieralnych moga by¢ stosowane
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez producentéw w szczelnych pojemnikach
(10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowac tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne posiadajace aprobate

techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajgce zawarte w niej wymagania.



2.4.5. Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetiania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetniania poréw skladaja sie z drobnoziarnistego piasku o
uziarnieniu ciggtym od 0 do 1 mm, wypetniacza i asfaltu uptynnionego ze srodkiem adhezyjnym. Mieszanki te
zaleca sie stosowac¢ do napraw powierzchniowego utrwalenia i do uzupetniania ubytkéw zaprawy lub lepiszcza w
warstwach $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka przy wypetnianiu poréw oddziatlowuje regenerujaco
na zestarzaty asfalt, w zwigzku z czym zastosowanie jej jest szczegolnie korzystne dla starych warstw
Scieralnych. Mozna stosowac tylko mieszanki, ktére posiadajg aprobate techniczng wydang przez uprawniong

jednostke i spetniajg zawarte w niej wymagania.
2.5. Kruszywo

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac¢ grysy odpowiadajgce wymaganiom
podanym w PN-B-11112:1996 [1].

2.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajgce wymaganiom podanym w
EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wiekszym od $redniego nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99
[3].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajgce aprobate techniczng, wydang przez uprawniong

jednostke.
2.7. Tadmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi
na goraco nalezy stosowa¢ kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu
modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm,
dtugosci od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sie:

a) dobrg przyczepnoscig do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm?,

c) dobrg gietkoscig w temperaturze -20°C na watku O 10 mm,

d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

e) odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%,
f) odpornoscig na starzenie sie.

Tasmy te stuzg do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco z
pionowo przycietymi $ciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej nawierzchni. Szeroko$é tasmy
powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze tasmy (2 mm) nalezy
stosowac¢ przy szerokosciach naprawianych ubytkéw (wybojéw) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy

szerokosciach wiekszych od 4 metréw.



3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed nap  rawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajgce urzadzenia,
do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztattdw (mozliwie zblizonych do prostokatéw),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskéw
wirujgcych (z drutow stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki
stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochfaniaczami zanieczyszczeh) zamocowane

na specjalnych pojazdach samochodowych.
3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej
stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do
wiekszosci rob6t remontowych mozna stosowac skrapiarki male z recznie prowadzong lanca spryskujaca.
Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne

spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/mz).
3.4. Betoniarki

Do mieszania skladnikbw szybkowigzacych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny byé¢
zastosowane wolnospadowe betoniarki o pojemnosci dostosowanej do zakresu wykonywanych rob6t i czasu

wigzania mieszanki. Moga to by¢ betoniarki o pojemnosci 25, 50 lub 100 litréw.
3.5. Sprzet do uszczelniania pojedynczych p  ekni @é nawierzchni

Do uszczelniania pojedynczych peknie¢ nawierzchni oraz otwartych spoin roboczych w warstwie
Scieralnej nalezy stosowaé sprzet wyposazony w szczelny termos do przewozu mieszanki mineralno-asfaltowej

oraz walec drogowy.
3.6. Sprz et do wbhudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na gor aco” lub ,na zimno”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.

Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.
3.7. Sprz et do wbudowywania asfaltu lanego

Do wbudowywania asfaltu lanego nalezy dysponowac¢ nastepujagcym sprzetem:

—  kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ciggniki lub samochody,



- kotly stale,

- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,

— otaczarki wyposazone dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza,

- uktadarki,

- taczki, zelazka zeliwne, koksowniki, zacieraczki, gtadziki, topaty, szczotki, listwy drewniane lub stalowe w

przypadku uktadania recznego
3.8. Specjalistyczny sprz et do naprawy powierzchniowych uszkodze n

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojéw) mozna uzyé specjalne remontery,
wprowadzajgce pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowg emulsjg asfaltowg w
oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) peknie¢ (szerszych
od 2 cm) oraz gtebokich ubytkéw i wybojow (powyzej 3 cm) ale takze do wypetniania powierzchniowych
uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy Scieralnej. Remonter powinien byé wyposazony w wysokowydajng
dmuchawe do czyszczenia wybojow, silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajacy pompe hydrauliczng o
wydajnosci powyzej 65 I/min przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawg z trzema
wirnikami do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od
8 do 12 mm) duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnosci 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pompg emulsji o
wydajnosci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg grys6w na zmiane.

Remonter powinien byé wyposazony w ukftad dostarczania grysu przenosnikiem slimakowym ze
standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w uktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po

zakonczeniu remontu czastkowego.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,ha goraco”

Mieszanke betonu asfaltowego mozna transportowa¢ samochodami samowytadowczymi wyposazonymi
w plandeki.
Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowa¢ gorgcg mieszanke mineralno-asfaltowg w

pojemnikach izolowanych cieplnie.
4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”

Mieszanki mineralno-asfaltowe mogg by¢ transportowane samochodami samowyladowczymi

wyposazonymi w plandeki.
4.4. Transport kruszywa

Kruszywo moze byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.



4.5. Transport lepiszcza
Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].
4.6. Transport asfaltu lanego

Asfalt lany powinien by¢ transportowany w:
—  kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ciggniki lub samochody,

- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych
4.7. Transport innych materiatow

Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposob
naprawy, korzystajac np. z tablicy 1.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do
naprawy nalezy wykonac¢ bardzo starannie przez:
- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glebokosé

umozliwiajaca wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,
- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu.
5.3. Uszczelnianie pojedynczych p  eknieé nawierzchni

Pojedyncze pekniecie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowa¢ do wypetnienia i wypetnic

przygotowana masa.

5.4. Naprawa wybojow i obtamanych kraw edzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na gor aco” lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spryskaé¢ dno
i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowsg kationowg emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 I/m® - przy stosowaniu
do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”, za$ przy zastosowaniu mieszanek mineralno-
asfaltowych ,na goraco” - zamiast spryskania bocznych scianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna
przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roziozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciagaczek oraz listew
profilowych. W Zzadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do
przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona
na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona

powierzchnia byta réwna z powierzchnig sasiadujacych czesci nawierzchni. Rdznice w poziomie naprawionego



miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscig powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wieksze
od 4 mm. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni op6r boczny dla
zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

Jezeli wyboj nastgpit wokét pekniecia poprzecznego lub podiuznego, to po jego naprawieniu nalezy
niezwtocznie wyfrezowaé nad peknieciem w wykonanej facie szczeling o szerokosci 12 mm i giebokosci 25 mm, a
nastepnie wypetni¢ jg zalewg asfaltowa, zgodnie z OST D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i

poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.
5.5. Uzupetnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy  $cieralnej

5.5.1. Uzupehianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej mieszankami

mineralno-emulsyjnymi typu ,slurry seal”

Przy ubytkach ziarn kruszywa i zaprawy na mniejszych powierzchniach jezdni (ponizej 10% powierzchni
remontowanego odcinka drogi) mozna stosowa¢ konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne o dobranym
uziarnieniu (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) w zaleznosci od gtebokosci tekstury warstwy
Scieralnej. Im glebsza jest tekstura, tym wieksze ziarna powinny by¢ w zastosowanej mieszance mineralno-
emulsyjnej.

Naprawione podioze musi byé bardzo czyste i pozadane jest by byto nieco wilgotne, ale w Zzadnym
przypadku nie moze by¢ mokre. Suche podioze przyspiesza wigzanie mieszanki.

Dla uzyskania lepszego powigzania z istniejacym podtozem nalezy powierzchnie starej warstwy asfaltowej
spryskaé emulsjg w ilosci od 0,2 do 0,3 kg/m2 lub wetrze¢ szczotkami w podtoze rozcienczone wodg (w stosunku
1:1) konfekcjonowana mieszanke mineralno-emulsyjng w ilosci od 0,8 do 1,0 kg/mz. Aby utrzymaé czas
wysychania i wigzania zaprawy w racjonalnych granicach (od 1 do 3 godz.) nalezy pracowac tylko przy suchej i
goracej pogodzie (temperatura podioza powyzej 10°C), a zaprawe nanosié tylko w cienkich warstwach (do 3
kg/m2 w jednej warstwie, przy potrzebie wbudowania wiekszej ilosci nalezy to zrobi¢ w dwédch warstwach po 3
kg/mz). Druga warstwa moze by¢ wbudowana dopiero po wyschnieciu pierwszej warstwy.

Konfekcjonowang mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wylewaé ze szczelnych pojemnikéw i
rozprowadzac przy pomocy gumowych listew przesuwanych recznie po powierzchni lub tez przy pomocy recznie
przesuwanych urzadzen rozktadajacych (skrzynie bez dna z gumowymi listwami sciggajacymi).

Wykonane uszczelnienie (uzupelnienie zaprawy) moze byé oddane do ruchu dopiero po catkowitym
wyschnieciu mieszanki w roztozonej warstwie.

W zaleznos$ci od temperatury i wilgotnosci powietrza celowe jest ograniczenie predkosci ruchu do 40 km/h w

ciggu 1 do 3 dni.

5.5.2. Uzupetnianie ubytkéw zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej mieszankami mineralno-asfaltowymi do

wypetnienia

Mieszanki do wypetniania poréw, skladajgc sie z drobnoziarnistego piasku, wypetniacza i asfaltu
uptynnionego ze srodkiem adhezyjnym, moga wnika¢ w czyste pory w warstwie $cieralnej i nieco rozpuszczacé
(zmiekczad) asfalt w powierzchniowej warstwie nawierzchni tak, ze zapewnia to mocne potaczenie mieszanki z
podtozem.

Mieszanki nalezy stosowaé przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej 5°C. Podloze musi

mie¢ oczyszczone pory i by¢ suche.



Mieszanke nanosi sie bardzo cienka warstwg (od 0,8 do 1,3 kg/mz) i bardzo energicznie $cigga sie ja
listwami. Bezwzglednie nalezy unika¢ wypetniania wybojow tg mieszanka, gdyz w tych miejscach proces
odparowywania rozpuszczalnika trwatby bardzo diugo i powodowat obnizenie stabilnosci warstwy w takim
miejscu.

Po okoto 10 do 20 minutach od roztozenia mieszanki nalezy rownomiernie posypac ja czystym piaskiem
tamanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w ilosci od 3 do 5 kg/mz. Po tym zabiegu mozna oddaé

nawierzchnie do ruchu.

5.5.3. Uzupetnianie ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy $cieralnej technikg sprysku

lepiszczem i posypania grysem

Technologia uzupetniania ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza jest analogiczna jak przy pojedynczym
powierzchniowym utrwaleniu. Technologia ta nie dotyczy drég o kategorii ruchu od KR3 do KR6.

W zaleznosci od ilosci miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkéw nalezy stosowa¢ odpowiedni sprzet do ich
naprawy.

Przy wiekszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowaé remonter wykonujacy przy jednym
przejsciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationowg emulsjg asfaltowg), posypanie grysem granulowanym i
wcisniecie go w lepiszcze.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowac¢ specjalny remonter natryskujacy pod
cis$nieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowang kationowag emulsjg asfaltowg. Remonter ten umozliwia
oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem, a nastepnie poprzez te sama dysze natryskiwana
jest warstewka modyfikowanej emulsji asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod
cisnieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsjg W koncowej fazie nalezy zastosowac
natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowaé odpowiednie uziarnienie grysu (od
2 do 4 mm lub od 4 do 6,3 mm).

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac sie ruch samochodowy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badan materiatdw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ je Inzynierowi do

akceptac;ji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spekan nawierzchni

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien prowadzi¢ badania:
— Doktadnosci oczyszczenia,
— Dokfadnosci spryskania podioza emulsja,

- Temperatury lepiszcza,



— llosci rozktadanego lepiszcza,

- Sprawnosci urzadzen i maszyn wpétpracujacych.

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzeh nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany remont

uszkodzonego miejsca,

- skiad wbudowywanych mieszanek:

betonu asfaltowego,

asfaltu lanego,

mineralno-asfaltowych ,na zimno”,

mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki mineralnej, co najmniej
jedno badanie na kazde rozpoczete 10 000 kg przy mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, na
kazde 30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i dalej odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy
uziarnieniu od 0 do 5 mm i na kazde 80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie i
ilos¢ lepiszcza),

mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego wypetniania ubytkdéw zaprawy
(poréw) - na kazde rozpoczete 10 000 kg co najmniej jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienie i

ilos¢ lepiszcza),

- ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie,

- réwnos¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Rd&znice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od

4 mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien byé zgodny ze spadkiem

istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni

0 2 do 4 mm, jesli warstwe wypetniajacg wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o diugim

okresie skltadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sa mniej podatne na dogeszczenie poziom

warstwy wypetniajacej ubytek powinien byé wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m? (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni

nawierzchni; za$ dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podtuznych oraz dla utozenia warstwy $cieralnej

szerokosci do 30 cm przy urzadzeniach dylatacyjnych jednostkg obmiaru jest 1 m (metr biezacy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi,
usuniecie wody),
- ew. spryskanie dna i bokow emulsjg asfaltowa,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,
- ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan, usuniecie sladow i

plam olejowych oraz zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- o0znakowanie robét,
- wywdz odpadow,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

Wymagania
10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM,
Warszawa, 1999.



M.13.01.05. Beton ustroju niosgcego klasy B30

w elementach grubosci < 60 cm.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z betonowaniem elementéw ustroju nosnego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru robét betonowych ustroju nosnego i
obejmuja:

- wykonanie kap chodnikowych z betonu klasy B30 w deskowaniu,
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rusztowania mostowe - pomochnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

mostowego. Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe i niosgce.
1.4.2. Rusztowania robocze - rusztowania stuzace do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

1.4.3. Rusztowania montazowe - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzeh od montowanej konstrukcji z

gotowych elementéw oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

1.4.4. Rusztowania niosace - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od deskowania i od konstrukcji
betonowych, zelbetowych i z betonu sprezonego oraz od ciezaru sprzetu i ludzi, do czasu uzyskania przez nie

wymaganej NoSnosci.
1.4.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg,
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

UWAGA: Ponizsza specyfikacja ma charakter ogolny i dotyczy catosci rob6t betonowych.



2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedtug zasad niniejszych ST sa;:

2.1. Drewno na deskowania i rusztowania

2.1.1. Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-92/D-
95017.

2.1.2. Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000.

2.1.3. Tarcica lisciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp, powinna odpowiadac¢
wymaganiom PN-72/D-96002.

2.2. Elementy stalowe rusztowan skiadanych
Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi.
Odbidr tych elementéw powinien byé dokonany przez wytwdrnie przy dostawie.

Wymiary zasadniczych elementow rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:

- rur bez szwu wg PN-80/H-74219,
- ksztattownikéw wg PN-84/H-93000,
- blach grubych i uniwersalnych wg PN-83/H-92120.

2.3. Skiadniki betonu przeznaczonego do budowy obiektéw mostowych.

2.3.1. Cement

Do betonéw mostowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki czysty bez dodatkow wg PN-B-19701:1997. Do
betonu klasy B30 i wyzszych zaleca sie cement mostowy marki 42,5 lub 52,5, a do betonu klasy B25 dopuszcza
sie stosowanie cementu marki 32,5.

Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju cementu wg PN-B-19701:1997 pod warunkiem spetnienia wymagan
okreslonych w PN-S-10040:1999

Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujacym sktadem:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) - C3S - 50 do 60% masy,
- zawartos$¢ glinianu tréjwapnia - C3A - do 7% masy,
- zawartos¢ alkaliow - do 0.6%, a maksymalnie do 0.9% masy pod warunkiem stosowania kruszywa
niereaktywnego.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF + 2C3A byta mniejsza od 20%.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-6:1997, a wyniki
ocenione wg PN-B-19701:1997.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek, w ilosci wiekszej niz 20%, nie dajacych sie rozgnies¢ w

palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.



Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej,
obejmujaca;:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

- sprawdzenie istnienia grudek (zbrylen) w cemencie nie dajgcych sie rozgniesé w palcach.

Transport i przechowanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-B-19701:1997.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest
tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢
Swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami préb.
Silosy mozna napetnia¢ dopiero po opréznieniu z poprzedniej partii cementu.

W przypadku gdy:

- czas wigzania lub zmiany objetosci nie odpowiadajg PN-B-19701:1997,

- cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-B-19701:1997,

- okres przechowywania cementu jest diuzszy niz podano w PN-B-19701:1997,

obowigzuje oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:1996.
W przypadku otrzymania pozytywnych wynikéw powyzszego badania Kierownik Projektu moze dopusci¢

cement do stosowania.

2.3.2. Kruszywa do betonu

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne partie kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadowane oddzielnie na umocnionym i czystym
poditozu w taki sposéb, aby nie uleglty zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan i nie
zaktécaty rytmu budowy.

W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych zrédet nalezy spowodowaé, aby udziat tych

kruszyw byt jednakowy dla calej konstrukcji betonowej.

2.3.2.1. Kruszywo grube
Do betonéw klasy B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ grysy granitowe lub bazaltowe ptukane minimalnej marki

50 o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Powinny one odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

- zawartosé pytdw mineralnych - do 1%,

- zawartos¢ pytéw pochodzenia itowego do 0.5%,

-  zawartos¢ ziaren nieforemnych to jest wydtluzonych i ptaskich - do 20% (do 10% - dla betonu
podawanego systemem pompowo-rurowym),

- wskaznik rozkruszenia dla gryséw bazaltowych - do 8%, dla gryséw granitowych i innych — do 16%.

- nasigkliwosc¢ - do 1.2%,

- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg PN-B-11112:1996) - do 10%,



- reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0.1% (lub oznaczenie wg PN-92/B-06714/16 - powinna spetnia¢ wymagania
odpowiadajace 0 stopniowe] reaktywnosci alkalicznej),

- zawarto$¢ zwigzkéw siarki - do 0.1%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,

—  zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
naukowo-badawczej wskazanej przez GDDP, a uzyskane wyniki badan spetniajg powyzsze wymagania.

Do betonéw klasy B25 mozna stosowaé zwir 0 maksymalnym wymiarze ziarna do 31.5 mm. Zwir powinien
spetnia¢ wymagania normy PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu zwyktego" - dla_cementu marki 32,5
w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto mrozoodpornos$é zwiru badana metoda bezposrednig wg
PN-B-11112:1996 ogranicza sie do 10%.

W przypadku stosowania zwiru do klasy B30 nalezy uzupetni¢ go grysem marki 50 w ilosci co najmniej 20 %
ogolnej ilosci kruszywa grubego.

W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢
podziarna nie przekraczata 5% a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
-  3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do

kierunku betonowania.

Do elementéw prefabrykowanych i konstrukcji sprezonych maksymalny wymiar ziaren wynosi 16 mm.
Stosowanie ziaren o wiekszych wymiarach jest mozliwe pod warunkiem doswiadczalnego sprawdzenia
urabialnosci mieszanki betonowej w warunkach wykonywania konstrukcji i za zgodg Kierownika Projektu.

Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane na budowie badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

—  oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych (tj. ptaskich i wydtuzonych) wg PN-78/B-06714/16,

—  oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

—  oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

—  oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48.

Krzywa uziarnienia kruszywa grubego powinna zawieraé sie w krzywych granicznych podanych w PN-S-
10040:1999.

W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712
uzycie takie kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np: przez ptukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty

roboczej betonu.



Nalezy zobowigza¢ dostawcéw do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach

przewidzianych przez Kierownika Projektu. Partia kruszywa nie moze by¢ wieksza niz 500 Mg.

2.3.2.2. Kruszywo drobne

Do betondw zaleca sie stosowa¢ kruszywo drobne gatunku | (o uziarnieniu do 2 mm) w postaci piasku
pochodzenia rzecznego lub kompozycji piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, kruszywo to powinno
by¢ tak dobrane w stosunku do kruszywa grubego, by krzywa przesiewu stosu okruchowego kruszywa miescita
sie w podanych krzywych granicznych wg PN-S-10040:1999
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna by¢ zawarta w granicach:

- do0.25mm 14 -19 %,

- do0.50 mm 33-48 %,

- do1.00mm 57-76 %.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- zawarto$¢ pytdw mineralnych - nie wiecej niz 1.5%,

- zawarto$¢ zwigzkéw siarki - do 0.2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-78/B-
06714-26,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0.1% (lub oznaczenie wg PN-92/B-06714/16 - powinna spetia¢ wymagania
odpowiadajgce 0 stopniowe] reaktywnosci alkalicznej),

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
- oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie zawarto$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych), lub wg PN-88/B-

06714/48.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej
betonu.

Nalezy zobowigza¢ dostawcéw do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach

przewidzianych przez Kierownika Projektu. Partia kruszywa nie moze by¢ wieksza niz 500 Mg.

2.3.2.3. Uziarnienie kruszywa
Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ statg

kompozycje granulometrycznag, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno $wiezego betonu



(wytrzymato$é, przepuszczalnos$é, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewnié

uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.

Szczegoblng uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielanie mleczka

cementowego.

Kruszywo powinno sktadaé sie z co najmniej 3 frakciji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatosé na sicie o boku

oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5 %. Poszczegolne frakcje nie mogg zawiera¢ uziarnienia przynaleznego

do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15 % i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci

przekraczajacej 10 % catego sktadu frakc;ji.

Zaleca sie betony klasy B35 i wyzszej wykonywaé z kruszywa o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie,

podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B25 i B30 nalezy stosowac¢ kruszywo o

tacznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponizej.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa wg PN-S-10040:1999

Przechodzi przez sito (%)
Bok oczka sita (mm)
Kruszywo do 16 mm Kruszywo do 31.5 mm

0.25 3do8 2do8
0.50 7 do 20 5do 18
1.00 12 do 32 8 do 28
2.00 21 do42 14 do 37
4.00 36 do56 23 do47
8.00 60 do 76 38 do 62
16.00 100 62 do 80
315 100
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwalaé¢ na wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji

przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.3.3. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betonow i
zapraw".

Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzenia badan.
Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika posredniego, a nie bezposrednio z instalacji wodociggowe;.

W przypadku poboru z innego zrédta nalezy przeprowadzac¢ biezacg kontrole zgodnie z PN-88/B-32250:

- zabarwienie - nie powinna wykazywac,

- zapach - nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego,

- zawiesina - nie powinna zawiera¢ grudek i ktaczkéw,

- pH - co najmniej 6 przy badaniu papierkiem wskaznikowym.

2.3.4. Dodatki i domieszki do betonu
Nie dopuszcza sie stosowania do betonéw mostowych dodatkéw w postaci popiotow lotnych, maczek
mineralnych itp. (za wyjatkiem pytéw krzemionkowych dopuszczonych Aprobata techniczng do takiego
stosowania).
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki.
- uptynniajgce — w celu umozliwienia pompowania mieszanki,
- opOzniajace wigzanie — w celu umozliwienia ukltadania mieszanki betonowej w okresie wysokich
temperatur bez obawy wigzania przed utozeniem i zageszczeniem,
- przyspieszajace wigzanie — w przypadku koniecznosci przyspieszenia wigzania z powodu

przewidywanego obnizenia temperatury,

Dopuszcza sie stosowanie domieszek chemicznych o dziataniu kompleksowym, tzw. napowietrzajgco-
uplastyczniajacych i przyspieszajaco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw mostowych musza posiada¢ Aprobaty techniczne, wydane przez instytucje
upowaznione wymienione w znowelizowanym Prawie Budowlanym oraz atest producenta.

Przed zastosowaniem betonu z dodatkami w konstrukcji obiektu nalezy sprawdzi¢ ich skutecznosé dla

racjonalnego ustalenia recepty mieszanki betonowe;.



Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ oddziatywanie domieszek uplastyczniajgcych na cement stosowany
na budowie.

Beton z domieszka uplastyczniajacg musi by¢ zbadany na mrozoodpornosc¢, wytrzymatosé i szczelnosc.

llo$¢ domieszki napowietrzajacej nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby objetos¢ powietrza w zageszczonej
mieszance betonowej byta zgodna z wymaganiami okreslonymi w punkcie 6.2.7.

Zastosowanie dodatku napowietrzajgcego nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci betonu na $ciskanie wiecej niz

0 10 % w stosunku do betonu bez dodatkéw.

2.4. Przektadki pionowe i poziome z piyt styropianowych
3. SPRZET

3.1. Rusztowania i deskowania
Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika

Projektu, przeznaczonego dla realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologia.

3.2. Przygotowanie mieszanki betonowej
Wytwdrnia mieszanek betonowych
a) Lokalizacja wytworni

Wytwadrnia powinna by¢ zlokalizowana od miejsca wbudowania, tak aby moc przetransportowaé mieszanke w
ciggu maksymalnie jednej godziny. Betoniarka nie moze zaktéca¢ warunkéw ochrony srodowiska, tj. powodowaé
zapylenia terenu, zanieczyszczenia wod i wywolywa¢ hatasu powyzej dopuszczalnych 50 decybeli. Teren
wytworni musi byé ogrodzony i zabezpieczony pod wzgledem bhp i ppoz. Skltadowiska materiatéw powinny byé
utwardzone, materiaty zabezpieczone przed mozliwoscia mieszania sie poszczegdllnych rodzajéw i frakciji.
Wytwérnia powinna posiada¢ doprowadzong energie elektryczng i wode. Nalezy przewidzie¢ pomieszczenia
socjalne i sanitarne dla zatogi oraz zlokalizowa¢ miejsce na gromadzenie odpadéw. Wykonawca musi posiada¢

$wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcje sanitarng i wkadze ochrony srodowiska.

b) Rodzaj wytworni

Betoniarnia powinna posiada¢ petne wyposazenie gwarantujgce wtasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki
betonowej. Wezet betoniarski musi spetnia¢ nastepujace warunki: - minimalna pojemnos¢ zasypowa betoniarki:
10001 (dm3), - dozowanie wagowe cementu z doktadnoscia: + 3%, - dozowanie wagowe kruszywa z
doktadnoscia: + 3%, - dozowanie wody moze by¢ objetosciowe przy pomocy objetosciomierza przeptywowego z
doktadnoscig 2%, - musi istnie¢ mozliwo$¢ dozowania dwéch rodzajow kruszyw, - dozatory musza mie¢ aktualne
Swiadectwo legalizaciji, - mieszanie sktadnikow musi sie odbywac¢ w betoniarce o wymuszonym dziataniu.
Zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych.

Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.

¢) Warunki prowadzenia produkcji
Przed przystapieniem do produkcji, wszystkie zespoly i urzadzenia betoniarni majace wptyw na jakos¢
produkowanej mieszanki zostang komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone protokétem podpisanym

przez Wykonawce i Kierownika Projektu. Czynnosci te beda cyklicznie powtarzane co 2.500 Mg wyprodukowanej



mieszanki. Produkcja moze by¢ realizowana w okresie od 15 kwietnia do 15 pazdziernika, przy temperaturze
otoczenia powyzej 5 °C. Ewentualne odstepstwo od tego warunku, moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez
Kierownik Projektu. W przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw atmosferycznych tj. temperatury powyzej 5 °C,
nie wystepowania przymrozkéw oraz przy bezdeszczowej pogodzie. Produkcja moze sie odbywac jedynie na
podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Kierownika Projektu. Wykonawca musi posiada¢ na budowie wtasne laboratorium lub tez za zgodg Kierownika
Projektu, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Kierownika Projektu bedzie dysponowat wlasnym
laboratorium lub tez bedzie wykorzystywat laboratorium Wykonawcy, uczestniczac w badaniach. Roboczy skfad
mieszanki betonowej przygotowuje Wykonawca, opracowujac go na bazie receptury laboratoryjnej. Nalezy
umiesci¢ go na tablicy w widocznym miejscu dla operatora. Czas mieszania sktadnikdw powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie, w zaleznosci od sktadu i wymaganej konsystencji produkowanej mieszanki oraz rodzaju

urzadzenia mieszajacego.

4. TRANSPORT

4.1. Rusztowania i deskowania

Transport poziomy elementéw.

Sposo6b zatadowania i umocowania elementéw otrzymanych z demontazu rusztowan i deskowania na srodki
transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie oraz klatki przestrzenne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.
Transport pionowy elementéw sktadanych.
Uchwyty do zamocowania stezen nie powinny by¢ znieksztatcone lub wygiete.
Podnoszone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed odksztalceniem, na przykiad przez zastosowanie

podkiadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy.

Sktadowanie elementéw rusztowan stalowych.

Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetkniecia z ziemia, zalania
wodg i gromadzenia sie wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy uktadaniu elementéw w stosy pionowe nalezy
stosowa¢ odpowiednio roztozone podktadki drewniane miedzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw przed
odksztalceniami wskutek przegiecia lub docisku, oraz zachowa¢ odstepy umozliwiajgce bezpieczne podnoszenie
elementow.

Przy sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dtuzszy okres czasu nalezy przeprowadzac¢

okresowg kontrole elementéw, zwracajac szczegoélnie uwage na zabezpieczenie przed korozja.

4.2. Materiaty do betonu
Cement luzem przewozony samochodami - cementowozami z urzadzeniami do przesypywania.

Pozostate materiaty mogag by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.3. Beton przeznaczony do pompowania

Transport mieszanki betonowej nie powinien powodowac jej segregacji, zmian konsystencji i sktadu.



Mieszanka betonowa musi by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie moze by¢ diuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze otoczenia do + 15 °C,

- 70 min. - przy temperaturze otoczenia do + 20 °C,

- 30 min. - przy temperaturze otoczenia do + 30 °C.

Stosowanie $srodkéw transportu bez mieszalnika jest nie dopuszczalne.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Roboty prowadzone b eda potowami jezdni przy utrzymaniu ruchu pojazdéw prz ez caly czas trwania robot.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przed przystgpieniem do betonowania powinien przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do akceptacji
Projekt technologiczny betonowania, ktory okresla¢ bedzie kolejno$é betonowania i czas wykonania robét oraz
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowania.

5.2.1. Oczyszczenie rejonu robot

5.2.2. Wykonanie rusztowania i deskowania

Budowe rusztowan i deskowania nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz wg wymagan
WP-D, DP-31 i PN-M-48090:1996.

Wykonanie deskowania powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukciji,
ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru utozonego betonu. Wielkosci te podane powinny by¢ w
Dokumentacji Projektowe;.

Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnosc i
niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowania i
zwigzanych z nimi rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajacych warunkom PN-90/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowania powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowania powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i
demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia.

Tarcze deskowania powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy
betonowej.

Mozna stosowaé¢ deskowania metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych
szalunkéw winny mieé grubosé zapewniajac im nieodksztatcalnosé. by $rub i nitbw powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewnié sztywne potaczenie szalunkéw i mozliwosé ich

usuniecia bez zniszczen betonu. Deskowania winny by¢ chronione przed rdza, ttuszczem i innymi



zanieczyszczeniami. Wnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu.

Nattuszczenie nalezy wykonaé po zakonczeniu budowy deskowania, lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w
zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Sruby, prety, $ciagi w deskowaniach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, by ich cze$é pozostajaca
w betonie odlegta byla od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetniac
zaprawg cementowg 1:2, a zewnetrzne czesci (25 mm) winny by¢ wypetnione zaprawg cementowa. Podczas
betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozpérki i zastrzaly z drewna lub metalu (te ostatnie do 25 mm
od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu winny by¢ $ciete pod katem 45° za pomoca listwy trojkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te muszg by¢ nastepnie usuwane z wykonanej konstrukcji.

Deskowania belek i rozpietosci ponad 3.0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg robocza skierowang w
odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego
przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wedtug Dokumentacji Projektowej i przed wypetnieniem masg
betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢, jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w
wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowania i zwigzanych z nimi rusztowan
powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczna.

Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

Odlegtos¢ rusztowania od napowietrznej linii energetycznej. W przypadku, kiedy w czasie prac montazowych
zachodzi mozliwos¢ zetkniecia stalowego elementu rusztowania z przewodem linii energetycznej, linie
energetyczne na czas montazu powinny by¢ wytgczone.

W przypadku kiedy zachodzi obawa, ze podczas przenoszenia dzwigiem czesci montowanej konstrukcji
mostowej moga dotyka¢ przewoddéw elektrycznych, nalezy wykona¢ odpowiednie zabezpieczenie

uniemozliwiajace zetkniecie przewodow z konstrukcja.

Dostep do rusztowan. Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest
dozwolone takie wykonywanie rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie sie po

konstrukcji rusztowania.

Pomosty rusztowan. Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi poreczami
wysokosci co najmniej 1.10 m i z kraweznikami wysokosci 0.15m.

Szerokos$¢ swobodnego przejscia dla robotnikéw nie powinna byé mniejsza od 0.60 m.

5.2.3. Wykonanie mieszanki betonowej

Skltad mieszanki betonowej przeznaczonej do transportu pompowo-rurowego zaleca sie ustala¢ metodg
obliczeniowo - doswiadczalng w celu okre$lenia $cisle wymaganych wskaznikéw konsystencji. W celu
polepszenia whasciwosci mieszanek betonowych zaleca sie stosowanie domieszek wg punktu 2.3.4 niniejszej
ST.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej, srednie wymagane wytrzymatosci na sciskanie betonu

poszczegblnych klas nalezy przyjmowaé nie wieksze niz 1.3 Ry’



Wartosc¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2. Maksymalne ilosci cementu, w zaleznosci od klasy
betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m® dla betonéw klasy B25 i B30,

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Kierownika Projektu.

Uziarnienie kruszywa w mieszance betonowej powinno by¢ tak dobrane by zapewni¢ optymalng scistos$¢
stosu okruchowego, a zaprojektowana krzywa przesiewu miescita sie w krzywych granicznych podanych
powyzej.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnieniu kruszywa nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w

mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,

- zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczaniu przez wibrowanie oraz nie powinna przekracza¢ 37 % - przy
kruszywie grubym do 31.5 mm oraz 42 % przy kruszywie grubym do 16 mm.

Konsystencja mieszanek pompowalnych przed dodaniem superplastyfikatora powinna by¢ plastyczna,
sprawdzana opadem stozka winna wynosi¢ 2 do 5 cm, a aparatem Ve-Be 7 - 15 sekund (badania wg PN-88/B-
06250).

Konsystencja mieszanki po dodaniu superplastyfikatora w ilosci 1.5% badana opadem stozka wynosic¢ od 9
cm do 15 cm. Ponadto zaleca sie, by konsystencje mierzong (wg normy DIN 1048) poprzez rozptyw i
zageszczenie wynosita odpowiednio:

- rozptyw od 46 do 52 cm,

- zageszczenie od 1.01 do 1.05.

Zaleca sie nastepujace ilosci zaprawy:
- 500 + 550 dm® - przy ziarnach kruszywa do 16 mm,
- 450 + 500 dm® - przy ziarnach kruszywa do 31.5 mm,
- 500 + 550 dm* - przy ziarnach kruszywa do 63 mm.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki powinno by¢ zgodne z recepturg roboczg, uwzgledniajaca aktualne
zawilgocenie kruszywa. Wszystkie skladniki mieszanki nalezy dozowa¢ wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
- 3% - przy dozowaniu kruszywa,

- 2% - superplastyfikator przy dozowaniu wagowym lub objeto$ciowym.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Skiladniki dozuje sie w nastepujacej kolejnosci: kruszywo kolejno od najgrubszego do najdrobniejszego, 2/3
wody zarobowej, cement, dodatek uptynniacza, pozostatg ilos¢ wody.

Czas mieszania sktadnikdw powinien by¢ ustalony doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu i wymaganej

urabialnosci mieszanki betonowej oraz rodzaju urzadzenia mieszajacego.



5.2.4. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac¢ wszystkie elementy kotwione w betonie np. mocowanie
barier ochronnych, kotwy talerzowe, wpusty, sgczki itp., oczysci¢ deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec
forme stalowg srodkiem adhezyjnym, oraz wykona¢ montaz zbrojenia wraz z zapewnieniem wtasciwych grubosci

otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

5.2.5. Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Kolejnos¢ i sposéb betonowania poszczegélnych elementéw musi odbywaé sie zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca musi przedstawi¢ do akceptacji Kierownika Projektu,
projekt technologiczny sposobu betonowania elementéw wraz z Programem Zapewnienia Jakosci. Projekt
technologii betonowania nalezy uzgodnié z Projektantem obiektu mostowego.

Ulozenie mieszanki betonowej, jej zageszczenie i pielegnacja zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
opracowaniem "Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych" - zat. do
zarzadzenia GDDP.

Wykonanie elementéw ustroju nosnego na mokro (wypetnienie ptyty pomostu) winno odpowiada¢é normom
PN-S-10040:1999 ,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania. oraz
PN-63/B-06251 "Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne".

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ w deskowaniu rGwnomierng warstwg na calej powierzchni i nie mozna
jej zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0.50 m. Dobér metody zageszczania, jak i rodzaj wibratoréw uzalezniony jest
od rodzaju konstrukcji i grubosci ukladanej mieszanki betonowej. Sposob zageszczania powinien by¢
uwzgledniony w dokumentacji technologiczne;j.

W plytach mieszanke betonowg uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. Mieszanke mozna
zageszczac belkami-tatami wibracyjnymi, a tam gdzie nie mozna ich przemiescié¢ - wibratorami
powierzchniowymi. Grubo$¢ zageszczanej warstwy nie powinna przekracza¢ 25 cm, a w plytach zbrojonych gora,
i dolem 12 cm. W takich wypadkach nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne i dodatkowo na powierzchni faty. Ostatni
przejazd tatg z wytgczonym silnikiem.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzasami i nadmiernym
obcigzaniem. Zaleca sie bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i zabrudzenie. Sposdb pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytéw betonowanych
elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Kierownika Projektu.

Ze wzgledu na zastosowanie w elementach mostu betonu klasy B45 o bardzo wysokiej wytrzymatosci sposéb
pielegnacji betonu powinien by¢ okreslony w Projekcie technologicznym betonowania elementéw ustroju

nosnego.

5.2.6. Rozbiérka deskowania i rusztowania

Rozbidrka rusztowan i deskowania.

Calkowita rozbiérka deskowania i rusztowan moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu.

W zwyktych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej + 15° C mozna przyja¢ dla betonow

mostowych nastepujace czasy rozformowania:



- 3 dni albo R/ 15 = 10 MPa dla usuniecia bocznych deskowania piyt, belek lub tukow,
- 6 dni albo R 15 = 15 MPa dla usuniecia bocznych deskowania filarow i przyczétkéw stupowych lub
Scianowych.
Usuniecie krazyn, rusztowan i podpor podtrzymujacych deskowanie moze byé rozpoczete nie wczesniej niz po
uptywie:
- 7.dnilub Rr15 2 20 MPa dla ptyt pomostu o rozpietosci do 3.0 m,
- 14 dni lub Ry15 = 25 MPa dla ptyt pomostu i elementéw pomostu o rozpietosci do 6.0 m oraz $cianek i
piyty gérnej dzwigaréw skrzynkowych,

- 28 dni dla elementéw pomostu o wiekszych rozpietosciach oraz dla ustrojow nosnych przeset.

Uwaga: R 15 jest to srednia gwarantowana wytrzymatosé betonu na $ciskanie badana na kostkach szesciennych
0 boku 15 cm.

W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz + 15 ° C obowigzujgcym kryterium jest wytrzymato$é betonu.
Gdy nie ma mozliwosci sukcesywnego sprawdzania wytrzymatosci betonu w konstrukcji mozna orientacyjnie

przyja¢ do podanych wyzej czas6w dojrzewania mnozniki:

a) 1.5 - dla temperatury $redniej tg = +10°C,
b) 2.0 - dla temperatury $redniej ts; = + 5°C,
c) 3.0 - dla temperatury $redniej ts = + 1°C (pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem
chtoddéw wytrzymatosci co najmniej Ri15 = 15 MPa).
Temperature $rednig dobowg oblicza¢ ze wzoru
ter = (7 + taz + 2t21)/4
Rusztowania nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem technicznym, unikajac jednoczesnego
usuniecia wiekszej liczby podpor. Przy rozpietosci przeset wiekszych od 15 m i ustrojach statycznie
niewyznaczalnych , kolejno$¢ usuwania podp6r okresli¢ nalezy na podstawie projektu rusztowania lub technologii
robét.

Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustala¢ wg PN-63/B-06251.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

6.1. Rusztowania i deskowania
Rusztowania.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza;:

a) rozstaw szeregdw ram rusztowaniowych +15 cm,

b) rozstaw podtuznic i poprzecznic 2 cm,

c) rzedne oczepow +1 cm,

d) dtugos¢ wspornikbw 10 cmii -1 cm,,

e) przekroje poprzeczne elementéw +4%, lecz nie wiecej niz 1 cm,

f)  wychylenie jarzm lub ram z ptaszczyzny pionowej 0.5% wysokosci, lecz nie wiecej niz 3 cm,



g) wielkos¢ podniesienia wykonawczego 10% wartosci obliczeniowe;.

Deskowania.
Wymagania szczeg6lowe dotyczace deskowania nalezy przyjmowa¢ wg PN-63/B-06251 oraz PN-S-
10040:1999.
Szczegodlnie nalezy zwrdci¢ uwage na prostoliniowos$é czesci pionowych, ktére przenosza zasadnicze obcigzenie
pionowe.
Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia od projektowanych wymiaréw nominalnych:
- rozstaw zeber deskowania + 0.5 % i nie wiecej niz 2.0 cm,
- grubos¢ desek jednego elementu deskowania + 2.0 cm,
- odchylenie deskowania od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny + 0,1 %,
- odchylenie od pionu elementu deskowania + 0.2 % wysokosci $ciany i nie wiecej niz 0.5 cm,
- prostoliniowos¢ krawedzi zeber w kierunku ich diugosci + 0.1 %,
- miejscowe nieréwnosci ptatow deskowania + 0.2 cm, przy pomiarze tatg dtugosci 3.0 m,
- wymiary $wiatta elementu betonowego:
- 0.2 % wysokosci i nie wiecej niz - 0.5 cm,
+ 0.5 % wysokosci i nie wiecej niz +2.0 cm,
- 0.2 % grubosci (szerokosci) i nie wiecej niz - 0.2 cm,
+ 0.5 % grubosci (szerokosci) i nie wiecej niz + 0.5 cm.
Potaczenia na $ruby.
Otwory na $ruby w dostarczonych elementach powinny by¢ wykonane o $rednicy o 1 mm wiekszej od
nominalnej $rednicy trzpienia sruby.
Dopuszczalne odchytki powinny wynosic:
- 1 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej do 20 mm,

- 1.5 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej powyzej 20 mm.

Ponadto powinny by¢ spetnione nastepujace wymagania:
a) owalnosé otworu, tj. réznica pomiedzy najwieksza i najmniejsza srednica, nie powinna przekraczaé 5%
nominalnej srednicy otworu oraz 1 mm,

b) sko$nos¢ otworu nie moze przekraczac¢ 3% grubosci tagczonych elementow oraz 2 mm.

Inne rodzaje potaczen gwarantujgce wytrzymatosc¢ i statecznos$¢ rusztowan moga by¢ stosowane pod

warunkiem zatwierdzenia przez odpowiednie wiadze.

Badania rusztowan w czasie ich eksploataciji.

W okresie eksploatacji rusztowan nalezy dokonywa¢ okresowe badania techniczne celem stwierdzenia, czy
praca na rusztowaniach oraz warunki atmosferyczne nie wpltynely na pogorszenie stanu rusztowan i nie
zagrazaja bezpieczenstwu oraz nie wptywajg na jakos¢ konstrukcji mostowej montowanej na rusztowaniach.

Badania takie nalezy wykonywa¢ szczegolnie po okresie silnych wiatrow, wysokich waéd, ktére zalaly dolng
czes$¢ rusztowan, po ewentualnych awariach, jak upadek na rusztowaniu ciezkich elementéw sktadanych itp.

Badania przeprowadza Kierownik Projektu wraz w Wykonawca.



6.2. Kontrola betonu

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do zaakceptowania system kontroli
wewnetrznej obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien by¢ zgodny z przedmiotowymi
normami i z "Zasadami wykonania i odbioru betonu klas B30 i B35 podawanego systemem pompowo-rurowym
przeznaczonego na obiekty mostowe", jak nizej.

Kontroli podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane wg normy PN-88/B-06250
"Beton zwykly":

Podczas kontroli jako $ci rob6t nale zy zwrdci € uwag e na dodatkowe wymagania okre $lone

w Projekcie technologicznym betonowania ptyty.

6.2.1. Konsystencja mieszanki betonowej
Sprawdzenie jej przeprowadza sie podczas projektowania i wykonywania mieszanki betonowej, oraz przy
agregacie pompowym co hajmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Ponadto zaleca sie sprawdzanie
konsystencji metodg opadu stozka. Kazdorazowo przy odbiorze mieszanki betonowej ze srodka transportu, gdy
istnieje przypuszczenie przekroczenia dopuszczalnego czasu transportu, lub zmiany konsystencji spowodowanej
np. wysokg temperaturg otoczenia.
Ro&znice pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢:
+ 20% wartosci wskaznika Ve-Be,
+ 1 cm wg metody stozka opadowego.
Korygowanie konsystencji mieszanki betonowej dopuszcza sie wytgcznie poprzez zmiane zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego, ewentualnie za zgoda,

Kierownika Projektu poprzez zmiane zawartosci procentowej superplastyfikatora.

6.2.2. Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy pobra¢ prébki o liczbie okreslonej w planie
kontroli jakosci, w ilosci nie mniejszej niz:

- 6 probek na partie betonu lub element przy objetosci do 50 m?.

- 12 prébek na element przy objetosci powyzej 50 m?.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach
kontrolnych 150x150x150 mm spetnia wymagania normy PN-88/B-06250.

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ brane 2 serie
prébek w ilosciach zgodnych z PN-88/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny byé pobrane oddzielnie dla kazdego
obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego
odrebnie segmentu ptyty pomostu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem Kierownika Projektu ze
spisaniem protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z
protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisem Kierownika Projektu i kierownika robaét,
gwarantujgcymi ich autentycznosé.

Probki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Kierownika Projektu przez jedng

dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250



Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Kierownika Projektu w obecnosci
przedstawiciela Wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia,
wedtug dyspozycji podanych przez Kierownika Projektu. Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek moga by¢
przyjete za podstawe rozliczania rob6t pod warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci gwarantowane;j Ru® na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju i klasy betonu nie bedzie nizsza niz wskazana w
obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.

Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny byé poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym prébki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maksymailnie 30 kg stali/m® betonu - przynajmniej

10% probek,

- betony zwykte zbrojone lub sprezone - przynajmniej 20 prébek.

W przypadku gdy wytrzymato$¢ gwarantowana na $ciskanie Ry’ otrzymana dla kazdego rodzaju i klasy
betonu w wyniku zgniecen pierwszej serii prébek byta nizsza od klasy przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie prébki drugiej
serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton.

W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Kierownik Projektu moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami
wstrzymac betonowanie, a Wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan.

Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci
gwarantowanej na $ciskanie po 28 dniach Ry° nie nizszg niz wskazana w obliczeniach statycznych i na
rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot.

Jezeli prébki pobierane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne
to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy danej klasie.

W uzasadnionych wypadkach nie spetnienia warunku wytrzymatosci po 28 dniach dojrzewania betonu,
dopuszcza sie spetnienie tego warunku po 90 dniach.

Jesli jednak réwniez z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatos$ci gwarantowanej na $ciskanie po 28
dniach R,® nizsza niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach, Wykonawca bedzie zobowigzany na
swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegow, ktére
zaproponowane przez Wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Kierownika
Projektu — w uzgodnieniu z nadzorem autorskim.

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg Wykonawce.

Badania wytrzymatosci betonu przeprowadzi¢ i wyniki ocenia¢ zgodnie z PN-S-10040:1999.

6.2.3. Nasigkliwos$¢ betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikdw betonu, sposobu uktadania i zageszczania i na
kazde polecenie Kierownika Projektu.

Zaleca sie badanie nasigkliwosci na betonie wycietym z konstrukcji, ktéra przeprowadza sie co najmniej na 3
prébkach z wybranych losowo miejsc konstrukcji reprezentujgcych jako$¢ innego betonu, po 28 dniach
dojrzewania.

Nasigkliwos$¢ betonu nie powinna by¢ wieksza niz 4 %.



6.2.4. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci przeprowadza sie na prébkach wykonywanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, oraz
kazdorazowo po zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania oraz na kazde polecenie
Kierownika Projektu. Zaleca sie réwniez badanie na probkach wycietych z konstrukcji, dla ktérych poleca sie
stosowanie badania wg metody przyspieszonej (wg normy PN-88/B-06250).

Kazde badanie przeprowadza sie na 12 regularnych prébkach o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
prébki 100 mm. Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z
normg PN-88/B-06250. W metodzie przyspieszonej badanie przeprowadza sie na 6 prébkach po 28 dniach.

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli po przeprowadzeniu badania dla 150
cykli zamarzania i rozmarzania:

a) w przypadku badania metodg zwykia:

- prébka nie wykazuje peknie¢,

- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa
itp. nie przekracza 5% prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie

jest wieksze niz 20%.

b) w przypadku badania metoda przys$pieszona;:
- prébka nie wykazuje pekniec,
- ubytek objetosci betonu w postaci zluszczen, odlamkow i odpryskéw nie przekracza w zadnej

probce wartosci 0,05 cm®/cm?,

6.2.5. Przepuszczalno$é wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoprzepuszczalnosci przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo po
zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania oraz na kazde polecenie Kierownika Projektu.
Kazde badanie przeprowadza sie na 6 regularnych prébkach o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i o minimalnym
wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki przechowywac¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w
wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250. Dopuszcza sie badanie na prébkach wycietych z konstrukc;ji.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod cisnieniem wody réwnym 0.8 MPa
w czterech probach na szes$¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza sie oznak przesigkania

wody.

6.2.6. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda cisnieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany

roboczej podczas betonowania.



Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna
przekraczac:
- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

- przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych,

Uziarnienie kruszywa [ mm ] 0-16 0-315

beton narazony na czynniki 3.5do5.5 3do5
zawarto$¢ powietrza atmosferyczne
[%]

beton narazony na staty dostep wody 45do6.5 4do6

przed zamarzaniem

6.2.7. Dokumentacja badan

Na Wykonawcy rob6t spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi "Wymaganiami" oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych

materiatow.

6.3. Konstrukcja elementéw ustroju nosnego

6.3.1. Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:
- dtugos¢ przesta £ 2,0 cm,
- 0$ podtuzna w planie £ 2,0 cm,
- rozpietosé usytuowania tozysk + 1,0 cm,
- przekroje dzwigarow + 1,0 cm,
- grubos¢ ptyty pomostu +0,5% i —0,2% lecz nie wiecej niz £ 0.5 cm,
- usytuowanie w planie +0,2% lecz nie wiecej niz + 2,0 cm,

- rzedne £ 0,5 cm.

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.

Dlugos¢ rys nie powinna przekracza¢ 1 m i nie wiecej niz:

- dlarys w kierunku dtugosci - podwajnej szerokosci,

- dlarys poprzecznych - potowy szerokosci.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulina zbrojenia bedzie nie mniejsza niz 1 cm,

a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0.5 % powierzchni odpowiedniej $ciany.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m?® betonu B45 konstrukcji ustroju nosnego przesta zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i pomiarem w terenie.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogéine".

8.1. Rusztowania i deskowania
Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych z elementéw sktadanych polegaja na
stwierdzeniu zgodnosci konstrukcji rusztowan z wymaganiami technicznymi podanymi w normie i ewentualnie z

dodatkowymi wymaganiami podanymi w zamoéwieniu dla poszczegolnych konstrukcji mostowych.

8.2. Wykonana konstrukcja betonowa

Nalezy sprawdzi¢ podczas odbioru kryteria wymienione w punkcie 6 ST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoéine".
Platnosé¢ za m® betonowej konstrukcji ptyty zgodnie z obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatow i

jakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

9.2. Cena wykonania robét obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport materiatdw niezbednych do wykonania robot,

- wykonanie Projektu technologicznego betonowania elementéw ustroju no$nego,

- opracowanie receptury betonu,

- oczyszczenie gruntu podioza - deskowania,

- wykonanie Projektu deskowania,

- wykonanie deskowania wg ww. Projektu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu,

- przygotowanie mieszanki betonowej klasy B30,

- ulozenie mieszanki betonowej klasy B30 w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,

- pielegnacja betonu,

- rozebranie deskowania,

- usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza pas drogowy,

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.
Wykonanie i montaz uzbrojenia uwzgledniony jest oddzielnie.

Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepis zwigzane
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i

badania.



PN-91/S-10042

PN-80/B-01800

PN-85/B-01805

PN-80/H-74219

PN-84/H-93000

PN-83/H-92120

PN-M-48090:1996

PN-92/D-95017

PN-91/D-95018

PN-75/D-96000

PN-72/D-96002

PN-84/D-97005/01

PN-83/D-97005/19

PN-90/B-03200

PN-B-19701:1997

PN-EN 196-2:1996

PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997

PN-EN 196-7:1997

PN-EN 196-21:1996

PN-EN 196-21/Ak:1996

PN-85/B-23010

PN-90/B-06242

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Ogolne zasady ochrony.

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgaco ogélnego zastosowania.
Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco.
Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i

badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspoélne wymagania i badania.

Drewno $redniowymiarowe iglaste. Wspdélne wymagania i badania.

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Sklejka. Podziat, terminologia oraz pomiar wad.

Sklejka. Sklejka do deskowania. Wymagania i badania.

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci
Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowywania prébek.[13]

Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i

alkaliow w cemencie

Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i

alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczace aparatury do oznaczania CO,
Domieszki do betonu. Klasyfikacje i okreslenia.

Domieszki do betonu. Domieszki uszczelniajace. Wymagania i badania

oddziatywania na beton.



PN-90/B-06243

PN-90/B-06244

PN-86/BPN-89/B-06714/01

PN-76/B-06714/12

PN-78/B-06714/13

PN-91/B-06714/15

PN-77/B-06714/18

PN-78/B-06714/26

PN-91/B-06714/34

PN-88/B-06714/48

PN-11112:1996

PN-88/B-32250

PN-88/B-06250

PN-63/B-06251

PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

PN-78/B-06264

Domieszki do betonu. Domieszki uplastyczniajgce i uptynniajagce. Wymagania i

badania oddzialywania na beton.

Domieszki do betonu. Domieszki kompleksowe. Wymagania i badania oddziatywania

na beton.

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zanieczyszczen w postaci grudek gliny.

Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania

wytrzymatosci betonu na sciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg miotka Schmidta.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania radiofotograficzne wytrzymatosci

betonu na $ciskanie.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63
poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Wymagania Techniczne Wykonania i Odbioru betonu klas B30 i B35 podawanego systemem pompowo-rurowym

przeznaczonego na obiekty mostowe przy uzyciu pompy TEKA - ZREMB lub innych o podobnych cechach
uzytkowych. - GDDP Warszawa 1990 r.



M-13.01.09. Likwidacja lokalnych ubytkéw i wykruszen w elementach
betonowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
naprawg lokalnych ubytkdéw i wykruszen, powstatych w betonowych elementach konstrukcyjnych obiektéw

mostowych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robét konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z naprawg
elementéw Zzelbetowych obiektdw mostowych, przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu
portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy
zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

¢ Odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych elementach

¢+ Odpowiednim przygotowaniem podfoza betonowego i odkrytych elementéw stalowych

¢+ Przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy, poszczegoélnych materiatéw objetych

zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:
Materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych Warstwy sczepnej (mostka
wigzgcego) Warstwy naprawczej z zaprawy PCC Przewidziano wykonanie przy zastosowaniu powyzszego
systemu naprawy ubytkow i wykruszen betonu powstatych w:

¢ Monolitycznych belkach gzymsowych

¢ Elementach konstrukcyjnych ustrojow nosnych, czyli dzwigarach gtéwnych, ptytach pomostow,

poprzecznicach, wspornikach pochodnikowych, przegubach itp.

+ Elementach podpdr, czyli korpusach, fundamentach, stupach, oczepach, sciankach zwirowych,

ciosach podtozyskowych itp.

¢ Monolitycznych i prefabrykowanych $cianach oporowych

1.4. Okreslenia podstawowe

System naprawczy - System stuzacy do naprawy ubytkéw betonu z otuleniem odkrytego zbrojenia i

maksymalng ochrong przeciwkorozyjng
Zaprawa typu PCC - zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic

syntetycznych
Warstwa sczepna - warstwa stuzgca zwiekszeniu przyczepnosci do poditoza betonowego materiatu

wypetniajacego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub

zywic syntetycznych.



TIM - Terenowy Inspektor Mostowy
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1,4.
1.5. Ogo6lne wymagania dotycz ace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00,00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdélne

Nalezy stosowac gotowe mieszanki firmowe, posiadajgce Aprobate Techniczng IBDiIM. Materiaty
do wbudowania powinny zosta¢ przygotowane zgodnie z instrukcjami firmowymi. Ostateczny

wyb0r systemu naprawczego, nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.
2.2. System naprawczy

Przyjety system powinien skfada¢ sie z nastepujgcych materiatow:
2.2.1. Materiat do zabezpieczenia odkrytego zbrojen ia

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (np. wszelkie zawiesia osadzone miedzy prefabrykatami u
uktadach ptytowych), w miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim,
systemowym materiatem antykorozyjnym.

Materiat powinien odznaczac sie silnymi wlasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali, a natozony w

kilku warstwach powinien osiggng¢ grubos¢ min. 1 mm.
2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wi  gzacy.

Warstwe sczepng nalezy zastosowa¢ w celu zwiekszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy do
naprawianego podtoza betonowego.
Materiat na warstwe sczepna, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawa¢ sie wetrze¢ w podioze

betonowe za pomocg sztywnego pedzla.
2.2.3. Warstwa zaprawy

Do strukturalnych napraw ubytkow i wykruszen betonu w poszczegélnych elementach obiektu
mostowego, nalezy zastosowa¢ odpowiednig zaprawe PCC.

Powinna to by¢ zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych.

Po zarobieniu zaprawa powinna dawac¢ sie naktada¢ kielnig lub innymi narzedziami tynkarskimi a w razie
koniecznosci rowniez maszynami do natrysku.

Powinna umozliwi¢ wykonanie warstwy reprofilacyjnej min. gr. 10 mm.

Maksymalna grubos¢ warstwy naktadanej w jednym cyklu roboczym powinna by¢ nie mniejsza niz 50 mm

2.3. Sktadowanie materiatow



Materiaty, zarbwno na bazie jak i w miejscu wbudowania, nalezy przechowywaé w oryginalnych
zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta, lecz nie
nizszej niz +5C i nie wy zszej niz +35<C.

Dopuszczalny czas skladowania zgodnie z instrukcjg producenta.

3. SPRZET

Do wykonania robét objetych niniejszg SST stosowaé specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta preparatéw oraz sprzet ogéinobudowlany, w tym:

¢ sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenia strumieniowo-$ciernego elementéw konstrukcji

¢ sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementéw stalowych

(zawiesi i dystans6w) osadzonych w poszczegélnych elementach obiektu

¢ betoniarke o wymuszonym dziataniu

¢ wolnoobrotowe mieszadto

¢ sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej

¢ kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, taty wibracyjne

¢+ termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego

Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowa¢ sprzet posiadajacy atesty i
instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé ciggtos¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i

bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez TIM-a.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po calej powierzchni tadunkowe;j
i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg
firmowa.

Spos6b zatadunku, przewozu i wyladunku musi spetniaé wymagania przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE
ROBOT

5.1. Wymagania
ogo6lne

Rozpoczecie rob6t moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, Projektu organizacyjno-

technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.



Projekt organizacyjno-technologiczny sporzadzany dla poszczegoélnych zadan, a dotyczacy rob6t objetych
niniejszg SST powinien zawiera¢, co najmniej:

1)  Aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatow

2) Informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania Roboty

objete niniejsza specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajacych
Swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty
branzowe lub zaktady naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podtoza i materialu w czasie obrébki powinna zawieraé sie w granicach okreslonych w
kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywa¢ rob6t w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2.  Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podioza w miejscu przewidywanej naprawy, wchodzg nastepujace prace:

¢+ Usuniecie powitok izolacyjnych, ochronnych i pielegnacyjnych oraz wszelkich powierzchniowych

zanieczyszczen

¢ Usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu

¢ Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw z

betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej
¢ Odkucie otuliny betonowej, widocznych, skorodowanych pretow
¢ W przypadku widocznych rys, do Wykonawcy rob6t nalezy - w ramach przygotowania powierzchni -
ich szczegotowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-
Scierne.

¢ Oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych i innych elementéw stalowych z rdzy do
metalicznie blyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2,5

¢ Oczyszczenie poditoza betonowego z wody pytdw i luznych czesci

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco nosne.

Etap przygotowania podioza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykona¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem TIM-a. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze,
przekraczajgcym wartos$ci progowe okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia, stanowigcego Zatacznik Nr 1 do
SIWZ, nalezy przerwac roboty i zawiadomi¢ Inzyniera.

Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczyscié strumieniowo-sciernie.

Jezeli podioze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych
przez TIM-a.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub
chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawiera¢ lokalnych
wgtebien ani wystajacych fragmentéw (aby nie wystepowaly nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy
zaprawy). Ubytki powinny posiadac¢ regularne ksztatty o rownych krawedziach.

Minimalna wysokos¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 mm.

Wilgotnos$¢ podioza, na ktérym nakladane sa materialy, powinna spetniaé wymagania zgodnie z

"Wytycznymi stosowania" tych materiatow.



5.3.  Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegoélnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych
o produktach.
Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy

prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie do wtasciwej obrébki.
5.4.  Wykonanie robot.
5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz in  nych elementéw stalowych.

Odstonietg stal zbrojeniowa oraz pozostawiane fragmenty zawiesi i dystanséw, w miejscach styku z

materialem naprawczym, nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-scierng do Sa 2,5,

Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od
jakichkolwiek zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach, natychmiast po
oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed narzutem zapraw
reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastepowata bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio
przed tg operacjg nalezy natozy¢ jeszcze jedng warstwe $wiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.
5.4.2, Warstwa sczepna - mostek wi gzacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci wilasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podtoza
betonowego, przed jej nalozeniem, nalezy wetrze¢ w podioze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji
szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktéry stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrobki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.
5.4.3. Nakladanie warstwy zaprawy naprawcze;j.
Zarabianie materiatu:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania
mieszanki o odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposéb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong
czes¢ ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caly proszek suchej zaprawy (z
drugiego pojemnika) ciggle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego
(pozostatego w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli
potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowac ilosé ptynu, gdy konieczna jest mieszanka
bardziej ciekla, zwiekszy¢ ilos¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okre$la producent mieszanki.

Przygotowywacé tylko taka ilo§¢ materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowa¢ w przeciggu okreslonego

przez producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzaé.

Naktadanie:



Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,Swieze na swieze" na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia
warstwe sczepna.

Wbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosic reczne, z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskiej.

W przypadku ubytkéw na powierzchniach pionowych, nalezy przewidzie¢ deskowanie lub na powierzchnie
te nanosic preparat w procesie natryskiwania.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku naktadania materialu w kilku warstwach (dotyczy gtebokich ubytkéw), kolejng warstwe
naktada¢ po stwardnieniu poprzednie;j.

Nie naktada¢ materialu w temperaturach ponizej +5C (temperatura otoczenia i podto za).

Sposob pielegnaciji naprawionych stref wg producenta materiatow.

Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagajg
ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wplywu wysokich temperatur oraz przeciggéw powietrznych,
utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami)

Pielegnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materialtdbw budowlanych

wigzanych cementem.
5.5. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych
poszczegoblnych materiatow.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem, nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, podnosnikéw, uzycie srodkéw ptywajacych i
innych urzadzeh pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt.6
Kontrola jakosci obejmuje:
¢ badania przydatnosci materiatéw

+ kontrole wykonywania robét
6.2 Badania i kontrola przed przyst apieniem do robot

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ TIM-owi do sprawdzenia aktualne
$wiadectwa badan materialdw podstawowych wykonywanych przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto

wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan



oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

6.3. Badania w trakcie wykonania rob6t

Podczas wykonywania robét objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania:

L4
L4
L4
¢

Przygotowanie podioza
Badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej
Wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu

Badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:

L4

¢
¢
¢

Temperatura materiatéw, podioza i powietrza
Sprzet oraz czas mieszania materiatow
Pielegnacja wykonanej warstwy

Wymiary geometryczne naprawianych ubytkéw

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Kontroli podlega stopien wypetnienia ubytkdw oraz réownos¢ powierzchni

W przypadku watpliwosci, TIM moze zazada¢ od wykonawcy robo6t przedstawienia badan stopnia

przyczepnosci napraw do podtoza.

Zakres badan kontrolnych ustala TIM. W szczegdlnosci moze on uzna¢ za wystarczajace raporty z badan

wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robot

W przypadku watpliwosci po wykonaniu rob6t, TIM moze zazada¢ dodatkowo od Wykonawcy,
przedstawienia wynikow badan:

L4

wytrzymatosci zastosowanego materiatu na $ciskanie, okreslonej na min. 3 prébkach (wykonanych w
formach) w ksztalcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC wg PN-85/B-04500
p.4.5.

wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okreslonej na beleczkach o
wymiarach 4x4x16 wg PN-85/B-04500 p.4.6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m?® [metr szescienny] wbudowanej w ubytki i wykruszenia betonu okreslonych

elementéw konstrukcyjnych obiektéw mostowych, zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego i

modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Obmiar robét odbywa sie w obecnosci TIM-a i wymaga jego akceptacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt.8. Roboty

objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorom
czesciowym podlegaja:

¢

¢

podtoze betonowe

wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretdéw zbrojeniowych



¢+ wykonanie warstwy sczepnej

¢+ wykonana naprawa ubytku lub reprofilacja powierzchni

Do odbioru robét, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli
materiatlow i robét.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi koncowemu podlegajg roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym
roku kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamowienia, stanowigcego Zatacznik Nr
1 do SIWZ na biezace utrzymanie obiektow mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIIM-a w protokole odbioru robét konserwacyjnych
(RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z naprawa lub uzupetnieniem lokalnych ubytkéw i wyruszen w

okreslonych elementach konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-IM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt

Naprawa ubytkow i wykruszen betonu w okreslonych elementach konstrukcyjnych drogowego obiektu
mostowego, jest czescig sktadowg ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach
biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawg ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg,

SST, potwierdzonych przez TIIM-a w protokole odbioru robét konserwacyjnych (RK).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukciji

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.



10.2. Inne dokumenty.

1. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych stanowigcymi zatgcznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z
dn. 27 listopada 1998 roku

2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDilM.



M-13.01.13. Iniekcja cisnieniowa rys

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru naprawy

powierzchni betonu elementéw ustroju nosnego przez iniekcje rys.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t renowacyjnych uszkodzonych
powierzchni betonowych elementéw ustroju nosnego przez iniekcje rys dla remontowanego obiektu
mostowego i obejmuja:

a) Wykonanie rusztowania roboczego,
b) Oczyszczenie skorodowanych powierzchni ustroju nosnego,

¢) Iniekcje rys wg obmiaru w terenie
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi

wykonania iniekcji rys i ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera (Kierownika Projektu).
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
2. Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanek zapraw

2.1.1. Zaprawa do iniekcji rys

Wykonawca moze do iniekcji zastosowa¢ indywidualnie projektowana zaprawe lub gotowe firmowe



mieszanki. Rodzaj zaprawy do iniekc;ji rys i jej sktad zostanie ustalone w trakcie prowadzenia rob6t wspélnie

przez Inzyniera (Kierownika Projektu) i Wykonawce. Zaleca sie zastosowanie zaprawy na bazie zywicy

poliuretanowej, zelujacej w srodowisku wilgotnym, o lepkosci nizszej niz 200 mPas.

2.1.2. Zaprawa do uszczelnienia rys z zewnatrz

Nalezy zastosowac¢ szybkosprawng zaprawe tamponazowa.
3. Sprzet

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzetem odpowiednim do wykonywania iniekciji
rys. Sprzet powinien zapewnia¢ prawidtowe wykonanie robét przy spetnieniu wszystkich wymagan okreslonych w
Dokumentacji Projektowej oraz zostaé zaakceptowany przez Inzyniera (Kierownika Projektu).

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu odpowiednimi dla danego asortymentu.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne warunki wykonania rob6t

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w STD-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2 Zakres wykonywanych roboét
5.2.1. Rusztowania robocze

Rusztowania robocze wykona¢ zgodnie z SST M.13.01.03.
5.2.2. Przygotowanie zaprawy do iniekciji.

Przygotowanie zaprawy do iniekcji nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t
naprawczych. Mieszanie zaprawy wykonaé¢ zgodnie z instrukcja Producenta — dla gotowej zaprawy lub zgodnie z
zasadami podanymi w recepturze zaprawy projektowanej indywidualnie.

5.2.3. Przygotowanie do iniekcji rys
Przed przystapieniem do prac uszczelniajgcych nalezy okresli¢ rozwartosé rysy oraz jej przebieg.
Rysy pionowe na powierzchniach podpér lub w weztach ram (ustroju no$nego) nalezy oczysci¢ z zewnatrz

szczotkami stalowymi i doktadnie przedmuchaé sprezonym powietrzem. Nastepnie ryse bruzdujemy za pomoca

miotka udarowego. Po przedmuchaniu sprezonym powietrzem powstatg bruzde uszczelniamy (wypetniamy)



szybkosprawng zaprawg tamponazowa.

5.1 Iniekcja rys

Zakres i spos6b prowadzenia iniekcji rys nalezy ustali¢ w trakcie prowadzenia rob4t po oczyszczeniu i
osuszeniu powierzchni betonu, wspaélnie przez Inzyniera (Kierownika Projektu) i Wykonawce. Rysy o rozwartosci
wiekszej niz 2 mm powinny zosta¢ poddane iniekcji uszczelniajgcej. Iniekcje nalezy wykona¢ jako
$redniocisnieniowg zgodnie z zasadami podanymi w ,Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych
obiektéw mostowych tom5, rozdziat 5.6.” Sposéb wykonania iniekcji powinien zapewni¢ prawidtowe wypetnienie
rys, przy spetnieniu warunkéw okreslonych w dokumentacji Projektowe;.

Iniekcje proponujemy przeprowadzi¢ za pomocg pakeréw wkrecanych, umieszczanych w otworach
nawiercanych pod katem 45° do lica $ciany po obu stronach rysy. Otwor powinien by¢ nawiercony tak aby
przecinat ryse w potowie jej glebokosci. Orientacyjna odlegtos¢ pomiedzy pakerami w jednej linii powinna by¢
réwna grubosci przegrody, natomiast naprzemiennie powinna by¢ réwna ¥ grubosci przegrody. Po wykonaniu
nawiertow wszystkie otwory powinny by¢ uszczelnione zgodnie z punktem 5.2.3. Po zwigzaniu zaprawy
(kilkanascie do kilkudziesieciu minut) przeprowadzamy iniekcje rysy elastyczng, zelujacg w srodowisku
wilgotnym, zywicg poliuretanowg o lepkosci nizszej niz 200 mPas. Iniekcje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
0go6lnymi zasadami wykonywania uszczelnien przy pomocy iniekcji wysokocisnieniowej.

Po uszczelnieniu rysy nalezy wykona¢ jej mostkowanie zgodnie z SST M.13.01.11.

Po zakonczeniu robot zwigzanych z wypetnieniem rys nalezy usunaé ,pakery” i wypetni¢ wneki po nich

zaprawg przeznaczong do iniekcji lub inng zaprawa typu PCC.
6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
6.1 Wymagane wtasciwosci materiatow do iniekcji rys powinny zosta¢ podane przez Producenta lub Wykonawce.
6.2. Kontrole przeprowadzonej iniekcji rys nalezy zleci¢ specjalistycznej jednostce haukowo-badawcze;.
6.3. Wymagania BHP

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujacych dla robét budowlanych przepiséw bhp, szczegdlnie
zwracajac uwage na prace prowadzone na wysokosciach i z urzadzeniami cisnieniowymi.

Wykonawca rob6t ma obowigzek zgromadzi¢, badz przygotowa¢ odpowiednie instrukcje bhp i zapoznac z
nimi zatrudnionych pracownikéw.
7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest a 1 m (metr biezacy) wykonanej iniekcji rys na powierzchni ustroju nosnego

i uwzglednia pozostate elementy sktadowe robét, obmierzane wedtug innych jednostek.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D0-M.00.00.00 punkt 7.



8. Odbiér robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

8.1. Prawidtowos¢ wykonania iniekcji rys ocenia i odbiera Inzynier (Kierownik Projektu) stosownym wpisem do

Dziennika Budowy.

9. Podstawa pfatnosci

Ptatnos¢ ryczattowa za 1 m wykonanej iniekcji rys na powierzchni podp6r lub dzwigaréw zgodnie z

obmiarem i atestem producenta materialtéw oraz oceng jakosci wykonanych robot.

Cena wykonania robét obejmuije:
—  Zakup i transport materiatéw do wykonania robot,
- Wykonanie rusztowania roboczego stojgcego lub podwieszonego,
- Przygotowanie podioza - oczyszczenie skorodowanych powierzchni betonowych,
- Uszczelnienie rysy z zewnatrz,
- Montaz pakeréw,
- Wykonanie iniekcji rys wg obmiaru w terenie,
- Wykonanie dodatkowej iniekcji rys nie ujetej w przedmiarze,
- Usuniecie pozostatych materiatéw poza pas drogowy,

- Wykonanie wszelkich niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw
10. Przepisy zwigzane
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-74/B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na sciskanie za

pomocg miotka Schmidta typu IV.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ I: Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ I: Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnosé
/A1:2005 (Zmiana Al)

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania,

whasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Czes$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych.

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymatos$¢ na $ciskanie probek do
badania.

Wytyczne badan wtasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDIiM,

Warszawa 1992

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,In-situ” w istniejacych konstrukcjach obiektow mostowych, GDDP,

Warszawa 1998 r.



Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w istniejacych konstrukcjach
mostowych, GDDP, Warszawa 1998 r.

Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom 5, Rozdziat 5.6.



M-13.04.10. Uzupetnianie lokalnych ubytkow w elementach
konstrukcyjnych ustrojow nosnych i podp6r obiektéw
mostowych wykonanych z cegty.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonywania robét zwigzanych z uzupetnianiem lokalnych ubytkéw w ustrojach nos$nych i podporach drogowych

obiektéw ceglanych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu rob6t konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj a

Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji dotyczg rob6t zwigzanych z uzupetnianiem lokalnych

ubytkdw w ustrojach nosnych i podporach drogowych obiektéw ceglanych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawa - zaprawa cementowa lub zaprawa typu PCC.

Zaprawa cementowa - mieszanina w odpowiednim stosunku cementu, piasku i wody.

Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana zywicg syntetyczna. Cegta zwykta -

cegta budowlana petna wypalana z gliny. Cegta klinkierowa - cegta budowlana klinkierowa

wypalana z gliny. Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez

producenta. TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. 0Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$é¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Do uzupetniania ubytkéw w ceglanych elementach konstrukcyjnych obiektéw mostowych, powinna byé
stosowana cegta zwykta klasy nie nizszej niz 150.

Cegta zwykta powinna spetnia¢ wymagania wg PN-75/B-12001 pkt.3.

Zaprawa cementowa lub typu PCC stosowana do wmurowywania i spoinowania cegiet, po stwardnieniu
powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

¢+  Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach nie mniej niz 6 MPa

¢+ Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach nie mniej niz 30 MPa

+  Wytrzymatos¢ na rozcigganie nie mniej niz 4 MPa



¢ Nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4 %
¢+ Kapilarne podciaganie wody po 24 godzinach nie wiecej niz 10 mm
¢ Mrozoodporno$¢ po 150 cyklach zamrazania i odmrazania prébki:
Ubytek masy probki nie wiekszy niz 5 %
Spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz 20 %
¢ Skurcz swobodny po 90 dniach nie wiekszy niz 1 %0
¢ Przyczepnos¢ zaprawy do podtoza nie mniejsza niz 1,5 MPa Zaprawa
typu PCC powinna posiada¢ wazng Aprobate techniczng IBDiM.
Na zadanie TIM-a, Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zrodto zakupu materiatdow, sktadnikow

materiatow oraz przedtozy te dokumenty na pismie wraz z atestami materiatow.
3. SPRZET

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupetniania ubytkéw, powinny zapewniaé ciggtosé prac
oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.

WYybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robét nalezy do Wykonawcy.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub

uzyskania wymaganej jakosci rob6t TIM moze zazgdaé zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatow, konstrukcji lub wyrobow przewidzianych do
uzupetniania ubytkéw nie moze powodowacé obnizenia ich jakosci lub trwalych uszkodzen.

Sposob transportu i magazynowania cegiet powinien spetnia¢ wymagania normy BN-73/7641-07.
5. WYKONYWANIE
ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozhiérka urzadzen pomocniczych niezbednych do
prowadzenia robo6t zwigzanych z uzupetnieniem ubytkow w elementach konstrukcyjnych obiektéw ceglanych
nalezy do Wykonawcy.

Do mieszania skladnikow zaprawy cementowej o objetosci powyzej 30 |, nalezy stosowa¢ betoniarke
przeciwbiezng. W przypadku, gdy ogolna objeto$¢ stosowanej zaprawy nie przekracza 30 |, dopuszcza sie
reczne mieszanie jej sktadnikéw pod warunkiem, doktadnego wagowego dozowania tych sktadnikow wg ustalonej
receptury.

Mieszanie sktadnikéw zapraw typu PCC, nalezy wykonywa¢ odpowiednig mieszarkg z zachowaniem
warunkéw podanych w wytycznych stosowania mieszanki.

Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Istniejaca cegte i zaprawe w konstrukcji murowanej, wykazujaca uszkodzenia takie jak ubytki, pekniecia,
zwietrzenie lub zmurszenie, nalezy w pierwszej kolejnosci usunaé¢ a nastepnie uzupetni¢ nowymi elementami.

Wytypowanie i przygotowanie elementu ceglanego do naprawy, nalezy wykonaé tylko pod bezposrednim
nadzorem TIM-a.

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejacych, uszkodzonych cegiet na znacznym obszarze,



przekraczajgcym wartosci progowe okreslone w opisie przedmiotu zamowienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ, roboty nalezy przerwac i zawiadomi¢ Inzyniera.

Powierzchnia cegly w konstrukcji sklepienia w miejscach uzupetniania ubytku, powinna by¢ oczyszczona
zgodnie z wymaganiami SST M-13.01.09.

Uktad cegiet w uzupetnianym ubytku powinien by¢ dostosowany do ukladu cegiet w naprawianym

elemencie.

Szczeliny pomiedzy wbudowanymi cegtami nalezy catkowicie wypetni¢ zaprawg typu PCC. Wykonane
spoiny powinny licowa¢ z powierzchnig elementu konstrukgc;ji.

Powierzchnia spoin powinna by¢ wygtadzona.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ spoiny przez przedwczesnym wyschnieciem zaprawy.

Przygotowanie zaprawy typu PCC i jej zastosowanie do spoinowania cegiet powinno spetia¢ wymagania
zawarte w wytycznych stosowania.

Jako material zespalajacy ewentualne elementy konstrukcyjne z konstrukcjg ceglang obiektu, nalezy
réwniez stosowac zaprawy typu PCC.

Powierzchnia elementu stalowego w czesci osadzanej w gniezdzie lub otworze w ceglanej konstrukcji
obiektu, powinna by¢ oczyszczona do Sa 2,5.

Roboty zwigzane z wypetnieniem ubytkéw muru nalezy prowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie
nizszej niz +8<T i nie wy zszej niz +25<C.

Spoinowanie naprawionych elementéw ceglanych, nalezy wykonywa¢ po uzupetnieniu wszystkich
ubytkow lub wydzielonych fragmentéw sklepienia, stosujac zaprawy PCC.

Grubos¢ i rodzaj spoiny (wypukta, wklesta itp.) powinny zostaé¢ dopasowane do istniejgcych spoin.

Po ukonczeniu rob6t murarskich, spoinowania i wykonaniu ewentualnych poprawek, naprawione miejsce

nalezy oczysci¢ strumieniowo-$ciernie za pomocg hydromonitoringu.
5.2. Bezpiecze Astwo rob6t i ochrona  srodowiska

Resztki materiatu i pojemniki po zaprawach usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy
zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach
technicznych poszczegélnych materiatléw sktadowych zapraw PCC.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy do
Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, podnos$nikéw, uzycie $srodkéw pltywajacych i
innych urzadzeh pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robo6t, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji recepture i wyniki badah zaprawy
cementowej, aprobate techniczng IBDIM zaprawy PCC oraz aprobaty lub atesty innych materiatéw
przewidzianych do wbudowania.

Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze podda¢ je



kontrolnemu badaniu w peinym zakresie.
W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.
Wykonawca rob6t zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatéw.
Kontrola jakosci wykonania rob6t przygotowawczych do wykonania uzupetnienia ubytku obejmuije:
¢ sprawdzenie stopnia przygotowania istniejgcego poditoza ceglanego

+ sprawdzenie poprawnosci wykonania podbudowy z zaprawy

Odchylenie krawedzi wbudowywanych cegiet w kierunku poziomym lub pionowym, nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni wypetnienia ubytku od ptaszczyzny - nie wieksze niz 2 mm na
diugosci taty 2-metrowe;.

Badanie miejsca wypetnienia ubytku powinno polega¢ na sprawdzeniu:

¢+ nalezytego przyklejenia do podktadu przez lekkie opukiwanie wypetnienia ubytku w kilku dowolnie

wybranych miejscach - gluchy dzwiek wskazuje na nie przyleganie cegiet do podktadu

¢ prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin

poziomych i pionowych i pomiar odchylen (sprawdzanych za pomocg poziomnicy i pionu)

¢ prawidtowosci uksztattowania powierzchni wypetnienia ubytku przez przytozenie w

prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dlugosci 2 m

¢ wizualnym szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m? [metr szescienny] uzupetnionego (odpowiednio dobrang cegta) i

wyspoinowanego, ubytku w elementach murowej konstrukcji ceglanej obiektu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt.8. Roboty objete
niniejsza SST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorom czesciowym
podlegaja:

¢ przygotowanie poditoza ceglanego

+ wykonanie wypetnienia ubytku

+ wykonanie spoinowania

Do odbioru rob6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejszg SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zaméwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ na biezgce utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru robét konserwacyjnych



(RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z naprawa lub uzupetnieniem lokalnych ubytkéw w okreslonych,

ceglanych elementach konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt

Uzupetnienie i wyspoinowanie ubytku w elementach murowej konstrukcji ceglanej drogowego obiektu
mostowego, jest czescig skladowa ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach

biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawg ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-71/B-12008 Cegta wypalana z gliny klinkierowa budowlana.

BN-73/7641-07 Wyroby przemystu ceramiki budowlanej i wapienno - piaskowego. Warunki
przechowywania i zatadunku na srodki transportu.

PN-75/B-12001 Cegta petna wypalana z gliny zwykfa.



M-13.04.11. Naprawa lub uzupetnienie lokalnych uszkodzen
spoinowania elementow konstrukcyjnych ustrojow
nosnych i podpér obiektow mostowych wykonanych z

cegly.
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonywania robot zwigzanych z uzupetnianiem lub naprawg lokalnych uszkodzen spoinowania elementow

konstrukcyjnych ustrojow nosnych i podpér, drogowych obiektéw mostowych wykonanych z cegty.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu rob6ét konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj a

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:
4 usuniecie istniejgcej, zwietrzatej zaprawy ze spoin miedzy cegtami
¢ oczyszczenie szczelin powstatych po usunieciu zaprawy

¢+ wypetnienie szczelin $wiezg zaprawg
1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawa - zaprawa cementowa lub zaprawa typu PCC,

Zaprawa cementowa - mieszanina w odpowiednim stosunku cementu, piasku i wody.

Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana zywicg syntetyczng. Atest - wykaz

parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta. TIM - Terenowy

Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00,00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Do uzupetienia lub naprawy spoinowania elementéw ceglanych, nalezy stosowa¢ zaprawy typu PCC.
Zaprawa typu PCC po stwardnieniu powinna spetnia¢ nastepujagce wymagania:

¢+ wytrzymalos$¢ na zginanie po 28 dniach nie mniej niz 6MPa

¢+ wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach nie mniej niz 30MPa

¢+ wytrzymato$¢ na rozcigganie nie mniej niz 4 MPa
L4

nasigkliwosé¢ nie wieksza niz 4 %



¢ kapilarne podcigganie wody po 24 godzinach nie wiecej niz 10 mm
¢ mrozoodpornos$é po 150 cyklach zamrazania i odmrazania probki:
ubytek masy prébki nie wiekszy niz 5 %
spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz 20 %
¢ skurcz swobodny po 90 dniach nie wigkszy niz 1 %o

¢ przyczepnos¢ zaprawy do podioza nie mniejsza niz 1,5 MPa
3. SPRZET

Wybor sprzetu i narzedzi do spoinowania elementdéw ceglanych nalezy do Wykonawcy.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé wykonywanie rob6t w sposéb ciagly
oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.

W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu
(narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét, TIM moze zazgda¢ zmiany

stosowanego sprzetu (harzedzi).
4. TRANSPORT

Sposéb transportowania materialéw przewidzianych do wykonania rob6t zwigzanych ze spoinowaniem

elementéw ceglanych nie powinien powodowaé¢ obnizenia ich jakosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonanie i rozbiérka pomostoéw roboczych lub innych urzgadzen pomocniczych niezbednych do
wykonania rob6t zwigzanych ze spoinowaniem elementéw ceglanych obiektéw mostowych, nalezy do
Wykonawcy.

Istniejgca zaprawa cementowa o zdegradowanej strukturze, powinna zosta¢ usunieta ze spoin miedzy
ceglami na takg glebokos¢, aby grubos¢ odtworzonej spoiny nie byta mniejsza niz 3 cm.

Wytypowanie i przygotowanie elementu ceglanego do spoinowania, nalezy wykona¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem TIM-a.

W przypadku koniecznosci wykonania spoinowania na znacznym obszarze, przekraczajgcym wartosci
progowe okreslone w opisie przedmiotu zamowienia, stanowigcego Zatacznik Nr 1 do SIWZ, roboty nalezy
przerwac i zawiadomi¢ Inzyniera.

Mieszanie sktadnikéw zapraw typu PCC, nalezy wykonywa¢ odpowiednig mieszarkg z zachowaniem
warunkéw podanych w wytycznych stosowania mieszanki.

Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Przygotowane wczesniej szczeliny pomiedzy istniejacymi cegtami, nalezy catkowicie wypeti¢ zaprawag
typu PCC.

Wykonane spoiny powinny licowaé¢ z powierzchnig elementu konstrukcji.

Powierzchnia spoin powinna by¢ wygtadzona.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ spoiny przez przedwczesnym wyschnieciem zaprawy.

Przygotowanie zaprawy typu PCC i jej zastosowanie do spoinowania cegiet powinno spetnia¢ wymagania
zawarte w wytycznych stosowania.

Po ukonczeniu spoinowania, naprawione miejsca nalezy oczysci¢ strumieniowo-sciernie za pomocag



hydromonitoringu.

5.2. Bezpiecze nstwo rob6t i ochrona  srodowiska

Wszelkie odpady zaprawy typu PCC, a takze popluczyny pozostate po myciu sprzetu lub narzedzi
Wykonawca obowigzany jest zebraé¢, usung¢ poza obiekt i poddac utylizacji.

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad
podanych na kartach technicznych poszczegoinych materiatéw sktadowych zapraw PCC.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy do
Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, podnosnikéw, uzycie srodkéw pitywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI

Przeprowadzenie badan materiatéw przeznaczonych do spoinowania cegiet nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aprobate techniczng IBDIiM
stosowanej zaprawy PCC.

Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze podda¢ je
kontrolnemu badaniu w peinym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca rob6t zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatéw.

Kontrola jakos$ci wykonania rob6t przygotowawczych do spoinowania obejmuje:

¢ sprawdzenie glebokosci szczelin pomiedzy cegtami po usunieciu starej zaprawy (lub jej resztek)

¢ sprawdzenie stopnia oczyszczenia i odpylenia szczelin.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? [metr kwadratowy] naprawionej lub uzupetnionej spoiny w elementach

murowe]j konstrukcji ceglanej obiektu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt.8. Roboty

objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorom

czesciowym podlegaja:

¢ przygotowanie szczelin przewidzianych do spoinowania

+ wykonanie spoinowania

Do odbioru robét, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.



Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamowienia, stanowigcego Zatacznik Nr 1 do
SIWZ na biezgce utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami

niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy

uznac¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu, W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
objete niniejsza SST do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych
(RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z naprawg lub uzupetnieniem lokalnych ubytkéw w spoinowaniu

okreslonych, ceglanych elementéw konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne" pkt 9.

Uzupetnienie lub naprawa spoinowania w elementach murowej konstrukcji ceglanej drogowego obiektu
mostowego, jest czescig skltadowg ceny ryczaltowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach
biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawa ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg,

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-85/B-
04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.



M-13.05.10. Naprawa lub uzupetnienie lokalnych uszkodzen
spoinowania elementéw kamiennych podpor obiektow
mostowych.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonywania robot zwigzanych z uzupetnianiem lub naprawg lokalnych uszkodzen spoinowania elementéw

kamiennych podpér, drogowych obiektow mostowych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robo6t konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj aq

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:
¢ Usuniecie istniejacej, zwietrzalej zaprawy ze spoin pomiedzy ciosami kamiennymi
¢ Oczyszczenie szczelin miedzy ciosami kamiennymi, pozostatych po usunieciu zaprawy

¢ Woypehienie szczelin $wiezg zaprawa.
1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawa - zaprawa cementowa lub zaprawa typu PCC,

Zaprawa cementowa - mieszanina w odpowiednim stosunku cementu, piasku i wody.

Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana zywicg syntetyczna. Atest - wykaz

parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta. TIM - Terenowy

Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Do uzupetnienia lub naprawy spoinowania elementéw kamiennych, nalezy stosowac¢ zaprawy typu PCC.
Zaprawa typu PCC po stwardnieniu powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
¢ wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach nie mniej niz 6MPa

wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach nie mniej niz 30MPa

L4
¢+ wytrzymalos¢ na rozcigganie nie mniej niz 4 MPa
¢ nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4 %

.

kapilarne podcigganie wody po 24 godzinach nie wiecej niz 10 mm



¢ mrozoodporno$¢ po 150 cyklach zamrazania i odmrazania prébki:
ubytek masy prébki nie wiekszy niz 5 %
spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz 20 %

¢ skurcz swobodny po 90 dniach nie wiekszy niz 1 %o

¢ przyczepnosc¢ zaprawy do podtoza nie mniejsza niz 1,5 MPa

3. SPRZET

Wybor sprzetu i narzedzi do spoinowania elementéw kamiennych podpo6r, nalezy do Wykonawcy.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé wykonywanie robét zwigzanych ze
spoinowaniem elementéw kamiennych w sposob ciagly i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu
(narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét, TIM moze zazgda¢ zmiany

stosowanego sprzetu (harzedzi).

4. TRANSPORT

Sposo6b transportowania materiatow przewidzianych do wykonania robét zwigzanych ze spoinowaniem

cisdbw kamiennych nie powinien powodowac¢ obnizenia jakosci.
5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonanie i rozbiérka pomostéw roboczych lub innych urzgadzen pomocniczych niezbednych do
wykonania robo6t zwigzanych ze spoinowaniem elementéw kamiennych obiektdbw mostowych, nalezy do
Wykonawcy.

Istniejgca zaprawa cementowa o zdegradowanej strukturze, powinna zosta¢ usunieta ze spoin miedzy
ciosami elementéw kamiennych, na gtebokos$¢ nie mniejszg niz 6 cm.

Szczeliny pomiedzy ciosami powinny byé oczyszczone z resztek zaprawy poprzez szczotkowanie i
szlifowanie oraz przy pomocy hydromonitoringu.

Wytypowanie i przygotowanie elementu kamiennego do spoinowania, nalezy wykona¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem TIM-a.

W przypadku koniecznosci wykonania spoinowania na znacznym obszarze, przekraczajgcym wartosci
progowe okreslone w opisie przedmiotu zamoéwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do SIWZ, roboty nalezy
przerwac i zawiadomi¢ Inzyniera.

Mieszanie sktadnikéw zapraw typu PCC, nalezy wykonywaé odpowiednig mieszarkga z zachowaniem
warunkéw podanych w wytycznych stosowania mieszanki.

Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Wyglad nowych spoin, ich ksztatt i sposéb wykonczenia, powinien zosta¢ dostosowany do wygladu spoin
istniejgcych w pozostatej czesci konstrukcji kamiennej, nie wymagajacej spoinowania ciosow kamiennych.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ spoiny przez przedwczesnym wyschnieciem zaprawy PCC.

Przygotowanie zaprawy typu PCC i jej zastosowanie do spoinowania cioséow kamiennych powinno

spetnia¢ wymagania zawarte w Wytycznych stosowania.



5.2. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska

Wszelkie odpady zaprawy typu PCC, a takze popluczyny pozostatle po myciu sprzetu lub narzedzi

Wykonawca obowigzany jest zebraé¢, usung¢ poza obiekt i poddac utylizacji.

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad
podanych na kartach technicznych poszczegolnych materiatow sktadowych zapraw PCC.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na oraz pod obiektem.
nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, podnosnikéw, uzycie srodkéw pitywajacych i
innych urzadzeh pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI

Przeprowadzenie badan materiatbw przeznaczonych do spoinowania cioséw kamiennych nalezy do
Wykonawcy.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aprobate techniczng IBDiM
stosowanej zaprawy PCC.

Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze podda¢ je
kontrolnemu badaniu w peinym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca rob6t zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatéw.

Kontrola jakos$ci wykonania rob6t przygotowawczych do spoinowania obejmuje:

¢ sprawdzenie gtebokosci szczelin pomiedzy ciosami po usunieciu starej zaprawy

¢ sprawdzenie stopnia oczyszczenia i odpylenia szczelin.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robot jest 1 m? [metr kwadratowy] powierzchni naprawionej lub uzupetnionej spoiny w

elementach murowej konstrukcji kamiennej obiektu mostowego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt.8. Roboty objete

niniejsza SST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorom cze$ciowym

podlegaja:

¢ przygotowanie szczelin przewidzianych do spoinowania

¢+ wykonanie spoinowania

Do odbioru rob6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku



kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamoéwienia, stanowigcego Zatacznik Nr 1 do
SIWZ na biezgce utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych
(RK), zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z naprawg lub uzupetnieniem lokalnych ubytkéw w spoinowaniu

okreslonych, kamiennych elementéw konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne" pkt 9.

Uzupetnienie lub naprawa spoinowania w elementach murowej konstrukcji kamiennej drogowego obiektu
mostowedo, jest czescig skladowa ceny ryczaltowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach
biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawa ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich robét towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).

10. PRZEPISY
ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-85/B-
04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.



M-14.02.10. Renowacja malarskiej powtoki antykorozyjnej elementow
stalowych

l. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne wykonywania robét zwigzanych z renowacjg

malarskich powtok antykorozyjnych elementow stalowych drogowych obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu rob6t konserwacyjnych, realizowanych w

ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj a

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg renowacji miejscowej (z/lub bez przemalowania
ostatniej powtoki) malarskich powtok antykorozyjnych zabezpieczajacych elementy stalowe drogowych obiektéw
mostowych, i obejmuja;

¢ Ocene stopnia zniszczenia powtok

¢ Oczyszczenie powierzchni w sposéb zalezny od stopnia zniszczenia powtoki

¢+ Wykonanie nowej powtoki malarskiej

Zgodnie z zasadami niniejszej SST przewiduje sie renowacje malarskich powitok antykorozyjnych na elementach
stalowych drogowych obiektéw mostowych, obejmujacych:

¢ Balustrady

¢ Bariery ochronne

¢ Ekrany przeciwporazeniowe i przeciwhatasowe, stupy o$wietleniowe, urzadzenia obce oraz wézki rewizyjne z

szynami

¢+ Belki gzymsowe

¢ Elementy konstrukcyjne ustrojow nosnych (m.in. dzwigary gtéwne, ptyty pomostéw,

poprzecznice, wsporniki podchodnikowe)
¢ Elementy podpor

¢ Instalacje odwodnienia
1.4. Podstawowe okre $Slenia:

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze
srodowiskiem korozyjnym

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktérym rozpoczyna sie lub zesrodkowuje proces korozyjny

Produkty korozji - zwigzki chemiczne powstajace w procesach korozyjnych w wyniku wzajemnego oddziatywania
stali i Srodowiska korozyjnego

Rdza - produkt korozji elektrochemicznej zelaza i jego stopow, skladajacy sie gtdwnie z jego tlenkéw, zwykle
uwodnionych

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystepujacej zwykle na ograniczonej, niewielkiej powierzchni i
rozwijajacej sie w gtgb materiatu

Korozja atmosferyczna - korozja stali w atmosferze powietrza o zr6znicowanej wilgotnosci i temperaturze, majgca
charakter korozji elektrochemicznej, podczas ktérej w srodowisku napowietrzonego elektrolitu na powierzchni tworzg sie

mikroogniwa elektrochemiczne.



Korozja lokalna - korozja rownomierna lub nieréwnomierna, zachodzaca w przypadkach, gdy zniszczeniu
ulegaja tylko pewne obszary powierzchni elementu stalowego

Korozja powierzchniowa - korozja zachodzaca na powierzchni elementu stalowego narazonej na
bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych

Korozja szczelinowa - korozja lokalna, wystepujaca w ztaczach i stykach elementéw stalowych oraz
stykach elementéw stalowych z niemetalowymi, przy czym najwieksza intensywno$¢ tej korozji wystepuje w
szczelinach o szerokosci ok. 0,1 mm

Powtoka ochronna - warstwa sztucznie wytworzona na powierzchni stali w celu zabezpieczenia jej przed

korozjg

Powloka malarska - powloka ochronna otrzymywana przez natozenie materiatdbw malarskich na
zabezpieczang powierzchnie

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrézni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajaca okreslong funkcje w ochronie
antykorozyjnej

Warstwa podkltadowa (gruntujgca) - warstwa powtoki malarskiej przylegajaca bezposrednio do
zabezpieczanej powierzchni stali i zapewniajgca odpowiednig przyczepnos$¢ tej powtoki do podtoza stalowego
oraz poprawiajaca jej wkasciwosci ochronne

Warstwa posrednia powtoki - jedna z warstw wielowarstwowej powtoki malarskiej, usytuowana pomiedzy
warstwg podktadowa i warstwg wierzchnig,

Warstwa wierzchnia powtoki - warstwa ochronnej, wielowarstwowej powtoki malarskiej, stykajaca sie
bezposrednio ze srodowiskiem korozyjnym

Farba - pigmentowany materiat malarski, tworzacy powtoke ochronna.

Farba do gruntowania - farba przeciwrdzewna nanoszona bezposrednio na podtoze zawierajgca sktadniki
hamujgce procesy korozyjne (pigmenty, inhibitory).

Rozcienczalnik - lotna ciecz nie rozpuszczajgca substancji btonotwoérczej, a ktéra dodana do materiatu
malarskiego nie powoduje niekorzystnych objawow

Rozpuszczalnik - ciecz rozpuszczajaca substancje btonotworczg (spoiwo)

Substancja nielotna; czesci state - taczna zawarto$¢ substancji blonotwdrczych, pigmentéw, wypetniaczy i
innych sktadnikéw materiatu malarskiego pozostajgca na powierzchni malowanej w procesie schniecia powtoki.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - maksymalny czas, w ktérym material malarski
wielosktadnikowy zachowuje swoje wtasciwosci do malowania po wzajemnym zmieszaniu sktadnikow.

Czas schniecia - czas przejscia cieklej powtoki malarskiej w statg powtoke o okreslonych wiasciwosciach
fizycznych w danej temperaturze.

Grubos¢ powtoki suchej; nominalna - mierzona grubos$¢ utwardzonej, suchej powitoki malarskiej;
nominalna - okreslana dla powtoki malarskiej lub zestawu w celu osiagniecia wymaganej trwatosci powtoki.

Przyczepnos¢ - zdolno$¢ powtoki do wigzania sie z podtozem, wymagajaca okreslonych sit do jej
oderwania.

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.



Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich

zgodnos$c¢ ze SST oraz zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie u zytych materiatow.

Inzynier Kontraktu jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatéw.
Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ Swiadectwa dopuszczajgce zastosowanie zaproponowanych
materiatéw do stosowania w obiektach mostowych, swiadectwa ich jakosci (atesty) oraz udokumentowaé zrodta

zakupu tych materiatéw,
2.2. Zastosowane materiaty

Ze wzgledu na charakter robét, zaleca sie stosowanie systeméw powtokowych tolerujgcych gorzej
przygotowanie podioze.

W przypadku konstrukcji kratowych (lub blachownicowych ze stykami na $ruby lub nity), nalezy stosowac
systemy o podwyzszonej penetrowalnosci i elastycznosci.

Do wykonania robét objetych niniejsza SST, nalezy uzywac tylko takich materiatéw, ktére majg aktualne
aprobaty techniczne dopuszczajgce ich stosowanie na obiektach mostowych.

Dobér rodzaju zastosowanych materiatéw oraz grubo$¢ wymaganych warstw powtoki malarskiej, zalezy
od stanu i rodzaju istniejgcego zabezpieczenia antykorozyjnego, w tym: rodzaju i stanu powtok malarskich
podlegajacych renowaciji, agresywnosci srodowiska i narazen korozyjnych wystepujacych na zabezpieczanych
elementach obiektdw oraz warunkéw technologicznych wystepujacych na danym obiekcie (takich jak mozliwosci i
warunki przygotowania podtoza, warunki atmosferyczne, warunki ochrony $rodowiska itp.)

Wymagane jest, aby nowe powtoki byly zgodne z pozostatymi powtokami.

Do wykonania renowacji czesciowej zabezpieczenia antykorozyjnego przewiduje sie zastosowanie
materiatow do:

- Wstepnego czyszczenia, odttuszczania i dejonizacji powierzchni

— Usuwania produktéw korozji

- Wykonania nowych powtok

- Uszczelnien szczelin w potgczeniach elementoéw konstrukcji i lokalnego wyréwnania powierzchni (Kity,

szpachlowki itp.)

— Usuwania lub przygotowania do mechanicznego usuniecia starych, zniszczonych powtok malarskich

oraz do mycia sprzetu malarskiego (rozpuszczalniki, zmiekczacze oraz zmywacze)
3. SPRZET

Do wykonania robo6t malarskich objetych przedmiotem niniejszej SST przewiduje sie zastosowanie
takiego m.in. sprzetu jak:
— Spalinowe lub elektryczne urzadzenie do mycia cieptg (temp. ok. 50 st.C) lub zimng woda pod
cisnieniem ok. 8-10 MPa
— Sprezarka powietrza ze zbiornikiem wyréwnawczym i kompletem filtréw przeciwolejowych i
przeciwwilgotnosciowych
- Zestaw urzadzen do obrébki strumieniowo-$ciernej

— Lekkie miotki pneumatyczne z iglakami i skrobakami



- Szlifierki

— Odkurzacze przemystowe

— Szpachle, szczotki druciane, mtotki iglaki, czyste szmaty Iniane

— Twarde pedzle okraglaki do gruntowania

- Plaskie pedzle o r6znej szerokosci do wyrobienia krawedzi i malowania

- Pedzle katowe

—  Walki o réznym witosiu i ggbki malarskie

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciagtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzgdzen lub narzedzi nie
zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét, TIM moze zazadaé zmiany stosowanego

sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatdw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacii
zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny byé transportowane w oryginalnych, fabrycznych

opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w OST D-M.00.00.00
5.2. Ocena stanu powiok malarskich.

Ocene 0g6Ing powtok malarskich nalezy wykonywaé przy $wietle dziennym, metodg ogledzin elementow
konstrukcji obiektu mostowego i jego wyposazenia, zwracajac szczegblng uwage na nastepujace zmiany:

—  Zanieczyszczenia powtoki malarskiej

-  Uszkodzenia powtoki (spekania, ztuszczenia, odspojenia od podtoza)

- Wystepowania ognisk korozji

W wyniku ogledzin przeprowadzonych przez Wykonawce rob6t i TIM-a, nalezy okresli¢ rodzaj
uszkodzenia, miejsce i orientacyjng powierzchnie jego wystepowania.

Ze wzgledu charakter i ograniczony zakres rob6t (ograniczenia progowe ilosci), TIM podejmuje decyzje o

celowosci i kolejnosci wykonywanych napraw.
5.3. Przygotowanie powierzchni stali.

Podczas czyszczenia fragmentéw powierzchni, ktére sg miejscowo znacznie skorodowane,
niedopuszczalne jest trwate lub znaczace uszkodzenie pozostawionej powtoki otaczajgcej te fragmenty
powierzchni.

Oczekuje sie, ze przed malowaniem, elementy stalowe zostang oczyszczone z rdzy oraz starych,
zniszczonych powtok malarskich. Oczyszczone miejsca powinny mie¢ linie regularne, réwnolegte i prostopadie do

krawedzi zabezpieczanych elementéw.



Pozostajaca na podiozu nieuszkodzona powloka malarska, powinna by¢ trwatg i przydatng czescig nowej

powtoki ochronnej.

Pozostajace w dobrym stanie powtoki, ktére sasiadujg z fragmentami oczyszczonymi mechanicznie,
powinny mie¢ skosnie uformowane brzegi tak, aby ich krawedzie nie byly uszkodzone i mocno przylegaty do
podtoza.

Do Wykonawcy robét nalezy wykonanie w pierwszej kolejnosci czyszczenia wstepnego a nastepnie

czyszczenia wlasciwego, powierzchni zabezpieczanego elementu.
Czyszczenie wst epne.

Czyszczenie wstepne powinno usung¢ zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usungc
zanieczyszczenia jonowe (sole), zattuszczenia i pyty.

Nalezy zastosowa¢ mycie ciepta woda (temp. ok. 50 st.C) pod cisnieniem 8-10 MPa, z dodatkiem
biodegradowalnego detergentu.

Powierzchnia stali po czyszczeniu wstepnym powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Po odtluszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystepujg wyrazne tluste plamy
olejowe, nalezy stosowaé odtluszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wéwczas traktowaé jako wstepng operacje
przed usunieciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem wodg pod wysokim cisnieniem).

Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi szmatami. Jako rozpuszczalnikow
uzywa sie benzyny ekstrakcyjnej, takowe;.

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wiasciwego.
Czyszczenie wta sciwe.

Ze wzgledu na miejscowy (lokalny) charakter robét, oczyszczenia podioza nalezy dokona¢ metodami
strumieniowo-$ciernymi, mechanicznego oczyszczania $ciernego oraz metodami recznymi, z zastosowaniem
narzedzi z napedem mechanicznym.

Jezeli do zabezpieczanej powierzchni nie ma dostepu w celu mechanicznego oczyszczenia podioza, za
zgoda Inzyniera Kontraktu dopuszcza sie stosowanie srodkdéw wigzacych rdze do pasywacji i zagruntowania
powierzchni elementéw stalowych, ktére moga wéwczas by¢ oczyszczone recznie.

Wymagane stopnie przygotowania podtoza, w zaleznosci od metody czyszczenia:

¢ min. PSa?2 - w przypadku metody lokalnej obrébki strumieniowo-$ciernej.

Mocno przylegajgca powloka malarska nienaruszona. Na powierzchni, przy
ogladaniu bez powiekszenia nie ma smaru, pyilu, luzno zwigzanej powtoki
malarskiej, zgorzeliny, rdzy i obcych zanieczyszczen.

¢ min. PSt2 - w przypadku metody gruntownego, miejscowego czyszczenia recznego

z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym.

Mocno przylegajaca powtoka malarska nienaruszona. Na powierzchni, przy
ogladaniu bez powiekszenia nie ma smaru, pytu, luzno przylegajacej zgorzeliny,
rdzy, powtoki malarskiej i obcych zanieczyszczen.

¢+ PMa - w przypadku metody miejscowego, mechanicznego oczyszczania $ciernego.

Na powierzchni, przy ogladaniu bez powiekszenia nie ma luzno zwigzanej

powtoki malarskiej, obcych zanieczyszczen, zgorzeliny, rdzy. Mogg pozostac



jedynie Slady zanieczyszczeh w postaci plamek.

W przypadku renowacji miejscowej z przemalowaniem ostatniej powtoki (dotyczy m.in. elementéw balustrad), w

ramach czyszczenia wilasciwego przewiduje sie (bezposrednio przed nakfadaniem nawierzchni),

uszorstnienie istniejgcej powtoki malarskiej poprzez ,omiecenie" catej powierzchni drobnym Scierniwem

hydrosciernie i miejscowe oczyszczenie miejsc skorodowanych.

Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpylié strumieniem sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

5.4. Nakladanie powtok malarskich

TIM moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w

celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce

technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robot.

Ponadto:

¢ Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby.

¢ Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza 0 min. 3C od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnosci.

¢ Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgly

¢ Nalezy przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta.

¢ Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powtoka malarska nie byla narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowata sie w warunkach podanych przez
producenta.

¢ Nalezy przestrzegaé czasu schniecia poszczego6lnych warstw oraz odstepéw czasowych do

nanoszenia nastepnej warstwy

Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprz  etu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty, $wiadectwa kontroli jakosci dla kazdej

partii wyrobu oraz wtasciwos¢ oznakowania pojemnikéw z farbami.

Producent musi dostarczy¢ karty bezpieczenstwa, w ktérych zawarte sag informacje o zwigzkach

toksycznych w farbach.

Ponadto:

¢

¢

Wszystkie dokumenty dotyczace farb, w tym réwniez etykiety musza byé w jezyku polskim

Z materiatu malarskiego nalezy usungé¢ btonke powstata na powierzchni farby, nastepnie doktadnie
wymieszac¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzi¢, materiat nalezy
zdyskwalifikowac

W przypadku zgestnienia materiatu malarskiego nalezy go rozciehczy¢ do wartosci lepkosci
umownej przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie producenta

Pedzle muszg by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i

wysuszone,

Wykonanie podktadu gruntuj acego

Podkfad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy nanies¢ tyle warstw farby, aby otrzymaé powtoke o grubosci zgodnej ze specyfikowana.

Grunt nalezy nanosi¢ tylko na czystg stal oraz istniejace, odkryte warstwy gruntujgce. Nie nanosi¢ warstwy

gruntujacej na istniejace miedzywarstwy oraz warstwy nawierzchniowe.



Czas schniecia kazdej powtoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza
czas ten odpowiednio sie wydtuza.

W przypadku renowacji miejscowej krawedzi i narozy elementéw, spawdw oraz innych potaczen, nalezy
naklada¢ wiecej materialu gruntujgcego niz na ptaskie powierzchnie, wykonujgc w tych miejscach dodatkowe
warstwy, po wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujgcej. Powinny mieé¢ one znaczaco rézny kolor od powtoki
podstawowej.

Szpachle uszczelniajaca szczeliny nalezy uktadaé po zagruntowaniu powierzchni farbg gruntujacg
odpowiednig dla przyjetego zestawu malarskiego, natomiast dodatkowe zabezpieczenie stykOw preparatami

penetrujacymi - po wykonaniu warstwy posrednie;j.
Wykonanie mi edzywarstwy i malowanie nawierzchniowe

Miedzywarstwe i farbe nawierzchniowg nalezy nanosi¢ do grubosci specyfikowanej przestrzegajac
czasow miedzy malowaniami podanych przez producenta.

Na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wiecej materiatu niz na ptaskie powierzchnie, wykonujgc w tych
miejscach dodatkowg warstwe, po wyschnieciu miedzywarstwy. Powinna mie¢ ona znaczaco rézny kolor od
powtoki podstawowe;.

Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza. W przypadku diuzszych niz
podano w kartach technicznych przerw pomiedzy malowaniami powtoki nalezy odttusci¢ i zszorstkowac.

Powloka poprzednia przed malowaniem powtoki nastepnej musi by¢ czysta i nie zakurzona, jesli z jaki$
przyczyn powtoka ulegta zabrudzeniu nalezy ja umyé lub odkurzyc.

Poszczegdlne warstwy powtoki antykorozyjnej powinny mie¢ zréznicowane barwy, a barwa ostatniej
warstwy powinna by¢ odpowiednio dobrana do barwy istniejagcego wymalowania i ostatecznie uzgodniona przez
TIM-a.

Nowe ,faty" renowacji miejscowej, powinny mie¢ regularne ksztatty o bokach réwnolegtych i prostopadtych

do krawedzi malowanych elementow.
5.5.  Uzytkowanie powtok malarskich

Elementom pomalowanym nalezy w czasie do utwardzenia sie, zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc
od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu oraz tak dobierajgc warunki wykonywania prac, zeby panujaca

temperatura i wilgotnos¢ nie wstrzymata utwardzania sie powtok.
5.6. Bezpiecze Astwo robot i ochrona  $rodowiska

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnos$nie wykonywania prac:

¢ Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malarskie nalezy przestrzegac
zasad BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.

¢ Przy pracach zwigzanych z nakltadaniem materiatow malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny
osobistej, a w szczegolnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w
poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkdw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku
zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem,
skore rak i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

¢ Przy pracach zwigzanych z myciem szmatami zamoczonymi w rozpuszczalniku nalezy przestrzegaé

zasad BHP odpowiednich dla danej klasy rozpuszczalnika. Robotnicy powinni by¢ wyposazeni poza



kombinezonem ochronnym réwniez w maski ochronne.

Na okres robot strefa obiektu, w ktdrej realizowane sg roboty antykorozyjne, powinna zosta¢ odpowiednio
zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczenstwo zwigzane z pracg na wysokosci,

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego (zwtaszcza
ciekéw wodnych), przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

W catym okresie wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw
ppoz. i BHP.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie - na oraz pod obiektem - ruchu drogowym,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonanie i rozhioérke rusztowan, pomostow roboczych, podnosnikéw, uzycie $rodkéw ptywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robo6t, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Badanie materiatéw w trakcie wykonywania rob6t nalezy do Wykonawcy.

Kontrole jakosci uzywanych materiatéw i wyrobOw przeprowadza TIM poprzez sprawdzenie atestow lub
wynikoéw kontrolnych badan laboratoryjnych.

W przypadku zakwestionowania przez TIM-a atestéw na materiaty i wyroby przedstawionych przez
Wykonawce, moze on zleci¢ wykonanie badan sprawdzajgcych. Jezeli te badania potwierdzg zastrzezenia TIM-
a, to koszt tych badan obcigzy Wykonawce a zakwestionowany materiat Wykonawca wytaczy z wbudowania.

Kontroli podlegaja:

¢ Zmycie i odtluszczenie powtoki poddanej renowacji

¢ Stan pozostawianych powtok malarskich podlegajacych renowacji

¢ Przygotowanie powierzchni do malowania

¢ Sprawdzenie uszczelnienia stykéw elementow konstrukcji

¢ Wykonanie kazdej warstwy nowej powtoki malarskiej

Szczegdlowe zasady kontroli jakosci robot antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektach
mostowych podano w "Zaleceniach do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukciji
stalowych drogowych obiektow mostowych" wydanych jako zalgcznik do Zarzadzenia nr 12 Generalnego
Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m? [metr kwadratowy] renowacji powtoki malarskiej, zabezpieczenia
antykorozyjnego elementéw stalowych, drogowych obiektéw mostowych oraz 1 m (metr biezacy) renowac;ji
miejscowej powtoki antykorozyjnej rur lub rynien stalowych i zeliwnych oraz elementéw zamocowania przewodow

instalacji odwodnieniowej do konstrukcji obiektu inzynierskiego

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 8.
Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory



jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.
Do odbioru robdt, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatlow i robét.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejszg SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zaméwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ na biezace utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w odpowiednim protokole odbioru robét
konserwacyjnych (RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z renowacjg powtoki malarskiej,

zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych, drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00,00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

Renowacja powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych drogowego obiektu
mostowego, jest czescig skladowg ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach
biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawag ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robét
podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych wynikajgcych z warunkéw realizacji i objetych niniejszag,

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-ISO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (kolorowe wzorce)

ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania. Metoda tasmy przylepnej.

1ISO 8502-6 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych zanieczyszczen. Metoda Bresla.
1ISO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni.

ISO 8504-2 Obrdébka strumieniowo-$cierna

ISO 2808: 1997  Wyroby lakierowe. Okreslenie grubosci powtok. ISO 2431: 1993  Wyroby

lakierowe. Okreslenie czasu wyptywu przy pomocy kubkéw ASTM D 3359:1997 Oznaczenie

przyczepnosci powtoki do podioza metodg tasmy. ISO 12944- 7: 1997 Wyroby lakierowe.

Zabezpieczenie stali przed korozjg ochronnymi zestawami malarskimi.

PrPN-ISO 4628 Farby i lakiery. Zniszczenia powtok malarskich.



10.2 Inne dokumenty

1. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych wydane jako zalgcznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drdg

Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.



M-14.02.11. Renowacja metalowych powtok antykorozyjnych
elementéw stalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne wykonywania robét zwigzanych z

renowacjg metalowych powtok antykorozyjnych elementéw stalowych drogowych obiektéw mostowych.
1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robot konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj a

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg renowacji miejscowej metalowych
powtok antykorozyjnych elementéw stalowych drogowych obiektéw mostowych i obejmuja:

¢+ Ocene stopnia zniszczenia powtok

¢ Oczyszczenie powierzchni w sposéb zalezny od stopnia zniszczenia powtoki

¢ Wykonanie nowej powtoki malarskiej

Zgodnie z zasadami niniejszej SST przewiduje sie renowacje metalowych powtok antykorozyjnych na
elementach stalowych, drogowych obiektéw mostowych, obejmujacych ocynkowane:

¢ Elementy barier ochronnych

¢ Koncéwki kotew balustrad

¢ Koncéwki kotew barier ochronnych

+ Koncowki kotew ekrandw przeciwporazeniowych i stupéw oswietleniowych

L4

taczniki barier
1.4. Podstawowe okre slenia
Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 1.4.
1.5. 0gdlne wymagania dotycz ace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$é¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie u zytych materiatéw.

Inzynier Kontraktu jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatdw.

Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ $wiadectwa dopuszczajgce zastosowanie zaproponowanych
materiatléw do stosowania w obiektach mostowych, swiadectwa ich jakosci (atesty) oraz udokumentowac¢ zrédta
zakupu tych materiatéw.

Zastosowany system powinien by¢ dopuszczony do zastosowania na powierzchnie ocynkowane ogniowo.



2.2. Zastosowane materiaty

Do wykonania renowacji czesciowej metalowego zabezpieczenia antykorozyjnego, przewiduje sie
zastosowanie materialéw do:

¢ Wstepnego czyszczenia, odtluszczania i dejonizaciji powierzchni

¢ Usuwania produktow korozji

¢+  Wykonania nowych powtok

¢ Uszczelnien szczelin w potgczeniach elementow konstrukeiji i lokalnego wyréwnania powierzchni (kity,

szpachlowki itp.)
Miejsca uszkodzeh powlok metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktére sa zawiesing

zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce).
3. SPRZET
Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 3
4. TRANSPORT
Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 4
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00
5.2. Ocena stanu powtok metalowych.

Ocene o0gdlng powlok metalowych elementéw wyposazenia obiektu, nalezy wykonywaé przy $wietle
dziennym, metoda ogledzin, zwracajac szczegblng uwage na nastepujace zmiany:

¢ Zanieczyszczenia powtoki metalowej

¢ Uszkodzenia powtoki (odspojenia od podtoza)

+ Wystepowania ognisk korozji
Usuniecie zanieczyszczen jest objete przedmiotem SST M-21.03.00. robét utrzymaniowych. W wyniku ogledzin
przeprowadzonych przez Wykonawce rob6t i TIM-a, nalezy okresli¢ rodzaj uszkodzenia, miejsce i

orientacyjng ilo$¢ uszkodzonych elementéw.
5.3. Przygotowanie powierzchni stali i metalu.

Podczas czyszczenia fragmentdw powierzchni, ktére sg miejscowo znacznie skorodowane,
niedopuszczalne jest trwate lub znaczace uszkodzenie pozostawionej powioki otaczajacej te fragmenty
powierzchni.

Oczekuje sie, ze przed malowaniem, elementy stalowe zostang oczyszczone z rdzy oraz starych,
zniszczonych powtok malarskich (stanowigcych niegdy$s miejsca napraw). W przypadku elementéw barier
ochronnych (nie wliczajac kotew), oczyszczone miejsca powinny mie¢ linie regularne, réwnolegte i prostopadte
do krawedzi zabezpieczanych elementéw.

Pozostajaca na podtozu nieuszkodzona powtoka metalowa, powinna by¢ trwalg i przydatng czescig nowej
powtoki ochronnej.

Do Wykonawcy robét nalezy wykonanie w pierwszej kolejnosci czyszczenia wstepnego a nastepnie



czyszczenia wlasciwego, powierzchni zabezpieczanego elementu.
Czyszczenie wst epne.

Czyszczenie wstepne powinno usung¢ zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usungé
zanieczyszczenia jonowe (sole), zattuszczenia i pyly.

Nalezy zastosowac¢ mycie ciepta woda (temp. ok. 50 st.C) pod cisnieniem ok. 8-10 MPa, z dodatkiem
NaOH lub amoniaku do lekko alkalicznej wartosci ph, na koniec sptukujac czyszczone elementy czystg woda.

Powierzchnia stali i powloki metalowej po czyszczeniu wstepnym, powinna byé sucha, pozbawiona
tluszczu i kurzu.

Po odtluszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystepujg wyrazne tluste plamy
olejowe, nalezy stosowaé odtluszczanie rozpuszczalnikowe rozpuszczalnikami organicznymi. Nalezy to wéwczas
traktowac jako wstepng operacje przed usunieciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem wodg pod
wysokim cisnieniem).

Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi szmatami.

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wiasciwego.
Czyszczenie wia sciwe.

Ze wzgledu na miejscowy (lokalny) charakter robét, oczyszczenia podioza nalezy dokona¢ metodami
mechanicznego oczyszczania $ciernego oraz metodami recznymi, z zastosowaniem narzedzi z napedem
mechanicznym.

Jezeli do zabezpieczanej powierzchni nie ma dostepu w celu mechanicznego oczyszczenia podioza, za
zgoda Inzyniera Kontraktu dopuszcza sie stosowanie srodkéw wigzacych rdze do pasywaciji i zagruntowania
powierzchni elementéw stalowych, ktére moga woéwczas by¢ oczyszczone recznie.

Wymagane stopnie przygotowania podtoza, w zaleznosci od metody czyszczenia:

¢ min. PSt2,5 -w przypadku metody gruntownego, miejscowego czyszczenia recznego

z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym.

Mocno przylegajaca powloka metalowa nienaruszona. Na powierzchni, przy
ogladaniu bez powiekszenia nie ma smaru, pylu, luzno przylegajacej zgorzeliny,
rdzy, powtoki metalowej i obcych zanieczyszczen.

¢ PMa - w przypadku metody miejscowego, mechanicznego oczyszczania sciernego.

Na powierzchni, przy ogladaniu bez powiekszenia nie ma luzno zwigzanej powtoki metalowej,

obcych zanieczyszczen, zgorzeliny, rdzy. Moga pozostac jedynie $lady zanieczyszczen w postaci

plamek. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub miekkg

zmiotka.
5.4. Naktadanie powtok malarskich

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty, Swiadectwa kontroli jakosci dla kazdej
partii wyrobu oraz wtasciwos¢ oznakowania pojemnikéw z farbami.

Producent musi dostarczy¢ karty bezpieczenstwa, w ktérych zawarte sg informacje o zwigzkach
toksycznych w farbach.

TIM moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach elementéw w

celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce



technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

Ponadto:

¢ Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby.

¢ Temperatura powietrza powinna byé zawsze wyzsza o min. 3 od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnosci i nie nizsza niz 10C.

¢ Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly (wymagana wilgotno$¢ musi by¢
nizsza niz 70%)

¢+ Stosowac cienka, dobrang przez producenta farb, powloke wigzaca

+ Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowata sie w warunkach podanych przez
producenta.

+ Powtoki malarskie nalezy nanosi¢ mozliwie szybko, koniecznie tego samego dnia co czyszczenie

¢+ Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczego6lnych warstw oraz odstepéw czasowych do
nanoszenia nastepnej warstwy

Farbe nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy nanies¢ tyle warstw farby, aby otrzymac¢ powtoke o grubosci zgodnej ze specyfikowana, czyli

zgodna z zaleceniami producenta i nie mniejsza niz grubos¢ istniejacej powtoki metalowej.
Nowe ,taty" renowacji miejscowej, powinny mie¢ regularne ksztatty o bokach rownolegtych i prostopadtych

do krawedzi malowanych elementéw (nie dotyczy kotew).

5.5. Uzytkowanie powtok malarskich
Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 5.4.

5.6. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska
Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 5.5.

6. KONTROLA JAKO SCI
Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 mb [metr biezacy] renowacji powtoki metalowej, zabezpieczenia
antykorozyjnego elementow stalowych, drogowych obiektéw mostowych.
W przypadku kotew ocynkowanych, jednostkg obmiaru jest 1 szt. [stupka], ktérego powtoka antykorozyjna

poddana zostata renowaciji.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie ze SST M-14.02.10. pkt. 8 z nastepujgcymi zmianami:
Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w odpowiednim protokole odbioru robét
konserwacyjnych (RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z renowacjg powloki metalowej zabezpieczenia

antykorozyjnego, stalowych elementéw drogowego obiektu mostowego.



9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

Renowacja powtoki metalowej zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych drogowego obiektu
mostowedo, jest czescig skladowa ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach
biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawag ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robét
podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie ze SST M-14.02,10. pkt.10.



M-15.01.10. Konserwacja powtoki ochronnej elementow betonowych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

konserwacjg powtoki ochronnej elementéw betonowych obiektéw mostowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robét konserwacyjnych, realizowanych w

ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3.  Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z konserwacjg powtok
ochronnych elementéw betonowych obiektéw mostowych i obejmuja;

¢ Ocene stanu zabezpieczen powierzchniowych

¢ Oczyszczenie powierzchni betonu w miejscach uszkodzen

¢ Uzupetnienie lub naprawe lokalnych uszkodzen powtoki ochronnej

Zgodnie z zasadami niniejszej SST przewiduje sie wykonanie konserwacji powtok ochronnych nastepujacych
elementéw betonowych, drogowych obiektow mostowych:

¢  Stlupkow i elementéw wypetnienia balustrad betonowych

¢ Belek gzymsowych monolitycznych

¢ Elementow konstrukcyjnych ustrojéw nosnych

(dzwigaréw gtéwnych, ptyt pomostéw, poprzecznie, wspornikdw podchodnikowych)

¢ Elementéw podpoér

Konserwacja ma za cel usuwanie wszelkich nieciggtosci zabezpieczen oraz naprawe lokalnych uszkodzen powitok
ochronnych, powstatych w czasie eksploatacji obiektu.

Uwaga!

Konserwacja powtoki ochronnej elementéw betonowych moze wigzaé sie z ewentualnymi naprawami elementéw
betonowych. Uzupetnienie ewentualnych, drobnych ubytkéw betonu i wyréwnanie (wygtadzenie) powierzchni w miejscach

naprawy objete jest SST M-13.01.09.
1.4. Okreslenia podstawowe

Konserwacja zabezpieczen powierzchniowych - proces obejmujacy czynnosci przedtuzajgce skutecznos¢ ochrony
powierzchniowej obiektu lub jego elementow w czasie uzytkowania, polegajacy na niewielkich uzupetnieniach
zabezpieczen powierzchniowych.

Powloka ochronna - powtoka malarska o grubosci do 2 mm, zabezpieczajgca podtoze przed oddziatywaniem
czynnikéw korozyjnych, nanoszona technikami malarskimi.

Przyczepnosc - przyleganie zabezpieczenia powierzchniowego do podioza i/lub do innej powtoki

System - co najmniej dwa wspodlpracujgce ze soba wyroby, stosowane razem lub kolejno, tworzace
zabezpieczenie powierzchniowe

Zabezpieczenie powierzchniowe - system ochronny zwiekszajgcy odpornos¢ konstrukcji na oddziatywanie
srodowisk agresywnych, przez ograniczenie lub catkowitg eliminacje dostepu srodowiska agresywnego do powierzchni
konstrukcji

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy



Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie u zytych materiatow.

Inzynier Kontraktu jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow.
Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ $wiadectwa dopuszczajgce zastosowanie zaproponowanych
materiatéw do stosowania w obiektach mostowych, swiadectwa ich jakosci (atesty) oraz udokumentowaé zrodta

zakupu tych materiatéw.
2.2. Zastosowane materiaty

Do wykonania robét objetych niniejszg SST, nalezy uzywac¢ tylko takich materiatow, ktére majg aktualne
aprobaty techniczne dopuszczajace ich stosowanie na obiektach mostowych.

W wiekszosci przypadkoéw, przewiduje sie zastosowanie farb akrylowych przeznaczonych na
powierzchnie betonowe. Stosowana farba powinna posiada¢ wysoki wspotczynnik oporu dyfuzji dwutlenku wegla,
powinna stanowi¢ powtoke przeciw karbonizacyjng dla powierzchni betonowych oraz powinna mie¢ podwyzszong
dyfuzyjnos¢ dla pary wodnej. Powinna by¢ odporna na promieniowanie stoneczne i zanieczyszczenia
atmosferyczne pochodzenia przemystowego oraz na siarczany i chlorki.

Ostateczny dobor rodzaju zastosowanych materiatow zalezy od stanu i rodzaju istniejgcych powtok
ochronnych elementéw betonowych, w tym: rodzaju i stanu powlok malarskich podlegajacych naprawie,
agresywnosci srodowiska i narazen korozyjnych wystepujacych na zabezpieczanych elementach obiektéw oraz
warunkéw technologicznych wystepujacych na danym obiekcie (takich jak mozliwosci i warunki przygotowania
podtoza, warunki atmosferyczne, warunki ochrony srodowiska itp.)

Wymagane jest, aby stosowana powtoka byta zgodna z pozostatymi powtokami.

Kolory stosowanych farb powinny odpowiada¢ kolorom istniejgcym, chyba ze Inzynier Kontraktu

postanowi inaczej.
2.3. Sktadowanie materiatéw

Materiaty nalezy przechowywac w oryginalnych zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach,
w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5C i nie wy zszej niz +35C.

Dopuszczalny czas skladowania zgodnie z instrukcjg producenta.

3. SPRZET

Do wykonania robét objetych niniejsza SST stosowaé specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta preparatéw oraz sprzet ogéinobudowlany, w tym:
¢+ Spalinowe lub elektryczne urzadzenie do mycia wodg (o temp. ok. 30 st.C) pod ci$nieniem ok. 5-
8 MPa



¢ Wolnoobrotowe mieszadio

¢ Walki malarskie i pedzle

¢ Sprzet pomiarowy (m.in. termometr do mierzenia temperatury powietrza i temperatury powierzchni,

wilgotnosciomierz powietrza)

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggtos¢é wykonywanych prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub narzedzi nie
zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t, TIM moze zazgda¢ zmiany stosowanego

sprzetu.
4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM-00.00.00 ,, Wymagania ogolne" pkt. 4.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatéw lub wyrobéw nie moze powodowa¢ obnizenia ich jakosci lub powstania
uszkodzen.

Materiaty chemiczne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z

przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Catos¢ przebiegu procesdw technologicznych wbudowania materiatdbw powtokowych, musi $cisle
odpowiada¢ wymaganiom producentébw materiatbw stosowanych do konserwacji, podanym w Kartach
Technicznych.

Kazdorazowo przed zastosowaniem materiatdw nalezy sprawdzi¢ przyczepnos$¢ pomiedzy istniejagcym
zabezpieczeniem powierzchniowym, a nowag warstwg ochronng. W przypadku stosowania réznych rodzajow
materialdw np. szpachléwki i powtoki ochronnej, zalecane jest stosowanie systemow materialowych jednego
producenta.

Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrobki powinna zawieraé sie w granicach okreslonych w

kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.
5.2.  Ocena stanu istniej acych zabezpiecze h powierzchniowych.

Ocene zniszczenia zabezpieczeh powierzchniowych, nalezy przeprowadzi¢ po oczyszczeniu powtoki z
wszelkich zanieczyszczen.

W wyniku ogledzin przeprowadzonych przez Wykonawce rob6t i TIM-a, nalezy okresli¢ rodzaj uszkodzen,
miejsca uszkodzen oraz orientacyjng powierzchnie ich wystapienia.

Usuniecie zanieczyszczen powloki malarskiej jest objete przedmiotem SST M-21.03.00. robot
utrzymaniowych.

Ze wzgledu charakter i ograniczony zakres robét (ograniczenia progowe ilosci), TIM podejmuje decyzje o

celowosci i kolejnosci wykonywanych napraw.
5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

Podczas czyszczenia fragmentéw powierzchni, ktére sa miejscowo uszkodzone, niedopuszczalne jest

trwate lub znaczace uszkodzenie pozostawionej powtoki otaczajgcej te fragmenty powierzchni.



Oczyszczone miejsca powinny mie¢ linie regularne, réwnolegle i prostopadle do krawedzi
zabezpieczanych elementow.
Pozostajaca na poditozu nieuszkodzona powtoka malarska, powinna by¢ trwatg i przydatng czescig nowej

powtoki ochronnej.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

¢ Usuniecie pozostalosci zniszczonych powtok ochronnych

¢ Usuniecie wszelkich szkodliwych substancji mogacych mie¢ wpltyw na potaczenie naktadanych

materiatow z betonem

Podtoze betonowe, na ktdrym wykonywana bedzie powtoka ochronna (fata"), powinno by¢ jednorodne,
czyste, wolne od mleczka cementowego, wykwitdw soli, piasku, pytéw, olejéw, tluszczow, starych powtok
ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé.

Jezeli producent nie podaje inaczej, to ochrone powierzchniowg nalezy wykonywa¢ na suchym podfozu -
beton w stanie powierzchniowo-suchym, bez widocznych sladéw wilgoci.

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktére nie
naruszg materiatu konstrukcyjnego.

Przygotowujac podioze betonowe do malowania, zleca sie:

¢ Ostateczne oczyszczenie betonu przez hydropiaskowanie

¢ Usuniecie wszelkich pytéw za pomoca odkurzacza przemystowego

¢ Odpylenie zabezpieczanej powierzchni sprezonym powietrzem
5.3. Naktadanie farby ochronnej

Materiat powlokowy powinien by¢ dostarczany na budowe jako gotowy do uzycia (po ewentualnym
doktadnym wymieszaniu).

Przy nakfadaniu pierwszej warstwy, za zgoda producenta, materiat mozna rozcienczy¢ dodajac
odpowiedniego rozpuszczalnika.

Odstep miedzy poszczegdlinymi warstwami - zgodnie z wymaganiami producenta.

Materiat malarski nalezy naktada¢ pedzlem.

Miejsca napraw nalezy malowa¢ cienkg, réwnomierng warstwa wyrobu, krzyzowo, bez przerw i zaciekow.
Nalezy dazy¢ do otrzymania powtoki o mozliwie jednakowej grubosci na catej malowanej powierzchni.

Nowe taty" wymalowan, powinny mie¢ regularne ksztalty o bokach réwnolegltych i prostopadtych do
krawedzi malowanych elementow.

Jezeli producent materiatléw nie podaje inaczej, to:

+ Nie nalezy wykonywac rob6t malarskich na powierzchniach o temperaturze nizszej niz +5C

¢ Temperatura powierzchni zabezpieczanej musi by¢ wyzsza o minimum 3<C od temperatury punktu

rosy otaczajacego powietrza

¢+ Wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 80%

+ Nie nalezy malowaé¢ powierzchni konstrukcji betonowych ogrzanych do temperatury powyzej + 35C

+ Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu,

we mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie
5.4. Bezpiecze nstwo robét i ochrona  srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie



noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych na kartach technicznych
poszczegdblnych materiatow.
Na okres robot strefa obiektu, w ktorej realizowane sg roboty malarskie, powinna zosta¢ odpowiednio

zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczenstwo zwigzane z pracg na wysokosci.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego (zwltaszcza ciekéw
wodnych), przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

W calym okresie wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepisow
ppoz. i BHP.

Zabezpieczenie robo6t prowadzonych przy odbywajacym sie - na oraz pod obiektem - ruchu drogowym,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, podnosnikéw, uzycie srodkéw plywajgcych i
innych urzadzeh pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6ine" pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien by¢ zgodny z zawartymi w SST informacjach,
przedmiotowymi normami oraz Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej
betonu w konstrukcjach mostowych stanowigcymi zalgcznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dn. 27 listopada 1998 roku.

Badanie materiatéw w trakcie wykonywania robét nalezy do Wykonawcy.

Kontrole jakosci uzywanych materiatéw i wyrobOw przeprowadza TIM poprzez sprawdzenie atestow lub
wynikow kontrolnych badan laboratoryjnych.

W przypadku zakwestionowania przez TIM-a atestow na materialy i wyroby przedstawionych przez
Wykonawce, moze on zleci¢ wykonanie badan sprawdzajgacych. Jezeli te badania potwierdzg zastrzezenia TIM-a,
to koszt tych badan obcigzy Wykonawce a zakwestionowany materiat Wykonawca wytgczy z wbudowania.

Kontroli podlegaja:

¢ Stan pozostawianych powtok malarskich podlegajacych konserwacji

¢+ Przygotowanie powierzchni do malowania

¢ Wykonanie kazdej warstwy nowej powtoki malarskiej
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest Im? [metr kwadratowy] poddanej konserwacji, powtoki ochronnej elementow

betonowych, drogowych obiektéw mostowych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 8.
Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikoéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Do odbioru robét, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli



materiatlow i robét.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegaja roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zaméwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do

SIWZ na biezace utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w odpowiednim protokole odbioru robét
konserwacyjnych (RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z konserwacjg powtoki ochronnej elementéw

betonowych, drogowego obiektu mostowego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne" pkt.

Konserwacja powtoki ochronnej elementéw betonowych drogowego obiektu mostowego, jest czescig
skltadowg ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach biezacego utrzymania na
okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawag ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce, rob6t
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkow realizacji i objetych niniejszg,
SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).

Rusztowania, pomosty robocze oraz ekrany ochronne - ptatne w SST M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukciji

PN-1SO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Plany badan na

podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii

izolowanych.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2.  Inne dokumenty.

1. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych stanowigcymi zatgcznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z
dn. 27 listopada 1998 roku

2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.



M.15.02.10. Naprawa nawierzchnio-izolacji epoksydowe.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z naprawg nawierzchnio-izolacji epoksydowej elementéw drogowego obiektu mostowego
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu rob6t konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad wykonania rob6t zwigzanych z naprawg nawierzchnio-
izolacji epoksydowej elementéw drogowego obiektu mostowego i obejmuja:
¢ Przygotowanie podtoza
¢+ Wykonanie gruntowania powierzchni z wypetnieniem stykéw, rys i peknieé
¢  Przyklejenie paskéw z maty (wykonanej z wtdkna szklanego), wzmacniajacych strefy stykow, rys i
peknie¢ w nawierzchnio-izolacji stref chodnikowych, poboczy oraz pomostow ktadek dla pieszych

¢ Wykonanie fat nawierzchnio-izolacji

Oprocz naprawy warstw nawierzchnio-izolacyjnych stref chodnikowych i poboczy drogowych obiektéw
mostowych, zgodnie z zasadami niniejszej SST przewidziano wykonanie napraw uszkodzen nawierzchnio-
izolacji wykonanej m.in. na podlewkach, pod podstawami:

+  Stupkéw balustrad

¢ Stlupkéw barier

¢ Slupkéw ekrandw przeciwporazeniowych, akustycznych oraz stupéw oswietleniowych
W przypadku naprawy podlewek, nie nalezy wykonywac¢ klejenia paskéw z maty.
1.4. Okreslenie podstawowe

Nawierzchnio-izolacja epoksydowa - chemoutwardzalna, epoksydowa, epoksydowo-poliuretanowa lub
epoksydowo-bitumiczna powtoka ochronna, spetniajgca role wodoszczelnej, antyposlizgowej i trwatej nawierzchni
i jednoczesnie izolacji przeciwwilgotnosciowej stref chodnikowych, poboczy oraz pomostéw ktadek dla pieszych.

Podtoze - powierzchnia betonowa lub stalowa, z istniejaca nawierzchnio-izolacja epoksydowag lub bez,
przygotowana do naprawy poprzez utozenie izolacji spetniajacej jednoczesnie role warstwy nawierzchniowe;.

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé



ze SST oraz zaleceniami TIM-a.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Do wykonania robét konserwacyjnych objetych niniejszg SST, przewiduje sie zastosowanie
chemoutwardzalnej nawierzchnio-izolacji epoksydowej, w sktad ktérej wchodzi¢ powinny nastepujace warstwy:

¢ Grunt z zywicy epoksydowej

¢ Warstwa posrednia elastyczna

¢ Warstwa zamykajgca elastyczna

Zastosowany system powinien by¢ tozsamy lub kompatybilny z istniejgcq nawierzchnio-izolacjg
wymagajaca naprawy.

W przypadku stosowania nowego materiatu, powinien on charakteryzowac sie:

¢ Wysoka odpornoscig na uderzenia i Scieranie

¢ Wysoka odpornoscig chemiczna na dziatanie srodkéw myjacych, benzyny, oleju napedowego i soli

odladzajacych

¢ Catkowitg wodoszczelnoscig

¢ Ciggliwoscia i elastycznoscig

¢ Bardzo dobrg przyczepnosciag do podtoza (wynoszaca R™ > 1,50 MPa, Rpmin > 1,2 MPa)

¢+ Odpornoscig na ultrafiolet (dotyczy warstwy zamykajacej)

Stosowany materiat powinien posiada¢ barwe dostosowang do barwy istniejacej warstwy.

Do wzmocnienia rys, peknie¢ oraz dylatacji roboczych, przewiduje sie zastosowanie, paskéw z widkna
szklanego.

Inzynier Kontraktu jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatéw.

Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw

materiatow.
3. SPRZET

Zgodny z instrukcjg producenta materiatéw, w tym m.in.:

¢ Urzadzenie do czyszczenia strumieniowo-sciernego

¢ Odkurzacz przemystowy

+ Listwy wyrébwnawcze (gumowe), szpachle, pace grzebieniowe i gtadkie, kielnie lub gtadziki

talerzowe

+ Wakkiipedzle

+  Szlifierki lub reczne frezarki

¢ Wolnoobrotowe mieszarki mechaniczne (ok. 300-*400 obr./min.)

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggtos¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych robét i

bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.



4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez TIM-a.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatdw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg
firmowa.

Materiaty nalezy przewozi¢ wytgcznie w opakowaniach fabrycznych, na ktérych umieszczone bedg
etykiety zawierajgce co najmniej nastepujace dane:

¢ Nazwe i adres producenta

+ Nazwe wyrobu

+ Date produkcji i okres przydatnosci do stosowania

¢ Mase netto

¢ Sposoéb przechowywania i stosowania materiatow

Produkty przechowywa¢ w fabrycznie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym
pomieszczeniu, w temperaturze zalecanej przez producenta.

Sposéb zatadunku, przewozu i wyladunku musi spelia¢ wymagania przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w OST D-M.00,00,00 "Wymagania Ogdlne"

Roboty zwigzane m.in. z aplikacjg poszczegélnych materiatéw, nalezy wykonywa¢ $cisle wg Kkart
technicznych i instrukcji producenta zatwierdzonego systemu.

Temperatura podtoza w chwili aplikacji materiatbw powinna wynosi¢ nie mniej niz +10C (jednak zawsze,
co najmniej +3T powy zej temperatury punktu rosy) i nie wiecej niz +30C.

Temperatura otoczenia nie mniej niz +10C i nie wi ecej, niz +30<C.

Wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢ nizsza niz 80 %.

W czasie wykonywania robot oraz podczas okresu twardnienia materialdw, miejsca wykonywanych
napraw nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem woda.

Powyzsze warunki na obiekcie musza byé zachowane przez caly czas naktadania i utwardzania

poszczegoblnych warstw nawierzchnio-izolacji.
5.2.  Wykonywanie robot
5.2.1. Przygotowanie

podto za

Zabezpieczane powierzchnie (w miejscach uszkodzen), muszg by¢ starannie oczyszczone ze starych,
uszkodzonych, odspojonych, stabo przyczepnych powtok, z luznych czastek, brudu, kurzu, oleju, ttuszczu i
mleczka cementowego. Podiloze betonowe lub stalowe w miejscu naprawy powinno zosta¢ oczyszczone
strumieniowo-sciernie, a bezposrednio przed rozpoczeciem rob6t - odkurzone przy pomocy odkurzacza
przemystowego lub w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr
przeciwolejowy i przeciwwodny.

Dobrze przylegajace do podioza istniejgce powtoki ochronne, w miejscach stykéw z tatami, powinny



zosta¢ doktadnie umyte woda pod cisnieniem, odtluszczone i w miare potrzeby omiecione Scierniwem.

Podtoze pod tate powinno by¢ suche.

W przypadku wystgpienia ewentualnych spekan w elementach betonowych (w przewidywanych strefach
napraw nawierzchnio-izolacji), nalezy w miejsca spekan, bezposrednio przed wykonaniem powtoki
nawierzchniowo-izolacyjnej, wklei¢ paski maty z widkna szklanego. Szeroko$¢ paskéw powinna wynosi¢ ok. 60
mm.

Wymaga sie, aby przyklejone paski zostaly catkowicie ukryte pod wykonywana fata.

Ewentualne wady wykonczenia podioza nalezy usuwaé wg specjalnie opracowanych przez Wykonawce

metod uzgodnionych z TIM-em.
5.2.2.  Gruntowanie podio za

Zaktada sie, ze zabezpieczane powierzchnie betonowe w miejscach odtwarzanej warstwy
nawierzchniowo-izolacyjnej, zostang pokryte dwoma warstwami materiatu gruntujacego.

Nalezy dokitadnie wymiesza¢ (zachowujgc prawidtowe proporcje) sktadniki materiatu, uzywajac
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej, az do osiggniecia jednorodnej konsystencji.

Pierwszg warstwe gruntu nalezy naktada¢ poprzez jej wcieranie szczotkg w zabezpieczang powierzchnie
betonowa.

W trakcie tej czynnosci przewiduje sie wypetnienie zywica, wszelkich szczelin, rys i peknie¢ w
zabezpieczanych elementach betonowych.

Ulozong zywice, na calej powierzchni nalezy przesypa¢ piaskiem kwarcowym o uziarnieniu i w ilosci
zalecanej przez producenta.

Po zwigzaniu zywicy i usunieciu nadmiaru niezwigzanego piasku, nalezy przystapi¢ do naktadania
drugiej warstwy zywicy, ktorg tez nalezy przesypa¢ odpowiednim piaskiem.

Wymagany odstep czasowy pomiedzy naktadaniem poszczegélnych warstw - zgodny z zaleceniami

producenta.
5.2.3. Wykonanie warstwy po sredniej

Do wykonania warstwy posredniej mozna przystapi¢ dopiero po utwardzeniu warstwy gruntowe;.
Dopuszczalny czas utwardzania gruntu nie powinien przekracza¢ 24-ech godzin (przy temperaturze okoto +
20C).

Przed rozpoczeciem robét przy warstwie posredniej, wzdluz ewentualnie powstatych spekan, rys i
szczelin, nalezy przyklei¢ (z zastosowaniem systemowej zywicy), symetrycznie wzgledem spekania, rysy czy
szczeliny - paski maty szklanej.

Zagruntowane i wzmocnione podioze, nalezy doktadnie odpyli¢ i oczyscic.

Minimalne zuzycie zywicy na warstwe posrednig (bez uwzglednienia wypetniacza w postaci piasku
kwarcowego), przy zatozeniu grubosci odpowiadajgcej grubosci istniejacej nawierzchnio-izolacji - zgodne z
zaleceniami producenta.

Zaklada sie, ze warstwa posrednia wykonana zostanie w jednym cyklu roboczym.

Nalezy doktadnie wymieszaé skfadniki materiatu (zachowujac prawidtowe proporcje), az do osiggniecia
jednorodnej konsystencji. Do mieszania stosowa¢ wolnoobrotowg mieszarke mechaniczng z odpowiednim
mieszadiem, ktére nie napowietrzy mieszanki.

Po doktadnym wymieszaniu sktadnikobw plynnych, nalezy niezwtocznie przystgpi¢ do stopniowego



dodawania suszonego ogniowo piasku kwarcowego.

Uziarnienie dodawanego piasku oraz proporcje wagowe mieszanych materialéw, nalezy przyjmowaé
Scisle wg kart technicznych i instrukcji producenta zatwierdzonego systemu.

Warstwe posrednig nalezy nanosi¢ recznie uzywajac szpachli zgbkowanej. Gtebokos$¢ zebéw powinna
zosta¢ dostosowana do projektowanej grubosci warstwy.

Po rozlozeniu materialu, w celu dodatkowego jego odpowietrzenia, nalezy niezwlocznie wyréwnaé

powierzchnie watkiem okolcowanym.
5.2.4. Warstwa zamykaj gca

Ze wzgledéw estetycznych oraz dla zabezpieczenia powtoki przez promieniami UV, przewiduje sie

wykonanie zamykajgcej warstwy ochronnej z elastycznej zywicy poliuretanowe;.

Nowe ,taty" nawierzchnio-izolacji, powinny mieé regularne ksztatty o bokach réwnolegtych i prostopadtych
do krawedzi malowanych elementow.

Kolor warstwy zamykajacej powinien zosta¢ odpowiednio dobrany do barwy istniejgcej nawierzchnio-
izolacji, chyba ze Inzynier kontraktu postanowi inacze;j.

Nalezy doktadnie wymieszaé skfadniki materiatu (zachowujgc prawidtowe proporcje), az do osiggniecia
jednorodnej konsystencji. Do mieszania stosowa¢ wolnoobrotowa mieszarke mechaniczna.

Nalezy starac sie nie napowietrzy¢ materiatu.
Sposoby nanoszenia

¢ Malowanie pedzlem

+ Malowanie watkiem
5.3. Warunki bhp.

W czasie aplikacji zywic, robotnicy powinni by¢é ubrani w robocze ubrania ochronne. Muszg tez by¢
wyposazeni w okulary.

Rece posmarowane kremem ochronnym powinny byé chronione rekawicami.

Bezposredni kontakt ze skdrg moze prowadzi¢ do powstawania podraznien i zaczerwienien.

W razie kontaktu produktu ze $luzéwka nalezy natychmiast przemyé oczy duzg iloscig czystej, cieptej
wody, a nastepnie skonsultowa¢ sie z lekarzem.

Przy pracy nie nalezy spawac i nie zbliza¢ zrédet otwartego ognia.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem, nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wykonanie i rozhiérke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzehn pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia rob6t, nalezy do Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej. Wykonawca

obowigzany jest przedstawi¢ TIM-owi do akceptacji, aprobate techniczng na materiaty przewidziane do



wbudowania.

Kontroli jakosci rob6t podlega zgodnos$é wykonania robét z ustaleniami niniejszej specyfikacji oraz wytycznymi
instrukcji producenta materiatéw, a w szczegoélnosci: Jakosé uzytych i przygotowanych materiatdw Przygotowanie
podioza Spos6b nanoszenia preparatéw

Przestrzeganie wskazéwek technologicznych producenta materiatbw Kompatybilno$¢ poszczegolnych materiatow
systemu z materiatami istniejgcych warstw nawierzchniowo-izolacyjnych Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu
lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze podda¢ je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce. Wykonawca
rob6t zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania, stanu

opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? [metr kwadratowy] odtworzonej (naprawionej) nawierzchnio-izolacji

epoksydowej, o odpowiednio dobranej grubosci, na elementach drogowych obiektéw mostowych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt.8.

Roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Do odbioru rob6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejszg SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamdwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ na biezgce utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawag odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w odpowiednim protokole odbioru robét
konserwacyjnych (RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z lokalng naprawg nawierzchnio-izolacji

epoksydowej elementow drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne" pkt 9.

Naprawa nawierzchnio-izolacji epoksydowej elementéw konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego,
jest czescig sktadowa ceny ryczaltowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach biezgcego
utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawag ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich robét towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).

10. PRZEPISY ZWIAZANE



Materiaty firmowe producenta

materiatéw. Swiadectwo IBDIM.



M.15.04.01. Naprawa nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem naprawy nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym.
1.2.Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest materialem pomocniczym do opracowania specyfikaciji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektach inzynierskich.
1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem naprawy uszkodzen nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym, zwigzanych z usuwaniem pecherzy,
uszczelnianiem zigczy i peknieé, usuwaniem fatd, odciskéw i sfalowan, likwidacjg kolein, uzupetnianiem ubytkéw
w nawierzchni, utozeniem cienkiej warstwy Scieralnej oraz wymiang istniejgcej nawierzchni na nowa.

1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Obiekt inzynierski — obiekty mostowe, tunel, przepust, konstrukcje oporowe.

1.4.2. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, ktadka dla pieszych.

1.4.3. Nawierzchnia na obiekcie mostowym - element obiektu mostowego zapewniajacy dogodne i bezpieczne
warunki poruszania sie po nim pojazdéw oraz ochrone obiektu przed niszczacym dziataniem wody i $rodkow

odladzajacych.

1.4.4. Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, ktérej warstwy sg wykonane z kruszywa zwigzanego lepiszczem

asfaltowym.

1.45. Odksztalcenia nawierzchni asfaltowej - deformacje, powstajace w wyniku dziatania obcigzen

mechanicznych pojazdéw, w postaci m.in. sfalowan, fatd, kolein, ubytkéw, wybojow, odciskow itp.

1.4.6. Naprawa nawierzchni - likwidacja odksztalceh powstatych w nawierzchni i doprowadzenie jej do

poprzedniego stanu.
1.4.7. Koleina - liniowe zagtebienie nawierzchni powstate wzdtuz sladéw kot.
1.4.8. Odcisk - punktowe zagtebienie w nawierzchni powstate wskutek jej miejscowego obcigzenia.

1.4.9. Pekniecie - podiuzne, poprzeczne, siatkowe lub spoinowe pekniecie powierzchni pod wptywem skurczu

termicznego lub powtarzalnych obcigzen nawierzchni.

1.410. Pekniecie potaczenia - odspojenie warstwy lub warstw nawierzchni od podioza lub elementu

wyposazenia.



1.411. Sfalowanie - bezposrednio wystepujace po sobie na przemian zagtebienia i wzniesienia nawierzchni.

1.4.12. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wieksza niz grubosé warstwy

Scieralnej.

1.4.13. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gtebokos$¢ wiekszg niz grubos$¢ warstwy

Scieralnej.
1.414. Wyplyw lepiszcza - miejscowy nadmiar lepiszcza na nawierzchni w postaci plamy.

1.415. Spoina - wzajemne potaczenie podtuzne lub poprzeczne warstwy lub warstw nawierzchni (dotyczy takze

powierzchni czotowych sasiednich kraweznikdw).

1.416. SMA — mieszanka mastyksowo-grysowa (mineralno-asfaltowa) o duzej zawartosci gryséw, zawierajgca
stabilizator mastyksu (dodatek zapobiegajacy rozsegregowaniu mieszanki), wytwarzana i wbudowywana na

goraco.
14.17. SBS - elastomer termoplastyczny styren-butadien-styren, stosowany do modyfikacji asfaltu drogowego.
1.418. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi. polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5.0golne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0godlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00

~“Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2.Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacjq projektowa i aprobatg techniczng

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST oraz

aprobatami technicznymi IBDIM.
2.2.2. Wymagania dla materiatéw

Materiaty do wykonania naprawy nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym powinny odpowiada¢

wymaganiom OST, wymienionych w punktach 1.6 i 5 niniejszej specyfikaciji.
3.SPRZET

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 3.
3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania napraw nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym



powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu, ktéry jest odpowiedni do rodzaju, zakresu i terminu

naprawy.
4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0godIne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2.Zasady wykonywania robét

Konstrukcja i sposob wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. W
przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatacznikach.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wykonanie nastepujgcych napraw nawierzchni asfaltowej na obiekcie
mostowym:

usuwanie pecherzy w nawierzchni,
uszczelnianie ztgczy i peknie¢ nawierzchni,
usuwanie fatd, odciskéw i sfalowan nawierzchni,

likwidacje kolein w nawierzchni,

1

2

3

4

5. uzupetnienie ubytkéw w nawierzchni,

6. utozenie cienkiej warstwy Scieralnej,

7. wymiane istniejgcej nawierzchni na nowa,
8

naprawe nawierzchni dla ruchu pieszego i rowerowego.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robo6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera, ustali¢ lokalizacje terenu rob6t oraz wytyczy¢ szczeg6towo miejsca napraw. Zaleca sie korzystanie z
ustalen OST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do wykonania tych robét.

Obiekt mostowy oraz dojazdy do niego, na okres robét nawierzchniowych, powinny by¢ oznakowane, a
powierzchnia robocza powinna byé odgrodzona od ruchu pojazdéw. Pomost oraz teren pod obiektem mostowym,
a takze w poblizu powinien by¢ wysprzatany, a materiat z nawierzchni, resztki mieszanek mineralno-asfaltowych
powinny by¢ zatadowane na $rodek transportu i odwiezione na miejsce sktadowania.

W czasie wykonywania napraw nawierzchni asfaltowych na uzytkowanych obiektach mostowych nalezy
przestrzega¢ obowigzujacych dla robét budowlanych przepiséw bhp, szczegélnie zwracajgc uwage na prace

prowadzone na wysokosciach, pod ruchem, z gorgcymi lepiszczami i urzgdzeniami cisnieniowymi.
5.4.Zasady prowadzenia robét

Prace naprawcze powinny by¢ prowadzone szybko, w sposéb zorganizowany, bez zbednych przerw, na

przyktad na wydtuzong zmiane lub na dwie zmiany. W przypadku duzego ruchu drogowego naprawy biezace



powinny by¢ wykonywane w godzinach nocnych, z zapewnieniem dobrego sztucznego oswietlenia. Nie powinno
sie wykonywaé napraw nawierzchni w temperaturze otoczenia ponizej 5C oraz podczas d zdzystej i wilgotnej
pogody.

Wprowadzenie na obiekt mostowy niesprawnego sprzetu, badz przeprowadzanie konserwacji sprzetu na
pomoscie jest niedozwolone.

Podczas wymiany lub remontu nawierzchni na obiektach mostowych o diugosci ponad 100 m nalezy
wprowadzi¢ ruch wahadtowy kierowany sygnalizacjg swietlna.

Podczas wykonywania napraw wzdtuz kraweznika nalezy przewidzie¢ koniecznos¢ czesciowego

demontazu i montazu barier ochronnych.
5.5.Rozbiérka nawierzchni

Przy rozbiérce nawierzchni poszczegdélne warstwy powinny by¢ frezowane oddzielnie, a uzyskiwany
materiat powinien byé sukcesywnie zbierany i selektywnie magazynowany w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych

Frezowanie nawierzchni powinno sie wykonywaé¢ w porze chtodnej, np. noca. Nawierzchnia niedostepna
dla frezarki powinna by¢ odspajana mtotami pneumatycznymi lub spalinowymi.

Manewrowanie sprzetem oraz pojazdami po izolacji powinno by¢ wyeliminowane. Nie dopuszcza sie
sktadowania kraweznikdw bezposrednio na izolacji z uwagi na mozliwo$é jej uszkodzenia. Ruch pojazdéw i
maszyn roboczych przez szczeline dylatacyjng w trakcie rozbiérki i wymiany warstw asfaltowych moze odbywaé
sie tylko po specjalnych pomostach.

Rozbiérke warstwy $cieralnej za pomocg frezarki, pit i mtotow pneumatycznych powinno sie wykonywac¢
z duzg ostroznoscig na gtebokosé okreslong wczesniej na podstawie wykonanego kontrolnego pomiaru grubosci

nawierzchni.
5.6. Naprawy nawierzchni
5.6.1. Usuwanie pecherzy w nawierzchni

Pojedyncze (nielicznie wystepujace) pecherze nalezy sku¢, np. za pomoca przecinaka i mtota w celu
wyréwnania powierzchni, a skute miejsce obficie posmarowaé asfaltem o temperaturze 130+150C i natychmiast
posypac suchym grysem 2+4 mm. Nawierzchnie z duzg liczbg pecherzy nalezy usung¢ i wykonac nowa.

Naprawa nawierzchni z pecherzami powstatymi na skutek oderwania sig izolacji od podtoza obejmuje:

a) usuniecie fragmentéw wszystkich warstw nawierzchni,
b) wykonanie naprawy izolacji,
¢) wykonanie poszczegdllnych warstw z asfaltu lanego w miejsce usunietych.
Naprawione migjsce powinno mie¢ regularny ksztalt (kwadratu lub prostokata) i by¢ réwnomiernie

posypane grysem z matym nadmiarem.
5.6.2. Uszczelnianie zlgczy i peknie¢ nawierzchni

Do uszczelniania ztaczy miedzy warstwag nawierzchni a kraweznikiem lub urzadzeniem dylatacyjnym
oraz peknie¢ nawierzchni nalezy stosowa¢ masy uszczelniajgce lub materiatly kompozytowe majace aprobate
techniczng IBDIiM.

Gdy rozwarcie szczelin jest najwieksze, np. w godzinach nocnych lub porannych, szczeling nalezy
poszerzy¢ do okoto 1 cm i oczyscic za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie wypetni¢ jg masa

uszczelniajgcga. W zaleznosci od rodzaju masy uszczelniajgcej moze zachodzié potrzeba gruntowania



powierzchni $cianek szczeliny. Przestrzen szczeliny powinna byé wypetniona bez przerw, z meniskiem wklestym.
Uszczelnienie nalezy réwnomiernie posypaé¢ suchym grysem 2+4 mm.

Oczyszczenie szczeliny mozna sprawdzi¢ wizualnie na calej dtugosci i za pomoca wkretaka w kilku
miejscach, badajac czy w szczelinach nie pozostat kurz, woda, piasek itp. zanieczyszczenia.

Wykonane uszczelnienie zaleca sie sprawdzi¢ wizualnie zaraz po jej zakonczeniu oraz powtornie po
okolo 3 tygodniach; w przypadku, gdy prace uszczelniajgce okazag sie nieskuteczne, fragmenty spekanej

nawierzchni nalezy usuna¢ i naprawe tego miejsca wykonac zgodnie z pkt 5.6.3.
5.6.3. Usuwanie fatd, odciskéw i sfalowan nawierzchni

Fragmenty zdeformowanej nawierzchni nalezy sfrezowaé lub usungé¢ pita mechaniczng i miotem
pneumatycznym z koncéwka topatkowa, co najmniej na gtebokos¢ deformaciji (fatdy, odcisku lub sfalowania). W
przypadku usuwania warstwy asfaltowej miotem pneumatycznym nalezy jg poprzecinaé¢ pitag na kwadraty o
bokach diugosci okoto 30 cm, a nastepnie miotem, skosnie podwazajgc koncoéwka topatkowsg, odspaja¢ od
warstwy wigzacej. Powierzchnie po usunieciu warstwy nawierzchni nalezy oczysci¢, a jej obrzeza pokry¢
asfaltowg tasmg topliwg uszczelniajacg (patrz zal. 3). Ubytek nalezy uzupetni¢ i wyprofilowaé asfaltem lanym
modyfikowanym SBS (styren-butadien-styren) oraz posypaé¢ rownomiernie suchym grysem 2+4 mm.

Jesli gtebokos¢ ubytku jest wieksza niz 4 cm, to nalezy go uzupetni¢ dwuwarstwowo, stosujac najpierw
asfalt lany gruboziarnisty lub $rednioziarnisty w zaleznosci od glebokosci ubytku, a nastepnie asfalt lany
Srednioziarnisty lub drobnoziarnisty w zaleznosci od grubosci uzupetnienia ubytku. Najwiekszy wymiar ziarn
kruszywa mieszanki asfaltu lanego nie powinien przekracza¢ 2/3 wymiaru grubosci warstwy dolnej i 1/2 wymiaru

grubosci warstwy gornej (Scieralnej).
5.6.4. Likwidacja kolein w nawierzchni

Wykonanie naprawy pasa jezdni z koleinami podtuznymi gtebokosci do okoto 9 mm obejmuje:

a) wykonanie powierzchniowego utrwalenia grysem 6,3 +10mm w zagtebieniu nawierzchni (koleinach),
b) wykonanie powierzchniowego utrwalenia grysem 4 + 6,3 mm na catej powierzchni jezdni.

Pas jezdni z koleinami gtebokosci wiekszej niz 9 mm, ktére utrudniajg sptyw wody z nawierzchni nalezy
sfrezowaé nie ptycej niz do gtebokosci koleiny. Sfrezowang czes$¢ nawierzchni oczysci¢, obrzeza pokry¢ tasmag
uszczelniajaca (patrz zat. 3) i wykonaé nowa warstwe z mieszanki SMA o uziarnieniu odpowiednim do grubosci
uzupetnianej warstwy.

W przypadku gdy istniejgca warstwa Scieralna byta wykonana z asfaltu lanego, nalezy jg usuna¢ na calg

grubosé.
5.6.5. Uzupetnianie ubytkow w nawierzchni

Uszkodzona nawierzchnie, przy ubytkach o gtebokosci do 15 mm, nalezy dokfadnie oczysci¢ szczotkg
mechaniczng oraz usung¢ stabo zwigzane ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej,. Naprawe nalezy zaczaé¢ od
miejsca, w ktérym ubytki sg glebokosci okoto 0,5 cm do 1,5 cm i ktére bedg uzupetniane podwdjnym
powierzchniowym utrwaleniem. W tym celu po skropieniu tych miejsc emulsjg asfaltowg lub asfaltem zwyktym lub
modyfikowanym polimerem nalezy wykonac¢ pierwsze powierzchniowe utrwalenie i nastepnie wykona¢ drugie
jednokrotne utrwalenie na catej naprawianej powierzchni.

Rozsypany grys nalezy bezzwiocznie zagesci¢ walcem ogumionym.

Uzupetnianie ubytkéw w nawierzchni glebszych niz 15 mm polega na wykonaniu tat z zastosowaniem

asfaltu lanego lub modyfikowanego SBS, obejmujac:



b)

©)
d)

oczyszczenie nawierzchni i usuniecie stabo z nig zwigzanej mieszanki mineralno-asfaltowej za pomocg
szczotki mechanicznej,

Sciecie frezarka poszczeg6inych fragmentéw nawierzchni do gtebokosci wystepujacych ubytkow i usuniecie
luznych okruchéw nawierzchni poza obiekt mostowy,

pokrycie tasma uszczelniajacg brzegdéw nawierzchni (patrz zat. 3),

uzupehienie ubytkow asfaltem lanym modyfikowanym SBS i wyprofilowanie nawierzchni w nastepujacy
sposoéb:

— fragmenty nawierzchni o glebokosci ubytkébw powyzej 4 cm uzupetni¢ asfaltem lanym dwuwarstwowo,
stosujagc na warstwe dolng asfalt lany gruboziarnisty lub $rednioziarnisty w zaleznosci od gtebokosci ubytku, —
fragmenty nawierzchni o gtebokosci ubytkéw ponizej 4 cm, a takze ubytki z wykonang w wymieniony sposob
warstwg dolng, uzupetni¢ asfaltem lanym $rednio-lub gruboziarnistym w zaleznosci od grubosci ubytku i
bezzwtocznie posypaé suchym grysem 2-+4 mm; najwiekszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢
2/3 wymiaru grubosci warstwy dolnej ubytku i 1/2 wymiaru grubosci warstwy gérnej (cieralnej).

Warstwa gorna z asfaltu lanego moze byé wykonana dopiero wtedy, gdy temperatura wczesniej wykonanej

warstwy zmniejszy sie do temperatury otoczenia.

5.6.6. Ulozenie cienkiej warstwy Scieralnej

Cienka warstwa $cieralna moze by¢ wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej w technologii na goraco

lub na zimno.

Wykonanie cienkiej warstwy $cieralnej obejmuje:

a) doprowadzenie profilu poprzecznego niwelety istniejacej nawierzchni do stanu pierwotnego
(sfrezowanie lub $ciecie nieréwnosci, uzupetnienie ubytkow) w celu wykonania warstwy $cieralnej o
jednakowej grubosci,

b) usuniecie istniejgcej warstwy $cieralnej na odcinku 4+5 m z obu stron przerwy dylatacyjnej w celu
dowigzania niwelety nowej warstwy $cieralnej do wysokosciowego usytuowania urzadzenia
dylatacyjnego,

c) wyremontowanie, wzglednie podniesienie kraweznika,

d) w razie potrzeby podniesienie i uszczelnienie wpustow,

e) natozenie na powierzchnie elementdw wyposazenia (krawezniki i urzadzenia dylatacyjne)
samoprzylepnej tasmy uszczelniajacej (patrz zat. 3),

f) wykonanie w razie potrzeby uszczelnien kraweznika i wpustéw (patrz zat. 3),

g) wykonanie warstwy $cieralnej jezdni,

h) wykonanie w razie potrzeby warstwy $cieralnej chodnikéw z asfaltu lanego,

Do wykonywania cienkich warstw $cieralnych powinny by¢ stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe

modyfikowane polimerami.

5.6.7. Wymiana istniejgcej nawierzchni na nowg

5.6.7.1. Ogo6lne zasady wymiany nawierzchni

Wymiane nawierzchni jezdni na ptycie pomostu wykonuje sie zgodnie z ustaleniami dokumentaciji

projektowej. W wiekszosci przypadkdw wraz z warstwa $cieralng nalezy wymieni¢ takze izolacje.

Wymiane nawierzchni wykonuje sie albo calg szerokoscig jezdni lub potowa jezdni (w przypadku braku

mozliwosci zamkniecia obiektu dla ruchu drogowego).

Nowe nawierzchnie na jezdni obiektu mostowego mozna wykonac z:



a) asfaltu twardolanego,
b) betonu asfaltowego o strukturze zamknietej,

¢) mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA).
5.6.7.2. Nowa warstwa z asfaltu lanego

Warstwa jezdni z asfaltu lanego powinna by¢ wykonywana mechanicznie przy pomocy ukfadarki. Zaleca

sie stosowanie asfaltu lanego modyfikowanego elastomerem SBS.
5.6.7.3. Nowa warstwa z betonu asfaltowego

Warstwa jezdni z betonu asfaltowego powinna by¢ wykonana z mieszanki o strukturze zamknietej (o
zalecanej zawartosci wolnych przestrzeni od 1,5 do 4 %).

Zaleca sie stosowanie betonu asfaltowego z asfaltem modyfikowanym polimerem.
5.6.7.4. Nowa warstwa z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)

Warstwa jezdni z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA) powinna by¢ wykonywana z:
a) asfaltu modyfikowanego polimerem - na wazniejszych obiektach mostowych potozonych na drogach wyzszych
standardéw,
b) asfaltu drogowego — na pozostatych obiektach mostowych.
Przy wykonywaniu warstwy ochronnej z mieszanki SMA zaleca sie: — stosowac uktadarki o szerokosci
roboczej stotu 2,5 +3 m, — na pochyleniach podtuznych wiekszych od 3 %, mieszanke wbudowywaé w kierunku
wzniesienia (pod gére), — fragmenty niedostepne dla uktadarki, a dostepne dla sprzetu zageszczajacego -
wykonywac recznie z mieszanki SMA, — nie obcinac i nie usuwaé fragmentéw warstwy ochronnej, a w
przypadku niezbednej

koniecznosci takiego postepowania - wykona¢ naprawe izolacji i dokona¢ ponownego

jej odbioru.

Przy wykonywaniu warstwy $cieralnej z mieszanki SMA, po wykonaniu warstwy ochronnej, zaleca sie: —

uktadac warstwe, jesli to jest mozliwe, catg szerokoscig jezdni; przy niemoznosci

dotrzymania tego warunku - nalezy obcigé krawedz ztacza i oklei¢ topliwg tasmag

uszczelniajacya (patrz zat. 3), — na powierzchni niedostepnej dla uktadarki, a dostepnej dla sprzetu
zageszczajacedo -

warstwe wykonywac recznie z mieszanki SMA, natomiast na powierzchni niedostepnej

dla sprzetu zageszczajacego - warstwe wykonaé recznie z asfaltu lanego, — na pochyleniach podtuznych
wiekszych od 3 %, mieszanke wbudowywaé w kierunku

wzniesienia (pod gére).
5.6.8. Nawierzchnia dla ruchu pieszego i rowerowego

Przy wykonywaniu nowej nawierzchni na chodnikach lub $ciezkach rowerowych, zaleca sie:
— wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego lub mieszanki SMA za pomocg uktadarki, — w przypadku braku
warunkéw mechanicznego uktadania nawierzchni - wykonac jg z asfaltu lanego uktadanego recznie.

W obydwu przypadkach nalezy zastosowac¢ asfalt lany z polimerem.
5.7. Wykonanie urzadzen dodatkowych przy naprawie nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym

Do najczesciej wystepujacych przebudow urzadzen dodatkowych przy naprawie nawierzchni naleza:

— ustawianie lub przestawianie kraweznika, — wbudowanie lub regulacja pionowa



wpustu sciekowego.
Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST lub postanowieniami
Inzyniera.

Przy wykonaniu rob6t mozna korzysta¢ z zalecen podanych w zatgcznikach 4 i 5 niniejszej specyfikacji.

5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne 2z dokumentacja projektowg i ST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejgcych warunkéw oraz

roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.
6.2.Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien: — uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.), — wykonaé wtasne badania
whasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,

okreslone w pkt 2, — sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarh Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3.Badania w czasie robot

W czasie wykonywania robét nalezy zbada¢ zgodnos¢ ich wykonania z: — dokumentacjg projektowa, —

wymaganiami odpowiednich OST, wymienionych w punkcie 5 niniejszej specyfikacji.
7. OBMIAR ROBOT

7.1.0goIne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” [1] pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy nawierzchni.

Jednostki obmiarowe robét innych sa ustalone w odpowiednich OST wymienionych w punkcie 5.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0g0dIne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajg roboty okreslone w odpowiednich OST,



wymienionych w punkcie 5 niniejszej specyfikaciji.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje wszystkie czynnosci i roboty zwigzane z naprawag
nawierzchni asfaltowej na obiekcie mostowym, ktére zostaty okreslone w niniejszej specyfikacji oraz w

odpowiednich OST, wymienionych w punkcie 5 niniejszej OST.
9.3.Sposdb rozliczenia rob4t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza OST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktére sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych. Tom 7 Wyposazenie mostow.

Rozdziat 7.2. Naprawa lub wymiana nawierzchni. GDDP -IBDiM, Warszawa 1994



ZAELACZNIKI
ZALACZNIK 1

NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
(wg: J. Pitat i P. Radziszewski ,Nawierzchnie asfaltowe” Wydawnictwa

Komunikacji i tgcznosci, Warszawa 2004)

1.1. Zadania nawierzchni

Nawierzchnia jest elementem mostu, ktéry decyduje w duzej mierze o trwatosci catej konstrukcji obiektu
inzynierskiego. Pracuje ona w bardzo specyficznych warunkach obcigzenia. Nawierzchnia mostowa jest
poddawana obcigzeniom od ruchu pojazdéw samochodowych i od czynnikéw klimatycznych. Na nawierzchnie
dzialajg sity poziome i pionowe, niskie temperatury, woda i sél odladzajaca.

Nawierzchnia mostowa powinna spetnia¢ nastepujgace funkcje: — rozktadaé
obcigzenia na pomost, — tlumi¢ efekty dynamiczne obcigzen ruchowych,

— mie¢ dobrg przyczepnos¢ do podioza, przejmowaé odksztatcenia ptyty pomostu wywotane zmianami
temperatury w przedziale od -30C do +70C oraz dzi ataniem obcigzen i mie¢ wytrzymato$¢ na odrywanie nie
mniejszg niz wytrzymato$¢ warstw izolacji na odrywanie, — by¢ réwna i szorstka,

— byé¢ odporna na Scieranie, wptywy reologiczne i powstawanie kolein, — by¢ niewrazliwa na

niskie i wysokie temperatury.

Do zadan nawierzchni na obiekcie inzynierskim nalezy, oprécz zapewnienia dogodnych i bezpiecznych
warunkéw poruszania sie pojazdéw, réwniez ochrona pomostu przed niszczacym dziataniem wody i $rodkéw
odladzajacych.

Nawierzchniami mostowymi obecnie najpopularniejszymi i praktycznie jedynie wykonywanymi w Polsce
sg nawierzchnie asfaltowe. Podobnie jak nawierzchnie asfaltowe na korpusie drogowym, nawierzchnie na
obiektach mostowych ulegajg zniszczeniom. Jednakze w przypadku nawierzchni mostowych, ze wzgledu na
szczegOlne warunki obcigzenia, na Zle wykonanych nawierzchniach zniszczenia te mogg pojawi¢ sie znacznie

wczesniej i mogg byé bardziej dotkliwe dla konstrukcji obiektu i dla uzytkownika drogi.
1.2. Konstrukcja nawierzchni

Na pomostach mostéw drogowych uktada sie nawierzchnie asfaltowe sktadajace sie w zasadzie z
warstw: $cieralnej, ochronnej, sczepnej, hydroizolacyjnej i gruntujace;j.

Do budowy warstwy ochronnej i $cieralnej nawierzchni mostowej stosuje sie nastepujace mieszanki
mineralno-asfaltowe: — beton asfaltowy o strukturze zamknietej, — asfalt lany lub asfalt twardolany, — mastyks
grysowy (mieszanka SMA).

Do warstwy $cieralnej mozna stosowaé réwniez mieszanki o niecigagtym uziarnieniu (MNU).

Warstwy ochronne i $cieralne

Ze wzgledu na szczegodlne warunki obcigzenia na obiekcie mostowym preferowane sg mieszanki
mineralno-asfaltowe o strukturze zamknietej z duza zawartoscig mastyksu. Wyr6zniajg sie tu mieszanki asfaltu

lanego lub twardolanego i SMA do warstwy ochronnej i mieszanki asfaltu lanego, twardolanego, SMA i MNU do



warstwy $cieralnej. Ze wzgledéw technologicznych nie nalezy taczy¢ warstwy z mieszanki samozageszczalnej
(asfalt lany) z warstwg z mieszanki watowanej (beton asfaltowy, SMA, MNU). Bardzo czesto jest wybierany uktad
warstw z nastepujacych mieszanek mineralno-asfaltowych: — warstwa ochronna nawierzchni z betonu
asfaltowego, warstwa $cieralna z mieszanki

SMA, — warstwa ochronna i $cieralna z mieszanki SMA,
— warstwa ochronna nawierzchni z mieszanki SMA lub betonu asfaltowego, warstwa Scieralna z mieszanki

MNU.

Inne mozliwe rozwigzania, rzadziej stosowane, to dwie warstwy z betonu asfaltowego lub dwie warstwy z
asfaltu lanego lub twardolanego.

Warstwy ochronne i $cieralne wykonuje sie z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA o roéznym
uziarnieniu dobranym w zaleznosci od kategorii ruchu oraz grubosci warstwy. Dla nawierzchni na obiektach
mostowych z drogami o kategorii ruchu KR1 lub KR2 stosuje sie mieszanki SMA o uziarnieniu 0+6,3 mm. Do
nawierzchni obcigzonych ruchem kategorii KR3 lub KR4 nadajg sie mieszanki SMA 0+8 i 0+9,6 mm. Mieszanki o
uziarnieniu 0+11 lub 0+12,8 mm mogaq by¢ stosowane do nawierzchni wszystkich kategorii ruchu.

Do bardzo cienkich warstw Scieralnych nawierzchni mostowych (o grubosci od 1,5 do 2,5 cm) oraz
ultracienkich warstw (o grubosci mniejszej niz 1,5 cm) zaleca sie stosowa¢ mieszanke mineralno-asfaltowa o
nieciggltym uziarnieniu 0+12,8; 0+9,6 lub 0+6,3 mm.

Grubosé nawierzchni mostowej nie jest projektowana ze wzgledu na wielko$S¢ obcigzenia do
przeniesienia w planowanym okresie eksploatacji, tak jak to ma miejsce w przypadku wymiarowania nawierzchni
na korpusie ziemnym. Nie wyznacza sie trwato$ci zmeczeniowej nawierzchni, gdyz przyjmuje sie, ze jest ona
spetniona na obiekcie mostowym przez samg konstrukcje mostu. Wobec nawierzchni mostowej wymaga sie
odpowiedniej szorstkosci, rownosci, spadkéw zapewniajgcych odwodnienie, trwatosci i komfortu jazdy.
Tradycyjnie, bezpieczne rozwigzanie stanowi uktad dwéch warstw o grubosci kazdej warstwy 4 cm z mieszanki
SMA o uziarnieniu 0+11 mm lub 0+12,8 mm. Dobrym rozwigzaniem jest stosowanie warstwy $cieralnej o
zmniejszonej grubosci do 2 cm, np. z mieszanki SMA 0+8 lub mieszanki o nieciggtym uziarnieniu MNU 0+6,3 mm
lub 0+9,6 mm. Asfalt twardolany w nawierzchnie mostowg powinien byé wbudowywany w warstwie grubosci 3,5+4
cm, ktérg niezwtocznie nalezy posypac grysem lakierowanym 2+4 mm w ilo$ci 15 kg/mz.

Ze wzgledu na prace konstrukcji najkorzystniejszym rozwigzaniem jest stosowanie grubych nawierzchni
mostowych. W niskiej temperaturze, gdy nawierzchnia asfaltowa od gory i od dotu ulega oziebianiu, nastepuje
wzrost sztywnosci warstw konstrukcyjnych i im sg one ciensze, tym wieksze zachodzi niebezpieczehnstwo
zniszczenia catej nawierzchni. Gruba nawierzchnia duzo wazy. Jest to niekorzystne z punktu widzenia projektanta
dazacego do zmniejszenia ciezaru wtasnego konstrukcji mostu. Stosowanie nawierzchni o mozliwie malej
grubosci jest dopuszczalne, gdy warstwy konstrukcyjne beda zbudowane z materialu wykazujacego zwiekszong
zdolnos¢ relaksacji naprezen i odksztalcen w niskiej temperaturze oraz odpowiednig sztywno$¢ w wysokiej
temperaturze. Wymagania te spetniajg mieszanki mineralno-asfaltowe z lepiszczami modyfikowanymi polimerami
(szczegdlnie elastomerami) charakteryzujacymi sie szerokim zakresem lepkosprezystosci. Dlatego tez, do warstw
nawierzchni mostowych: $cieralnej i ochronnej zaleca sie stosowanie odpowiednio dobranych mieszanek (np.

SMA, MNU i inne) koniecznie z lepiszczami asfaltowymi modyfikowanymi przede wszystkim elastomerem SBS.

|zolacjo-nawierzchnie

Najdalej posunietym rozwigzaniem w zakresie zmniejszenia grubosci nawierzchni jest stosowanie
izolacjo-nawierzchni grubosci kilku milimetréw. Charakteryzuja sie one wodoszczelnoscig, dobrg przyczepnoscia

do podioza, duzg odpornoscig na Scieranie, starzenie, warunki atmosferyczne i koleinowanie. Kolor nawierzchni



uzyskuje sie przez barwienie zywicy podstawowej, kruszywa lub malowanie powtoki. Izolacjo-nawierzchnie
wykonywane sg z zywic chemoutwardzalnych (chodniki), z zywic epoksydowych i poliuretanowych (nawierzchnie
jezdni i chodnikow).

Nawierzchnie z zywic chemoutwardzalnych maja grubos¢ 2+5 mm. Uklada sie je na zagruntowanym
podtozu betonowym lub stalowym. Podstawowe wiasciwosci nawierzchni z zywic chemoutwardzalnych sg
nastepujgce: odporno$¢ na temperature od -30C do +80C, wytrzymato $¢ na odrywanie powyzej 1,0 MPa.

Izolacjo-nawierzchnie z zywic epoksydowych i poliuretanowych majg grubos¢ 10 mm w przypadku
zastosowania izolacji na jezdni i 2 mm w przypadku chodnika. Uktada sie je na dwukrotnie zagruntowanym
podtozu betonowym lub stalowym. Majg one wytrzymato$¢ na odrywanie co najmniej 2,5 MPa, sg szczelne,

szorstkie, odporne na $cieranie oraz niskie i wysokie temperatury otoczenia.

Inne warstwy nawierzchni

Inne warstwy nawierzchni wykonywane sg w zasadzie nastepujgco: — warstwa sczepna - z asfaltow
modyfikowanych, — warstwa gruntujaca - z asfaltbw modyfikowanych, ew. na bazie zywicy

chemoutwardzalnej, — warstwa sczepno-gruntujgca - z asfaltéw modyfikowanych.

Izolacje przeciwwodne obiektéw mostowych moga by¢ wykonane z materiatéw asfaltowych i tworzyw
sztucznych (zywic) lub kombinacji tych materiatdw. Wbudowuje sie je w formie powlokowej i arkuszowej. Do
hydroizolacji powtokowych naleza: izolacje z mas asfaltowych, izolacje z mas asfaltowo-polimerowych, izolacje ze
zmiekczonej zywicy epoksydowej, izolacja natryskowo-poliuretanowa, izolacja z metakrylanu metylu, izolacja z
mas cementowo-polimerowych. Do izolacji arkuszowych naleza papy samoprzylepne, papy zgrzewalne, papy
tradycyjne przyklejane lepikiem i folie z tworzyw sztucznych. Obecnie najczesciej stosuje sie papy samoprzylepne

i zgrzewalne.

ZALACZNIK 2

NAPRAWA NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA OBIEKCIE MOSTOWYM

2.1. Kryteria wykonania robét naprawczych

Naprawa wszelkich uszkodzen nawierzchni na obiekcie mostowym powinna byé przeprowadzona
mozliwie szybko, po pojawieniu sie pierwszych uszkodzen.

Nawierzchnia jezdni oraz ciggdéw pieszych i rowerowych i jej naprawa powinna by¢é wykonana z asfaltu
lanego modyfikowanego polimerem typu SBS lub z mieszanki SMA. Natomiast na nawierzchni moze by¢
wykonana nowa cienka warstwa $cieralna lub powierzchniowe utrwalenie, gdy:

— pole naprawianej nawierzchni przekracza 40% powierzchni jezdni, — nie przekroczone zostanie dopuszczalne
state obcigzenie konstrukcji obiektu, — wysokosciowe usytuowanie elementéw wyposazenia nie wymaga zmian,
a warunki

ruchu i odwodnienia nie ulegng pogorszeniu. Warstwe $cieralng nalezy wymienié, gdy: — pole

naprawianej nawierzchni przekracza 40% powierzchni jezdni, — warstwa wigzaca i izolacja nie

wymagajg naprawy, — zwiekszenie obcigzenia statego konstrukcji jest niedopuszczalne, —

odlegtos¢ miedzy urzadzeniami dylatacyjnymi jest mniejsza niz 20 m.

Calg nawierzchnie nalezy zakwalifikowa¢ do wymiany, gdy: — wystepujg przecieki i zachodzi
koniecznos¢ naprawy lub wymiany izolacji, — powierzchnia napraw lub zuzycie nawierzchni wynosi ponad 40%,

powierzchnia



utracita przyczepnosé do podioza lub znieksztalcita sie ha powierzchni przekraczajacej
okoto 30% czesci jezdnej obiektu, — nawierzchnia byta wielokrotnie naprawiana lub pogrubiana i dalsze
zwiekszanie

obcigzenia stalego jest niedopuszczalne.
2.2. Sposoby wykonania robot naprawczych

Nawierzchnia bitumiczna na plycie pomostu obiektu mostowego powinna by¢ trwale zwigzana (sklejona)
z powierzchnig piyty. Wraz z utratg przyczepnosci traci na nos$nosci, staje sie podatng na deformacje i
uszkodzenia. Dlatego wymiane nawierzchni bitumicznej na ptycie pomostu tylko w wyjatkowych przypadkach
mozna ograniczy¢ do wymiany warstwy $cieralnej, a z regulty wraz z wymiang nawierzchni trzeba takze wymieni¢
izolacje.

Wymiane nawierzchni jezdni powinno sie wykonywa¢ calg szerokoscig jezdni. W przypadku braku
mozliwosci zamkniecia obiektu dla ruchu pojazdéw, wymiane nawierzchni mozna wykonaé¢ potowa szerokosci
jezdni.

Nawierzchnia na obiekcie mostowym powinna byé wykonana z warstw szczelnych, a wiec z asfaltu
lanego z polimerem, gdy wykonawca dysponuje otaczarka, uktadarka i kottami przewoznymi do asfaltu lanego, a
izolacja jest wystarczajgca odporna na temperature 200+220<C. Je $li wykonanie mechaniczne nawierzchni jezdni
z asfaltu lanego nie jest mozliwe, to mozna jg wykona¢ z betonu asfaltowego o strukturze zamknietej lub z
mieszanki SMA. Nawierzchnie wazniejszych obiektéw inzynierskich w ciggach drogowych wyzszych standardéw,
zaleca sie wykonywac¢ z mieszanek SMA modyfikowanych polimerami.

Nawierzchnie bitumiczng dla ruchu pieszego i rowerowego powinno sie wykonywa¢ mechanicznie, a gdy

nie jest to mozliwe, recznie z asfaltu lanego modyfikowanego polimerem.
ZALACZNIK 3

ASFALTOWE TOPLIWE TASMY USZCZELNIAJACE
(wg: K. Btazejowski i S. Styk , Technologia warstw asfaltowych”, Wydawnictwa

Komunikacji i tacznosci, Warszawa 2004

3.1. Charakterystyka tasm

Topliwa tasma uszczelniajgca jest wykonana z asfaltu zmodyfikowanego polimerami uzupetnionego o
srodki powierzchniowo czynne oraz wypetniacze mineralne. Mieszanina formowana jest na goraco, przyjmujac w
przekroju zwykle ksztatt prostokatny. Aby nie ulegta sklejeniu podczas magazynowania i transportu tasma jest
przektadana wktadkami papierowymi jedno- lub dwustronnie silikowanymi.

Najczesciej spotykane wymiary tasm: szeroko$¢ od 20 do 70 mm, grubosé od 2 do 20 mm, dtugosé¢ od 1
do 10 m.

Tasmy charakteryzujg sie przede wszystkim: — dobra przyczepnoscig do pionowo
przycietej powierzchni nawierzchni, — wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm?,
— dobrg gietkoscig w temperaturze -20C na watku g 10 mm, — wydtu zeniem przy zerwaniu nie
mniej niz 800%, — odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%, —

odpornoscig na starzenie sie.

3.2. Sposoéb zastosowania tasm



Tasmy stuzg do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goragco z
pionowo przycietymi sciankami naprawianej warstwy asfaltowej istniejgcej nawierzchni. Szerokos¢ taSmy powinna
by¢ rowna grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o0 2 do 5 mm. Ciensze tasmy (2 mm) nalezy stosowaé
przy szerokosciach naprawianych ubytkéw (wybojéw) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach
wiekszych od 4 metréw.

Tasme topliwg rozktada sie i starannie przykleja do elementow lub brzegu warstwy przed rozpoczeciem
wbudowywania mieszanki; dziatajaca podczas rozktadania i zageszczania wysoka temperatura powoduje
nadtopienie tasmy i sklejenie goracej mieszanki z kraweznikiem, elementem dylatacji czy tez brzegiem innej
warstwy. Po zakonczeniu rozktadania przylegtej warstwy wystajaca tasme nalezy posypaé drobnym grysem, np.

2+4 mm i zawatowac.

ZALACZNIK 4
WYKONANIE KRAWEZNIKA NA WARSTWIE Z MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ]

Na suchg i oczyszczong powierzchnie warstwy ochronnej sukcesywnie rozklada sie warstwe goracej
mieszanki mineralno-asfaltowej i ustawia elementy kraweznikowe zgodnie z niweletg. Grubos¢ tej warstwy przed
ustawieniem elementu kraweznikowego powinna wynosi¢ 1,3 grubosci warstwy wyréwnawczej. Szczeling miedzy
kraweznikiem a jego oparciem nalezy wypetni¢ masg zalewowa. Powierzchnie kraweznika na styku warstwy
Scieralnej, przed jej wykonaniem, nalezy pokryé samoprzylepng tasma uszczelniajaca (rys. 4.1).
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Rys. 4.1. Przyktad wykonania kraweznika: 1- warstwa wigzaca, 2 - warstwa $cieralna,

3 - samoprzylepna tasma uszczelniajgca potaczenie warstwy Scieralnej z kraweznikiem,

4 - fawa pod kraweznik z mieszanki mineralno-asfaltowej, 5 - masa zalewowa w zigczu podtuznym, 6 - piyta
betonowa, 7 - warstwa Scieralna z asfaltu lanego na chodniku, 8 - kraweznik kamienny

\&_

ZALACZNIK 5

WYKONANIE OBUDOWY WPUSTU SCIEKOWEGO

Whpust sciekowy nalezy wbudowywaé po wykonaniu warstwy ochronnej, a przed wykonaniem warstwy
Scieralnej. Rura wpustowa w czasie wykonywania warstwy ochronnej powinna by¢ przykryta blatem. Po usunieciu
blatu i ustawieniu korpusu wpustu wolng przestrzen nalezy wypetié¢ grysem kamiennym 16+25 mm i zagescié.
Grys przed wbudowaniem nalezy otoczy¢ zywicg epoksydowa lub asfaltem. Na goérne czolowe plaszczyzny
korpusu nalezy natozy¢ samoprzylepng tasme uszczelniajacg a korpus wpustu obudowac¢ asfaltem lanym (rys.
5.1).
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Rys. 5.1. Przyktad wykonania obudowy wpustu sciekowego: 1 - warstwa izolacyjna, 2 - korpus wpustu, 3 - ruszt
wpustu, 4 - samoprzylepna tasma uszczelniajgca, 5 - warstwa filtracyjna z grysu otoczonego zywica epoksydowg

lub asfaltem, 6 - obudowa z asfaltu lanego



M-16.01.00. Gabiony

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

zwigzanych z wykonaniem konstrukcji z gabionow.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania konstrukcji z gabionéw i obejmuja:
- wykonanie muru oporowego z koszy gabionowych owym. 1,0 mx 1,0 mx 1,0 m
- wykonanie umocnienia skarp rowu z materacy gabionowych o wym. 2,0 m x 3,0 m x 0,17 m

- wykonanie umocnienia skarpy nasypu z walcéw gabionowych dt. 2,0 m i obj. 1,40 m?

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Gabion — prostopadtoscienny element budowlany wykonany z drutu stalowego,
wypetniony materialem kamiennym, wykorzystywanym do wzmacniania
skarp nasypu, budowy muréw oporowych, budowy ekranéw akustycznych,
ogrodzen. Wykonuije sie je z siatki o oczkach 8x10 cm, z drutu o $rednicy
2.7 mm lub 3.0 mm.

1.4.2. Materac gabionowy — odmiana koszy gabionowych, charakteryzujaca sie matg wysokoscig w stosunku do

wymiaréw w planie. Wykorzystuje sie je gtéwnie w hydrotechnice.

1.4.3. Walec gabionowy — walce siatkowe, ksztattowane jako nieregularne, cylindryczne
kosze, zamkniete na obu koncach, poprzez zebranie i zawigzanie
siatki w jednym punkcie. Napetnienie walca kamieniami, moze
odbywac sie przez jeden z koncéw lub przez otwér na szwie
bocznym. Najczesciej walce stosuje sie do wyréwnania podioza
i budowy fundamentu pod zasadnicza konstrukcje z materacy
i koszy. Niekiedy wykorzystuje sie jako samodzielne
zabezpieczenie przeciwerozyjne lub jako uzupetnienie istniejacych

juz wyrw i dziur.

1.5. Ogdline wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

2. Materiaty

2.1 Rodzaje wykorzystywanych materiatéw



2.1.1. Zasady og6lne

Do wykonywania rob6t nalezy stosowaé tylko materialy posiadajace aprobate techniczna, deklaracje
zgodnosci lub $wiadectwo dopuszczenia. Przy zastosowaniu innych materiatéw konieczna jest zgoda projektanta,
ktéory moze w celu dopuszczenia materialu zazgda¢ dodatkowych ekspertyz. Ekspertyzy materiatdbw beda

wykonywane na koszt Wykonawcy proponujacego materiat bez odpowiednich certyfikatow.

2.1.2. Wypetnienie koszy siatkowo kamiennych

Do wypetnienia koszy siatkowo-kamiennych oraz narzutéw nalezy zastosowaé kamien skat twardych, nie
zwietrzatych, nie rozpuszczalnych w wodzie i nie wchodzacy z wodg w reakcje. Powinien by¢ to kamien co
najmniej klasy Il wg BN-70/6716-02. Na narzuty nalezy stosowa¢ jedynie kamien tamany. W przypadku materacy
i walcow moze to by¢ kamien nieobrobiony tamany lub otoczaki rzeczne. Minimalna dopuszczalna $rednica
kamienia powinna by¢ wieksza od najmniejszego wymiaru oka siatki. Jako rozmiar optymalny przyjmuje sie od
1.5do 2.0 D.

2.1.3. Gabiony
Kosze gabionowe powinny by¢ wykonane z drutu o $rednicy 2.7 mm lub 3.0 mm ze stali
niskostopowej, grubocynkowanego (warstwa cynku 245 g/m2 dla srednicy 2.7 mm i 255 g/m2 dla srednicy 3.0

mm), podwdjnie skrecanego. Siatka musi mie¢ podwdjny splot oczek. Wielko$é oczek 8 x 10 cm.

Materace gabionowe powinny by¢ wykonane z drutu o $rednicy 2.2 mm ze stali niskostopowej,
grubocynkowanego (230 g/mz), podwojnie skrecanego. Siatka musi mie¢ podwdjny splot oczek. Wielkos$¢ oczek 6

x 8 cm.

Walce gabionowe powinny by¢ wykonane z drutu o $rednicy 3.0 mm ze stali niskostopowej,
grubocynkowanego (255 g/mz), podwadjnie skrecanego. Siatka musi mie¢ podwdjny splot oczek. Wielko$¢ oczek 8

x 10 cm.

2.1.4. Drut wiezarowy i zszywki stalowe i spiralne.

Srednica drutu wiezarowego stosowanego do faczenia siatek powinna wynosié¢ nie mniej niz 2.2 mm.
Zszywki stalowe powinny byé wykonane w ksztalcie owalnych pierscieni drutu $rednicy 3 mm ze stali o
wytrzymatosci na rozcigganie minimum 170 MPa. Zaréwno drut jak i zszywki i spirale powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie nie gorzej niz kosze siatkowe.

2.2. Sposéb sktadowania

2.2.1. Zasady ogolne

Materiaty powinny byé skladowane na utwardzonej powierzchni w sposéb zorganizowany, z
podzialem na klasy i asortyment, w spos6b uniemozliwiajacy pomieszanie i pomylenie.
Nalezy zapewni¢ tatwy dostep do materiatdw umozliwiajacy ich zatadunek, roztadunek i kontrole jakosciowa.
Wszystkie materialy budowlane muszg by¢ sktadowane w spos6b bezpieczny, nie zagrazajgcy zdrowiu i zyciu

ludzi. W projekcie nie zastosowano materiatéw niebezpiecznych.



2.2.2. Wypetnienie koszy siatkowo kamiennych

Kruszywa i kamienie powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami (w szczegoélnosSci
zapyleniem i polaniem substancjami chemicznymi (w tym ropopochodnymi), rozsegregowaniem sie i

rozkruszeniem.

2.2.3. Gabiony, materace i walce
Kosze siatkowe nalezy skladowa¢ w stanie nie rozlozonym, dostatecznie zabezpieczone przed uszkodzeniem

mechanicznym, zanieczyszczeniem i korozja.

2.2.4. Drut wiezarowy i zszywki stalowe i spiralne
Drut wiezarowy, zszywki stalowe i spiralne nalezy magazynowa¢ w warunkach takich jak kosze siatkowe. Jednak
nie mozna dopusci¢ do niekontrolowanego wysypywania sie spinek i platania sie drutu. Nalezy je sktadowa¢ w

sposéb usystematyzowany.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST D-M..00.00.00.

3.2. Sprzet wykorzystywany do konstrukcji gabionowych
Sprzet uzywany do konstrukcji gabionowych to maszyny wykorzystywane do robét ziemnych.
W szczegdlnosci nalezy wymienié:
— koparki przedsiebierne, podsiebierne
- fadowarki matogabarytowe,
— $rodki transportu wewnetrznego,
- spycharki,
— weciggarki mechaniczne,
- zuraw
Caly wykorzystywany sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zaleca sie jednak sprzet wywotujacy jak

najmniejsze drgania.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane

na pismie przez Inzyniera.

4.2. Transport gruntéw
Kamienh i kruszywo dostarczone bedg samochodami natomiast na budowie przemieszczane fadowarkami

matogabarytowymi. Niedopuszczalne jest przepychanie materialu po powierzchni terenu. Nalezy ograniczyé do



minimum operacje zwigzane z przemieszczaniem, tadowaniem i roztadowywaniem kamienia. Najlepiej, gdy
materiat bedzie dostarczany bezposrednio na miejsce wbudowania.
4.3. Transport koszy, materacy i walcow

Kosze, materace i walce nalezy transportowa¢ matymi srodkami transportowymi (okoto 5 t), lub recznie jezeli
masa elementéw jest wystarczajaco niska, aby kilkoro pracownikéw mogto w sposéb bezpieczny dla ich zdrowia i
zycia przeniesé go lub przewiezé korzystajac z taczek, lub innych $rodkéw do transportu przy robotach recznych.
Odlegtosé transportu powinna by¢ dostosowana do srodkéw transportowych.
Kosze nalezy transportowac nie roztozone do miejsca wypetnienia. Jezeli miejsce ich wypetnienia lezy w miejscu
ich posadowienia w trakcie ich roziadunku nalezy je doktadnie utozyé, tak by stanowity konstrukcje
zaprojektowana.
Jezeli na miejsce wbudowania beda dostarczane kosze juz wypetnione, nalezy je dostarczy¢ do miejsca

wypetnienia i zurawiem przenie$¢ w miejsce posadowienia.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
Wykonawca robét powinien dysponowaé¢ wykwalifikowang kadra, wyposazeniem produkcyjno-budowlanym oraz
zapleczem laboratoryjnym. Prawidlowo$¢é wykonania poszczegoélnych elementéw procesu technologicznego
powinna by¢ potwierdzona w czasie odbioru robét.
Za jakosé robot w zakresie stosowania materiatdw i przestrzegania wtasciwych technologii odpowiedzialny jest

bezposredni Wykonawca.

5.2. Wykonywanie materacy, walcéw siatkowo-kamiennych i gabionéw

5.2.1. Og6lne zasady wykonywania robot

Prace nalezy rozpoczaé¢ od starannego przygotowania podtoza. Powierzchnie dna i skarp nalezy uformowac,
a nastepnie usung¢ ostre elementy takie jak kamienie, korzenie itp. Na doktadnie wyréwnanej powierzchni nalezy
roztozy¢ wtoknine z zaktadami 10 cm. W przypadku rozdarcia dodatkowo nalezy przytozy¢ tate, siegajaca co
najmniej 20 cm po za granice uszkodzenia. Pierwsze warstwy kamienia nalezy uktadac recznie, nie dopuszczajac
do zrzucania z wysokosci. Nalezy unika¢ kontaktu ostrych krawedzi z widkning. Kamien drobniejszy powinien by¢
uktadany w poblizu kontaktu z wtdkning, grubszy blizej powierzchni. Kosze siatkowe dostarczane sg na budowe
jako ptaskie elementy, zlozone na czas transportu. Nalezy je roztozy¢ na widkninie i zszy¢. Zszywania dokonuje

sie wzdtuz krawedzi wzmocnionych drutem jednym z trzech mozliwych sposobow:

— przez ciggte owijanie drutu wigzacego tak, aby byt on w co drugim oczku siatki nawiniety podwdjnie,
— nawiniecie specjalnie przygotowanej do tego celu spirali z drutu,

— przez zalozenie spinek — zszywek z wykorzystaniem specjalnych kleszczy.

W poblizu oczek siatki nalezy uktada¢ kamien grubszy, w srodku materaca moze by¢ wbudowany drobniejszy.
Kamienh nalezy podawa¢ do utozonych w miejscu wbudowania materacy pochylniami drewnianymi, bez zrzucania

z duzej wysokosci.



5.2.2. Doktadnos¢ wykonania
Odchylenie gtéwnych wymiaréw od projektowych nie powinny by¢ wieksze niz + 3 cm w planie. R6znica w

stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekracza¢ +1 cmi -3 cm.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu prawidtowego przygotowania podtoza dla konstrukcji siatkowo-
kamiennych, wlasciwym utozeniu poszczegélnych konstrukcji, prawidtowym wypetnianiu ich materialem

kamiennym i odpowiednim zszyciu konstrukcji .

7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest 1 szt. wypetnionego kamieniami kosza siatkowo-kamiennego (gabionu) o objetosci
1,0 m% 1 szt. wypetnionego kamieniami materaca gabionowego o obj. 1,02 m?; 1 szt. wypetnionego kamieniami

walca gabionowego o obj. 1,4 m? oraz 1 m? siatki koszy, materacow i walcow gabionowych.

8. Odbidr robot

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokdly odbioru robét koncowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do

ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne".
Ptatnos¢ za szt. utozonej konstrukcji siatkowo-kamiennej nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem, oceng

jakosci uzytych materiatow oraz oceng jakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport materiatow niezbednych do wykonania robot,

- przygotowanie podioza,

- przygotowanie materiatow,

- utozenie konstrukcji i wypetnienie ich materiatem kamiennym,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robaét.

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.



M-17.01.10. Konserwacja tozysk
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg warunki techniczne konserwaciji tozysk mostowych w drogowym

obiekcie mostowym,
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu rob6t konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj g

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z konserwacja;:
Wahadtowych tozysk stalowych
Liniowo stycznych tozysk stalowych
tozysk stalowych watkowych
tozysk stalowych przegubowych

.

.

.

.

¢ Lozysk kalotowych
¢ Lozysk garnkowych

+ Stalowych elementéw w wahadtowych tozyskach betonowych
¢ Lozysk elastomerowych

.

Podlewek podtozyskowych
1.4. Okreslenia podstawowe

tozysko mostowe - element wyposazenia obiektu mostowego, ktérego zadaniem jest przekazywanie sit
oddziatywania konstrukcji niosacej na podpore przy zapewnieniu co najmniej jednego stopnia swobody przesta w
przekroju podporowym.

Wahadtowe tozysko stalowe - tozysko skladajace sie z dwdch przegubéw walcowych lub kulistych
umieszczonych na obu kohcach wieszaka lub stupka.

Liniowo styczne tozysko stalowe - lozysko skladajace sie z dwoch plyt stalowych o powierzchni styku
ptaskiej i walcowe;j.

tozysko stalowe watkowe - tozysko w postaci jednego lub wielu watkéw stalowych umieszczonych
miedzy dwiema ptaskimi ptytami stalowymi, gérng i doina.

tozysko stalowe przegubowe - tozysko nieprzesuwne, w ktérym obroty przekroju podporowego przesta
umozliwia przegub walcowy lub kulisty znajdujacy sie w gornej czesci kadtuba tozyska

tozysko kalotowe - tozysko, w ktorym pomiedzy dwiema ptytami stalowymi, ptaska-gérng i wklesta-dolng
umieszczona jest soczewka ptasko-wypukla, a stykajace sie powierzchnie tych elementéw stanowi z jednej strony
warstwa tworzywa o bardzo matym wspotczynniku tarcia (np.PTFE), a z drugiej strony wypolerowana lub pokryta
powtoka galwaniczng powierzchnia stali.

tozysko garnkowe - tozysko skladajgce sie z ptaskiego cylindra wypetnionego czesciowo elastomerem i
tloka z gorng powierzchnig pokrytg tworzywem o bardzo matym wsp6tczynniku tarcia (np.PTFE), na ktorej oparta

jest plyta stalowa o powierzchni stykowej wypolerowanej lub pokrytej powtoka galwaniczna.



tozysko elastomerowe - tozysko z neoprenu lub elastomeru z wktadkami stalowymi.

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robé6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Do smarowania powierzchni $lizgowych lub tocznych w elementach tozysk stalowych nalezy uzywac
smaru statego, odpornego na dziatanie wody i nie zawierajacego sktadnikow powodujacych korozje stali.

Do smarowania powierzchni slizgowych w tozyskach kalotowych lub garnkowych nalezy stosowa¢ smar
silikonowy.

Sruby, nakretki, sworznie i inne akcesoria konstrukcji fozyska uzupetniane w czasie jego konserwacji, pod
wzgledem wymiarowym i wiasciwosci mechanicznych materiatu powinny byé¢ tozsame z elementami istniejgcymi.
Uzycie zamiennych facznikéw lub akcesoriow wymaga zgody Inzyniera.

Materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych tozysk - wg. SST M-14.02.10.

Uzupetnienia ewentualnych ubytkéw w podlewkach podtozyskowych, nalezy wykona¢ z odpowiednio
dobranej bezskurczowej zaprawy cementowej o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci koncowej, opartej na
cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

¢ UZIAIMIENIE ..o 0-1 mm

¢ KONSyStencja ........cccecvvviiieeiiiiiiee e ptynna przy matym dodatku wody (w/c=0,35), mozliwa

do transportu pompami

¢ utrzymanie plynnosSCi .........cccvveeieeeiiniiiieenenn. min. 100 min.
¢ PECZNIBNIC....ceiiii ittt >0,5%
¢ wytrzymatos$¢ na Sciskanie...........cccoooeieeeeen. > 40 MPa (po 24 godzinach)

oraz > 80 MPa (po 28 dniach)
¢ odpornos$é na dziatanie mrozu, soli odladzajgcych oraz olejow i benzyn
¢ dobra przyczepnos$¢ do betonu oraz elementéw stalowych
Mieszanke na podlewki nalezy przygotowaé doktadnie wedtug proporcji ustalonych przez jej producenta,
wykonujac wszystkie czynnosci okreslone w karcie technicznej zatwierdzonego przez Inzyniera materiatu.
Uzyta przez Wykonawce mieszanka powinna posiada¢ aktualng aprobate techniczng IBDiIM oraz powinna

uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
3. SPRZET

Klucz dynamometryczny uzyty do dokrecania srub powinien umozliwia¢ pomiar momentu z doktadnoscig
do 5 Nm.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggtos¢ prac oraz uzyskanie

wymaganej jakosci robot.



Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet stosowany do zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych tozysk - zgodny z
wymaganiami SST M-14.02.10.

Sprzet stosowany do naprawy podlewek podtozyskowych - zgodny z wymaganiami SST M-13.01.09.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatow lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas konserwacji tfozysk
nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z

przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

W ramach prac konserwacyjnych powinny by¢ wykonane m.in. nastepujgce czynnosci:
¢ Uzupetnienie miejscowych ubytkdw powtoki malarskiej lub naprawe istniejacej powtoki
malarskiej zniszczonej w skutek korozji.
Roboty te nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST M-14.02.10.
¢+ Usuniecie starego smaru z powierzchni slizgowych lub tocznych tozyska i natozenie warstwy
Swiezego smaru
¢+ Przetarcie gliceryng widocznych powierzchni elementéw gumowych
¢ Skontrolowanie stanu dokrecenia srub w potaczeniach roztagcznych konstrukcji tozyska i
dokrecenie poluzowanych tacznikow
¢ Uzupetnienie brakujacych tgcznikéw lub akcesoriow wyposazenia konstrukcji fozyska (w tym np.
fartuchéw ochronnych w fozyskach garnkowych lub elastomerowych)
¢ Wymiane tgcznikéw skorodowanych
¢ Uzupetnienie lokalnych ubytkéw w podlewkach podtozyskowych.
Roboty nalezy wykona¢ bezskurczowg zaprawg cementowa.
W przypadku wykruszenia podlewek pod konstrukcjg tozysk, nalezy zastosowa¢ zaprawy o konsystencji ptynnej,
wttaczane w przestrzen ograniczong ramkg szczelnego deskowania. Podczas wttaczania zaprawy nalezy
kontrolowa¢ stopien wypetnienia przez nig przestrzeni pod ptytami dolnymi tozysk. Usuniecie zanieczyszczen z
elementéw konstrukcji tozyska i ciosu podporowego jest objete przedmiotem SST M-21.03.00. robét
utrzymaniowych.
Zuzyty smar z powierzchni $lizgowych tozysk kalotowych Iub garnkowych nalezy zmywacé
rozpuszczalnikiem nitroceluloidowym tak, aby nie porysowa¢ wypolerowanej powierzchni stali.
Do usuwania smaru z powierzchni slizgowych lub tocznych nie polerowanych, nalezy stosowa¢ skrobaki
wykonane z drewna twardego.
Dokrecanie poluzowanych $rub powinno byé wykonane przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Sruby

nalezy dokreca¢ momentem: M = 0,014 d® (Nm) gdzie "d" - srednica nominalna sruby w mm.



Regeneracja powtoki malarskiej elementéw stalowych tozyska, powinna spetnia¢ wymagania okreslone w

SST M-14.02.10.

5.2. Bezpiecze nstwo rob6t i ochrona  srodowiska

Resztki zuzytego smaru, usunietej powloki malarskiej i inne usuniete z konstrukcji tozyska
zanieczyszczenia, Wykonawca obowigzany jest zebra¢ do pojemnikéw i usunaé poza granice pasa drogowego,
poddajac utylizaciji.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem, nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, podnosnikéw, uzycie srodkéw ptywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI

Stopien dokrecania srub nalezy kontrolowa¢ przy uzyciu klucza dynamometrycznego, spetniajgcego
wymagania okreslone w pkt. 5 niniejszej SST.

Jakos$¢ wykonania pozostatych prac konserwacyjnych tozyska podlega ocenie wizualnej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru robo6t jest 1 szt. [sztuka] tozyska mostowego poddanego konserwac;ji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt.8.

Do odbioru robo6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Odbiorowi koncowemu podlegajq roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym
roku kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamowienia, stanowigcego Zatacznik Nr
1 do SIWZ na biezace utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru robét konserwacyjnych

(RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z konserwacja tozysk drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne" pkt 9.

Konserwacja tozysk mostowych drogowego obiektu mostowego, jest czescig sktadowg ceny ryczattowej



ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie

mostowym.

Podstawg ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru robot konserwacyjnych (RK).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-S-10060. Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan.
oraz wg pkt. 10 SST M-14.02.10. oraz SST M-13.01.09.



M.18.01.03 — Bitumiczne przykrycia dylatacyjne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

bitumicznych przykry¢ dylatacyjnych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z przykryciem
szczeliny dylatacyjnej na moscie i obejmuja:
a) wykonanie koryta na jezdni oraz przygotowanie materiatdw do wykonania wypetnienia,

b) wykonanie wypetnienia dylatacji na jezdni i na chodniku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-

M.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”

1.5. Ogoélne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”

2. MATERIALY

Inzynier (Kierownik Projektu) wybierze typ przekrycia dylatacyjnego — bitumicznego konkretnego
Producenta sposréd przedstawionych przez Wykonawce propozycji. Zaproponowana dylatacja musi spetnia¢
warunki okreslone w Dokumentacji Projektowej i posiada¢ Aprobate techniczna. Przyjeta w Dokumentacji

dylatacji sktada sie z nastepujacych elementéw:

2.1. Stabilizator
Rodzaj stabilizatora zalezy od wielkosci szczeliny dylatacyjnej i zostatl okreslony w Dokumentacii

Projektowej. Przyjeto stabilizator z blachy stalowej dla kazdej dylatacji.

2.2. Membrana
Membrana wykonana z tworzywa sztucznego charakteryzujgca sie matym wspotczynnikiem tarcia,
odpornoscig na temperature do 200°C. Szeroko$é membrany powinna by¢ wieksza o 0,10 m od szerokosci

stabilizatora.

2.3. Kruszywo



Nalezy stosowac¢ kruszywo o uziarnieniu 16 — 24 mm, tamane granitowe lub bazaltowe. Grysy powinny
odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom, zalecanym przez Producenta:

- nasigkliwosé — | klasa wg PN-B-11112:1996,

- mrozoodpornosé — | klasa wg PN-B-11112:1996,

- mrozoodpornos¢ soli — | klasa wg PN-B-11112:1996,

- zawartos¢ ziaren nieforemnych — max do 15 %,

- zawartos¢ frakcji podstawowej — powyzej 85%.
Do gruntowania powierzchni bocznych i dna szczeliny stosowa¢ srodek firmowy.

Do uszczelniania szczeliny miedzy przestem i ptytg przejsciowg uzyé gabczasta wktadke neoprenowa.

3. SPRZET

Wykonawca powinien dysponowac frezarkg do nawierzchni lub pitg diamentowg do ciecia nawierzchni.

4. TRANSPORT

Materiaty mogaq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

5.2. Zakres wykonanych rob6t
Dylatacje nalezy wykonywaé po zakonczeniu pozostatych robét remontowych i utozeniu nawierzchni na
remontowanym odcinku, zatrzymujac ruch na moscie na kilka dni. Inny spos6b wykonania dylatacji nalezy

uzgodni¢ z Projektantem oraz uzyska¢ akceptacje Inzyniera (Kierownika Projektu)

5.2.1. Wykonanie koryta w jezdni

Koryto pod przykrycie wykonuje sie najwczesniej po utozeniu i przestygnieciu warstwy $cieralnej
nawierzchni na obiekcie.

W czasie wykonywania nacie¢ nawierzchni nalezy tak ustawi¢ glebokosS¢ ciecia aby nie uszkodzié
izolacji. Mase bitumiczng w korycie odspaja¢ miotkami pneumatycznymi, tak aby uzyskac projektowany ksztat
koryta. W przypadku stwierdzenia wykruszen, luzne fragmenty nawierzchni nalezy usunagé, a koryto w tym
miejscu poszerzyc.

Koryto powinno by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg z doktadnoscig + 2 cm. Odsadzki powinny byé
na poziomie potaczenia warstwy $cieralnej i ochronnej.

Dopuszcza sie wykonanie koryta metodg frezowania. Koryto w chodnikach powinno byé uformowane w

trakcie betonowania.

Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia.

Koryto nalezy wysuszy¢ przez przedmuchanie goragcym sprezonym powietrzem. W celu oczyszczenia i
usuniecia luznych fragmentéw koryto nalezy wypiaskowa¢. Piaskowaniu podlegajg rowniez pasy jezdni o

szerokosci 10 cm po obu stronach koryta.



W przypadku stwierdzenia uszkodzen w plycie pomostu lub na przyczétku uniemozliwiajacych
prawidtowe utozenie stabilizatora nalezy wykonac¢ naprawe konstrukcji betonowe;.

Naprawe podioza mozna wykona¢ s$rodkami tradycyjnymi lub zaprawami niskoskurczliwymi —
epoksydowymi.

W przypadku wykonania naprawy zaprawami epoksydowymi do wykonania wypetnienia dylatacyjnego
mozna przystapié po 3 dobach od zakonczenia robét betonowych. Sciany koryta nalezy posmarowaé cienka
warstwa firmowego $rodka gruntujgcego.

Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelni¢é gabczasta wktadka neoprenowa. W przypadku szczeliny

szerszej niz 5 cm dopuszcza sie wykonanie przekrycia dylatacyjnego bez wktadki neoprenowe;.

Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne mozna wykona¢ przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C w dni bezdeszczowe.
Dopuszczalne jest wykonywanie dopetnien w temperaturze do — 5°C pod warunkiem starannego
wygrzania koryta dylatacyjnego, utrzymaniu temperatur masy zalewowej i kruszywa w gérnym dopuszczalnym

zakresie oraz przy ostonieciu miejsca rob6t namiotami brezentowymi.

5.2.2. Przygotowanie materiatow

Przygotowanie materiatow wykona¢ $cisle wedtug Instrukcji Producenta.

Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 170 — 190 °C i wymieszana w celu uzyskania
jednakowej temperatury.

Przed przystgpieniem do wykonania wypetnienia masa w kotle powinna by¢ wymieszana w celu
wyréwnania temperatury.

Temperature masy sprawdzi¢ termometrem zewnetrznym w réznej odlegtosci od $cian kotta.

Kruszywo
Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przewoznej suszarce (opalonej gazem propan — butan).

Temperatura kruszywa powinna byé w granicach 110 — 150°C (przy wykonywaniu wypetnien w niskiej
temperaturze otoczenia nalezy podgrzewac kruszywo do temperatury wyzszej).
Temperatura kruszywa w zadnym wypadku nie moze by¢ nizsza niz 105°C i wyzsza niz 190°C.

Kruszywo nalezy przechowywaé w uprzednio wygrzanych wézkach — termosach.

5.2.3. Wykonanie wypetnienia

W koryto wlewa sie pierwsza warstwe masy spoinowej i uktada stabilizator — symetrycznie w szczelinie
dylatacyjnej. Na stabilizator wlewa sie drugq warstwe masy spoinowej i uktada sie membrane. Nastepnie koryto
wypetnia sie na przemian firmowg masg spoinowa i podgrzanym kruszywem. Kruszywo nalezy ukftada¢ w
warstwach. Grubosé warstwy kruszywa powinna byé tak dobrana, aby masa bitumiczna doktadnie wypetnita
wszystkie przestrzenie w kruszywie, a réwnoczesnie zespolita sie z poprzednig warstwa. Grubos$é warstw nie
noze przekracza¢ 2 — 3 cm. Ostatnia warstwa kruszywa powinna by¢ utozona na réwno z powierzchnig asfaltu i

starannie zawatowana w celu prawidtowego utozenia sie kruszywa. Rownos$¢ nalezy sprawdzi¢ opierajac tate na



krawedziach pionowych koryta. Ostatnig warstwe kruszywa nalezy zala¢ masa zalewowg i pozostawi¢ do
wystygniecia.

Po catkowitym ostygnieciu (do temperatury otoczenia) wykonuje sie warstwe wykanczajgca. W tym
celu nalezy oczysci¢ przykrycie dylatacyjne sprezonym powietrzem, podgrzac¢ palnikami gazowymi, przykry¢
cienkg warstwg masy zalewowej i posypa¢ drobng frakcjg kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego.

Catkowite wykonczenie przykrycia wystepuje pod wplywem obcigzenia ruchem drogowym w czasie

zaleznym od temperatury i natezenia ruchu (zwykle 2 - 7 dni).

Wiasciwg jakos¢ osigga sie przez:
- staranne przygotowanie koryta (oczyszczenie, wysuszenie),
- stosowanie odpowiednich materiatdw (masa spoinowa, kruszywo o odpowiednich wtasciwosciach
mechanicznych i dobranym uziarnieniu),
- zachowanie reziméw temperaturowych (podgrzewanie masy w kotltach z automatyczng regulacjg
temperatury, przechowywanie kruszywa w termosach),
- wlasciwg organizacje robot zapewniajaca ciggtosé wypetnienia koryta i uniemozliwiajaca stygniecie

materiatow przez zakonczeniem robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Kontroli jakos$ci robét podlega:
- jakos¢ uzytych materiatow

- zgodnos¢ wykonanych rob6t z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru robét jest 1 sztuka wykonanej dylataciji bitumicznej okreslonego typu zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i pomiarem w terenie..

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.1. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe (szerokos$é, gteboko$¢) oraz jego stan

techniczny.

8.2. W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ réwnos$¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia powinna
by¢ réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdowaé sie ponad nig od 0 — 3 mm.
Powierzchnia wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchnie asfaltu od 2 — 5 cm.

Wypelnienie powinno mie¢ regularny ksztatt.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Pfatnos¢ za metr wykonanej dylatacji bitumicznej okreslonego typu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem,

oceng jakosci wykonania robot oraz jakosci uzytych materiatlow na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
9.2. Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robot,
- wykonanie koryta w jezdni,

- przygotowanie materiatdw do wykonania wypetnienia,

- wykonanie dylatacji okreslonego typu w jezdni,

- wykonanie niezbednych badan i pomiarow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

Aprobata techniczna

Instrukcja Producenta zastosowanego preparatu w jezyku polskim.



M-18.01.11. Konserwacja bitumicznych przykry¢ dylatacyjnych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa warunki wykonywania robdt zwigzanych z konserwacjg

bitumicznych przykry¢ dylatacyjnych drogowego obiektu mostowego.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robot konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj a

Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji dotyczg rob6t zwigzanych z konserwacjg bitumicznych

przykry¢ dylatacyjnych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Przykrycie dylatacyjne - element pomostu, przenoszacy bezposrednio obcigzenia ruchu drogowego,
ktérego konstrukcja umozliwia przemieszczenia przekroju podporowego przesta w stosunku do przyczoétka lub
innego przesta, zachowujac przy tym ciagtos¢ jezdni i chodnikéw obiektu.

Bitumiczne przykrycie dylatacyjne - odmiana przykrycia dylatacyjnego wykonana ze specjalnie
zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej, w ktérym mieszanka mineralno-asfaltowa utozona jest na
metalowej blasze przykrywajacej szczeline dylatacyjna.

Masa zalewowa - produkt lepko-sprezysty stuzacy do uszczelniania peknie¢ i szczelin w nawierzchni i
wokot elementdéw wyposazenia oraz w przerwach dylatacyjnych

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotycz gce robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$é¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Do uzupetnienia lokalnych ubytkéw, renowacji deformacji i kolein w bitumicznych przykryciach
dylatacyjnych przewiduje sie zastosowanie mieszanki bedacej kombinacjg bitumicznego szczeliwa
modyfikowanego elastomerami i kruszywa.

Materiaty przewidziane do wbudowania powinny stanowi¢ system dylatacyjny, posiadajacy aktualng
aprobate techniczng IBDiM.

Wbudowana w lokalne ubytki, bitumiczna masa dylatacyjna, powinna charakteryzowac sie tym, ze:

¢ Przenosi wzdluzne i poprzeczne przemieszczenia

+ Jestelastyczna i catkowicie wodoszczelna



¢ Daje rowna i gtadka powierzchnie jezdng
¢ Jest przystosowana do pracy w zakresie temperatur od -30C do +45C

¢ Zapewnia szczelno$¢ pomiedzy réznymi materiatami nawierzchni

Do uszczelnienia peknie¢ i szczelin powstatych w istniejgcych, bitumicznych przykryciach dylatacjach
oraz w strefach polaczen dylatacji z elementami pomostu, przewiduje sie zastosowanie poliuretanowej,
dwuskfadnikowej masy zalewowej, stosowanej na zimno i przeznaczonej dla szczelin w powierzchniach
asfaltowych i betonowych.

Wymagania szczegétowe dla przewidywanej masy zalewowej zostaly okreslone w SST M-20.03.10.
3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do naprawy bitumicznego przykrycia dylatacyjnego, powinien by¢ w
posiadaniu:

¢ Kotla do podgrzewania materiatow bitumicznych i szczeliw

¢ Mieszarki do wygrzewania i obtaczania kruszywa

¢ Wytwornicy goracego sprezonego powietrza

¢ Pily do ciecia asfaltobetonu

¢  Miotkdbw pneumatycznych

¢ Sprezarki

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggltosé prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet do wbudowania masy zalewowej powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST M-20.03.10.
4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu odpowiednimi do asortymentu.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatéw lub wyrobéw przeznaczonych do wykonywania robét nie
moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub uszkodzen trwatych.

Materiaty chemiczne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z

przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonanie robét objetych niniejszg SST mozna wykonywaé jedynie przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz +5C oraz bezwzgl ednie w dni bezdeszczowe.
W ramach robdét konserwacyjnych wykonywanych przy bitumicznych przykryciach dylatacyjnych,
przewiduje sie m.in.:
+ Renowacje miejscowg powtoki antykorozyjnej blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne.
Roboty te nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST M-14.02.10.

¢ Uzupetnianie (lub wymiane uszkodzonych) i antykorozje srub mocujacych blachy maskujgce szczelin



dylatacyjnych.
¢ Uszczelnienie peknieé i szczelin powstatych w bitumicznych przykryciach dylatacyjnych oraz w
strefach ich potaczen z elementami pomostu (np. nawierzchnig, kraweznikami, elementami stref

chodnikowych).

Szczeliny i pekniecia powinny zosta¢ szczelnie wypetnione lepiszczem bitumicznym wtasciwym dla przyjetego
przykrycia lub poliuretanowg, dwusktadnikowg masa zalewowa, stosowang ha zimno.

W przypadku stosowania masy na zimno, przygotowanie stykdw oraz wbudowanie masy nalezy wykonaé¢ zgodnie
z wymaganiami SST M-20.03.10.

Wyboru materiatu uszczelniajacego, z zaleznosci od sytuacji, dokonuje Inzynier kontraktu. ¢  Likwidacje
wybojéw oraz uzupetnienie lokalnych zaklesnie¢ powstatych w bitumicznych przykryciach dylatacyjnych.

Wyboje nalezy zlikwidowaé poprzez sfrezowanie lub odspojenie (od istniejacej nawierzchni bitumicznej)

matymi miotkami pneumatycznymi wyposazonymi w skrobaki i iglaki. Wypetnienie ubytkéw wg wymagan

opisanych ponizej.
5.2. Likwidacja lokalnych zakl esnieé dylataciji.
5.2.1. Przygotowanie koryta do wykonania wypetieni  a (w miejscach lokalnych zakl esnie¢).

Koryto pod wypetnienie wykonywane w miejscu ubytku, powinno mie¢ ksztatt prostokata.

Dlugos¢ boku prostokata, réwnolegtego do diuzszych krawedzi przykrycia, powinna wynika¢ z wielkosci
uszkodzenia.

Usuniecie zniszczonego fragmentu istniejacego przykrycia dylatacyjnego, wykonaé bezposrednio przed

wypetnianiem ubytku.

Mase bitumiczng starej dylatacji w miejscu naprawy, nalezy odspoi¢ matymi mtotkami pneumatycznymi,
do uzyskania projektowanego ksztattu koryta.

Powstale po odspojeniu koryto, nalezy oczysci¢ i wygrza¢ przez przedmuchanie gorgcym sprezonym
powietrzem za pomoca lancy.

Nalezy zwrdci¢ uwage na rozgrzanie scianek bocznych koryta z wyjsciem na nawierzchnie oraz istniejgca

dylatacje (pasy ok. 10 cm).
5.2.2. Przygotowanie materiatow.
Szczeliwo bitumiczne.

Szczeliwo bitumiczne nalezy podgrza¢ w kotle z mieszadtem do temperatury odpowiedniej dla przyjetego

systemu dylatacyjnego (producenta).
Kruszywo.

Kruszywo nalezy wysuszyé¢, odpyli¢ i wygrza¢ w mieszarce za pomocg wytwornicy gorgcego sprezonego

powietrza do temperatury odpowiedniej dla przyjetego systemu dylatacyjnego.
5.2.3. Wykonanie wypetnienia

Dno i boki koryta smaruje sie masg bitumiczng i wypetnia na przemian gorgcym kruszywem i bitumem.
Grubos$¢ w-wy kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa zalewowa doktadnie wypetnita puste przestrzenie.

Ostatnig warstwe, ktorg stanowi kruszywo otoczone masa, uktada sie z nadmiarem i wibruje ptytg wibracyjng. Po



zlicowaniu faty z istniejaca dylatacja i z nawierzchnig, zacigga sie jej powierzchnie rozgrzanym bitumem.
5.3. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska

Zabezpieczenie robo6t prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod

obiektem, nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, podnosnikéw, uzycie $rodkoéw plywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robo6t, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00,

Sprawdza sie zgodnos$é rzeczywistych warunkéw wykonania robét z warunkami okreslonymi w niniejszej
SST.

Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniu zgodnosci uzytych materiatow z warunkami wymaganymi
w pkt. 2 niniejszej SST.

Jakos¢ wykonania prac konserwacyjnych podlega ocenie wizualnej.

Badanie materiatéw w trakcie wykonywania rob6t nalezy do Wykonawcy.

Kontrole jakosci uzywanych materiatéw i wyrobéw przeprowadza TIM poprzez sprawdzenie atestéw lub
wynikoéw kontrolnych badan laboratoryjnych.

W przypadku zakwestionowania przez TIM-a atestdw na materiaty i wyroby przedstawionych przez
Wykonawce, moze on zleci¢ wykonanie badan sprawdzajacych. Jezeli te badania potwierdzg zastrzezenia TIM-a,

to koszt tych badan obciazy Wykonawce a zakwestionowany materiat Wykonawca wytgczy z wbudowania.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét konserwacyjnych jest 1 m [metr biezacy] bitumicznego przykrycia dylatacyjnego

poddanego konserwacji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt.8.

Odbiorowi czesciowemu podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokose¢,
dtugos¢ i glebokos¢) oraz jego stan techniczny.

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ rownos¢ przykrycia.

Wypelnienie powinno mie¢ regularny ksztatt.

Do odbioru robét, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli
materiatlow i robét.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamowienia, stanowigcego Zatacznik Nr 1 do

SIWZ na biezace utrzymanie obiektow mostowych.



Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST

do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w odpowiednim protokole odbioru robét
konserwacyjnych (RK), zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z konserwacjg bitumicznego przykrycia

dylatacyjnego drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 9.

Konserwacja bitumicznego przykrycia dylatacyjnego drogowego obiektu mostowego, jest czescig
sktadowg ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach biezgcego utrzymania na
okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawa ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru robot konserwacyjnych (RK).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

2. ,Zalecenia dotyczace doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru"
stanowigce zatacznik do Zarzgdzenia Nr 4 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dn.
24 stycznia 2007 r.



M-18.01.12. Konserwacja palczastego urzadzenia dylatacyjnego.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa warunki wykonywania robét zwigzanych z konserwacjg

palczastego urzgdzenia dylatacyjnego w drogowym obiekcie mostowym.
1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robot konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj aq

Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji dotyczg rob6t zwigzanych z konserwacjg palczastego

urzadzenia dylatacyjnego.
1.4. Okreslenia podstawowe

Urzadzenie dylatacyjne - element pomostu, przenoszacy bezposrednio obcigzenia ruchu drogowego,
ktérego konstrukcja umozliwia przemieszczenia przekroju podporowego przesta w stosunku do przyczotka lub
innego przesta, zachowujac przy tym ciagtos¢ jezdni i chodnikéw obiektu.

Otwarte urzadzenie dylatacyjne - urzadzenie dylatacyjne, ktére pozwala na wptywanie wody z jezdni i
chodnikéw w gtab szczeliny dylatacyjnej.

Palczaste urzadzenie dylatacyjne - urzadzenie dylatacyjne, w ktérym z jednej strony lub z dwéch stron
szczeliny dylatacyjnej, zamontowane sg wsporniki przekrywajace szczeline dylatacyjna, po ktérych odbywa sie
ruch.

Masa uszczelniajaca - kit klejgco-uszczelniajacy na bazie elastomeru poliuretanowego

Masa zalewowa - produkt lepko-sprezysty stuzacy do uszczelniania peknie¢ i szczelin w nawierzchni i
wokot elementéw wyposazenia oraz w przerwach dylatacyjnych

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. 0gdlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Do konserwacji powierzchni $lizgowych dylatacji w potaczeniach przesuwnych lub przegubowych, nalezy
stosowac¢ smar staly odporny na dziatanie wody i nie zawierajacy sktadnikéw powodujacych korozje stali.
Sruby, nakretki, sworznie i inne akcesoria polaczen rozlacznych uzupelniane w czasie prac

konserwacyjnych, pod wzgledem wymiarowym i wlasciwosci mechanicznych materiatu powinny by¢ tozsame z



elementami istniejgcymi. Uzycie zamiennych tacznikéw lub akcesoriow potaczeh roztacznych wymaga zgody
Inzyniera.

Materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych dylatacji - wg SST M-14.02.10.

Styki elementéw stalowych dylatacji z elementami pomostu, przewiduje sie uszczelni¢

jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajagcym, wykonanym na bazie elastomeru

poliuretanowego.

Wymagania szczegétowe dla stosowanego kitu zostaty okreslone w SST M-19.01.10.

Do uszczelnienia stykdw nawierzchni bitumicznej z elementami dylatacji palczastych, przewiduje sie
zastosowanie poliuretanowej, dwusktadnikowej masy zalewowej, stosowanej na zimno i przeznaczonej dla
szczelin w powierzchniach asfaltowych i betonowych.

Wymagania szczegétowe dla przewidywanej masy zalewowej zostaty okreslone w SST M-20.03.10.
3. SPRZET

Klucz dynamometryczny uzyty do dokrecania $rub powinien zapewni¢ pomiar momentu z doktadnoscig
do 5 Nm.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggto$¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet stosowany do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych dylatacji - zgodny z
wymaganiami SST M-14.02.10.

Sprzet do wbudowania kitu uszczelniajgcego oraz masy zalewowej - zgodny z wymaganiami SST M-

19.01.10 oraz M-20.03.10.
4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposo6b transportu materiatéw lub wyrobOw przewidzianych do zastosowania podczas konserwaciji
dylatacji nie moze powodowac¢ obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z

przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONYWANIE
ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

W ramach robo6t konserwacyjnych wykonywanych przy dylatacjach, przewiduje sie m.in.:

¢ Renowacje miejscowa powtoki antykorozyjnej elementéw stalowych urzadzenia dylatacyjnego (tacznie
z blachami maskujacymi szczeliny dylatacyjne oraz korytami odwadniajgcymi). Roboty te nalezy
wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST M-14.02.10.

¢ Dokrecenie poluzowanych srub w potaczeniach roztacznych.

¢ Uzupetnienie brakujacych tgcznikéw i akcesoriéw potaczen roztacznych.



¢ Uzupetnianie (lub wymiane uszkodzonych) i antykorozyjne zabezpieczenie srub mocujacych elementy
dylatacji (w tym réwniez blachy maskujace szczeliny dylatacyjne i koryta odwodnieniowe).

¢ Uszczelnianie stykow elementéw pomostu takich jak krawezniki, kapy chodnikowe czy gzymsy, z
elementami dylatacji.
Uszczelnienie stykéw nalezy wykona¢ elastycznym materialem klejaco-uszczelniajacym,

wykonanym na bazie elastomeru poliuretanowego.

Przygotowanie stykow oraz wbudowanie kitu nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST M-
19.01.10.

¢ Uszczelnianie stykéw nawierzchni bitumicznej z elementami dylataciji.
Uszczelnienie stykow nalezy wykona¢ poliuretanowg, dwusktadnikowg masa zalewowa,
stosowang na zimno,
Przygotowanie stykow oraz wbudowanie masy nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST M-
20.03.10.

¢+ Naprawe lokalnych uszkodzen fartuchéw (oraz ich zakotwien) stanowigcych element systemu

odwodnienia dylataciji.

Dokrecanie poluzowanych srub powinno odbywac sie przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Moment
dokrecania srub powinien odpowiada¢ wielkosci podanej w projekcie technicznym urzadzenia dylatacyjnego.
Jezeli wielkos¢ ta nie zostata okreslona w projekcie technicznym, nalezy stosowa¢ moment dokrecania $rub:

M = 0,014 d* [Nm]

gdzie "d" - $rednica nominalna $ruby w mm.

Usuniecie zanieczyszczen z elementéw dylatacji jest objete przedmiotem SST M-21.03.00. robot

utrzymaniowych.
5.2. Bezpiecze Astwo rob6t i ochrona  srodowiska

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem, nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, podnosnikéw, uzycie $rodkéw pilywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robo6t, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoline".

Stopien dokrecenia srub nalezy kontrolowa¢ przy uzyciu klucza dynamometrycznego, spetniajgcego
wymagania podane w p.5.1.3.

Jakos¢ wykonania prac konserwacyjnych podlega ocenie wizualnej.

Badanie materiatéw w trakcie wykonywania rob6t nalezy do Wykonawcy.

Kontrole jakosci uzywanych materiatéw i wyrobow przeprowadza TIM poprzez sprawdzenie atestow lub

wynikow kontrolnych badan laboratoryjnych.



W przypadku zakwestionowania przez TIM-a atestéw na materialy i wyroby przedstawionych przez
Wykonawce, moze on zleci¢ wykonanie badan sprawdzajacych. Jezeli te badania potwierdzg zastrzezenia TIM-

a, to koszt tych badan obcigzy Wykonawce a zakwestionowany materiat Wykonawca wytaczy z wbudowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robdt konserwacyjnych jest Im [metr] dlugosci urzadzenia dylatacyjnego typu

palczastego, poddanego konserwaciji.

Dlugos¢ przekrycia mierzy sie w swietle zewnetrznych $cianek gzymséw stref chodnikowych, wzdtuz osi
szczeliny dylatacyjne;j.

Do dtugosci nie wlicza sie odcinkéw pionowych w strefach gzymsowych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt.8.

Do odbioru robdt, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatlow i robét.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejsza SST po ich calkowitym zakohAczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamoéwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ na biezace utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w odpowiednim protokole odbioru robdt
konserwacyjnych (RK), zakonczenia wszystkich robdét zwigzanych z konserwacjg palczastego urzadzenia

dylatacyjnego, drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 9.

Konserwacja palczastego urzadzenia dylatacyjnego drogowego obiektu mostowego, jest czescig
sktadowg ceny ryczattowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach biezacego utrzymania na
okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawg ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robét
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru robot konserwacyjnych (RK).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wg pkt. 10 SST M-14.02.10., SST M-19.01.10. oraz SST M-20.03.10.

2. ,Zalecenia dotyczace doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru”
stanowigce zatgcznik do Zarzgdzenia Nr 4 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dn.
24 stycznia 2007 r.



M-19.01.10. Uszczelnienie stykéw i peknie¢ elastycznym materiatem klejgco-
uszczelniajgcym.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z uszczelnieniem stykéw elementéw konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robét konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania rob6t zwigzanych uszczelnieniem
stosowng masg uszczelniajgcg réznych stykéw i peknie¢ w elementach konstrukcyjnych drogowego obiektu

mostowego i obejmuja:

. Oczyszczenie istniejgcych stykow i peknie¢

. Poszerzenie (lub w miare potrzeby wykonanie) szczelin w miejscach stykow
. Poszerzenie w miare potrzeby pekniec

. Wypehienie przygotowanych stykéw i peknie¢ odpowiednig masg

Zgodnie z zasadami niniejszej SST przewidziano wykonanie uszczelnienia stykéw m.in. miedzy:
. Elementami kraweznikowymi
. Prefabrykatami gzymsowymi
oraz uszczelnienia peknie¢ m.in. miedzy:
¢ Prefabrykatami gzymsowymi a nawierzchnio-izolacjg epoksydowa stref chodnikowych lub
poboczy

+ Kraweznikami a nawierzchnio-izolacjg epoksydowa stref chodnikowych lub poboczy

1.4. Okreslenia podstawowe

Masa uszczelniajaca - kit klejgco-uszczelniajgcy na bazie elastomeru poliuretanowego TIM -
Terenowy Inspektor Mostowy
Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. 0Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robé6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

Wg zasad niniejszej SST, rozszczelnione styki oraz pekniecia w elementach konstrukcyjnych drogowego



obiektu mostowego, nalezy wypehi¢ jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajacym,
wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego.

Wymagania szczegétowe dla stosowanego kitu:

¢ Temperatura uzytkowania..............ccceuvveeeennn. od min. -30°C do min. +60C

¢ Temperatura wbudowania .............ccccvveeeenen. od min. +5C do min. +35TC

¢ Wytrzymalosé na oddzieranie............ccceeeee... > 7 N/mm

¢ Mozliwa odksztatcalnose...........ccoevrivveneennnen. 25 %

¢ StabilnosC ..o, 0mm

+ Dlugotrwata odpornosé na wode, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe

@ KOIOF oo materiat powinien by¢ dostepny w co najmniej dwéch

kolorach - szarym i czarnym.
¢ Przyczepnos$t ..., zarowno do potozy porowatych jak i gtadkich
¢ Forma dostawy ........ccccceeeeeiiiiiiiiieee e w postaci gotowej do wbudowania
Stosowany kit uszczelniajacy powinien by¢ dostepny z materiatami gruntujgcymi (odpowiednimi zaréwno
dla podtozy gtadkich jak i porowatych) oraz odpowiednim sznurem podktadowym (podpierajgcym) o zamknietej

strukturze, wymaganym do wbudowania w przypadku szczelin gtebokich.

3. SPRZET

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego
przez TIM-a sprzetu.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggltosé prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i

bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 4. Opakowania
Z materiatem uszczelniajagcym moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Zatadunek, transport,

przechowywanie materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg firmowa.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST D-M.00,00.00 "Wymagania og6ine".
5.2. Zakres wykonywanych robot

Etapy pracy

Oczyszczenie istniejgcych stykdw i peknieé z ziemi i zanieczyszczen

1
2. W miare potrzeby, poszerzenie (do wymaganych wymiardw) istniejacych peknie¢ lub stykéw
3. W przypadku gtebokich szczelin - wbudowanie sznura podpierajagcego

3.

Zatozenie wzdtuz krawedzi wypetnianych peknieé lub szczelin (po obu ich stronach)



odpowiedniego materiatu zabezpieczajacego przed przywieraniem masy uszczelniajacej
4. Po odpowiednim przygotowaniu szczelin i peknieé¢, naniesienie gruntu na ich boki

5.  Whbudowanie masy uszczelniajacej zgodnie ze wskazéwkami producenta
Przygotowanie stykéw i p eknieé

Styki i pekniecia nalezy przygotowywaé bezposrednio przed wbudowaniem masy uszczelniajgcej.

Szerokos$¢ szczelin (w strefach rozszczelnionych stykéw) i peknie¢ przeznaczonych do wypetnienia kitem
poliuretanowym, powinna miesci¢ sie w zakresie od 5 mm do 15 mm. Moze sie okaza¢ wobec tego, ze w
przypadku rozszczelnionych stykéw lub peknieé o szer. mniejszej niz 5 mm, Wykonawca robét, w ramach
niniejszej SST, bedzie zobowigzany do ich niezbednego poszerzenia.

Zaleca sie, aby grubos¢ (wysokos¢) wypetnienia szczeliny wynosita ok. 1,0 krotnosci szerokosci
szczeliny.

W przypadku gtebszych szczelin, niezbedne bedzie zastosowanie sznura podkladowego, ktéry po
wbudowaniu w szczeline na wymagana gtebokos¢, bedzie stanowit odpowiednie podparcie dla kitu.

Przy wykonywaniu poszerzenia stykéw lub peknie¢ w bezposrednim sasiedztwie elementow
konstrukcyjnych takich jak krawezniki czy deski gzymsowe, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzié
w/w elementow.

W celu zwiekszenia przyczepnosci materiatu uszczelniajgcego, na boki wszystkich wypetnianych szczelin
i peknie¢, nalezy natozy¢ dobrze kryjacy, systemowy materiat gruntujacy - primer.

Boki szczelin i peknie¢ przed gruntowaniem, muszg zosta¢ starannie oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen oraz dokladnie odpylone. Farby, izolacje epoksydowe, mleczko cementowe oraz luzno zwigzane
z podiozem czastki, nalezy bezwzglednie usungé.

W przypadku czyszczenia przygotowanych szczelin i peknie¢ wodg pod cisnieniem, przed aplikacjg
materiatu gruntujgcego szczeliny i pekniecia nalezy dokladnie osuszyé¢.

Gladkie, nieporowate podioza, przed gruntowaniem muszg zosta¢ delikatnie uszorstnione drobnym
Scierniwem.

Natozony na boki elementéw, szczelin lub peknie¢ primer, nalezy pozostawi¢ - na okreslony w instrukcji

czas - do obeschniecia.
Wytyczne stosowania masy uszczelniaj acej.

Mase uszczelniajgcg nalezy wyciska¢ z pistoletu w taki sposob, aby zapewni¢ pemny jej kontakt ze
$ciankami uszczelnianych stykéw i peknieé oraz aby nie dopusci¢ do zamykania babelkéw powietrza w objetosci
wypetnienia.

Po wbudowaniu kitu w szczeliny lub pekniecia, kiedy kit bedzie jeszcze miekki, nalezy usung¢ tasme
ochronng z powierzchni przylegtych do szczeliny, a sama powierzchnie wypetnienia, wygtadzi¢ stosujac
odpowiedni, systemowy preparat.

Kit uszczelniajacy nalezy wbudowaé, stosujac sie scisle do wytycznych producenta,

Nalezy szczegOlnie zwr6ci¢é uwage na wymagane warunki atmosferyczne wbudowania (temperature,
wilgotnosg, site wiatru).

Do czasu utwardzenia, wypetnione szczeliny i pekniecia nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem.

Pekniecia i szczeliny w strefach obcigzonych mechanicznie, powinny zosta¢ wypetnione do poziomu
potozonego 1-2 mm ponizej goérnej krawedzi. Pozostate szczeliny i pekniecia, powinny zosta¢ wypetnione na

calej wysokosci.



5.3. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych
poszczegdblnych materiatow.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem, nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wykonanie i rozbiérke pomostéw roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia rob6t, nalezy do Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6 KONTROLA JAKO SCIROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aprobate techniczng stosowanej
masy uszczelniajace;.

Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze poddac je
kontrolnemu badaniu w peinym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca robot zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania,

stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Kontrole nalezy przeprowadzaé podczas wykonywania wypetnienia stykow i peknie¢, majac szczegolnie
na uwadze sprawdzenie:
¢+ Poprawnosci wykonania i przygotowania stref przeznaczonych do uszczelnienia. Szerokosci,
réwnosci krawedzi oraz czystosci $cianek szczelin, stykéw i pekniec.
¢ Poprawnosci wypetnienia szczelin, stykow i peknie¢ odpowiednig masg uszczelniajaca. Kontrola
warunkéw wykonania robét, w tym m.in. poprawno$¢ zagruntowania jej scianek pionowych oraz

wbudowania samej masy uszczelniajacej

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru rob6t jest 1 m [metr] uszczelnionych stykéw i peknie¢ elementéw konstrukcyjnych

obiektu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt.8. Roboty objete

niniejsza SST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorom czesciowym

podlegaja:

¢ Przygotowanie stykow i peknie¢ przewidzianych do wypetnienia

¢ Wykonanie uszczelnienia

Do odbioru rob6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.



Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejsza SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zaméwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ na biezgce utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru roboét konserwacyjnych
(RK), zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z uszczelnieniem stykdw i peknie¢ elementéw konstrukcyjnych

drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt

Uszczelnienie stykow i peknie¢ elementéw konstrukcyjnych drogowego obiektu mostowego, jest czescig
sktadowg ceny ryczaltowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach biezacego utrzymania na
okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawag ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robét
podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych wynikajgcych z warunkéw realizacji i objetych niniejszag,

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych (RK).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Materiaty firmowe producenta materialu klejaco-uszczelniajgcego.



M-19.01.12. Konserwacja barier ochronnych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z konserwacjg barier ochronnych, drogowych obiektow mostowych.
1.2.  Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robot konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z konserwacjg
barier ochronnych drogowych obiektéw mostowych i obejmuja:
¢ Wymiane skorodowanych tacznikéw barier
¢ Wymiane uszkodzonych elementow barier.
W przypadku uszkodzenia (lub ewentualnie ukradzenia) pojedynczych elementéw barier ochronnych,

do wykonawcy rob6t nalezato bedzie ich uzupetnienie z materiatu Wykonawcy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z pieszymi poruszajacymi sie chodnikiem w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej tasmy stalowe;.

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, przeciwdziatajgca niebezpiecznym
nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnica a stupkiem od 100mm do 180mm.

Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztatcaé sie stopniowo i w sposéb plastyczny.

Przektadka - element bariery, wykonany z ceownika, o szerokosci od 120 mm, umieszczony pomiedzy
prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w
barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub
przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycz ace robot



Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00,00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$é¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
"Wymagania Ogolne" pkt. 2.
2.2.  Materiaty do wykonania robot obj etych niniejsz g SST
Elementy objete niniejszg SST podlegajace wymianie lub uzupetnieniu to:
— prowadnica,
— pas profilowy,
- przektadki,
- wsporniki,
- wysiegniki,
- $ruby,
- podktadki,
— nakretki,

— $wiatta odblaskowe

Zgodnie z zalozeniami niniejszej SST, przewiduje sie montaz elementéw starouzytecznych,
pochodzacych z odzysku i zapewnionych przez Zamawiajgcego (nie dotyczy srub, podkitadek i nakretek).

W przypadku nie dysponowania przez Zamawiajgcego potrzebnymi elementami, Zamawiajagcy moze
zleci¢ ich zakup Wykonawcy.

Rozliczenie robot w takim wypadku nastapi na podstawie przedtozonych przez Wykonawce faktur za

zakup i dostarczenie elementéw na plac sktadowy Wykonawcy.
2.3. Elementy do wykonania rob6t w przypadku zakupu przez Wykonawc e.

2.3.1. Prowadnica

Przewidziany typ B prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15.
Wymiary prowadnicy B podano w WSDBO.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw prowadnic:

+ dla diugosci catkowitej + 5 mm

+ dla dtugosci czynnej £ 2 mm

¢ dla szerokosci £4 mm

+ dla gtebokosci ttoczen £ 3 mm

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkbw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg

producenta.



Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powtoki
antykorozyjnej.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
2.3.2. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci statycznych i

odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe itp, powinny byé
zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju
materiatu i by¢ zabezpieczone przed korozja.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy soba elementéw bariery
powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow,

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach.

Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga byé dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow

dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
2.3.3. Zabezpieczenie metalowych elementow barier y przed korozj a

Zaklada sie, ze minimalna grubos¢ powtoki cynkowej zabezpieczajacych metalowe elementy bariery,

bedzie nie nizsza niz 60 [im.
2.4. Dylatacje

W przypadku koniecznosci wymiany uszkodzonych elementéw barier w strefie dylatacji, nalezy
zamontowa¢ specjalne odcinki dylatacyjne /dt. 1,0 m/ prowadnic i pasow profilowych, ze zwiekszonymi otworami
na sruby

Zastosowane odcinki dylatacyjne powinny umozliwi¢ swobodne przemieszczania obiektu.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt. 3.
3.2.  Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania robo6t konserwacyjnych objetych niniejsza SST, powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

¢ zurawi samochodowych o udzwigu do 1t

¢+ drobnych narzedzi do montazu oraz innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera Kontraktu

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robot objetych niniejszg SST
powinny zapewnia¢ ciagtosé prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi)
nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany

stosowania sprzetu (narzedzi).



4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycz Qqce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogélne" pkt. 4.
4.2. Transport barier

Transport konstrukcji barier moze odbywaé sie dowolnym srodkiem transportu,
Do wykonawcy robét nalezy dostarczenie w miejsce przeznaczenia (wbudowania), elementéw
barier pobranych z placu sktadowego - stosowanej dla danego zadania (Rejonu Drég) - Bazy Materiatowej

Zamawiajgcego.

Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu.

Elementy $liskie (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach
producenta. Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomoca zurawi lub recznie.
Przy zaladunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier

nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych rob6t, nalezy na podstawie biezgcych uzgodnien z TIM-em, wyznaczy¢
elementy przeznaczone do wymiany.

Uszkodzone elementy barier, zakwalifikowane przez TIM-a do wymiany, Wykonawca robét zobowigzany
jest zdemontowac i usuna¢ poza granice pasa drogowego. Demontujac elementy uszkodzone nalezy zwrocic¢

szczegOlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw nie podlegajacych wymianie.
5.2. Montaz elementéw barier

Spos6b montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji TIM-owi.

Elementy barier powinny byé montowane zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz wymienianych (uzupetnianych) elementéw, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych
wielkoscig otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic i
pasow profilowych bariery w planie i profilu.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastepny
odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkow
tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie zigczy.
Sasiednie odcinki tasmy sg tgczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na
kazde potaczenie.

Montaz przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany scisle wedtug zalecen producenta
bariery, z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw oraz wtasciwych $rub i podktadek.

Na barierze, w razie zniszczenia (lub ukradzenia), powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni

b) biate - po lewej stronie jezdni



Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalezy umocowaé¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta

barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robo6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" pkt. 6.

6.2. Badania przed rozpocz eciem robot

Przed rozpoczeciem robot, w przypadku zakupu nowych elementéw barier, Wykonawca powinien

przedstawi¢ TIM-owi atest na zakupione elementy.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:
a) poprawnos$¢ montazu wymienianych (uzupetnianych) elementéw bariery ochronnej stalowej, w
odniesieniu do instrukcji producenta

b) poprawnos$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogélne" pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest 1 szt. skorodowanych tacznikéw barier podlegajgcych wymianie i 1 mb [metr
biezacy] stalowych barier ochronnych, wbudowywanych w miejsca po zniszczonych lub brakujgcych elementach

barier obiektu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru robo6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatéw i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejszg SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zaméwienia, stanowigcego Zatgcznik Nr 1 do
SIWZ na biezgce utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych
(RK), zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z wymiang lub uzupetnieniem zniszczonych lub brakujacych

elementéw barier ochronnych obiektu mostowego.



9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne" pkt 9.
Podstawag ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych wynikajgcych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg,

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.
PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Zetowniki ze stali weglowej zwyklej jakosci 0 Ry do 490 MPa. PN-H-93461-
15 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.

Ksztattownik na porecz drogowa, typ B. PN-H-93461-18 Ksztattowniki
stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.

Ceowniki pétzamkniete prostokatne. PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe
giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.

Pas profilowy na drogowe bariery
ochronne.

PN-M-82101 Sruby ze them szesciokatnym.
10.2.  Inne dokumenty

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994. (WSDBO)

2. L. Mikotajkéw: ,Drogowe bariery ochronne”, WKit, 1983

3. Katalog urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego. Wydanie I. Warszawa, grudzien 1995r.
(PROFIL).

4. Rozporzadzenie Ministréw Transportu i Gospodarki Morskiej oraz spraw wewnetrznych i
Administracji z dnia 21 czerwca 1999r

5. Katalog drogowych barier ochronnych. Kielce-Warszawa, styczen 1993 r. Przedsiebiorstwo

Produkcyjno-Transportowe w Kielcach.



M-20.01.10. Schody skarpowe prefabrykowane.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

prefabrykowanych schodéw skarpowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robét konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania robét zwigzanych z uktadaniem

prefabrykatéw stopni betonowych schodéw na skarpie nasypu przy obiektach mostowych i obejmuja;
¢ Przygotowanie podioza i wykonanie tawy zwirowej lub cementowo-piaskowej pod stopnie,
¢ Ulozenie schodow z prefabrykatow,
¢ Wykonanie drobnych elementéw lub podbetonu B10 pod elementy schodéw,
4 Wykonanie fundamentu i przepon na mokro z betonu B25+B30,

4 Montaz poreczy z rur na schodach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami

podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robé6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$é¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.
2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodéw skarpowych wedtug zasad niniejszej SST sa;:
2.1. Prefabrykaty zelbetowe stopni z betonu klasy B30 o wodoszczelnosci W8 i mrozoodpornosci F150.
2.2. Prefabrykowane obrzeza z betonu klasy B30 o wodoszczelnosci W8 i mrozoodpornosci F150.
2.3. Cement — wymagania jak w PN-EN 197-1:2002.
2.4. Piasek — wymagania jak w PN-B-11113:1996.
2.5. Zwir na podbudowe — wymagania jak w PN-B-11111:1996.

2.6. Porecz z rur stalowych.



Porecz zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe o grubosci 80 pm (lub metalizacje natryskowg,

0 grubosci warstwy 150 um) oraz malowanie farbami epoksydowo-poliuretanowymi o grubosci warstwy 150 pm.
2.7. Beton klasy B25+B30.

2.8. Beton B10 na podbudowe.

3. SPRZET

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego
przez TIM-a sprzetu.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggto$é prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i

bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
4. TRANSPORT

Prefabrykaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, na podktadach drewnianych, rzedami, dlugoscig w kierunku jazdy srodka
transportowego obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Powierzchnie

zewnetrzne ochroni¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00
5.2.  Zakres i spos6b wykonania robot

5.2.1. Przygotowanie podtoza
Przygotowanie podioza — nalezy wyréwnaé skarpe nasypu do wymaganych rzednych z uwzglednieniem
poprawki na ewentualne osiadanie podtoza. Na tak przygotowanym podtozu wykonaé tawe zwirowa ( lub z
podsypki cementowo-piaskowej) o grubosci minimum 10 cm.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
5.2.2. Uktadanie prefabrykatow stopni.
Schody skarpowe nasypach przy konstrukcjach obiektéw wykonane sa z elementéw prefabrykowanych — stopni
betonowych.
Stopnie utozy¢ na gruncie przepuszczalnym na tawie. Wzdtuz schodéw zamontowa¢ obrzeza betonowe.
Dolny stopien nalezy wykona¢ na mokro z betonu B25+B30.
5.2.3. Montaz poreczy.
Wzdtuz schodbw skarpowych zamontowac¢ porecz z rur stalowych. Stupki poreczy osadzi¢ w szklankach
przygotowanych w prefabrykatach stopni lub w betonowym fundamencie. Porecz nalezy przez montazem

zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z pkt.2.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT



Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00.
6.1. Sprawdzeniu podlegaj a poszczegolne fazy wykonawstwa:
- Prefabrykaty i roboty betonowe,
- Przygotowanie podtoza,
— Woykonanie tawy zwirowej lub cementowo-piaskowej,
- Uktadanie prefabrykatéw na tawie,
- Woykonanie zakonczenia z betonu klasy B25+(B30.
6.2. Dopuszczalne odchyiki od ustale n projektu nie powinny by ¢ wieksze ni z:
- 2% - dla wskaznika zageszczenia podtoza — wymagane minimum 0,97
— +2cm - dla rzednych podtoza,
— +1 cm - dla rzednych schodow,

— +2 cm — dla potozenia schodéw w planie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru robét jest 1 m [metr] wykonanych schodéw skarpowych.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00. :Wymagania ogélne”.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt.8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne" pkt 9.

Cena wykonania robét obejmuije:

- Prace przygotowawcze i pomiarowe,

— Transport materiatéw niezbednych do wykonania robét,

- Przygotowanie podtoza,

- Woykonanie tawy zwirowej lub cementowo-piaskowej grubosci minimum 10 cm,

- Ukladanie prefabrykatdw stopni na tawie,

- Uktadanie prefabrykowanych obrzezy na tawie cementowo-piaskowej,

- Woykonanie fundamentu i przepon na mokro z betonu klasy B25+B30,

- Montaz poreczy z rur (zabezpieczonych antykorozyjnie — cynkowanie ogniowe o grubosci 80 um lub

metalizacja natryskowa 150 pum oraz malowanie farbami epoksydowo-poliuretanowymi 150 pm),
- Uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- Wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-B-06050:1998 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-111113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo do nawierzchni drogowych — piasek naturalny.



PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63

p0z.735 — z dnia 03.08.2000 r.)



M-20.01.11. Scieki skarpowe

1. Wstep

11. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania ogélne dotyczace wykonania

i odbioru rob6t zwigzanych z utozeniem $cieku skarpowego .

12. Zakres stosowania ST
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu sciekow usytuowanych
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg na skarpach obiektéw. Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuja; utozenie

prefabrykowanego $cieku trapezowego

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normamii ST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne”, pkt 1.

15. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.

2. Materiaty

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST D-M.00.00.00, pkt 2.

2.2. Sciek skarpowy
2.2.1. Sciek z elementéw prefabrykowanych
Do wykonanie $cieku skarpowego nalezy stosowaé materiaty:
— Betonowy prefabrykat $cieku skarpowego
- Prefabrykaty nalezy wykona¢ z betonu hydrotechnicznego B25 wg karty katalogowej 01.25
.Katalogu Powtarzalnych elementéw Drogowych” w ilosci 2,40 szt. 0 masie 48 kg kazda, na 1 m $cieku.

Tolerancje wykonania prefabrykatu:

grubos¢: +3 mm,
szerokosé: +3 mm,
diugosé¢: +10 mm.

Scieralnos$é na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé 3,5 mm. Nasigkliwo$é betonu, badana zgodnie z PN-B-
06250, powinna by¢ nie wieksza niz 4% Wodoszczelnos¢ betonu, badana zgodnie z PN-B-06250, powinna by¢ co
najmniej W6 Mrozoodpornos¢ betonu , badana zgodnie z PN-B-06250, powinna wynosi¢ co najmniejm =
100

Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Wklestos¢ lub wypukto$¢ powierzchni elementéw nie powinna

przekracza¢ 3 mm.



Kazda partia elementéw prefabrykowanych powinna mie¢ atest Wytworcy, potwierdzajacy jako$¢ produktu. Podsypka
cementowo-piaskowa 1:4 - jako podtoze pod prefabrykat.
Na podsypke nalezy stosowaé piasek srednio lub gruboziarnisty z cementem portlandzkim. Cement na podsypke

powinien by¢ klasy 32,5 wg PN-EN 197-1:2002 Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-96/B-11113.

2.4.  Umocnienie wylotu narzutem kamiennym
Do umocnienia wylotu nalezy stosowaé¢ materiaty:
Pospotka lub zwir - jako podtoze pod wylot

Nalezy stosowac pospétke lub zwir spetniajgce wymagania PN-B-11111.
3. Sprzet

3.1.  Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3. Roboty mozna
wykonywacé recznie przy pomocy drobnego sprzetu, z zastosowaniem: betoniarek do wytwarzania betonu,
zaprawy oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub

mechanicznych
4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 4.

Transport prefabrykatéw powinien odbywac sie wg BN-80/6775-03/01, transport cementu wg BN-88/6731-08.
Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze
odwodnionym.

Skladniki betonu i mieszanke betonowag nalezy przewozi¢ wg zasad podanych w ST M.13.01.05. pkt. 4.
5.  Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania scieku nalezy wytyczy¢ o$ scieku zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

5.3. Wykonanie scieku skarpowego
Sciek z prefabrykatéw nalezy wykonaé zgodnie z ,Katalogiem Powtarzalnych Elementéw Mostowych”. Wlot nalezy
wykonac¢ z kostki betonowej uktadanych na podsypce zgodnie z ,Katalogiem Powtarzalnych Elementéw Drogowych”,

karta 01.11.

Roboty obejmuija;

a Woykopanie koryta pod $ciek oraz pod umocnienie wlotu i wylotu.

b) Wyprofilowanie i zageszczenie podioza.
Podtoze, na ktérym bedg uktadane elementy prefabrykowane, powinno by¢ zageszczone do wskaznika Is > 1,0. Na
przygotowanym podtozu, po prefabrykatami nalezy utozy¢ podsypke cementowo-piaskowa o stosunku 1:4 o grubosci 7

cm, wyprofilowaé i zgescié.



c¢) Utozenie prefabrykatow sciekowych.

Elementy prefabrykowane $cieku skarpowego (prefabrykaty trapezowe) nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku
podtuznego i rzednych scieku zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Element wlotu przylegajacy do $ciany przyczotka
powinien by¢ odpowiednio wyprofilowany (zaslepiony od strony przyczétka), aby umozliwi¢ wtasciwy kierunek
odptywu wody. Drugi element wlotu i przylegajacy do niego element trapezowy scieku powinny byc¢ tak przyciete, aby
Scisle do siebie przylegaly i nie stwarzaty mozliwosci przesigkania wody w gtgb podtoza. Spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi nalezy oczysci¢ i zmoczy¢ wodg przed wypetnieniem zaprawg na peing glebokosé. Szerokosé

spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm.
6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatow
Elementy prefabrykowane $cieku nalezy kontrolowaé¢ na podstawie Atestow producenta, potwierdzajacych

spetnienie przez prefabrykaty wymagan podanych w pkt.2.
Sktadniki betonu i zaprawy , mieszanke betonowa i beton nalezy sprawdza¢ wg ST M.13.01.05. pkt. 6.

6.3. Kontrola jakosci wykonani a robot

W czasie robét zwigzanych z wykonaniem $cieku nalezy sprawdzac:
- koryto pod $ciek
- podsypke
- wykonanie $cieku z prefabrykatow

6.3.1. Koryto pod $ciek

Nalezy sprawdzaé, czy wymiary koryta sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
zageszczenia dna koryta.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi+ 2 cm, dla gtebokosci £ 1 cm.

Zageszczenie podtoza powinno byé¢ zgodne z pkt. 5.3.
6.3.2.  Podsypka grubos¢ podsypki nie moze rézni¢ sie od projektowanej o wiecej niz +1 cm

6.3.3.  Sciek z prefabrykatéw niweleta $cieku nie moze rézni¢ sie od niwelety projektowanej o wiecej

niz 1 % wymagane jest catkowite wypetnienie spoin miedzy prefabrykatami
7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sa;:
1 m (metr) diugosci s$cieku z elementéw prefabrykowanych na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiarow

w terenie



8. Odbior robot

8.1.  Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 8. Roboty objete niniejszg
Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie
wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest

zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Q. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 , pkt 9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1 m $cieku z prefabrykatéw uwzglednia:
- prace pomiarowe i przygotowawcze
- dostarczenie materiatow
- wykonanie koryta z zageszczeniem dna
- utozenie podsypki i jej zageszczenie
- utozenie prefabrykatéw
- wykonanie badan
- uporzadkowanie terenu
Cena jednostkowa wykonania 1 szt. wylotu $cieku z narzutu kamiennego obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze
- dostarczenie materiatow
- wykonanie koryta z zageszczeniem dna
- ulozenie podsypki i jej zageszczenie
- ulozenie narzutu kamiennego
- wykonanie badan

- uporzadkowanie terenu

10.  Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$c¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

3. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.

$wir i mieszanka.

4. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.



. PN-79/B-06711
. PN-B-06712

. PN-96/B-11113

. PN-B-32250
. BN-80/6775-03/01

. BN-88/6731-08

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa naturalne do betonu zwyklego.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania.

Cement. Transport i przechowywanie.



M-20.03.10. Uszczelnienie stykow elementéw konstrukcyjnych z
warstwami nawierzchniowymi.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z uszczelnieniem stykéw elementéw konstrukcyjnych z warstwami nawierzchniowymi drogowego

obiektu mostowego.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robét konserwacyjnych,

realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania robot zwigzanych uszczelnieniem
stykéw elementow konstrukcyjnych z warstwami nawierzchniowymi drogowego obiektu mostowego i obejmuja:
¢ Oczyszczenie istniejgcych peknieé i otwartych szczelin w warstwach bitumicznych, w miejscach
stykéw z elementami konstrukcyjnymi
¢ Poszerzenie (lub w miare potrzeby wykonanie) szczelin w miejscach stykow

¢ Woypetnienie przygotowanych szczelin masg zalewowsg

Zgodnie z zasadami niniejszej SST przewidziano wykonanie uszczelnienia rozszczelnionych stykéw m.in.:
¢+ Kraweznikdéw z nawierzchnig strefy przejazdowej

¢ Slupkéw oraz podstaw stupkéw balustrad z nawierzchnig stref chodnikowych

¢ Slupkéw oraz podstaw stupkéw barier z nawierzchnig stref chodnikowych

+ Prefabrykowanych desek gzymsowych z nawierzchnig stref chodnikowych

¢ Uszczelnienie stykéw elementéw wpustdéw oraz ich bitumicznych obrébek z nawierzchniag,

Wg zasad niniejszej specyfikacji mozna réwniez wykonaé uszczelnienia rys i peknie¢ powstatych w

nawierzchniach stref przejazdowych obiektéw mostowych, w strefach dylataciji.
1.4. Okreslenia podstawowe

Masa zalewowa - produkt lepko-sprezysty stuzacy do uszczelniania peknie¢ i szczelin w nawierzchni i
wokot elementéw wyposazenia oraz w przerwach dylatacyjnych

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne" pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ ze SST oraz

zaleceniami TIM-a.



2. MATERIALY

Wykonanie robdt objetych niniejszg SST przewiduje sie wykona¢ wykorzystujac poliuretanowe,
dwuskfadnikowe masy zalewowe, stosowane na zimno i przeznaczone dla szczelin w powierzchniach
asfaltowych i betonowych.

Zastosowana, elastycznie utwardzalna masa zalewowa po wbudowaniu, powinna by¢ odporna na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych, paliwa, oleju napedowego, kwasoéw oraz roztworéw wodnych soli

(zwtaszcza odladzajacych).

Stosowany materiat powinien byé dostepny z systemowym materiatem gruntujgcym.

Wymagane parametry techniczne masy zalewowej:

@ GESIOSC .o ok. 1,5 glcm®

¢ Dopuszczalna taczna deformacja..........cccvveeeeeeiiiiciiiieeeeeeniis nie wiecej niz 25%
¢ TWardoSE ShOre A.....coivieiiieeee e ok. 18

¢ Czas utwardzania (W temp. POKOJOWE]) .....eeeveerieiiiriieereannnnns nie wiecej niz 24 h.

Skladniki masy powinny by¢ przechowywane i dostarczane w miejsce wbudowania w szczelnych,

zamknietych i oryginalnych pojemnikach.
3. SPRZET

Sktadniki masy zalewowej powinny zosta¢ wymieszane z zastosowaniem odpowiedniego narzedzia
wyposazonego w regulator predkosci obrotowej. Moze to by¢ np. wiertarka z nasadka mieszajaca.

Wlewanie masy w szczeliny powinno odbywaé sie z pomoca specjalnego przyrzadu lub - ze wzgledu na
ograniczony charakter robét - recznie. Ostateczna decyzja o sposobie dozowania nalezy do TIM-a.

Do wykonania (lub poszerzenia) szczelin, nalezy stosowa¢ wg potrzeb: szlifierki katowe, pity do asfaltu
(lub betonu), frezarki, przecinaki i mate mtotki udarowe do odspajania urobku itp.

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego
przez TIM-a sprzetu.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggto$é prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i

bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt. 4.

Opakowania ze skladnikami masy zalewowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je ustawiac $cisle jeden obok drugiego w pozycji stojacej, tak aby tworzyly zwartg calosé¢ i zabezpieczy¢
przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatdbw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg
firmowa.

Spos6b zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢é wymagania przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00
5.2.  Zakres i spos6b wykonania robot

Etapy pracy

1. Oczyszczenie istniejacych pekniec i szczelin z ziemi i zanieczyszczen

2. Poszerzenie istniejacych lub w razie potrzeby wykonanie nowych szczelin

3. Zalozenie wzdtuz krawedzi wypetnianych szczelin (po obu ich stronach) odpowiedniego
materiatu zabezpieczajgcego przed przywieraniem masy zalewowej

4. Naniesienie gruntu na boki szczelin i odczekanie do jego wyschniecia

Whbudowanie masy zalewowej w szczeliny zgodnie ze wskazowkami producenta
Wykonanie szczelin.

Szczeliny nalezy wykonywaé (przygotowywac) bezposrednio przed utozeniem masy zalewowej.

Szerokos$¢ szczelin powinna miesci¢ sie w zakresie od 8 mm do 15 mm, natomiast grubos¢ (wysokosg)
wypetnienia szczeliny powinna by¢ nie mniejsza niz 6 mm i nie wieksza niz 15 mm.

Zaleca sie, aby grubos¢ (wysokosé) wypetnienia szczeliny wynosito ok. 0.8 do 1,0 krotnosci szerokosci
szczeliny.

Przy wykonywaniu szczelin w bezposrednim sasiedztwie elementow konstrukcyjnych takich jak
krawezniki, deski gzymsowe, elementy stalowe balustrad i barier, nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage, aby nie
uszkodzi¢ wiw elementéw ani ich powtok ochronnych.

Ze wzgledu na najlepsza przyczepnos¢ masy, boki szczelin powinny by¢ ciete.
Przygotowanie szczelin do wykonania wypetnienia.

Boki szczelin przed gruntowaniem muszg zostaé starannie oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen oraz
dokiadnie odpylone. W przypadku czyszczenia szczelin wodg pod cisnieniem, przed aplikacja materiatu
gruntujgcego szczeliny nalezy osuszyé.

Jezeli uszczelnienie dotyczy stykow elementow stalowych balustrad lub barier (stupkéw lub ich podstaw),
nalezy zwréci¢ uwage, aby elementy stalowe - w razie potrzeby - zostaly odpowiednio zabezpieczone
antykorozyjnie.

W przypadku szczelin dylatacyjnych, aby uniknaé tréjstronnej przyczepnosci, przed aplikacjg masy
zalewowej, na dnie szczelin, nalezy utozy¢ pasmo np. polietylenu. Zastosowane pasmo nie moze by¢ podatne na
nasigkanie woda.

W celu zabezpieczenia elementéw uszczelnianych przed zanieczyszczeniem masg zalewowg (unikniecia
przywierania masy w sasiedztwie szczeliny), nalezy przed wypetnieniem szczelin masa, wzdtuz krawedzi kazdej
szczeliny, zalozy¢ materiat zabezpieczajacy w postaci papieru silikonowego.

Na boki wszystkich wypetnianych szczelin, nalezy natozy¢ dobrze kryjacy, systemowy materiat gruntujacy
- primer.

Ze wzgledu na uszczelnianie réznych materiatéw (asfalt-asfalt, asfalt-stal, asfalt-polimerobeton itp,),
nalezy zwroci¢ uwage, aby zastosowany primer odpowiadat uszczelnianym elementom.

Natozony na boki szczelin lub uszczelniane elementy primer, nalezy pozostawi¢ do obeschniecia, a krétko



przed uptywem tego czasu, nalezy przygotowaé mase zalewowa.

Wytyczne stosowania masy zalewowej.

Przygotowanie masy zalewowej nalezy wykonag, stosujac sie $cisle do wytycznych producenta.

Nalezy szczegdlnie zwr6cié uwage na wzajemne proporcje mieszanych sktadnikdw, czas i predkosc
obrotowg ich mieszania oraz wymagane warunki atmosferyczne wbudowania (temperature, wilgotnosé, site
wiatru).

Do czasu utwardzenia, wypetnione szczeliny nalezy chroni¢ przed wilgocia.

W razie koniecznosci, jako srodki rozdzielajagce mozna stosowac teflonspraye lub silikonspraye.

Szczelina w powierzchniach jezdnych powinna zosta¢ wypetniona tylko do poziomu ponizej 3 mm od
gornej krawedzi. Pozostate szczeliny powinny zosta¢ wypetnione na catej wysokosci.

Zanim szczeliwo przejdzie w stan staly nalezy pamieta¢, aby po wlaniu masy zalewowej w szczeling,

usung¢ ewentualnie powstajace pecherzyki powietrza. Mozna tego dokonac np. za pomoca pedzelka.
5.2. Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska

Wszelkie odpady a takze poptuczyny pozostate po myciu sprzetu lub narzedzi, Wykonawca obowigzany
jest zebraé, usuna¢ poza obiekt i podda¢ utylizacji.

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularow i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad
podanych na kartach technicznych poszczegoinych materiatow.

Zabezpieczenie robo6t prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy do
Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, podnos$nikéw, uzycie $rodkéw pltywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy
robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aprobate techniczng stosowanej masy
zalewowej.

Gdy jakosé zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze podda¢ je
kontrolnemu badaniu w peinym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca rob6t zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatéw.

Kontrole nalezy przeprowadzaé¢ podczas wykonywania wypetnienia szczelin, majac szczegdlnie na
uwadze sprawdzenie:

¢+ Poprawnosci wykonania i przygotowania szczelin. Ich szerokosci, réwnosci krawedzi oraz

czystosci scianek

+ Poprawnosci wypetnienia szczelin odpowiednig masg zalewowa. Kontrola warunkdw wykonania robot,



w tym m.in. poprawnos¢ zagruntowania jej scianek pionowych oraz wbudowania samej masy

uszczelniajacej

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m [metr] uszczelnionych stykow elementéw konstrukcyjnych obiektu
mostowego z warstwami nawierzchniowymi oraz 1 szt. stupka uszczelnionych balustrad, barier ochronnych,
ekranéw przeciwporazeniowych i ekranéw dzwiekochtonnych, latarni oraz uszczelnien stykéw elementow

wpustow oraz ich bitumicznych obrébek z nawierzchnia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt.8. Roboty

objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorom

czesciowym podlegaja:

¢ przygotowanie szczelin przewidzianych do wypetnienia

¢+ wykonanie uszczelnienia

Do odbioru robo6t, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejszg SST po ich catkowitym zakonczeniu w danym roku
kalendarzowym, w zakresie zgodnym z zapisami opisu przedmiotu zamoOwienia, stanowigcego Zatacznik Nr 1 do
SIWZ na biezace utrzymanie obiektéw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza SST
do zgodnosci z wymaganiami kontraktu i przedstawic je do ponownego odbioru.

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie przez TIM-a w protokole odbioru rob6t konserwacyjnych
(RK), zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z uszczelnieniem stykéw elementéw konstrukcyjnych z

warstwami nawierzchniowymi drogowego obiektu mostowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 9.

Uszczelnienie stykow elementéw konstrukcyjnych z warstwami nawierzchniowymi drogowego obiektu
mostowego, jest czescig sktadowg ceny ryczaltowej ptaconej za roboty konserwacyjne wykonywane w ramach
biezgcego utrzymania na okreslonym obiekcie mostowym.

Podstawa platnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robot
podstawowych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych wynikajacych z warunkéw realizacji i objetych niniejszg

SST, potwierdzonych przez TIM-a w protokole odbioru robot konserwacyjnych (RK).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Materiaty firmowe producenta masy zalewowe;.



M.29.03.05. STOZKI PRZYCZOLKOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru stozkéw nasypowych obiektdw inzynierskich.
1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na

drogach krajowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z

ksztattowaniem stozkéw nasypowych wokét obiektu inzynierskiego.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sgq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i SST D.M.00.00.00. —

~Wymagania ogolne”.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami

Terenowego Inspektora Mostowego.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.M.00.00.00. — ,Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

Grunt z wykopow, piasek, zwir, pospétka, mieszanka cementowo-piaskowa.

Do wykonania nasypéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé grunt posiadajgcy nastepujace wtasciwosci:
- max. $rednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
— granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm - W<40%,
— zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,
— pecznienie pod wplywem wody P<5%,
- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

— odpornosc¢ na rozpad <10%.



3. SPRZET

Sprzet uzywany do usypywania nasypow musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Samochody samowytadowcze.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie nasypu i sto zkow

Nasypy nalezy wykonaé z gruntéw niespoistych (piasek, zwir, pospétka). Dla potaczenia z wczesniej wykonang
czescig nasypu, nalezy wykona¢ schodkowanie skarp. Nasyp przy obiekcie nalezy wykonaé¢ z gruntow sypkich o
wskazniku wodoprzepuszczalnosci nie mniejszym od k=8 na dobe. Niedopuszczalne jest formowanie i
zageszczanie nasypow drugiego etapu w granicach klina odtamu przy uzyciu ciezkiego sprzetu (np.: spycharki).
Usypywanie nasypéw i stozkéw powinno byé przeprowadzone po wykonaniu izolacji bitumicznej powierzchni

stykajacych sie z gruntem i zamocowaniu tkaniny filtracyjnej.
5.2. Zageszczanie za przyczotkami i przy sto  zkach

Gorng warstwe nasypu o grubosci 50 cm nalezy wykona¢ z gruntéw sypkich o wskazniku wodoprzepuszczalnosci
réwnym 9,0 m na dobe.
Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie nasypow w granicy klina odtamu przy uzyciu ciezkiego sprzetu
np.: spychaczy.
Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,2 m. Mozna jg zageszczacé recznie lub mechanicznie.
Wskaznik zageszczenia wg metody Proctora nie powinien byé mniejszy niz.:
- 1.0 —dla gérnej warstwy nasypu o grubosci 0.5 m,
- 1.0 — dla warstwy do gtebokosci 1.20 m w czesci nasypu pod korytem jezdni,
- 0.97 — dla warstwy ponizej 1.20 m w czesci nasypu pod korytem jezdni oraz dla wykopéw przy tawach
przyczoétkow,
- 0.95 —w czesciach skrajnych nasypu — przy stozkach
Wilgotnos¢ gruntu zageszczonego powinna byé zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W
przypadku gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej zageszczang warstwe gruntu nalezy
polewaé¢ woda. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza niz optymalna, grunt przed zageszczeniem powinien by¢
osuszony.
Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna, gestos¢ pozorna gruntu w stanie wysuszonym, powinny by¢ wyznaczone
laboratoryjnie.
Przy zageszczaniu gruntu nasypowego nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
- rozsciela¢ grunt warstwami o rownej grubosci — sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym,
— warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na calej powierzchni, przy jednakowej liczbie przejsé
urzadzenia zageszczajacego,
- prowadzi¢ zageszczenie od krawedzi ku $rodkowi nasypu,
- wskaznik wodoprzepuszczalnosci co najmniegj 10* mi/s (wg PN-55/B-04492). Warstwe gruntu
nieprzepuszczalnego nalezy uksztattowac przyjmujac spadki i grubos¢ wg Dokumentacji Projektowe;.
Uktadanie warstw gruntu i ich zageszczenie w poblizu elementéw budowli powinno by¢ dokonywane w taki

sposob aby nie spowodowac¢ uszkodzenia budowli ani izolacji przeciwwilgociowej.



5.3. Dopuszczalne odchyiki
Dopuszczalne odchyiki od ustalen projektu nie powinny by¢ wieksze niz.:
- 0,002 - dla spadkow terenu,
- +2% - dla wskaznika zageszczenia gruntéw,

- 15 cm — w wymiarach w planie nasypu o szerokosci > 1,5 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli robét podano w SST D.M.00.00.00. — ,Wymagania ogélne”.
6.1. Kontrole i badania w trakcie wykonywania rob6t

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzeniu przez Inzyniera na biezaco, w miare
postepu robo6t, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét ziemnych z

projektem i wymaganiami niniejszej specyfikacji.
6.1.1. Sprawdzenie prac przygotowawczych

Sprawdzenie to polega na skontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w ,Instrukcji oznakowania robot
prowadzonych w pasie drogowym”.
Kontrola prawidtowosci wykonania dotyczy takze nastepujacych prac:
- Sprawdzenia zgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w projekcie i ustalenia ewentualnych
zZmian,
— Stwierdzenia czy wykonano zageszczenie podtoza pod nasyp zgodnie z wymaganiami podanymi ponizej
Wskaznik zageszczenia gruntdéw w nasypach okreslany wg normy BN-77/8931-12 ,Oznaczanie

wskaznika zageszczenia gruntu” z dopuszczeniem aparatéw izotropowych powinien wynosic:

Strefa nasypu ponizej konstrukcji Min. warto $ci wska znika zag eszczenia gruntu | s w nasypach
nawierzchni Kategoria ruchu KR3 — KR6 Ruch mniejszy od KR3
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00

Nizej lezgce warstwy nasypu do
gtebokosci od powierzchni robét 1,00 0,97

ziemnych-1,2m

Warstwa nasypu od powierzchni
0,97 0,95

robo4t ziemnych ponizej — 1,2 m

W przypadku gdy zageszczenie istniejacego nasypu nie spetnia powyzszych wymagan nalezy usunaé grunt do
potowy gtebokosci pokazanej w tabeli. Nastepnie odkryty nasyp nalezy dogesci¢ do wymaganych wartosci Is i
ponownie zasypac warstwami, po kolei zageszczonymi zgodnie z tabela.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu nie powinien przekraczaé 2,2.
Wtérny modut odksztatcenia w zaleznosci od kategorii ruchu wynosi:

- dlaKR1liKR2-E2 =100 MPa

- dlaKR3 do KR6 - E2 =120 MPa
Jezeli nie mozna bedzie uzyskaé¢ 120 MPa, to nalezy gérng warstwe stabilizowa¢ spoiwem na miejscu. Metode
zaproponuje Wykonawca a Inzynier zatwierdzi.

Zageszczenie nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz 1 raz w 3 punktach na 1000 m? warstwy.




7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m?® (metr szescienny) wbudowanego materiatu.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw wgpkt.6 badan nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji wykonawca jest obowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru. Odbiér rob6t w zakresie potracen za wady bedzie dokonany zgodnie z obowigzujacymi w

tym zakresie przepisami GDDKIA.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg bgdz ustaleniami z Terenowym Inspektorem Mostowym w Rejonie nalezy
wykona¢ stozki przyczotkow poprzez reczne formowanie nasypéw z zakupionego i dowiezionego gruntu wraz z

zageszczeniem gruntu w nasypie — uksztattowanie istniejacych stozkéw do stanu projektowanego.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Przyjete ilosci m?® nasypow stozkéw bedg ptatne wg jednostkowej ceny, ktéra obejmuje:

- dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie w stanie optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inzyniera
materialu z jego zageszczeniem i uformowaniem zasypki oraz przewidzianego w projekcie ksztattu
zewnetrznego nasypu pod wyréwnanie i umocnienie, a takze uporzadkowanie terenu wokét obiektu oraz

wykonanie wszystkich prac koniecznych do wykonania zadania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

BN-75/8931-03 Obliczenie wspoétczynnika filtracji gruntéw niespoistych na podstawie

uziarnienia i porowatosci
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

PN-55/B-04492 Grunty budowlane. Oznaczenie wskaznika wodoprzepuszczalnosci.



M.29.15.01. UMOCNIENIE SKARP STOZKOW PRZYCZOLKOWYCH
KOSTKA BETONOWA, KOSTKA KAMIENNA, PLYTAMI
AZUROWYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru umocnienia skarp i stozkéw nasypowych obiektdw inzynierskich.
1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na

drogach krajowych.
1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru roboét zwigzanych z

umocnieniem skarp obiektéw inzynierskich.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sgq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i SST D.M.00.00.00. —

~Wymagania ogolne”.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST i poleceniami

Terenowego Inspektora Mostowego.

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.M.00.00.00. — ,Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszej SST sa:

2.1. Beton

Beton klasy B10 na wykonanie betonu wyréwnawczego. Beton klasy B30 na wykonanie podwyzszenia
(zwienczenia) istniejacych murkéw betonowych oraz beton klasy B25 na wykonanie umocnienia
podnéza skarpy. Betony powinny spetniaé wymagania normy PN-EN 206-1.

2.2. Kostka z betonu wibroprasowanego

Musi posiada¢ atest producenta oraz swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i

mostowym.

2.3. Piyty azurowe
Musi posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i

mostowym.



2.4. Kostka kamienna

Stosowaé mozna wytgcznie kostke granitowag o diugosci boku od 8 do 12 cm. Zastosowany rozmiar kostki musi
zosta¢ zatwierdzony przez Inwestora.

Kostka regularna normalna powinna mie¢ ksztatt szescianu, kostka regularna tacznikowa powinna mie¢ ksztat

prostopadtoscianu.

2.5. Podsypka cementowo-piaskowa

Piasek — nalezy stosowaé $rednio lub gruboziarnisty wg PN-79/B-06711 ,Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw
budowlanych”. Uzyty piasek nie moze zawiera¢ domieszek gliny w ilosciach przekraczajacych 5 %.

Cement — nalezy stosowa¢ cement portlandzki marki 25 wg PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1. Skfad, wymagania i

kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

2.6. Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin miedzy prefabrykatami

Piasek — nalezy stosowa¢ drobny, ostry piasek odpowiadajacy wymaganiom normy PN-79/B-06711 ,Kruszywo
mineralne. Piasek do zapraw budowlanych”,

Cement portlandzki — nalezy stosowaé cement portlandzki odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 197-1 Cement.
Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

Woda — nalezy stosowa¢ wode, odpowiadajgca wymaganiom PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do

betonéw i zapraw.”

2.7. Beton klasy B10, B25, B30

Beton klasy B10 oraz B30 | B25 na wykonanie betonu wyréwnawczego oraz fundamentu umocnienia skarpy
zgodnie z norma PN-88/B-06250 ,Beton zwykty”.

Nalezy stosowac prefabrykaty z betonu klasy B30 zgodnie z wymaganiami normy PN-88/B-06250 ,Beton zwykty”.

2.8. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe 8x30x75 cm — powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03 ,Prefabrykaty budowlane z
betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.
Nalezy stosowac prefabrykaty z betonu klasy B30 zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06250 ,Beton zwykly”.
Prefabrykaty muszg odpowiadac nastepujacym wymaganiom:

— nasigkliwo$¢ betonu <4%,

— odporno$¢ na dziatanie mrozu (stopien mrozoodpornosci) F 50.

2.9. Stal zbrojeniowa
Stal zbrojeniowa A-IIIN (RB500W) powinna spetnia¢ wymagania OST M.12.00.00.

2.10. Zaprawa klejaca



3. SPRZET

Sprzet do przygotowywania mieszanki i ukladania betonowej zgodnie z OST M.13.00.00.

3.1. Ptyta wibracyjna do wprasowywania kostek w podsypke — wibrator powinien mie¢ site od$rodkowg 16-20 kN

i powierzchnie ptyty 0,35 — 0,50 m?, zalecana czestotliwosé 75 do 100 Hz.

Specjalistyczny sprzet do uktadania kostki brukowej.

4. TRANSPORT

Transport betonu pojazdami specjalistycznymi zgodnie z Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki robot

Ogoblne warunki wykonania podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.
5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Transport i sktadowanie materiatéw przewidzianych ustaleniami niniejszej SST do realizacji powyzszego

zadania oraz zrodfa pozyskania materiatbw muszg uzyskac¢ akceptacje Terenowego Inspektora Mostowego.
5.2.2. Wyznaczenie sytuacyjno-wysokosciowe elementéw umocnienia.

5.2.3. Roboty ziemne.

Roboty ziemne zwigzane z wykopaniem koryta lub podtoza gruntowego wykonane bedg recznie.

5.2.4. Ulozenie kostki umocnienia skarp stozka.

Kostke betonowa, kamienng, pilyty betonowe nalezy ukfada¢ w sposéb podany przez producenta.
Desen ukladania kostki nalezy uzgodni¢ z Terenowym Inspektorem Mostowym. Nawierzchnia
umocnienia opiera sie na fundamencie z kraweznika betonowego z oporem betonowym.

Elementy umocnienia uktadane sg na warstwie betonu B10.

Podbudowe nawierzchni umocnienia stanowi beton klasy B10 uktadany dwuetapowo. Warstwa | grubosci 6 cm
ksztattuje powierzchnie stozka i utwardza podioze, warstwa Il grubosci 4 cm jest podsypka pod elementy

umochienia. Umocnienie ograniczone jest obrzezem betonowym wykonanym zgodnie z SST D.08.03.01.

5.2.5. Murki u podnéza skarp
Przewiduje sie wykonanie podwyzszenia istniejagcych murkéw umocnienia, poprzez wykonanie zelbetowego
zwienczenia. Na zakonczeniach istniejacych murkéw u podnéza skarpy wykonaé¢ murek betonowy — fundament

umocnienia skarpy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.



6.1. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
6.1.1. Kontrola dostaw materiatéw prowadzona na biezaco przez Terenowego Inspektora Mostowego.

6.1.2. Kontrola wykonania umocnienia skarp kostka oraz murkiem betonowym polega na ocenie zgodnosci z

ustaleniami z Terenowym Inspektorem Mostowym.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? (metr kwadratowy) okreslonego rodzaju umocnienia, 1 m (metr) dtugosci
murka — fundamentu umocnienia, 1 m* (metr szescienny) betonu wbudowanego dla podwyzszenia istniejacego

murka.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg bgdz ustaleniami z Terenowym Inspektorem Mostowym w Rejonie nalezy

wykona¢ umocnienia stozkdw przyczétkow.

Cena jednostkowa uwzglednia:

—  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatow, transport itp.,

- prace pomiarowe,

- wykonanie rob6t ziemnych,

- plantowanie skarp,

— wykonanie umocnienia skarp kostkg betonowg na podbudowie betonowej wraz z wykonaniem murka
betonowego pod umocnienie,

- podwyzszenie istniejgcego murka wykonane z betonu zbrojonego wraz z oczyszczeniem i
przygotowaniem zespolonego starego i nowego betonu,

— ulozenie obrzezy betonowych,

- wywo0z odpadow, uporzgdkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-06250 Beton zwykty
PN-EN 197-1 Cement
SST D.08.02.02 Nawierzchnia z kostki



