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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikamihhicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z uradzeniami zabezpieczaymi ruch pieszych, podczas przebudowy
skrzyzowania drogi krajowej nr 11 w m. Chodzied km 207+500 do km 208+160, diég®,66 km.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stadokiuiment przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz
— ustawienia pagczy ochronnych sztywnych z rur stalowych ocynkowadmy 60,3 mm o wysokéei 1,2
m z rozstawem stupkéw co 2,5 m.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne przegrody fizyczne sepasge ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z ksztattownikéw stalowych, siatek na dickk nacigowych, ram z ksztattownikow
wypetnionych siatk, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydhdakta zbrojonego.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksz&igiazonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w kdagach stalowych lub w pgézeniu z innymi
materiatami budowlanymi.

1.4.3. Pozostate okrédenia podstawowess zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganialg” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysze robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopia. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pade SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu atizea zabezpieczagych ruch pieszy, obfych niniejsa
SST, g:
— stupki metalowe i elementy pmizeniowe,
— ksztattowniki
- prety stalowe,
— beton i jego sktadniki,
— materiaty do malowania

2.3. Stupki metalowe i elementy palczeniowe

2.3.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow
Stupki metalowe ogrodsenalezy wykonywa® z ocynkowanych rur okgtych 0 60,3 mm zgodnie z
charakterystyk zamieszczaonw tabelach j.n.

Tablica 1. Rury stalowe ofgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219

Srednica Grubge Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki, %
zewrgtrzna scianki kg/m $rednicy grubagci
zewretrznej scianki
60,3 od29do142 | ©0d411do161 +1.05 +15
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Tablica 2. Rury stalowe bez szwugione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grub&t Masa Dopuszczalne odchyiki, %
zewrgtrzna scianki 1 mrury Srednica Grubai¢
Mm mm kg/m zewrgtrzna scianki
60,3 od7,1do10,0| ©0d934do1240 | . g +15

2.3.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom norm PN-H-74219, PN-H-74220 lub innepkceptowanej
przez Ireyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,¢gnige,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne ssnieznaczne nieréwidoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @rost powinny przekraczal,5
mm na 1 m diugéi rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN84030-02 Ilub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujecsijatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownkavinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolthavad, jak widoczne tuski,gnigcia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssunéte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyia,obrobiona powierzchnia
powinna mi¢ tagodne wyagjcia i zaokaglone brzegi, a gruéé ksztattownika nie mee zmniejszy sie poza
dopuszczala dolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdidnej ksztattownika. Powierzchnia kodw
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig pekniec i sladéw jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 lub innej uzgodnionej stali i normy pedey zgtaszajcym zamowienie i wytworg

2.3.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementdw ¢uay

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane do mocowaniagdzy
soly barier i ptotkdw jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegni¢¢, naderwa,
rozwarstwig i wypuktych karbow.

Wiasnaci mechaniczne elementdéw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054,
PN-M-82054-03 lub innej normy uzgodnione;j.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wyno&il2 um

2.3.5.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

Powtoka metalizacyjna cynkowa, powinnac¢by cynku o czyst®i nie mniejszej i 99,5% i
odpowiadé wymaganiom BN-89/1076-02.Grufiopowtoki cynkowej powinna wynosil60pum

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,ginigcia, pzcherze lub odstawanie powtoki od pazio

2.4. Prety stalowe

Prty stalowe mana wywaé do wykonywania wygrodze z ram z ktownikow zgodnie z
dokumentagj, SST lub wskazaniami kgniera.
Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne ofkchwymiarowe dla walcéwki i pgtow stalowych
walcowanych na gaco, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 .

2.6. Beton i jego sktadniki

Klasa betonu powinna byB 15 lub B 20. Beton powinien odpowiadaymaganiom PN-B-06250.
Sktadnikami betonuas cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy, co najmniej ,32,5",
odpowiadajcym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowyi@atementu powinny ldy zgodne z
postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sort@ga, kruszywa
lamanego i otoczakéw) powinno odpowiddgymaganiom PN-B-06712.
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Woda powinna by ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Beda laboratoryjnych
mozna stosowawodk pitna.

2.7. Materialy do malowania

Do malowania urgdzen ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych naley uzywaé materiaty zgodne z PN-
B-10285

Nie dopuszcza sistosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdegkaiu, nie majcych
uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamimn W przypadku, gdy barwa
i potysk odgrywaj istotmy role, a nie § ujete w normach, powinny ldyustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.
3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przygbujacy do wykonania urglzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykaza

sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

— szpadli, mtotkéw, kluczy do monta elementdéw panelowych itp.

—  $rodkdw transportu materiatéw,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

-  przewanych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr

- koparek kotowych (np. 0,15 ¥nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25 ¥

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagan&@naj pkt. 4.

4.2. Transport materiatéw

Materialy metalowe naly przewozé w warunkach zabezpiecaaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08$ rmaieszank betonow wg
PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000MWymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkaci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacjiyimera zakres robot
wykonywanych bezpwednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayalzapleczu.
Przed wykonywaniem robét nalewytyczy lokalizacg barier.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu w/w robot nate
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementow,

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny miewymiary w planie co najmniej o 20 cmakisze od wymiaréw stupka, a
gkebokas¢ od 0,8 do 1,2 m.
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5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do miejscavipidBo uzyskaniu akceptacjidyniera, stupki betonowe
mog by¢ obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Slupek nalgy wstawt w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonow odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.9.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powat&ypionowo w linii uradzenia
zabezpieczafego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zioayel sic na jednakowej wysokei. Stupki z
rur powinny mi€ zaspawany gorny otwor rury.

5.6. Wykonanie urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych rénymi materiatami

Ramy mog by¢ wykonane z townikéw o wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 ruh innego
ksztattownika zaakceptowanego przezyiera.
Wypetnienie ram mie by wykonane z ptaskownikéw, gdw stalowych.

5.7. Wykonanie spawanych zicz elementow

Ztacza spawane elementéw amizen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowidgda
wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymatcé zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grubsi spoiny do 6 mm £ 1,0 mm dla spoiny pov#gj 6 mm.

Dopuszczalne wymiary wad wazzach spawanych powinny spethiaymagania PN-M-69775.

5.8. Malowanie metalowych elementéw

Zaleca sj przeprowadzamalowanie przy zalecanej temperaturze powietrza®do 26C; nie naley
malowa& pedzlem lub watkiem w temperaturze pggii +5°C, jak réwnieé malowa metod, natryskow w
temperaturze po#ej +15°C oraz podczas wygiujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu yozen:

-z powierzchni stali nafy usur¢ bardzo starannie pyh, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelir,
ewentualnie startuszcaca si¢ farbg i inne zabrudzenia zmniejszeg przyczepni farby do podiaa;
poprzez zmywanie, usuwanie przgyaiu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyahteriatdw
sciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lubypeastosowaniu innyckrodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-97052 ,

- do malowania mina stosowa farby ogdlnego stosowania przeznaczone dgtku zewrtrznego,
dobrej jakdci, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éatkiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgléwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- malowanie ména przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie mefathtryskove
(pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

-z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farb nawierzchniow,
przy czym kada nas¢pna warstwe maozna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzedniej.
Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 .

Nalezy zwrac& uwag: na dokladne pokrycie faghmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i pojawianieesrdzawych
zaciekOw sygnalizagych korozje stupka.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpiet’ 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskel producentéw Zaiadczenia o jakéri
(atesty) oraz wykorta badania materiatéw przeznaczonych do wykonaniatrabprzedstawd ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw.

Do materiatéw, ktérych producenci gobownzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczy
zaswiadczenia o jakéi (atesty) nalea:
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- rury i ksztaltowniki,

— fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,

—  prety zbrojeniowe,

- elementy betonowezelbetowe.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budawawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonarow.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 8.

Tablica 4. Czstotliwos¢ bad@ przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéwstiyczonych przez
producentow

Ocena wynikow

Lp. | Rodzaj badania  Liczba bada Opis bada bad

1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 badaz Powierzchrg zbada Wyniki bada
powierzchni | wybranych losowo | nieuzbrojonym okiem. Do ew.| powinny by¢
elementéw w kadej | sprawdzenia gbokasci wad zgodne z
dostarczonej partii | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | wymaganiami
liniatdw z czujnikiem,
suwmiarek, mikrometrow itp.

2 | Sprawdzenie |wyrobdw licacej do| Przeprowad#i uniwersalnymj punktu 2.3.
wymiaréw 1000 elementow przyrzadami pomiarowymi lulf
sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $aiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:
a) lokalizacg i wymiary,
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
c) prawidtowas¢ wykonania dotow pod stupki,
d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e) poprawnd¢ ustawienia stupkow,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
0Ogllne zasady obmiaru robét podano w SST D-00000\/magania ogélne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarows urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych jest m (metr). Obmiar polega na
okresleniu rzeczywistej diugiwi urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-00000ymagania ogélne” pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami bkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, daty wyniki pozytye.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.
9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kakggtroraz materialéw pomocniczych,
dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz praygahie masy betonowej,

monta zabezpieczonych antykorozyjnie elementéw ogrodzeraz pomalowanie faab

przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
1.

2.
3.

11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.
27.

28.
29.

10.2.
30.

Normy

PN-H-04651
PN-B-06250
PN-B-06712
PN-B-10285
PN-B-19701
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-97051
PN-H-97052
PN-H-97053
PN-M-69011
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-84542

PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

Inne dokumenty

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowisk

Beton zwykly

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbdakjerami i emaliami na
spoinach bezwodnych

CementCement powszechnegozyiku. Sktad, wymagani
i ocena zgodnii

Rury stalowe bez szwu walcowane naacgo ogdlnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwuagriione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwgonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal wgglowa konstrukcyjna wiszej jakdéci ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcéwka i ¢y stalowe okgglte walcowane na gaco.
Walcéwka i pety ogéinego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanaatéwniki réwnoramienne

Ktowniki nierdbwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naagor

Ochrona przed korpZprzygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogdélne wytyczne

Ochrona przed korpzcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

Ochrona przed korpzjMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogollne wytyczne

Spawalnictwo. #iza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Wadlidb ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Druty olagte ze stali niskowglowej ogélnego przeznaczenia

tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

Przygotowanie poio stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagtostalowych oraz
podiazy stalowych po catkowitym usw@iu wczéniej
natazonych powitok

Rury stalowe profiloweaghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnyceliwnych.
Wymagania i badania

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowsa znakow
i urzadzeh bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRoiski Nr 16, poz. 120).
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