D-04.03.01 OCZYSZCZENIE i SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB: svymagania ogodlne dotygze wykonania i odbioru
robét drogowych na drogach krajowych administroyesinprzez GDDKIA Oddziat w Lodzi Rejon w
Radomsku

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna STWIORB stanowi obgemiaca podstaw jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zgodni@A.1,

Zakres Robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia Rob6t zwmanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnypinzed uldgeniem nasfpnej warstwy
nawierzchni.

Skropienie warstw konstrukcyjnych naje wykonywa przed ulgeniem warstw z mieszanek
mineralno- asfaltowych.

Przewiduje si czyszczenie i skropienie ngstijacych warstw:
a) czyszczenie :
- po frezowaniu warstw bitumicznych
- na warstwie wyrbwnawczej
- na warstwisslurry seal
- ha warstwie wizacej
b) skropienie :
- powierzchni po frezowaniu (przed tdaiem warstwy wyrownawczej)
- warstwy wizacej

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagamgolne” pkt 1.4.

OgodIne wymagania dotycgce Robdt

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za j&kavykonanych Robét oraz za ich zgodéaoz
Dokumentacj Projektows, STWIORB oraz z zaleceniami Zyniera/Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotycce Rob6t podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiélog” pkt 1.5.

materiaty

Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1.1 Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Do taczenia warstw asfaltowych zaleca siosowanie emulsji asfaltowych kationowych.

okreslonych norma PN-EN -13808 ; Asfalty i lepiszcza asfaltowe — adys kwalifikacji kationowych
emulsji asfaltowych.

Do skropienia warstw bitumicznych powinna ¢bystosowana kationowa emulsja asfaltowa
modyfikowana polimerami przeznaczona dgczenia warstw nawierzchni 0 oznaczeniu



C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM. . Wymagaokaeslono w Tabela 1.

Tabela 1. Wymagania dla kationowe] emulsji asfaéipmvodyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM:

. Metoda Wymagania
Lp. Badane wigciwasci badania Klasa Zakr(?g
wartasci
1 Indeks rozpadu, - PN-EN 1307b- 3 50 + 100
1
2 Zawartd¢ lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 5 58 + 62
3 Czas wyplywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 |1 TBR ?
4 Pozostat& na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1420 1 TBR
5 Trwalcs¢ po 7 dniach magazynowania, % PN-EN 1429 1 TBR
(m/m)
6 Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 1 TBR
. . , PN-EN 13614 1 TBR
7 Adhezja, % pokrycia p0W|erzchrﬂ WT-3, zal 2 > >75
8 pH emulsji PN-EN 1285( - >35%
Wymagania dotyeze lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjt@asiach przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
9 Penetracja w 25 °C, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
10 Temperatura reknienia, °C PN-EN 1427 4 >43
11 Nawrot spgzysty w 25 °C, % PN-EN 13398 4 >50

Y Emulsg ma:na rozcigicza: wody, do stzenia asfaltu nie Bszego i 40% (m/m)

2 Nie dotyczy emulsji rozaiezanych wog na budowie

® Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma kezjyo kontakt z kruszywem

) Dotyczy emulsji przeznaczonej dogasiia warstwy asfaltowej z podbudorawierajzcg
spoiwo hydrauliczne

Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zziycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaigani pkt 2 do skropienia
warstw konstrukcyjnych powinno bytakie, aby po odparowaniu wody z emulsji,sdo asfaltu

wynosity odpowiednio:
Tabela 2
llos¢
Uktadana warstwa asfaltowa Podo pod warstw asfaltovy p?zo_staﬂego
episzcza
[kg/nT]
Warstwa wyrownawcza Powierzchnia po frezowaniudgrz 0,5-0,7
utozeniem warstwy wyréwnawczej)
Warstwascieralna Warstwa wizaca 0,3

Doktadne zuycie emulsji do ziczenia warstw bitumicznych powinno zdastsprawdzone na
odcinku prébnym, w zakmosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni orawvartgci asfaltu w
emulsji. llas¢ lepiszcza powinna ldydobrana w taki sposéb, aby zapewnita catkowite rym&
emulsh skrapianej powierzchni a jednoén& nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obaenia jakdci.

Przechowywanie i transport emulsji powiniert lzgodny z zaleceniami producenta.
Sprzet

Ogolne wymagania dotycgce sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolpkt 3.



Uzywany sprzt powinien by¢ ponadto zgodny z ofertWykonawcy i PZJ oraz uzyskaakceptagj
Inzyniera/lnspektora Nadzoru .

Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag sig mazliwoscia

korzystania z nagbujacego spretu:

- szczotek mechanicznych, zaleca s#ycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by wykonana z twardych elementow czysgorh ishzyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszazeprzylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiadé miekkie elementy czyszaze ishizy¢é do zamiatania. Zalecaesuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

- szczotekgcznych.

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dy
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie iregulowanie
nastpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozuagej lepiszcze,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢oyzolowany termicznie tak, aby bylo rdove
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Kolektoamarki powinien by wyposaony w dysze
szczelinowe oraz posiadaegulacg wysokaci swego poteenia na powierzchaijezdni dla
zapewnienia réwnomiernego pokrycia nawierzchni deggiem z dwoch lub trzech dysz. Nie
dopuszcza sistosowania skrapiarek, ktérych kolektor jest wygoRy w dysze stikowe. Zalenosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanychrpatrow takich jak : énienie , obroty
pompy, pedkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powinngt lzawarte w aktualnych
wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiecs zalenosci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a n@gtijacymi parametrami: énieniem lepiszcza, obrotami pompy,
predkoscia jazdy skrapiarki, temperatulepiszcza

Skrapiarka powinna zapewéniozktadanie lepiszcza z tolerasej 10% od ilgci zatazonej.
Transport

Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagagodlne”
pkt 4.

Transport lepiszczy
Lepiszcza mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdeotwych, posiadagych
izolacjg termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych
przed dosipem wody.

Lepiszcza mog by¢ transportowane w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienze nie keda korodowaly pod wplywem emulsji iniecth
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dewozu lepiszczy powinny byprzedzielone
przegrodami, dziatymi je na komory o pojemioi nie wiekszej nz 1 m3, a kada przegroda
powinna mi€ wykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiormik
przeznaczone do transportu lub sktadowania lepysgorinny by czyste i nie powinny zawieta
resztek innych lepiszczy.



Wykonanie Robot

Ogdlne zasady wykonania Robot
Ogolne zasady wykonania Robot podano w STWIORB MM@.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpold cinieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywa¢ szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogigny
bezpdrednio przed skropieniem warstwa powinnaé bgczyszczona z kurzu przyzyciu
SprzOnego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinnatlyczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzenmasipi¢ dopiero
po wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by
wilgotna.

Skropienie warstwy m@ rozpoczé sSie po odebraniu przez Igniera/lnspektora
Nadzoru/Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna ®yskrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostpnych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskow).

Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza TemperatufZy

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 *)

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrz& do temperatury zapewnigej wymagan lepkas¢.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powirng
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas rzp dla umaliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno khywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrod@garowanie wody,

orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co hajmniej:

- 8 h przy ilgci powyzej 1,0 kg/m? emulsji,

- 2h przy ilgci od 0,5 do 1,0 kg/mz2,

- 0,5h przy iléci od 0,2 do 0,5 kg/mz2.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien zabezpieczy

skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazsjlko niezlgdny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

Warunki atmosferyczne wbudowania
Nie dopuszcza siwykonywania skropienia podczas opadéw deszczuwreemperaturze nie 78zej
od 5C.

Kontrola jako §ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakdci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagani@log” pkt 6.

Badania przed przysgpieniem do Robot

Przed przysipieniem do Robét Wykonawca powinien przeprowaguiobne skropienie warstwy w
celu okrdlenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieslenia wymaganej ikci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byparta na Deklaracjach producenta. W wypadkaatpliwych
Inzynier/Inspektor Nadzoru zaleci wykonanie dodatkolwipada.



Sprawdzenie jednorodndci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodn& skropienia powinna iy sprawdzana wizualnie. Raz na miesidla kadej
skrapiarki naley przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN
12272-1:2005 ,Powierzchniowe utrwalenia. Metody dfadCzs¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa”.

1.1.Cechy podlegajce badaniom kontrolnym

Badaniom kontrolnym podleggjarametry emuls;ji .
- zawarkd lepiszcza
-penetracja w 25 °C, 0,1 mm
- temperatura mgknienia, °C
- nawrot speysty w 25 °C, %

Obmiar Robd6t

Ogollne zasady obmiaru Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robo6t podano w STWiIORB DN@OO ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest m2 w rozbiciu na:
— oczyszczenie

— skropienie

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne ustalenia dotyaze odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 jwagania ogolne”
pkt 8.

8.2. Sposdb odbioru robot
Odbioru rob6t nakey dokonywa w oparciu o zasady olkilene w STWIORB Wymagania ogdlne
p.8.2 . w odniesieniu do wymagakreslonych w p 6 (niniejszej STWIORB).

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy pfatrsci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie warstw ékmeych w pkt.1.3 , z ewentualnym polewaniem wdab
uzyciem spezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- wykonanie posypki z kruszywa pod kota pojazdéw
przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

10. Przepisy zwazane

.Normy
1 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe -Wymaigadla asfaltow drogowych
2 PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza gsfa_lltowe - Oznaczanie czasplywyu emuls;ji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe -

3 PN-EN 12847 Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych

N

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznategpenetracji igt



10

11

12

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 13075-1

PN-EN 12272-1

PN-EN 14023

PN-EN 13398

PN-EN 13614

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie tempemataicknienia —
Metoda Piejcien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawaitwody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji aezotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostaha sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakgi podczas magazynowania metoda pozo$tato
na sicie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadwes€ 1: Oznaczanie
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypeiniaczem
mineralnym

Powierzchniowe utrwalenie. Metody bad&z$¢: 1 Dozowanie i
poprzeczny rozkilad lepiszcza i kruszywa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikatgi asfaltow
modyfikowanych polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawsgigzystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przycmép emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metodauszywem






