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D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robét mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wilasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla
robét objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, zgodnie ze spisem specyfikacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢
techniczno-uzytkowa (droga) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony
do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona
do ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana
do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.5. Drogowy obiekt inzynierski - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i
przepust

1.4.6. Dziennik budowy/robét - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig
organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robot budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy przedstawicielem
Zamawiajgcego, Wykonawca i projektantem.

1.4.8. Przedstawiciel Zamawiajacego - osoba wymieniona w danych kontraktowych
(wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca),
odpowiedzialna za nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - czes$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10. Kierownik budowy/Kierownik robét/Koordynator robot - osoba wyznaczona
przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami
awaryjnego postoju i pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
pofaczenia.
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1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu
oparta na podporach mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdéw
lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi
i skarpami rowow.

1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

1.4.16. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez przedstawiciela Zamawiajgcego zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikdéw. Wpisy w
ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Zamawiajacego.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng
jakosci materiatéw oraz robot.

1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z
dokumentacja projektowga i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.
1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu na podfoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla
ruchu.

a) Warstwa scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu

ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowsg,

zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe.
c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzagca do wyrdwnania nierdwnosci

podbudowy/prac lub profilu istniejacej nawierzchni.

d) Podbudowa - jest to gtowny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze byc¢
utozony w jednej lub kilku warstwach. Podbudowa nawierzchni moze by¢ jedno- lub
wielowarstwowa. Podbudowa wielowarstwowa sktada sie najczesciej z dwdch warstw:
dolnej i gornej.

e) Podbudowa zasadnicza - gdérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w
konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza- dolna czes¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek
podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajacg lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej giéwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie
do nawierzchni.

1.4.20. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych.

1.4.22. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy/robot.

1.4.23. Odpowiednia (bliska) 2zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy
moze réwniez obejmowal teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen
chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.
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1.4.25. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow,
umieszczenia urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.26. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do
gtebokosci przemarzania.

1.4.27. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio
pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego
wykonania nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Zamawiajacego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
przedstawiciela zamawiajagcego w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy/robét.

1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji.

1.4.30. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia
drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych
trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.31. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do
przeprowadzenia cieku, szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych
przez korpus drogowy

1.4.32. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich
zwierzat itp..

1.4.33. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp..

1.4.34. Dokumentacja - czes$¢ dokumentacji , ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.35. Rekultywacja - prace majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.36. Slepy kosztorys - wykaz prac z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.37. Teren budowy/robét - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania
na nim robdt oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes$¢ terenu
budowy/robdt.

1.4.38. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa,
modernizacja/przebudowg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.39 Awaria - nagle, nieprzewidziane pogorszenie stanu technicznego drogi lub jej
elementu zagrazajace bezpieczenstwu ruchu wymagajace natychmiastowej interwencji celem
naprawy.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace prac

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy/robdt, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
wymaganiami okreslonymi w zleceniu, dokumentacji, SST i poleceniami Zamawiajgcego.

Prace beda prowadzone przy zminimalizowaniu utrudnien i moga by¢
wykonywane w ciagu catej doby oraz w dni wolne od pracy, po uzyskaniu akceptacji
Zamawiajacego, a takze w terminach i czasie okreslonym w zarzadzeniu
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad nr 7 z dnia 19 stycznia 2018 r.
w sprawie wytycznych biezacego utrzymania oraz prowadzenia czynnosci
utrzymaniowych na drogach krajowych.

1.5.1.Tryb zlecen robét utrzymaniowych.

Z uwagi na specyfike robét utrzymaniowych oraz obowigzki Ustawowe natozone na
Zamawiajacego jako administratora drog krajowych przewiduje sie wprowadzenie dwoch
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trybow zlecania wykonania poszczegdlnych robdt utrzymaniowych:

1.5.1.1. Tryb podstawowy :

Zamawiajacy ustala jako podstawowg nastepujaca procedure zlecania robot
utrzymaniowych:
1. Po ustaleniu koniecznosci przeprowadzenia robot utrzymaniowych Zamawiajacy

informuje Wykonawce o potrzebie ich wykonania w jednej z nastepujacych form:

e e-mailem,

o telefonicznie potwierdzanej e- mailem,
okreslajac: rodzaj robdt do wykonania, wstepny ich zakres, lokalizacje oraz termin
przekazania terenu robét.

2. W razie koniecznosci, po otrzymaniu przez Wykonawce zlecenia, o ktéorym mowa
w pkt 1. zostanie przeprowadzona w uzgodnionym terminie wizja w terenie, na ktorej
zostanie:

e sporzgdzona dokumentacja fotograficzna,
e dokonany obmiar prac,
¢ ustalony sposéb i rodzaj przeprowadzenia robot utrzymaniowych.

3. W wyznaczonym terminie sporzadza sie protokdt przekazania terenu robot, ktory bedzie
podpisany przez Zamawiajgcego i Wykonawce. W protokole zostanie ustalony termin
rozpoczecia i zakonczenia wykonywania robdt, stanowigcych przedmiot zlecenia.

4, Po podpisaniu protokotu komisyjnego przekazania terenu robdt Wykonawca przystepuje w
ustalonym terminie do realizacji przedmiotu zlecenia.

5. Wykonawca pisemnie zgtasza Zamawiajacemu zakonczenie robét - wzdr zgtoszenia
stanowi zatacznik nr 1 do niniejszej ST.

6. Po uzyskaniu przez Zamawiajgcego informacji o zakonczeniu robét w terminie do 21 dni
od daty zgloszenia zostanie przeprowadzony odbiér zleconych robdét. Odbiér bedzie
potwierdzany kazdorazowo forma pisemng - w postaci protokotu odbioru robét — na
zasadach ustalonych w Szczegdétowych Specyfikacjach Technicznych.

1.5.1.2. Tryb awaryjny.

W przypadku "awarii", w wyniku ktdérej nastgpito zagrozenie bezpieczenstwa ruchu
drogowego lub mozliwos¢ wystgpienia szkdéd materialnych, Zamawiajacy informuje
Wykonawce o  koniecznosci natychmiastowego przystgpienia do  usuniecia
przyczyn/skutkow tej awarii przestrzegajac ponizszej procedury:

1. Zamawiajacy informuje Wykonawce o potrzebie realizacji poszczegdlnych robét, podajac
rodzaj robot i lokalizacje oraz termin ich zakonczenia, w jednej z ponizszych form:

e e-mailem,
o telefonicznie, jesli jest to mozliwe potwierdzanej e- mailem.

2. Po otrzymaniu przez Wykonawce ww. zgtoszenia przystepuje on niezwiocznie do realizacji
zadania, zgodnie z pkt. 3, w czasie nie dluzszym niz 60 min. (na drogach klasy S)
oraz w czasie nie dluzszym niz 120 min. (na drogach klasy GP). Fakt przystgpienia
do realizacji robdt zleconych w trybie awaryjnym Wykonawca potwierdza jedng ze
wskazanych ponizej form:

e e-mailem,
¢ telefonicznie.

3.  Ww. prace nalezy wykona¢ w nastepujacej kolejnosci:

e przyjazd na miejsce awarii,

e oznakowanie miejsca "awarii" zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

e ustalenie zakresu prac,

e sporzadzenie dokumentacji fotograficznej,

e przystagpienie do usuniecia" awarii" w czasie okreslonym w ppkt.2,

4., Wykonawca pisemnie zgtasza Zamawiajacemu zakonczenie robdt - wzér zgtoszenia
stanowi zatgcznik nr 1 do niniejszej ST.

5. Po uzyskaniu przez Zamawiajacego informacji o zakonczeniu robét w terminie do 21 dni
od daty zgtoszenia zostanie przeprowadzony odbior zleconych robdt. Odbidr bedzie
potwierdzany kazdorazowo formg pisemng - w postaci protokotu odbioru robdt - na
zasadach ustalonych w Szczegdétowych Specyfikacjach Technicznych.
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1.5.2. Przekazanie terenu robot dla realizacji prac interwencyjno -
utrzymaniowych.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w zleceniach robdt utrzymaniowych na zasadach
ustalonych w dokumentach kontraktowych, kazdorazowo przekaze Wykonawcy teren robdt
(dla robdt w trybie podstawowym w formie papierowej), wraz ze wszystkimi wymaganiami
stawianymi przez Zamawiajgacego co do rodzaju robét i ich zakresu.

Przekazanie terenu robét powinno nastapi¢ w terminie do 7 dni od daty wydania
zlecenia robot (w trybie podstawowym).

Przejecie terenu robot przez Wykonawce w trybie ,awaryjnym” nastepuje
w czasie nie dtuzszym niz okreslonym w pkt. 1.5.1.2. ppkt. 2 od chwili zgtoszenia przez
Zamawiajgcego koniecznosci wykonania robét lub usuwaniu zagrozen, skutkéw zdarzen
drogowych, sytuacji mogacych mie¢ wptyw na wyrzadzenie szkéd w mieniu, zyciu i zdrowiu i
nie wymaga formy pisemnej, a fakt przejecia terenu budowy (przystgpienia do robdt)
Wykonawca potwierdza jedng ze wskazanych ponizej form:

a) e-mailem,

b) telefonicznie
1.5.3. Dokumentacja

Dokumentacja bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty niezbedne do realizacji

robét zgodnych ze zleceniem Zamawiajgcego.

1.5.4. Zgodnos$¢ prac z dokumentacja i SST

Dokumentacja, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajacego stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéow obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w Ogdlnych warunkach umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw Ilub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktéry
podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z wymaganiami
podanymi w zleceniu, dokumentacjg i SST. Dane okreslone w dokumentacji i w SST bedq
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéow budowli muszg wykazywacé zgodnosc z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub prace nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg lub SST
i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.5. Zabezpieczenie terenu budowy/robét

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania
istniejacych obiektow (jezdnie, $ciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery
ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) i ich elementéw wyposazenia na terenie budowy, w
okresie trwania realizacji poszczegodlnych robdt interwencyjno - utrzymaniowych, od
momentu przejecia terenu budowy, az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego tych robot.

W czasie realizacji kontraktu oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym
Wykonawca bedzie wykonywat zgodnie z zatwierdzonymi katalogami typowych schematéw
oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym, zawartymi w SIWZ.

W przypadku dodatkowych projektéw organizacji ruchu Wykonawca wykona projekt
organizacji ruchu i przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi
Zamawiajacego, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym
ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie ich trwania. W zaleznosci
od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany
przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu,
wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.
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W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze,
sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapoér i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace muszg odpowiadac¢ warunkom
zamieszczonym w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 roku w sprawie
szczegdtowych warunkoéw technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220 poz.
2181 z dnia 23.12.2003 r.) i beda akceptowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedq akceptowane przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Koszt zabezpieczenia terenu robét oraz pracy zwyzki nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene kontraktowa.

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania prac
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie wykonywania robot Wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:
e utrzymywac teren robot i wykopy w stanie bez wody stojacej,
¢ podejmowac wszystkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i
norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych
z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
o lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych,
e Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczenia zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,
- mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycie materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang
przez odpowiednig jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na Srodowisko.

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po
zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajq tego
odpowiednie przepisy Zamawiajgcego powinien uzyskaé zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organdéw administracji pafnstwowej.

1.5.9. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Zamawiajgcego i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych.

Jezeli teren budowy/robét przylega do terendéw z zabudowag mieszkaniowg, Wykonawca
bedzie realizowa¢ prace w sposob powodujgacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie
budowy/robdt, spowodowane jego dziatalnoscig.

Zamawiajacy bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie
bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.10. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamiat Zamawiajgcego. Zamawiajacy moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajace tych
warunkow zostaty usuniete z terenu budowy/robot.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zgodnie z Art.21a Prawa Budowlanego dla robot wymagajacych uzyskania
pozwolenia na budowe lub wymagajacych zgtoszenia Wykonawca opracuje i uzgodni z
Zamawiajacym Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (,,Plan BiOZ") - w zakresie zgodnym
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 27.08.2002 DZ.U Nr 151.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat robét w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajqce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.12. Ochrona i utrzymanie prac

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdot i za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét.

Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej
elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Zamawiajacego powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.
1.5.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposob
zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych
z wykonywaniem robdt i w sposob ciagty bedzie informowaé Zamawiajacego o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikie z lub zwigzane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow,
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kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Zamawiajqcego.
1.5.14. R6wnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy,
ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedq
obowigzywac¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy sq panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu,
mogqg byc¢ réowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i
pisemnego zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Rdznice pomiedzy powotanymi normami a
ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokfadnie opisane przez Wykonawce i
przedtozone Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.

1.5.15. Wykopaliska.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy/robdét bedag
uwazane za wiasnos¢ Zamawiajagcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié
Zamawiajacego i postepowac zgodnie z jego poleceniami.

Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opdznienia w
robotach, Zamawiajacy po uzgodnieniu z Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania prac
i/lub wysokos$¢ kwoty, o ktorg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Wszystkie materiaty planowane do wbudowania muszg spetnia¢é wymagania
Zamawiajgqcego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdéb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie
realizacji robot.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu recepty na mieszanke mineralno - asfaltowq i
SMA opracowanych zgodnie z STWIORB w ciggu 30 dni od dnia podpisania Umowy i
kazdorazowo przy zmianie recept. Za opracowanie recepty - badania typu odpowiada
Wykonawca.

Recepty te podlega¢ bedq zaopiniowaniu przez Wydziat Technologii GDDKiA Oddziatu
w Katowicach i po uzyskaniu pozytywnej opinii moga zosta¢ zastosowane przy realizacji
niniejszego Kontraktu. Przy kazdorazowej planowanej zmianie materiatu wsadowego
Wykonawca musi przedtozy¢ go do akceptacji i ponownie opracowac recepty laboratoryjne
podlegajace zatwierdzeniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Recepty opracowane muszg
by¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w obowigzujgcych Warunkach Technicznych. W
przypadku zmiany Warunkéw Technicznych (WT) w trakcie trwania Kontraktu, Wykonawca
uaktualni recepty w zakresie tych zmian.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy/robdt, a koszt wywozu nie ulega zaptacie. Kazdy rodzaj robot, w ktérym
znajdg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim
zamiarze co najmniej 7 dni przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Zamawiajgcego.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Zamawiajgcego.
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2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
uzyte do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosc¢ i
wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy/robdét w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym lub poza terenem budowy/robot
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Zamawiajacego.

2.5. Materialy z rozbiorek

Wszystkie materiaty z rozbidrek, z wyjatkiem ztomu metalowego powinny byc¢ usuniete z
terenu budowy w sposob i terminie nie kolidujgcym z wykonaniem innych robot. Materiaty z
rozbiorki winny by¢ usuniete poza teren budowy przy przestrzeganiu przepisow ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 ze zmianami). Wszystkie materiaty
pochodzace z rozbidrek stanowig wiasnos¢ Wykonawcy. Wykonawca powinien uwzglednic¢
pozytki wynikajace z pozyskania materiatdow z rozbidrek w cenie ofertowej. Powinien réwniez
w cenie ofertowej uwzgledni¢ ewentualne koszty utylizacji tych materiatdéw jak rowniez koszty
ich transportu na miejsce utylizacji. Podane w SST odlegtosci odwozu nalezy traktowac jako
odlegtosci orientacyjne. Wykonawca powinien na etapie przygotowania oferty ustali¢
rzeczywiste odlegtosci odwozu materiatdw przeznaczonych do utylizacji i uwzglednié¢ to w
cenie ofertowej.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

2.5.1. Ztom metalowy

Wszystkie materiaty metalowe pochodzace z rozbidérek, miedzy innymi: konstrukcji
metalowych, barier energochtonnych metalowych, poreczy i balustrad, zakwalifikowane przez
przedstawiciela Zamawiajacego jako ztom, zostang przetransportowane na koszt i staraniem
Wykonawcy i ztozone na jego bazie lub w innym miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym. Po
zgromadzeniu partii ztomu staraniem i na koszt Wykonawcy bedzie on wazony w obecnosci
przedstawiciela Zamawiajgacego.
Z przeprowadzonego wazenia zostanie sporzgdzony Protokét (zatacznik nr 1). Wykonawca
przedstawi Zamawiajgcemu oferty z co najmniej trzech punktéw skupu ztomu, zawierajace
aktualne ceny skupu przedmiotowego ztomu.
Zamawiajacy wystawi Wykonawcy fakture za pozyskany przez Wykonawce ztom metalowy z
rozbiorek na kwote wynikajacq z pomnozenia najwyzszej oferowanej przez punkty skupu
ztomu ceny jednostkowej przez ilos¢ ton/kg zwazonego komisyjnie ztomu.
Przedmiotowy materiat, po zaptaceniu przez Wykonawce wystawionej przez Zamawiajacego
faktury, staje sie jego wiasnoscia.
Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i winny zosta¢ uwzglednione przez Wykonawce w Cenie Kontraktowej.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robot.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinny gwarantowacé przeprowadzenie prac, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajacego.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony
$rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy na zyczenie Zamawiajacego kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
odrebnymi przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgacego o swoim zamiarze wyboru
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i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Zamawiajgcego, nie moze by¢ pdézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
prac.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajq odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w Cenie umownej.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkédw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajacego, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych
parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy/robdt.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz
za jakosc¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacia,
wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Zamawiajacego. Wykonawca jest odpowiedzialny za
stosowane metody wykonywania prac i ich zabezpieczenie.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementédw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub poleceniami Zamawiajacego. Btedy popetnione przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usuniete przez Wykonawce na wtasny
koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robét beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i prac, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w okreslonym
czasie, pod grozbg zatrzymania prac. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

Zastosowany sprzet, wszystkie materiaty, roboty i ich zabezpieczenie (np. wykonanie i
utrzymanie oznakowania, rusztowania itp.) wynikajgce z przyjetych rozwigzan technicznych i
technologicznych w ramach opracowan Wykonawcy nie podlegajg odrebnej zaptacie, wszelkie
koszty z tego tytutu nalezy uja¢ w Cenie Kontraktowej.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do robdt ziemnych nalezy wykonaé przekopy
kontrolne dla identyfikacji uzbrojenia podziemnego. Wszelkie koszty z tego tytutu nie
podlegaja odrebnej zaptacie i nalezy je uja¢ w Cenie Kontraktowej.

Oznakowanie roboét prowadzonych w pasie drogowym odbywaé sie bedzie
zgodnie z udostepnionymi przeze Zamawiajacego zatwierdzonymi typowymi
projektami (schematami) organizacji ruchu dla drég krajowych na czas realizacji
robot z zakresu biezacego utrzymania drdég. Kazda zmiana, w stosunku do
zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia
projektu. W przypadku koniecznosci opracowania dodatkowych projektow organizacji ruchu
bedzie do tego zobowigzany Wykonawca.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace musza odpowiadac
warunkom zamieszczonym w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 roku
w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz
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urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U.
Nr 220 poz. 2181 z dnia 23.12.2003 r.) i beda akceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca na zyczenie Zamawiajacego jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do
akceptacji program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakos$ci Wykonawca
powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania prac, mozliwosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robdt gwarantujacy wykonanie prac zgodnie z dokumentacjq, SST oraz
ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:
a) czesc ogdlng opisujaca:
- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- sposob zapewnienia bhp.,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz o0séb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdélnych
elementdéw robdt,
- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Zamawiajgcemu;
b) czes¢ szczegbtowq opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na robotach z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow,
- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,
- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, i wykonywania
poszczegolnych elementéw robot,
- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robé6t

Celem kontroli robdét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajqc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdw oraz robdt.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze prace wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajacy ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.
Zamawiajacy bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogq
wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Zamawiajacy natychmiast wstrzyma uzycie do prac
badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
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laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych
materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prdobek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zamawiajacy bedzie miec
zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Zamawiajgcego. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Zamawiajacego beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
Zamawiajgcego.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego

0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

Koszt wykonania badan zostanie wliczony w cene umowng i nie bedzie podlegat
dodatkowemu wynagrodzeniu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci,
a w przypadku braku PZJ w terminie do 7 dni od daty pobrania probki.

6.6. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Zamawiajacy jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Zamawiajacy, dokonujac weryfikacji systemu kontroli prac prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdow i
prac z wymaganiami SST na podstawie wynikow wtasnych badan kontrolnych jak i wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Zamawiajacy powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Zamawiajacy oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i prac z dokumentacjq projektowg i SST. Moze rowniez zleci¢, sam lub
poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajq:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do prac bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny
jej cechy.
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Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
W razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Zamawiajgcemu.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedag odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy/robdét - w przypadku realizacji prac wymagajacych
zezwolenia na budowe.
6.8.1. Dziennik budowy/robét

Dziennik budowy/robdét jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy/robét do
konica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy/robdt
zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy/robo6t bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy/robdt.

Kazdy zapis w dzienniku budowy/robét bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy/robot protokoty i inne dokumenty beda oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

e date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

e date uzgodnienia przez przedstawiciela Zamawiajgcego Projektu programu zapewnienia
jakosci i harmonograméw robdt,

e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

e przebieg robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

e uwagi i polecenia przedstawiciela Zamawiajgcego/Kierownika Projektu,

e daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu zgtoszenia i daty odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody, temperature i wilgotno$¢ powietrza w okresie wykonywania robdt
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

¢ dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

o dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

o dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy/robdt beda
przedtozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie. Decyzje Zamawiajacego wpisane do
dziennika budowy/robét Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy/robét obliguje Zamawiajacego do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy prac.

6.8.2. Ksiazka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposdb ciagty w
jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiardw.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
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Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone w formie uzgodnionej z Zamawiajacym lub w programie zapewnienia jakosci w
przypadku jego opracowania. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.
6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy/robdt zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1)+(3)

nastepujace dokumenty:

e pozwolenie na realizacje zadania budowlanego (w przypadku koniecznosci posiadania
takiego pozwolenia),
protokoty przekazania terenu budowy/robdt + zlecenie,
zatwierdzony projekt organizacji ruchu - (w przypadku koniecznosci opracowania takiego
projektu)
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje z budowy/remontu,
rozliczenie robot
zgtoszenie zakonczenia robdt,
protokdt odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z zakresem
zlecenia, dokumentacjg i SST, w jednostkach ustalonych w formularzu cenowym.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca i sporzadza zestawienie iloSciowe robot, ktore
przedstawia do zatwierdzenia Zamawiajagcemu. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
obmiaru sporzadzonego przez Wykonawce z rzeczywiscie wykonanym zakresem robot,
Zamawiajacy w porozumieniu z Wykonawcg dokona stosownych korekt obmiaru na pismie.

7.2. Zasady okreslania ilosci prac i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m?3 jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robdt.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Prace pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci mogg by¢ uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w zestawieniu ilosci robot.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi robét,
c) odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

Gotowos¢ do odbioru robdét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu Wykonawca zgtasza
telefonicznie Zamawiajgcemu.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z wymaganiami zlecenia, dokumentacjq projektowg, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbior robét

Odbidr ostateczny robot jest to odbidér dokonywany po zakonczeniu realizacji danego
zlecenia robét wystawionego przez Zamawiajgcego i polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robét w odniesieniu do zakresu zlecenia.

8.3.1. Zasady odbioru robét

Catkowite zakonczenie robdét oraz gotowos¢ do odbioru bedzie zgtoszona przez
Wykonawce powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego, a w przypadku
prowadzenia dziennika budowy wpisem do dziennika budowy.

Odbidér robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy. Wykonawca
zobowigzany jest do dnia odbioru robdét dostarczyé Zamawiajgcemu wszystkie dokumenty o
ktérych mowa w pkt. 8.3.2. Niedostarczenie w terminie w/w dokumentéw uniemozliwi
rozpoczecie czynnosci odbiorowych przez komisje z winy Wykonawcy.

Odbioru robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z wymaganiami zlecenia, dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych Ilub robot
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru. Powyzsze traktuje sie jako niedotrzymanie
terminu realizacji zlecenia z winy Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegollnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg, zleceniem i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych prac w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.3.2. Dokumenty do odbioru robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru robét jest protokoét odbioru robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
e obmiar robot zatwierdzony przez Zamawiajgcego (oryginat),
e kosztorys powykonawczy zatwierdzony przez Zamawiajgcego (oryginat),
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e dziennik budowy (jesli jest wymagany),

e raporty z badan sprawdzone przez zamawiajacego (zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i ST),

e wyniki pomiardéw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew.

PZ] (jesli sg wymagane),

o deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci, aprobaty, atesty wbudowanych
materiatdw zgodnie z SST i ew. PZ],

¢ dokumentacje fotograficzng dokonang przed wykonaniem robdt budowlanych oraz po ich
wykonaniu,

¢ dokumentacje fotograficzng oznakowania robdt w przypadku wykonywania ich w trybie

.awaryjnym”.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce bedq
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja
odbiorowa.

8.4. O0Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze robdét i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.3 ,,0dbiér robét”.

W przypadku stwierdzenia w trakcie odbioru gwarancyjnego jakichkolwiek wad i usterek,
Wykonawca zobowigzany jest naprawic¢ je w wyznaczonym przez komisje terminie. Koszt tej
naprawy ponosi Wykonawca.

W przypadku stwierdzenia wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym Zamawiajacy bedzie
zgtaszat Wykonawcy konieczno$¢ wykonania robdét zwigzanych usunieciem tych wad, na
warunkach okreslonych w Umowie.

. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji formularza cenowego.

Zamawiajqcy zastrzega sobie prawo odliczenia potrgcen za wbudowanie materiatéw nie
spetniajacych wymagan podanych w ponizszych SST zgodnie z instrukcjg DP-T 14.

Cena jednostkowa pozycji formularza cenowego bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej prace w SST i w
dokumentacji.

Ceny jednostkowe prac bedg obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy/robot,
warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
oznakowanie robot, objazdy, przejazdy i organizacje ruchu,
ubezpieczenie robot w trakcie ich wykonywania (materiaty, sprzet, teren budowy,
przedmiot odbioru i fakturowania),
e podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M.00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych
w D-M.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegdlnione w formularzu cenowym.
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9.3. Objazdy, przejazdy i tymczasowa organizacja ruchu

Koszt wykonania objazdéw/przejazddéw i tymczasowej organizacji ruchu na potrzeby
wykonania robot oraz pracy zwyzki obejmuje:
(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Przedstawicielami Zamawiajacego i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Przedstawicielowi Zamawiajgacego i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robot,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
(e) utrzymanie organizacji ruchu,
(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i tymczasowa organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowego oznakowania
pionowego, poziomego, barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i tymczasowa organizacji ruchu obejmuje:
(a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89, poz.414 z pdzniejszymi
zmianami)

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. Nr 138, poz.1555)

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz.60 z pdzniejszymi
zmianami)

4, Rozporzgdzenie MI z 06.02.2003r. (Dz.U Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlanych

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegdétowych
warunkoéw technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach

6. Rozporzadzenie Ministra Transportu I Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.
(Dz.U. Nr 43, poz.430)

7. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowych realizowanych
na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich

8. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. nr 0 z 2013 r., poz.21)

11. Zataczniki

Zatgcznik nr 1 - Protokot z wazenia ztomu

Zatgcznik nr 2 - Zarzadzenie Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad nr
7 z dnia 19 stycznia 2018r.
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D. 03.01.03 CZYSZCZENIE URZADZEN ODWADNIAJACYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z czyszczeniem kanalizacji i drogowych
urzadzen odwadniajacych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z oczyszczeniem i utrzymaniem w stanie statej droznosci kanalizacji i urzadzen
odwadniajacych, a mianowicie:
a) sciekow przykraweznikowych, skarpowych, pod obiektem,
b) kratek wpustowych,
c) studzienek rewizyjnych i Sciekowych,
d) studzienek odwadniajgcych mostowych,
e) kolektorow kanalizacyjnych i przykanalikéw, rur spustowych,
f) udrazniania studni chtonnych,
g) saczkoéw odwadniajacych.

Utrzymanie urzadzen odwadniajacych w statej droznosci ma decydujace znaczenie dla
wiasciwego utrzymania drdg, ich trwatosci i zabezpieczenia przed réznorodnymi
uszkodzeniami.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Czyszczenie drogowego urzgdzenia odwadniajgcego - usuwanie naniesionego
materiatu zanieczyszczajgcego, w postaci piasku, namutu, btota, szlamu, lisci, gatezi, Smieci,
itp., utrudniajgcego prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do czyszczenia urzadzen odwadniajacych powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,
- zamiatarek samobieznych,
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- sprezarek powietrza,
- zmywarko-zamiatarek,
- fadowarek czotowych czerpakowych i innych,
- zbiornikéw na wode,
- wciggarek recznych lub mechanicznych,
- pomp wysokocisnieniowych,
- samochodow specjalnych prézniowo-ssgacych do czyszczenia kanatdéw, studzienek,
przepustow,
oraz przyrzadéw takich jak:
- wiadra kanatowe, czyszczaki talerzowe, spirale kanatowe, szufle do wyciggania osadu z
osadnikoéw itp., badz innego sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.
Preferuje sie uzycie sprzetu nie sprzyjajacego powstawaniu kurzu, jak zmywarko-
zamiatarek oraz szczotek wyposazonych w pochtaniacze pytéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Srodki transportu

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczen Wykonawca uzyje sSrodkow transportowych
spetniajacych wymagania okreslone w pkcie 5.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Oczyszczenie $ciekéw przykraweznikowych, skarpowych, pod obiektem

Oczyszczenie $ciekéw przykraweznikowych, skarpowych, pod obiektem mozna
wykonac:
a) recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu, jak: grace stalowe, topaty, szczotki, miotty,
urzadzenia do odspojenia stwardniatych zanieczyszczen,
b) mechanicznie, za pomocg szczotek rotacyjnych, zmywarko-zamiatarek itp. z recznym
odspojeniem stwardniatych zanieczyszczen i polewaniem wodg przy stosowaniu szczotek
pracujacych ,na sucho”.

Ze Sciekdw, oprocz zanieczyszczen luznych, Wykonawca powinien usunaé wszelkie
inne zanieczyszczenia, jak np. wyrastajacq trawe, chwasty, pyt itp.

Usuniete zanieczyszczenia nalezy zatadowac na dowolne $rodki transportowe i wywiezé
na skfadowisko odpadow.

5.3. Oczyszczenie kratek wpustowych i studzienek

Wykonawca oczysci kratki wpustowe z wszelkich zanieczyszczen recznie, przy uzyciu
tzw. sztyc i dtut, a po oczyszczeniu i zdjeciu kratek dokona oczyszczenia studzienek
$ciekowych az do spodu osadnikow.

Studzienki $ciekowe mogg by¢ oczyszczane recznie przy uzyciu topat i szufli do
wyciggania osadu z osadnikow wpustow ulicznych lub przy uzyciu samochodow specjalnych
prozniowo-ssgcych, przystosowanych do czyszczenia kanalizacji, wzglednie przez
oczyszczanie strumieniem wody pod cisnieniem przy rownoczesnym przemywaniu kolektorow
kanalizacyjnych i przykanalikdw, ktéorymi nagromadzone osady zostang przeniesione poprzez
kanaty.

Studzienki rewizyjne zaleca sie czysci¢ fgcznie z kolektorami kanalizacyjnymi,
metodami podanymi w pkcie 5.4, z ew. recznym odspojeniem stwardniatych zanieczyszczen.

Wydobyte zanieczyszczenia nalezy tadowac do:

a) dowolnych s$rodkdéw transportu, jesli zanieczyszczenia nie wydzielajg nieprzyjemnych
zapachodw,
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b) pojemnikéw z hermetycznym wiekiem albo do samochoddéw z przykrywang skrzynia, jesli
nieczystosci po dtugim okresie zalegania sg gnijgce lub cuchnace, i wywiez¢ je na sktadowisko
odpadoéw.

Przy czyszczeniu kratek wpustowych mostowych w razie koniecznosci nalezy
uwzgledni¢ odkrecenie i ponowne przykrecenie pokrywy wpustu, celem oczyszczenie kosza
osadczego.

5.4 Oczyszczenie kolektoréw kanalizacyjnych, przykanalikéw, rur spustowych

Wykonawca dokona oczyszczenia przewodow  kolektorow  kanalizacyjnych,
przykanalikéw, rur spustowych za pomoca przeciggania przez przewody: linek ze szczotka lub
ttokiem, wiader kanatowych, czyszczakéw talerzowych, spiral kanatowych, skrecanych zerdzi,
motopomp przepuszczajacych silny strumien wody lub za pomocga specjalnych samochodow
z urzadzeniami ssgco-ttoczacymi do cisnieniowego czyszczenia przewodow.

5.5. Udroznienie studni chionnych

Udroznienie studni chtonnych nalezy wykonac¢ recznie lub mechanicznie przy uzyciu
topat lub tadowarek czerpakowych z zastosowaniem wciggarek, przez usuniecie najwyzszej
warstwy z piasku, zamulonej nagromadzonym osadem i namutem oraz zastgpienie jej nowq
warstwg z grubego piasku (i ew. z wymiang warstwy posredniej i najnizszej, jesli zostaty
zanieczyszczone lub naruszone przy udroznieniu), zgodnie z zasadami okreslonymi w OST D-
03.04.01 ,Studnie chtonne”.

Wybrany osad lub zuzyty materiat filtracyjny nalezy wywiez¢ dowolnym srodkiem
transportu na sktadowisko odpaddéw.

5.6. Oczyszczenie saczkow

Przy saczkach nalezy usuna¢ nagromadzone wewnatrz i na zewnatrz rury
zanieczyszczenia w sposob pozwalajacy na swobodne odprowadzenia wody.

Przy wiekszej ilosci usunietych zanieczyszczen nalezy je wywiez¢ dowolnym srodkiem
transportu na skfadowisko.

5.7. Sktadowiska odpadow

Wywozenie zanieczyszczen nalezy dokonywacé na sktadowiska odpadow, zlokalizowane

na:

- wysypiskach publicznych (np. gminnych, miejskich),

- sktadowiskach wiasnych, urzadzonych zgodnie z warunkami i decyzjami wydanymi przez
wiasciwe wiadze ochrony $srodowiska.

Spos6b i miejsce wywozu zanieczyszczen powinny by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajqcego.

Jesli Zamawiajacy zezwoli na czasowe krotkotrwate sktadowanie zanieczyszczen w
poblizu oczyszczonych urzgadzen odwadniajacych, to miejsce sktadowania nalezy wybra¢ w
taki sposéb, aby sptywy deszczowe nie mogty przemieszczac zanieczyszczen z powrotem do
miejsc, z ktérych je pobrano lub wprowadzaé¢ nieczystosci do wodd gruntowych i
powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadzac ciagta kontrole poprawnosci
oczyszczania urzadzen odwadniajacych, zgodnie z wymaganiami pktu 5.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarowg oczyszczenia poszczegdlnych urzadzen odwadniajacych jest dla
oczyszczenia:
a) Scieku przykraweznikowego, Scieku skarpowego, Scieku pod obiektem, kolektora
kanalizacyjnego, przykanalika, rury spustowej - m (metr),
b) kratki wpustowej, studzienki rewizyjnej i Sciekowej, wylotu saczka - szt. (sztuka).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

8.2. 0dbiér robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena oczyszczenia 1 m scieku przykraweznikowego, $cieku skarpowego, scieku
pod obiektem, kolektora kanalizacyjnego, przykanalika, rury spustowej obejmuje w
szczegolnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostawe i prace sprzetu do robdt,
- oczyszczenie odpowiedniego urzadzenia odwadniajacego,
zebranie i wyw0z zanieczyszczen,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,
- kontrole i pomiary.
Cena oczyszczenia 1 szt. kratki wpustowej, studzienki rewizyjnej i sciekowej,
wylotu saczka obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostawe i prace sprzetu do robot,
oczyszczenie odpowiedniego urzadzenia odwadniajgcego,
ewentualne odkrecenie i ponowne przykrecenie pokrywy wpustu mostowego,
- zebranie i wywdz zanieczyszczen,
odtransportowanie sprzetu z placu budowy,
kontrole i pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.

11. OKRES GWARANCII
Na przedmiot ST nie ustanowiono okresu gwarancyjnego.
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M. 05.03.03 CZYSZCZENIE NISZ LOZYSKOWYCH I SZCZELIN
DYLATACYINYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z czyszczeniem nisz tozyskowych i szczelin dylatacji na
obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stosowany bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu oczyszczenie nisz tozyskowych i szczelin dylatacji na obiektach
mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z okresleniami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 1.5.

14

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
Do wykonania robdt potrzebny jest nastepujacy sprzet :
szczotki, topaty, miotty, worki na $mieci,
urzadzenia do usuwania zanieczyszczen pod cisnieniem sprezonego powietrza,
samochdd transportowy,
- podnos$niki koszowe, zwyzki
lub inny zaakceptowany przez Zamawiajacego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania robét
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Czyszczenie nisz tozyskowych polega na usunieciu zanieczyszczen, osaddéw , mchow i
roslinnosci za pomocg szczotek Ilub dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego.

Czyszczenie przerw dylatacyjnych na jezdni polega na usunieciu zanieczyszczen oraz
roslinnos$ci wraz z utylizacjq przy uzyciu sprezonego powietrza lub dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
0Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Kontroli jakosci robét
Kontroli jakosci robot podlega:

- przebieg wykonania roboét

- jakos$¢ wykonanych robét

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg dla czyszczenia nisz lozyskowych jest metr kwadratowy (m?2).
Jednostkyg dla czyszczenia szczelin dylatacyjnych jest metr (m).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m?2 oczyszczanej niszy tozyskowej obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie i odwiezienie sprzetu,
- uzycie zwyzek, podnosnikéw koszowych,
- czyszczenie nisz fozyskowych,
- zebranie i wywdz zanieczyszczen,
- uporzadkowanie terenu robot i jego otoczenia.
Cena 1 m oczyszczanej szczeliny dylatacyjnej obejmuje w szczegolnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie i odwiezienie sprzetu,
- czyszczenie szczeliny dylatacyjnej,
- zebranie i wywo0z zanieczyszczen,
- uporzadkowanie terenu robot i jego otoczenia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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11. OKRES GWARANCII
Na przedmiot ST nie ustanowiono okresu gwarancyjnego
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D. 01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG I DROGOWYCH
OBIEKTOW INZYNIERSKICH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbidérkg elementdéw drég i drogowych
obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon w Zawierciu w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z rozbiérka:
- warstw nawierzchni z mieszanek bitumicznych,
- podbudowy z kruszywa kamiennego,
- nawierzchni chodnikéw z asfaltu lanego, emulsji bitumicznej modyfikowanej polimerami,
- nawierzchni chodnikéw z ptyt i kostki betonowej,
- elementéw betonowych i zelbetowych obiektdw mostowych i przepustow,
- kraweznikéw, obrzezy i opornikéw,
- Sciekow, wpustow, kratek sciekowych, saczkow,
- elementéw systemu odwodnienia: kolektoréw, rynien, rur spustowych,
- barier stalowych, barier betonowych, balustrad, poreczy,
- oston przeciwporazeniowych, ekrandw ostonowych, innych elementéw stalowych,
- izolacji,
- elementédw umocnienia skarp i stozkéw,
- przepustéw: betonowych, zelbetowych, kamiennych, ceglanych itp.
- znakdéw drogowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 1.5.

14

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rusztowania

Rusztowania robocze przestawne mogg by¢ wykonane z drewna lub rur stalowych w
postaci:
- rusztowan koztowych, wysokosci od 1,0 do 1,5 m, sktadajacych sie z lezni z bali (np. 12,5
x 12,5 cm), nég z krawedziakéw (np. 7,6 x 7,6 cm), stezen (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z
desek,

27



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

- rusztowan drabinowych, sktadajacych sie z drabin (np. dlugoséci 6 m, szerokosci 52 cm),
usztywnionych stezeniami z desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktérych szczeblach (np. 3,2 x 6,3
cm) ukfada sie pomosty z desek,

- przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowych $rednicy od 38 do 63,5 mm, o
wymiarach klatek okoto 1,2 x 1,5 m lub ptaskich klatek rusztowaniowych (np. z rur stalowych
$rednicy 108 mm i katownikdw 45 x 45 x 5 mm i 70 x 70 x 7 mm), o wymiarach klatek okoto
1,1x1,5m,

- rusztowan z rur stalowych $rednicy od 33,5 do 76,1 mm potaczonych tacznikami w
ramownice i kratownice.

Rusztowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajacych nastepujacym normom:
- drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-96000 [2], PN-D-96002 [3] lub innej
zaakceptowanej przez Zamawiajacego,
- gwozdzie wg PN-EN 10230-1 [8] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera,
- rury stalowe wg PN-EN 10210-1, PN-EN 10210-2, PN-EN 10224 [4], PN-H-74220 [5] lub
innej zaakceptowanej przez Zamawiajacego,
- katowniki wg PN-EN 10056-2, PN-EN 10056-1 [6], PN-EN 10056-1, PN-EN 10056-2 [7] lub
innej zaakceptowanej przez Zamawiajacego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z zastosowaniem rusztowan koniecznych do
wykonania robot rozbiérkowych nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg_uwzglednione w Cenie

Kontraktowej.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbioérki
Do wykonania robdt zwigzanych z rozbidrkg moze by¢ wykorzystany sprzet podany
ponizej, lub inny zaakceptowany przez Zamawiajgcego:
- spycharki,
- tadowarki,
- zurawie samochodowe,
- samochody ciezarowe,
- zrywarki,
mioty pneumatyczne,
- pity mechaniczne,
- frezarki nawierzchni,
- koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw z rozbiorki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Wykonanie roboét rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowq, SST lub wskazanych przez
Zamawiajgcego.
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Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i
rozbidrkowej, Zamawiajacy moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w
ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony
w SST lub przez Zamawiajgcego.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy
spetni¢ warunki okreslone w SST D.05.03.11. ,Recykling”

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez
Zamawiajgcego.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajq sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny
by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drdg znajdujgce sie w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowg bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody
opadowej.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych nalezy
wypetni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

Wszystkie materiaty z rozbidrek nie nadajgce sie do ponownej zabudowy Wykonawca
jest zobowigzany zagospodarowac¢ we wtasnym zakresie. Materiaty rozbiorkowe powinny by¢
usuniete z terenu budowy/robdét w sposdéb i terminie nie kolidujgcym z wykonaniem innych
robét z zachowaniem przepiséw ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. Nr
0z 2013 r., poz.21).

Wykonawca powinien uwzgledni¢ pozytki wynikajace z pozyskania materiatéw z
rozbiérek w cenie kontraktowej. Powinien réwniez w cenie kontraktowej uwzglednic
ewentualne koszty utylizacji tych materiatéw jak réwniez koszty ich transportu na miejsce
sktadowaniu lub utylizacji.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiorkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtdérnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych elementach
nawierzchni, ogrodzen i przepustédw powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w
SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowag robét zwigzanych z rozbidrka elementéw drog jest:
- dla nawierzchni jezdni i chodnika, podbudowy - m2 (metr kwadratowy),
- dla elementéw betonowych i zelbetowych - m3 (metr szescienny,)
- dla kraweznika, opornika, obrzeza, sciekdw prefabrykowanych, barier stalowych, barier
betonowych,balustrad, poreczy, elementéw barier tj.prowadnica, pochwyt, pas
napinajacy,elementéw systemu odwodnienia tj. kolektory, rynny, rury, elementow
prefabrykowanych przepustu-m (metr),
- dla umocnien skarp i stozkéw - m2 (metr kwadratowy),
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- dla elementow odwodnienia tj. wpustow, kratek Sciekowych, sgaczkéw, kosza osadczego -
szt. (sztuka),

- dla elementow barier tj. stupek, kotwa, tacznik czotowy, tacznik ukosny - szt. (sztuka),

- dlaoston przeciwporazeniowych, ekranédw ostonowychlub innych elementéw z blachy - m2
(metr kwadratowy),

- dla izolacji - m2 (metr kwadratowy),

- dla powierzchniowego skucia betonu (luzny, skorodowany beton do gtebokosci 5 cm) - m2
(metr kwadratowy),

- dla nietypowego elementu stalowego z blachy, pretéow, ksztattownikéw i innych o wadze do
25 kg - szt. (sztuka),

- dla znakéw drogowych - szt. (sztuka).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robdt obejmuje w szczegdlnosci:

dla wszystkich rozbieranych elementéw:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot i jego utrzymanie,
- utylizacje materiatu z rozbidrki;

a) dla 1 m2 rozbidrki warstw nawierzchni jezdni, chodnika z asfaltu:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki ,

- wyrodwnanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;

b) dla 1 m2 rozbiérki podbudowy jezdni, chodnika:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- rozkucie i zerwanie podbudowy,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki ,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;

c) dla 1 m2 rozbiorki chodnikow z plyt i kostki betonowej:

- reczne wyjecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatow

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidérki w celu ponownego jego uzycia, z
utozeniem na poboczu,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,

- wyréwnanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;

d) dla 1 m3 rozbidorki elementéow betonowych i zelbetowych obiektéw mostowych i
przepustow:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- rozkucie elementéw,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbiorki;

e) dla 1 m rozbiorki kraweznikow, obrzezy i opornikow:
- odkopanie kraweznikdw, obrzezy i opornikdéw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,
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- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,
- wyrownanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;

f) dla 1 m rozbiérki scieku prefabrykowanego:

- odstoniecie Scieku,

- reczne wyjecie elementéw Sciekowych wraz z oczyszczeniem,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jego uzycia, z
utozeniem na poboczu,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- uzupetnienie i wyréwnanie podtoza,

- zatadunek i wywo6z materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

g) dla 1 szt. rozbiérki wpustu, kratki sciekowej, saczka, kosza osadczego:
- demontaz elementow,

- zatadunek i wywdz materiatdéw z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

h) dla 1 m rozbidrki kolektora, rynny, rury odprowadzajacej wody z obiektu:
- demontaz elementoéw,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

i) dla 1 m rozbiorki barier stalowych drogowych:

- demontaz elementéw bariery,

- odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

- zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is 1,00 wg BN-77/8931-
12 [9],

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

j) dla 1 m rozbiérki barier ochronnych mostowych,barieroporeczy, balustrad,
poreczy:

- demontaz elementéw bariery, barieroporeczy, balustrady, poreczy,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

k) dla 1 szt. rozbiorki elementu bariery ochronnej mostowej lub drogowej,
barieroporeczy:

- demontaz elementu bariery tj. prowadnica, pochwyt, pas napinajacy stupek, kotwa, tgcznik
czotowy, tacznik ukosny,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

1) dla 1 m rozbiérki barier betonowych:

- demontaz elementéw bariery betonowej,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,
- uporzadkowanie terenu rozbiorki;

1) dla 1 m2 rozbiorki oston przeciwporazeniowych, ekranéw ostonowych lub innych
elementéw z blachy:

- demontaz elementdw oston przeciwporazeniowych, ekranu ostonowego lub innego elementu
z blachy,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

m) dla 1 m2 rozbiorki izolacji:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,
- rozebranie elementow,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbiorki;
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n) dla 1 m2 rozbidrki umocnienia skarp i stozkow:

- reczne wyjecie ptyt stanowigcych umocnienie skarpy lub stozka, lub rozkucie i zerwanie
innych materiatéw

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia, z
utozeniem na poboczu,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;

o) dla 1 m rozbioérki elementu prefabrykowanego przepustu - swiatlo pionowe 150
cm lub wieksze:

- roboty ziemne konieczne do wykonania przy demontazu elementu prefabrykowanego,

- demontaz elementuprefabrykowanego,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

p) dla 1 m2powierzchniowego skucia skorodowanego, luznego betonu (do 5 cm
grubosci) na obiektach mostowych i przepustach:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- powierzchniowe odkucie skorodowanego lub luznego betonu,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

r) dla 1 szt. rozbiorki nietypowego elementu stalowego z blachy, pretow,
ksztattownikoéw i innych o wadze do 25 kg:

- demontaz nietypowego elementu stalowego,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbidrki;

s) dla 1 szt. rozbiérki znakéw drogowych:

- demontaz tablic znakéw drogowych ze stupkdw,

- odkopanie i wydobycie stupkdw,

- zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is 1,00 wg BN-77/8931-
12 [9],

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,

- uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia
4. PN-EN 10210-1 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali
PN-EN 10210-2 konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1:
PN-EN 10224 Warunki techniczne dostawy,
Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych --
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne,
Rury i ztaczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych
ptynéw wodnych. Warunki techniczne dostawy
5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia
6. PN-EN 10056-2 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali
PN-EN 10056-1 konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow
Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Wymiary
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7. PN-EN 10056-1
PN-EN 10056-2
8. PN-EN 10230-1

9. BN-77/8931-12
10.2. Inne dokumenty

GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej -- Wymiary
Katowniki réownoramienne i nierownoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw,

Gwozdzie z drutu stalowego. Czes$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego
przeznaczenia

Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

10. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z

dnia 14 maja 1999r.

11. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 z pdzn.

zmianami)

12. Instrukcja o dokonywaniu odbioréw robdt drogowo-mostowych DPT-14,

11. OKRES GWARANCII

Na wykonane roboty nie ustalono okresu gwarancji.
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D. 06.01.01A NAPRAWA ROZMYTYCH SKARP

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z naprawg rozmytych skarp.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem rozmytych skarp.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - cze$c¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie
pojazdu, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni, wykonana z gruntu
odpowiednio wyréwnanego i uksztattowanego w profilu poprzecznym i podiuznym oraz
zageszczonego.

1.4.2. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajgce roslinom prawidtowy
rozwaéj.

1.4.3. Humusowanie - przykrycie skarpy lub rowu ziemig urodzajng w celu zapewnienia
dobrego wzrostu trawy i jej przyjecia sie.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
0Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow stosowane do naprawy rozmytych skarp
2.2.1. Materiat do uzupetniania rozmytych skarp.

2.2.2. Trawa do obsiewana skarp - Wybdér gatunkéow traw nalezy dopasowac¢ do warunkow
miejscowych, a wiec do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Najlepiej nadajq sie do tego
specjalne mieszanki traw, majgce geste i drobne korzonki.

2.3. Woda
Nalezy stosowacé wode odpowiadajgcg wymaganiom PN-EN 1008:2004 [5]. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ pitng wode wodociggowa.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania roboét
Wykonawca przystepujacy do naprawy rozmytych skarp powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- fadowarek kotowych,
- koparek,
- pltytowych zageszczarek wibracyjnych,
- przewoznych zbiornikbw na wode wyposazonych w urzadzenia do réwnomiernego i
kontrolowanego rozpryskiwania wody oraz w pompy do napefniania zbiornikdw woda,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Srodki transportu do wykonania robét

Do wykonania robdot Wykonawca zapewni dowolne $rodki transportowe (np.
samochody skrzyniowe, samochody samowytadowcze lub ciagniki z przyczepami). Preferuje
sie stosowanie srodkéw transportowych samowytadowczych.

Srodki transportu powinny uniemozliwi¢ zamoczenie lub zabrudzenie nasion traw, co
mogtoby obnizy¢ ich wartos¢ uzytkowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Naprawa wymytej skarpy
W celu dokonania naprawy obsunietej skarpy Wykonawca wykona nastepujace roboty:
a) zebranie i wywiezienie rozmoczonego gruntu, oraz gruntu ktory ulegt obsunieciu,
b) dostarczenie w miejsce obsuniecia materiatu przeznaczonego do wbudowania w skarpe
nasypu,
c) uformowanie przywiezionego materiatu,
d) plantowanie i zageszczenie miejsca naprawy,
e) humusowanie skarpy (warstwa gr. 20cm) i jej obsianie trawa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 6.

6.2. Badania i pomiary wykonanej naprawy skarp.

Badania i pomiary wykonanej naprawy skarp polegajq na sprawdzeniu:
a) zageszczenia podtoza - nie rzadziej niz w jednym punkcie na 50 m2. Wymagana wartos¢
wskaznika zageszczenia podtoza wynosi 1,00. Powierzchnie, ktére nie spetniajg wymagan
nalezy dogesci¢ w sposob zaakceptowany przez Zamawiajacego.
b) profilu podtuznego - przeprowadza sie do za pomocg niwelacji co 10 m, odchylenia nie
mogaq przekraczac 1,5 cm.
c) profilu poprzecznego - przeprowadzane za pomocg szablonu, nie rzadziej jak co 5 m.
Dopuszczalne odchylenia 1%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla naprawy wymytych skarp jestm3 (metr szes$cienny)
naprawionej skarpy.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

8.2. Odbioér robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Zamawiajgcego, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena naprawy 1 m3 wymulonej skarpy obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robot,
- wywoz wymytej gleby,
- dowdz materiatu do wbudowania w skarpe
- zageszczenie i wyréwnanie powierzchni,
- roboty wykonczeniowe,
plantowanie przywiezionego materiatu
nasypanie warstwy humusu i jego obsianie nasionami traw,
uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B- Urzadzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i
12082:1996 badania przy odbiorze

2. PN-R- Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.
65023:1999

3. PN-S- Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
02205:1998

4. PN-B- Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogdlne.

5 06050:1999 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,
PN-EN badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
1008:2004 wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

11. OKRES GWARANCII

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 12 miesieczny okres gwarancji.
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D. 07.05.01A BARIERY OCHRONNE BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru montazu betonowych barier ochronnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wilasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robét zwigzanych z montazem betonowych barier ochronnych.
Wymagania dla barier stalowych wg ,Wytycznych Stosowania Drogowych Barier
Ochronnych na drogach krajowych” Zatacznik do Zarzadzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad z dnia 23-04-2010r:

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna betonowa - bariera ochronna, wykonana z betonowych elementéw
prefabrykowanych.

1.4.3. Bariera jednostronna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony
drogi, lub obiektu mostowego, przeciwdziatajagca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z
drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dwustronna - bariera ochronna przystosowana do przyjmowania zderzen z obu
stron, umieszczona na pasie dzielacym, przeciwdziatajaca przejechaniu pojazdu na drugq
jezdnie.

1.4.5. Poziom powstrzymywania - zdolnos$¢ bariery do powstrzymywania uderzajacego w nig
pojazdu. Poziomy powstrzymywania okreslane sg na podstawie badan zderzeniowych i dzielg
sie na:

- mate: T1, T2, T3 (przeznaczone tylko do tymczasowych barier ochronnych);

- normalne: N1, N2;

- podwyzszone: H1, H2, H3;

- bardzo wysokie: H4a, H4b.

1.4.6. Szerokos$¢ pracujgca - odlegtos¢ miedzy bocznag powierzchnig czotowg bariery od
strony ruchu przed zdarzeniem, a maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem
jakiejkolwiek wiekszej czesci systemu. Szerokos$¢ pracujaca jest miarg odksztatcenia bariery.

1.4.7. Poziom intensywnosci zderzenia - parametr odzwierciedlajacy oddziatywanie zderzenia
na osoby znajdujacy sie w pojezdzie (okreslany jako A, B lub C)

1.4.8. Okresdlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi przepisami, SST D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
opracowang przez siebie i zatwierdzong przez Zamawiajacego Dokumentacjg Projektowa,
SST.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy dla bariery z elementow prefabrykowanych

Nalezy zastosowac bariery ochronne betonowe prefabrykowane, taczone ze sobg w
jedna catos¢ za pomoca sprzegdéw stalowych ocynkowanych ogniowo. Poza zbrojeniem barier
powinny posiadac system ciegien stalowych, przenoszacy sity rozrywajace. Na koncach tych
ciegien powinny by¢ umieszczone gniazda stalowe ocynkowane ogniowo, stuzace do
mocowania elementéw sprzegajgcych.

Bariery powinny by¢ produkowane z betonu o parametrach co najmniej:

- beton klasy C30/37 wg PN-EN 13369,

- klasa ekspozycji: XC4, XD2, XF4, XAl zgodnie z PN-EN 206-1,

- mrozoodporno$¢ F50 w $srodkach odladzajgcych wg PN-EN 12390.

- nasigkliwos$¢ < 5% zgodnie z badaniem okreslonym w PN-EN 13369.

- grubos¢ powtoki cynkowej elementéw sprzegajacych =85 um wg PN EN ISO 1461:2000

Ksztatt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementéw prefabrykowanych
bariery ochronnej powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg projektowa.

Dostarczone elementy barier prefabrykowanych muszg posiada¢ dokument
dopuszczajacy do ich stosowania., a takze muszg by¢ sprawdzane w testach zderzeniowych
zgodnie z normg EN 1317 ,Systemy ograniczajace droge”.

Na kazdej jednostce tadunkowej nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta

- nazwe wyrobu

- 0znaczenie typu bariery

- mase elementu

- date produkcji

- znak budowlany CE potwierdzajgcy deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 1317-5

Odchytki  wymiarow prefabrykatow powinny by¢ okreslone w dokumencie
dopuszczajagcym do ich stosowania, instrukcji producenta lub odpowiada¢ wartosciom
tolerancji dla klasy doktadnosci ,5” wg PN-B-02356. Powierzchnie elementéow powinny by¢
bez rys, pekniec i ubytkdow betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny
przekraczac¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03.01.

Dtugos$¢ odcinka poczatkowego i koncowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg
projektowg oraz z Wytycznymi Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad z kwietnia
2010 roku. Zastosowane odcinki poczatkowe i koncowe muszg pochodzi¢ od jednego
producenta, tak aby zachowac integralnos¢ systemu ograniczajacego droge.

Bariery ochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 1317-1
Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan oraz PN-
EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

Elementy barier powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub posiada¢ Aprobate
Techniczng oraz muszg uzyskac akceptacje Zamawiajacego.

2.3. Materiaty odblaskowe
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢ zgodna z
ustaleniami WSDBO. Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposéb trwaty,
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zabezpieczajac antykorozyjnie ich czesci metalowe. Materiaty odblaskowe powinny posiadac
aprobate techniczna.

2.4. Sktadowanie materiatéw
Elementy prefabrykowanych betonowe barier drogowych powinny by¢ sktadowane na
utwardzonych placach sktadowych, na podktadach drewnianych w sposéb umozliwiajacy
swobodny dostep celem zamocowania zawiesi — najlepiej w zasiegu suwnicy lub zurawia.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08. Inne
materiaty nalezy przechowywac w sposdb zgodny z zaleceniami producenta.

2.5. Elementy do wykonania fundamentu barier ochronnych skrajnych

2.4.1. Beton.
Beton klasy C25/30 o klasie ekspozycji (w tym mrozoodpornosci) XC3/XD2/XF2/XA1L. Bariera
powinna by¢ ustawiona na podfozu o gestosci co najmniej 0.98.

2.4.2. Stal.

Zbrojenie tawy fundamentowej ze stali: BSt500. tawa fundamentowa powinna by¢ zbrojona
za pomoca pretow zbrojeniowych @14 ze stali BSt500 po 2 szt. na catej dtugosci, z objeciem
zgodnym z normg lub potaczeniem spawanym, po 2 szt. o df. 3 m na kazdy element bariery,
wbudowane w obszarze kazdego styku elementéw. Przechodzace prety nalezy zaopatrzy¢ w
ochrone antykorozyjna, spoine nalezy wykona¢ elastycznie. Aby skompensowac¢ wydtuzenia
podtuzne, co 30 m nalezy przewidzie¢ szczeline dylatacyjng o szerokosci 1 cm. Spoiny musza
by¢ zawsze umieszczone na $srodku elementéw prefabrykowanych.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania bariery z elementow prefabrykowanych
Wykonawca przystepujacy do wykonania bariery z elementdéw prefabrykowanych
powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- samochodéw do transportu prefabrykatéw,
- zurawi samochodowych,
- ew. specjalnych zestawéw transportowych z dzwigiem do montazu prefabrykatéw itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport

Elementy prefabrykowane barier mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportowymi w liczbie sztuk nie przekraczajgcej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego
$rodka transportu zgodnie z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wtasciwych robét nalezy:
- wytyczy¢ trase bariery
ustali¢ lokalizacje fundamentéw barier,
sprawdzi¢ czy nie zachodzi kolizja z obiektami lub uzbrojeniem podziemnym,
okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koricowych bariery.

5.3. Przygotowanie podloza i wykonanie fundamentow.
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Bariery skrajne wymagajg wykonania ptyty fundamentowej za barierg o wysokosci
minimalnej 15cm i szerokosci 40 cm. Nalezy zastosowac¢ beton klasy C25/30 o klasie
ekspozycji (w tym mrozoodpornosci) XC3/XD2/XF2/XA1L.

Aby skompensowa¢ wydiuzenie podituzne, co 30m nalezy przewidzie¢ szczeline
dylatacyjna o szer. 1cm i wys. 2cm. Spoiny musza by¢ zawsze umieszczone na $rodku
elementéw DB.

Dla systemu o szerokosci pracujacej W1 ptyta musi by¢ zbrojona. Montaz zbrojenia dla
wariantu H2/W1 nastepuje za pomocag preta tacznikowego, do ktérego mocuje sie prety
zbrojeniowe @14 BSt500 potaczeniem spawanym. Prety przechodzace przez szczeline
dylatacyjna nalezy zaopatrzy¢ w ochrone antykorozyjng. Spoine nalezy wypetni¢ materiatem
plastycznym.

Aby skompensowaé¢ wydtuzenia podtuzne, co 30 m nalezy przewidzie¢ szczeline
dylatacyjnag o szerokosci 1 cm. Spoiny muszg by¢ zawsze umieszczone na srodku elementow
DB! Przechodzace prety nalezy zaopatrzy¢ w ochrone antykorozyjna, spoine nalezy wykonad
elastycznie.

Pozostate foze o szer. 50 cm nalezy wypetni¢ grysem 0/5 na gtebokosci ok. 3 cm. Te
powierzchnie nalezy przetrzeé réwno o 12 cm gtebiej niz gérna krawedz jedni. Odchylenie pod
wzgledem réwnosci powierzchni ustawiania moze wynosi¢ maks. 10 mm na odcinku 4m.

5.4. Montaz bariery
Podtoze pod bariere powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowej oraz zaleceniami producenta. Bariere z elementéow prefabrykowanych nalezy
ustawiac na przygotowanym podtozu w miejscu okreslonym przez Dokumentacje projektowa.
Montaz bariery powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy.
Montaz bariery musi przebiegac¢ wedtug instrukcji montazu producenta barier, ze szczegdlnym
zwroceniem uwagi na:
- stosowanie wtasciwego typu prefabrykatéw przy montazu,
- potaczenie sgsiednich elementdw w sposdb trwaty przewidziany dla dostarczonych odcinkow
barier za pomocqa tacznika przy czym boczna powierzchnia bariery w miejscu ztgczenia nie
moze wykazywac wiekszych nieréwnosci, fgcznik powinien by¢ wykonany ze stali cynkowanej
ognhiowo,
- zachowanie, ustalonej w dokumentacji projektowej, wysokosci korony bariery nad
sasiadujacg powierzchnig (warstwg Scieralng nawierzchni, powierzchnig pasa dzielagcego)
wynoszacg 80 cm dla barier jednostronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.
6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Zamawiajacego do
akceptaciji.

6.3. Kontrola wykonania bariery z elementow prefabrykowanych

6.3.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajacegodo
akceptacji aprobate techniczng lub inny dokument dopuszczajacy, wydang przez uprawniong,
jednostke.

6.3.2. Badania w czasie wykonywania robét
Kontrola wykonania montazu bariery z elementéw prefabrykowanych powinna by¢ zgodna z
zaleceniami instrukcji montazu dostarczonej przez producenta.
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Szczegotowe zasady kontroli jakosci:

Badania Zakres badan Dokumentacija
Powierzchnia- wyglad Ogledziny - kazdy element
elementu
Wymiary elementow Wszystkie istotne wymiary - | Protokdt z pomiaréw
raz na kwartat
Elementy sprzegajqce Sprawdzenie grubosci Protokdt zewnetrzny
powtok cynkowych na Dokument od Producenta

elementach sprzegajacych - | Stalowych Elementéw
kazdy element

Wktadki elastomerowe Wytrzymatosc na Protokot zewnetrzny

(jezeli wystepujq) rozcigganie Dokument od Producenta
Wydtuzenie przy zerwaniu Elementéw Elastomerowych
Twardos¢

Kontrola montazu bariery powinna uwzgledniac¢ sprawdzenie:
- zastosowania wifasciwego typu prefabrykatow z uwzglednieniem ukosnych odcinkow
poczatkowych i koncowych, segmentéw o nietypowej dtugosci oraz nietypowych segmentow,
np. z otworami,
- potaczenia sgsiednich segmentdw w sposob przewidziany w instrukcji montazu lub aprobacie
technicznej,
- poziomu korony bariery zgodnie z Dokumentacjq projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest metr (m) ustawienia bariery ochronnej betonowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2. Odbiér robot
Roboty uznaje sie za odebrane, gdy wszystkie wyniki badan wykonanych wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena montazu 1 m bariery ochronnej betonowej obejmuje w szczegdlnosci:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie fundamentu pod bariere,
— montaz bariery ochronnej betonowej prefabrykowanej,
— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu.

Cena profilowania 1 m przesunietej bariery ochronnej betonowej obejmuje w
szczegoblnosci:
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— profilowanie przesunietej bariery betonowej prefabrykowanej,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz.
U. Nr 43 poz. 430 - z p.zm.)
2. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod
badan
3. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgcedroge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych. PN-B-02356

4.PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementéw budowlanych z betonu
5.BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczania wyrobdéw kamiennych podczas
transportu
6.BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i
badania.

11. GWARANCIA

Na roboty objete niniejsza ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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D. 07.08.04 EKRANY AKUSTYCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z ustawianiem lub wymiang
elementéw ekranow akustycznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia
robét zwigzanych z wymiang elementéw ekranu akustycznego typu pochtaniajgcego.
Elementy uzupetniane wykonane bedg wg wzoru elementdéw istniejgcych. W miejscach
wczesniej zabezpieczonych pasami widocznymi dla ptakéw i minimalizujgcymi kolizje ptakdéw
Zz ekranami, nalezy odtworzy¢ oznakowanie pasami.

1.4. Okreslenia podstawowe:
Ekran akustyczny - naturalna lub sztuczna przegroda redukujaca poziom hatasu.

Belka podwalinowa - belka Zelbetowa stanowigca konstrukcje nosng dla wypetnienia
akustycznego,

Panele pochtaniajaco - rozpraszajace trocinozrebkobetonowe - panele
dwuwarstwowe sktadajace sie z warstwy elewacji w postaci ptytek trocinozrebkobetonowych
mocowanych do ptyt zelbetowych,

Element wienczacy gorna krawedz ekrandéw - element o ksztatcie tuby 7+9- katnej,
mocowany w gornej czesci ekrandow, zwiekszajacy skutecznosé ekranowania,

Pustak trocinozrebkobetonowy - pustak na bazie trocin lub zrebka drzewnego, iglastego,

Panele typu ,Zielona sciana” - panele z welny mineralnej o gr. ok 17 cm. Konstrukcje
paneli stanowi rama z katownikéw zimnogietych stalowych,

Panele z Plexiglas - panel o wypetnieniu przezroczystym z tworzywa sztucznego,

Panel ze szkla akrylowego - panel o wypetnieniu przezroczystym ze szkta hartowanego,
klejonego lub nie, barwionego lub nie barwionego.

Opaska mocujaca - ptaskownik z blachy stalowej mocujacy gorny element wienczacy gorng
krawedz ekrandw.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 " Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonywanych robdét oraz ich
zgodnosc¢ z SST oraz z zaleceniami Zamawiajacego.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
pkt. 1.5.

Ekrany akustyczne muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:
- obnizenie poziomu hatasu w porze dziennej (godz. 6 - 22) do 60dB,
- w porze nocnej (godz. 22 - 6) do 50dB.

Wytrzymatosciowo ekrany muszg by¢ zdolne do przenoszenia obcigzenia parciem
wiatru zgodnie z normg PN-85/S-10030lub PN-EN 1991-1-4.

43



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne", pkt. 2.

2.2. Ogolna charakterystyka

Zastosowane ekrany akustyczne powinny spetni¢ wymogi izolacyjnosci akustycznej
min. Rw > 35dB, efektywnosci ekranowania minimum 10dB i posiada¢ aktualng Aprobate
IBDIM.

2.3. Materialy do wykonania dzwiekochtonnych elementéw nieprzezroczystych
Materiaty stosowane do wykonania elementéw ekrandw musza charakteryzowac sie
nastepujgcymi wiasnosciami:
- posiada¢ minimalng izolacyjnos¢ akustyczng Rw = 25dB,
- posiada¢ minimalng efektywnos$¢ akustyczng 10dB,
- estetyczny wyglad,
- mozliwos$¢ malowania zgodnie z projektem plastycznym,
- trwato$¢ minimum 25 lat.
Materiaty nie objete Polskimi Normami muszg posiadac¢ aktualng Aprobate Techniczng
wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw w Warszawie badz inng uprawniong jednostke
certyfikujaca.

2.4. Materialy do wykonania $cian ekranéw przezroczystych
Dla $cian ekrandéw przezroczystych stosuje sie wypetnienie z ptyt poliweglanowych lub
akrylowych przezroczystych, bezbarwnych posiadajacych aktualng Aprobate IBDiM.
Wymagane parametry techniczne:
- grubos¢ ptyt - 15mm i 20mm (w przypadku szkfa zbrojonego),
- wytrzymatos¢ na zginanie wg DIN 53452 - 98MPa,
- modut sprezystosci wg DIN 53457 - 3000MPa,
- wytrzymatos¢ udarnosciowa wg DIN 53453 - 12 kl/m2,
- przepuszczalnosé swiatta - 92%,
- ttumienie dzwieku - 29dB.
Dla ptyt wymagane jest uzyskanie atestu producenta.

2.5. Materiaty do wykonania elementéw stalowych

Profile walcowane o przekrojach zgodnych z Dokumentacjg Projektowg ze stali ST3S
wg PN-88/H-84020. Sruby wg PN-85/M-82101 z przektadkami wg PN-78/M-82005, z
nakretkami wg PN-86/M-82144. Elektrody do spawania gatunku ER 146 (E432R11) wg PN-
88/M-69433.

2.6. Materialy do wykonania pasow naklejanych na ekran akustyczny

Paski przeciwkolizyjne zaleca sie wykona¢ z folii samoprzylepnej charakteryzujacej
sie nastepujacymi parametrami:
- czarna folia z 10 letnig gwarancjg na trwatos¢ kleju i koloru, dodatkowo takze na dziatanie
czynnikéw zewnetrznych,
- odporna na wilgo¢ oraz stabe kwasy, sole i zasady (co zapewni diugotrwatos¢ folii nawet w
warunkach zimowego utrzymana drog),
- temperatura montazowa 8+36 stopni °C,
- bezbarwny klej gwarantujacy jednakowy widok z obu stron (w przeciwnym wypadku folia
od drugiej strony ekranu bedzie szara a przez to mniej widoczna dla ptakéw),
- odporno$¢ folii dostosowana do warunkéw atmosferycznych  wystepujacych
w naszej czesci $wiata, jako oznaczona na klimat Europy Srodkowej,
- duzy zakres temperatur (niektére ekrany stojg w petnym stoficu, zima sg narazone na mréz
): - 40 stopni °C do + 100 stopni °C,
- trudnozapalna.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
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Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania elementéw dzwiekochionnych
Do wykonania elementéw dzwiekochtonnych nalezy stosowac¢ specjalistyczne
urzadzenia dostosowane do rodzaju konstrukcji ekranu.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdélne dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Pakowanie, skladowanie i transport elementéw prefabrykowanych

4.2.1. Pakowanie

Dzwiekochtonne elementy nalezy pakowac¢ na paletach, uktadajac je w pozycji
wbudowania (pionowej). Cato$¢ powinna byc¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem
tasmami.

Do kazdej zatadowanej palety powinna by¢ przymocowana etykieta zawierajgca
nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta,
- okreslenie i nazwe wyrobu, ilo$¢ sztuk w opakowaniu,
- date produkdiji.
4.2.2. Sktadowanie i przechowywanie

Dzwiekochtonne elementy zapakowane na paletach mogg by¢ przechowywane na
otwartej przestrzeni na rownym i odwodnionym podtozu.

4.2.3. Transport
Palety z dzwiekochtonnymi elementami mogg by¢ przewozone dowolnym s$rodkiem
transportu zaakceptowanym przez Zamawiajacego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt. 5.

5.2. Wykonanie scian ekranu z elementéw dzwiekochtonnych

Elementy dzwiekochtonne do wymiany elementow ekranow akustycznych, powinny
odpowiadac¢ wymaganiom zawartym w Aprobacie Technicznej IBDiM. Powierzchnie elementéw
powinny by¢ réwne, bez rys i spekan.

Malowanie niemetalowych elementéw ekranu nalezy wykonywac¢ dwuwarstwowo farbg
polimerowo - mineralng, ktérej trwatos¢ winna wynosi¢, co najmniej 25 lat. Dzwiekochtonne
ptyty trocinobetonowe mogg byc¢ klejone do Zelbetowych ptyt korytkowych pionowo Iub
poziomo.

Po zakonczeniu montazy szczeliny wzdtuzne na tgczeniach ze sobg ptyt nalezy wypetnié
masqg posiadajqcq Aprobate Techniczng ITB.

5.3. Wykonanie elementéw stalowych

Elementy stalowe nalezy wykonaé (zamdwic¢) w wytworni konstrukcji stalowych tgcznie
z zabezpieczeniem antykorozyjnym. Zabezpieczenie antykorozyjne stupdw stalowych nalezy
wykona¢ w postaci cynkowania ogniowego o min. gr. 150um lub cynkowania ogniowego o
min. gr. 85um i naniesienie zestawu malarskiego o grubosci catkowitej 160um. Dopuszcza sie
takze stosowanie, jako zabezpieczenie antykorozyjnej powiok malarskich o grubosci
catkowitej min. 230um.

Do zabezpieczenia nalezy stosowa¢ S$rodki posiadajace Aprobate IBDIM i
zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie tej czesci
elementoéw, ktora jest przeznaczona do zabetonowania w fundamentach.

5.4.Wykonanie paskéw przeciwdziatajacych kolizji z ptakamina ekranach
przezroczystych
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Nalezy wykona¢ paski przeciwdziatajace kolizji z ptakami na przezroczystych
ekranach akustycznych zgodnie z nastepujgcymi wskazaniami:
- pionowy uktad pasow,
- szerokos¢ paskéw 2 cm,
- odlegto$¢ miedzy paskami 10 cm,
- odlegtosé maksymalna paséw od gdérnej i dolnej krawedzi przezroczystej czesci ekranu 5
cm,
- odlegto$¢ maksymalna pomiedzy pasami, a bocznymi krawedziami przezroczystej czesci
ekranu 10 cm,
- w przypadku klejenia paséw o dtugosci mniejszej niz wysokos¢ ekranu akustycznego nalezy
nakleja¢ pasy w odstepie 10 cm (nie wolno klei¢ paskow na paski)
- zaleca sie nalepianie paskdéw po stronie wewnetrznej wzgledem osi drogi.

Przed przyklejeniem folii ekrany muszg by¢ dobrze przygotowane poprzez dokfadne
wymycie (przy uzyciu detergentdw o mozliwie matej szkodliwosci dla sSrodowiska,
biodegradowalnych) i odttuszczenie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdine
Ogodlne wymagania kontroli jakosci prowadzonych roboét podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.2. Kontrola wykonania elementow dzwiekochtonnych

Kazda partie elementéw dzwiekochtonnych nalezy zbada¢ wyrywkowo w zakresie cech
zewnetrznych tzn. skontrolowa¢ prawidtowosc¢ ksztattu, przekrdj w najcieiszym i najgrubszym
miejscu. Powierzchnie elementéw powinny by¢ réwne, bez rys, spekan i wykruszen. Badania
przeprowadza sie w magazynie u producenta. Wynik sprawdzenia nalezy uznac¢ za poprawny,
jezeli liczba sztuk wybrakowanych nie przekracza 3% catej partii, jesli taczna liczba sztuk
wybrakowanych jest wieksza niz 3%, cata partia powinna by¢ przesortowana z odrzuceniem
elementédw niespetniajagcych warunkéw kontroli. Uszkodzonych elementéw nie wolno
montowac.
Uwaga: Producent (dostawca) elementéw dzwiekochtonnych ma obowigzek dostarczy¢:
- Deklaracje Zgodnosci,
- Aprobate Techniczng IBDiM lub innej jednostki certyfikujacej,

6.3. Badania

6.3.1. Program badan

Rozréznia sie dwa rodzaje badan:
- badania niepetne,
- badania petne.

6.3.1.1. Badania niepetne
Badania niepetne dotyczg kazdej partii elementéw i obejmujg: ocene wygladu zewnetrznego
elementdéw, sprawdzenie wymiardw i ksztattéw elementow.

6.3.1.2. Badania petne
Badania petne obejmujg badania niepeine wg pkt. 6.3.1.1., a ponadto: sprawdzenie
mrozoodpornosci, skurczu, izolacyjnosci przeciwdzwiekowej elementéw. Badania petne nalezy
wykonywac przy kazdej zmianie technologii produkcji.
6.3.2. Wielko$¢ partii elementow

Partie stanowi nie wiecej niz 100 sztuk jednego rodzaju dzwiekochtonnych elementow,
wyprodukowanych z surowcdédw o jednakowych parametrach. Kazda liczba elementéw
mniejsza niz 100 sztuk przedstawiona do odbioru, stanowi réwniez partie.

6.3.3. Pobieranie probek do badan

Préobki do badan nalezy pobiera¢ losowo wg PN-83/N-03010 (nalezy sporzadzi¢
protokot).
6.3.4. Liczebnos$c¢ prébki
Liczebnos¢ prébki powinna by¢ zgodna z PN-ISO 2859-1+ACI: 1996 (tablica, poziom kontroli
S-3).
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6.3.5. Opis badan

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw dzwiekochtonnych.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw dzwiekochtonnych nalezy wykonac
przez ogledziny i porownac z wymaganiami niniejszej SST.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw dzwiekochtonnych

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw dzwiekochtonnych nalezy wykonaé wg
PN-80/B-10021 i porownac¢ z wymaganiami zawartymi w Aprobacie Technicznej.

6.3.6. Ocena wynikow badan

Poszczegdlne partie elementéow dzwiekochtonnych nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami, jezeli liczba elementédw niedobrych w partii nie przekracza liczby kwalifikujacej
okreslonej w PN-IS0-2859-1 +ACI:1996.

6.3.7. Deklaracja zgodnosci
Producent na kazda partie wyrobow winien wystawi¢ ,,Deklaracje zgodnosci - Atest",
ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng IBDiM i Dokumentacjq Projektowa.

6.4. Kontrola jakosci przy wykonywaniu elementéw stalowych

6.4.1. Kontrola jakosci materiatow

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ zastosowanych materiatdw z warunkami podanymi w pkt. 2.5
niniejszej SST.

6.4.2. Kontrola jakosci zabezpieczen antykorozyjnych Sprawdzeniu podlegajq:

- materiaty przeznaczone do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych wg BN-89/1076-02,
- powierzchnia wyrobdw przed naniesieniem zabezpieczen antykorozyjnych wg PN-ISO 8501-
1,

- sprawdzenie grubosci powtok antykorozyjnych za pomoca miernikéw magnetycznych lub
elektromagnetycznych,

- sprawdzenie przyczepnosci powtok wg BN-75/1076-03 oraz PN-80/C-81531.

6.5. Kontrola jakosci wykonanie paskéw przeciwdziatajacych kolizji z ptakami
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ zastosowanych materiatdw z warunkami podanymi w pkt.
2.6 niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest:
- metr kwadratowy (m2) odtworzenia, remontu lub ekranu o okreslonej wysokosci i danego
materiatu,
- tona (Mg) konstrukcji nosnej stalowej ocynkowanej ekranu wraz z fundamentem,
- metr kwadratowy (m2) ,opaskowania” ekranu akustycznego pasami przeciwdziatajgcymi
kolizji z ptakami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdélne dotyczace odbioru robét

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wynik pozytywny.
W przypadku stwierdzenia usterek. Zamawiajacyustali zakres wykonania robdt
poprawkowych dla usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Zamawiajacym.

8.2. Sposo6b odbioru robot
Odbiorowi podlegajq:
- wszystkie materiaty przeznaczone do wykonania ekranu,

47



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

- prawidtowos$¢ montazu elementow Sciany ekranu,
- malowanie ekranu (wg potrzeb),
- koncowy odbiér ekrandw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 odtworzenia lub remontu ekranu obejmuje w szczegolnosci:
- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robot,
- demontaz uszkodzonych elementoéw,
- sporzadzenie rysunkdw roboczych, jesli Wykonawca uzna to za konieczne,
- sporzadzenie dokumentacji kolorystycznej ekranu (wg potrzeb),
- zakup i dostarczenie materiatéw,
montaz ekranu (ekrany przezierne z ptyt ze szkta akrylowego lub ptyt PLEXIGLAS),
uporzadkowanie miejsca robot.

Cena 1 m2 demontazu i ponownego montazu ekranu(celem wymiany innych
uszkodzonych elementéw) obejmuje w szczegdlnosci:
- prace przygotowawcze, oznakowanie robét,
- demontaz elementéw ekranu,
- ponowny montaz ekranu,
- uporzadkowanie miejsca robdt.

Cena 1 Mg odtworzenia lub remontu konstrukcji no$nej stalowej obejmuje w
szczegolnosci:
- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robot,
- demontaz uszkodzonych elementow,
- sporzadzenie rysunkéw roboczych, jesli Wykonawca uzna to za konieczne,
- zakup i dostarczenie materiatéw,
- wykonanie fundamentu,
montaz konstrukcji nosnej,
uporzadkowanie miejsca robot.

Cena 1 m2 ,opaskowania” ekranu akustycznego pasami przeciwdziatajgcymi
kolizji z ptakami obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robdt,
zakup i dostarczenie materiatow,
oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni ekrandw,
naklejenie pasdw,
- ew. usuniecie nadmiaru spoiwa,
uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-83/S-04051 Pojazdy samochodowe i motorowery. Dopuszczalny poziom hatasu
zewnetrznego. Wymagania i badania.

PN-81/N-01306 Hatas. Metody pomiaru. Wymagania ogolne.

PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.

PN-79/T-0640 Mierniki poziomu dzwieku. Ogdélne wymagania i badania.

PN-83/B-02154.03 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od
dzwiekdéw powietrznych elementéw budowlanych.

PN-83/B-02154.01 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Ustalenia dotyczace laboratorium.
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PN-83/B-02154.02 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Ustalenia dotyczace doktadnosci
PN-B-197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-88/B/32250 Woda do betonu

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébek
PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-ISO 2859-1+AC1:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodq alternatywng. Procedury
kontroli skokowej.

PN-75/B-06263 Beton lekki z porowatych tworzyw sztucznych.

BN-90/6744-11/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy $cienne.
Pustaki

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-75/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materialty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali niskostopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

BN-75/1076-03 Natryskowe powtoki metalowe, cermetalowe i ceramiczne. Metody badan.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

10.2 Inne dokumenty

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.2011, nr 62, poz.627)
wraz z pézniejszymi zmianami oraz wszystkimi pochodnymi rozporzadzeniami.

Sadowski J., Podstawy izolacyjnosci akustycznej ustrojéw, PWN, W-wa, 1973 r.

Praca zbiorowa pod red. J.Sadowskiego: Zasady prowadzenia badan atestacyjnych przegréd

i ustrojow dzwiekochtonnych wg obowigzujgcych obecnie norm PN oraz projekt akustyczny
dostosowania komoér pomiarowych ITB do wymagan PN. Opracowania wynikowe nr 4 -
Instrukcja pomiaru izolacyjnosci od dzwiekdw powietrznych i uderzeniowych przegréd
budowlanych, Prace naukowo-badawcze ITB, Nr NA-85, Warszawa 1987 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 03.07.2003r. w sprawie szczegotowych warunkéw
technicznych dla znakdéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. 2003r. nr 220, poz.2181).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2001r. Nr 62, poz. 627
z pézn. zmianami).

11. OKRES GWARANCII

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesiecznyokres gwarancji.
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D. 08.05.01 PREFABRYKOWANE SCIEKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem prefabrykowanych Sciekow
drogowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem:
- $ciekow ulicznych typ , korytkowy” o wym. 60x50x20cm,
- Sciekow ulicznych typ ,tréjkatny” o wym. 50x50x20cm,
- $ciekdéw terenowych skarpowych ,trapezowych” o wym. 50x50x20cm,
umocnienia dna rowu korytami betonowymi typu ,kolejowego” o wym. 66x21x57cm
wg KPED Transprojekt Warszawa karty 01.03 +01.13.

Uwaga: wymiary podano jako zalecane (inne wymagajq akceptacji Zamawiajacego)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek uliczny - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wéd opadowych
z nawierzchni jezdni i chodnikéw do projektowanych odbiornikow (np. kanalizacji deszczowej)
odpowiednio o przekroju korytkowym lub tréjkatnym.

1.4.2. Sciek miedzy jezdniowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wéd
opadowych z nawierzchni, na ktérych zastosowano przeciwne spadki poprzeczne, np. w
rejonie zatok, placéw itp.

1.4.3. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnig lub chodnikiem stuzacy do
odprowadzenia wdéd opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikéw oraz przylegtego terenu do
odbiornikéw sztucznych lub naturalnych.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z SST
i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne wymagania dotyczace robdot podano w SST D-M.
00.00.00 " Wymagania ogdélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Prefabrykowane elementy betonowe (ptyty $ciekowe)

Do wykonania $ciekow z prefabrykowanych elementéow betonowych nalezy uzyc¢
nowych elementéw o ksztatcie, typie i wymiarach odpowiadajacych SST i rozwigzaniach
przyjetych w Katalogu Powtarzalnych Elementéw Drogowych Transprojekt Warszawa 1986,
- beton elementéw prefabrykowanych powinien by¢ klasy nie nizszej niz C 25/30 wg PN-EN
206-1 (B30),
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- nasigkliwos¢ prefabrykatow: nie wieksza niz 5% w badaniu wg PN-B-06250,
- mrozoodpornos$¢: stopien mrozoodpornosci nie mniejszy niz F150 w badaniu wg PN-B-
06250, przy czym:
- strata masy prébek - nie wiecej niz 5%
- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych
- nie wiecej niz 20%,
- rysy, pekniecia prébek - brak.
Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste. Wklestos¢ Ilub wypukiosc
powierzchni nie powinna przekracza¢ 3mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréow elementéw prefabrykowanych:
- na dlugosci: £ 10mm;
- na wysokosci i szerokosci: £ 3mm.
Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.3. Beton na tawe (lawa rozliczana odrebnie wg ST D-08.01.01b)

Beton uzyty na tawe pod s$ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 dla
klasy C16/20 (B20 wg PN-B-06250) lub C12/15 (B15 wg PN-B-06250). W wypadku, gdy pod
prefabrykowanym elementem betonowym wystepuje tawa (podbudowa) z kruszywa, to do jej
naprawy przez uzupetnienie lub catkowita wymiane nalezy uzy¢ mieszanki kruszywa
naturalnego wg PN-B-11111:1996.

2.4. Kruszywo do betonu

Kruszywa stosowane do betonu tawy powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 12620
(jakosc¢ kruszywa powinna odpowiadac jakosci: piasku i kruszywa marki co najmniej 20 wg
PN-B-06712:1986).
Kruszywa nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podtoze sktadowiska powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Cement
Cement stosowany na tawe betonowgq i na podsypke cementowo-piaskowg powinien
spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1.
Nalezy stosowac¢ cement portlandzki CEM I lub CEM II klasy 32,5.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 i wymaganiami Producenta.

2.6. Materialy na podsypke
Podsypke pod elementy prefabrykowane nalezy wykona¢ z mieszanki cementowo-
piaskowej zmieszanej w proporcji 1:4.
Wspdtczynnik wodno-cementowy powinien wynosi¢ od 0,20 + 0,3.
W takim przypadku:
a) piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
- zawartos$¢ pytdw mineralnych - nie wieksza niz 3%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-B-06714-26:1978 - barwa nie ciemniejsza
od wzorcowej,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12:1976 - nie wieksza niz 0,5%.
b) Cement stosowany do podsypki powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5
odpowiadajacy wymaganiom PN-EN-197-1.

2.7. Materiaty do wypetnienia spoin

Spoiny miedzy kostkami utozonymi na podsypce cementowo-piaskowej (podsypka w
proporcji 1:4) nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg o wtasnosciach okreslonych w
SST D-41.03.00, w pkt. 5.10. Zamawiajacymoze dopusci¢ zaprawe cementowo-piaskowg w
proporcji 1:2 bez badan wytrzymatosciowych.

Cement i piasek uzyte do wykonania spoin (szczelin) winny spetnia¢ wymagania
okreslone w niniejszej ST w pkt. 2.5 i w pkt. 2.6.

2.8. Woda
Do wykonania betonu na tawe i do podsypki nalezy stosowa¢ wode pitng wodociggowa.
Woda ta nie wymaga badan.
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Za zgoda Zamawiajacegodo posypki moze by¢ uzyta takze naturalna woda powierzchniowa
lub ze Zzrédet podziemnych, jesli spetni wymagania PN-EN 1008:2004 lub PN-88/B-32250 dla
odmiany "1".

2.9. Masa zalewowa.

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych nalezy uzy¢ masg zalewowg asfaltowo-
kauczukowa o wiasciwosciach wg PN-B-24005. Nalezy przyja¢ ze szczelina wynosi od 1 do
5cm.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne",
pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu, z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej.
- wibratoréw ptytowych, ubijakéw mechanicznych i recznych,
- sprzetu pomocniczego jak topaty, kielnie, wiadra, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00, ,Wymagania
ogdlne” pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt.
5.

5.2. Podstawowe czynnosci przy wykonaniu scieku

Czynnosci przy utozeniu $cieku w ramach robot biezacego utrzymania drog krajowych

obejmuja:

- oznakowanie danego odcinka robdt,

- wyznaczenie lokalizacji utozenia s$cieku (0$ s$cieku),

- w zaleznosci od lokalizacji: wykonanie koryta lub naciecie pionowe istniejgcej nawierzchni
bitumicznej,

- wykonanie tawy betonowej zgodnie z KPED (rozliczane odrebnie)

- utozenie podsypki cementowo-piaskowej, a na niej odpowiedniego elementu Scieku,
wypetnienie wszystkich spoin zaprawg cementowo-piaskowq, a szczelin masg zalewowg,
obmiar wykonanych robét na danym odcinku,

- po zakonczeniu robdt na danym odcinku, usuniecie oznakowania o prowadzonych robotach
drogowych.

Poszczegdlne elementy Sciekowe uktada sie recznie w taki sposéb, aby nie uszkodzi¢
ich brzegéw i brzegow elementdéw juz utozonych. Spoiny miedzy elementami $ciekowymi nie
powinny przekroczy¢ 1cm. Odlegtosci pomiedzy szczelinami dylatacyjnymi powinny wynosié
50m. Gérna krawedz Scieku przykraweznikowego powinna znajdowac sie 0,5+1cm ponizej
nawierzchni jezdni.

Potaczenie piyt Sciekowych typu korytkowego /prefabrykowanych elementow
betonowych/ z nawierzchnig asfaltowg nalezy wypetni¢c masa zalewowa na gorgco o
wiasnosciach wg pkt. 2.9. Zalanie tego pofaczenia nalezy tak przeprowadzi¢, by resztki masy
nie pozostawaty na powierzchni $cieku, a szczelina ta nie byta przepetniona. Wszelkie
zakonczenia, wykonczenia Sciekéw nalezy wykonac¢ w szalunku na mokro z betonu klasy C
25/30 (B30). Wykonany sciek musi zapewni¢ prawidltowy sptyw wody (bez zastoisk).
Wykonany Sciek w okresie 3-5 dni powinien by¢ pielegnowany przez zwilzanie.
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W przypadku koniecznosci uzupetnienia istniejacej nawierzchni bitumicznej betonem
asfaltowym AC zastosowac¢ mieszanki i roboty wykonywac zgodnie z SST D-05.03.17.

5.3. Warunki przystapienia do roboét
Roboty remontowe zwigzane z wykonaniem Sciekdw na podsypce cementowo-
piaskowej powinny by¢ prowadzone w temperaturze otoczenia wiekszej od +5°C.

5.4. Oznakowanie odcinka robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym prowadzone sg roboty od chwili
ich rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca. Ogodlne
zasady oznakowania robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne",
pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Zamawiajacemudo akceptacji
orzeczenia o jakosci materiatdéw stosowanych do wykonania remontu Scieku.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Pomiar temperatury otoczenia i ocena warunkdéw atmosferycznych

Ocene stanu pogody przez pomiar temperatury otoczenia i opis warunkow atmosferycznych
na budowie nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem wykonywania robot
zwigzanych z remontem $cieku.

6.3.2. Badania w czasie uktadania sScieku.

W czasie wykonywania $cieku nalezy sprawdzac uzyskiwane spadki podtuzne i réwnos¢ scieku
oraz wyglad zewnetrzny wykonanego scieku. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszq SST.

6.3.3. Badania w czasie wykonania podsypki pod Scieki

Wykonawca bedzie na biezaco sprawdzat grubos¢ ukifadanej warstwy podsypki. W razie
watpliwosci Wykonawca wykona, na polecenie Zamawiajacego, badania kontrolne uzytych
materiatéw. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalna tolerancja wynosi £ 1cm.

6.3.4. Badanie wiasciwosci materiatéw

W razie watpliwosci co do jakosci zastosowanych materiatéw nalezy wykonaé¢ badania
zgodnosci z wymaganiami niniejszg SST.

6.3.5. Pomiar temperatury masy zalewowej

Temperature masy zalewowej nalezy mierzy¢ termometrem. Dokfadnos$¢ odczytu powinna
wynosi¢ + 2°C. Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
niniejszych SST.

6.3.6. ROwnos¢ podiuzna écieku Sciek powinien byé réwny.

Przeswit miedzy tata 4 metrowaq, a Sciekiem nie powinien przekracza¢ 8mm.

6.3.7. Sprawdzenie stanu spoin i szczelin Nalezy sprawdzi¢ szerokos$¢ spoin (szczelin).
Sprawdzenie stanu wypetnienia spoin i szczelin nalezy przeprowadzi¢ przez usuniecie spoin
(szczelin) na dtugosci okoto 5+10cm w 2-3 miejscach i zmierzenie wypetnienia. Wyniki
pomiaréow powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest metr (m) ufozonego i odebranego scieku wraz z
wykonaniem wszystkich robét towarzyszacych.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt. 8.
Odbioru dokonuje Zamawiajgcyna podstawie oceny wizualnej wykonanych robét, badan
witasnych i badan Wykonawcy.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie SST i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,

- wykonana tawa pod Sciek,

wykonana podsypka,

- przygotowanie podtoza pod ewentualny remont czastkowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi AC wg ST D-05.03.17

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m $cieku ulicznego typu ,korytkowego” o wym.
60x50x20cm wg KPED karta 01.03+01.04 obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze, oznakowanie robot,
dostarczenie materiatéw,
- wykonanie wykopu pod koryta,
- ew. wykonanie szalunku i tawy (rozliczane odrebnie wg D-08.01.01b),
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,
- utozenie Scieku wraz z wypetnieniem spoin i pielegnacje $cieku,
- wypetnienie spoin i szczelin,
- zasypanie zewnetrznej Sciany $cieku gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej
- uporzadkowanie miejsca robot.

Cena wykonania 1m $cieku terenowego skarpowego ,trapezowego” o wym.
min. 50x50x20cm wg KPED karta 01.18+01.26 obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw,

wykonanie wykopu pod koryta,

- ew. wykonanie szalunku i tawy (rozliczane odrebnie wg D-08.01.01b),
wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

utozenie Scieku wraz z wypetnieniem spoin i pielegnacje Scieku,

- wypetnienie spoin i szczelin,

zasypanie zewnetrznych $cian Scieku gruntem i ubicie,

plantowanie terenu wzdtuz utozonego Scieku,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie miejsca robot.

Cena wykonania 1 m scieku terenowego skarpowego , trapezowego” o wym.
min. 50x50x20cm wg KPED karta 01.18+01.26 obejmuje w szczegélnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robét,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie wykopu pod koryta,
- ew. wykonanie szalunku i tawy (rozliczane odrebnie wg D-08.01.01b),
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wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

utozenie $cieku wraz z wypetnieniem spoin i pielegnacje Scieku,
wypetnienie spoin i szczelin,

zasypanie zewnetrznych scian $cieku gruntem i ubicie,
plantowanie terenu wzdfuz utozonego Scieku,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie miejsca robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-06050
PN-EN 206-1
PN-EN 12620:2004
PN-EN 13139:2003
PN-EN 197-1: 2002

PN-EN 1343

PN-B-24005:1997
PN-B-06250
PN-B-06711
PN-B-06712
PN-S-06100

PN-B-32250
PN-88/6731-08
PN-80/6775-03/01
PN-80/6775-03/04

PN-64/64/8845-02

10.2. Inne materiaty

- Roboty ziemne budowlane,

- Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosg,

- Kruszywa do betonu (+ poprawka AC: 2004 do tej normy)

- Kruszywa do zaprawy (+ poprawka AC: 2004 do tej normy)

- Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku. (+ zmiana Al: 2005 do tej normy)

- Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni
drogowych. Wymagania i badania.

- Asfaltowa masa zalewowa.

- Beton zwykty

- Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

- Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

- Drogi samochodowe. Nawierzchnia z kostki kamiennej. Warunki
techniczne.

- Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

- Cement. Transport i przechowywanie.

- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

- Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych Transprojekt Warszawa

11. OKRES GWARANCII

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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M. 12.01.00. POLACZENIE ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem potaczenia elementéw stalowych
metodg spawania, potaczenia nitowe, na s$ruby, pofgczenia gwintowe, potgczenia kotkowe,
potgczenia sworzniowe na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem potaczen elementéw stalowych metodg spawania,
nitowania, na S$ruby, gwintowania, kotkowania i potaczen sworzniowych na drogowych
obiektach inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o
$rednicy do 40 mm.

1.4.2. Partia wyrobu - wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej sSrednicy
nominalnej, pochodzaca z jednego wytopu.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, a jezeli nie zostaty okreslone w dokumentacji nalezy je uzgodni¢ z
inwestorem.

2.2.2. Stosowane materiaty
Do wykonania prac zwigzanych z wykonaniem potgczen elementdw stalowych metodg
spawania, nitowania, na $ruby, gwintowania, kotkowania, na sworznie mozna stosowacd
nastepujace materiaty:
- drut montazowy,
podktadki dystansowe,
elektrody do spawania,
- Sruby,
nity,
gwinty,
- kotki,
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- sworznie.

2.2.3. Jako$¢ materiatdw

Jakos$¢ materiatéw okreslajg normy PN-91/S-10042 [2], PN-89/H-84023.06 [3], PN-
82/H-93215 [4]. W technologicznej probie zginania powierzchnia miejsca tgczonego nie
powinna wykazywac peknieé, naderwan i rozwarstwien.
2.2.4. Zaswiadczenie o jakosci

2.2.4.1. Cechowanie
Na przewieszkach metalowych przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretéw,
kregéw lub kregu, nalezy podac¢ w sposob trwaty:
a) znak wytwobrcy,
b) srednice nominalng,
c) znak stali,
d) numer wytopu lub numer partii,
e) znak obrdébki cieplnej (w przypadku pretéw obrabianych cieplnie).

Ponadto kazdg wigzke pretédw i walcédwki nalezy cechowac trwatg czerwong farbg olejng
przez
malowanie koncéw pretdow od czota z jednej strony kazdej wigzki, natomiast na kazdym kregu
walcowki — pasa o szerokosci co najmniej 20 mm.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania PN-91/S-
10042 [2] (z potwierdzeniem certyfikatem zgodnosci) lub posiadajgcej aprobate techniczng
(z potwierdzeniem deklaracjg zgodnosci). Jesli ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co
do jej wtasnosci, nalezy odrzucic.

2.2.5. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe jak rysy,
drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukfosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek s$rednicy dla walcowki i pretéw
gtadkich wg PN-82/H-93215 [4],
- jesli nie przekraczajq 0,5 mm, liczac od s$rednicy rdzenia dla walcéwki i pretéw zebrowanych
o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

2.3. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego. Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢ dostosowana do $rednicy pretéw
gtownych w ztaczu, ale nie mniejsza niz 1,0 mm.
Przy $rednicach wiekszych niz 12 mm nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub
zaprawy i z tworzyw sztucznych.
Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

2.5. Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materiaty do spawania nalezy stosowa¢ wedtug norm przedmiotowych,
odpowiednio do gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po akceptacji Zamawiajacego.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac powinien mie¢ do dyspozycji
nastepujacy sprzet:
- gietarki,
- spawarki,
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- gwintownice,

wiertarki,

prostowarki,

nozyce do ciecia blach i innych elementéw stalowych,
wysiegnik samochodowy,

sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Zamawiajacego.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i wykonaniu prac w konstrukcjach mostowych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujagce w budownictwie ogdlnym. W szczegolnosci
wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”, pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”,
pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg i SST. W
przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej
specyfikacji lub ustalen z inwestorem.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

. roboty przygotowawcze,
. ciecie elementéw pod wymiar,
. gwintowanie,
. faczenie elementow stalowych,
. roboty wykonczeniowe.

ahrhwWNEH

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub

wskazan Zamawiajacego:
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
- okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robdt.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robétuwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty, a takze projekt
technologiczny, wktérym zostang m.in. okreslone miejsca i sposdb taczenia elementéw
stalowych, jesli nie zostato to podane w dokumentacji projektowej.

5.4. Laczenie elementéw

5.4.1. Zasady faczenia

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042 [2].
5.4.2. taczenie za pomocg spawania

Do zgrzewania i spawania moggq by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie
uprawnienia. Nie nalezy spawac¢ w temperaturze nizszej niz -50 C.

Stal, w zaleznosci od klasy, nalezy spawac przy zachowaniu warunkéw dodatkowych
wg PN-89/H-84023.06 [3] albo aprobaty technicznej.

W mostowych obiektach drogowych dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych
potgczen pretéw:
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czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg poétkolista,

czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.
Wymiary spoin i nosnosci potaczen spawanych nalezy przyjmowac¢ wg normy PN-91/5-10042

[2].

Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéow. Minimalna
odlegtosé spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosic¢ 10 d.

5.4.3. Laczenie elementow stalowych na zakfad bez spawania

Dopuszcza sie taczenie na zakiad bez spawania. Skrzyzowania elementéw nalezy
wigza¢ miekkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30 % skrzyzowan. Dtugosci zaktadow w
potaczeniach elementéow nalezy oblicza¢ w zaleznosci od ilosci tgczonych elementéw w
przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwienia wg normy PN-91/S5-10042 [2].
Dopuszczalny procent pretéw tgczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy
niz:

- dla elementéw zebrowanych 50 %,
- dla elementéw gtadkich 25 %.

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100 % dodatkowych
elementéwniepracujacych. Odlegtos¢ w Swietle elementéw taczonych w jednym przekroju nie
powinna by¢ mniejsza niz 2 d i niz 20 mm.

5.4.4. Laczenia nitowe - nitowanie polega na ztgczeniu dwdch elementow plastycznych
kotkiem (nitem),osadzonym ciasno w specjalnie do tego wywierconych otworach.

Typowe ksztatty nitdw znormalizowanych (rys. 7)

4
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rys. 7
Maksymalng wartos¢ pojedynczego nitu na $cinanie obliczamy ze wzoru.

sita/N/$cinajgca potaczenie
(P) = ===memmmmem e < ki
pole przekroju poprzecznego (m?)

Do potaczen nitowych uzywa sie: stali, aluminium, miedzi, brgzéw i tworzyw sztucznych.

Polaczenia rozlaczne - najczesciej stosowane:

— gwintowe,

— kotkowe,

— sworzniowe,

— klinowe,

— wpustowe, wielowypustowe,

— sprezyste,

— rurowe.

Potaczenia roztgczne - w ktdérych roztagczenie jest mozliwe i nie wigze sie z niebezpieczenstwem
zniszczenia elementdw taczonych.

5.4.5. Potaczenia gwintowe - sg to potaczenia, w ktérych elementem tgczacym jest $ruba
z nakretka. Wyrdznia sie kilka podstawowych rodzajéow gwintéw (rys. 7)

zaokraglony petn
4pRny Py rys. 7/1 - gwinty trojkatne

rys. 7/2 — gwint okragly
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Gwinty tréjkatne i okragte stosowane sg w potaczeniach spoczynkowych.

trapezowy

rys. 7/3 — gwinty trapezowe

Gwinty trapezowe i prostokatne stosowane sq w potgczeniach ruchomych.

Podstawowe wymiary potaczen gwintowych.

. “nakretka

p - skok
D,, d, - érednica nominaina

; nakretki i Sruby
i $ruba : D, - Srednica wewnetrzna
o nakretki
BRNS “ - d - srednica zewnetrzna $ruby
a ae | s H, h - glebokos¢ rzezby
nakretki | $ruby
Podstawowe wymiary polaczenia gwintowego d; - srednica rdzenia sruby

5.4.6. Potaczenie kotkowe - jest to potaczenie roztaczne spoczynkowe.

Stuzy do ustalenia wzajemnego potozenia dwdch lub wiecej elementéw. Kotek moze
mie¢ ksztatt stozkowy lub walcowy- gtadki lub karbowany.

Jezeli kotek jest nieobcigzony, nie wymagane sg zadne obliczenia wytrzymatosciowe.
Jesli zlacze pracuje pod obcigzeniem, kotek oblicza sie ze wzgledu na kryterium
maksymalnego dopuszczalnego nacisku powierzchniowego kn, na zginanie kglub S$ciskanie ke.

5.4.7. Polaczenia sworzniowe - pofaczenie roztaczne ruchowe, w ktérym elementem
posredniczgacym jest walcowy sworzen.

Potaczenie sworzniowe zwykle wykorzystywane jest do taczenia przegubdw.
Przyktadem potaczenia sworzniowego jest pofaczenie tloka silnika spalinowego =z
korbowodem.

Obliczenia wytrzymatoséciowe potgczenia sworzniowego polegajg na sprawdzeniu
wytrzymatosci sworznia na Scinanie ks, a elementéw przegubu zwykle na rozcigganie kc lub
inne w zaleznosci od rodzaju ich obcigzenia.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowg i SST. Do
robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdét do
warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

’

pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:
- wuzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajagce zgodnosé
materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,
- ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt. 2 lub przez Zamawiajacego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemudo
akceptaciji.

6.3. Kontrola materiatéw

Kontrola jakosci materiatéw polega na sprawdzeniu jakosci materiatdéw na zgodnosc¢ z
dokumentacjq projektowg oraz podanymi wyzej wymaganiami.

W przypadku przewidywanego tgczenia przez spawanie w niskiej temperaturze nalezy
zbadac stal na udarnosé. Nie nalezy spawac elementéw w temperaturze nizszej niz -5° C.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest 1 sztuka (szt.) wykonanego potaczenia bez wzgledu na
jego rodzaj.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Zamawiajqcego, jezeli uzyskaty wynik pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 sztuki polaczenia elementéow stalowych bez
wzgledu na rodzaj obejmuje w szczegodlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie elementow stalowych,
- faczenie elementéw, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zaktad”, potaczenia na Sruby,
gwintowanie, nitowanie zgodnie z dokumentacjg projektowq i niniejsza SST,
- oczyszczenie terenu robot z odpadow, stanowigcych wtasno$¢ Wykonawcy i usuniecie ich
poza pas drogowy.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez budowe i rozbidrke pomostéw roboczych
potrzebnych domontazu zbrojenia jak réwniez uzycie potrzebnych wysiegnikow.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej,
SST i niniejszej specyfikacji technicznej.
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9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane
do robdét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie

3. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

4, PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

5. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport

11. GWARANCIA

Na roboty objete niniejsza ST ustanowiono 12 miesieczny okres gwarancji.
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M.13.02.00 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych, zwigzanych z wykonaniem oraz utozeniem
betonu niekonstrukcyjnego klasy ponizej B-25 (C20/25) w drogowych obiektach
inzynierskich.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem betonu niekonstrukcyjnego klasy B-25 (C20/25), oraz
utozeniu go w niekonstrukcyjnych elementach (jak podtoze taw fundamentowych, podwalina
umocnienia stozka przyczoétka, i inne) drogowych obiektdw inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton niekonstrukcyjny - beton w elementach obiektu mostowego, ustalonych w
dokumentacji projektowej, o wytrzymatosci mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu klasy C20/25
(B-25).

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4 oraz z
ST M-13.01.00 ,,Beton konstrukcyjny w obiekcie mostowym” .

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”,
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Dla betonu niekonstrukcyjnego, tzn. klasy ponizej B-25 (C20/25), stosowanego w
drogowych obiektach inzynierskich nie obowigzujg wymagania podane w Rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
[16]. Beton powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami podanymi w PN EN 206-1:2003 (PN-
88/B-06250) [14].

2.2. Wytrzymatos$¢ betonu
Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasa zgodng z dokumentacjg
projektowa.
2.3. Skiladniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement
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Do wykonania betonu klasy ponizej C20/25 (B-25) powinien by¢ stosowany cement
portlandzki CEM I niskoalkaliczny klasy 32,5 N spetniajacy wymagania normy PN-EN 197-
1:2002 [3].

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkdéw).

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzic¢
kontrole obejmujaca:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996 [5],
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996 [5].

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu klasy 32,5 N podanymi
w normie PN-EN 197-1:2002 [3].

Nie dopuszcza sie wystepowania grudek nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach.

Cement nalezy przechowywac w sposdb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002
[3] oraz BN-88/6731-08 [6].

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone s$wiadectwo jakosci
(atest) wraz z wynikami badan z uwzglednieniem wymagan ST. Kazda partia cementu przed
jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Zamawiajgcego.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu klasy ponizej C20/25 (B-25) powinno by¢ marki nie
mniejszej niz 20 i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712 [7] dla kruszyw
mineralnych. Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ ponizsze wymagania:

— jako kruszywo grube powinien by¢ stosowany zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie
wiekszym niz 31,5 mm,

— taczne uziarnienie kruszywa powinno miesci¢ sie w granicach podanych na rysunku 1,

— przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy uwzglednié
wymagania pktu 2.4,

- ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz 1/3 najmniejszego przekroju poprzecznego
elementu i 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej
ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0+31,5 mm (dla betonu klasy ponizej
C20/25 (B-25)
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Przed uzyciem poszczegolnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja

Zamawiajacego, ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:

a) $wiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracji lub certyfikatu
zgodnosci z PN-86/B-06712 [7]) i zawierajacego wyniki petnych badan zgodnie z PN-86/B-
06712 [7] oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:

— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [8],
— oznaczenie ksztattu ziarna wg PN-EN 933-4:2001 [9] (dotyczy kruszywa grubego),
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— o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12 [10],
— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych),
— oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [11],
— nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-771097-6:2000 [12]
oraz statosci zawartosci frakcji 0 + 2 mm dla korygowania recepty roboczej betonu.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
PN-86/B-06712 [7], uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu, np.
przez dodatek odpowiednich frakcji kruszywa.

2.3.3. Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowg do betonu nalezy czerpac¢ z wodociggdw miejskich. Stosowanie wody
wodociggowej nie wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004[13].

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkow do betonu pod warunkiem
przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci,
zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptywy
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Ze wzgledu na wymaganie osiggniecia przez
beton okreslonego stopnia mrozoodpornosci nalezy stosowa¢ domieszki napowietrzajace.

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢ aprobate techniczng
wydana przez IBDiM oraz atest producenta.

2.4. Skiad mieszanki betonowej

2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowej
Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z SST oraz normgPN-88/B-

06250 [14] tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w

wyniku zageszczania przez wibrowanie. Skiad mieszanki betonowej ustala laboratorium

Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Zamawiajacego.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z nastepujacymi zasadami:

1) sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie,

2) wartosc¢ stosunku w/c powinna by¢ nie wieksza niz 0,6 dla betonu narazonego bezposrednio
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i niz 0,55 dla betonu narazonego na staty dostep
wody przed zamarznieciem,

3) odpowiednig urabialno$¢ mieszanki uzyskuje sie przez dobor konsystencji mieszanki oraz
dobdr odpowiedniej ilosci zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125
mm:

— konsystencja mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg
PN-88/B-06250 [14]), sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wg metody
stozka opadowego. Dopuszcza sie badanie stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach
budowy. Roznice miedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang nie mogg
przekroczy¢ + 20% wartosci wskaznika Ve-Be i + 10 mm przy pomiarze stozkiem
opadowym.

— ilo$¢ zaprawy i taczng ilos¢ cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm podano w
tablicy 1

Tablica 1. Ilos¢ zaprawy, cementu i kruszywa zapewniajace urabialno$¢ mieszanki betonowej

Najmniejsza suma

Zalecana ilos¢ objetosci absolutnych
Rodzaj elementu zaprawy cementu i ziarn kruszywa
w dm3na 1 m?3 ponizej 0,125 mm, w dm?3
mieszanki na 1 m3 mieszanki
betonowej betonowej

Zelbetowe i betonowe elementy
i konstrukcje o najmniejszym | 450 +550 80
wymiarze przekroju wiekszym
niz 60 mm i kruszywie do 31,5
mm
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4) stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci. Zawartos$c¢ powietrza w mieszance betonowej, badana
metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 [14], nie powinna przekracza¢:

— wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
— przedziatbw wartosci podanych w tablicy 2 w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych,

Tablica 2. Zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajgcymi

Zawartos¢ powietrza w %,
Lp. | Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+31,5mm
1 Beton narazony na czynniki 3+5
atmosferyczne
2 Beton narazony na staty dostep 4 +6
wody, przed zamarznieciem

5) maksymalne ilosci cementu nie powinny przekracza¢ 450 kg/m3. Dopuszcza sie
przekroczenie tej ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Zamawiajacego.
Najmniejsza dopuszczalna ilo$¢ cementu na 1 m3 mieszanki betonowej wynosi:

— dla betonu narazonego bezposrednio na dziatanie czynnikéw atmosferycznych:
270 kg (dla betonu zbrojonego) i 250 kg (dla betonu niezbrojonego),
— dla betonu narazonego na staty dostep wody, przed zamarznieciem: 270 kg,

6) recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doswiadczalng lub
obliczeniowo-doswiadczalng, zapewniajacq  uzyskanie betonu o wymaganych
wtasciwosciach. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez
wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie
nizsza niz 10°C), srednig wymagang wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng
1,3 RuC.

2.4.2. Wymagane witasciwosci betonu

Jezeli SST nie podaje inaczej, beton powinien spetnia¢ wymagania zestawione w

tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci betonu

Lp. |Cecha Wymaganie Metoda
badan wg

1 Nasigkliwos¢ Do 5 % PN-88/B-
06250 [15]

2 Wodoszczelnos$¢ | Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-
06250 [15]

3 Mrozoodpornos$¢ |Ubytek masy nie wiekszy od 5%. |PN-88/B-
Spadek wytrzymatosci nie wiekszy | 06250 [15]
od 20 % po 150 cyklach
zamrazania i odmrazania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek badanie odpornosci na dziatanie
mrozu powinno by¢ wykonane wg PN-88/B-06250 [14], z zastosowaniem wody oraz 2%
roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych prébkach.

Uwaga:

Dla betonu podtoza, ktérego zadaniem jest jedynie ochrona zbrojenia fundamentow
przed zanieczyszczeniem gruntem, powyzsze wymagania mogg by¢ odpowiednio zmniejszone
w SST lub dokumentacji projektowej. W podobny sposéb mogg by¢ obnizone wymagania dla
betonu niekonstrukcyjnego w innych, mniej odpowiedzialnych elementach obiektu.
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3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Sprzet do wykonania robét powinien spetnia¢ wymagania podane w SST M.13.01.00,
pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” , pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie skltadnikow mieszanki betonowej
Transport i przechowywanie sktadnikdw mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w SST M-13.01.00 [2], pkt 4.

4.3. 0Ogllne zasady transportu masy betonowej
Zasady transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w SST M-13.01.00 [2].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”,
pkt 5.

5.2. Zalecenia ogolne

5.2.1. Zgodno$¢ wykonywania robot z dokumentacjag

Sposdb wykonania robdét powinien byé zgodny z dokumentacja projektowa, ST i z
wymaganiami normy PN-88/B-06250 [14]oraz dokumentacjg technologiczng dostarczong
przez Wykonawce i zatwierdzong przez Zamawiajgcego.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawce powinna zawieraé
projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty betoniarskie, ewentualne projekty wykonawcze deskowan, projekt
technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:

—  wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposbéb wytwarzania mieszanki betonowej,

— spos6b transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu fqczenia betonu w przerwach,
— sposb6b pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania elementu konstrukcji,

- zestawienie koniecznych badan.

5.2.2. Zakres robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan),
- wytworzenie mieszanki betonowej,
- podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej ,
- pielegnacje betonu,
- rozbiérke deskowan,
- wykanczanie powierzchni betonu,
roboty wykonczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez
Zamawiajacego prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a
w szczegolnosci:

— prawidtowos¢ wykonania deskowan,

— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia, jesli wystepuje,

— zgodno$¢ rzednych z dokumentacja projektowa,

— czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajagcych wymaganag
wielkos¢ otuliny (w przypadku betonu zbrojonego),

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowg konstrukcje (np. marki),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

W uzasadnionych przypadkach Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan
wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji projektowej lub wg witasnego
opracowania. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane
parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z
uwzglednieniem szybkos$ci betonowania i sposobu zageszczenia.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— zapewniac odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji,

-~ zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej (w przypadku elementéw widocznych),

— zapewniac odpowiednig szczelnosé,

— wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkdéw atmosferycznych,

— powierzchnie deskowan stykajace sie z betonem powinny by¢ pokryte warstwg
specjalnego oleju do form, zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

Deskowania powinny zapewnia¢ wykonanie elementéw betonowych z doktadnoscig %
1cm.

5.4. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sie odbywac¢ zgodnie z zasadami podanymi
w SST M-13.01.00 [2] pkt 5.4.

5.5. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Zasady podawania i uktadania mieszanki betonowej, w tym roboty przygotowawcze,
uktadanie i zageszczanie, dostosowanie do warunkow atmosferycznych w trakcie betonowania
oraz pielegnacja betonu powinny by¢ zgodne z SST M-13.01.00 [2], pkt 5.5.

5.6. Rozbiorka deskowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton petnej
wytrzymatosci projektowej i po okresie dojrzewania okreslonym w SST i dokumentacji
projektowej.

5.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Powierzchnie betonu w elementach niekonstrukcyjnych powinny by¢ odpowiednio
wykanczane wtedy, jezeli dokumentacja projektowa lub SST stawiajg takie warunki. W takich
przypadkach, powierzchnie nalezy wykanczac zgodnie z SST M-13.01.00 [2] pkt 5.8.

5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST. Do
robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do
istniejgcych warunkdéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 [1] ,Wymagania
ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcéw itp.) i na ich podstawie
sprawdzi¢ wiasciwosci zastosowanych materiatéw na zgodnos$c¢ z wymaganiami podanymi w
SST,

b) wykona¢ wtasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w pkt 2 lub przez Zamawiajacego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Zamawiajacemu do
akceptaciji.

6.3. Badania skladnikéw mieszanki betonowej
Bezposrednio przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
— o0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996 [5],
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996 [5],
— obecnosci grudek gliny.
Wyniki badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla cementu

Wytrzymatosé na sciskanie, MPa, Poczatek Statos¢
Klasa ) objetosci
wczesna normowa, czasu wia-
cementu . - : (rozszerz
po 2 po 7 po 28 dniach | zania, min alnose)
dniach dniach mm
I;I;s; - > 16 >32,5 | <52,5 S 75 <10

Nie dopuszcza sie obecnosci grudek gliny.

W przypadku gdy:
— czas wigzania lub zmiany objetosci nie odpowiadajg PN-EN 196-3:1996 [5],
— cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [3],
— okres przechowywania cementu jest dtuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [3],
obowigzuje oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:1996 [4]

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej
partii, nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [8],
— oznaczenie ksztattu ziarna wg PN-EN 933-4:2001 [9] (dotyczy kruszywa grubego),
— o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12 [10],
— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych),
- oznaczenie zawartosci pytdéw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [11].
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-86/B-06712 [7]
dla zwiru marki 20.
Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczen nalezy przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-B-32250 [14].
Dodatki i domieszki do betonu nalezy badac¢ zgodnie z ich aprobatg techniczng wydang
przez IBDiM.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemudo
akceptaciji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej:
— konsystencja mieszanki betonowej,
- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,
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oraz betonu:

- wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

— nasigkliwos$c¢ betonu,

— odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,
— przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu
zawierajacego m.in. szczegotowe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania prébek do
kontroli jakosci mieszanki i betonu. Plan kontroli jakosci betonu podlega akceptaciji
Zamawiajqcego.

Kontrole jakosci mieszanki betonowej i betonu nalezy przeprowadza¢ zgodnie z PN-
88/B-06250 [14] oraz SST M-13.01.00 pkt 6.3. Wyniki kontroli powinny by¢ zgodne z pkt 2.4
niniejszej SST.

6.5. Tolerancje wymiarow
Jezeli SST i dokumentacja projektowa nie przewidujg inaczej, to wymiary elementéw
nie powinny roznic¢ sie od projektowanych wiecej niz o 1,0 cm.

6.6. Kontrola deskowan

Kazde deskowanie powinno podlegac¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru
powinny by¢:
— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos$¢ z projektem technologicznym,
— szczelno$c¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,
— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz

poréwnanie z poziomem wymaganym.

Deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w

nawigzaniu do niezaleznych reperéw.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne
powierzchnie betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Na
powierzchniach tych nie mogg by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady
pozostawione przez wewnetrzng wykfadzine deskowan, ktora powinna by¢ odpowiednio
przymocowana do deskowania. Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg
by¢ naprawione przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” , pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr sze$cienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” , pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i

wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
-~ wykonanie deskowan,
— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. podtoza pod fundamenty).
Odbiér tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej SST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00

~Wymagania ogolne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wbudowania 1 m3 betonu obejmuje w szczegdlnosci:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznych,
opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,
wykonanie deskowania,
oczyszczenie deskowania,
przygotowanie i transport mieszanki,
utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,
wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,
wykonanie przerw dylatacyjnych,
wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacja projektowg otworéw jak
rowniez osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
rozbiorke deskowan,
wykonanie i rozebranie niezbednych pomostéw roboczych,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnoscig Wykonawcy, materiatow
rozbiérkowych,
wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

10

1.
2.

10.

3.

N

10.

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych.

. PRZEPISY ZWIAZANE
10.

1. Ogolne specyfikacje techniczne
D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiekcie mostowym
2. Normy
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdéw powszechnego uzytku
PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie czasu wigzania i
statosci objetosci
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-EN 933-4:2001 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4.
Oznaczanie ksztattu ziarn
PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci

zanieczyszczen obcych
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11. PN-76/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
pytéw mineralnych
12. PN-771097-6:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.

Oznaczanie zawartosci gestosci ziaren i nasigkliwosci

13. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonu

14. PN-88/B-06250 Beton zwykty

15. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

16. PN-EN 206-1-2003 Beton - Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos$c¢ (wersja org. 2009)

10.3. Inne

16. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich

usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

11. GWARANCIA

Naroboty objete niniejszq ST ustanowiono 36 miesiecznyokres gwarancji.

12. ZALACZNIK

Klasa betonu wg PN-B-06250:1988 jest to symbol literowo-liczbowy np. B30
klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie; liczba po literze B oznacza
wytrzymatos$¢ gwarantowang Rs® (np. beton klasy B30 przy Rx® = 30 MPa).

Zaleznosci miedzy klasg betonu wg PN EN 206-1:2003[20] i PN-B-06250:1988 podano
w tablicy 6.

Tablica 6.Zaleznosci miedzy klasg betonu wg PN EN 206-1:2003 i PN-B-06250:1988

Minimalna -
iy Minimalna
wytrzymatosc iy
wytrzymatosc
Klasa charakterystyczna
charakterystyczna
betonu | Klasa oznaczana na | o naczana na
Beton wg PN- | betonu wg prot,>k_ach prébkach
EN PN-B- szesciennych walcowveh
206- | 06250:1988 | 150x150 mm y
. 150/300 mm
1:2003 fekeure N/mm2 (wg
. fckcyl N/mm2
PN-EN 206-1 i PN- (wg PN-EN 206-1)
B/88-06250) 9
Beton C8/10 B10 10 8
niekonstrukcyjny | C12/15 | B15 15 12
C16/20 | B20 20 16
Beton C20/25 | B25 25 20
konstrukcyjny C25/30 | B30 30 25
B35
C30/37 37 30
B40
C35/45 | B45 45 35
C40/50 | B50 50 40
C45/55 | B55 55 45
C50/60 | B60 60 50
i wyzsze
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M. 14.01.04. ELEMENTY STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot. SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru naprawy elementéw konstrukcji stalowej i wyposazenia
drogowych obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot w SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robdt zwigzanych z zastosowaniem stali konstrukcyjnej do
wykonania stalowych elementéw konstrukcyjnych i wyposazenia drogowych obiektéow
inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz z wytycznymi i okresleniami podanymi w M.00.00.00.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robét.
0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robdt i ich zgodno$é z SST i poleceniami
Zamawiajqcego.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy
a) Materiaty podstawowe
Wyroby ze stali przeznaczone do naprawy stalowych elementéw konstrukcyjnych i
wyposazenia drogowych obiektédw inzynierskich muszg spetnia¢ wymagania okreslone w
normach przedmiotowych:
. dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN 83/H-92203,
. dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,
. dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,
. dla walcowki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, .
. dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
. dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,
. dla ceownikéw PN-86/H-93403,
. dla teownikéw wg PN-55/H-93406,
. dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407.
- dla ptaskownikéw o réznych przekrojach ze stali St3SX i St3SY wg PN-88/H-84020
- dla rur stalowych. PN-H-74219 i PN-H-74220.
b) materiaty pomocnicze, taqczniki
W przypadku materiatéw pomocniczych i fgcznikdow spetnione muszg by¢ wymagania
PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
. dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-
84023,
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. dla nakretek do srub PN-86/M-82144,

. dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-86/M-82153,

. dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN 78/M-
82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

. dla $rub montazowych wg PN-85/M-821 01,

. dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

. dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

. dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,

. dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczqce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Zamawiajqcego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2.Transport
Dowdz materiatéw dowolnymi s$rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez
Zamawiajgcego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania robét

Elementy uzupetniane lub wymieniane wykonywane bedg wg wzoru elementéw
istniejgcych.

Elementy konstrukcji stalowej i wyposazenia drogowego obiektu inzynierskiego bedq
przygotowane zgodnie z zaleceniami Zamawiajacego.

Poszczegodlne elementy wykonywane bedg zgodnie warunkami normy PN-89/S-10050,
z dopuszczeniem ztagodzen wymogoéw w zwigzku z ich drugorzednym charakterem.

Przed przystgpieniem do wykonywania ztgcza spawanego przy uzupetnieniach nalezy
istniejgce elementy oczysci¢ przez zeszlifowanie w celu usuniecia stali skorodowanej i
wyréwnania powierzchni.
Konstrukcja musi by¢ wykonana tacznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym.

W ramach zabezpieczenia antykorozyjnego przewiduje sie:
a.) Zabezpieczenie antykorozyjne powtokami malarskimi:
- przygotowanie powierzchni do malowania w sposdb gwarantujacy uzyskanie II-go stopnia
czystosci,
- nanoszenie 2 warstw podktadu gruntujacego z materiatow opartych na bazie farb
chlorokauczukowych lub innych zaakceptowanych przez Inzyniera, minimalna grubosc
powtoki 50 mikrondw,
- nanoszenie 3 warstw malowania nawierzchniowego z materiatéw j.w., min grubos¢ tacznie
z warstwg gruntujgcg 130 mikronow.
b.) Zabezpieczenie antykorozyjne przez ocynkowanie ogniowe:
- przygotowanie powierzchni do cynkowania w sposéb gwarantujacy uzyskanie II-go stopnia
czystosci,
- zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu
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budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usuna¢ powtoke cynku z obszaru
spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdw uzupetni¢ ubytki
ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania
o 30 ym wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy réwniez uzupetni¢ ubytki powtoki
cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Zamawiajacego.
Powierzchnie ocynkowane nalezy przygotowac¢ do malowania, przez odttuszczenie (wszelkie
zanieczyszczenia state, roztwory soli i zattuszczenia nalezy usung¢ np. wodg pod ci$nieniem,
z dodatkiem detergentéw). W wytwdrni bedzie natozona warstwa podktadowa. Na placu
budowy nalezy uzupetni¢ natryskiem ubytki powloki antykorozyjnej i natozy¢ warstwe
nawierzchniowg. Warstwe nawierzchniowg nalezy naktada¢ na suchg powierzchnie,
pozbawiong zanieczyszczen, wolng od ttuszczu i kurzu. Zaleca sie stosowanie natrysku
bezpowietrznego. Nalezy Scisle przestrzega¢ warunkow naktadania powtok antykorozyjnych
okreslonych przez producenta farb.

Zabezpieczenie antykorozyjne powtok stykajacych sie z betonem przewiduje sie za
pomocgpowtok malarskich z zywic epoksydowych dwusktadnikowych o duzej trwatosci,
nanoszonych jednorazowo, o grubosci 200 mikrondw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne

4

pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robot
Kontrola jakosci zgodnie z normg PN-89/S-10050 ale ze ztagodzeniem warunkéw
kontrolispoin do badania wizualnego i sprawdzenia wymiaréw geometrycznych.
Kontroli jakosci podlega:
- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw
- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow
- sprawdzenie jakosci wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m?2) wykonanego i zamontowanego
elementu z blachy.

Jednostkg obmiarowag jest metr (m) wykonanego i zamontowanego elementu z
ksztattownika lub rury.

Jednostkg obmiarowq jest sztuka (szt.) wykonanego i zamontowanego nietypowego
elementu stalowego (wykonanego w zaleznosci od potrzeby z blachy, ksztattownikow, rur,
pretow) o wadze do 25 kg.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbioér robét
Odbiorowi podlegaja:
- odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacja,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej 1 m?2 wykonanego i zamontowanego elementu z
blachy obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- dociecie do wymaganych wymiarow elementdéw z blachy,
- ew. oczyszczenie i przygotowanie powierzchni do spawania,
- montaz poprzez spawanie lub nitowanie lub potaczenie na sruby, gwintowe, kotkowe,
sworzniowe,
- wykonanie badan i pomiaréw,
- odwiezienie sprzetu i narzedzi,
- uporzadkowanie miejsca robdt.

Cena jednostki obmiarowej 1 m wykonanego i zamontowanego elementu z
ksztattownika lub rury obejmuje w szczegélnosci:
- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- dociecie do wymaganych wymiaréw elementéw z ksztattownika lub rury,
ew. oczyszczenie i przygotowanie powierzchni do spawania,
montaz poprzez spawanie lub potaczenie na sruby, gwintowe, kotkowe, sworzniowe,
wykonanie badan i pomiaréw,
odwiezienie sprzetu i narzedzi,
uporzadkowanie miejsca robot.

Cena jednostki obmiarowej 1 szt. wykonanego i zamontowanego
nietypowego elementu stalowego (wykonanego w zaleznosci od potrzeby z blachy,
ksztattownikdw, rur, pretéw) o wadze do 25 kg obejmuje w szczegdlnosci:

- prace pomiarowe, przygotowawcze, oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- dociecie do wymaganych wymiarow i wykonanie nietypowego elementu stalowego,

- ew. oczyszczenie i przygotowanie powierzchni do spawania,

- montaz poprzez spawanie lub nitowanie lub potaczenie na sruby, gwintowe, kotkowe,
sworzniowe,

- wykonanie badan i pomiaréw,

- odwiezienie sprzetu i narzedzi,

- uporzadkowanie miejsca robot.

W cenie jednostki obmiarowej nalezy uja¢ wykonanie koniecznego zabezpieczenia
antykorozyjnego elementéw stalowych oraz miejsc tgczonych metodg spawania.

W cenie jednostki obmiarowej nalezy uja¢ wykonanie i rozebranie niezbednych
pomostow roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania

PN-85/5-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-77/M-82002 Podkiadki. Wymagania i badania

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i
potozenia

PN-78/M-82005 Podkfadki okragte zgrubne

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne

PN-84/M-82054/2 Sruby wkrety i nakretki. Stan powierzchni

PN-82/M-2054/02 Sruby wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretéw
PN-82/M-2054/03 Sruby wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek
PN-82/M-2054/09 Sruby z tbem szeéciokatnym
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PN-85/M-82101
PN-85/M-82144
PN-86/M-82153

PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-84018
PN-H-92203
PN-H-93000
PN-M-69000
PN-M-69001
PN-M-69002
PN-M-69003
PN-M-69005
PN-M-69430

PN-EN ISO 1461:200

PN-EN S02808:2000

11. GWARANCIA

Nakretki szesciokatne
Nakretki szesciokatne niskie
Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych
Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.
Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego

stosowania.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.
Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na goraco.

Spawalnictwo.
Spawalnictwo.
Spawalnictwo.
Spawalnictwo.
Spawalnictwo.
Spawalnictwo.

Spawanie metali. Nazwy i okreslenia.

Spajanie metali i procesy pokrewne. Podziat.

Pozycje spawania. Klasyfikacja i oznaczenia.
Zgrzewanie metali. Podstawowe nazwy i okreslenia.
Spawalnos$¢ metali. Terminologia.

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

stali. Ogdlnewymagania i badania.
Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg
zanurzeniowg(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.
Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg otéwkowq

Na roboty objete niniejsza ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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M. 16.01.01A WPUST MOSTOWY ZELIWNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét budowlanych, zwigzanych z montazem zeliwnych
wpustow na drogowych obiektach inzynierskich a takze kratek $ciekowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem montazu wpustéw zeliwnych przykraweznikowych, w
ustrojach niosacych obiektéw inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wpust odwadniajacy — urzadzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej
z nawierzchni obiektu oraz z izolacji.

1.4.2. Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajacy w obiekcie mostowym, ktoérego korpus
wykonano z zeliwa.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne
[1], pkt 1.5.

14

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatow z dokumentacja projektowag
Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST.

2.2.2. Stosowane materiaty
Przy montazu wpustu w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego mozna stosowac
nastepujgce materiaty:
- wpust zeliwny,
- warstwe filtracyjna,
- materiaty uszczelniajace.

2.2.3. Wpusty zeliwne

Urzadzenia odprowadzenia wéd opadowych z obiektéw mostowych, w tym wpustow,
powinny by¢ wykonane i montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [11].

W nowo zbudowanych obiektach inzynierskich nalezy stosowac¢ wpusty, dla ktérych
producent gwarantuje okres uzytkowania nie kréotszy niz 25 lat. Okres uzytkowania wpustow
stosowanych w obiektach odbudowywanych, rozbudowywanych i przebudowywanych
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powinien by¢ skorygowany z uwzglednieniem zakresu wykorzystania elementéw starej
konstrukcji oraz ich stanu technicznego i wieku. Powinno sie dgzy¢ do zastosowania wpustow
bezkielichowych, taczonych z rurami kanalizacyjnymi za pomoca tulei spinajacych ze stali
nierdzewnej i elastycznych pierscieni uszczelniajgcych.

Konstrukcja wpustu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa i ST. Mozna
stosowac wpusty z odprowadzeniem:
- pionowym (centralnym lub mimosrodowym),
- bocznym (poziomym lub uko$nym).

Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwia¢ regulacje jego wysokosci.

Wpusty powinny by¢ wyposazone w:
- kotnierz wokot dolnej czesci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm - do
przymocowania izolacji wodoszczelnej,
- osadnik na zanieczyszczenia,
- otwory na obwodzie gornej czesci wpustu - do umozliwienia sptywu wody z izolacji
wodoszczelnej,
- kratki Sciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 500 cm2, o pretach kratki
umieszczonych prostopadle do osi podtuznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach
przeznaczonych do ruchu:
- pieszych — nie wiekszym niz 20 mm,
- pojazdow - nie wiekszym niz 36 mm,
zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne. W przypadku wpustéw z kratkami
o przekroju przeptywu nie spetniajacym powyzszych wymagan dopuszcza sie ich zastosowanie
pod warunkiem umieszczenia obok siebie dwdoch wpustéw, rozmieszczonych w odlegtosciach
gwarantujacych ich prawidtowe osadzenie w ptycie pomostu. Dopuszcza sie w niektorych
przypadkach montaz kratek betonowych zamiast zeliwnych z zastrzezeniem ze muszg byc¢
zgodne z dokumentacja techniczng i ST. Decyzja o montazu kratek betonowych nalezy do
Zamawiajqcego,
- element dociskajacy izolacje do kotnierza dolnej czesci wpustu,
- rure odptywowa od srednicy zgodnej z ustaleniami dokumentacji projektowej, ale nie
mniejszej niz 150 mm.

Dopuszcza sie rezygnacje z osadnikéw, jesli woda z wpustéw nie jest ujeta do
przewodow odprowadzajgcych.

Wpusty powinny by¢ wykonywane w klasach obcigzenia wg PN-EN 124:2000 [4],
zgodnie z dokumentacjq projektowa.

Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymatosci na
rozcigganie Rm 200 MPa wg PN-EN 1561-2000 [3].

Wpusty powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte warstwg lakieru
asfaltowego.

Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie przewidujg inaczej, zeliwne wpusty mostowe
powinny spetnia¢ wymagania:
- wpust po petnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124:2000 [4] nie powinien wykazywacd
zmian (nie powinien ulec zniszczeniu ani wykazywac uszkodzen w postaci peknie¢, zarysowan,
odftaman lub odpryskoéw),
- tolerancja wymiarow elementow wpustu:

- dla srednicy rury odptywowej 150 mm: 2 mm wg PN-EN 877:2002 [5],

-dla $rednicy rury odptywowej 200 mm i wyzszych: 2,5 mm wg PN-EN 877:2002 [5],

- dla innych wymiaréw: kl CT 12 wg PN-ISO 8062:1997 [6].

Dla zastosowanych wpustéw Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang
przez IBDiM.
2.2.4. Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokdt wpustu powinna by¢ wykonana z gryséw bazaltowych
jednofrakcjowych (frakcji 8+16 mm), marki 20 wg PN-86/B-06712 [7], otoczonych
kompozycjq z zywicy epoksydowej. Ilo$¢ lepiszcza powinna zapewni¢ tylko catkowite
otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami.
2.2.5. Uszczelnienie wokdt wpustu

Do uszczelnienia styku miedzy wpustem i nawierzchnig nalezy stosowac:
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a) elastyczng tasme uszczelniajaca,
b) mase zalewowa.

Ad a) Do uszczelnienia stykdéw wpustdw z masg zalewowg oraz masy zalewowej z
warstwg S$cieralng nawierzchni nalezy stosowac tasme topliwg elastomerowo-asfaltowg o
odpowiedniej szerokosci i grubosci ok. 10 mm. Materiat powinien charakteryzowac sie duzg
elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur (nie powinien stawac sie kruchy w
temperaturze -300C, a w podwyzszonych temperaturach - do 1000C, nie powinien sptywac
ze szczelin pionowych), powinien wykazywac¢ bardzo dobrg przyczepnos¢ do uszczelnianych
elementéw (zeliwnych i asfaltowych) po odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Materiat
powinien ponadto wykazywac odporno$¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i zasad
organicznych oraz posiada¢ dobrg odpornos¢ na starzenie sie w warunkach eksploatacji i
niezmienng przyczepnos$¢ do krawedzi szczelin. Dla zastosowanej tasmy uszczelniajacej
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Ad b) Do wypetnienia szczeliny wokot wpustu (miedzy korpusem wpustu i
kraweznikiem oraz miedzy wpustem i warstwg Scieralng) mozna zastosowac asfaltowg lub
asfaltowo-kauczukowo mase zalewowg, z dodatkiem plastyfikatorow. Jezeli dokumentacja
projektowa i SST nie przewidujg inaczej, masa zalewowa powinna spetnia¢c wymagania podane
w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. | Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metoda badania wg

1 Penetracja w 0,1 mm 70 = 120 PN-EN 426:2001[8]
temperaturze 25°C

2 Temperatura mieknienia wg oC > 80 PN-EN1427:2001 [9]
PiK

3 Sptywnos¢ w temp. 60°, w mm < 3,0 PN-B-24005:1997[10]
czasie 30 min pod katem Procedura IBDiM PB/TN-
150 2/1[12]

4 Mrozoopornos¢ (upadek 4 sztuk min. 3 kule Procedura IBDiM PB/TN-
kul z wys. 250 cm w temp. - cate 2/3 [13]
20°C)

Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwroci¢ uwage, aby przeznaczona ona
byla do wypetniania szczelin zadanej szerokosci.

Do wypetnienia szczelin wokdét wpustu dopuszcza sie stosowanie asfaltu lanego,
wykonanego wg odrebnej specyfikacji.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wpusty nalezy montowac recznie.
Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajacej Wykonawca powinien dysponowac:
sitem do przesiewania kruszywa,
naczyniem do wymieszania grysu z zywicq epoksydowg,
pretem metalowym,
naczyniem do podgrzewania masy zalewowej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie materiatow
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4.2.1. Transport i przechowywanie wpustow
Wszystkie zeliwne elementy wpustéw mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki

tadunkowe na paletach. Na kazdej jednostce tadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajgca nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta,
— oznaczenie,
- date produkdji,
liczbe sztuk,
informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDiM.

Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawierac:
nazwe wyrobu,
nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,
numer aprobaty technicznej IBDiM.

Wszystkie elementy wpustéw mostowych nalezy przechowywac pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozic
dowolnymi $rodkami transportowymi zabezpieczajac je przed przesunieciem lub
uszkodzeniem.

4.2.2. Transport i przechowywanie materiatdow do wykonania warstwy filtracyjnej (zywic
epoksydowych i gryséw)

Zywice epoksydowe powinny by¢ transportowane wg przepiséw przyjetych dla
materiatéw toksycznych i tatwopalnych. Warunki przechowywania materiatéow nie mogaq
powodowad utraty ich cech lub obnizenia ich jakosci. Sktadniki kompozycji zywic nalezy
przechowywaé¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach
suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny by¢ transportowane w transporterach
z tworzywa sztucznego zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi
$srodkami transportowymi zgodnie z odpowiednimi przepisami o przewozie materiatéw i
przedmiotéw i chroni¢ od $wiatta.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajqcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem.
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym,
przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi.

4.2.3. Transport i przechowywanie materiatow uszczelniajgcych

Mase zalewowga oraz tasme uszczelniajacg nalezy transportowac i przechowywaé w
oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowania powinny by¢ ukfadane na paletach, a
palety zabezpieczone przed deszczem i promieniami ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zataczona informacja producenta zawierajgca

dane:
- nazwe produktu,
- nazwe i adres producenta,
- date produkcji,
waznos¢ produktu,
pojemnos¢ lub mase opakowania,
zakres i warunki stosowania,
warunki magazynowania,
zasady zachowania bezpieczenstwa,
informacje, ze wyrdb posiada aprobate techniczna.
Palet nie powinno sie spietrzac¢. Transport materiatdw moze sie odbywac¢ dowolnym
$rodkiem przewozowym z zachowaniem warunkéw przechowywania okreslonymi przez
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robdét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposéb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W
przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej
specyfikacji.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- osadzenie wpustu w ptycie pomostu,
- wykonanie warstwy filtracyjnej wokét wpustu,
- uszczelnienie szczelin wokoét wpustu,
- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inzyniera:
- ustali¢ doktadng lokalizacje wpustu,
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
- okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.4. Osadzenie wpustu w ptycie pomostu

Wpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazdoéw i pieszych
powinny znajdowac sie w ptaszczyznie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obnizenie
kratek Sciekowych wpustéw nie wiecej niz o 1 cm.

Montaz wpustu nalezy wykona¢ w nastepujacych fazach:
1) dolny element wpustu nalezy osadzi¢ przed betonowaniem ptyty ustroju niosgcego. W tym
celu nalezy (jesli to konieczne) odpowiednio odgigé prety zbrojenia ptyty. Po zabetonowaniu
ptyty wg OST M-13.01.00 [2] i osiggnieciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosci, nalezy
na ptycie pomostu utozy¢ izolacje wodoszczelna. Izolacje nalezy wprowadzi¢ na kotnierz dolnej
czesci wpustu, a nastepnie zatozy¢ element dociskajacy izolacje do kotnierza,
2) bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzacej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy
zamontowac sztywng skrzynke drewniang o grubosci rownej projektowanej grubosci
nawierzchni. Na spodniej stronie skrzynki powinien by¢ zamontowany bal drewniany o
ksztatcie dopasowanym do ksztattu kielicha wpustu, ktérego zadaniem jest zabezpieczenie
skrzynki przed przesunieciem podczas uktadania warstw nawierzchni. Pod skrzynke nalezy
potozy¢ folie lub inny materiat, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkodzi¢ izolacji
krawedziami skrzynki. Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywg, aby w trakcie robdt do rury
spustowej nie dostata sie mieszanka bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad
wpustem nie wolno przybija¢ do podtoza gwozdziami. Po wykonaniu nawierzchni skrzynke
zabezpieczajacg wpust nalezy usunag,
3) montaz korpusu (gérnej czesci wpustu) i ewentualnie osadnika nalezy wykonac¢ przed
uktadaniem nawierzchni. Korpus nalezy ustawi¢ w kielichu we wtasciwym potozeniu pod
kontrolg geodezyjna.

5.5. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu

Warstwe filtracyjng wokdt wpustu nalezy utozy¢ na szerokosci nie mniejszej niz 10 cm.
Kompozycje klejowa uzywa sie w ilosci odpowiadajacej 1215 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesia¢, tak aby nie zawierat on
innych frakcji niz podane w pkt 2.2.4 niniejszej OST, nastepnie nalezy go wyptukaé¢ wodg w
celu oczyszczenia z kurzu i wysuszy¢. Grys nalezy mieszac z lepiszczem cienkim pretem
stalowym tak dtugo, az wszystkie ziarna zostang catkowicie pokryte masg epoksydowg (okoto
3 min). Grysy lakierowane zywica epoksydowg ukfada sie ,na zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zagesci¢ natychmiast po ufozeniu. Warstwa filtracyjna
powinna wypetni¢ catg przestrzen pomiedzy korpusem wpustu a warstwg wigzaca, a jej
poziom bezposrednio przy wpuscie powinien siega¢ okoto 1+2 cm powyzej warstwy wigzacej.
Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokot korpusu wpustu porowaty ,,dren” pozwalajacy na
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zebranie wody przesaczajacej sie po izolacji. Nie wolno dopusci¢ do zaklejenia otwordw w
korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.

5.6. Uszczelnienie szczelin wokoét wpustu

Szczeliny wokot gérnej czesci wpustu nalezy wypetnié masg uszczelniajacy
(ewentualnie asfaltem lanym) wg pkt 2.2.5 po uprzednim zatozeniu elastomerowo-asfaltowej
tasmy topliwej (wg pkt 2.2.5) na stykach z kraweznikiem, sciankami gornej czesci wpustu
oraz z warstwg $cieralng nawierzchni.

W przypadku zastosowania wpustow o przekroju przeptywu kratki S$ciekowej
mniejszym niz 500 cm2, co wymaga osadzenia dwdch wpustow w odpowiedniej odlegtosci
(patrz pkt 2.2.3 niniejszej SST), mase zalewowg nalezy utozy¢ miedzy wpustami - na
warstwie hydroizolacji, na petng grubos$¢ nawierzchni.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdét podano w SST D-M.00.00.00 [1] ,Wymagania
ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:
- wuzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajagce zgodnosc
materiatéw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,
- ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne wpustéw (sprawdzenie wygladu zewnetrznego wpustéw nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych
elementéw oraz kompletnosci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej czesci wpustu przed wylaniem ptyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna czes$¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana,
tak aby nie ulegta przesunieciu w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie prawidtowosci
osadzenia kielicha wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu potozenia
elementu. Badania nalezy wykona¢ za pomocg niwelatora, tasmy stalowej oraz ogledzin
zewnetrznych. Dopuszczalna odchyitka rzednej kielicha wpustu w stosunku do projektowanej
wynosi 3 mm. Dopuszczalna odchytka potozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

6.3.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elementéw wpustu

Przed osadzeniem elementu dociskajacego izolacje nalezy skontrolowa¢ czy izolacja
jest wklejona na kotnierz kielicha wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod
kontrolg geodezyjna. Dopuszczalne odchytki ustawienia korpusu - jak dla kielicha wpustu.

Nalezy skontrolowac¢ warstwe filtracyjng — ziarna kruszywa powinny by¢ catkowicie
otoczone lepiszczem, bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny
wypetniac catg wolng przestrzen miedzy korpusem wpustu a warstwg wigzacqa, a ich poziom
bezposrednio przy wpuscie powinien siegac okoto 1+2 cm powyzej poziomu warstwy wigzacej.
Szerokos¢ warstwy filtracyjnej powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworédw w korpusie wpustu, przeznaczonych do
zbierania wody z poziomu izolacji.
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Nalezy skontrolowaé¢ wykonanie uszczelnienia wokot wpustu - tasmy uszczelniajgce
powinny by¢ przyklejone na catej grubosci uszczelnianej krawedzi, a masa zalewowa powinna
by¢ uksztattowana ze spadkiem zgodnie z dokumentacjg projektowa.

6.3.3. Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia za pomocg wpustow polega na stwierdzeniu za
pomocg ogledzin czy woda z plyty pomostu w catosci jest odprowadzana przez system
wpustow, czy nie ma przeciekow wody obok rur odptywowych. Nalezy sprawdzié, czy
odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraza konstrukcji podpér lub nie powoduje
zamakania dolnych partii ustroju niosacego.

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
- prowizorycznie zatkac rure w przekroju gérnego wlotu,
- nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podtoza otwarte cylindryczne
naczynie o wysokosci 0,12 m i Srednicy 0,40 m,
- naczynie wypetni¢ wodg do wysokosci 0,10 m,
- wode utrzymywac przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby nalezy uznac nieobnizenie sie poziomu wody w naczyniu.
W przypadku wystgpienia przeciekdéw, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelnosci, usungc
usterki i ponownie wykonac probe.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest szt. (sztuka) zamontowanego wpustu mostowego wraz z
wszystkimi jego elementami m.in. kratkg $ciekowg, osadnikiem na zanieczyszczenia.
Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) zamontowanej kratki Sciekowej, kosza
osadczego, pokrywy wpustu kraweznikowego mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i
wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
osadzenie kielicha wpustu,
wyklejenie izolacji na kielichu i zamontowanie elementu dociskajacego,
montaz gornej czesci (korpusu) wpustu oraz ewentualnie osadnika,
utozenie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
naklejenie tasm uszczelniajacych.
Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena osadzenia 1 szt. wpustu mostowego wraz z wszystkimi jego elementami
obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- osadzenie dolnej czesci (kielicha) wpustu,
- wyklejenie izolacji na kotnierzu kielicha,
- zamontowanie elementu dociskajgcego izolacje,
- wykonanie i rozbiérke pomocniczej skrzynki drewnianej,
- osadzenie gdérnej czesci wpustu i ewentualnie osadnika,
- wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
- naklejenie tasm uszczelniajgcych,
- ufozenie masy zalewowej (ewentualnie asfaltu lanego) wokdt wpustu,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie miejsca robot.

Cena osadzenia 1 szt. kratki sciekowej,kosza osadczego, pokrywy wpustu
kraweznikowego mostowego obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- osadzenie kratki Sciekowej, kosza osadczego,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie miejsca robot.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej,
ST i niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposéb rozliczenia roboét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiekcie mostowym

10.2. Normy

3. PN-EN 1561:2000 Odlewnictwo. Zeliwo szare

4, PN-EN 124:2000 Zakoniczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla
ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscig

5. PN-EN 877:2002 Rury i ksztattki z zZeliwa, ztacza i elementy wyposazenia instalacji
odprowadzania wdd z budynkéw. Wymagania, metody badan i zapewnienie jakosci

6. PN-ISO 8062:1997 Odlewy - System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrobke
skrawaniem

7. PN- 86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

8. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtgq

9. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia.
Metoda Pierscien i Kula

10. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

10.3. Inne dokumenty
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11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

12. Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnosé
13. Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na
zamrazanie

11. OKRES GWARANCYJNY

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 12 miesieczny okres gwarancji.

12. ZALACZNIKI

Przykiady wpustéw mostowych zeliwnych do odprowadzenia wody opadowej
z nawierzchni jezdni i chodnikéw obiektéw mostowych
(wg ,Katalogu detali mostowych”, GDDKiA - BPBDiM Transprojekt-Warszawa, 2004 r.)
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Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektow inzynierskich na terenie administrowanym przez

GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu
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ZALACZNIK 2

WPUST MOSTOWY Z BOCZNYM ODPLYWEM
( wymiary w mm)

&\v—\'— { most b @ warstwa filtracyjna z grysu bazal-
7ni i pust mostowy z bocznym towego 8/16 otoczonego kompo-
krawgznik kamienny odplywem o przekroju kratki ® zyvc\:’ja.gepoksydowa. Ob?etoéc l?ompo-

) - 2
wg CHO 5.0 sciekowej 2500cm -zycji tak drobna, by otaczata ziarna grysu
i nie wypetniata pustek miedzy nimi.

(2 elastyczna bitumiczna tasma
uszczelniajaca zakiadana przed
wykonaniem asfaltu lanego.

3 ) nawierzchnia przy krawezniku
z asfaltu twardolanegospetniajacego
odpowiednio wymagania jak
dla warstwy Scieralnej
wypetnienie szczelin wokdt wpustu
asfaltem twardolanym lub masg
zalewowsg

@ warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

=) wymiar wynikajgcy z konstrukcji
zastowanego wpustu

WIDOK Z GORY
zamocowanie pierscienia
spinajacego

warstwa $cieralna z betonu asfaltowego.
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ZALACZNIK 3
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M. 16.01.02D RURY Z POLIETYLENU HDPE ODPROWADZAJACE
WODY OPADOWE Z OBIEKTU MOSTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem rur z polietylenu HDPE
odprowadzajgcych wody opadowe z obiektu inzynierskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem odwodnienia ustroju niosacego
obiektu inzynierskiego za pomocg rur z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.3. Instalacja kanalizacyjna - system rur, ksztaltek, elementdw wyposazenia i ztaczy
stosowany do zbierania i odprowadzenia $ciekéw i wéd opadowych z obiektu.

1.4.4. Rura - element instalacji kanalizacyjnej o jednolitym otworze, prostoosiowy, majacy
zwykle gtadkie konce, ale moze by¢ rowniez zakonczony kielichem.

1.4.5. Polietylen HDPE - wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokiej gestosci (skrot HDPE
oznacza ,high-density-polyethylene”, tj. polietylen wysokiej gestosci).

1.4.6. Ksztattka - element instalacji kanalizacyjnej, inny niz rura, ktéry umozliwia odchylenie,
zmiane kierunku obu $rednic.

1.4.7. Ztacze - potaczenie miedzy koncami rur z/lub ksztattek, wliczajac w to tacznik lub
element zaciskowy, uszczelniony elastomerowg uszczelka.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi. polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne
[1] pkt 1.5.

14

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST.
W nowo zbudowanych obiektach inzynierskich nalezy stosowac rury odwadniajace, dla
ktérych producenta gwarantuje okres uzytkowania nie krétszy niz 25 lat. Nalezy stosowacd
rury, ksztattki i elementy potaczeniowe nalezace do jednego systemu kanalizacyjnego,
dostarczonego w catosci przez jednego producenta. Dla stosowanych systemow
kanalizacyjnych obowigzuja wymagania zawarte w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [8].
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Dla zastosowanego systemu kanalizacyjnego Wykonawca przedstawi aprobate
techniczng wydang przez IBDiM.

2.3. Rury i ksztaktki

2.3.1. Wymagania ogdlne

Nalezy stosowac rury i ksztattki przeznaczone do budowy grawitacyjnych przewodéw
odwodnieniowych na drogowych obiektach inzynierskich. Rury powinny by¢ produkowane z
przeznaczeniem do odwodnien zewnetrznych konstrukcji mostowych oraz do uktadania w
gruncie w pasie drogowym. Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej,
zaleca sie stosowanie rur i ksztattek bezkielichowych.

Srednica stosowanych rur i ksztattek powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa
oraz ST. Kazda zmiana S$rednicy rur wymaga uzgodnienia z projektantem i musi by¢ zgodna
z rozporzadzeniem [8], tzn. przewody zbiorcze powinny by¢ wykonane z rur o $rednicy nie
mniejszej niz 200 mm. Dopuszcza sie srednice rur 150 mm w przypadku podtaczenia do
przewodu zbiorczego nie wiecej niz trzech wpustow i gdy jego dtugosc jest nie wieksza niz 40
m. W przypadku przewidzianego duzego naptywu wod opadowych lub podtaczenia wpustow
na odcinku obiektu o dtugosci wiekszej niz 150 m, Srednice rur powinny by¢ odpowiednio
zwiekszone.

2.3.2. Rury i ksztattki z HDPE

Zastosowane rury z HDPE powinny by¢ produkowane metodag wyttaczania z dodatkowg
operacjg odpuszczania w podwyzszonej temperaturze, likwidujagca wewnetrzne naprezenia
termiczne i zabezpieczajaca rury przed niepozadanym skurczem, co zwieksza bezpieczenstwo
ztqczy zgrzewanych.

Rury powinny by¢ odporne na promieniowanie UV, np. dzieki 2% dodatkowi sadzy
dodawanemu w procesie produkcji. Rury powinny charakteryzowac¢ sie bardzo niskim
wspotczynnikiem chropowatosci bezwzglednej: 0,02.

Pod jezdnig nalezy stosowac rury kanalizacyjne o sztywnosci obwodowej SN > 8
kN/m2, natomiast poza jezdniq moga by¢ uzyte rury o sztywnosci SN = 4 kN/m2. Do
wykonania odwodnien obiektéw mostowych przewody kanalizacyjne w miejscach zakrytych
lub uktadanych w betonie oraz odkryte przewody pionowe mogg by¢ wykonane z rur
kanalizacyjnych o sztywnosci obwodowej SN = 2 kN/m2, natomiast przewody odkryte
(podwieszane) poziome powinny by¢ wykonane z rur o sztywnosci obwodowej SN = 4 kN/m?2.

Rury powinny:

- by¢ elastyczne - modut sprezystosci powinien wynosi¢ okoto 800 MPa,

- by¢ odporne na dziatanie wysokiej i niskiej temperatury: temperatura mieknienia powinna
wynosi¢ okoto 125°C, maksymalna temperatura uzytkowa przy ciagtej pracy: 60°C,
minimalna temperatura uzytkowa: -40°C

- mie¢ opornos¢ wiasciwg > 1016 Qcm (izolator),

- miec¢ wysoka odpornos¢ na uderzenia: 15 kJ/m2 (nietamliwe do -40°C),

- by¢ ztym przewodnikiem ciepta: wspdtczynnik przewodnosci cieplnej: 0,43 W/(m2C),

- by¢ catkowicie odporne na dziatania chemiczne czynnikdw zewnetrznych wystepujacych w
naturalnych warunkach, a takze na $rodki uzywane do zwalczania gotoledzi na drogach - nie
powinny wymagac¢ dodatkowej ochrony powierzchniowej,

- by¢ odporne na dziatanie mikroorganizmow, nie stanowi¢ pozywki dla bakterii i grzybow,

- by¢ wykonane z tworzywa nietoksycznego.

Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie przewidujg inaczej, mozna stosowac rury
o wiasciwosciach fizyko-mechanicznych podanych w tablicy 1.

Rury i ksztattki powinny mie¢ powierzchnie gtadka, bez pecherzy, wyraznych zapadnie¢
i obcych wtragcen. Konce rur powinny by¢ obciete prostopadle do osi. Barwa $cianek rur
powinna by¢ zgodna z zamodwieniem, jednorodna, bez wyraznych odcieni i zmian
intensywnosci.

Rury powinny by¢ cechowane. Cechowanie powinno by¢ wykonane poprzez
nadrukowanie lub wttoczenie bezposrednio na sciance zewnetrznej w sposob trwaty tak, aby
byta zachowana czytelnos$¢ podczas catego procesu sktadowania, transportu i eksploatacji.
Rury powinny by¢ cechowane w odlegtosciach nie wiekszych niz 1 m. Minimalne wymagania
dotyczace cechowania rur:

- nazwa i znak producenta,
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- wymiar nominalny,
- klasa, sztywnosc¢ lub grubos¢ scianki,
- materiat,

- data produkcji.
Rury nalezy taczy¢ za pomoca tacznikdéw systemowych, np. uszczelek elastomerowych,
ztqczek zaciskowych z uszczelkami.

Tablica 1. Wymagania dla rur i ksztattek z polietylenu HDPE

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metody badan wg
1 Skurcz wzdtuzny rur, % < 3, narurach | PN-EN 743:1996 [2],
temp. badania nie powinno metoda A (ciecz) lub
(110+2)°C, czas by¢ pecherzy metoda B (powietrze)
zanurzenia 30 min lub oraz peknied
czas wygrzewania e < 60
min, e > 120 min
2 Zmiana wygladu w wyniku - Wokot punktu PN-EN 763:1998 [3]
ogrzewania ksztattek, wtrysku nie
temp. badania (110+2)°C, powinno by¢
czas wygrzewania 60 min Sladéw
pecherzy lub
peknie¢ wiek-
szych od 20%
grubosci
Scianki
3 Maksymalna dopuszczalna PN-ISO 4440:2000 [4]
zmiana wskaznika g/10 min | < 0,25 warunki badania 18
szybkosci ptyniecia (MFR)
w wyniku przetworstwa
- temperatura 190°C
- obcigzenia 5 kg
4 Sztywnos$¢ obwodowa: PN-EN ISO
SN 2 >2 9969:1997 [5]
SN 4 kN/m2 =4
SN 8 > 8
Odksztatcenie 3% Srednicy
wewn

2.4. Kompensatory

W miejscach przerw dylatacyjnych konstrukcji obiektu lub w miejscach odprowadzenia
wody do rur spustowych nalezy stosowal elastyczne potaczenia - kompensatory.
Kompensatory powinny naleze¢ do systemu instalacji kanalizacyjnej, do ktérego nalezg rury
kanalizacyjne i powinny by¢ objete aprobatg techniczna.

2.5. Czyszczaki

Przewody zbiorcze powinny by¢ wyposazone w czyszczaki nalezgce do systemu
instalacji kanalizacyjnej, do ktérego nalezg rury i ksztattki i powinny by¢ objete aprobatg
techniczna.

2.6. Elementy podwieszajace kolektor do konstrukcji obiektu

Rury nalezy mocowaé¢ do konstrukcji za pomocg elementéow podwieszajacych
nalezacych do systemu, do ktorego naleza rury lub innych rekomendowanych przez
producenta rur. Elementy podwieszajace powinny umozliwia¢ zaréwno poziome jak i pionowe
podwieszenie rur. Do elementow podwieszajgcych nalezg obejmy do rur, uchwyty i kotki
mocujace, szyny montazowe z niezbednymi akcesoriami, zawiesia do obejm, konstrukcje
punktow statych, jak wsporniki. Elementy mocujace rury powinny byc¢ zabezpieczone powtoka
antykorozyjng o trwatosci co najmniej 25-ciu lat, np. przez ocynkowanie ogniowe. Metalizacje
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nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461:2000 [6]. Elementy mocujace mogq
tez by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

2.7. Materialy pomocnicze

Jako rury ostonowe nalezy stosowaé¢ rury PCW (jako tuleje przejscia przez $ciane
przyczotka lub poprzecznice) oraz rury stalowe w nasypach za przyczétkami, wykonane ze
stali R35, bez szwu, walcowane na gorgco, wg PN-80/H-74219 [7] lub wg innej Polskiej
Normy, zabezpieczone antykorozyjnie (fabrycznie) powtoka z polietylenu.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Do zgrzewania rur,
ksztattek i ztaczek z HDPE nalezy stosowac urzgadzenia systemowe producenta materiatu lub
przez niego dopuszczone.
Ponadto do obowigzkéw Wykonawcy nalezy wykonanie podestéw roboczych, jesli okazg sie
konieczne dla wykonania robét montazowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Pakowanie, transport, skladowanie materiatéw

Rury kanalizacyjne wytwarzane w odcinkach prostych powinny by¢ wigzane za pomocg
tasm z podktadkami drewnianymi w pakiety o masie nie wiekszej niz 50 kg. Wigzania te
powinny by¢ nie rzadziej niz co 2 m. Ztaczki powinny by¢ pakowane w kartony.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,
- oznakowanie wyrobu,

- date produkcji,

- liczbe lub dtugos¢ rur.

Rury polietylenowe powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na rownym podtozu,
na podktadach drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 5 cm, rozmieszczonych w
odstepach od 1 m do 2 m. Rury powinny by¢ uktadane warstwami, w stosach o wysokosci do
1,5 m. Ksztattki i ztaczki na placu budowy powinny by¢ przechowywane w opakowaniach
fabrycznych na paletach z nadstawkami.

Rury nalezy transportowaé w potozeniu poziomym. Podczas zatadunku i roztadunku
nalezy zachowaé ostroznosé¢, aby rury nie zostaty uszkodzone. Rury nie powinny by¢
przeciggane lecz przenoszone.

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu, ale muszg by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z
wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie materiatéw do stanowisk montazowych
bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego
Z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot
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Sposdéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- zamocowanie elementéw podwieszajacych rury w konstrukcji obiektu,
- montaz rur, w tym potaczenie rur, potgczenie rurociggu z wpustami, montaz kompensatorow
i czyszczakow,
- roboty wykonczeniowe.

5.3. Projekt roboczy instalacji kanalizacyjnej

Jezeli tak jest wymagane w dokumentacji projektowej lub ST, Wykonawca wykona na
wiasny koszt projekt roboczy instalacji kanalizacyjnej, w ktérym:
- zostanie wybrany konkretny system instalacji kanalizacyjnej,
- zostang okreslone rodzaje i miejsca zamocowania elementéw podwieszajacych,
- zostanie okreslona ilos¢ i rodzaj ksztattek,
- zostang okreslone miejsca zamocowania kompensatoréw, czyszczakow,
- zostang zamieszczone rysunki robocze potaczen rur i ksztattek.

W projekcie zostang zawarte obliczenia statyczne, biorgce pod uwage wiasciwosci
fizyczno-mechaniczne rur, deklarowane przez konkretnego producenta, m.in. wspoétczynnik
termicznej rozszerzalnosci liniowej.

5.4. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robodt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST:
- wykona¢ prace pomiarowe (wytyczy¢ trase rurociggu, ustali¢ lokalizacje elementow
podwieszajacych, wyznaczy¢ otwory przepustowe w elementach konstrukcyjnych),
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
- okresli¢ kolejnos$¢, sposob i termin wykonania robot.

5.5. Zamocowanie elementéw podwieszajacych rury w konstrukcji obiektu

Doboru poszczegdlnych elementéw podwieszajgcych dokonuje Wykonawca w projekcie
roboczym instalacji kanalizacyjnej, wybierajac indywidualnie do kazdego obiektu mocowania,
optymalne technicznie i wytrzymatosciowo, opierajac sie na zaleceniach i wytycznych
producentdow mocowan i zawiesi, dotyczacych: odlegtosci miedzy obejmami, sposobow
obliczania szyn profilowych, jak réwniez obliczania rozszerzalnosci cieplnej rurociqgow.
Lokalizacja punktéw statych oraz podpdér przesuwnych powinna by¢ zgodna z wytycznymi
producenta.

5.6. Montaz rur

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowag oraz projektem
roboczym instalacji kanalizacyjnej. Kolektory powinny by¢ zainstalowane w pochyleniu
zgodnym z dokumentacjg projektowa. Kazda zmiana pochylenia kolektora powinna by¢
uzgodniona z projektantem oraz by¢ zgodna z rozporzadzeniem [8], tzn. kolektory powinny
mieé pochylenie nie mniejsze niz 2%. W przypadku trudnosci z uzyskaniem 2% pochylenia,
dopuszcza sie pochylenie nie mniejsze niz 1%, pod warunkiem odpowiedniego zwiekszenia
$rednicy rur w stosunku do wymaganych w rozporzadzeniu [8]. Zaleca sie stosowanie w miare
mozliwosci prefabrykowanych odcinkéw i weztéw instalacji, a nastepnie taczenie ich na
miejscu wbudowania za pomocq ztqczek elektrozgrzewalnych.

Przewody faczace wpusty mostowe z przewodami zbiorczymi powinny mie¢ pochylenie
nie mniejsze niz 5%. Przewody te powinny by¢ wprowadzone do przewoddéw zbiorczych od
gory, za pomocag odgatezien (trojnikdéw) odchylonych pod katem nie wiekszym niz 60%,
mierzonym od osi przewodu zbiorczego. Powyzsze przewody powinny by¢ odpowiednio
otulone betonem, w przypadku, gdy sa wbudowane w ptyte pomostu (grubos¢ otulenia
powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa i rozporzadzeniem [8]) lub by¢ osfoniete
rurami o wiekszych $rednicach w przypadku ich przenikania przez dzwigary.

Potaczenia rur zaleca sie wykonywac jako zgrzewane: zgrzewanie doczotowe lub
elektrooporowe, przy uzyciu oryginalnych urzadzen producenta lub urzadzen przez niego
dopuszczonych. Powierzchnie zgrzewane muszg byc¢ czyste. Nalezy zachowa¢ zalecany przez
producenta czas nagrzewania, czas zgrzewania oraz wymagane sity nacisku przy fgczeniu
odcinkéw rur. Minimalna temperatura dla zgrzewania elektrooporowego wynosi -10°C.
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Ciecie rur HDPE nalezy wykonac przy zachowaniu:

- kata prostego,

- czystej powierzchni ciecia,

- braku zadziorow i ubytkoéw,
- zapasu na spoine doczotowa.

Potaczenia rur oraz rur z ksztattkami (réwniez czyszczakami) nalezy wykonywac
zgodnie z zaleceniami producenta. Przed wykonaniem potaczenia nalezy sprawdzi¢ wzrokowo
stan i kompletnos$¢ tacznika (obejmy i uszczelki) oraz stan tgczonych elementow.

Potaczenie zeliwnego wpustu mostowego z rurg odwadniajacg winno zapewniaé petng
szczelnosé, tak by uniemozliwi¢ wyptyw wody obok rury i zamakanie konstrukcji obiektu
mostowego.

Kolektory powinny by¢ wyposazone w czyszczaki na kazdym potaczeniu wpustu z
kolektorem, w miejscach gdzie nastepuje zmiana kierunku kolektora i w najnizszym jego
punkcie. Kolektory powinny by¢ wyposazone w elastyczne ztacza (kompensatory) w miejscach
dylatacji obiektu i na potaczeniu z rurami pionowymi. Kompensatory powinny by¢
zabezpieczone punktami statymi.

Rury przechodzace przez $ciane przyczotka powinny by¢ umieszczane w rurze
ochronnej, np. z PCW, o odpowiednio wiekszej srednicy, zabetonowanej uprzednio w Scianie
przyczétka.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne
[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcoéw itp.),
- ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne rur i ksztattek (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéow
kolektora nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni
poszczegolnych elementdw, zgodnie z pktem 2.3.2).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji.

4

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Kontrola materiatéw

Sprawdzenie materiatdbw nalezy przeprowadzi¢c na podstawie dokumentéw
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej, ST
oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi w pkcie 2 niniejszej OST.
6.3.2. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych

Ocene jakosci powtoki cynkowej na elementach mocujacych rury nalezy wykonad
zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 [6].

6.3.3. Kontrola wbudowania rur

Kontrola wbudowania rur obejmuje sprawdzenie:
- zgodnosci wykonania robdét z dokumentacjg projektowg, projektem roboczym instalacji
kanalizacyjnej i ST. Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z pktem 5. Odchylenie rur spustowych
od pionu nie powinno przekracza¢ 0,2%. Odchylenie rur odwadniajacych od linii
projektowanej, mierzone na dtugosci 2 m, nie powinno przekracza¢ 3 mm. Nalezy sprawdzi¢,
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czy zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot zostaty wniesione do dokumentacji
projektowej i potwierdzone przez Zamawiajacego,

- wykonania potgczen zgrzewanych doczotowo polegajace na przeprowadzeniu ogledzin
wzrokowo. Kontroli podlega wielkosc¢ i ksztatt wyptywki oraz osiowos$¢ potaczenia,

- wykonania ztgczkami elektrooporowymi polegajace na sprawdzeniu czujnika zigczki i
kontroli osiowosci potaczenia,

- szczelnosci rurociggu przeprowadzone na podstawie szczegétowego przegladu dokonanego
w trakcie intensywnych opaddéw atmosferycznych,

- droznosci rur przez wlanie 1 m3 wody do wpustu i odbieranie jej na dole. Czas wlewania
nalezy dostosowac do $rednicy rury wpustowej, zas ilo$¢ wody odzyskanej na dole powinna
rownac sie ilosci wody wlanej. W przypadku zaburzen w przeptywie wody nalezy wyjasnic
przyczyny, usungc usterki i ponownie wykonac probe,

- szczelnosci wbudowanego systemu odwadniajacego po zakonczeniu robdt. Sprawdzenie
sprawnosci dziatania catego odwodnienia polega na stwierdzeniu za pomocg ogledzin, czy
woda z ptyty pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustéow, czy nie ma
przeciekdw wody obok rur spustowych oraz sgczkéw odwadniajacych. Nalezy sprawdzié¢, czy
odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraza konstrukcji podpér lub nie powoduje
zamakania dolnych partii ustroju niosacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej kanalizacji z rur danej srednicy (bez
elementéw podwieszajacych i ksztattek).

Jednostkg obmiarowg jest komplet (kpl.) elementu podwieszajgcego
umozliwiajgcego podwieszenie poziome i pionowe. Do elementu podwieszajacego nalezg
elementy wymienione w pkt. 2.6.

Jednostka obmiarowg jest sztuka (szt.) zamontowanych ksztattek tj. kolanko, tréjnik,
lej spustowy, ztaczka rury, kompensator, czyszczak o $rednicy dostosowanej do rur kolektora.

Jednostkg obmiarowa jest 1 szt.(sztuka) uszczelnienia kolektora.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i
wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg elementy instalacji
kanalizacyjnej zabetonowane w konstrukcji obiektu. Odbior tych robot powinien by¢ zgodny
z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena zamontowania 1 m (metra) rur odwadniajacych tj. kolektor, rura
spustowa(bez elementéw podwieszajacych i ksztattek) obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

ewentualne wykonanie projektu roboczego instalacji kanalizacyjnej,

montaz rur,

wykonanie i rozbiorka ewentualnych pomostéw roboczych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena 1 kpl. (komplet) elementu podwieszajacego obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
dostarczenie materiatdw i sprzetu,
zabezpieczenie antykorozyjne elementéw podwieszajacych,
zamocowanie elementéw podwieszajgcych,
wykonanie wszystkich potgczen,
wykonanie i rozbiérka ewentualnych pomostéw roboczych,
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej

Cena 1 szt. (sztuka) zamontowania ksztattek obejmuje w szczegdlnosci:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- zamocowanie ksztaltek tj. kolanko, trojnik, lej spustowy, ztgczka rury, kompensator,
czyszczak,
- wykonanie wszystkich potaczen,
wykonanie i rozbiorka ewentualnych pomostéw roboczych,
przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej

Cena naprawy 1 szt. (sztuka) uszczelnienia kolektora obejmuje w szczegdlnosci:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
uszczelnienie kolektora,
wykonanie i rozbidrka ewentualnych pomostéow roboczych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej,
ST i niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robdt tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ogolne specyfikacje techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-EN 743:1996 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z
tworzyw termoplastycznych. Oznaczenie skurczu
wzdluznego

3. PN-EN 763:1998
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4. PN-EN ISO
4440:2000

5. PN-EN ISO
9969:1997

6. PN-EN ISO
1461:2000

7. PN-80/H-74219

10.3. Inne dokumenty

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych.
Ksztattki z tworzyw termoplastycznych. Metoda
wizualnej oceny zmian w wyniku ogrzewania

Rury i ksztattki z tworzyw termoplastycznych.
Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptyniecia. Cze$¢ 1: Metoda badania. Czes¢ 2:
Warunki badania

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie
sztywnosci obwodowej

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda
zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco
o0golnego zastosowania

8. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Dz.U. nr 63, poz. 735

11. OKRES GWARANCII

Na roboty objete niniejsza ST ustanowiono 12 miesieczny okres gwarancji.
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M. 16.01.03A ODWODNIENIE IZOLACJI POMOSTU OBIEKTU
MOSTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem odwodnienia
izolacji pomostu drogowych obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem odwodnienia izolacji na ustroju niosgcym obiektu
inzynierskiego za pomocg:
- drendéw prefabrykowanych,
- drenow z grysow jednofrakcyjnych,
- sgczkdéw z tworzywa sztucznego
- rur z tworzywa sztucznego tqczacych saczki.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg
Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST.

2.2.2. Wymagania ogdlne

Nalezy stosowac materiaty, dla ktérych Wykonawca przedstawi aktualng norme lub
aprobate techniczng wydang przez IBDiM. Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie podajq
inaczej, do odwodnienia izolacji mozna stosowa¢ materiaty o wiasciwosciach podanych
ponizej.
2.2.3. Materiaty do wykonania drenu prefabrykowanego

Do wykonania drenazu podiuznego i poprzecznego mozna stosowac dren
prefabrykowany sktadajacy sie z:
- szkieletu wykonanego z polietylenu o wysokiej gestosci (PEHD) metoda ksztattowania
termicznego. Szkielet powinien mie¢ szerokos¢ 60 mm i wysokos$¢ ok. 16 mm i powinien miec
zdolnos¢ szybkiego odprowadzania wody,
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- grubego filtru owijajacego szkielet, wykonanego z wtdkniny poliestrowej o gramaturze 150
g/m?2. Filtr powinien chroni¢ szkielet przed zamulaniem drenu i zapewnia¢ wystarczajacg ilos¢
wolnych przestrzeni wokét szkieletu, niezbedng do szybkiego odprowadzenia wody.
Elementy tworzace dren powinny by¢ odporne na wysoka temperature i substancje
wystepujace na drogach, jak benzyna, oleje, sél odladzajaca.
Dren powinien charakteryzowac sie duzg przepustowoscig wody, ktéra dla spadku
hydraulicznego i = 0,1 powinna wynosic:
- przy ci$nieniu 200 kPa - 0,3 I/s,
- przy ci$nieniu 400 kPa - 0,15 I/s.
Podstawowe wymagania dla drenu prefabrykowanego przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla drenu prefabrykowanego

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg
1 Odpornosé na wysoka, °C > 190 Procedura IBDiM
temperature nr PB-TM-23 [8]
2 Wytrzymatosé na kPa > 750 Procedura IBDiM
Sciskanie nr PB-TM-24 [9]

2.2.4. Materiaty do wykonania drenu z gryséw

2.2.4.1. Rodzaje materiatow
Do wykonania drenu z gryséw mozna stosowac kruszywo i zywice epoksydowa.

2.2.4.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyste (ptukane),
suche (o wilgotnosci < 4%) o uziarnieniu 8+12 mm, marki 20 wg PN-86/B-06712 [2].
2.2.4.3. Zywica epoksydowa

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie podajg inaczej, mozna stosowad
dwusktadnikowg zywice epoksydowa, modyfikowang, o podstawowych witasciwosciach
podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwos¢ Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg
1 Wyglad zewnetrzny - wg *) ocena organoleptyczna
2 Wytrzymatosc na MPa > 5,5 ISO 527-2 [6]
rozcigganie
3 Wydtuzenie % > 30 ISO 527-2 [6]
4 Twardos$¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53 505 [7]

*) Zywica powinna by¢ barwy okreslonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania, po dotknieciu
powierzchni probki nie powinno sie stwierdzi¢ na palcach widocznych sladéw zywicy.

2.2.5. Sgczki

Do odwodnienia izolacji mozna stosowac sgczki wykonane z tworzywa sztucznego,
ktére powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odpornosci na:
- wysokg temperature wg procedury IBDiM nr PB-TM-11 [10],
- niskg temperature wg procedury IBDiM nr PB-TM-12 [11],

- media chemiczne wg procedury IBDiM nr PB-TM-14 [12].

Saczek powinien by¢ odporny na dtugotrwaty kontakt z bitumami i powinien by¢
dostosowany do uktadania na nim i zageszczania goracych mieszanek mineralno-asfaltowych.
Saczek powinien zawierac:

- lejek wyptywowy z tworzywa w ksztatcie stozka scietego z elementami stabilizujgcymi o
promieniu ok. 100 mm, zakonczony rurkg odptywowg o zbieznych $ciankach,

- sitko z tworzywa o promieniu ok. 60 mm, z otworami o $rednicy 6 mm, osadzone na lejku
w sposob zaciskowy,

- rurke wyptywowag o Srednicy okoto 50 mm z PCV lub innego tworzywa sztucznego, o dtugosci
zaleznej od rozwigzania konstrukcyjnego ptyty pomostu,

- grys bazaltowy jednofrakcyjny wg PN-86/B-06712 [2], otoczony zywicg epoksydowa.
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Wymiary sgczka powinny zachowac tolerancje w granicach = 1% w stosunku do
deklarowanych przez producenta. Wichrowatos¢ gérnej krawedzi lejka odptywowego nie
powinna by¢ wieksza niz 3 mm.

Do wklejania sgczka w otwdr wywiercony w ptycie pomostu nalezy stosowacé zaprawe
niskoskurczowa. Nalezy stosowac zaprawe przygotowywanag w wytworni i dostarczang na
budowe w postaci proszku, gotowg do uzycia po rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej
proporcji. Zastosowana zaprawa powinna byc¢ przez producenta przewidzianq do stosowania
do wypetniania otworéw o gtebokosci zgodnej z dokumentacjg projektowa. Swieza zaprawa
powinna mie¢ konsystencjg okoto 11 do 12 cm zgodnie z PN-85/B-04500 [3], a czas
zachowania jej wiasciwosci roboczych powinien wynosi¢ min. 30 minut.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowal zaprawe o
wiasciwosciach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Podstawowe wymagania dla utwardzonej zaprawy niskoskurczowej

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg

1 | Wytrzymatos¢ na zginanie MPa >9 PN-85/B-04500 [3]
po 28 dniach

2 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa > 45 PN-85/B-04500 [3]
po 28 dniach

3 | Wytrzymatosc¢ na odrywanie Procedura badawcza IBDIiM
od podtoza nr PB-TM-X3 [13]
- wartos¢ srednia MPa >2,0
- wartos¢ pojedynczego MPa >1,5
wyniku

4 | Skurcz po okresie %o0 <1,0 Procedura badawcza IBDIiM
twardnienia 90 dni nr TWm-31/97 [14]

5 Pecznienie po okresie %0 <0,3 Procedura badawcza IBDIiM
tward-nienia 90 dni nr TWm-31/97 [14]

6 | Mrozoodpornos¢ badana w Procedura badawcza IBDIiM
2% roztworze soli (NaCl) nr SO-3 [15]
po 150 cyklach
- ubytek masy % <5
- wytrzymato$¢ na zginanie % <20
- wytrzymatos$¢ na Sciskanie % <20

7 | Wytrzymatos¢ na odrywanie MPa >1,5 Procedura badawcza IBDiM
od podfoza po badaniu nr PB-TM-X3 [13]
mrozoodpornos¢

2.2.6. Rury, ksztattki i elementy podwieszajace kolektor do konstrukcji obiektu

Nalezy stosowac rury i ksztattki przeznaczone do odprowadzenia wody z sgczkdéw. Rury
powinny by¢ produkowane z przeznaczeniem do odwodnien zewnetrznych konstrukcji
mostowych. Srednica stosowanych rur i ksztattek powinna byé¢ zgodna z dokumentacjg
projektowg oraz ST, dostosowana do sgczkéw.

Rury nalezy mocowaé¢ do konstrukcji za pomocg elementow podwieszajacych
nalezacych do systemu, do ktérego nalezg rury lub innych rekomendowanych przez
producenta rur. Do elementéw podwieszajacych nalezg obejmy do rur, uchwyty i kotki
mocujace, szyny montazowe z niezbednymi akcesoriami, zawiesia do obejm, konstrukcje
punktow statych, jak wsporniki. Elementy mocujace rury powinny by¢ zabezpieczone powtoka
antykorozyjng o trwatosci co najmniej 25-ciu lat, np. przez ocynkowanie ogniowe. Metalizacje
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461:2000 [6]. Elementy mocujace moga,
tez by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania drenu z grysow Wykonawca powinien dysponowac:
mieszadiem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowej,
matg betoniarkg lub taczkg do wymieszania zywicy z kruszywem,
drobnym sprzetem pomocniczym (przecinarki, fopaty itp.),
wiertarkg do wiercenia otworéw w betonie (nawierzchni asfaltowej).
Saczki, rury i dreny prefabrykowane nalezy montowac recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1], pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatéw

4.2.1. Transport drenéw prefabrykowanych

Dren nalezy przechowywac oryginalnie zapakowany, w pomieszczeniach suchych i
przewiewnych, ostoniety przed dziataniem promieni stonecznych. Dren nie powinien by¢
narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych dtuzej niz przez okres 2 miesiecy.
Dreny nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.
4.2.2. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe
puszki lub beczki). Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajacg co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

ozhaczenie,

date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

mase netto,

stosunek mieszania,

numer aprobaty technicznej,

- sposob przechowywania i stosowania materiatdw i zachowania przy tym niezbednych
$rodkdéw ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska,

- oznaczenie, ze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych,
szczelnie zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i
bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od zrédet zapalnych. Okres przydatnosci
do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 miesiecy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400 [4].

4.2.3. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo w czasie sktadowania i transportu nalezy zabezpieczy¢ przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju, frakcji.
4.2.4. Saczki i rury kolektora

Saczki powinny by¢ pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodnie z instrukcjg
fabryczng. Kazde pudto powinno by¢ oznaczone nadrukiem, zawierajgcym nastepujace dane:
- nazwe wyrobu i adres producenta,
oznhaczenie,
date produkdiji,
nazwy i liczbe poszczegdlnych elementow saczka w opakowaniu,
nazwe i numer partii surowca oraz date jego produkcji.
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Saczki nalezy przechowywac¢ kompletami, przestrzegajac warunkow okreslonych w
instrukcji fabrycznej.

Saczki nalezy transportowac krytymi srodkami transportowymi, w opakowaniach jak
wyzej. Opakowania zawierajgce komplety elementéw saczkdédw nalezy przewozi¢ w nie wiecej
niz trzech warstwach, zabezpieczonych przed rozsuwaniem sie.

Rury wytwarzane w odcinkach prostych powinny by¢ wigzane za pomoca tasm z
podkfadkami drewnianymi. Wigzania te powinny by¢ nie rzadziej niz co 2 m. Ztgczki powinny
by¢ pakowane w kartony.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,
— oznakowanie wyrobu,

— date produkgji,

— liczbe lub dtugosé rur.

Rury powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na rownym podtozu, na podktadach
drewnianych. Rury nalezy transportowaé¢ w potozeniu poziomym. Podczas zatadunku i
roztadunku nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby rury nie zostaty uszkodzone. Rury nie powinny
by¢ przeciggane lecz przenoszone.

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu, ale muszg byc¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z
wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie materiatéw do stanowisk montazowych
bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego
Z magazynu budowy.

4.2.5. Zaprawa niskoskurczowa

Sucha zaprawa powinna by¢ pakowana w worki foliowe. Na kazdym opakowaniu

powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

a) nazwe wyrobu,

b) nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

c) nazwe i adres producenta,

d) date produkciji,

€) mase netto,

f) trwatosg,

g) informacje o proporcji sktadnikéw,

h) informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej.

Suche zaprawy nalezy sktadowac¢ w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
suchych i zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadajg sie do przechowywania cementu.
Maksymalny czas sktadowania zaprawy powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajacych je przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”[1], pkt 5.

5.2. Wymagania ogoélne robét

Elementy odwodnienia izolacji powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST oraz spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [16].

Jezeli ST tak przewiduje, Wykonawca powinien wykona¢ projekt roboczy odwodnienia,
zawierajacy szczegoty wszystkich elementow odwodnienia izolacji.

Wykonanie drenéw wedtug ponizszej OST obejmuje utozenie drendéw podiuznych
wzdtuz osi odwodnienia (wpustdéw i saczkéw), drendw poprzecznych, umieszczanych przed
urzadzeniami dylatacyjnymi, drendw podtuznych za kraweznikiem oraz krotkich odcinkdow
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drendw poprzecznych w podlewce pod kraweznikiem. Rodzaj zastosowanego drenu powinien
zostac okreslony w dokumentacji projektowej lub/i ST.

5.3. Wykonanie odwodnienia izolacji
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
roboty przygotowawcze,
montaz sgaczkéw oraz kolektora,
wykonanie drenu z prefabrykatéw,
wykonanie drenu z grysu jednofrakcyjnego,
roboty wykonczeniowe.

uhwN =

5.4. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Zamawiajgcego:
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot,
- wytyczy¢ przebieg drendw i lokalizacje sgczkow,
- doktadnie oczyscic¢ (odpyli¢) powierzchnie izolacji przed utozeniem drendw.

5.5. Montaz saqczkéw oraz kolektora

Saczki nalezy umiesci¢ przed betonowaniem ptyty pomostu i tak ustabilizowaé, by w
czasie betonowania i wibrowania betonu nie zmienity swego potozenia.

W przypadku ustroju niosgcego wykonanego z elementéw prefabrykowanych, saczki
nalezy osadza¢ w otworach wykonanych w wytwdrni specjalnie dla tego celu. W tym
przypadku saczek nalezy wkleja¢ w piyte pomostu stosujgc zaprawy bezskurczowe o
witasciwosciach podanych w pkcie 2.2.5. Podczas wykonywania robdt nalezy przestrzegacd
zalecanych przez producenta proporcji mieszania suchej zaprawy z wodg zarobowq
spetniajacg wymagania PN-EN 1008:2004 [5] oraz przepiséw bhp:

- podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice i okulary ochronne,
- jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscig
wody.

Zaprawe nalezy uktada¢ warstwami o gruboéci podanej przez producenta. Swiezo
natozong zaprawe nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h, zgodnie z
zaleceniami producenta.

Przed osadzeniem sgczka korzystne jest wywiercenie w skrzydetkach stabilizujgcych
otwordw o s$rednicy co najmniej 10 mm. Otwory te stuza do stabilizacji saczka przez
przywigzanie go do zbrojenia ptyty pomostu, lub w przypadku osadzenia go w otworze
wywierconym w betonie - do zwiekszenia przyczepnosci saczka do zaprawy wklejajacej i
zapobiegania pekaniu zaprawy w miejscach usytuowania skrzydetek stabilizujgcych.

Saczek nalezy osadzac¢ co najmniej 3 mm ponizej gornej powierzchni ptyty w miejscu
jego osadzenia, przy czym nalezy zapewnic¢ tagodne przejscie z poziomu ptyty pomostu na
poziom krawedzi lejka spustowego. Potgczenie lejka spustowego z rurka odptywowg powinno
zapewniac szczelnos$é¢, np. za pomoca kleju nalezacego do systemu lub innego zalecanego
przez producenta.

W przypadku renowacji lub modernizacji systemu odwodnienia, saczek nalezy osadzaé
w nie uszkodzonym betonie ptyty pomostu. Jezeli beton ten nie odpowiada wymaganiom dla
betonu mostowego, nalezy go uprzednio naprawic specjalnymi zaprawami przeznaczonymi do
tego celu.

Po utozeniu betonu ptyty pomostu nalezy sprawdzi¢ droznos¢ rurki, usung¢ ewentualne
zanieczyszczenia. Izolacje ptyty pomostu nalezy utozy¢ na goérnej powierzchni kotnierza
saczka, ale pod sitkiem. Przed wykonaniem warstwy wigzacej nawierzchni nalezy wypetnié
kotnierz saczka grysem jednofrakcyjnym otoczonym kompozycjg epoksydowa.

Jezeli tak wymaga dokumentacja projektowa saczki nalezy podtaczy¢ do kolektora.
Sposdb podtaczenia do kolektora przedstawi Wykonawca w projekcie roboczym odwodnienia,
w zaleznosci od przyjetego rozwigzania kolektora. Sposob wigczenia saczkow do kolektora
powinien uniemozliwia¢ wyptyw wody na teren pod obiektem.

5.6. Uktadanie drenow prefabrykowanych
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Utozenie drenu polega na rozwinieciu go wzdtuz przewidzianej dokumentacjg
projektowa linii i zaznaczeniu na drenie lokalizacji urzadzen odwadniajacych (saczki, wpusty).
Dtugosc poszczegdlnych odcinkéw drenu moze byé réwna wielokrotnosci odlegtosci miedzy
sgczkami lub odlegtosci pomiedzy saczkami. W pierwszym przypadku nalezy wycig¢ dolng
powierzchnie filtru poliestrowego nad saczkiem, a dren przeprowadzi¢ w sposéb ciggty do
nastepnego sgczka. W drugim przypadku dren powinien by¢ dtuzszy o ok. 10+15 cm od
odlegtosci miedzy saczkami. Koncowy odcinek drenu nalezy zagig¢ i umocowaé wewnatrz
sgczka.

Dren powinien by¢ na catej dtugosci przyklejany do podtoza za pomocg S$rodkéw
stosowanych do klejenia izolacji ($rodka gruntujgcego do podfoza). Dren powinien by¢
uktadany bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzacej nawierzchni.

W celu uniemozliwienia przedostania sie do wnetrza drenu czastek gruntu nalezy
odcig¢ ok. 10 cm poczatkowych szkieletu, filtr poliestrowy odgigé¢, zawingc i przyklei¢ do dolnej
powierzchni drenu. kgczenie podtuzne poszczegdlnych odcinkédw drenu polega na wycieciu ok.
10 cm szkieletu, nasadzeniu jednego odcinka szkieletu na drugi na dtugosci okoto 3 cm i
nasunieciu filtra pozostatego po wycietym odcinku szkieletu na drugi z taczonych elementow.

5.7. Uktadanie drenéw z grysow

5.7.1. Przygotowanie koryta pod dren

Dren wykonuje sie w korycie wykonanym w warstwie wigzacej nawierzchni. Koryto
wykonuje sie poprzez:

- pozostawienie desek w trakcie wykonywania nawierzchni,
- wyciecie i odkucie zawatowanej nawierzchni.

Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Jezeli wymiary te
nie zostaty okreslone, to minimalne wymiary koryta wynoszg 15 x 5 cm.
5.7.2. Przygotowanie i utozenie mieszanki mineralno-zywicznej

Zywice i utwardzacz nalezy wymiesza¢ w stosunku okredlonym przez producenta, za
pomocg mieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej zywicy nie
mozna przechowywag, lecz nalezy jg natychmiast wymiesza¢ z kruszywem.

Kruszywo nalezy wymiesza¢ z zywicq narzedziami recznymi w taczkach lub matej
betoniarce. Zywicy powinno by¢ tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wiecej.
Przecietna ilo$¢ zywicy to 1,5 + 2 % masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C. Masa
drenazowa powinna by¢ wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania
utwardzacza do zywicy (chyba, ze producent zywicy podaje inaczej).

Bezposrednio po wymieszaniu mase drenazowg nalezy wbudowac. Nie nalezy jej
mocno zageszczac, a jedynie wyréwnac jej gorng powierzchnie. Czas twardnienia masy, w
zaleznosci od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny.

Mase asfaltowg nawierzchni nalezy uktada¢ bezposrednio na drenaz po catkowitym
jego stwardnieniu.

5.8. Zasady bhp

Pracownicy stykajgcy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowac okulary i ubrania
ochronne, kaski, czapki, rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skérg lub oczami
nalezy natychmiast je przemy¢ duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady lekarza.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniechac¢ palenia tytoniu i spozywania positkow.
Stwardniata zywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skérq
sq jej sktadniki.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowga i ST. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00 [1] ,Wymagania
ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Elementy skfadowe sgczka powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw
gotowy do montazu po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatéw
sktadowych odwodnienia izolacji w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli
materiatdw powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,
- ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkcie 2 lub przez Zamawiajacego,
- skontrolowac¢ stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemudo
akceptaciji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot
Kontrola robét powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci robdot z dokumentacjg projektowa, ST i projektem roboczym
odwodnienia,
- sprawdzenie materiatdw,
- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkéw i/lub podtaczenia kolektora,
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu,
- sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq projektowg polega na pordéwnaniu
wykonanych elementéw odwodnienia z dokumentacjg projektowga, ST i projektem roboczym
odwodnienia.

6.3.2. Sprawdzenie materiatéw
Kontrola materiatdw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta
potwierdzajacych zgodnos¢ ich wiasciwosci z aprobatami technicznymi, ST i pktem 2.

6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkow i/lub podtaczenia kolektora

Rzedne saczkédw nie powinny rézni¢ sie od projektowanych o wiecej niz 2 mm.
Odchylenie od projektowanego potozenia saczka w ptaszczyznie poziomej nie powinno
przekracza¢ 5 mm.
Izolacja powinna by¢ doktadnie przyklejona do kotnierza saczka.

Kolektor powinien by¢ podtaczony zgodnie z dokumentacjg projektowa, projektem
roboczym i ST. Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z pktem 5.

6.3.4. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu

Odchylenia utozenia drenazu podtuznego i poprzecznego w planie od projektowanego
nie powinny przekraczac¢ 1%.

W przypadku drenu prefabrykowanego nalezy skontrolowa¢ prawidtowos$¢ wprowadzenia go
do wnetrza sqczka oraz mocowanie drenu do izolacji.

Prawidtowo wykonany dren z grysu powinien charakteryzowac sie duzg iloscig wolnych
przestrzeni umozliwiajacych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Poszczegdlne ziarna
kruszywa powinny byc¢ sklejone zywicq w stopniu uniemozliwiajagcym ich rozdzielenie przy
uzyciu sity rak. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek wycieki zywicy z masy drenazowej. Wymiary
poprzeczne drenéw nie powinny réznic¢ sie od projektowanych o wiecej niz 2 mm.

6.3.5. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drenu
podtuznego. Czynnos$¢ ta umozliwi sprawdzenie droznosci drenu i saczkéw. Nalezy
skontrolowad, czy nie wystepuje zamakanie konstrukcji w miejscu zamontowania saczka.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sa:
-m (metr)dla drenazu z elementéw prefabrykowanych lub z grysu jednofrakcyjnego,
-szt. (sztuka)dla sqczka odwadniajgcego ptyte pomostu,
- szt. (sztuka)dla rurki saczka,
- m (metr)dla zamontowanego kolektora wraz z ksztattkami i elementami podwieszajacymi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i
wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. 0Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- oczyszczenie powierzchni izolacji,
- utozenie drendw podtuznych i poprzecznych,
- zamontowanie sgczka.
Odbidér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne" [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa osadzenia 1 szt. saczka obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- montaz i ustabilizowanie saczkdédw w ustroju niosacym,
- ewentualne uszczelnienie zaprawa niskoskurczowa, w przypadku montazu sgczkéw w
otworach wykonanych w ptycie pomostu,
wykonanie badan,
uporzadkowanie miejsca robot.

Cena jednostkowa montazu 1 szt. rurki saczka obejmuje w szczegdlnosci:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- montaz rurki saczka wypuszczonej na zewnatrz ustroju niosacego lub tqczacej odwodnienie
ustroju niosgcego z kolektorem,
- uporzadkowanie miejsca robot.

Cena jednostkowa 1 m drenu prefabrykowanego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
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- taczenie poszczegodlnych odcinkéw drenu,
- przyklejenie drenu do izolacji,

- wprowadzenie koncowki drenu do saczka,
- wykonanie badan,

- oczyszczenie miejsca robot.

Cena wykonania 1 m drenu z grysu obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- wykonanie masy drenazowej,
- wyciecie koryta w warstwie wigzacej nawierzchni lub utozenie deskowania,
- utozenie masy drenazowej,
wykonanie badan,
oczyszczenie miejsca robot.

Cena jednostkowa montazu 1 m kolektora obejmuje w szczegolnosci:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
montaz ksztattek, elementéw podwieszajacych oraz potaczenie saczka z kolektorem,
wykonanie badan,
uporzadkowanie miejsca robot.

W sktad ceny jednostkowej kazdego z elementow wchodzi ewentualne wykonanie
projektu roboczego odwodnienia.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej,
ST i niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane
do robdét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

3. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

4. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport

5. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw

6. ISO 527-2 Plastics-Determination of tensile properties. Part 2: Test conditions for moulding
and extrusion plastics (Tworzywa sztuczne - Okreslenie wtasnosci wytrzymatosciowych przy
rozcigganiu. Czes$¢ 2: Warunki przeprowadzania badan prasowanych i wyciskanych tworzyw
sztucznych

7. DIN 53505 Priufung von Kautchuk und Elastomeren - Harteprifung nach Shore A und Shore
D (Badanie gumy i elastomerdéw - Badanie twardosci metodg Shore A i D

10.3. Inne

8. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-23. Oznaczenie odpornosci na wysoka temperature
drendw o szkielecie z polietylenu z filtrem poliestrowym

9. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-24. Oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie
elementdéw o strukturze komodrkowej wykonanych z elastomerdow lub tworzyw sztucznych
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10. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-11. Oznaczanie odpornosci na wysokg temperature
tworzywa sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych
11. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-12. Oznaczanie odpornosci na niskg temperature
tworzywa sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektdéw mostowych
12. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-14. Oznaczanie odpornosci na media chemiczne
tworzywa sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektdéw mostowych
13. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3. Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy)

ochronnej do betonu - Metoda , pull-off”

14. Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97. Badanie skurczu i

modyfikowanych

pecznienia zapraw

15. Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych
16. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich

usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

17. Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDIiM ,Transprojekt” Warszawa, 2002 r.

11. OKRES GWARANCYIJNY

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.

12 ZALACZNIK

Zatacznik 1

PRZYKLADY DRENOW ODWADNIAJACYCH IZOLACJE POMOSTU OBIEKTU

MOSTOWEGO (WG [17])

1. Dren z kruszywa otoczonego zywicg uformowany w nawierzchni

PRZEKROJ POPRZEGCZNY

warstwa $cieralna nawierzchni
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*) kruszywo masy drenazowej frakcji 8/16 przy
grubosci warstwy wigzacej a =4 cm oraz
frakcji 16/20 przy grubosci a 25 cm.
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PLAN PLYTY POMOSTU

przykrycie dylatacyjne podiuzny dren odwadniajacy

Ny

0T
pion

| I

|

| 3000+5000 | 3000+5000 | 3000+5000 | 3000+5000 |

sgczek owy 7 7 7 1 g
500+1000

poprzeczny dren odwadniajacy

Uwaga: wymiary w mm

2. Dren z geowtdkniny utozony na izolacji pomostu

kraweznik kamienny

poprzeczny dren z geowlokniny w kanaliku
wykonanym w podlewce kraweznika

nawierzchnia

2z betonu asfaltowego
—_—
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podtuzny dren z geowlokniny* ™
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wystajagce - *) dren powinien by¢ uktadany
paski geowlokniny | tuz przed wykonaniem warstwy
saczek pionowy nawierzchni lub zabezpieczony

na okres budowy specjalnymi

ostonami przyklejanymi do
SZCZEGOL "A" DRENU Z GEOWEOKNINY  izolacji, zabezpieczajacymi

drenaz przed zanieczyszczeniem

przyklejenie punktowe grys bazaltowy 4/8 otoczony
kompozycjq epoksydowg

:L y 70 |

»
geowtdknina
Uwaga: wymiary w mm ( ztozona podwojnie )
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M. 18.01.02 DYLATACIJE BITUMICZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem dylatacji bitumicznych na
drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie dylatacji bitumicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.- 00.00.00.
1.4.1. Koryto przykrycia dylatacyjnego - przestrzen wycieta w nawierzchni w formie
schodkowej z odsadzkami, symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjnej.

1.4.2. Stabilizator - blacha aluminiowa lub Stalowa zabezpieczona przed korozjg. Zamyka
szczeline dylatacyjng od gory , podtrzymuje szkielet przykrycia dylatacyjnego.

1.4.3. Membrana - tasma z PVC odporna na wysoka temperature i charakteryzujaca sie
matym wspoétczynnikiem tarcia.

1.4.4. Masa zalewowa - elastyczna masa bazujgca na substancjach bitumicznych stanowi
lepiszcze wypetnienia.

1.4.5. Kruszywo - bazaltowe lub granitowe o uziarnieniu 16/25. Petni role szkieletu
wypetnienia.

1.4.6. Srodek gruntujacy - substancja spetniajaca role spoiwa materiatu konstrukcji i
nawierzchni z wypetnieniem.

1.4.7. Gabczasta wkladka neoprenowa umieszczona w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpiecza przed wyptywem gorgacej masy zalewowej z koryta

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
rysunkami, SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materialy

2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjq projektowg
Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
lub ST.

2.2.2. Wymagania ogdlne
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Nalezy stosowac materiaty, ktoére sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z Polska Normg, norma zharmonizowang, aprobatg
techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg techniczna.

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [22] oraz z ,Zaleceniami
dotyczacymi doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru”,
Zatgcznik do Zarzadzenia nr 4 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 24
stycznia 2007 r. [23].

Zgodnie z Rozporzadzeniem [22] zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno
zapewnic:

- szczelnos$c¢ potaczenia,

- réwnosc¢ nawierzchni,

- swobode odksztatcenia ustroju nosnego obiektu,

- zblizone warunki ruchu dla két pojazdéow w obrebie nawierzchni i dylatacii,

- swobode poziomych przemieszczen zdylatowanych kraweznikdéw i odpowiednig ostone
szczelin w obrebie chodnikéw.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokosci
pomostu w obrebie jezdni i chodnikdw.

Asfaltowe przykrycie dylatacyjne moze by¢ stosowane w obiektach betonowych,
stalowych i zespolonych, w ktérych:

- wystepuje nawierzchnia bitumiczna lub betonowa o grubosci nie mniejszej niz 6 cm i nie
wiekszej niz 15 cm,

- przesuniecia przerwy dylatacyjnej sg nie wieksze niz 25 mm,

- istnieje mozliwos¢ uksztattowania nawierzchni jezdni na catej szerokosci pomostu,

- istnieje stabilne podparcie dla nawierzchni jezdni na catej szerokosci pomostu.

2.2.3. Stosowane materiaty
Przy montazu urzadzen dylatacyjnych modutowych w ustroju niosacym obiektu
inzynierskiego mozna stosowac nastepujgce materiaty:
- kruszywo,
- mase zalewowaq,
- materiaty dodatkowe.

2.2.4. Kruszywo

Nalezy stosowac grysy tamane ze skat magmowych takich jak bazalt, gabro, granit.
Uziarnienie gryséw powinno by¢ podane przez producenta w zaleznosci od grubosci
nawierzchni, w ktdrej zostanie wykonane przykrycie dylatacyjne.

Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wtasciwosciach
podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszywa

Lp. Wiasciwosé Wymagania Metoda badan wg
1 Uziarnienie, kategoria co Gc9o0/10 PN-EN 933-1:2000 [7]
najmniej
2 Zawartos¢ pytow, kategoria co fo,51) PN-EN 933-1:2000 [7]
najmniej
3 Ksztatt kruszywa, wskaznik Sl20(Fl20) PN-EN 933-4:2001 [5]

ksztattu (lub wskaznik ptaskosci),
kategoria co najmniej

4 Procentowa zawartosc ziaren o C1oo/0 PN-EN 933-5:2000 [6]
powierzchni przekruszonej i
tamanej, kategoria co najmniej

5 Odpornos¢ kruszywa na LA20 PN-EN 1097-2:2002[8]
rozdrabnianie, kategoria co
najmniej

6 Odpornos¢ na polerowanie PSVso PN-EN 1097-8:2002[11]

kruszywa, kategoria co najmniej

113



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektow inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

7 Nasigkliwos¢, kategoria co Wem0,52) PN-EN 1097-6:2002[3]
najmniej

8 Mrozoodpornos¢, kategoria co Frnaci7
najmniej PN-EN 1367-1:2001[4]

9 Grube zanieczyszczenia lekkie, mcecO, 1 PN-EN 1744-1:2000[13]
kategoria co najmniej

1) przed wykonaniem przykrycia dylatacyjnego kruszywo nalezy odpyli¢
2) jesli nasigkliwo$¢ jest wieksza, to kryterium oceny przydatnosci jest
badanie mrozoodpornosci wg pkt.8

Szczegodlnie istotnym jest, aby kruszywo stosowane do wykonania dylatacji
bitumicznej byto specjalnej czystosci. Nie moze by¢ w nim zadnych pytdw i innych
zanieczyszczen.

Do wykonczenia gérnej powierzchni bitumicznego przykrycia dylatacyjnego nalezy
stosowac kruszywo tamane o uziarnieniu od 2 do 5 mm, od 2 do 4 mm, albo od 1 do 3 mm
spefniajacego wymagania wg tablicy 3.

Tablica 2. Wymagania dla kruszywa famanego

Lp. Wiasciwosé Wymagania Metoda badan wg
1 Uziarnienie, kategoria co Gc90/10 PN-EN 933-1:2000
najmniej [7]
2 Zawartos¢ pytow, kategoria co fo,51) PN-EN 933-1:2000 [7]
najmniej
3 Grube zanieczyszczenia lekkie, mcecO, 1 PN-EN 1744-1:2000[13]
kategoria co najmniej

1) przed wykonaniem przykrycia dylatacyjnego kruszywo nalezy odpyli¢

2.2.5. Masa zalewowa

Nalezy stosowac elastyczng mase na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem
polimeréw, wypetniaczy oraz substancji powierzchniowo-czynnych, stanowigcq lepiszcze
wypetnienia.

Jesli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowa¢ mase zalewowg o
wiasciwosciach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. | Witasciwosé Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 Temperatura mieknienia °C > 60 PN-EN 1427:2009
wg PiK [9]
2 | Penetracja w temperaturze 0,1 mm <90 PN-EN 1426:2009
25 °C [10]
3 Penetracja dynamiczna w 0,1 mm < 120 Procedura IBDiM -
temperaturze 35°C TWm-32/98 [24]
4 | Sptywnos$c¢ w temperaturze Mm <5 PN-B 24005:1997
60°C [12]
5 | Nawrot sprezysty w % > 80 PN-EN 13398:2009
temperaturze 25°C [14]
6 | Temperatura famliwosci wg °C Badanie PN-EN 12593:2009
Fraassa identyfikacyjne | [15]
7 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN 1767:2008
identyfikacyjne | [16]

Jezeli producent dylatacji wymaga gruntowania podtoza roztworem asfaltowym,
roztwor powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla roztworu asfaltowego

| Lp. | Wiasdciwo$é | Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg |
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1 Wyglad zewnetrzny i - Jednorodna PN-B-
konsystencja robocza przezroczysta ciecz 24620:1998[17]
barwy jasnozéttej
bez widocznych
zanieczyszczen. W
temp. (23£2)°tatwo
sie rozprowadza na
ptytce szklanej
tworzac powtoke
bez pecherzy

2 | Lepkos$¢ (czas wyptywu, ) <100 PN-EN ISO
kubek wyptywowy ISO @ 4 2431:1999[18]
mm)

3 | Zdolnos¢ wysychania H <3,0 Procedura IBDiM

PB/TM-1/10[21]

4 | Zawartos¢ wody %(m/m) <0,5 PN-EN ISO

9029:2005[19]
5 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN
identyfikacyjne 1767:2008[16]

2.2.6. Blachy zabezpieczajgce szczeliny w gzymsach

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna zawierac¢ blachy aluminiowe ostaniajace
szczeline dylatacyjng w gzymsach. Sposdéb mocowania blach powinien by¢ okreslony przez
Producenta.

2.2.7. Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego moze zawiera¢ materiaty dodatkowe majace za
zadanie niedopuszczenie do wptywania gorgcego lepiszcza w gitab szczeliny dylatacyjnej w
czasie wbudowywania przykrycia, jak:
a) stabilizator, bedacy blachg aluminiowg lub stalowg zabezpieczong przed korozja, stuzacq
do zamkniecia szczeliny dylatacyjnej od géry i podtrzymania szkieletu przykrycia
dylatacyjnego; szerokos$¢ stabilizatora nalezy dobra¢ zgodnie z formutg podang przez
producenta, w zaleznosci od grubosci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej, blacha
moze by¢ wyposazona w pret centrujacy, zapobiegajacy przed jej przesunieciem podczas
wykonywania bitumicznego przykrycia dylatacyjnego. Grubos¢ blachy powinna by¢ dobrana
w projekcie roboczym dylatacji zgodnie z zaleceniami producenta, ale nie powinna by¢
mniejsza niz 5 mm. Szerokos$¢ blachy powinna by¢ o 100 mm wieksza od szerokosci szczeliny
dylatacyjnej, ale nie powinna by¢ mniejsza od 150 mm. Niektérzy producenci zalecajg
dobieranie blachy wg specjalnych diagramow, w ktérych wymiary blach sg uzaleznione od
szerokosci szczeliny dylatacyjnej,
b) membrana bedaca tasmg z PCW lub elastomeru, odporng na wysoka temperature i
charakteryzujacg sie matym wspotczynnikiem tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢
dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w zaleznosci od szerokosci stabilizatora,
c) primer, bedacy substancjg spetniajacq role srodka gruntujacego,
d) gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa, bedaca wktadkg umieszczang w
szczelinie dylatacyjnej, zabezpieczajqca przed wyptywem goracej masy zalewowej z koryta,
e) srodki zwiekszajace przyczepnosc lepiszcza do kruszywa i nawierzchni bitumicznej,

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i
podlega akceptacji Zamawiajacego.

Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do
dyspozycji nastepujacy sprzet:
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- pite mechaniczna,

- miot pneumatyczny,

- sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,
- piaskownice,

- kotty do przygotowania masy zalewowej,

- suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

- wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

- pedzle do naktadania srodka gruntujacego,

- sprzet do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty mogg by¢ przewozone przy uzyciu dowolnych srodkéw transportu. Nalezy je
rozmiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesunieciem oraz przestrzegac¢ zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Wymagania ogolne

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane na catej szerokosci przekroju
poprzecznego obiektu, tzn. powinno obejmowac jezdnie i chodniki. Konstrukcja chodnika
powinna by¢ taka, aby umozliwiata wyciecie w nim koryta bedacego kontynuacjg koryta
wycietego w jezdni obiektu.

Jezeli tak wymaga ST, Wykonawca wykona na wiasny koszt projekt roboczy dylatacji
bitumicznej (przykrycia przerwy dylatacyjnej), w ktérym okresli wszystkie warunki wykonania
dylatacji.

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu roboét obejmuja:
. roboty przygotowawcze,
. wykonanie koryta pod przykrycie dylatacyjne w nawierzchni,
. przygotowanie koryta do wypetnienia,
. wypetnienie koryta masq zalewowg i kruszywem,
. roboty wykonczeniowe.

aua b wWNH

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub

wskazan Zamawiajacego:

- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robadt,

- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot,
- wytyczy¢ przebieg dylatacii.

Przed wbudowaniem przykrycia dylatacyjnego nalezy dokona¢ oceny stanu
technicznego nawierzchni oraz tozysk na obiekcie mostowym. Gdy nawierzchnia jest
zdeformowana lub skoleinowana, konieczne jest wykonanie naprawy nawierzchni przed
wbudowaniem przykrycia. W przypadkach, gdy tozyska sg zablokowane, nalezy dokona¢ ich
naprawy.

Przed montazem bitumicznego przykrycia dylatacyjnego nalezy zmierzy¢ i zanotowac
temperature konstrukcji. Temperature nalezy zmierzy¢ w cieniu (pod obiektem).
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Stan obiektu przed przystgpieniem do utozenia przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni
podlega akceptacji Inzyniera.

5.5. Technologia wykonania robét

5.5.1. Ogdlne zasady wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innej technologii wykonania robét, przykrycie
dylatacyjne nalezy wykona¢ wedtug kolejnosci ustalonej w pkcie 5.3.

Roboty zwigzane z wykonaniem dylatacji bitumicznej powinny by¢ prowadzone przy
dobrej i bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura powietrza jest zawarta w granicach od 0
do 35°C.

5.5.2. Wykonanie w nawierzchni zaprojektowanego koryta

Szerokos¢ i ksztatt koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i powinny
by¢ dobrane w zaleznosci od konstrukcji nawierzchni oraz dtugosci przeset, zgodnie z
zaleceniami producenta.

Do wyciecia koryta konieczne jest uzycie pity mechanicznej i mtotéw pneumatycznych.
Z wnetrza koryta nalezy usungc catq istniejgcg nawierzchnie, az do odstoniecia konstrukcji
ptyty. Jezeli tak wymaga producent, nalezy pozostawi¢ pasek wystajgcej izolacji szerokosci
okoto 5 cm. Niedopuszczalne jest przy tym uszkodzenie wiecej niz 5% powierzchni pionowych
koryta. Koryto powinno by¢ wykonane z doktadnoscig = 2 cm. Jezeli tak wymaga producent,
nalezy pozostawi¢ pasek wystajacej izolacji szerokosci okoto 5 cm. Jezeli projekt roboczy
zaktada wykonanie odsadzek nawierzchni, powinny by¢ one usytuowane na poziomie
potaczenia warstwy $cieralnej i wigzacej.

Koryto powinno by¢ wykonane z doktadnoscig = 2 cm, ale szeroko$¢ koryta nie
powinna rézni¢ sie o wiecej niz o 5% od jego szerokosci przewidzianej w dokumentacji
projektowej.

Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji powinny zostaé
naprawione zaprawami do napraw betonu zgodnie z M-20.20.15a [2], po naprawie szczelina
powinna miec¢ statg szerokos¢ na catej szerokosci obiektu oraz réwne krawedzie.

Odstonietg ptyte pomostu nalezy oczysci¢ z produktéw korozji przez piaskowanie.
Ewentualne uszkodzenia ptyty betonowej powinny zosta¢ naprawione zaprawg
niskoskurczowa posiadajgcq aprobate techniczng. Plyty stalowe powinny by¢ oczyszczone
przez piaskowanie do stopnia czystosci SA 2,5 wg PN-ISO 8501-1:2008 [20].

Przed przystgpieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnego, koryto wyciete w
nawierzchni powinno by¢ oczyszczone z pytéw, luznych frakcji i innych zanieczyszczen przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem, a nastepnie przez piaskowanie wszystkich jego
powierzchni. Przed przystgpieniem do wypetnienia koryta nalezy je ponownie oczysci¢ przez
piaskowanie sprezonym powietrzem. Piaskowaniu podlegajg rowniez pasy jezdni o szerokosci
10 cm po obu stronach koryta.

Jezeli w chodniku przebiegajq rury ostonowe nalezy na nie zatozy¢ mufy. Rury
ostonowe w chodniku powinny by¢ utozone min. 5 cm nad ptytg jezdni.

Przed wypetnieniem koryta nalezy zmierzy¢ i zanotowac rzeczywista szerokos$c¢ szczeliny
dylatacyjnej.
5.5.3. Wypetnienie koryta

5.5.3.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robét

Wypetnienie dylatacji masg asfaltowg mozna wykonywac¢ w temperaturze otoczenia powyzej
0°C w dni bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych
temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca przewidziat warunki wykonywania robot w
niskich temperaturach w organizacji robaot.

5.5.3.2. Przygotowanie materiatow

Mase zalewowg nalezy rozgrzewaé¢ w izolowanych kottach olejowych wyposazonych w
termostat i mieszadto. Rozgrzana masa zalewowa powinna by¢ dostatecznie ptynna i mie¢
jednorodng temperature. Temperatura rozgrzewania masy powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta i miesci sie zwykle w granicach 170 + 1900C.

Temperature masy nalezy sprawdzi¢ termometrem zewnetrznym w réznej odlegtosci od $cian
kotta. Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej temperatury masy zalewowej okreslonej przez
producenta, poniewaz sktadniki modyfikujgce asfalt sa bardzo wrazliwe na wysokg
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temperature i podczas przegrzania ulegajq rozktadowi. W przypadku przegrzania asfalt
modyfikowany traci swoje wilasciwosci i przeksztatca sie w zwykty asfalt. Rownolegle z
podgrzewaniem masy zalewowej nalezy rozgrzac¢ kruszywo do temperatury okoto 150°C.
Ogrzewanie kruszywa wykonuje sie zwykle w maszynach, ktére sg adaptowanymi
betoniarkami z wbudowanym palnikiem gazowym. ,Mieszanie” kruszywa podczas ogrzewania
oraz dziatanie wysokiej temperatury ptomienia i zwigzany z tym przeptyw gorgcego powietrza
powoduja, ze kruszywo podczas podgrzewania jest dodatkowo odpylone.

5.5.3.3. Wypelnienie koryta

Wypetnienie koryta obejmuje nastepujace roboty:

a) nalezy ,zamknac” szczeline dylatacyjng profilem uszczelniajgcym z pianki poliuretanowej
lub innym materiatem zalecanym przez producenta, odpornym na dziatanie goracego asfaltu;
w przypadku stosowania profilu nie odpornego na temperature gorgcego asfaltu, mozna taki
profil umiesci¢ nieco gtebiej w szczelinie dylatacyjnej i przysypa¢ warstwg suchego piasku o
grubosci okoto 2 cm,

b) jezeli instrukcja producenta tego wymaga, nalezy zagruntowac¢ powierzchnie koryta.
Stosowane sg dwa sposoby gruntowania:

gruntowanie roztworem asfaltowym: na dno i sciany koryta nalezy nanies¢ cienkg warstwe
roztworu asfaltowego za pomoca pedzli lub watkéw malarskich. Zuzycie $rodka gruntujacego
powinno wynosic¢ ok. 0,150,20 kg/m2,

gruntowanie masg zalewowg: na dno i Sciany koryta nalezy nanies¢ cienka warstwe goracej
masy zalewowej za pomocg pedzli lub watkdéw malarskich,

c) po wyschnieciu $rodka gruntujgcego, dno koryta nalezy pomalowa¢ masg zalewowq
rozgrzang do temperatury w zakresie od 170 do 190°C, w ilosci ok. 2 kg/m2,

d) na $Swiezg (gorgcg) warstwe masy zalewowej nalezy potozy¢ blache metalowg (stabilizator
ze stali lub aluminium) i docisna¢ do masy na catej dtugosci przykrycia dylatacyjnego. Blacha
metalowa powinna by¢ utozona osiowo nad szczeling dylatacyjng. Moze ona by¢ wyposazona
w pret centrujacy (stabilizator), ktérego zadaniem jest zapewnienie osiowego utozenia blachy
w czasie pracy dylatacji. Blache metalowg utozong w dnie oraz dno i Sciany koryta nalezy
pomalowac rozgrzang masg zalewowg w ilosci okoto 4 kg/m2. Nastepnie, jesli producent tak
wymaga, nalezy utozy¢ membrane,

e) nalezy wypetni¢ koryto na przemian odpowiednio rozgrzang masg zalewowgq (temperatura
od 170 do 190°C) i gorgcym kruszywem (temp. od 150 do 170°C). Grubo$¢ warstw kruszywa
powinna by¢ tak dobrana, aby masa zalewowa mogta doktadnie wypetni¢ w nim wszystkie
puste przestrzenie i mogta zespoli¢ sie z poprzednig warstwga. Poszczegolne uktadane warstwy
powinny mie¢ grubos¢ od 20 do 50 mm. Kazda warstwa grysu powinna by¢ zageszczona ptytg
wibracyjng. Ostatnia warstwa kruszywa powinna by¢ utozona na réwno z powierzchnig
nawierzchni i starannie zawatowana w celu prawidtowego utozenia sie kruszywa. Rownos¢
nalezy sprawdzic¢ tatg. Ostatnig warstwe kruszywa nalezy zala¢ masg zalewowg i pozostawic
do wystygniecia. Kruszywo powinno wypetniac¢ koryto w taki sposob, aby w stanie bez masy
zalewowej nie dawato sie zagesci¢, a masa zalewowa powinna doktadnie wypetni¢ wszystkie
wolne przestrzenie pomiedzy ziarnami kruszywa. W projekcie roboczym dylatacji bitumicznej,
powinien by¢ ustalony optymalny skfad mieszanki mineralno-bitumicznej (proporcje
mieszania kruszywa i masy zalewowej) zgodnie z zaleceniami producenta systemu. W czasie
wbudowywania dylatacji Wykonawca powinien kontrolowaé prawidtowos¢ sktadu
wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie zuzycia materiatu.
Niedopuszczalne jest luzne utozenie kruszywa w korycie i wypetnienie nadmiaru wolnych
przestrzeni masg zalewowa,

f) po doktadnym spenetrowaniu kruszywa przez mase zalewowa (najczesciej na drugi dzien)
nalezy wyla¢ ostatnig warstwe masy. Gérna powierzchnia masy zalewowej powinna wystawac
1+3 mm ponad poziomem nawierzchni. Utozone warstwy nalezy zagesci¢ ptyta lub walcem
wibracyjnym,

g) wykonanie warstwy wykonczeniowej — w tym celu nalezy oczysci¢ przykrycie dylatacyjne
sprezonym powietrzem, podgrza¢ palnikami gazowymi, przykry¢ cienka warstwg masy
zalewowej i posypac drobng frakcjg kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego o frakcji
zalecanej przez producenta (najczesciej od 2 do 5 mm). Posypanie kruszywem nalezy
wykona¢, gdy lepiszcze jest jeszcze gorace i kruszywo moze sie do niego przyklei¢. Gérna
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powierzchnia wykonanego przykrycia dylatacyjnego powinna by¢ potozona nie wyzej niz 3

mm ponad poziomem istniejacej, otaczajacej nawierzchni na obiekcie,

h) nalezy uzupetni¢ krawezniki z pozostawieniem szczelin 2+3 cm, ktére wypetnia sie na

gtebokosci 2+3 cm masg elastyczna, np. kitem silikonowym,

i) odtworzy¢ konstrukcje chodnika nad dylatacjg zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Zapewnienie odwodnienia z poziomu izolacji, np. montaz sgczkéw odwadniajgcych lub

drenazy jest przedmiotem oddzielnej ST.

5.6. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego na chodniku

Dylatacje w strefie chodnika nalezy wykonac¢ wg indywidualnego projektu, zgodnie z
dokumentacjq projektowa lub projektem roboczym dostarczonym przez Wykonawce. W
strefie chodnika nalezy wykona¢ przykrycie dylatacyjne tylko na grubosci jezdni, a przestrzen
ponad jezdnig nalezy wypetni¢ blokiem z betonu. Szczeliny miedzy betonem chodnika
(gzymsu) a blokiem z betonu nalezy wypetni¢ masg zalewowg. Kraweznik powinien byc¢
zdylatowany nad szczeling dylatacyjng obiektu mostowego oraz podciety od spodu, w taki
sposOb, aby bitumiczne przykrycie dylatacyjne pod kraweznikiem miato grubos¢ zblizong do
grubosci bitumicznego przykrycia na jezdni. Nie nalezy zatapia¢ kraweznikow w mieszance
mineralno-asfaltowej tworzacej bitumiczne przykrycie dylatacyjne.

5.7. Blachy ostonowe
Jezeli tak przewiduje dokumentacja projektowa lub ST boczne szczeliny dylatacyjne
(w gzymsach ) nalezy zabezpieczy¢ blachami ostonowymi nalezacymi do systemu

5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéow
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Materiaty do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinny by¢ dostarczone przez
producenta jako zestaw gotowy do utozenia po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola
wykonania materiatdw sktadowych przykrycia w wytwdrni spoczywa na producencie.
Protokoty kontroli materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:
a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,
b) ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w pkcie 2 lub przez Zamawiajacego,
c) skontrolowac¢ stan nawierzchni i tozysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po wycieciu koryta nalezy skontrolowa¢:
- szerokos$¢ koryta wycietego w nawierzchni, ktéra nie powinna réznic sie o wiecej niz o 5%
od szerokosci przewidzianej w dokumentacji projektowej,
- stan szczeliny dylatacyjnej; jezeli nastgpito uszkodzenie jej krawedzi nalezy je naprawic
zaprawg_niskoskurczowaq,
- zabezpieczenie za pomocg muf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,
- stan plyty pomostu ktorg, jezeli ulegta uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ zaprawg
niskoskurczowg,
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- wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny by¢ oczyszczone z pytdw, luznych frakcji i
innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:
- temperature powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,
- temperature kruszyw i lepiszcza, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,
- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem goracego lepiszcza w gtab
szczeliny za pomocg neoprenowej lub poliuretanowej wkiadki gabczastej, stabilizatora i
membrany,
- grubos¢ uktadanych warstw kruszywa (okoto 2+4 cm), tak aby zapewnione byto dokfadne
wypetnienie przez mase zalewowg wszystkich pustych przestrzeni,
- wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystawa¢ 1+3 mm ponad poziomem
nawierzchni,
- wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinno by¢ sypane na gorace lepiszcze, aby
mogto sie do niego przyklei¢,
- roboty naprawcze obejmujace uzupetnienie kraweznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika
nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powinna stwierdzaé¢, ze:
- przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen,
wybrzuszen i pecherzy, a przejazd przez dylatacje nie powoduje wstrzgséw i hatasu,
- powierzchnia przykrycia jest réwnolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje wiecej niz 3 mm
ponad poziom warstwy Scieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi na istniejacq
nawierzchnie na szerokos$¢ wieksza niz 5 cm,
- konstrukcja bitumicznego przykrycia spetnia warunek odpornosci na koleinowanie wg
procedury badawczej IBDiM nr PB/TM-1/11:2004 [25].

Ocene jakos$ci wykonanego przykrycia przeprowadza sie przy odbiorze robét oraz po
uptywie okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowqa jest metr (m) montazu dylatacji bitumicznej.

Jednostkg obmiarowg jest metr (m) renowacji dylatacji bitumicznej (tj. naprawa
powierzchniowa do 4 cm grubosci).

Jednostkg obmiarowg jest metr (m) uszczelnienia dylatacji bitumicznej (tj.
zamkniecia rys, szczelin, pekniec).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- koryto wyciete w nawierzchni,
- przygotowanie koryta do wypetnienia,
- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej,
- uktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowej.
Odbiér tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne" [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m montazu dylatacji bitumicznej w nawierzchni obejmuje w
szczegoblnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie wszystkich niezbednych srodkéw produkcji,
wyciecie koryta w nawierzchni,
przygotowanie koryta do wypetnienia,
zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gtgb szczeliny,
wypeftnienie koryta kolejnymi warstwami kruszywa i masy zalewowej,
wykonczenie gornej powierzchni przykrycia, ewentualne posypanie kruszywem,
odtworzenie konstrukcji kraweznikéw i chodnika wg dokumentacji projektowej.

Cena wykonania 1 m renowacji dylatacji bitumicznej (tj. naprawa
powierzchniowa do 4 cm grubosci) obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie wszystkich niezbednych $rodkdéw produkcji,
- frezowanieistniejgcej dylatacji bitumicznej na gtebokos¢ do 4 cm,
przygotowanie koryta do wypetnienia,
wypetnienie koryta masg zalewowg,
wykonczenie gornej powierzchni przykrycia, ewentualne posypanie kruszywem,
odtworzenie konstrukcji kraweznikow i chodnika wg dokumentacji projektowej.

Cena wykonania 1 m uszczelnienia dylatacji bitumicznej (tj. zamkniecia rys,
szczelin, peknie¢)obejmuje w szczegolnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie wszystkich niezbednych srodkéw produkciji,
naciecie, ew. poszerzenie pekniecia,
wypetnienie szczeliny masg zalewowa.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej,
ST i niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposoéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane
do robdét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne
1. DM-00.00.00. Wymagania ogdlne
2. M.20.20.15a Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

10.2. Normy

3. PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

4, PN-EN 1367-1:2001 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych - Czes$¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpornosci

5. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czesc 4:

Oznaczanie ksztattu ziarn — Wskaznik ksztattu
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6. PN-EN 933-5:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw-0Oznaczanie
procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

7. PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie
sktadu ziarnowego
8. PN-EN 1097-2:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw-
Metody badania odpornosci na rozdrabnianie
9. PN-EN 1427:2009 Asfalty i produkty naftowe - Oznaczanie temperatury
mieknienia - Metoda Pierscien i Kula
10. PN-EN 1426:2009 Asfalty i produkty naftowe - Oznaczanie penetracji igtg
11. PN-EN 1097-8:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Czes¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia
12. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa
13. PN-EN 1744-1:2000 Badanie chemicznych witasciwosci kruszyw - Analiza
chemiczna
14, PN-EN 13398:2009 Asfalty i lepiszcze asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprezystego asfaltow modyfikowanych
15. PN-EN 12593:2009 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
tamliwosci metodg Fraassa
16. PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgcji
betonowych — Metody badan - Analiza w podczerwieni
17. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
18. PN-EN ISO Farby i lakiery — Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg
2431:1999 kubkow wyptywowych
19. PN-EN ISO Ropa naftowa -Oznaczanie wody. Metoda destylacyjna
9029:2005
20. PN-ISO 8501- Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1:2008 i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni — Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powitok

10.3. Inne dokumenty

21. Procedura IBDiM - PB/TM-1/10-Badanie czasu wysychania roztworu asfaltowego

22. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

23. Zalecenia dotyczace doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i
odbioru, Zatacznik do Zarzadzenia nr 4 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z
dnia 24 stycznia 2007 r.

24. Procedura IBDiM - TWm-32/98- Badanie penetracji igtg

25. Procedura IBDIM - PB/TM-1/11:2004 - Badanie odpornosci mostowych dylatacji
bitumicznych na okleinowanie

26. Katalog detali mostowych. GDDKIiA - BPBDiM , Transprojekt” Warszawa, 2002 r.

11. GWARANCIA

Na wykonane roboty ustalono nastepujace okresy gwarancyjne:

- montaz dylatacji bitumicznej —okres gwarancyjny zgodny z warunkami kontraktu,
-renowacji dylatacji bitumicznej - 12 miesiecy,
- uszczelnienie dylatacji bitumicznej - 12 miesiecy.

12. ZALACZNIK
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PRZYKLADY PRZYKRYC PRZERWY DYLATACYJINEJ (wg [26])
1. Asfaltowe przykrycie szczeliny dylatacyjnej o przesunieciach £ £ 10 mm z korytem bez
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Asfaltowe przykrycie szczeliny dylatacyjnej o przesunieciu < £ 12,5 mm z korytem z
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M. 19.01.02 BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg na drogach barier ochronnych
stalowych mostowych.

W przypadku:
1) zabezpieczenia miejsc zagrozen przy budowie lub przebudowie drég krajowych oraz
odcinkéow drog, ktore nie sg drogami krajowymi, ale ktérych budowa lub przebudowa jest
realizowana przez GDDKIA,
2) zabezpieczenia nowych miejsc zagrozen, ktére powstaty na drogach krajowych po wejsciu
w zycie wytycznych,
3) zabezpieczenia miejsc szczegdlnie niebezpiecznych na drogach krajowych, w tym miejsc
koncentracji wypadkéw powodowanych przyczynami zaleznymi od drogi,
4) instalowanie nowych barier ochronnych w miejsce tych, ktére z powodu proceséw starzenia
utracity swoje cechy funkcjonalne, nalezy stosowac ,,Wytyczne stosowania drogowych
barier ochronnych na drogach krajowych” zgodnie z zarzadzeniem Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad nr 31 z 23 kwietnia 2010 r.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wilasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonywaniem barier ochronnych, stalowych z prowadnica z profilowanej tasmy
stalowej typu B na stupkach stalowych realizowanych na obiektach mostowych.

Elementy wymieniane lub uzupetniane wykonane beda wedilug wzoru elementéw
istniejacych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Dla celdéw niniejszej SST przyjmuje sie nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowej (zat. 11.1).

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdzia-tajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca (zat.
11.1i 11.2).

1.4.4. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielgcym, przeciwdziatajaca przejechaniu pojazdu na
drugq jezdnie (zat. 11.1).

1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgqcymi sie w poblizu jezdni.
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1.4.6. Bariera wysiegnikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem wysiegnikow zapewniajacych odstep miedzy stupkiem a prowadnica co
najmniej 250 mm (zat. 11.1i 11.2 ¢).

1.4.7. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180 mm (zat. 11.2 b).

1.4.8. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest
bezposrednio do stupkéw (zat. 11.2 a).

1.4.9. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposob
plastyczny.

Odroéznia sie dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, rdoznigce sie ksztattem
przettoczen (zat. 11.4).

1.4.10. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomiedzy prowadnicq a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych,
ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkdéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.11.Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy
stalowej lub z ksztattownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem,
ktérego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle okoto
0,3 do 0,4 m, co zapewnia duzg podatnos¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz
dos¢ tagodnie obcigza stupki sitami od nadjezdzajgcego pojazdu.

1.4.12. Typy barier zalezne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasie kolizji:

typ I : bariera podatna, z odksztatceniem dochodzgacym od 1,8 do 2,0 m,

typ II : bariera o ograniczonej podatnosci (wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,

typ III : bariera niepodatna (sztywna), z odksztatceniem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Zakotwienie - element mocujacy bariere ochronng do konstrukcji mostu

1.4.14 Dylatacja bariery = element bariery (prowadnica z otworami) umozliwiajacy jej
swobodny ruch podtuzny nad dylatacjami mostowymi

1.4.15. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 1.5.

14

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na
ktére wydano aprobate techniczna.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sq poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do
elementéw tych naleza:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, swiatta odblaskowe,
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- faczniki ukosne,
- obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystgpi¢ materiaty do
wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien byc¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:
- typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu B podano w zatgczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakoriczenia odcinkdw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Stupki wykonuje sie zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym . Wysokos¢ $rodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Wymiary
najczesciej stosowanych stupkdéw stalowych przedstawiono w zataczniku 11.8.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna byc¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé
tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika.
Powierzchnia koncéow ksztattownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, pekniec
i Sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz miec¢ wtasnosci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4w 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mogg byc¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiardéw, masy,
wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, tgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki,
podkfadki, przektadki (zat. 11.9), S$ruby, Swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie
wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew.
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementéw bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w
wiazkach. Sruby, podkfadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga byé¢ dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci
i masy wyrobdw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajacych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
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2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg

Sposdéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki
sposdb, aby zapewni¢ trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku
braku wystarczajacych danych minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 m.

2.3.5. Podlewka (zaprawa) - podlewka pod stupki bariery powinna posiada¢ Aprobate IBDiM.
Zaprawa o wytrzymatosci na Sciskanie minimum 50 N/mm?2.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt s$rodka transportu.
Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w
opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomocg
zurawi lub recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji
przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych
wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.
W przypadku wymiany zasadniczych elementdw barier, nalezy w uwzgledni¢ ewentualng
wymiane elementéw takich jak przektadka, wspornik, obejma, wysiegnik, naktadka stykowa,
podktadka, Sruba.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem witasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji, SST lub
wskazan Zamawiajacego:
- oznakowac¢ miejsce robot
wytyczy¢ trase bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkéw (zat. 11.6),
- okresli¢ wysokos$¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),
- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,
- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc¢ i przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajacego:
- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,
- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzgdzen wbijajacych
(np. miotéw, bab, kafarédw) recznych Ilub mechanicznych wzglednie wibromiotéow
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.
5.3.2 Kotwy i systemy mocowania stupkéw na obiektach
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Sposéb kotwienia barier musi by¢ zgodny z Aprobatg Techniczng i z Dokumentacjg
Projektowg. Stupki barier sa kotwione w konstrukcji chodnika lub gzymsu za pomocg
specjalnych ocynkowanych ogniowo kotew dostarczonych przez producenta bariery.

Zakotwienia stupkdéw nalezy odpowiednio przymocowac do zbrojenia tak, aby zapobiec

ich przemieszczaniu w trakcie betonowania. Nagwintowane powierzchnie kotew stalowych
nalezy pokry¢ smarem o wysokiej odpornosci na petzanie i odpowiednim do stosowania na
zimno i na gorgco. Smar powinien zapewnia¢ ochrone przez okres co najmniej 18 miesiecy w
przypadku przechowywania na budowie pod przykryciem lub 6 miesiecy, w przypadku
sktadowania bez przykrycia.
Stupki, z wyjatkiem mocowanych do stalowej podstawy, powinny by¢ ustawione na warstwie
podlewki (zaprawy). Warstwa zaprawy powinna mie¢ minimalng grubo$¢ 10 mm i nie
przekracza¢ grubosci 30 mm. Nawierzchnie wykonuje sie po ustawieniu (na podlewce) i
przykreceniu stupkéw bariery do zabetonowanych kotew. Na s$rubach mocujacych kotew
nalezy zamontowac kapturki ostonowe z tworzywa sztucznego lub gumy.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkdéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajaca z
wymiarow wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkdw, wynosi
11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami
otworéw w stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otwordéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic
bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub
cie¢, naruszajacych powtoke cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej,
naktadajgc nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztgczy. Sasiednie odcinki tasmy sq
taczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde
pofaczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany
écisle wedtug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu
elementéw (obejm, wspornikdw itp.) oraz wiasciwych srub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z
dokumentacjg i wytycznymi producenta barier:

- odcinkow poczatkowych i koncowych bariery, o wtasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m,
12 m, 16 m), z zastosowaniem tacznikéw ukosnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng kotwg betonowg w przypadkach
przewidzianych w dokumentacji projektowej,

- odcinkow barier ostonowych o wiasciwej diugosci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu
lub przeszkody, b) przed i za obiektem, c) uko$nego poczatkowego, d) ukosnego korncowego,
€) wzmochnionego,

- odcinkédw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniem wiasciwej dtugosci odcinka ukosnego w planie, jak
rowniez potgczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,

- przerw, przejsc i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przejécia pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na
skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas
dzielacy,

129



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery, itp.
(np. wg zat. 11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z
ustaleniami WSDBO [32].
Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

5.5. Przerwy dylatacyjne - konstrukcja barier ochronnych musi posiada¢ dylatacje w
miejscach, gdzie zdylatowane sg obiekty. Konstrukcja przerw dylatacyjnych w barierach
mostowych jest zalezna od typu konstrukcji bariery. Dylatacje te powinny umozliwiac¢
swobodny ruch podiuzny czesci bariery a takze zapewnia¢ identyczno$¢ odksztatcen
poprzecznych bariery mostowej. Umozliwiajg to srubowe potgczenia tasmy profilowej oraz
podatnosc stupkéw wbitych w grunt na przedtuzeniu obiektu. Nad dylatacjg obiektu dopuszcza
sie zwiekszony rozstaw stupkéw do 1.33m (zgodnie z Aprobatg), w przypadku wiekszego
rozstawu nalezy wykonac¢ zgodnie Dokumentacjg Projektowg

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajacemu:

- atest na konstrukcje bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedtug
wymagania punktu 2.2,

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg
zobowigzani przez wtasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe,
cement.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty
do wykonania fundamentéw betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Uwzgledniajac
nieskomplikowany charakter robot betonowych, na whniosek Wykonawcy,
Zamawiajacegomoze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

4

6.3. Badania w czasie wykonywania roboét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwos$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatdéw w zakresie wymagan podanych w pkt 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdéw
dostarczonych przez producenta

Lp. | Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw
badania badan
1 | Sprawdzenie | 5 do 10 badan z Powierzchnie zbadac nie Wyniki powinny
powierzchni | wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. | by¢ zgodne z
elementow w sprawdzenia gtebokosci wymaganiami
kazdej wad uzy¢ dostepnych punktu 2 i
dostarczanej partii | narzedzi (np. liniatow z katalogiem
wyrobow liczacej czujnikiem, suwmiarek, (informacjq)
do 1000 elementéw | mikrometrow itp.) producenta barier
2 | Sprawdzenie Przeprowadzié
wymiarow uniwersalnymi przyrzadami
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pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:
a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg lub wskazaniami Zamawiajgcego
(lokalizacja, wymiary, wysokos$¢ prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacjq) producenta barier,
c) poprawnosc¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
e) poprawnos¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,
f) poprawnos$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odlegtosciach
ustalonych w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej mostowej.

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) montazu elementu bariery ochronnej stalowej:
prowadnicy, pasa napinajacego.

Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) montazu elementu bariery ochronnej
stalowej: stupka mostowego, kotwy,tacznika czotowego lub ukosnego, kapturka.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i

wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej mostowej(bez montazu kotew
- ew. montaz kotew rozliczy¢ z pozycji ,Montaz elementu: kotwa”) obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw,
- montaz stupkdéw bariery
- montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikéw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoca
wiasciwych s$rub i podkfadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i
konncowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier,
przerw, przejsc i przejazdéw w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
- przeprowadzenie badan i pomiarédw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie terenu.

Cena montazu 1 m elementu bariery ochronnej stalowej tj. prowadnicy, pasa
napinajacego obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatow,
- montaz prowadnicy lub pasa napinajgcego za pomocg wtasciwych srub i podktadek,

131



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

- ewentualng wymiane elementéw takich jak przekiadka, wspornik, obejma,
wysiegnik,naktadka stykowa, podktadka, sruba,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie terenu.

Cena montazu 1 szt. elementu bariery ochronnej stalowej tj. stupka
mostowego, tacznika czolowego lub ukosnego, kapturka obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw,
- montaz stupka mostowego,tacznika czotowego lub ukosnego za pomoca wtasciwych $rub i
podkifadek,
- montaz kapturka ostonowego na $srubach mocujacych kotew,
- ewentualng wymiane elementow takich jak przektadka, wspornik, obejma, wysiegnik,
naktadka stykowa, podktadka, Sruba,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie terenu.

Cena montazu 1 szt. kotwy dla barieroporeczy lub bariery ochronnej mostowej
obejmuje szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
oznakowanie robot,
zakup i dostarczenie materiatow,
- osadzenie kotwy z tadunkami klejowymi,
- roboty wykonczeniowe, uzupetnienie ubytkéw betonu,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone.
Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania
techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw

8. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe
iglaste. Wspdlne wymagania i badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

10. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki

12. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtoscienne IPE
walcowane na gorgco

16. PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej
zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa

17. PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Zetowniki ze stali weglowej zwykitej jakosci o
Rm do 490 MPa
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PN-H-93461-15

PN-H-93461-18

PN-H-93461-28

PN-M-82010

PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-73/0658-01

BN-87/5028-12
BN-88/6731-08
BN-80/6775- 03.01

BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

10.2. Inne dokumenty
32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994

33. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych zgodnie z
zarzadzeniem Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 23 kwietnia 2010 r.

11. OKRES GWARANCYINY

12. ZALACZNIKI

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Ksztattownik na
porecz drogowg, typ B

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Ceowniki
potzamkniete prostokatne

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Pas profilowy na
drogowe bariery ochronne
Podktadki  kwadratowe w
drewnianych

Sruby ze them szesciokatnym
Sruby ze tbem kwadratowym
Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno.
Wymiary

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem
gtadkim, okragtym i kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
Ptyty pilsniowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementow
budowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania

konstrukcjach

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.

PRZYKLADOWE ROZWIAZANIA STOSOWANE PRZY WYKONYWANIU
BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH

Zatacznik 12.1 Podstawowe rodzaje, typy i odmiany barier ochronnych, weditug [32]

Typ Oznaczenie Odlegtos¢
barieryz Rodzaj bariery Zalecane
prowadnicg
A B stupkéw zastosowanie
~ 515
2,0m ) wo | na autostradach
b
SP-11 |SP-01 |1,33m wysiegnik i drogach
owa
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1,0 m ekspresowych
~ 320
4,0 m na drogach
100
krajowych i
SP-19 |SP-09 |2,0m przektadk e
wojewoddzkich
owa ) ..
1,33 m innych niz
autostrady
1,0m
~.360 na t.:Irogach.
2 40m . kra!owYch |'
2 wojewddzkich gdy
& SP-16 |SP-06 [2,0m przektadk zachodzi
owa koniecznos¢
1,33 m
wzmochienia
1,0m .
bariery
E ~.18
=
< j '
M 4,0 m 100
SP-15 |SP-05 |2,0m bezprzekt na drogach
adkowa )
1,33 m ogdlnodostepnych
1,0m
=n5. . |nadrogach
4,0m § wa | 0g06lnodostepnych
SP-14 [SP-04 [2,0m bezprzekt gdy zachodzi
koniecznos¢
adkowa
1,33 m wzmocnhnienia
bariery
1,0m
~ 810
1
g 40m ' na autostradach
< 100
2 N wob i drogach
N SP-17 |[SP-07 |2,0m wysiegni ekspresowych
owa
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1,33 m dwustron
na
1,0m
> ~
é ' Sig
=4 - ?
= 2,0m w | M2 drogach krajo-
SP-20 |SP-10 |1,33m przektadk i wych i wojewddz-
OWa k- h . h .
1,0m dwustron ich innych niz
autostrady
na
% ~ 180
§ 40m § na drogach
%é 0
SP-21 |SP-22 |wyjatkow |bezprzekt oV <60km/h
o adkowa
# 25|# 25 i matym zagrozeniu
mm mm 2,0m
wypadkowym

Zatacznik 12.2 Bariery ochronne stalowe skrajne z prowadnicg z profilowanej tasmy stalowej
stosowane na odcinkach drdg,

a) bezprzektadkowa

S
—1
(
12.3. A
okreslania '
|
bariery l
|
terenu, ng
a) bariera L""

TSI,

b) przektadkowa

B

e

i

.
|
i
;
!
!

|

|
£,

P
4

c) wysiegnikowa

Zatacznik
Zasady
wysokosci
prowadnicy
nad
poziomem

na drodze

zamiejskiej, b) bariera przy krawezniku ulicy, gdy prowadnica bariery znajduje sie w
ptaszczyznie krawedzi jezdni, c) bariera przy krawezniku ulicy, gdy prowadnica bariery jest
odsunieta od ptaszczyzny krawedzi jezdni

a)

b)

c)
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12.4. E“ ¢

Profilowana tasma stalowa typu A i B, wg L. Mikotajkow:

ochronne, WKit, 1983

Zatacznik 12.5.

X

jednosladowych na tukach drogi

~80
()
S,
74
) Y
801 -
2.
~ — [y f".‘.
i ? By
T 4
2
IR
‘2
3
A
L H
26
Dodatkowe urzadzenia

1 - dodatkowa prowadnica bariery

TRNPRTTT TRV

VA LRV /R,

Drogowe

+

75!
153

Tl

o1
2962
(s}

R

zabezpieczajqce

1.3
()

P\

{ [IKJTK AN,

+ JEIELlI 020,20m

Zatacznik

bariery

uzytkownikéw pojazdéw

2 - ostony stupkow bariery

§= L XK oF B L )
N
’,
N

136



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektow inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

Zatacznik 12.6. Sposoby lokalizowania barier w przekroju poprzecznym drogi, wg [32]

Na drogach z krawgznikiem wystajacym  Na drogach bez utwardzonych poboczy *)

8= ' '“

*)na drogach o zrnaczeniu lokalnym dopuszeza sie 0,50 m

0.50m

Na drogach z pasami awaryjnymi (utwardzonymi)

10m

_.L_. .50m  02Sm
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M.19.01.03 BARIEROPORECZE STALOWE SZTYWNE NA
OBIEKTACH MOSTOWYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawianiem lub wymiang barieroporeczy
ochronnych stalowych na drogowych obiektach inzynierskich.

W przypadku:
1) zabezpieczenia miejsc zagrozen przy budowie lub przebudowie drég krajowych oraz
odcinkow drég, ktore nie sg drogami krajowymi, ale ktérych budowa lub przebudowa jest
realizowana przez GDDKIA,
2) zabezpieczenia nowych miejsc zagrozen, ktére powstaty na drogach krajowych po
wejsciu w zycie wytycznych,
3) zabezpieczenia miejsc szczegdlnie niebezpiecznych na drogach krajowych, w tym miejsc
koncentracji wypadkéw powodowanych przyczynami zaleznymi od drogi,
4) instalowanie nowych barieroporeczy i barier ochronnych w miejsce tych, ktére z powodu
proceséw starzenia utracity swoje cechy funkcjonalne,
nalezy stosowac ,,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach
krajowych” zgodnie z zarzadzeniem Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i
Autostrad nr 31 z 23 kwietnia 2010 r.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonywaniem barieroporeczy ochronnych stalowych realizowanych na
obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Sztywna barieroporecz ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego,
stosowane w celu zapobiezenia wypadnieciu pojazdu z obiektu lub niedopuszczenie do
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi sie w poblizu
jezdni. Barieroporecz sztywna charakteryzuje sie wzmocnionymi stupkami i wyposazona jest
W porecz. Barieroporecze musza posiada¢ aprobate techniczng IBDiIM oraz odpowiadad
warunkom technicznym jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie. Barieroporecz sztywna posiada stupki z przymocowanym dodatkowo
przeciggiem z rury na szczycie stupkow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
zaleceniami Zamawiajgcego.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” oraz SST
M.19.01.02.

2. MATERIALY
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2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier

Barieroporecze muszg posiada¢ aprobate techniczng IBDIM oraz odpowiadac
warunkom technicznym jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie.

Stupki stalowe powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-H-93010. Powinny by¢
wykonane ze stali St3W lub St4W spetniajacej wymagania podane w PN-H-84020. W
zaleznosci od umiejscowienia bariery stosuje sie rézne stupki bariery okreslone w Aprobacie
Technicznej. Na stupkach mocujacych kotew nalezy zamontowa¢ kapturki ostonowe z
tworzywa sztucznego lub gumy.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczqce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport

Transport elementéw barier moze odbywac sie dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt sSrodka transportu.
Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w
opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomocg
zurawi lub recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji
przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych
wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5 oraz SST M.19.01.02 pkt.5.
W przypadku wymiany zasadniczych elementéw barier, nalezy w poszczegdlnych pozycjach
uwzgledni¢ ewentualng wymiane elementdédw takich jak przektadka, wspornik, obejma,
wysiegnik, naktadka stykowa, podktadka, sruba.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne
pkt 6oraz SST M.19.01.02. pkt 6.

”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest metr (m) zamontowanych barieroporeczy stalowych
ochronnych sztywnych z pochwytem,
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Jednostkg obmiarowq jest sztuka (szt.) montazu elementu barieroporeczy tj. stupek
barieroporeczy, kotwa.

Jednostkg obmiarowg jest metr (m)montazu elementu barieroporeczy tj. prowadnicy,
pasa napinajacego, pochwytu barieroporeczy, pochwytu na barierze betonowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m barieroporeczystalowej ochronnej sztywnej z pochwytem
(bez montazu kotew - ew. montaz kotew rozliczy¢ z pozycji ,Montaz elementu:
kotwa”)obejmuje szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
zakup i dostarczenie materiatéw,
montaz elementéw barieroporeczy,
- wyregulowanie, wykonaniem potaczen dylatacyjnych,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu.

Cena montazu 1 szt. elementu barieroporeczy tj. stupka barieroporeczy
obejmuje szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
zakup i dostarczenie materiatéw,
montazstupka ($ruby, podktadki, nakretki ujg¢ w cenie montazu danego elementu),
montaz kapturkow ostonowych na srubach mocujacych kotew,
wyregulowanie,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu.

Cena montazu 1 szt. kotwy dla barieroporeczy Ilub bariery ochronnej mostowej
obejmuje szczegolnosci:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- zakup i dostarczenie materiatow,
osadzenie kotwy z fadunkami klejowymi,
roboty wykonczeniowe, uzupetnienie ubytkow betonu,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu.

Cena montazu 1 m prowadnicy, pasa napinajacego, pochwytu barieroporeczy,
pochwytu na barierze betonowej, obejmuje szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- zakup i dostarczenie materiatéw,
- montaz prowadnicy, pasa napinajacego, pochwytu barieroporeczy,pochwytu na barierze
betonowej,
- wyregulowanie, wykonaniem potgczen dylatacyjnych,
- przeprowadzenie badan i pomiarédw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie terenu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
BN-1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizowane cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych zgodnie z
zarzadzeniem Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z 23 kwietnia 2010 r.

11. GWARANCIA
Na roboty objete niniejsza ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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M. 19.01.04A BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z montazem stalowych
balustrad mostowych na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem montazu typowych balustrad stalowych z ptaskownikéw
na ustrojach niosgcych obiektow inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej D-M.00.00.00.
Balustrada -urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia
wypadnieciu oséb lub pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Konstrukcja balustrady
Przedmiotem niniejszej SST jest typowa balustrada z ptaskownikéw wykonana wg
Katalogu detali mostowych, GDDKIiA, Warszawa 2002, 2004 [16].
Wysokos$¢ balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg i powinna wynosi¢:
— 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,
— 1200 mm - przy Sciezkach rowerowych,
— 1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie.

2.3. Materiaty do wykonania balustrady i poreczy
Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST.
2.3.1. Profile do wykonania balustrady i poreczy
Zgodnie z Katalogiem [16], profile do wykonania balustrady to:
— porecz: ptaskownik 100x12 mm,
— stupki: ptaskownik 100x12 mm (wysokos$¢ zalezna od wysokosci balustrady),
— szczeblinki: ptaskownik 50x10x958 mm,
— element poziomy: ptaskownik 50x10 mm,
— elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosowanych do przesuniecia.
Profile powinny by¢ wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub rownowaznej
wg PN-EN 10025-2 [3]. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokraglone
promieniem 2 mm.

142



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady lub poreczy moga by¢ kotwione we wnekach chodnika lub mocowane
za pomocg kotew stalowych. Elementy zakotwien powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa. W przypadku zastosowania rozwigzan konstrukcyjnych wg Katalogu [16],
zakotwienie stupka skfada sie z elementéw podanych w punktach 2.3.2.1i 2.3.2.2.

2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wnece chodnika
Elementy zakotwienia:

a) element dociskowy: ptaskownik 50x10x130 mm ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4]
lub réwnowaznej wg PN-EN 10025-2 [3], przyspawany obustronnie do stupka,

b) zaprawa niskoskurczowa do wykonania zalewki: zaprawa przygotowana w wytworni i
dostarczana na budowe w postaci proszku, gotowa do uzycia po rozmieszaniu z wodgq w
odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna byc¢ przez producenta przewidziana
do stosowania na zalewki o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, do wykonania podlewki mozna
stosowac zaprawe spetniajgcg wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotyczace zaprawy na podlewke

Lp. | Wtasciwosci Jednost | Wymaga | Metoda badan wg
ka nia
1 Wytrzymatos$é na zginanie MPa >9 PN-B-04500:1985 [8]
po28 dniach
2 Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa > 45 PN-B-04500:1985 [8]
po28 dniach
3 Wytrzymatosé na Procedura badawcza
odrywanie od podtoza IBDiM nr PB-TM-X3 [17]
- wartos¢ srednia MPa >2,0
- wartos¢ pojedynczego MPa >1,5
wyniku
4 Skurcz po okresie Procedura badawcza
twardnienia90 dni %0 <10 IBDiM nr TWm-31/97 [18]
5 Pecznienie po okresie Procedura badawcza
twardnienia 90 dni %0 <0,3 IBDiM nr TWm-31/97 [18]
6 Mrozoodpornos$¢ badana w Procedura badawcza
2% roztworze soli (NaCl) IBDiM Nr SO-3 [19]
po 150 cyklach
- ubytek masy % <5
- wytrzymatos$é na zginanie % <20
- wytrzymatosé na % <20
$ciskanie
7 Wytrzymatosé na Procedura badawcza
odrywanie od podtoza po MPa 21,5 IBDiM nr PB-TM-X3 [17]

badaniu mrozo-odpornosci

c) rurka odsaczajqca z PVC 20x1,5 mm,
d) warstwa przesaczajaca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompozycjq
epoksydowa.
Nalezy stosowac kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyste (ptukane),
suche (o wilgotnosci < 4%) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-06712:1986 [9].
Jezeli producent drenu nie podaje inaczej, mozna stosowa¢ dwusktadnikowa zywice
epoksydowa, modyfikowana, o podstawowych wiasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. | Wtasciwos¢ Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg

1 Wyglad zewnetrzny - wg *) ocena organoleptyczna

2 Wytrzymatosé na MPa > 5,5 PN-EN ISO 527-2:1998 [10]
rozcigganie
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3 Wydtuzenie % > 30 PN-EN ISO 527-2:1998 [10]
4 Twardos$¢ wg Shore’a D - 60 + 80 DIN 53 505:2000 [11]

*) Zywica powinna byé¢ barwy okreédlonej przez producenta. Po uplywie czasu utwardzania, po
dotknieciu powierzchni prébki nie powinno sie stwierdzi¢ na palcach widocznych $ladéw zywicy.

e) spirala @ 10 ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 [5] ($rednica 250 mm, skok 50 mm,
wysokos$¢ 225 mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pomocg kotew stalowych
Elementy zakotwienia:
a) Kotew:
— blacha 12x14x160 mm ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub rownowaznej wg
PN-EN 10025-2:2007 [3],
— prety @ 12 mm ze stali A-II lub A-IIIN wg PN-H-93215:1982 [5].
b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej o wtasciwosciach wg tablicy 1.

2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad i poreczy powinny by¢ przez producenta
zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000
[2]. Jezeli dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy balustrad lub poreczy powinny
by¢ dodatkowo pokryte powtokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy
stosowac jeden z systeméw podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Powtoki malarskie stosowane na zabezpieczeniu z ocynkowania ogniowego

Nr Powtoka | Powtoka Powtoka Grubos¢ catkowita
systemu | gruntow | miedzywarstwow | nawierzchniow | suchych powtok (um)
a a a
C1 PVC PVC PVC 160 + 400
C2 AY AY AY 160 + 400
PUR
C3 EP EP AY 160 + 320
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Balustrady nalezy montowac recznie.

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac¢ przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Transport segmentow balustrady
Transport segmentow balustrady moze sie odbywa¢ dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem ogdlnych warunkéw bezpiecznego transportu stalowych elementéw
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konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomocg
pretéw @ 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawac¢ poza gabaryt srodka transportu. W czasie transportu
nalezy zwracac uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna. Stalowe elementy
pokryte powitoka gruntujgcg powinny by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach.
Elementy zagruntowane, ale bez miedzywarstwy powinny by¢ chronione przed wptywami
temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub
filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢ sktadowane
na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem nad ziemia.
Zagruntowane elementy moga by¢ transportowane tylko po catkowitym wyschnieciu farby.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét
Sposdb wykonania robdét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowag i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
— roboty przygotowawcze,
— montaz balustrady,
—  roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub
wskazan Zamawiajacego:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
—  okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robét.

5.4. Montaz balustrady

5.4.1. Montaz balustrad lub poreczy ze stupkami mocowanymi we wnekach
Kolejnos¢ montazu balustrad lub poreczy ze stupkami mocowanymi we wnekach
obejmuje czynnosci:

1) w ptycie chodnika (przed jej betonowaniem) nalezy uformowac wneki pod stupki balustrady
lub poreczy. Wymiary wnek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. W trakcie
formowania wneki nalezy wokdét niej zamontowac i zastabilizowa¢ spirale (tak, aby nie
przesuneta sie w trakcie betonowania chodnika) oraz osadzi¢ rurke odsgczajaca,

2) nalezy ustawic¢ stupki podzestawdéw balustrady we wnekach i wyregulowac¢ balustrade
wysokosciowo. Stupki, w swojej dolnej czesci muszg by¢ zaopatrzone w, przyspawane do
nich, stalowe elementy dociskowe. Stupki muszg by¢ osadzone na gtebokos$¢ nie mniejszag,
niz 18 cm,

3) wokot stupka balustrady nalezy wykonaé warstwe przesaczajacg, na wysokos¢ okoto 3,5
cm,

4) reszte wneki nalezy wypetni¢ zaprawg niskoskurczowg i uformowac jg u gory wneki tak,
aby odptyw wody odbywat sie na zewnatrz.

Nawierzchnie epoksydowg na chodniku nalezy wykonac¢ po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowej.

5.4.2. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew mostowych
Kolejnos¢ montazu balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew mostowych

obejmuje czynnosci:

1) w ptycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, nalezy osadzi¢ kotwy mostowe i tak
zastabilizowac¢, aby nie przesunety sie w czasie betonowania,

2) nalezy ustawi¢ stupki i wyregulowac¢ je wysokosciowo, ewentualnie stosujgc kliny
wyrownawcze,

3) przyspawac stupki do blach z kotwami,

4) uzupetni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania,

5) wneki na stupki balustrady nalezy wypetni¢ zaprawa niskoskurczowa.
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Nawierzchnie epoksydowag na chodniku nalezy wykonac¢ po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowej.

5.4.3. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew stupkéw wklejanych lub
$rub

Kolejno$¢ montazu balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocag kotew stupkéw
wklejanych lub $rub obejmuje czynnosci:

1) ustawi¢ stupki i wyregulowac¢ je wysokosciowo, ewentualnie stosujac kliny
wyrownawcze,

2) zamocowac za pomocg kotew stupkéw wklejanych lub Srub,

3) uzupetni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie montazu,

4) wneki na stupki balustrady nalezy wypetni¢ zaprawg niskoskurczowa.

Nawierzchnie epoksydowg na chodniku nalezy wykonaé po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowej.

5.4.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

5.4.4.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw
stalowych zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [2], zostanie wykonane w
wytwérni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usung¢ powtoke cynku
z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdw
uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej,
az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy réwniez uzupetnié
ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami
Zamawiajgcego.
5.4.4.2. Malowanie

Jezeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy balustrady nalezy dodatkowo
pokry¢ powtokami malarskimi. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajg uszczelniania
przed malowaniem, powinny by¢ jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktore majq
dobrg przyczepnos$¢ do tego typu powierzchni (wg tablicy 3).

Czynnosci zwigzane z malowaniem obejmuja:

a) Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do naktadania farb

Miejsca uszkodzen powtok metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktére sg
zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku
w suchej powtoce).

Zapewnienie trwatosci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo
mozna uzyskacd:

1) malujac powierzchnie w wytwdrni po usunieciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej
wytwarzania, nalezy nanies¢ wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubos¢
powtoki 50 = 80 um,

2) doktadnie przygotowujac powierzchnie cynku przed malowaniem i nanoszac powtoki
malarskie na czystg uszorstniong powierzchnie.

Metody przygotowania powierzchni cynku przed malowaniem obejmuja:

1) mycie wodg pod ci$nieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub amoniaku
do lekko alkalicznej wartosci pH i sptukiwanie wodg),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego
écierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powtoki wigzacej.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidujgq inaczej, jako metode przygotowania
powierzchni zaleca sie metode umycia powierzchni wodg pod cisnieniem i delikatne omiecenie
écierniwem 0,4 + 0,6 mm z przewagq drobnych frakcji pod katem nie wiekszym niz 60°C.
Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym powioki cynkowej. Poniewaz na
przygotowanej w ten sposéb powierzchni tworza sie szybko tlenki cynku, nalezy
przeprowadzac te prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 10°C i
wilgotnos$¢ ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢ powtoki
malarskie.

b) Warunki naktadania farb
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Podczas schniecia i utwardzania powtok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu. Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki
konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne usuniecie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byfa dtuzsza niz zalecana w karcie technicznej
danej farby lub dtuzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca
inaczej), powierzchnie przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez
omiecenie drobnym Scierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewagq frakcji drobnej; kat
czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami
chemicznymi zagrazajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawierajacymi weglowodory
aromatyczne).

Jesli dokumentacja projektowa, ani ST nie podajq inaczej, w wytworni powinny zostac
naniesione wszystkie powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powtoki ostatniej,
ktérej naniesienie jest przeniesione na budowe. Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w
dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywac
poprawek na budowie.

c) Naktadanie kolejnych powtok

Kolejne powtoki malarskie nalezy wykonywac nastepujgco:

1) warstwe gruntujaca nalezy nakifada¢ na odpowiednio przygotowang ocynkowang
powierzchnie - sucha, pozbawiong produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleca sie
naktadac¢ farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny
by¢ doktadnie pokryte farbg gruntujacq, a przy krawedziach, przeznaczonych do
pozniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie pomalowane pasy szerokosci 50 mm. Pasy
te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy zastosowaniu: - spawalnego primera,
ktory zapewni tymczasowg ochrone na okres przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten
powinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub pasy nalezy chroni¢ przy
pomocy:

— primera natryskiwanego (grubo$¢ warstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed
spawaniem,
— papieru.

2) drugg warstwe (miedzywarstwe) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanym przez
producenta, w zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby
( zwykle w temp. 20° C wynosi on 2 godz.). Przed utozeniem drugiej warstwy farby nalezy
przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie powierzchni np.
przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia
powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy naktadac¢ natryskiem
bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co najmniej
15°C. Warstwe nawierzchniowg mozna naktada¢ po uptywie czasu podanego przez
producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

3) po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe
pokryte miedzywarstwg powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwg nawierzchniowg. Jezeli
uptynat dopuszczalny, przez producenta farb, okres miedzy natozeniem miedzywarstwy i
warstwy nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy podda¢ obrébce zaleconej przez
producenta systemu malowania. Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej
Zamawiajgcypowinien odebra¢ wczesniej utozone warstwy i zleci¢ ewentualne, konieczne
naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztacza nalezy uzupetni¢ tym samym, jak w
wytworni, systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb muszg by¢
zgodne z wymaganiami producenta. Jesli miedzywarstwa nie wymaga naprawy
powierzchnie nalezy przygotowac do naktadania warstwy nawierzchniowej:

— calg powierzchnie nalezy umy¢ woda, aby usungé zabrudzenia, zattuszczenia
i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej cieptq woda z dodatkiem biodegradowalnego
detergentu, a nastepnie sptukaé czysta woda),

— przygotowac powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie
farb (uszorstnienie powierzchni, itd.).
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Warstwe nawierzchniowg nalezy nakifada¢ na suchag powierzchnie, pozbawiong
zanieczyszczen, wolng od ttuszczu i kurzu. Zaleca sie stosowanie natrysku bezpowietrznego.
Czas schniecia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8 godz., czas pelnego utwardzenia
powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem
storica. Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzeniem sie wieczornej rosy. Powtoka, w
okreslonym przez producenta, okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng
wilgocia.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00 [1] ,Wymagania
ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace
zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

- ew. wykona¢ wtasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
elementéw balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene
uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do
akceptacji.

6.3. Kontrola materiatéw

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady i poreczy

Materiaty nalezy sprawdzac¢ na podstawie atestéow producenta, potwierdzajacych ich
zgodnos$¢ z wymaganiami SST.
6.3.2. Kontrola materiatdw malarskich

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy
kazdej dostawie deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetniac
wymagania podane w pkcie 2 niniejszej SST. Materiaty nie spetniajace wymogoéw nalezy
wyeliminowac. Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstawi¢ Zamawiajgcemu
karty techniczne poszczegdlnych materiatdw. Przed rozpoczeciem malowania nalezy
doswiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne
malowanie powierzchni za pomocg wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowac lepko$¢ materiatu malarskiego kazdego
pojemnika.

6.4. Kontrola montazu balustrady

Jezeli dokumentacja projektowa, ani SST nie podajg inaczej, mozna przyjac
nastepujace dopuszczalne odchytki montazu balustrad:
- odchylenie stupka od pionu + 0,5%,
- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni = 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady lub poreczy 0,5%.

Nalezy skontrolowac styk stupka z powierzchnig betonu chodnika - powinien by¢
szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byt na zewnatrz.
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6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady

6.5.1. Kontrola ocynkowania ogniowego
Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO
1461:2000([2].

6.5.2. Kontrola malowania

6.5.2.1. Kontrola przygotowania powierzchni do malowania
a) Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualng ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchosci, braku zapylen
i zanieczyszczen olejami i smarami.

b) Kontrola odttuszczenia

Powierzchnia badana zgodnie z ISO/DIS 8502-7 [6] powinna wykazywaé brak
zattuszczenia.

c) Badanie skutecznosci odpylenia

Stopien zapylenia badany zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [7] powinien by¢ nie
wyzszy niz 3.

d) Kontrola zanieczyszczen jonowych (w przypadkach watpliwych)

Poziom zanieczyszczen jonowych badany zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [12]
powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m.
6.5.2.2. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci
uzytego sprzetu i techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok oraz
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzetu i
materiatdw nalezy na biezgco kontrolowaé grubos$¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubosc
na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13] metoda 7B.

Nalezy kontrolowaé tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie powitoki wykonywane po
wyschnieciu naniesionej powtoki na krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania”
nalezy stosowac farbe w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

6.5.2.3. Sprawdzenia jakosci wykonanych powtok
Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie

z przedmiotowymi normami, dokumentacjq projektowg i ST:

— po zagruntowaniu,

— po wykonaniu miedzywarstwy, przed wysytka z warsztatu,

— po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujac:

-~ wyglad zewnetrzny powtoki (ocena niedomalowan, zaciekéw, wtracen, zmarszczen, cofania
sie wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajagcymi pecherzami, spekan,
skorki  pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru
z projektowanym),

— grubos¢ powtok,

— przyczepnos$c¢ powiok,

— twardosc¢ powtoki.

a) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki

Oceny wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji

przyjmuje sie obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm (lub odpowiednio mniejszym w

przypadku szczeblinek), dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m. Nalezy przyja¢ 5 miejsc

obserwacji.
Powtoki posrednie nie powinny wykazywa¢ wad niedopuszczalnych, tzn.:

— grubych zaciekéw w formie firanek z wystepujgacymi na nich specherzeniami powtoki,

— grubych zaciekéw konczacych sie kroplami farby,

— skoérki pomaranczowej i krateréw wynikajacych z podnoszenia sie pokrycia,

— kraterdw przebijajacych powtoke do podtoza,

— duzych specherzen,

— zmarszczen, spekan wgtebnych,
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— spekan deseniowych.

Wystgpienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym
fragmencie powierzchni. Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasa II wygladu
powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa III na maksymalnie 30% miejsc

obserwacji (wg tablicy 4).

Tablica 4. Klasy jakosci powtok malarskich

Wady powtoki

Klasa II

Klasa III

Zmiana koloru i
odcienia

Kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia na
zaciekach

Kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczne réznice w odcieniu

Zanieczyszczenia
mechaniczne

Pojedynce zanieczyszczenia
wmalowane w powitoke lub
osadzone w warstwie
nawierzchniowej

Zanieczyszczenia w formie
pojedynczych zgrupowan,
ktérych pow. nie przekracza
1 cm?

Zacieki

Nieznaczne zacieki
uwidaczniajace sie jedynie
zmiang odcienia powtoki

Mate, ptaskie niekonczace sie
kroplami farby

Uktucia igtq,
kratery

Pojedyncze uktucia igtg

Dos¢ liczne uktucia igta,
pojedyncze kratery

Zmarszczenia,
specherzenia,
skorka pomaran-
czowa, spekania

Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia,
niedopuszczalne spekania,
skérka pomaranczowa i

Drobne zmarszczenia,
nieznaczna skoérka
pomaranczowa,
niedopuszczalne spekania i

powierzchniowe |specherzenia specherzenia

b) Sprawdzenie grubosci powtoki

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13]. Wyniki pomiaréw
przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymaédg, aby 90% wynikéw pomiarow
wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze miec¢ wartosc
co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wieksza od
dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wieksza niz 600um. Liczbe punktéw pomiarowych
nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13].
c) Sprawdzenie przyczepnosci powtoki

Przyczepno$¢ powtok badana metoda odrywowg (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004
[14] powinna wynosi¢ nie mniej niz 5MPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych
metod nalezy uzupetni¢ zniszczong powtoke malarskg tym samym systemem lakierowym,
ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu. Nalezy przyjac¢ 5 punktéw pomiarowych.
d) Twardos¢ powtoki

Twardos¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [15] powinna >1H.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr (m) zamontowanej balustrady z ptaskownikéw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogoélne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 8.
Odbidér robdt jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny

wizualnej. Jezeli wszystkie badania przewidziane w punkcie 6 daty wynik pozytywny,

wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno

badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W
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tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawic
je do ponownego odbioru.

8.2. Odbiér robét ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét ulegajacych zakryciu podlegajq:
- zamontowanie kotew,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez ocynkowania ogniowe oraz warstw
malarskich: gruntowej i miedzywarstwy.

Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne" [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa montazu 1 metra balustrady ocynkowanej obejmuje w
szczegolnosci:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- zakup, transport i sktadowanie materiatéw,
- wykonanie i zazbrojenie wnek na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i warstwy
odsgczajacej lub montaz kotwy stalowej w betonie chodnika,
- zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez ocynkowanie ogniowe,
- montaz stupkow balustrady do kotew lub osadzenie stupkéw we wnekach,
- wyregulowanie wysokosciowe i w planie balustrady,
- wykonanie dylatacji balustrady,
- wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,
- wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,
- oczyszczenie terenu robot.

Cena jednostkowa montazu 1 metra balustrady stalowej wraz =z
zabezpieczeniem antykorozyjnym obejmuje w szczegdlnosci:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- zakup, transport i skladowanie materiatéw,
- wykonanie i zazbrojenie wnek na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i warstwy
odsgczajacej lub montaz kotwy stalowej w betonie chodnika,
- montaz stupkdw balustrady do kotew lub osadzenie stupkéw we wnekach,
- wyregulowanie wysokosciowe i w planie balustrady,
- wykonanie dylatacji balustrady,
- wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,
- zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez pokrycie farbami,
- wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,
- oczyszczenie terenu robot.

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca
pracy.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
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— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane

do robdt tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne
1. D-M-00.00.00

10.2.
2.

3.

ouhk

10.

11.

12.

13.
14,

15.

10.2.
16.
17.
18.
19.

11.

Normy

PN-EN ISO
1461:2000

PN-EN 10025-
2:2007

PN-S-10052:1982
PN-H-93215:1982
ISO/DIS 8502-7

PN-EN
3:2000

ISO 8502-

PN-B-04500:1985

PN-B-06712:1986

PN-EN
2:1998

ISO 527-

DIN 53505:2000

PN-EN
9:2002

ISO 8502-

PN-EN ISO
2808:2000
PN-EN
4624:2004
PN-ISO

15184:2001

Inne dokumenty

ISO

Wymagania ogdlne

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgace do oceny czystosci
powierzchni. Czes$¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejow i smaréw
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg
samoprzylepng)
Zaprawy budowlane.
wytrzymatosciowych
Kruszywa mineralne do betonu (zastgpiona przez PN-EN
12620:2004)

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw
sztucznych przeznaczonych do prasowania, wtrysku i
wyttaczania

Prifung von Kautschuk und Elastomeren — Harteprifung nach
Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomerdw. Badanie
twardosci metodg Shore A i D)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci

Badania cech fizycznych i

powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki
Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg otéwkowq

Katalog detali mostowych, GDDKIiA, Warszawa, 2002/2004
Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3

Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97

Procedura badawcza IBDiM Nr SO-3

GWARANCIA

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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M. 19.01.04B PORECZE Z PRZECIAGAMI RUROWYMI LUB Z INNYCH
KSZTALTOWNIKOW PRZY OBIEKCIE MOSTOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem stalowych poreczy ochronnych
Z przeciggami rurowymi lub z innych ksztattownikéw lub bez przeciagéw lub pochwytéw na
barierze betonowej przy drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem montazu stalowych poreczy ochronnych z przeciggami
rurowymi lub z innych ksztattownikéw Ilub bez przeciggédw lub pochwytéw na barierze
betonowej przy drogowych obiektéw inzynierskich.

Porecz wg niniejszej SST mozna stosowac¢ réwniez jako zabezpieczenie $ciezek
rowerowych na obiektach przeznaczonych wytacznie dla ruchu rowerowego, przejsc¢ dla
obstugi na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
Specyfikacji D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Konstrukcja poreczy
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest stalowaporecz ochronna z przeciggami
rurowymi lub z innych ksztattownikéw wykonana wg Katalogu detali mostowych [22].
Wysokos$¢ poreczy powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowg i powinna wynosi¢:
- 1100 mm - przy przejsciu dla obstugi,
- 1200 mm - przy $ciezkach rowerowych.
Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST.

2.3. Materialy do wykonania poreczy

2.3.1. Profile do wykonania poreczy
Zgodnie z Katalogiem [22], profile do wykonania poreczy to:
porecz: ceownik [ 80E,
stupki: dwuteownik I 80 (wysokos¢ zalezna od wysokosci balustrady),
przeciagi: rury @ 31,8 x 3,2 mm lub inne ksztattowniki o réwnowaznych wymiarach,
elementy dylatacyjne:
- poreczy: blacha 250 x 10 x 50 mm,
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- przeciagdéw: trzpien o zmiennej Srednicy @ 22 mm i @ 24 mm i tacznej dtugosci 250 mm.

Profile poreczy i stupkdéw powinny by¢ wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982
[4] lubrownowaznej wg PN-EN 10025-2 [3]. Przeciagi powinny by¢ wykonane ze stali R35 wg
PN-80/H-74219 [16] lub réwnowaznej wg PN-EN 10025-2 [3]. Wszystkie ostre krawedzie
stalowe powinny byc¢ zaokraglonepromieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki poreczy mogg by¢ kotwione we wnekach chodnika lub mocowane za pomoca
kotewstalowych.

Elementy zakotwien powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. W przypadku
zastosowania rozwigzan konstrukcyjnych wg Katalogu [22], zakotwienie stupka sktada sie z
elementéw przedstawionych w pkcie 2.3.2.1 + 2.3.2.2.

2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wnece chodnika

Elementy zakotwienia:
a) element dociskowy: ptaskownik 50 x 10 x 130 mm ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4]
lub rownowaznej wg PN-EN 10025-2 [3], przyspawany obustronnie do stupka,
b) zaprawa niskoskurczowa do wypetnienia wneki. Mozna stosowa¢ zaprawe spetniajacg
wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotyczace zaprawy

L.p. | Wtasciwosci Jedno | Wymaga | Metoda badan wg
stka nia

1 | Wytrzymatos¢ na zginanie po MPa >9 PN-B-04500:1985
28 dniach [8]

2 | Wytrzymatosé na sciskanie po MPa > 45 PN-B-04500:1985
28 dniach [8]

3 | Wytrzymatos$é na odrywanie od Procedura badawcza
podtoza IBDiM nr PB-TMX3
- wartos¢ $rednia MPa >2,0 [23]
- wartos¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5

4 | Skurcz po okresie twardnienia %o0 <1,0 Procedura badawcza
90 dni IBDIM nr TWm-

31/97 [24]

5 Pecznienie po okresie %o0 <0,3 Procedura badawcza
twardnienia 90 dni IBDIM nr TWm-31/97 [24]

6 | Mrozoodpornos$c¢ badana w 2 % Procedura badawcza
roztworze soli (NaCl) po 150 IBDiM nr SO-3 [25]
cyklach
- ubytek masy % <5
- wytrzymatos¢ na zginanie % <20
- wytrzymatos$é na Sciskanie % <20

7 | Wytrzymatos$é na odrywanie od MPa >1,5 Procedura badawcza

podtoza po badaniu mrozoodpornos¢ IBDiM nr PB-TMX3[23]

c) materiat uszczelniajacy:

- zalewka z zaprawy niskoskurczowej o wtasciwosciach wg tablicy 1, wyprofilowana w postaci
podwyzszenia przy stupkach, w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni
cienkowarstwowej,

- samoprzylepna elastyczna tasma na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod wptywem ciepta
asfaltu lanego w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni z asfaltu lanego. Mozna
zastosowac tasme o wiasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltowej tasmy uszczelniajgcej

L.p. Wiasciwosci Jednos | Wymagania Metoda badan wg
tka
1 Penetracja stozkiem w 25 ° C 0,1 od 40 do 70 PN-EN 13880-
mm 2:2004
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2 Temperatura mieknienia wg PiK °C =90 PN-EN 1427:2001
[18]

3 Mrozoodporno$¢ (upadek kuli z - min. 3 kule cate | PB/TN-2/3 [19]
2,5 m, temperatura -20° C)

4 Wydtuzenie tasmy w szczelinie, mm = 4,0 PB/TN-2/4 [20]
w temperaturze -20° C

5 Rodzaj zerwania tasmy w - brak zerwania PB/TN-2/5 [21]
szczelinie, w temperaturze przy wydtuzeniu
-20° C 4,0 mm

d) rurka odsgczajaca z PVC 20 x 1,5 mm,

e) warstwa przesaczajaca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompozycja epoksydowaq
sktadajqcq sie z kruszywa jednofrakcyjnego, ze skat magmowych, czystego (ptukanego),
suchego (o wilgotnosci < 4 %) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-06712:1986 [9]
oraz dwusktadnikowej zywicy epoksydowej modyfikowanej, o podstawowych wiasciwosciach
podanych w tablicy 3, jesli producent drenu nie podaje inaczej.

Tablica 3. Wymagania dla zywicy epoksydowej

L.p. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg
1 Wyglad zewnetrzny - wg *) ocena
organoleptyczna
2 Wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa > 5,5 ISO 527-2 [10]
3 | Wydtuzenie % > 30 1SO 527-2 [10]
4 | Twardo$¢ wg Shora D - 60 - 80 | DIN 53 505 [11]

*) Zywica powinna by¢ barwy okre$lonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania, po dotknieciu
powierzchni prébki nie powinno sie stwierdzi¢ na palcach widocznych sladéw zywicy,

f) spirala @ 10 mm ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 [5] ($rednica 250 mm, skok 50
mm, wysoko$¢ 225 mm).
2.3.2.2. Zakotwienie za pomocg kotew stalowych

Elementy zakotwienia:
a) kotew:
- blacha 120 x 14 x 160 mm ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [5] lub réwnowaznej wg
PN- EN10025-2 [4],
- prety @ 12 mm ze stali A-II lub A-IIIN wg PN-H-93215:1982 [5],
b) materiat uszczelniajacy:
- zalewka z zaprawy niskoskurczowej np. o wtasciwosciach wg tablicy 1, w przypadku
zastosowania na chodniku nawierzchni cienkowarstwowej,
- samoprzylepna elastyczna tasma na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod wptywem ciepta
asfaltu lanego w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni z asfaltu lanego. Mozna
zastosowac tasme o wiasciwosciach podanych w tablicy 2.

2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy stalowe poreczy powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i
dokumentacjg projektowa.

W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powinno ono by¢ wykonane zgodnie
z PN-EN 1S01461:2000 [2]. W przypadku kotew, blachy kotwigce i nakretki powinny by¢
ocynkowane catkowicie, a prety kotwigce do 5 cm ponizej poziomu zakotwienia w betonie.
Jezeli dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo
pokryte powtokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy stosowac jeden
z systemow podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Systemy powtok malarskich na powierzchni ocynkowanej ogniowo

Nr Powtoka Powtoka Powtoka Grubos¢

systemu gruntowa miedzywarstwowa | nawierzchniowa | catkowita
suchych powtok
(0m)
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C1 PVC PVC PVC 160 + 400
Cc2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Porecze nalezy montowac¢ recznie. Do wykonania robét Wykonawca powinien
dysponowac lekkim sprzetem - spawarka, sprzetem do prostowania elementéw poreczy,
sprzetem do malowania recznego Iub natryskowego. Do przygotowania zaprawy
niskoskurczowej nalezy stosowac¢ mieszadto wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”[1], pkt 4.

4.2. Transport segmentéw poreczy

Transport segmentéw poreczy moze sie odbywac¢ dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem ogdlnych warunkéw bezpiecznego transportu stalowych elementow
konstrukcyjnych. Podzestawy poreczy na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomocg pretéw
/£ 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi. Elementy nie powinny wystawaé poza
gabaryt srodka transportu. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zostata
uszkodzona powtoka antykorozyjna: Stalowe elementy pokryte powtokg gruntujacg powinny
by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy zagruntowane, ale bez
miedzywarstwy powinny by¢ chronione przed wptywami temperatury. W trakcie transportu
elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkami przed
obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢ sktadowane na drewnianych, betonowych
lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem nad ziemig. Zagruntowane elementy mogq by¢
transportowane tylko po catkowitym wyschnieciu farby.

Elementy balustrad powinny by¢ magazynowane i przechowywane w miejscach i
warunkach, w ktéorych nie bedg narazone na uszkodzenia lub intensywne oddziatywania
korozyjne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robo6t
0Ogolne zasady wykonywania robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania roboét
Sposdéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- montaz poreczy,
- roboty wykonczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub
wskazan Zamawiajgcego:
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
- okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robaét.

5.4. Montaz poreczy

5.4.1. Montaz poreczy ze stupkami mocowanymi we wnekach

Kolejnos¢ montazu jest nastepujaca:
1) w ptycie chodnika lub schodéw (przed jej betonowaniem) nalezy uformowac wneki pod
stupki poreczy. Wymiary wnek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. W trakcie
formowania wneki nalezy wokdt niej zamontowal i zastabilizowaé spirale (tak, aby nie
przesuneta sie w trakcie betonowania chodnika) oraz osadzi¢ rurke odsaczajaca,
2) nalezy ustawi¢ stupki podzestawdéw poreczy we wnekach i wyregulowa¢ porecz
wysokosciowo. Stupki, w swojej dolnej czesci muszg by¢ zaopatrzone w przyspawane do nich,
stalowe elementy dociskowe. Stupki musza by¢ osadzone na gteboko$¢ nie mniejszg niz 18
cm,
3) wokot stupka poreczy nalezy wykonac warstwe przesgczajaca, na wysokos¢ okoto 3,5 cm,
4) reszte wneki nalezy wypetni¢ zaprawg niskoskurczowa i w przypadku stosowania
nawierzchni cienkowarstwowej z zywic epoksydowych na chodniku, uformowac jg u gory
whneki tak, aby odptyw wody odbywat sie na zewnatrz. W przypadku zastosowania na chodniku
nawierzchni z asfaltu lanego, przed wylaniem asfaltu nalezy przyklei¢ elastyczng tasme
asfaltowg do s$cianki progu i odcinkéw stupkéw poreczy stykajacych sie z asfaltem lanym.
Nawierzchnie na chodniku nalezy wykonac¢ po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.

5.4.2. Montaz poreczy ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew

Kolejnos$¢ montazu jest nastepujaca:
1) w ptycie chodnika lub w schodach, przed jej zabetonowaniem, nalezy osadzi¢ blachy z
kotwami i tak zastabilizowa¢, aby nie przesunety sie w czasie betonowania. Blachy powinny
by¢ osadzone 35 mm ponizej poziomu chodnika lub schoddw,
2) nalezy ustawi¢ stupki i wyregulowac¢ je wysokosciowo, ewentualnie stosujgc kliny
wyréwnawcze,
3) przyspawac stupki do blach z kotwami,
4) ew. uzupetni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania,
5) w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni cienkowarstwowej, wneki na stupki
poreczy nalezy wypetni¢ zaprawg niskoskurczowa. W przypadku zastosowania na chodniku
nawierzchni z asfaltu lanego, stupek na jego obwodzie z nawierzchnig oraz $cianke progu
nalezy oklei¢ elastyczng tasma asfaltowa.
Nawierzchnie na chodniku nalezy wykona¢ po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.

5.4.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

5.4.3.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw
stalowych zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [2], powinno zosta¢ wykonane
w Wytworni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usunac¢ powtoke
cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdow
uzupetnic¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej,
az do uzyskania o 30 uym wiecej niz grubos$¢ pierwotnej powtoki. Nalezy réwniez uzupetnic¢
ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami
Zamawiajgcego.

Jezeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy poreczy nalezy dodatkowo
uszczelnic¢ farbami. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajg uszczelniania, powinny by¢
jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktére maja dobra przyczepnosc do tego typu
powierzchni (wg tablicy 4).
5.4.3.2. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do naktadania farb

Miejsca uszkodzen powiok metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktore sg
zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5 % wagowo
cynku w suchej powtoce).
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Zapewnienie trwatosci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo
mozna uzyskac:
1) malujgc powierzchnie w wytwdrni po usunieciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej
wytwarzania, nanoszac wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubosci powtoki
50+80 um,
2) doktadnie przygotowujgc powierzchnie cynku przed malowaniem i nanoszac powioki
malarskie na czysta uszorstniong powierzchnie.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniem moze by¢ wykonane przez:

1) mycie wodg pod cisnieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub amoniaku
do lekkoalkalicznej wartosci pH i sptukiwanie wodag),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego
Scierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powtoki wigzacej.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidujg inaczej, jako metode przygotowania powierzchni
zaleca siemetode umycia powierzchni wodg pod cisnieniem i delikatne omiecenie Scierniwem
0,4 + 0,6 mm z przewagg drobnych frakcji pod katem nie wiekszym niz 60° C. Nalezy zwracac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym powtoki cynkowej. Poniewaz na przygotowanej w ten
sposdb powierzchni tworzg sie szybko tlenki cynku, nalezy przeprowadzac te prace w dobrych
warunkach pogodowych (temperatura powyzej 10° C i wilgotnosci ponizej 70 %) i mozliwie
szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢ powtoki malarskie.

5.4.3.3. Warunki naktadania farb

Podczas schniecia i utwardzania powtok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powioka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne usuniecie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta diuzsza niz zalecana w karcie technicznej
danej farby lub dtuzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca
inaczej), powierzchnie przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez
omiecenie drobnym S$cierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewagq frakcji drobnej; kat
czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami
chemicznymi zagrazajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawierajacymi weglowodory
aromatyczne).

Jesli dokumentacja projektowa, ani ST nie podajg inaczej, w wytwodrni powinny zostac
naniesione wszystkie powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powtoki ostatniej,
ktérej naniesienie jest przeniesione na budowe. Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w
dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywac
poprawek na budowie.

Naktadanie kolejnych powtok farb powinno by¢ wykonane w sposéb podany w dalszym
ciagu.

Warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowang ocynkowang
powierzchnie - sucha, pozbawiong produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleca sie
naktadac¢ farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.

Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farba gruntujaca, a przy
krawedziach, przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy pozostawi¢ niepomalowane
pasy szerokosci 50 mm.

Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy zastosowaniu:

- spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasowg ochrone na okres przynajmniej 12
miesiecy. Srodek tenpowinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami lub

- primera natryskiwanego (grubos$¢ warstwy okoto 20 mikrometrow, usuwanego przed
spawaniem),

- papieru.

Druga warstwe (miedzywarstwe) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanego przez
producenta, wzaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby
(zwykle w temp. 20° C wynosi on 2 godz.). Przed ufozeniem drugiej warstwy farby nalezy
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przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb, przygotowanie powierzchni np.
przez ponowne umycie konstrukcji i ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia
powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy nakfadac¢ natryskiem
bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co najmniej 15°
C. Warstwe nawierzchniowa mozna naktadac¢ po uptywie czasu podanego przez producenta
systemu (w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie
stalowe pokryte miedzywarstwg powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwg nawierzchniowa.
Jezeli uptynat dopuszczalny, przez producenta farb, okres miedzy natozeniem miedzywarstwy
i warstwy nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy podda¢ obrdbce zaleconej przez
producenta systemu malowania.

Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Zamawiajacego powinien odebrac
wczesniej utozone warstwy i zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia,
niedomalowania i ztacza nalezy uzupetni¢ tym samym, jak w wytwdrni, systemem
powtokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb muszg by¢ zgodne z wymaganiami
producenta.

Jesli miedzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzchnie nalezy przygotowac¢ do
naktadania warstwy nawierzchniowej w sposdéb nastepujacy:

- calg powierzchnie nalezy umy¢ woda, aby usungé¢ zabrudzenia, zatluszczenia i
zanieczyszczenia jonowe(najlepiej cieptq woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu,
a nastepnie sptukac czystg woda),

- przygotowac powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy naktada¢ na suchg powierzchnie, pozbawiong
zanieczyszczen, wolng od ttuszczu i kurzu. Zaleca sie stosowanie natrysku bezpowietrznego.
Czas schniecia farby w temp. 20° C wynosi okoto 3 - 8 godz., czas petnego utwardzenia
powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzine (w temp. 20° C) przed zachodem
storica. Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzeniem sie wieczornej rosy. Powtoka, w
okreslonym przezproducenta okresie utwardzania, musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng
wilgocia.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdét podano w SST D-M.00.00.00 [1] ,Wymagania
ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace zgodnosc
materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,
- ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdow przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone wpkcie 2 lub przez Zamawiajacego,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw poreczy (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
elementdéw poreczy nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na
powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz kompletnosci poreczy).
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do
akceptaciji.

6.3. Kontrola materiatéw
6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej poreczy
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Materiaty nalezy sprawdzac¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajacych ich
zgodnos$¢ z wymaganiami ST.
6.3.2. Kontrola materiatéw malarskich

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy
kazdej dostawie deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg Norma lub
aprobatg techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetniac
wymagania podane w pkcie 2 niniejszej SST. Materiaty nie spetniajagce wymogow nalezy
wyeliminowac. Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstawi¢ Zamawiajgcemu
karty techniczne poszczegdlnych materiatdw. Przed rozpoczeciem malowania nalezy
doswiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
malowanie powierzchni za pomocg wybranego systemu farb i przedstawi¢ Zamawiajacemu do
akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowac lepko$¢ materiatu malarskiego kazdego
pojemnika.

6.4. Kontrola montazu poreczy
Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, dopuszczalne odchytki montazu poreczy
WYNnoszq:
- odchylenie stupka od pionu + 0,5 % ,
- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni = 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniowosci wykonanej poreczy 0,5 %.
Nalezy skontrolowac styk stupka z powierzchnig betonu chodnika - powinien by¢
szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byt na zewnatrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego poreczy

6.5.1. Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000
[2].

6.5.2. Kontrola malowania

Kontrola przygotowania powierzchni do malowania obejmuje:

a) wizualng ocene stanu powierzchni obejmujacg sprawdzenie suchosci, braku zapylen i
zanieczyszczen olejami i smarami,

b) kontrole odttuszczenia przez zbadanie powierzchni zgodnie z ISO/DIS 8502-7 [6], ktéra
powinnawykazywac¢ brak zattuszczenia,

c) badanie skutecznosci odpylenia przez sprawdzenie stopnia zapylenia, ktory po zbadaniu
zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [7] powinien by¢ nie wyzszy niz 3,

d) kontrole zanieczyszczen jonowych (w przypadkach watpliwych) przez zbadanie poziomu
zanieczyszczen jonowych, zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [12], ktéry powinien wynosi¢
ponizej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci
uzytego sprzetu i techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkow pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok oraz
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajgc nanoszenie powtok, a
takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materiatéw nalezy na biezaco kontrolowaé grubosc¢
naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PNEN
ISO 2808:2000 [13] metoda 7B. Nalezy kontrolowaé tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie
powtoki wykonywane po wyschnieciu naniesionej powitoki na krawedziach, szczelinach,
spoinach. Do ,wyrabiania” nalezy stosowac farbe w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

Przy sprawdzeniu jakosci wykonanej powtoki:

a) Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powitoki malarskie zostaty wykonane zgodnie z
przedmiotowymi normami, dokumentacjg projektowa i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniu
miedzywarstwy, przed wysytka z warsztatu oraz po wykonaniu warstwy nawierzchniowej,

b) jakos$¢ powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujac: wyglad zewnetrzny powtloki
(ocene niedomalowan, zaciekéw, wtracen, zmarszczen, cofania sie wymalowania,
kraterowania igtowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki
pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),
grubos¢ powtoki i przyczepnosc powtoki oraz twardos$c¢ powtoki.

Ocene poszczegolnych czynnikéw jakosci powtoki wykonuje sie nastepujgco:

a) wyglad zewnetrzny powtoki
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Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o
mocy 100 W z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje sie
obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m. Nalezy
przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powtoki posrednie nie powinny wykazywaé wad
niedopuszczalnych, tzn.:

- grubych zaciekéw w formie firanek z wystepujgacymi na nich specherzeniami powtoki,

- grubych zaciekéow koniczacych sie kroplami farby,

- skorki pomaranczowej i kraterow wynikajacych z podnoszenia sie pokrycia,

- kraterow przebijajgcych powtoke do podioza,

- duzych specherzen,

- zmarszczen, spekan wgtebnych,

- spekan deseniowych.

Wystgpienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie
powierzchni.

Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasa II wygladu powtoki na minimum 70 %
miejsc obserwacji oraz klasa III na maksymalnie 30 % miejsc obserwacji (wg tablicy 5).

Tablica 5. Klasy jakosci powtok malarskich

Wady powtoki

Klasa II

Klasa III

Zmiana koloru
i odcienia

Kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia na
zaciekach

Kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczne réznice w odcieniu

Zanieczyszczenia
mechaniczne

Pojedyncze zanieczyszczenia
wmalowane w powtoke lub
osadzonew warstwie
nawierzchniowej

Zanieczyszczenia w formie
pojedynczych zgrupowan,
ktérych pow. nie przekracza 1
cm2

Zacieki

Nieznaczne zacieki
uwidaczniajace

sie jedynie zmiang odcienia
powtoki

Mate, ptaskie niekonczace sie
kroplami farby

Uktucia igta,
kratery

Pojedyncze uktucia igtg

Dos¢ liczne uktucia igta,
pojedyncze kratery

Zmarszczenia,
specherzenia,
skorka
pomaranczowa,
spekania
powierzchniowe

Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia, niedopuszczalne
spekania, skérka pomaranczowa
i

specherzenia

Drobne zmarszczenia,
nieznaczna

skorka pomaranczowa,
niedopuszczalne spekania
i specherzenia

b) grubos$¢ powtoki

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13]. Wyniki pomiaréw
przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymag, aby 90 % wynikéw pomiaréw
wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10 % pomiaréw moze mie¢ wartosé
co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wieksza od
dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wieksza niz 600 ym. Liczbe punktéw pomiarowych
nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13].
c) przyczepnos$¢ powtoki

Przyczepnos$¢ powtok badana metodg odrywowa (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004
[14] powinna wynosi¢ nie mniej niz 5 MPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych
metod, nalezy uzupetni¢ zniszczong powtoke malarskg tym samym systemem lakierowym,
ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu. Nalezy przyja¢ 5 punktéow pomiarowych.
d) twardos¢ powtoki

Twardos¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [15] powinna >1 H.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
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Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest metr (m) zamontowanej stalowej poreczy z przeciggami
rurowymi lub z innych ksztattownikéow lub bez przeciaggéow lub pochwytéw na barierze
betonowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robdét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” [1], pkt. 8.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny
wizualnej. Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty wynik pozytywny, wykonane
roboty nalezy uznac za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

8.2. 0Odbiér robét ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot ulegajacych zakryciu podlegaja:
- zamontowanie kotew,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez ocynkowania ogniowe oraz warstw
malarskich: gruntowej i miedzywarstwy.
Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 w Specyfikacji D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne" [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej montazu 1 metra ocynkowanej poreczyz
przeciggami rurowymi lub z innych ksztattownikéw, lub bez przeciggdéw lub pochwytéw na
barierze betonowejobejmuje w szczegdlnosci:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie miejsca robdt,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- zakup i dostarczenie pozostatych czynnikow produkciji,

- zabezpieczenie antykorozyjne poreczy przez ocynkowanie ogniowe,

- wykonanie i zazbrojenie wnek na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i warstwy
odsgczajacej lub montaz kotwy stalowej w betonie chodnika lub schodéw,
- montaz stupkdw poreczy do kotew lub osadzenie stupkéw we wnekach,
wyregulowanie wysokosciowe i w planie poreczy,

wykonanie dylatacji poreczy,

wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,

wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,

oczyszczenie terenu robot.

Cena jednostki obmiarowej montazu 1 metra stalowej poreczy z przeciggami
rurowymi lub z innych ksztattownikéow lub bez przeciagéw lub pochwytéw na barierze
betonowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym farbamiobejmuje w szczegolnosci:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie miejsca robot,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw produkcii,
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odsaczajacej lub montaz kotwy stalowej w betonie chodnika lub schoddw,
- montaz stupkoéw poreczy do kotew lub osadzenie stupkéw we wnekach,
- wyregulowanie wysokosciowe i w planie poreczy,

Cena uwzglednia réwniez zakfady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie

miejsca pracy.

wykonanie dylatacji poreczy,

wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,

zabezpieczenie antykorozyjne poreczy przez malowanie farbami,
wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,

oczyszczenie terenu robét.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje réwniez:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sg

przekazywaneZamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane

do robéttymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne

2. D-M-00.00.00

10.2. Normy

2.  PN-EN ISO
1461:2000

3. PN-EN 10025-
2:2007

4. PN-S-10052:1982

5.  PN-H-93215:1982

6. ISO/DIS 8502-7

7. PN-EN ISO 8502-
3:2000

8. PN-B-04500:1985

9. PN-B-06712:1986

10. PN-EN ISO 527-
2:1998

11. DIN 53505:2000

12. PN-EN ISO 8502-

9:2002

Wymagania ogolne

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Czes$¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejéw i smardw
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgace do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmag
samoprzylepng)

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

Kruszywa mineralne do betonu (zastapiona przez PN-EN
12620:2004)

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw
sztucznych przeznaczonych do prasowania, wtrysku i
wytfaczania

Prifung von Kautschuk und Elastomeren — Harteprifung nach
Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomeréw. Badanie
twardosci metodq Shore A i D)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgace do oceny czystosci
powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie
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13. PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki
2808:2000

14. PN-EN ISO Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
4624:2004

15. PN-ISO Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg otéwkowq
15184:2001

10.2. Inne dokumenty
16. Katalog detali mostowych, GDDKIiA, Warszawa, 2002/2004
11. GWARANCIA
Naroboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesiecznyokres gwarancji.

12. ZALACZNIK

PRZYKLADY BALUSTRADY Z PRZECIAGAMI RUROWYMI
(wg Katalogu detali mostowych)

Rysunek 1. Widok z boku poreczy

Wymiary w mm
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Rysunek 2. Szczegoty konstrukcyjne stupka
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Rysunek 3. Szczegoty dylatacji balustrady
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M. 19.01.05 ZABEZPIECZENIE PRZECIWPORAZENIOWE NA
OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z montazem oston przed porazeniem
pradem na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem oston przed porazeniem pragdem montowanych do
barieroporeczy lub balustrad.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ostona - element chronigcy przed niezamierzonym dotykiem bezposrednim, lecz nie
chronigcy przed dotykiem bezposrednim spowodowanym dziataniem rozmysinym.

1.4.2. Cze$¢ czynna — przewdd lub czes$¢ przewodzaca, ktéra moze znajdowac sie pod
napieciem w normalnych warunkach pracy; umownie nie obejmuje to szyn jezdnych i czesci
z nimi potaczonych.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
[1], pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktére sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z Polskg Norma, normg zharmonizowang, aprobatg
techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg aprobata techniczna.

2.2. Materiaty do wyrobu i montazu barier przeciwporazeniowych

2.2.1. Ostony przeciwporazeniowe

Przeciwporazeniowe ostony nalezy wykona¢ wg norm PN-EN 50122-1:2002 [2] i PN-
EN 50122-2:2002 [3].

Element cztonu ostony przeciwporazeniowej powinien sktadac sie z:
a) przestony petnej - litej konstrukcji lub bariery spetniajgcej wymagania dotyczace stopnia
ochrony IP2X, zdefiniowane w PN-EN 60529:2002 [4]. Wysoko$¢ wypetnienia powinna
wynosi¢ co najmniej 1,2m.
b) przestony azurowej z siatki ogrodzeniowej plecionej z drutéw stalowych s$rednicy co
najmniej 4 mm; maksymalna powierzchnia oczka siatki nie powinna przekroczy¢ 1200 mm?2.
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Siatka powinna by¢ wykonana tak, aby niemozliwe bylo wspinanie sie po niej. Wypetnienie
azurowe powinno stanowic¢ uzupetnienie przestony do wysokosci 2,1 m.

Konstrukcja ostony przeciwporazeniowej, jej wysokos¢ i dtugos¢ sg uzaleznione od
dtugosci strefy pantografu i czesci czynnych systemu sieci jezdnej. Wysoko$¢ ostony powinna
umozliwi¢ utrzymanie odstepu izolacyjnego wymaganego w PN-EN 50122-1:2002 [2].

2.2.2. Elementy mocujace ostone przeciwporazeniowg do barieroporeczy lub balustrady
Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do mocowania oston do bariero
poreczy i balustrady mozna stosowac:
- prety stalowe o $rednicy zgodnej z dokumentacjg projektowa, spetniajace wymagania OST
M-12.01.01[1a],
- rury i ksztattowniki o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowg, ze stali S235,
speftniajacej wymagania PN-EN 10025-1:2001 [6],
- sruby, nakretki, podkfadki zabezpieczone przed odkrecaniem sie - wg dokumentacji
projektowej.
2.2.3. Materiat do uszczelnienia szczeliny miedzy spodem ostony przeciwporazeniowej i
podfozem betonowym
Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do uszczelniania szczeliny
miedzy ostonami przeciwporazeniowymi i betonem ptyty chodnikowej/gzymsowej mozna
stosowac¢ kit na bazie zywicy poliuretanowej, jednoskfadnikowy, sieciujacy pod wptywem
wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy.
Powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i
smarow. Kit powinien zachowywac wtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w
tym ujemnych do -30°C) i wykazywac¢ odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploataciji.
Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw gruntujacych, zachowywac bardzo dobrg
przyczepnos¢ do betonu i stali. Powinien nadawac¢ sie do wykonywania uszczelnien w
elementach z betonu i stali narazonych na dziatanie wody. Jezeli producent tak wymaga,
przed naftozeniem kitu powierzchnie szczeliny nalezy zagruntowa¢ S$rodkiem
rekomendowanym przez producenta. Kit powinien by¢ barwy zblizonej do naturalnego koloru
betonu. Wymagania dla kitu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania techniczne dla kitu uszczelniajgcego

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 Wyglad zewnetrzny masa barwy szarej, o PN-B-30152:1997 [7]
konsystencji potgestej

2 Konsystencja robocza masa powinna tatwo PN-B-30152:1997 [7]

rozprowadzad sie na podfozu za
pomocyq szpachli

3 Penetracja stozkiem w temp. 195+5% PN-C-04133:1988 [8]
23°C

4 Sptywnos¢ w temperaturze <1 PN-B-30150:1997 [9],
70+£2°C, mm - z betonu, po szer. szczeliny 20 mm
zagruntowaniu

5 Przyczepno$¢ do podtoza >0,40/zerwanie adhezyjne PN-B-30152:1997 [7]

betonowego po 28 dniach
kondycjonowania:
naprezenia max.
MPa/charakter zerwania

6 Wydtuzenie wzgledne przy > 600 PN-ISO 37:2007 [10]
zerwaniu, %

7 Odpornos¢ na powstawanie nie moga wystepowac rysy i PN-B-30152:1997 [7]
rys skurczowych pekniecia

8 Odpornos¢ na niskie nie mogg wystepowac rysy i *)
temperatury (-35°C) pekniecia

9 Odpornos¢ na podwyzszone nie mogg wystepowac rysy i *%)
temperatury pekniecia

*) Sprawdzenie odpornosci na niskie temperatury nalezy przeprowadzi¢ na prébkach przygotowanych
wg PN-B-30152:1997[7] p.2.4.9 - ksztaltki A i B, p.2.4.5 - w todkach szklanych i wg PN-B-
30150:1997[9] p.2.5.5 - w téddkach aluminiowych. Probki nalezy kondycjonowaé przez 28 dni w
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temperaturze 23+2°C i wilgotno$¢ wzglednej powietrza 50 +5%, po czym umiesci¢ w zamrazarce w
temperaturze -35+2°C, na 8 godzin. Nalezy okresli¢, czy tworzg sie pekniecia, rysy lub odspojenia przy
krawedziach foremek.

**) Sprawdzenie odporno$¢ na podwyzszone temperatury nalezy przeprowadzi¢ na probkach
przygotowanych i kondycjonowanych jak w *), po czym umiesci¢ w pozycji poziomej w cieplarce w
temperaturze +80 +£2°C na 8 godzin. Nalezy okresli¢, czy tworzg sie pekniecia, rysy, kraterki lub
odspojenia przy krawedziach foremek.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”[1], pkt 3.
Roboty moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Pakowanie i transport osprzetu
Pakowanie powinno zabezpieczac osprzet przed uszkodzeniem mechanicznym i korozjg

podczas przechowywania i transportu. Osprzet w stanie zmontowanym nalezy pakowac w
skrzynki, klatki lub kosze.

Na kazdym opakowaniu powinien by¢ umieszczony napis zawierajacy co najmniej:
nazwe lub znak wytworni,
oznaczenie osprzetu i liczbe sztuk,
rok produkgciji,
mase brutto,
znaki ostrzegawcze.

Transportu dokonuje sie dowolnymi Srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy
przed uszkodzeniami.

4.3. Transport i skladowanie materiatu do uszczelniania szczelin

Materiaty uszczelniajgce nalezy przewozi¢ i sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta, zgodnie z jego zaleceniami. Transport opakowan z materiatami moze sie odbywac
dowolnym s$rodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez
producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowac w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze,
chroni¢ przed wplywem dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem,
zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzegac terminu waznosci produktu. Niespetnienie
warunkow przechowywania i transportu moze spowodowac utrate wiasciwosci materiatow
uszczelniajacych.

Na kazdym opakowaniu materiatu uszczelniajgcego powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajacq co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

oznaczenie,

- date produkgcji i okres przydatnosci do stosowania,

mase netto,

znak CE lub B,

sposéb przechowywania i stosowania materiatdw i zachowania przy tym niezbednych
$rodkdédw ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 5.

Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje, Wykonawca wykonana na witasny
koszt projekt roboczy oston przeciwporazeniowych. Projekt powinien zawiera¢ rysunki
warsztatowe cztondéw oston przeciwporazeniowych oraz powinien precyzowa¢ sposob
mocowania oston do barieroporeczy lub balustrady oraz taczenia cztondw miedzy soba. Jezeli
dokumentacja projektowa tak przewiduje, projekt powinien tez okresla¢ mocowanie wszelkich
urzadzen zabezpieczajacych przed oddziatywaniem trakcji elektrycznej oraz przed pradami
btgdzacymi.

5.2. Wykonanie oston trakcyjnych

5.2.1. Montaz oston trakcyjnych

Elementy uzupetniane wykonywane bedg wg wzoru elementdéw istniejgcych.

Ostony powinny by¢ tak montowane, aby szczelnie przylegaty do powierzchni chodnika.
Powinno by¢ to zapewnione za pomocg elastycznych, wodoszczelnych przektadek
umieszczanych miedzy powierzchnig chodnika, a ostong i uformowanych tak, aby nie
zatrzymywaty wody przy obrzezach oston. Przektadki powinny by¢ dostarczone przez
producenta oston. Zamiast przektadek mozna stosowac uszczelnienie z kitu wg pktu 2.2.3. W
takim przypadku nalezy przygotowac powierzchnie uszczelniang zgodnie z wymaganiami
producenta kitu (np. przez wypiastowanie, ewentualnie zagruntowanie) i wypetni¢ szczeline
kitem za pomoca urzadzenia rekomendowanego przez producenta (np. kartusza).

Poszczegdlne ostony powinny przylega¢ do siebie w sposéb trwaty i szczelny. Sposéb
montazu bariery przeciwporazeniowej zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji
Zamawiajgcemu. Montaz bariery przeciwporazeniowej, w ramach dopuszczalnych odchytek
umozliwionych wielkoscig otworéw w panelach, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej
i ptynnej linii bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery przeciwporazeniowej niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek
otwordw lub cie¢ naruszajacych powtoke antykorozyjng poszczegdélnych elementéw bariery.
Wszystkie ewentualne uszkodzenia muszg by¢ naprawione zgodnie z wymaganiami
Zamawiajgcego.

5.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne oston przeciwporazeniowych powinno by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa. Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje, wszystkie stalowe
elementy ostony przeciwporazeniowej (rowniez tgczniki) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe, w taki sposdb aby zapewni¢ trwato$¢ powloki przez okres co
najmniej 25 lat. Warstwa powiloki cynkowej na elementach powinna wynosic¢ srednio 85 ym i
co najmniej 70 m, a na tacznikach 50 m.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow
stalowych zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [5], powinna zosta¢ wykonana
w wytwérni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do ewentualnego spawania, nalezy
usuna¢ powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w
miejscu spawow uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw
farby cynkowej, az do uzyskania o 30 m wiecej niz grubosc¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez
uzupetnic¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne
[1], pkt 6.

Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew.
badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos$¢ materiatéw z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,
- ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w pkcie 2 lub przez Zamawiajacego,

”
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- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementow ostony (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
elementéw bariery nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na
powierzchni poszczegolnych elementdéw oraz kompletnosci ostony).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemudo
akceptadiji.

6.2. Kontrola jakosci wykonania ostony

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej dopuszcza sie nastepujace
odchytki montazu ostony:
- odchylenie ostony od ustawienia w pionie 0,5%,
- lokalizacja oston wzgledem toréw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa torow
0,5cm,
- odchytka od prostoliniowosci wykonanej ostony <0,5%.

Ocene jakosci powtoki antykorozyjnej nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 1461:2000
[5].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonania i montazu ostony
przeciwporazeniowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 8.

Odbidér robdt jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny
wizualnej. Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty wynik pozytywny, wykonane
roboty nalezy uznac¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkiobmiarowej 1 m2 wykonania i montazu ostony
przeciwporazeniowejobejmuje w szczegdlnosci:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- wykonanie projektu roboczego oston przeciwporazeniowych,
- oznakowanie robot
- dostarczenie materiatéw i wszystkich pozostatych czynnikéw produkcji,
- montaz ostony (wypetnienie ostony z materiaty zabezpieczonego antykorozyjnie lub poprzez
ocynkowanie) do barieroporeczy lub balustrady zgodny z dokumentacjg projektowq i
projektem roboczym ostony,
- wykonanie uszczelnien,
- wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,
- oczyszczenie terenu robot.

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca
pracy.
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9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i robot towarzyszacych

Cena wykonania robdét okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, nie zaliczane
do robdét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

la. M-12.01.01 Zbrojenie betonu

10.2.

Normy

2. PN-EN 50122-1:2002 Zastosowania kolejowe - Urzadzenia stacjonarne -
Czeé¢ 1: Srodki ochrony dotyczace bezpieczenstwa
elektrycznego i uziemien

3. PN-EN 50122-2:2002 Zastosowania kolejowe - Urzadzenia stacjonarne -
Czeé¢ 2: Srodki ochrony przed oddziatywaniem pradéw
btgdzacych wywotanych przez trakcje elektryczng pradu

statego

4. PN-EN  60529:2002 Stopnie ochrony zapewnione przez obudowy (kod IP)

(oryg.)

5. PN-EN ISO 1461:200 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg
zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) - Wymagania
i badania.

6. PN-EN 10025-1:2001 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
- Czesc¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

7. PN-B-30152:1997 Kity budowlane kauczukowe uszczelniajgce

8. PN-C-04133:1988 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smarow
plastycznych i petrolatum penetrometrem stozkowym

9. PN-B-30150:1997 Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i
polistyrenowy

10. PN-ISO 37:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie

wiasciwosci wytrzymatosciowych przy rozcigganiu

11. GWARANCIA

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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M.20.01.05 UMOCNIENIE SKARP I STOZKOW PRZYCZOLKOW
PLYTAMI BETONOWYMI WYKONANYMI NA
MOKRO

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru umocnienia skarp i stozkow przyczétkdéw drogowych obiektow
inzynierskich za pomocg wylewanej ptyty betonowej (,na mokro”).

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem umocnien skarp i stozkéw przyczotkow
drogowych obiektow inzynierskich za pomoca wylewanej ptyty betonowej (,na mokro”)
grubosci 10 cm.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w D-M.00.00.00 i M.13.01.00.
Ptyta betonowa wykonana na mokro - pod umocnienie skarp i stozkdw nasypowych - ptyta
betonowa wykonana bezposrednio w miejscu wbudowania na skarpie lub stozku drogowego
obiektu inzynierskiego.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
ST i poleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SSTD-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy

a) Beton klasy B15 (C12/15) wg PN-88/B-06250 Beton zwykty.

Beton klasy B15 (C12/15) winien odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom: .

- wytrzymatos$¢ betonu zgodna ze ST M.13.01.00 dla klasy betonu B15 (C12/15),

- nasigkliwo$¢ betonu nie powinna by¢ wieksza niz 5 %,

- odpornos¢ na dziatanie mrozu powinna sie wyraza¢ ubytkiem ciezaru nie wiekszym niz 5 %
i zmniejszeniem wytrzymatosci w stosunku do prébek nie poddawanych zamrazaniu nie
wiekszym niz 20 % zgodnie z pkt. 0.7.3.2. PN-88/B-06250 (przy 25 krotnym zamrazaniu).
b) Materiat plastyczny (np. lepik do wypetnienia szczelin dylatacyjnych

c) kamien

d) zwir

e) kruszywo

3. SPRZET
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3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet
Do przygotowania betonu dopuszcza sie stosowanie betoniarek wolnospadowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania robét
Wykonanie robét obejmuje:
- oznakowanie robdt,
- wykonanie projektu roboczego umocnienia skarpy lub stozka i wytyczenia na podstawie
podanych w rysunkach rzednych gory stozka, nachylenia skarp i systemu odwodnienia w
dopasowaniu do istniejgcego terenu. Jezeli w rysunkach nie podano inaczej to szerokos¢ pofki
podtozyskowej nalezy przyja¢ 0.90 m, a szerokos¢ zasypania skrzydta 1.0 m
- wyprofilowanie i zageszczenie gruntu na skarpach i stozkach drogowych obiektow
inzynierskich,
- wykonanie podbudowy z kruszywa,
- przygotowanie i utozenie na skarpie lub stozku deskowania ptyt betonowych,
- betonowanie ptyt betonem klasy B15 (C12/15),
- pieleghacje betonu,
- rozszalowanie ptyt,
- wypetnienie masq zalewowgq szczelin miedzy ptytami.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania
podtoza. Podtoze winno by¢ rowne, czyste i odwodnione. Pod podbudowg nalezy usypacd
warstwe piasku gruboziarnistego odprowadzajacego wode. Beton winien by¢ rozktadany w
miare mozliwosci w sposdb ciagty, z zachowaniem kontroli grubosci. Ptyte nalezy zdylatowac
a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ materiatem plastycznym np. lepikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wykonania
Kontroli podlega przygotowanie podfoza, grubos$¢ uktadanej warstwy betonu oraz
rzedne wierzchu betonu.

6.3. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz SST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne
powierzchnie betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Doktadnosé
wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje sie tatg 3 metrowg. Najwieksze zagtebienie
pod taka tatg nie moze przekracza¢ 1 cm. Spoiny powinny by¢ zalane na petng grubosc
umocnienia. Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg by¢ naprawione
przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” , pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanego umocnienia ptytg
betonowg grubosci 10 cm wykonang na mokro.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbioér robét
Odbiorowi podlegaja:
- materiaty uzyte do wykonania umocnienia,
- prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni skarp i stozkéw,
- prawidfowos¢ utozenia umocnienia.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej 1 metra kwadratowego wykonanego umocnienia
ptyta betonowaobejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robot
- zakup i dostarczenie materiatéw,
wyprofilowanie i zageszczenie podtoza,
wyprofilowanie i zgeszczenie podbudowy,
wykonanie umocnienia,
wypetnienie szczelin dylatacyjnych materiatem plastycznym,
pielegnacje powierzchni umocnienia,
uporzadkowanie miejsca robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

DM-00.00.00. Wymagania ogdlne
PN-88/B-06250 Beton zwykty

ST M.13.01.00

ST M.13.02.01

ST M.12.01.03

11. GWARANCIA

Na roboty objete niniejsza ST ustanowiono 36 miesieczny okres gwarancji.
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M. 20.20.15A NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH
ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z naprawg powierzchni betonowych
drogowych obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkodzen betonu, ktére majg charakter
uszkodzen powierzchniowych, tj. siegajacych miejscowo na gtebokos$¢ do 10 cm, za pomocq
zapraw typu PCC. Naprawy powierzchniowe wg niniejszej SST obejmujg zarédwno elementy
nosne jak i nienosne, ale bez ingerencji w ich prace statyczna.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. PCC (Polymer Cement Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

1.4.2. Atest - wykaz parametréw technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli
wewnetrznej producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej producenta.

1.4.3. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej na powierzchni elementu pojawiajg
sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku
wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza
na chtodniejsze podtoze.

1.4.4. Warstwa sczepna - warstwa zwiekszajaca przyczepnos$¢ materiatu naprawczego do
podtoza betonowego.

1.4.5. Zaprawa naprawcza - potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupetniania
ubytkéw w betonie.

1.4.6. Zaprawa niskoskurczowa - zaprawa o skurczu nie wiekszym niz 2 %o.

1.4.7. Powtoka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami
zaprawy cementowej, stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwiekszenia przyczepnosci
do stali materiatu wypetniajagcego ubytek.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogodlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca. Przed przystgpieniem do wbudowania materiatéw Wykonawca zobowigzany jest
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do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci materiatu
z Polskg Norma lub w przypadku jej braku z aprobatg techniczna.

2.2. 0Ogodlne wymagania dla materialdow stosowanych do napraw powierzchni
betonowych

Materiaty do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosci betonu
naprawianego i materiatu naprawczego oraz wzajemnej kompatybilnosci réznych materiatow
naprawczych. Z tego wzgledu zaleca sie stosowanie materiatdw naprawczych nalezacych do
jednego systemu zawierajacego, w zaleznosci od zakresu robdt, materiat do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, warstwe sczepng, zaprawe naprawcza,
szpachléwke itp.

Do naprawy ubytkow za pomocg niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowac
materiaty konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane
jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania ptynéw zarobowych
opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno rowniez przebiegaé
poza obiektem.

2.3. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej

Zaleca sie stosowanie $rodka, ktéry jednoczesnie spetnia role zabezpieczenia
antykorozyjnego zbrojenia i warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje
inaczej, mozna stosowac¢ materiat jednosktadnikowy na bazie cementu modyfikowanego
polimerem, spetniajgcy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci $rodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

Lp. Witasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badania
wg
1 | Wytrzymatos$c¢ na
odrywanie MPa >2,0 Procedura IBDiM
- wartosc srednia MPa >1,5 PB-TM-X1[15]
- wartos¢
pojedynczego
odczytu
2 | Przyczepnosc¢ do Procedura IBDiM
zbrojenia MPa >2,0 IBDiM-TWm-
- wartos¢ srednia MPa >1,5 18/97[16]
- wartos¢
pojedynczego
odczytu

2.4, Stal
Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania podane w ST
M-12.01.00 pkt 2. Klasa i gatunek stali powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

2.5. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-
cementowym)

Nalezy stosowac jednokomponentowg drobnoziarnistg zaprawe naprawczg typu PCC
(na bazie cementu, modyfikowang polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawac sie do nanoszenia w pozycji
sufitowej i do wypetniania nieregularnych rozkué. Powinna réwniez nadawac sie do napraw
dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej, mozna stosowacd

zaprawe, ktora po stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla stwardniatej zaprawy PCC

Lp Wiasciwosci Jedno- Wyma- Metoda badania wg

. stka gania

1 | Wytrzymatos$é na MPa >9,0 PN-EN
zginanie po 28 dniach 196-1:2006 [5]
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2 | Wytrzymatos¢ na MPa > 45,0 PN-EN
$ciskanie po 28 dniach 196-1:2006 [5]
3 | Wytrzymatosé na Procedura IBDiM PB-TM-
odrywanie: X1[15] lub
- wartos¢ érednia MPa > 2,0 PN-EN 1542:2000 [6]
- wartos¢ pojedynczego MPa >1,5
wyniku
4 | Wspotczynnik liniowej Procedura IBDiM SO-1 [17]
rozszerzalnosci cieplnej K1 < 15x10° lub
PN-EN 1770:2000 [7]
5 | Dynamiczny modut GPa od 25 do Procedura IBDiM SO-2 [18]
sprezystosci 40
Procedura IBDIM TWm-
6 | Skurcz w okresie 190 %0 <1,2 31/97[19] lub
dni PN-EN 12617-4:2004 [8]
Procedura IBDIM TWm-
7 | Pecznienie w okresie %0 <0,3 31/97 [19] lub
1:90 dni PN-EN 12617-4:2004 [8]
8 | Mrozoodpornos¢ badana
w wo-dzie i roztworze soli Procedura IBDIiM PBTM-1/12
(2% NaCl): F150 [20] i Procedura IBDiM SO-3
- ubytek masy % <5 [21]
- wytrzymatos¢ na MPa >7,0
zginanie
- wytrzymatos¢ na MPa > 35
$ciskanie
- wytrzymatosé na MPa >1,6
odrywanie
9 | Stopien - W 8 PN-B-06250:1988 [9]

wodoprzepuszczalnosci

Grubos$¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubosc¢
ziaren najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawierac sie w
granicach grubosci podanych przez producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze
by¢ wieksze niz 1/3 planowanej grubosci warstwy zaprawy i powinno by¢ mniejsze niz 8 mm.

2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkéow (warstwy
wyrownawczej)

Nalezy stosowac jednosktadnikowg zaprawe cementowg o uziarnieniu do 0,5 mm
modyfikowang polimerami. Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych, powinna nadawac sie do nanoszenia w pozycji sufitowej i do
wyréwnywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez
zamykanie poréw, rys i rakéw. Powinna réwniez nadawac sie do napraw dynamicznie
obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej mozna stosowac
zaprawe, ktora po stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla stwardniatej zaprawy szpachlowej

Lp Wiasciwosci Jednostk | Wymagani Metoda badania wg

. a a

1 | Wytrzymatos$¢ na MPa > 6,0 PN-EN 196-1:2006 [5]
zginanie po 28 dniach

2 | Wytrzymatosé na MPa > 30,0 PN-EN 196-1:2006 [5]
$ciskanie po 28 dniach

3 | Wytrzymatosé na Procedura IBDiM PB-TM-
odrywanie: MPa > 2,0 X1 [15] lub PN-EN
- wartos¢ srednia MPa >1,5 1542:2000 [6]
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- wartos¢ pojedynczego

wyniku
Procedura IBDIM TWm-
4 | Skurcz w okresie 190 %o <1,2 31/97 [19]
dni lub PN-EN 12617-
4:2004 [8]
5 | Mrozoodpornos¢ badana
w wodzie i roztworze soli F150 Procedura IBDiM PBTM-
(2% NacCl): 1/12 [20] i Procedura
- ubytek masy % <5 IBDiM SO-3 [21]
- wytrzymatosé na MPa >7,0
zginanie MPa = 20
- wytrzymatosé na MPa >1,6
$ciskanie
- wytrzymatosé na
odrywanie
6 | Stopien - W8 PN-B-06250:1988 [9]

wodoprzepuszczalnosci

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt,
zgodnie z przyjetg technologia i kartami technicznymi materiatdw oraz konieczny,
podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.

3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowej
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowaé sie sprzet do przygotowania
powierzchni betonowej, np.:
— miotki,
— pity do betonu,
— szczotki stalowe reczne i obrotowe,
— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
— aparatura do czyszczenia strumieniowo-s$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci
10 m3/h),
— odkurzacz,
— sprezarka $rubowa.

3.2.2. Sprzet do wykonania robét zbrojarskich
Do wykonania robdt zbrojarskich nalezy stosowac sprzet wg ST M-12.01.00 pkt 3.

3.2.3. Sprzet do naktadania warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego

Srodek antykorozyjny i warstwe sczepng mozna naktadaé $redniej twardosci szczotka,
pedzlem lub natryskiem. Do przygotowania srodka nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe
(max. 500 obr./min).

3.2.4. Sprzet do naktadania zaprawy PCC
Do przygotowania zaprawy nalezy stosowaé¢ mieszadto wolnoobrotowe (max. 500
obr./min). Zaprawe nalezy naktadac¢ przy uzyciu narzedzi zalecanych przez producenta.

3.2.5. Sprzet do naktadania szpachléwki

Do naktadania szpachléwki Wykonawca powinien dysponowacd narzedziami
tynkarskimi.
3.2.6. Sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonania prac

Podczas robdét Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, i
posiadac¢ do dyspozycji:
- wilgotnosciomierz,
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— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan
wytrzymatosci podtoza oraz jakosci powtok (przyczepnosci, grubosci) wg odpowiednich norm
przedmiotowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”, pkt 4.

Materiaty nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w kartach technicznych materiatow. Jezeli producent nie podaje inaczej, materiaty
nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami podanymi ponizej.

4.2. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy sczepnej i
$rodka antykorozyjnego

Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych
opakowaniach producenta (plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— mase netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
— warunki przechowywania,

— o0g0dlne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej.

Materiat nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dziataniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatéw
przechowywanych w oryginalnie zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w
temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12 miesiecy od daty produkcji.

Materiat nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

4.3. Transport stali
Transport stali do naprawy skorodowanych pretéw powinien odbywac sie wg zasad
podanych w ST M-12.01.00 pkt 4.

4.4. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych,
suchych, zabezpieczonych przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C.
Okres przydatnosci do stosowania materiatéw przechowywanych w oryginalnie zapakowanych
nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytymi srodkami
transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocig i mrozem.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca nastepujace
dane:
— nazwe i adres producenta,
— nazwe wyrobu,
— mase netto,
— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
— warunki przechowywania,
— ogdlne zasady stosowania,
— nr PN lub aprobaty technicznej,
— nri date deklaracji zgodnosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania robdét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”,
pkt 5.

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomocg zapraw PCC wraz z
przygotowaniem powierzchni do naprawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z ,Zaleceniami do
wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”.

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetnia¢ ubytki na gtebokos$¢ 1 +10 cm w kilku
warstwach. W niektdérych zestawach materiatdow miedzy warstwami zaprawy naprawczej
stosuje sie warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna
z zaleceniami producenta materiatow.

Zaprawy PCC mogg byc¢ stosowane przy naprawach obiektdw bez ich wytgczania z
ruchu. Podczas uktadania zaprawy i w poczatkowe]j fazie jej wigzania nalezy wyeliminowac
ruch ciezki i dgzy¢ do zminimalizowania drgan obiektu przez ograniczenie szybkosci.

5.2. Zasady wykonywania robot
Niniejsza ST dotyczy zasad wykonywania napraw powierzchni betonowych za pomocg
zapraw typu PCC.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podtoza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia materiatu
naprawczego,
3. natozenie materiatu naprawczego,
4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Zamawiajacego:
— zlokalizowa¢ obszary do naprawy,
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
— okresli¢ kolejnos$¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka
rusztowan, pomostéw roboczych iinnych urzadzen pomocniczych niezbednych do
prowadzenia robaot.

5.4. Przygotowanie podtoza

5.4.1. Warunki ogdlne
Przed wykonaniem naprawy podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan.

Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanej
naprawy. Podtoze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pytdw, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajgcych
grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powlok
ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych przyczepnosé. Odpowiednio przygotowane
powinno by¢ réwniez odstoniete zbrojenia. W zakres przygotowania podtoza wchodzg
nastepujgce prace:

— usuniecie pozostatosci powlok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen (w tym rowniez chemicznych) mogacych mie¢ wplyw na potaczenie
nakfadanych materiatdéw z betonem lub na korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

— usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretoéw,

— oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,

— oczyszczenie podtoza betonowego z pyldw i czesci luznych oraz ewentualnie usuniecie
nadmiaru wody.

5.4.2. Sposoby przygotowania podtoza przed naktadaniem materiatdw naprawczych
5.4.2.1. Odkuwanie betonu
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Przed natozeniem materiatdw naprawczych (zapraw PCC) nalezy usuna¢ skorodowany
beton do tzw. ,,zdrowego betonu”, oczyscic¢ i zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe, oczyscic¢
powierzchnie naprawiang z wszelkich zanieczyszczen oraz wykonaé¢ roboty iniekcyjne.
Wykonanie robdt iniekcyjnych jest przedmiotem ST M-20.20.15d .

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywacd sie pod
nadzoremZamawiajgcego. Dopuszczalna wielko$¢ obszaru odkuwania betonu powinna by¢
okreslona w projekcie naprawy i niedopuszczalne jest odkuwanie betonu na obszarze
wykraczajgcym poza ten zakres bez konsultacji z Zamawiajacym. W przypadku koniecznosci
odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym miec¢ wptyw na statyke konstrukcji obiektu
lub jej poszczegdlnych elementéw, nalezy przerwac roboty i powiadomi¢ Zamawiajgcego
celem skonsultowania sie z projektantem robdot naprawczych. Nalezy réwniez powiadomic
bezzwiocznie Zamawiajacegoi przerwac roboty przygotowawcze w przypadku natrafienia na
stal sprezajaca.

Glebokosc¢ i ksztatt skucia powinny by¢ ustalone na podstawie badan, okreslajgcych
m.in. gtebokos$¢ karbonatyzacji, gtebokos¢ penetracji szkodliwych zwigzkéw chemicznych, a
takze na podstawie badan wytrzymatosciowych, okreslajacych wytrzymatos¢ betonu. W
przypadku degradacji betonu siegajacej znacznej gtebokosci, proces skuwania nalezy
poprzedzi¢ analizg statyczno-wytrzymatosciowa, okreslajaca czy skuwanie nie zagrozi
bezpieczenstwu konstrukcji i ewentualnie wykona¢ niezbedne prace zabezpieczajace. Linie
wyznaczajace krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadte lub réwnolegte do osi naprawianego
elementu. Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacig¢ liniowo) pod katem
prostym. Minimalna gtebokos$¢ podkucia wynosi 1 cm.

5.4.2.2. Czyszczenie podioza betonowego

Czyszczenie podtoza betonowego polega na usunieciu czesci luznych, pytdéw, olejow,
mleczka cementowego i innych elementdw obnizajacych przyczepnosé. Sposdb oczyszczania
nalezy dostosowac¢ do przewidywanych do wbudowania materiatéw naprawczych, zgodnie z
ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-
$cierng (np. piaskowanie, $rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchniecie pytu
sprezonym powietrzem (sprezarki S$rubowe). Miejsca zattuszczone nalezy zmy¢
rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.4.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozje zbrojenia, to powinno ono by¢ odstoniete w stopniu
umozliwiajgcym jego oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
jego powierzchni. W przypadku stwierdzenia powierzchniowej korozji pretéw zbrojenia (od
strony otuliny) beton nalezy rozku¢ do %2 $rednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety
zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno siegac jeszcze okoto 2 cm
poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy obrobka strumieniowo-scierng do stopnia
czystosci wymaganego przez producenta materiatéw naprawczych (zwykle do stopnia Sa -
wg PN-EN ISO 8501-1:2008 [12]).

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju preta zbrojeniowego nalezy
wzmocni¢ zbrojenie pretami uzupetniajgcymi lub odcinki zniszczone preta usunaé i zastgpié
nowymi. Prety stanowigce uzupetnienie nalezy oczysci¢ do stopnia czystoséci jak prety
zbrojenia uzupetnianego. taczenie pretédw uzupetnianych z pretami uzupetniajgcymi nalezy
wykonywac zgodnie z PN-S-10042:1991 [13].

Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ $rodkiem antykorozyjnym.
Przygotowanie $srodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta
podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilos¢ wody wlewa sie do mieszarki
wolnoobrotowej i dodaje suchy skifadnik mieszajac az do uzyskania jednorodnej masy o
konsystencji $mietany (nie kréocej niz 3 min.). Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢
materiatem antykorozyjnym za pomocg szczotki, pedzla lub rozpylacza. Ilo$¢ i grubosc¢ warstw
ochrony antykorozyjnej pretow oraz cato$¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi
odpowiada¢ wymaganiom producenta podanym w kartach technicznych materiatow. Zwykle
nalezy zastosowa¢ dwie warstwy o grubosci 0,5 mm kazda. Odstep pomiedzy naktadaniem
kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5 godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy
naprawy mozna naktadac po uptywie czasu okreslonym przez producenta (zwykle od 4 do 5
godzin w temp. +20°C).
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Siatke zbrojeniowg podtynkowa, przy ukfadaniu zapraw PCC,nalezy zamontowac
poprzez wiercenie otwordw, mocowanie kotkami rozporowymi lub na klej lub innymi
tacznikami. Konieczno$¢ montazu siatki zbrojeniowej uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

5.4.2.4. Iniekcja rys
Iniekcja rys jest przedmiotem ST M-20.20.15d.

5.4.2.5. Przygotowanie podtoza bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej -
naktadanie warstwy sczepnej i $Srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne
z zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilos¢ wody
wlewa sie do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy sktadnik mieszajgc w mieszadtem
wolhoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji
Smietany. Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ srodkiem antykorozyjnym przy
pomocy sredniej twardosci szczotki, watka lub rozpylacza. Ilo$¢ naktadanych warstw i odstep
czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw powinny by¢ zgodne z zaleceniami
producenta.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej podtoze nalezy zwilzy¢ czystag wodg az do
nasycenia (chyba, ze producent podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwe sczepng nalezy
naktada¢ szczotka, pedzlem lub natryskiem. Warstwa sczepna musi zosta¢ dobrze wtarta w
podtoze w celu osiggniecia dobrego zwigzania z podtozem. Ilo$¢ i grubos¢ warstw oraz catosc
przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta
podanym w kartach technicznych materiatéw. Zwykle temperatura powietrza i podtoza w
trakcie uktadania warstwy powinna wynosi¢ min. +5°C i max. +30°C. Nastepne warstwy
naprawcze powinny by¢ uktadane na wilgotng warstwe sczepng metodg ,mokre na mokre”,
chyba ze producent podaje inaczej w karcie technicznej materiatu.

Z wykonania warstwy sczepnej Wykonawca sporzadzi protokdét. Wzoér protokotu
podano w zataczniku 4.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna podtoze betonowe powinno by¢
przygotowane do natozenia zaprawy naprawczej zgodnie z zaleceniem producenta. Zwykle
powinno by¢ ono staranne nasgczone wodg przez 3 dni poprzedzajgce betonowanie, aby
suchy stary beton nie odciggat wody ze $Swiezej mieszanki, a takze aby w jak najwiekszym
stopniu zmniejszy¢ skurcz réznicowy miedzy starym betonem a $wiezg zaprawa.
Bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody nalezy usuna¢, aby
powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.5. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.5.1. Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje inaczej, naktadanie zapraw
naprawczych nalezy wykonywac przy temperaturach powietrza i podtoza: min. +5°C i max.
+30°C. Podczas wykonywania prac naprawczych Wykonawca zobowigzany jest
kontrolowa¢ wilgotnos$¢ podtoza oraz temperature powietrza i podtoza. Parametry te muszg
odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub aprobatach
technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co 3+4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Wyniki pomiaréw powinny zosta¢ umieszczone w
protokotach wykonania warstwy sczepnej i naprawy ubytkéw betonowych.

5.5.2 Przygotowanie materiatow

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatdw nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
materiatu z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin
przydatnosci do stosowania. Wyniki kontroli jakosci materiatdw do napraw powinny zostac
zamieszczone w odpowiednich protokotach (patrz zataczniki 3, 4, 5).

Jezeli producent materialu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materiaty
nalezy przygotowac do aplikacji wlewajac odpowiednig ilos¢ wody do czystego naczynia, a
nastepnie podczas mieszania, dodajac suchg zaprawe. Aby ograniczy¢ napowietrzanie nalezy
stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie krdécej niz 3 minuty.
Bezposrednio przed zastosowaniem, materiat powinien stanowic¢ jednorodng mieszanine, bez
widocznych smug i pecherzykdw powietrza.
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5.6. Naktadanie zaprawy naprawczej

5.6.1. Warunki ogdlne

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robét
nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materiatow i
opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatow naprawczych ma swojg specyfike
stosowania i dla kazdego materiatu mozna okresli¢ nieco inne wymagania dotyczace
warunkéw pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkéw
wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta
materiatu ma decydujacy wptyw na trwatos¢ wykonywanych napraw.

Z wykonania robét Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.

5.6.2. Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawczg nalezy nanies$c¢ na podtoze
bezposrednio po natozeniu warstwy sczepnej, metodg ,mokre na mokre”. W przypadku, gdy
warstwa sczepna nie jest stosowana, zwykle wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej
woda i usuniecie jej nadmiaru, tak by powierzchnia podczas uktadania zaprawy byta matowo-
wilgotna.

Zaprawe nalezy nanosi¢ technikga wskazang przez producenta w karcie technicznej.
Zwykle nie stosuje sie metod tynkarskich, materiat naprawczy nalezy natozy¢ kielnig i ubytek
~Wyklei¢” technika ,na wcisk” zaprawa, tak aby jg jak najsilniej doklei¢ do podtoza i zagescic.
Nalezy przy tym unika¢ nanoszenia nadmiaru materiatu poza krawedzie rozkucia. Zaprawe
nalezy dobrze zagesci¢, unikajac powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczne jest
natozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczekac¢ okres czasu wymagany
przez producenta (zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia sie warstwy poprzedniej,
nastepnie natozy¢ warstwe sczepna i na $wiezg warstwe sczepng natozy¢ zaprawe naprawcza.

W przypadku nanoszenia zaprawy o grubosci wiekszej niz 40 mm nalezy zamontowacd
siatke zbrojeniowa. Siatka zbrojeniowa powinna by¢ wykonana z drutu o $rednicy 6 — 8 mm
0 oczkach 50 - 80 mm. Siatke nalezy zamontowac¢ za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkéw
na klej. Nalezy przygotowac elementy dostosowane do naprawianej powierzchni betonu.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na ktérej wykonano naprawe nie
nalezy wygtadza¢ na mokro. Po wstepnym zwigzaniu i czesciowym stwardnieniu zaprawy
(okoto 1+2 godzin) naprawiang powierzchnie nalezy delikatnie zatrze¢ packa pokryta gabka,
filcem lub miekkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosowac sitowego zacierania ,na
ostro”. Wykonang naprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez
przykrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi wodg. Nie wolno wykonanej
naprawy skrapia¢ wodg i zagtadza¢ do wyptyniecia mleczka cementowego, ani posypywac
cementem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéow i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkéw nalezy
wykona¢ warstwg wyrdownawczg (zaprawg szpachlowg) najwczesniej po 24 godzinach od
zakonczenia naprawy (chyba Ze producent podaje inaczej). Zwykle przed natozeniem
szpachlowki podtoze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby byto matowo-wilgotne. Szpachléwke mozna
nakfadac¢ za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest natozenie
dwdch warstw. Pierwszg warstwe po utozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej szorstkosci,
druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Natozong warstwe zaprawy
wyréwnawczej nalezy wygtadzi¢ np. wilgotng gabka, nie nalezy wygtadzaé zaprawy za pomoca,
kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktére mozna nakfadac
jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest natozenie grubszej warstwy zaprawe
wyréwnawcza nalezy naktadaé w kilku warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu
pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw zaprawy wyrownawczej (okoto 24 godzin) oraz
pomiedzy zaprawg wyrownawczg i powtokg ochronng wg ST M-20.01.08 (okoto 4 dni).

5.7. Pielegnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z
wykonaniem naprawy powierzchni betonu nalezy chronic te powierzchnie przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w
kartach technicznych.
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5.8. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

W czasie wykonywania robdt nalezy chroni¢ skore i oczy przed zapyleniem. Nalezy
uzywacé ubran, okularéw i rekawic ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa pracy podanych przez producenta.

Materiat w stanie sypkim nie powinien dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu ani wod
gruntowych. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do zwigzania resztek materiatu przy uzyciu okoto
15-20% wody. Materiat zwigzany moze by¢ usuwany jak zwykty gruz betonowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 [1] ,Wymagania
ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatéow wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace
zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

- ew. wykona¢ wtasne badania wiasciwosci materiatdow przeznaczonych do wykonania
robét, okreslone w pkcie 2 lub przez Zamawiajacego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu.

6.3. Kontrola jakosci materiatéw

Kontrole wytwarzania materiatdbw prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakos$ci wbudowania odpowiada
Wykonawca.

Akceptacja materiatdw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich
braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji
technicznej. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemucertyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci danej partii materiatu z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, a takze karte
techniczng materiatu. Na zadanie ZamawiajgcegoWykonawca przedstawi aktualne wyniki
badan materiatéw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢:

— nr produktu,

— stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien oceni¢ jego
wyglad.

Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie
proporcji mieszania sktadnikdw i zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez
kontrolowa¢ zachowanie czasu nakfadania materiatdw i odstepy czasowe pomiedzy
uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podloza

Podtoze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pytow, olejéw i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajgcych
grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok
ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego
materiatu, przygotowane podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wytrzymatos¢ na $ciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych
obiektow (elementoéw) powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,
dla obiektéw remontowanych powinna = 25 MPa,

— wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 [6] prawidtowo przygotowanego
podtoza betonowego powinna wynosi¢:
wartosc¢ srednia > 1,5 MPa,
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wartos¢ minimalna 1,0 MPa.

Odkryte zbrojenie powinno by¢ oczyszczone do stopnia czysto$ci wymaganego przez
producenta materiatéw naprawczych (zwykle do stopnia Sa 2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008
[12]) i pokryte Srodkiem antykorozyjnym zgodnie z pktem 5.4.2.3.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
podtoza.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych
Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:
a) badanie wytrzymatosci naprawy na odrywanie od podifoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiaréow geometrycznych naprawianego elementu,
c) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca
powinien zbada¢ w obecnosci Zamawiajacego przez ostukiwanie. W przypadku ztej
przyczepnosci naprawy do betonu wystepuje specyficzny dzwiek. Badanie wytrzymatosci
wykonanej naprawy na odrywanie od podfoza nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000 [6].
Nalezy wykonac¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m? wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz 5 dla
elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier. Wartosc srednia ze wszystkich pomiaréw nie
powinna by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, minimalna wartos¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢
mniejsza niz 1,0 MPa, przy czym przetom musi przebiega¢ w betonie. Jezeli wartosc
pojedynczego pomiaru jest mniejsza niz 1,0 MPa wdéwczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar
obok, w miejscu rowniez wskazanym przez Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar
spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie wartos¢ Srednia ze
wszystkich pomiaréw nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, to mozna uznaé¢, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy
naprawi¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktéra byla stosowana do napraw, zachowujac
wymagania technologiczne odnosnie jej stosowania. W czasie prac nalezy takze dazy¢ do
odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru istniejacej faktury.

Ad b) Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykonac¢ zgodnie
z PN-S-10040:1999 [14].

Ad c) Po zakonczeniu naprawy nalezy sprawdzi¢ wykonana otuline zbrojenia w
naprawianym elemencie metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych
w projekcie naprawy. Z kontroli robot Wykonawca sporzadzi protokot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betonu
za pomocg zapraw PCC.

Jednostka obmiarowg jest m?2(metr kwadratowy) zamontowanej siatki podtynkowej
wraz z mocowaniem tj. wiercenie otworéw, mocowanie kotkami rozporowymi lub na klej lub
innymi tacznikami.

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) uszczelnienia kregéw betonowych na tgczach
wewnatrz przepustu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowg, ST i
wymaganiami Zamawiajacego jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét podlegaja:
— podtoze betonowe,
— zakres i ksztatt odkucia,

187



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,
— wykonana warstwa naprawy.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i natozenie materiatu antykorozyjnego,
— ew. mocowanie siatki zbrojeniowej,
— natozenie warstwy sczepnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? naprawionej powierzchni betonowej obejmuje w szczegdlnosci:

— roboty przygotowawcze, pomiarowe i oznakowanie robét,

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatdw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robét,

— przygotowanie podioza do naktadania powtoki,

— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentualne wzmocnienie i uzupetnienie zbrojenia,
natozenie materiatu antykorozyjnego,

— natozenie warstwy sczepnej,

— natozenie zaprawy naprawczej,

— nalozenie warstwy wyrownawczej,

— pielegnacje naprawy,

— wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa robét i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzadkowanie miejsca robot.

Cena 1 m2zamontowanej siatki podtynkowej pod zaprawy naprawcze typu
PCC obejmuje w szczegdlnosci:
— roboty przygotowawcze, pomiarowe i oznakowanie robét,
— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow,
— montaz siatki podtynkowej za pomocg kotkdw rozporowych, na klej lub innymi tgcznikami,
— wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, urzgadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robdt,
— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony $rodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robét.

Cena 1 m uszczelnienia kregow betonowych na taczach wewnatrz przepustu
obejmuje w szczegdlnosci:
— roboty przygotowawcze, pomiarowe i oznakowanie robét
— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow,
— przygotowanie podifoza do naktadania powtoki,
— natozenie warstwy sczepnej,
— natozenie zaprawy naprawczej,
— nalozenie warstwy wyréwnawczej,
— pielegnacje naprawy,
— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony $rodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robot.

9.3. Sposoéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje:
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— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane
do robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogodlne

2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa

3. M-20.01.08 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych

4, M-20.20.15d Iniekcja rys w powierzchniach betonowych

10.2. Normy

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1:

5. Oznaczanie wytrzymatosci

6. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw

7. konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci
cieplnej

PN-EN 12617- Wyroby i systemy do ochrony i napraw

8. 4:2004 konstrukcji betonowych. Metody badan.

Czes$é4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia
PN-B-06250:1988 Beton zwykty

9.

10. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w
budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

11. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych
i wytrzymatosciowych

12. PN-EN ISO 8501- Przygotowanie podtozy stalowych przed

1:2008 nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢
1: Stopnie  skorodowania i  stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok

13. PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i sprezone. Projektowanie

14. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania

10.3. Inne dokumenty

15. Procedura IBDIiM Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw

PB-TM-X1 betonu metoda , pull-off”
16. Procedura IBDIiM Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw
TWm-18/97 modyfikowanych
17. Procedura IBDiM Badanie wspotczynnika liniowej
SO-1 rozszerzalnosci cieplnej dla zapraw
modyfikowanych
18. Procedura IBDiM Badanie dynamicznego modutu sprezystosci
SO-2 dla zapraw modyfikowanych
19. Procedura IBDIiM Badanie skurczu i pecznienia zapraw
TWm-31/97 modyfikowanych
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20. Procedura IBDIiM Badanie mrozoodpornosci zapraw
PBTM-1/12 budowlanych

21. Procedura IBDiM Badanie mrozoodpornosci zapraw
SO-3 budowlanych

22. Wytyczne badan wtasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM,
informacje, instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992

23. Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,in-situ” w istniejacych konstrukcjach obiektow
mostowych. GDDP, Warszawa 1998

24. ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigréd, 1998

11. GWARANCIA

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono:
- 36 miesieczny okres gwarancji dla naprawionej powierzchni betonowej,
- 12 miesieczny okres gwarancji dla uszczelnienia kregéw betonowych.
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M. 20.20.15F SIATKI ZABEZPIECZAJACE ELEMENTY
BETONOWE OBIEKTOW MOSTOWYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z zabezpieczeniem elementéw betonowych
obiektéw mostowych za pomocg siatki.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacji technicznej (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie robét wymienionych w punkcie 1.1 a wiec wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie zabezpieczenia elementéw betonowych obiektu
mostowego (gzymsy, wsporniki, oczepy, podpory) przed odpadaniem luznych kawatkéw
betonu, poprzez osiatkowanie elementu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w ST D-M.00.00.00

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00." Wymagania ogdlne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodnosc z
niniejsza SST. Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepiséw BHP,
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2 Materiaty

Siatka - nalezy stosowac siatki wykonane z elastycznych materiatéw o wysokiej gestosci,
wytrzymate na rozerwanie, absorbujgce energie. Wielko$¢ oczek max. 10 mm x 10 mm.
Materiat siatki powinien by¢ odporny na dziatanie $wiatta stonecznego oraz catkowicie odporny
na wode. Ma skutecznie wytapywac i zatrzymywac kawatki odpadajacego betonu z elementéw
obiektu mostowego.

Materiaty muszg posiada¢ aktualne atesty, aprobaty i Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogdlne” pkt. 3.

3.2 Sprzet
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych
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robot jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogdlne” pkt. 4.

4.2 Transport
Dowdz materiatdw dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez
Zamawiajqcego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt.
5.

Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do akceptacji harmonogram robdt,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

5.2 Wykonanie robét

Przed zamontowaniem siatki zabezpieczajacej nalezy odku¢ luzne kawatki betonu.
Prace przygotowawcze wykonaé¢ w taki sposéb aby nie wptywaly negatywnie na strukture
istniejgcego betonu i zbrojenia.

Tkanine (siatke) mocowaé¢ w formie pasow, tgczonych w sposéb uniemozliwiajacy
wydostanie sie na zewnatrz odpadajacych kawatkéw betonu np. poprzez ich zszycie lub
spiecie.

Konstrukcje zamocowania ostony nalezy dobra¢ w taki sposéb aby zapewniata trwate
umocowanie siatki.

Dopuszcza sie mozliwos$¢ zastosowania innej siatki zabezpieczajacej o parametrach nie
gorszych niz podane w niniejszej SST.

Prace budowlane wykona¢ mozna przy zastosowaniu tradycyjnych metod realizacji
robét budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”
pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdét oraz jakos¢ wyrobdéw
budowlanych. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Kontrola jakosci wykonania

Kontrola wykonania robdt obejmuje:
a) badanie przydatnosci materiatdw polegajace na sprawdzeniu parametréw technicznych
zastosowanych materiatéw. Zastosowane wyroby muszg posiadac jeden z nizej wymienionych
dokumentoéw :
- deklaracje zgodnosci WE, wystawiong przez producenta po dokonaniu odpowiedniej
procedury oceniajgcej (oznaczone znakiem CE),
- wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez
znaku CE) - dla wyrobdw okreslonych przez Komisje Europejska w wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,
- posiadajgce wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub krajowg
aprobatg techniczng (oznaczone znakiem budowlanym),

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan beda odrzucone;
b) wizualng ocene przygotowania podtoza do montazu siatki zabezpieczajacej;
C) ocene montazu siatki zabezpieczajacej;
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) montazu siatki zabezpieczajqcej
na elemencie obiektu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbioér robét

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt.
Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot ze SST.

Czynnos¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z
przyjetymi w SST zasadami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt.
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej 1 m2 montazu siatki zabezpieczajacej na

elemencie betonowym obiektu mostowego obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robot,
- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji,
- przygotowanie podtoza poprzez skucie luznych fragmentéw betonu,
- wykonanie konstrukcji zamocowania ostony,
montaz siatki zabezpieczajacej,
uporzadkowanie miejsca robot.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez ubytki i odpady materiatowe, wykonanie i
rozebranie niezbednych pomostéw roboczych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”

11.GWARANCIA

Na roboty objete niniejszg ST ustanowiono 12 miesieczny okres gwarancji.
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M.21.02.02A KONTROLA OBIEKTU I  OCZYSZCZENIE
POWIERZCHNI BETONOWYCH ZE
SKORODOWANEGO ORAZODSPOJONEGO
BETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z kontrolg obiektu i oczyszczeniem
powierzchni betonowych ze skorodowanego oraz odspojonego betonu.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wlasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot wymienionych w punkcie 1.1 a wiec wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdét zwigzanych z kontrolg obiektu i
oczyszczeniem powierzchni betonowych ze skorodowanego oraz odspojonego betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w SST D-M.00.00.00 . "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ."Wymagania ogdlne"
pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SSTi
poleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu
Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ."Wymagania ogdlne"
pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet

Do wykonania robot stosuje sie sprzet gwarantujagcy zachowanie wymagan
jakosciowych i bezpieczenstwa.

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac sie sprzet do wykonania robot
zwigzanych z oczyszczeniem powierzchni betonowych ze skorodowanego oraz odspojonego
betonu np.:

- mitotki,
szczotki stalowe reczne i obrotowe,
szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
aparatura doczyszczenia strumieniowo-sciernego,
odkurzacz,
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- sprezarka $rubowa,

wiadra lub inne naczynia do zbierania odkutego betonu,

miotty, fopaty,

drabiny, podnos$niki koszowe, rusztowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan

jakosciowych robdt zostang przez Zamawiajgacego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne warunki dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbioérki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym sSrodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Zakres robot

Roboty wykona¢ zgodnie z SST i wskazaniami Zamawiajacego.Kontrola wyznaczonych
powierzchni powinna by¢ wykonana z odlegtosci maksymalnie 1metra od elementu
obiektu.Celem kontroli jest zlokalizowanie skorodowanego i odspojonego betonu.

Roboty obejmuja:

- kontrole wyznaczonej powierzchni (ostukanie powierzchni betonowych, kontrola wizualna),
- oczyszczenie powierzchni betonowej ze skorodowanego betonu,
- odkucie z otuliny betonowej odspojonych (luznych) fragmentéw betonu,

Materiaty rozbidrkowe powinny by¢ usuniete z terenu budowy/robot w sposéb i
terminie nie kolidujacym z wykonaniem innych robét z zachowaniem przepiséw ustawy z
dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. Nr 0 z 2013 r., poz.21).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajq odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

5.3. Ochrona BHP

Zabezpieczenie robdét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu osdb i pojazdow
nalezy do Wykonawcy.

Sposo6b prowadzenia prac nie moze powodowac skazenia srodowiska. Wszelkie odpady
Wykonawca zobowigzany jest usung¢ z terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m?(metr kwadratowy)kontrolowanej powierzchni z jej
oczyszczeniem ze skorodowanego oraz odspojonego betonu.

195



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robodt obejmuje w szczegolnosci:
- oznakowanie robot,
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ostukanie powierzchni betonowej,
- oczyszczenie powierzchni betonowej ze skorodowanego betonu,
- odkucie z otuliny betonowej odspojonych (luznych) fragmentéw betonu,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, sprawdzen,
- uporzadkowanie miejsca robot,
- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

11. GWARANCIA
Na wykonane roboty nie ustalono okresu gwarancji.
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SST - WYKONANIE OZNAKOWANIA BHP DROGOWYCH OBIEKTOW
INZYNIERSKICH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z oznakowaniem BHP drogowych obiektow
inzynierskich.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu:
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.4. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robdét wymienionych w punkcie 1.1 a wiec wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt zwigzanych z oznakowaniem BHP drogowych
obiektow inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszym OPZ sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w SST D-M.00.00.00 . "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 ."Wymagania ogdlne"
pkt. 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST
i poleceniami Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy
Drogowe obiekty inzynierskie nalezy oznakowaé¢ znakami BHP wedlug wzoru
wskazanego w Zataczniku nr 1.

1) Znak BHP

Znak BHP ostrzegawczy , Ostrzezenie przed spadnieciem (upadkiem)” wraz z napisem
~UWAGA! Niebezpieczenstwo upadku” powinien by¢ wykonany z folii nieSwiecacej, naklejonej
na ptyte sztywng PCV o grubosci 3 mm. Potgczenie folii z ptytg nie moze wykazywac zadnych
rozwarstwien i odklejen. Wymiary znaku 28 cm x 20 cm. Dopuszcza sie tolerancje wymiarowe
tabliczki w zakresie £1 cm.

Znaki BHP powinny spetniaé wszystkie wymagania zawarte w aktualnie
obowigzujacych przepisach Unii Europejskiej i Polskich Normach.

2) Materiaty do montazu znaku BHP
Montaz znakéw BHP do barieroporeczy: za pomocg uchwytu dobranego do profilu
pochwytu barieroporeczy.
Montaz znakéw BHP do barier ochronnych mostowych: znak zamocowac za pomocq
uchwytu do stupka np. rurki i przymocowac¢ do bariery ochronnej. Wymaga sie aby gérna
krawedz znaku BHP znajdowata sie na wysokosci nie nizszej niz 110 cm od podstawy bariery.
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Wszystkie materiaty do montazu znaku BHP tj. uchwyt, $ruby, nakretki, podktadki,
stupek itd. powinny by¢ ocynkowane lub ze stali nierdzewnej bez peknie¢ i innych uszkodzen.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu
0Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ."Wymagania ogdlne"
pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet
Do wykonania robdét stosuje sie sprzet gwarantujgcy zachowanie wymagan
jakosciowych i bezpieczenstwa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne warunki dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport
Dowolny $rodek transportu zapewniajacy przewiezienie materiatdw w sposob
uniemozliwiajacy jego uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Sposob wykonania robét

Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z SST i wskazaniami Zamawiajacego. Znak BHP musi
by¢ zamontowany do pochwytu barieroporeczy za pomocg s$rub i nakretek, w sposéb
uniemozliwiajacy jego przesuniecie lub obrét. Materiat i sposéb wykonania potaczenia znaku
BHP musi umozliwia¢, odtaczenie znaku od barieroporeczy, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi, przez caty okres uzytkowania znaku.

Uchwyt do znaku BHP nalezy dobra¢ odpowiednio do profilu pochwytu barieroporeczy.
Uchwyt do barieroporeczy nalezy przymocowa¢ za pomocg $rub i nakretek. Elementy
montazowe muszg by¢ zamocowane do znaku w taki sposéb, aby nie powodowac
znieksztatcenia strony lica znaku.

5.3. Ochrona BHP

Zabezpieczenie robdét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu oséb i pojazdéw
nalezy do Wykonawcy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest szt. (sztuka) zamontowanego znaku BHP.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robodt obejmuje w szczegolnosci:
- oznakowanie robot,
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- montaz znaku BHP,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, sprawdzen,
- uporzadkowanie miejsca robot,
- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

11. GWARANCIA
Na roboty objete niniejszg SST ustanowiono 12 miesieczny okres gwarancji.

Zatacznik nr 1

Oznakowanie BHP drogowych obiektéw inzynierskich.

ZNAK NA OBIEKCIE

28 cm

UWAGA'!

Niebezpieczenstwo upadku

20 cm

199



Roboty w zakresie napraw i utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu

M. 20.01.15 GEODEZYJNE POMIARY ODKSZTALCEN I
PRZEMIESZCZEN OBIEKTU MOSTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zaktadaniem punktéw pomiarowo-
kontrolnych na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na terenie administrowanym przez
Rejon Zawiercie w ramach kontraktu :
~Roboty w zakresie utrzymania wiasciwego stanu technicznego
i bezpieczenstwa na obiektach inzynierskich na terenie administrowanym przez
GDDKIiA Oddziat w Katowicach Rejon w Zawierciu”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét montazowych
punktéw pomiarowo-kontrolnych na obiektach inzynierskich i obejmuja:
- montaz (zatozenie) reperdéw statych na gruncie - przy obiekcie wraz z niezbednymi pracami
geodezyjnymi,
- montaz (zatozenie) reperdéw na konstrukcji obiektéw wraz z niezbednymi pracami
geodezyjnymi,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne".

1.4.1. Dzwigar - element konstrukcyjny ustroju no$nego przenoszacy na podpory obcigzenia.
1.4.2. Filar - podpora posrednia przenoszgca obcigzenia z ustroju nosnego na fundament.

1.4.3. Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbiér punktéw, ktérych wzajemne
potozenie na powierzchni odniesienia zostato okreslone przy zastosowaniu techniki
geodezyijnej.

1.4.4. Osnowa geodezyjna wysokosciowa - usystematyzowany zbidér punktéow, ktérych
wysokos¢ w stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia zostata okreslona przy
zastosowaniu techniki geodezyjnej.

1.4.5. Osnowa realizacyjna - osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona
do geodezyjnego tyczenia projektow w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i montazu
urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢ do pomiaréw kontrolnych przemieszczen i
odksztatcen, a takze w miare mozliwosci do pomiaréw powykonawczych,

1.4.6. Podpora - filar lub przyczoétek.

1.4.7. Przesto - cze$¢ ustroju nosnego wraz z pomostem, znajdujgca sie miedzy osiami
sasiednich podpor.

1.4.8. Przyczodtek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac sie z petnej Sciany,
stupdw lub innych form konstrukcyjnych np. skrzyn, komér.

1.4.9. Punkty kontrolowane - punkty sieci kontrolnej zasygnalizowane na powierzchni
obiektu, ktérych potozenie jest wyznaczane okresowo w celu wyznaczenia odksztatcen i
przemieszczen tego obiektu.

1.4.10. Punkty odniesienia - punkty sieci kontrolnej umozliwiajagce wyznaczenie
przemieszczen punktéw kontrolowanych w uktadzie odniesienia oraz wyznaczajace potozenie
tego uktadu.
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1.4.11. Reper - zasadniczy element znaku wysokos$ciowego Iub samodzielny znak
wysokosciowy (np. reper s$cienny) wykonany najczesciej z metalu i majacy jednoznacznie
okreslony charakterystyczny punkt, ktérego wysokos¢ jest wyznaczona.

1.4.12. Skrzydetko (skrzydto) - czes$¢ przyczoétka spetniajaca role konstrukcji oporowej w
stosunku do nasypu drogowego na dojezdzie do obiektu.

1.4.13. Ustrdj nosny (niosgcy) - gtdwny element konstrukcyjny obiektu przenoszacy wszelkie
obcigzenia na tozyska.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjgq Projektowg ST i poleceniami Zamawiajacego.
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt.2.

Materiaty stosowane do wykonywania prac geodezyjnych i kartograficznych powinny
spetnia¢ wymagania Polskich Norm oraz instrukcji i wytycznych technicznych, a ewentualne
odstepstwa nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym.

2.2. Repery - punkty wysokosciowe.
Przy wykonywaniu prac polowych stosuje sie :
- jako znaki naziemne - stupki betonowe, kamienne i inne,
- jako znaki podziemne - ptytki betonowe z krzyzem, rurki drenarskie, butelki,
- jako znaki wysokosciowe - glowice metalowe,
- jako znaki pomocnicze - rurki, bolce metalowe oraz pale drewniane.
W celu ustalenia rodzaju znakéw dla osnéw poziomych, wysokosSciowych nalezy
korzystac
odpowiednio z instrukcji geodezyjnych.
Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢é antykorozyjnie zgodnie z Dokumentacjg
Projektowq
lub wykonac¢ z materiatow odpornych na korozje.

2.3. Materiaty do prac kartograficznych

Materiaty uzywane do prac kartograficznych to: nosniki komputerowe, papier
kreslarski, kalki, folie, tusze itp. Papier kreslarski, kalki, folie, tusze powinny posiada¢ wysokie
parametry uzytkowe dotyczgce trwatosci i odpornosci na warunki zewnetrzne.

Materiaty stuzace do sporzadzania opracowan kartograficznych muszg gwarantowac
statg, ciagta w czasie, wysoka doktadnos$¢ kartometryczng przedstawionego na nim
opracowania.

Komputerowe nosniki informacji powinny odpowiada¢ standardom informatycznym.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt.3.

3.2. Sprzet

Do ustalenia punktéw wysokosciowych (reperéw) nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
- teodolity lub tachimetry,
- niwelatory,
- taty,
- tasmy stalowe.

Wszelkie urzgdzenia pomiarowe powinny posiada¢ atesty i aktualne $wiadectwa
legalizacyjne wymagane odpowiednimi przepisami. Dotyczy to zaréwno teodolitéw,
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niwelatorow, dalmierzy, wykrywaczy urzadzen podziemnych, ploterdw itp., jak i prostych
przyrzadow takich jak tasmy i ruletki.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i okresowo
sprawdzany.

Sprzet stosowany do pomiaréw punktéw wysokosciowych powinien gwarantowacd
uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt.4.

4.2. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je utozy¢
rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie oraz uszkodzeniem podczas transportu.

Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
lub wykona¢ z materiatéw odpornych na korozje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt.5.

5.2. Zakres wykonywanych roboét.

Osadzenie reperéw punktéow wysokosciowych.
Repery - punkty wysokosciowe osadzi¢ w konstrukcji zgodnej z Dokumentacja. Przy obiekcie
mostowym nalezy dodatkowo umiesci¢ state punkty wysokosciowe. Repery powinny by¢
wykonane z materiatdw nierdzewnych i kwasoodpornych. Oznaczenie i potozenie kazdego
punktu kontrolowanego powinno by¢ szczegdtowo opisane (opis topograficzny), tak, aby w
kazdej chwili mozna byto punkty te odszukad.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt.6.

Kontrola montazu reperéw polega na sprawdzeniu geodezyjnym usytuowania reperéw
i ich rzednych.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest pkt (punkt) zamocowanego punktu kontrolnego oraz
wykonania wszystkich niezbednych pomiaréw i opracowan geodezyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogdlne" pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 pkt. zamontowania punktu kontrolnego obejmuje w szczegoélnosci:
- prace pomiarowe i przygotowawcze, oznakowanie robdt,

zakup i transport niezbednych materiatow do wykonania robot,

montaz niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych,

montaz punktu kontrolnego,

pomiar kontrolny punktu oraz sporzadzenie raportu z wykonanego pomiaru,

- uporzadkowanie miejsca robat,.

Cena wykonania pomiaru kontrolnego wczeé$niej zamontowanego 1 punktu
kontrolnego obejmuje w szczegodlnosci:

- prace przygotowawcze i ew. oznakowanie robét,

- pomiar punktu kontrolnego oraz sporzadzenie raportu z wykonanego pomiaru,

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-91/N-99252 Dalmierze elektroniczne. Terminologia.

PN-N-99310:2000 Geodezja. Pomiary realizacyjne. Terminologia.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIE] z dnia 30 maja 2000
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. z 2005 r. nr 240,
poz. 2027).

Przepisy wykonawcze do ustawy z dnia 17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne
- Stan prawny na dzien 24.03.2004 r.

Instrukcje techniczne Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii, w szczegdlnosci:

- 0-3 Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej,

- G-1 Pozioma osnowa geodezyjna,

- G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna,

- G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji.

Wytyczne techniczne Gtdéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii

- G-3.1 Osnowy realizacyjne,

- G-3.2 Pomiary realizacyjne,

- G-4.3 Bezposrednie pomiary wysokosciowe.

11. GWARANCIA
Na przedmiot SST nie ustanowiono okresu gwarancyjnego.
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