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D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania szczegółowe dotyczące wykonania i odbioru Robót związanych z 
frezowaniem warstwowym nawierzchni asfaltowej w ramach zadania „Wykonanie robót polegających na wzmocnieniu 
nawierzchni w obrębie 12 skrzyŜowań administrowanych przez GDDKiA Oddział w Warszawie Rejon w BoŜej Woli, 
Rejon w Grójcu, Rejon w Mińsku Mazowieckim, Rejon w OŜarowie Mazowieckim oraz Rejon w Przasnyszu.” 

1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres Robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia Robót związanych z wykonaniem frezowania. Przy 
frezowaniu usuwana jest warstwa bitumiczna na określoną grubość na całej szerokości jezdni. Zakres, rodzaj i 
lokalizacja frezowania zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania górnej warstwy 

nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na określoną głębokość. 
1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno. 
1.4.4.  Pozostałe określenia podstawowe podane w niniejszej ST są zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00. 

"Wymagania ogólne" pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 1.5. 

2. Materiały 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania 
ogólne" pkt. 2. 

2.1. Składowanie destruktu z frezowania 
Materiał  odzyskany z nawierzchni powinien być składowany w sposób zabezpieczający przed 
zanieczyszczeniami, opadami atmosferycznymi i nadmiernym nasłonecznieniem. Materiał powinien być 
składowany w pryzmach o wysokości nie większej niŜ 1,5m. PodłoŜe składowiska powinno być równe, 
utwardzone i dobrze odwodnione 

3. Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 3. 

3.1. Sprzęt do frezowania 
Do frezowania nawierzchni na zimno naleŜy stosować frezarki drogowe umoŜliwiające frezowanie nawierzchni 
asfaltowej na zimno na określoną głębokość z dokładnością określoną w pkt. 5 niniejszej ST. 
Frezarka powinna być sterowana elektronicznie i zapewniać zachowanie wymaganej równości oraz pochyleń 
poprzecznych i podłuŜnych powierzchni po frezowaniu. Wymaganą równość określono w pkt. 5 niniejszej ST. 
Do małych robót (naprawy) InŜynier moŜe dopuścić frezarki sterowane mechanicznie. 
Szerokość bębna frezującego powinna być dostosowana do szerokości skrawanych elementów nawierzchni. 
Frezarki muszą być wyposaŜone w przenośnik sfrezowanego materiału, podającego go z jezdni na samochody. 
Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki muszą być zaopatrzone w systemy odpylania 
Sprzęt uŜyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadać pod względem typu i ilości wymaganiom 
zawartym w PZJ i być zaakceptowany przez InŜyniera. 
Wydajność frezarek powinna zapewnić wykonanie Robót przy jak najmniejszych zakłóceniach ruchu.
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4. Transport 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 4. 4.1.    
Transport powinien być tak zorganizowany, aby zapewnić pracę frezarek bez postoju. 

5. Wykonanie Robót 
Ogólne zasady wykonywania Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt.5. 

5.1. Wykonanie frezowania 
Warstwy  bitumiczne  nawierzchni  powinny  być  sfrezowane  w  zakresie  i  na grubości  określone  w 
Dokumentacj i Proj ektowej. 
JeŜeli ruch drogowy ma być dopuszczony po sfrezowanej  części jezdni, to wówczas, ze względów 
bezpieczeństwa naleŜy usunąć ścięty materiał i oczyścić nawierzchnię, 

5.2. Zagospodarowanie destruktu 
Destrukt z frezowania będzie wykorzystany przy produkcji mieszanki MCE. Wobec tego powinien zostać 
odwieziony do miejsca składowania wyznaczonego przez Rejon. PodłoŜe składowiska powinno być równe, 
utwardzone i dobrze odwodnione. Materiał   odzyskany   z   nawierzchni   powinien   być    składowany   w    
sposób    zabezpieczający   przed zanieczyszczeniami,  opadami  atmosferycznymi i nadmiernym 
nasłonecznieniem.  Materiał powinien być składowany w pryzmach o wysokości nie większej niŜ 1,5 m. 

6. Kontrola jakości Robót 
Ogólne zasady dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 6. 
6.2. Dopuszczalne tolerancje 
Kontrola jakości Robót podczas frezowania nawierzchni na zimno obejmuje szerokość frezowania. 
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową, z następującymi 
tolerancjami: szerokość frezowania ±5cm, 

7. Obmiar Robót 
Ogólne zasady dotyczące obmiaru Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt.7. 

7.1. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest 1m2 (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni. 

8. Odbiór Robót 
Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST jeŜeli wszystkie badania i pomiary 
wg pkt. 6 niniejszej ST dały wyniki pozytywne. 

9. Podstawa płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 9. 

9.1. Cena jednostkowa 
Cena jednostkowa obejmuje: 
- prace przygotowawcze i pomiarowe, 
- koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji, 
- oznakowanie miejsca robót, 
- frezowanie na określoną głębokość, 
- wywiezienie sfrezowanego materiału na składowisko, 
- składowanie w pryzmach wraz z zabezpieczeniem, 
- przewiezienie materiału ze składowiska w miejsce wykonywania mieszanki MCE na budowie 
- przeprowadzenie pomiarów nawierzchni po sfrezowaniu. 
10. Przepisy związane 
1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 
 


