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D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych

1. Wstp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej S svymagania szczeg6towe dotyice wykonania i odbioru Rob6t zazianych z
frezowaniem warstwowym nawierzchni asfaltowej w agmzadania ,Wykonanie rob6t polegmjch na wzmocnieniu
nawierzchni w ohgbie 12 skrzyowan administrowanych przez GDDKIA Oddziat w WarszaWRiejon w Baej Woli,
Rejon w Grojcu, Rejon w Misku Mazowieckim, Rejon w zarowie Mazowieckim oraz Rejon w Przasnyszu.”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokarRepetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i reatigaRobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot oftiych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia Robot zmanych z wykonaniem frezowania. Przy
frezowaniu usuwana jest warstwa bitumiczna naddmne gruba¢ na catej szerokai jezdni. Zakres, rodzaj i
lokalizacja frezowania zgodnie z Dokumeniaejojektovy.

1.4. Okrélenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliom, giebokasé.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowaniaemaghni na zimno.

1.4.4. Pozostale okilenia podstawowe podane w niniejszej §zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze Robét
Ogolne wymagania dotyaze wykonania Robdét podano w ST D-M.00.00.00. "Wyamsg ogolne” pkt. 1.5.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne" pkt. 2.

2.1. Skladowanie destruktu z frezowania

Materiat odzyskany z nawierzchni powinientksktadowany w sposéb zabezpieazgjprzed
zanieczyszczeniami, opadami atmosferycznymi i nadmgim nastonecznieniem. Materiat powinierg by
skladowany w pryzmach o wysadab nie wigkszej nz 1,5m. Podtae sktadowiska powinno Byréwne,
utwardzone i dobrze odwodnione

3. Sprzt
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine" Bkt

3.1. Sprzt do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno naletosowa frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na olélena glebokas¢ z doktadnécia okreslona w pkt. 5 niniejszej ST.

Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej row§w oraz pochylé
poprzecznych i podiych powierzchni po frezowaniu. Wymagadwnai¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej ST.
Do malych rob6t (naprawy) fgnier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezupcego powinna bydostosowana do szercldskrawanych elementéw nawierzchni.
Frezarki musz by¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, poaeg¢go go z jezdni na samochody.
Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowargzarki musz by¢ zaopatrzone w systemy odpylania
Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiag@d wzgédem typu i ilgci wymaganiom
zawartym w PZJ i byzaakceptowany przezdyniera.

Wydajnai¢ frezarek powinna zapewnwykonanie Robo6t przy jak najmniejszych zaktécehiagchu.



4. Transport
Ogodlne wymagania dotyaeze transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagagiane" pkt. 4. 4.1.
Transport powinien biytak zorganizowany, aby zapewmrac; frezarek bez postoju.

5. Wykonanie Robét
Ogolne zasady wykonywania Robét podano w ST D-M@00. "Wymagania ogolne" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania

Warstwy bitumiczne nawierzchni powinny ¢hgfrezowane w zakresie i na grétiookrelone w
Dokumentacj i Proj ektowej.

Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley usurac $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

5.2. Zagospodarowanie destruktu

Destrukt z frezowaniadolzie wykorzystany przy produkcji mieszanki MCE. Végliego powinien zosta
odwieziony do miejsca sktadowania wyznaczonegozpRagon. Podize sktadowiska powinno byréwne,
utwardzone i dobrze odwodnione. Materiat odzygkan nawierzchni powinien by skladowany w
sposob zabezpiecaay przed zanieczyszczeniami, opadami atmosfemyi i nadmiernym
nastonecznieniem. Materiat powinien¢tsktadowany w pryzmach o wysala nie wigkszej n 1,5 m.

6. Kontrola jakéci Robot

Ogolne zasady dotyaee kontroli jakéci Rob6t podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogbipkt. 6.
6.2. Dopuszczalne tolerancje

Kontrola jakdci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimrejrobje szerok& frezowania.
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinné byodna z DokumentacProjektows, z nastpujacymi
tolerancjami: szeroko frezowania £5¢cm,

7. Obmiar Robot
Ogodlne zasady dotygze obmiaru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymamagolne" pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest 1n% (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni.

8. Odbidr Robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjojektows i ST jezeli wszystkie badania i pomiary
wg pkt. 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatioi
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- koszt zapewnienia nieztinych czynnikéw produkcji,

- oznakowanie miejsca robét,

- frezowanie na ok&ona glebokasc,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu na skltadowisko,

- skladowanie w pryzmach wraz z zabezpieczeniem,

- przewiezienie materiatu ze skladowiska w miejsc&amywania mieszanki MCE na budowie
- przeprowadzenie pomiardw nawierzchni po sfrezowaniu

10. Przepisy zwizane

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar row#eonawierzchni planografem i tat



