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Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych



D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw karkstyjnych

1. Wstp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Sh svymagania szczegoétowe dotyice wykonania i odbioru Robot zygianych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchniamach zadania ,Wykonanie robét poleggch na wzmocnieniu
nawierzchni w olgbie 12 skrzyowan administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Warszawiejon w Baej Woli,

Rejon w Grojcu, Rejon w Misku Mazowieckim, Rejon w farowie Mazowieckim oraz Rejon w Przasnyszu.”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokamperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatjaRobot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robdét offiych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia robét zeanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed uieniem nasgfpnej warstwy nawierzchni. Warstwa ulepszonego padiokruszywa naturalnego
stabilizowanego cementem i MCE skropiordatie emulsj asfaltovs sredniorozpadow Warstwy konstrukcyjne
bitumiczne skropionedala emulsj asfaltovs szybkorozpadow

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamodanymi w ST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz Robot
Ogolne wymagania dotygze Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdpkt.1.5.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 2.

2.1. Podstawowe wymagania dotyce materiatdw

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidrat musa by¢ zaakceptowane przezzymiera i musz posiadé
Aprobat Techniczi IBDIM.

Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszcza agabna powinna ki deklaracja zgodrici z Aprobag
Techniczia na wyréb.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstwy ulepszonego pa@toz kruszywa naturalnego stabilizowanego cementelezyn uzy¢ emulsg
asfaltowy kationowa sredniorozpadow K-2 o wiaciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kabiwe
Emulsje Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa 1999, Zgs60.

Tabela 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji katioapisedniorozpadowej K2 :

Lp.1 Wiasciwosci Metoda badania Wymagania

2 3 4 |Zawarta¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 50-70

5 6 7 |Lepkas¢ wg Englere’E wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >3

8 Lepkas¢ BTA, ty4 mm, s wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.5 <15
Jednorodn&, %<|>0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
Jednorodné, %ty 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0
Przyczepnét do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. >85
Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. 80 - 130




Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznychlaty uzy¢ emulsg asfaltow kationows szybkorozpadow o

wilasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Katiwe Emulsje Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa

1999, Zeszyt 60.

la 2.|Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szyliamadowej K1-65 : Wymagania
Lp. [Wiasciwosci Metoda badar

1 |Zawarta¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 63 - 67

2 |Lepkas¢ wg EnglerdE wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 > 6

3 |Jednorodn&, %ty 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10

4  |Jednorodn&t, %ty 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25

5 |[Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0

6 |Przyczepné& do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. >85

7 |Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. <90

2.3. Przechowywanie materiatéw

Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obtenia jakdci. Przechowywanie
i transport emulsji powinien ldyzgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprat

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”. (%t

3.1. Sprzt do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni rigle stosowa szczotki

mechaniczne. Zalecag sizycie urzdzen

dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinn& wykonana z twardych elementdéw czysmmzch i shiy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysagzeylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powjposiada
migkkie elementy czyszaerze i stiy¢ do zamiatania. Zalecagsuzywanie szczotek wypoganych w urzadzenia

odpylapce. Sprzt pomocniczy:
- sprezarki,
- zbiorniki z wod,
- szczotki eczne.

3.2. Spret do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza wypos@na dodatkowo w lang do recznego
spryskiwania. Skrapiarka powinnadbwyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaileg¢ na sprawdzanie i

regulowanie nagpujacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozuafej lepiszcze,

- predkosci poruszania giskrapiarki,

- iloéci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendagolowany termicznie, tak aby byto mave zachowanie

statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewéniozkladanie lepiszcza z toleranejl0 % od iléci zatazone.

W miejscach trudnodoginych naley stosowd koncéwke (lanc) polaczory ze skrapiark do rcznego

skropienia.

4. Transport

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagagalne” pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych.
Dopuszcza sistosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowy@ysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wiekszej ni

1n?, a kada przegroda powinna ndievykroje umaliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dagportu lub sktadowania emulsji powinnychyzyste i

nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.



5. Wykonanie Robo6t
Ogollne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-MQ@O. ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsuniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez oczysmez
mechaniczne lub przyzyciu spezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po
wyschngiciu warstwy.

Skropienie warstwy ma rozpoczé sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowe]j kationowej powingéa bgodna z temperatuezalecan przez Producenta.
Skropienie powinno kiyréwnomierne, a il&¢ rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powbyia
rowna ilasci zatazonej w p.5.2.1.

Skropiona emulgjasfaltows warstwa powinna kiypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezlzdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialya emulsji.

Przed ulegeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyawca powinien zabezpieczgkropior
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezlgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny Ipyzez Wykonawe naprawione.

5.2.1. Zuycie emulsji
Orientacyjne z#ycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaigani pkt. 2.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno kiyw takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsjitoasfaltu
wynosity odpowiednio:
- warstwa z gruntu stabilizowanego cementem 0,3+05kgin,
- warstwa MCE 0,3+0,6kgin

- pofczenie nowych warstw bitumicznych (podbudowaszaga-scieralna) 0,1 8,3kg/nt. Przy
wykonywaniu skropienia warstw nawierzchni drdglery przestrzega zasady skrapiania jak najmniejstoscia
emulsiji.

6. Kontrola jakéci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlpkt. 6.

6.1. Badania i kontrola przed przysteniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowagmidbne skropienie w celu okienia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i okienia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia. Doktadnezgaie emulsji powinno by ustalone na odcinku prébnym, w zalesci od
rodzaju warstwy (poza budayw miejscu zaproponowanym przez Wykonawzaakceptowanym przezAyniera).

6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dyparta na atestach producenta (deklaracja zgono tym, ze Wykonawca powinien
kontrolow& dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkavg EmA-99. Wyniki badé& powinny by zgodne
Z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodisoskropienia i zaycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna léysprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wodyzyaleykona& wedtug metody podanej w opracowaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie halerzeprowadza
kazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki w danym dniu oraz wgui dnia w przypadku zmiany parametréw
skrapiarki.



7. Obmiar robo6t
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@M\@ymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest 1ni (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powiémi.

8. Odbior Robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniillh z biezacej kontroli emulsji, iléci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodimd producenta.

Odbioru dokonuje liynier na podstawie wynikéw badl&@Vykonawcy i ogtdzin warstwy.

9. Podstawa ptatioi
Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1rhoczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnybkjmuje:

- zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych riaéder,

- koszt zapewnienia nieztnych czynnikéw produkg;j i,

- mechaniczne oczyszczeniezlaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wod lub uzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysécze

- napelnienie skrapiarek lepiszczem,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem widiozgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieig

10. Przepisy zwizane
1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecaneprz

GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z H9©2.02.03. 2 ,Warunki Techniczne. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”. IBDiM, Warszah999, Zeszyt

60.



