GENERALNA DYREKCJA DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD
ODDZIAL W WARSZAWIE

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJIE TECHNICZNE

ACWMS16 W 25/55-60CR




WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
ACWMS16 W 25/55-60CR

1 WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji

1.1.1 Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej XS& wymagania dotycce
wykonania i odbioru robdt zwzanych z wykonaniem warstwy awgcej z betonu
asfaltowego, ktére zostamvykonane w ramach :

~Wykonanie robot polegagych na wzmocnieniu nawierzchni w @bie 12 skrzyowan
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Warszawigjéh w Baej Woli, Rejon w
Grojcu, Rejon w Misku Mazowieckim, Rejon w £arowie Mazowieckim oraz Rejon w
Przasnyszu.”

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

1.2.1 Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygdkontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkt 1.1, zgodmeSpecyfikaci D-M-00.00.00
~Wymagania Ogdlne”.

1.2.2 Specyfikacja dotyczy mieszanki typu beton asfaltmmyysokim module sztywroi
0 podwyszonych wiaciwosciach funkcjonalnych do zastosowania w nawierzatinia
szczegolnie natmnych na deformacje trwate tj. w rejonach skmyan drég.

UWAGA: Wiele zapiséw i wymada niniejszej SST jest szczeqodlnych,
dostosowanych do ww. przeznaczenia i nie powinny pgwielane w SST do
typowych zastosown

1.3 Zakres robot objetych Specyfikach

1.3.1 Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu
warstwy whzacej z betonu asfaltowego ACWMS16 wg PN-EN 13108&zamorm
zwigzanych, zgodnie z zakresem atoeym w dokumentacji projektowej.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Okreslenia podane w Specyfikacjazgodne z odpowiednimi normami i okleniami
podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00 — ,Wymaganigdnhe” pkt. 1.4.

1.4.2 Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo
uziarnieniu rownomiernie stopniowanym tworzy wzageenklinujaca Sie struktue.

1.4.3 Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze45 mm oraz &2 mm.

1.4.4 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzeD2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm. Kruszywo drobneemmwsta w wyniku kruszenia lub
naturalnego rozdrobnienia skaty atheiru lub przetworzenia kruszywa sztucznego.

1.4.5 Mieszanka mineralna (mm)- mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego
okreslonym skfadzie i uziarnieniu.




1.4.6 Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma)- mieszanka mineralna z odpowiegni
iloscia asfaltu, wytworzona na garo, spetniajca okrglone wymagania.

1.4.7 Pyt —kruszywo z ziaren przechedzch przez sito 0,063 mm.

1.4.8 Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra popraadhezi
asfaltu do materiatbw mineralnych oraz ek@iza odporn& blonki asfaltu na
powierzchni kruszywa na odmywanie wodnaze by dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.

1.4.9 Wymiar kruszywa — jest to wielké¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i
gorny (D) wymiar sita. Przy oznaczaniu wymiaru kysa dopuszcza siobecné¢
pewnej ilgci ziaren, ktGre pozostapa gornym sicie lub przechagdprzez dolne sito,
zestawu sit zsywanego do oznaczania wymiaru kruszywa. Dolny wyrsita mae
by¢ rowny 0.

1.4.10 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej— jest to okrédenie mieszanki mineralno-
asfaltowej ze wzgddu na wymiar najwikszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.11 Wypetniacz — kruszywo, ktérego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.12 Wibkno polimerowe - wioknisty materiat stabilizagco-wzmacniajco-modyfikupcy
do mieszanek mineralno-asfaltowych i sklada gi wysokiej jakéci widkien
pochodacych np. z osnowy zrecyklowanych opon samochodbwyc

1.4.13 Polimeroasfalt modyfikowany guma - lepiszcze asfaltowe o podwszonych
wiasndciach uytkowych modyfikowane polimerami oraz mialem gumowyz
pochodacym z recyklingu odpadéw gumowych.

1.4.14 Pozostate okrélenia sa zgodne ze Specyfikacp-M-00.00.00 ,Wymagania Ogolne”,
odnagnymi normami oraz odraymi normami.

1.5 0Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygze wykonania Robot podano w Specyfikacji D-M-00000.

~Wymagania Ogolne” punkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotycgce materiatow

2.1.1 Ogdblne wymagania dotygeze materiatdbw podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.
"Wymagania Ogolne" pkt 2.

2.1.2 Podstawowe wymagania wobec materiatdw stosowanychprddukcji mieszanek
mineralno-asfaltowych przeznaczonych do budowy emhni § okrelone w
odpowiednich rozdziatach niniejszej Specyfikaciji.

2.1.3 W zakresie wymagado lepiszczy asfaltowych nale stosowad sie do normy PN-EN
14023 wraz z zatznikiem krajowym NA oraz PN-EN 13808 wraz z azaiikiem
krajowym NA.

2.2 Asfalt




Do warstwy wazacej z betonu asfaltowego ACWMS 16 ngleastosowa polimeroasfalt

modyfikowany gum PMB 25/55-60, ktory powinny spetdiavymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania wobec polimeroasfaltu modyfikowenego guma

Wymaganie Wiasciwosé Metod,a Jednostka 25/55-60
badan
Konsystencja w pwednich o5 55
temperaturach Penetracja w 25C PN-EN 1426 0,1 mm (Klasa 3)
eksploatacyjnych
Konsystencja w wysokich - 60
temperaturach Temperatura mgknienia PN-EN 1427 °C (K_Iasa 6)
eksploatacyjnych
. . . . PN-EN 13589 0
Kohezja Sita rozcigania (mata pdkosé po PN-EN Jlent >2w 10°C
rozcigania) 13703 (Klasa 6)
Zmiana mas PN-EN 12607-1 % <05
o ) y EN 12607-3 (Klasa 3)
Niezmiennd¢ konsystenciji > 60
(Odporng¢ na starzenie, Pozostala penetracja PN-EN 1426 % (Kl_asa 7
PN-EN 12607-1 lub -3) -8
Wzrost temperatury reknienia | PN-EN 1427 °C (Klgsa 2)
PN-EN ISO o > 235
Temperatura zaptonu 2592 C (Klasa 3)
Temperatura famliw&ei wg <-10
PN-EN 12593 ° =
Fraassa ¢ (Klasa 5)
Nawrot spezysty w 25°C PN-EN 13398 % (K?agg 4)
Nawrdt spezysty w 10°C PN-EN 13398 % (K’?Iazg 0)
. . . TBR
Przedziat plastyczrioi PN-EN 14023 C (Klasa 1)
Stabilng¢ magazynowania PN-EN 13399 e
Inne nie normowe . o (Klasa 2)
wlasciwosci Réznica temperatur mknienia | pN-EN 1427 oc
Stabilng¢ magazynowania PN-EN 13399
Réznica penetracji PN-EN 1426 0.1 mm NPD
' (Klasa 0)
Spadek temperatury nkinienia TBR
PN-EN 1427 °
po PN-EN 12607-1 lub -3 c (Klasa 1)
Nawrét spezysty w 25°C po >50
PN-EN 13398 %
PN-EN 12607-1 lub -3 0 (Klasa 4)
Nawrét spezysty w 10°C po NPD
PN-EN 13398 %
PN-EN 12607-1 lub -3 ’ (Klasa 0)

2.3 Wypeiniacz

2.3.1 Nalezy stosowa wypetniacz, spetniagy wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2 Wymagane wi&ciwosci wypetniacza do warstwy wazacej

asfaltowego

Z betonu

Lp. | Whasciwosci wypetniacza

Wymagania

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 (dotyczy wypehziac

zgodne z tablic24 w PN-EN




dodanego) 13043

2 Jakd¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie xgga nk: MBELO

3 Zawartd¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie waza nk: 1 %(m/m)

4 Gegstaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez peedta

5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu Vogis
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

6 Przyrost temperatury gkinienia wedtug PN-EN 13179-1, Arep8/25
wymagana kategoria:

7 Rozpuszczalrig w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategorig WS
nie wyzsza nk:

8 Zawartd¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN CCpo
196-2, kategoria nie #gza ni:

9 Zawartd@¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym K abekiarowana
wymagana kategoria:

10 | ,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagan BNpekiarowana
kategoria:

2.4 Kruszywo

2.4.1 W zalenosci od kategorii ruchu nahly stosowa kruszywa drobne i grube wg
wymaga podanych odpowiednio w tablicy 3, 4 i 5. Skiadoweakruszywa musi
odbywa sie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa.

Tablica 3 Wymagane wi&ciwosci kruszywa grubego do warstwy wazacej z betonu
asfaltowego

Lp. | Wiasciwosci kruszywa grubego Wymagania
KR3-KR7

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nigspa ni: Gc85/20

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieekgize nk wedtug Goonzs
kategorii wraz z typowym przesiewem na sitackr@anich:

3 Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya f2
niz:

4 Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug-EN Flyo lub Sk
933-4; kategoria nie wgza nk:

5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej i Cos/1
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; gatéa
nie nizsza ng:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN LA s

1097-2, badanie na kruszywie o wymiarze 10/14, zia# &;
kategoria nie wgsza ni::

7 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lulpQp.y, | deklarowana przez producenta

Pssa

8 Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: W Bekiarowana

9 Mrozoodporné&t wedtug PN-EN 1367-1; badana na kruszywie F,
8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie igya nk:

10 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SB.A
wymagana kategoria:

11 | Skfad chemiczny — uproszczony opis petrograyiczediug deklarowany przez
PN-EN 932-3: producenta

12 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 174414.2; m.pc0,1

kategoria nie wisza ni:
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Rozpad krzemianowy dwuwapniowego w kruszywieza wymagana odporré
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.1:

14

Rozpad zwizkow zelaza w kruszywie zuzla wymagana odporro
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.2:

15

Statd¢ objetosci kruszywa zuzla stalowniczego wedtug PN- Vas
EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie igyga ni:

Tabli

ca 4 Wymagane wi&ciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o aeglym

uziarnieniu do D<8 do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. | Wiasciwosci kruszywa drobnego Wymagania
KR3-KR7
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategori G851 G\85
2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie niekgize nk wedtug Grc20
kategorii: wraz z typowym przesiewem na sitackr@anich
3 Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya fie
niz:
4 Jakd¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie xgga nk: MBELO
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 Ecs30
wydzielonego z kruszywa oagjtym uziarnieniu wedtug PN-EN
933-6, rozdz. 8, kategoria niezara n:
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldevana przez
producenta
7 Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklaroavpreez
producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 17 4414.2; mpc0,1
kategoria nie wysza ni:
2.5 Dodatki
2.5.1 Moga by¢ stosowane dodatki na podstawie udokumentowanyefitypenych
doswiadczé. Pochodzenie, rodzaj i weiwosci dodatkow powinny by deklarowane.
2.5.2 Nalezy stosowa srodki adhezyjne peeli zastosowane kruszywo i lepiszcze asfaltowe
nie wykazuje powinowactwa fizykochemicznego (pramaaé poniej 80%),
zapewniagjcego odpowiedai przyczepné (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i
odpornd¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodgdzajsrodka i jego
ilo§¢ powinna by dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszczeenO
przyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN12697-11, metoda
A, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczefindepiszcza do kruszywa po 6
godzinach powinna wyndsico najmniej 80%, przy jednoczesnym spetnieniu
odporndci gotowe] mieszanki mineralno-asfaltowej na dz&awody wg PN-
EN12697-12 podanej w tablicy 6.
2.5.3 W celu uzyskania mieszanki o zkszonej odporngei na deformacje trwate mina

zastosowa dodatek witdkna polimerowego, korzystnie poliesige o temperaturze
topnienia nie niszej nz 200°C, o dtugéci od 2 mm do 6 mm w ikzi minimum 0,3
% m/m w stosunku do mma. Wiokna te molgy¢ stosowane tale w postaci
granulatu, w tym zérodkiem wazacym. Zawarté¢ wtdkna polimerowego, powinna
by¢ wustalona laboratoryjne. Dodatki mpgby¢ stosowane na podstawie




udokumentowanych pozytywnych @aadczeé. Pochodzenie, rodzaj i wda@wosci
dodatkow powinny by deklarowane.

2.6 Materiaty do uszczelniania spoin

2.6.1 Do uszczelniania spoin nale stosowa pasty lub témy o grubdci co najmniej 10
mm. Materiaty powinny posiadaaproba¢ techniczm/europejsk ocene techniczng lub
inny dokument potwierdzajacy przydatnos$¢ do stosowania.

2.7 Uszczelnienie krawgdzi

2.7.1 Do wuszczelniania kragdzi zewrtrznych nawierzchni oraz elementéw
ograniczajcych nawierzchri nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania
PN-EN 12591+NA lub asfalt modyfikowany polimerang WN-EN 14023+NA.

3 SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotycgce sprztu

3.1.1 Sprzt do skropienia lepiszczem asfaltowym

Do skrapiania lepiszczem asfaltowym riglstosowa samojezdne lub przyczepne skrapiarki
lepiszcza zgodnie ze Specyfika€)-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”.

3.1.2 Sprzt do mieszania

Beton asfaltowy naley produkow& w wytwaorni (otaczarce) mieszanek mineralno-
asfaltowych lub zespole wytworni. Powinna zapeéwwmysuszenie i wymieszanie wszystkich
sktadnikéw oraz zachowanie wtawej temperatury sktadnikdw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Na wytworni powinien funkcmat certyfikowany system
Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 131P8-

Wytwaornia powinna b§ wyposaona w termometry (uszlzenia pomiarowe) pozwaige na
ciagte monitorowanie temperatury poszczegoélnych maitasi, na ranych etapach
przygotowywania materiatow, jak i na wgju z mieszalnika.

Na terenie wytworni kruszywa oadym uziarnieniu naley sktadow& oddzielnie wedtug
rodzajéw i chroni przed zanieczyszczeniem. Wypetniacze hafgzechowywéa w suchych
warunkach.

Kruszywa o réanym uziarnieniu naley dodaw& do mieszalnika pojedynczo odmierzone jako
udziaty masowe lub objosciowe.

Urzadzenia do podgrzewania lepiszczy nie mdgprowadzt do ich przegrzania.
Maksymalna temperatura polimeroasfaltu modyfikovgangum, 25/55-60 w zbiorniku
magazynowym nie powinna przekrac¢zeartasci podawanych przez producenta.

Kruszywo musi by wysuszone i podgrzane w suszarghitowej tak, aby po dodaniu
wypetniacza, oggnigta zostatazadana temperatura mieszania. Wypetniaczmao
podgrzewa.

Czas mieszania nalgtak dobrg, aby wszystkie kruszywa zostaty w caip rwnomiernie
otoczone lepiszczem i aby dodatki wymieszaty svorzac jednolit mieszank, kolejnc¢
dozowania materiatdw do mieszalnika maeanaczenie dla jakoi produkowanej
mieszanki.

Produkcja powinna iytak zaplanowana, aby nie d@pi¢ do zbyt dtugiego przechowywania
mieszanki w silosach, co mogtoby doprowa&din szkodliwych zmian. Czas
przechowywania — magazynowania mieszanki mm-a gewiawzgetdniac mazliwosci




wytworni (sposob podgrzewania siloséw gotowej maeéz mm-a i rodzaj izolacji), warunki
atmosferyczne oraz czas transportu na bgdow

Dopuszcza siprodukcg mieszanki mineralno-asfaltowej z kilku wytworni padstawie
jednego Badania Typu.

3.1.3 Sprzt do wbudowania

Mieszank mineralno-asfaltownalezy uktada i profilowat do wymaganych gru8oi z
zadanymi spadkami samojeadnktadarlk lub zespotem uktadarek o wydagico
skorelowanej z wydajr$gia wytworni (lub zespotu wytwaérni). Uktadarki powinry¢
wyposaone w: automatyczne sterowanie, elementy wijoeigdo wsipnego zagszczenia,
urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych ukladariice naley tak planowad, aby
umazliwiaty uktadanie warstwy catszerokdcia jezdni.

3.1.4 Sprzt do zagszczania

3.1.4.1. W zalenosci od rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej&agzanie naley
prowadz¢ statycznymi walcami stalowymi gtadkimi lub walcaogumionymi, lub walcami
wibracyjnymi, lub te zespotem tych walcow. Co najmniej jeden walewstglw kazdym
zespole roboczym powinien bywyposaony w n& do odcinania i dociskania kradzi
cieptej mieszanki.

3.1.5 Sprzt do oczyszczenia dolnej warstwy przed skropieniem

Szczotki mechaniczne i inne gdzenia czyszege (np. dmuchawy) w ikei zapewniajcej
wlasciwe oczyszczenie podia.

4 TRANSPORT, PRZENOSZENIE | SKEADOWANIE

4.1 Asfalt

Asfalt modyfikowany nalgy przewozé zgodnie z zasadami podanymi w przepisach
ADR i przechowywa w zbiornikach z izolagj termiczry, umazliwiajacych
ogrzewanie asfaltu do wdewej temperatury roboczej. Transport powinien ogay
si¢ zgodnie z zaleceniami producenta i zapisami w i€ar€Charakterystyki.
Polimeroasfalt modyfikowany gunpowinien by magazynowany w przystosowanym
do tego celu zbiorniku wyposanym w system grzewczy p@dni, tj.
uniemaliwiajacy bezpdredni kontakt asfaltu z przewodami grzewczymi Ilub
bezpdrednim ogniem. System grzewczy powinien¢ byyposaony w termostat
zapewniagcy kontrok temperatury z doktadioia do 5°C. Zaleca si(zwtaszcza, gdy
czesto stosowany jest polimeroasfalt) wypzsasie wytwérni MMA w  system
zbiornikbw wzajemnie patzonych, pozwalafgych na przepompowywanie lepiszcza
asfaltowego nw#dzy zbiornikami. Zaleca sirowniez, aby co najmniej jeden ze
zbiornikbw wyposaony byt w mieszadto. W przypadku braku mieszadtdesya
stosow@ pompowanie wyrobu z wykorzystaniem pompy (cyrkjdasfaltu zbiornik-
pompa-zbiornik). Nie zaleca ¢si zaprzestania mieszania polimeroasfaltu
modyfikowanego gum na czas diiszy niz 8 godzin. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) rmewinna przekracza
temperatury wg wskazowek producenta. Zalegajesjo bezpérednie zuaycie po
dostarczeniu, bez diugotrwatego przechowywania mratku magazynowym. Naky
unika¢ dtugotrwatego magazynowania asfaltu w wysokiej geraturze. Czas
magazynowania w temperaturach technologicznychpawinien przekroczy 5 dni,
chybaze producent lepiszcza zaleci inaczegliJeachodzi konieczni@ przerwania




produkcji MMA, to zaleca si obnizy¢ temperatuy polimeroasfaltu w zbiorniku
magazynowym. Przy doborze temperatury halerac pod uwag przewidywany czas
przestoju oraz wskazOwki producenta. Po powtdérnyingnzaniu zaleca ijego
wymieszanie i ujednorodnienie.

Nie zaleca si wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefalis w okresie
jego stosowania w produkcji mieszanek mineralnadasivych.

Nalezy unika& niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéwnego rodzaju i
klasy oraz z asfaltem zwyktym. Nie najerowniez mieszé& polimeroasfaltow tego
samego rodzaju od zdych producentéw.

4.2 Wypelniacz

4.2.1 Wypetniacz luzem naky przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdbw sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz male
skladowg w silosach przystosowanych do skladowania matexiatsypkich,
wyposaonych w odpowiedni system dozowania wypetniaczandeszalnika.

4.3 Srodek adhezyjny

4.3.1 Srodek adhezyjny, opakowany przez producentazarm¢ przewaony dowolnymi
srodkami transportu z uwzglnieniem zaleae producenta. Opakowanie powinnocby
zabezpieczone, tak aby nie ulegto uszkodzeniu.

4.4 Kruszywo

4.4.1 Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed: zanieczyszczeniami, zmieszaniem zynm
asortymentami kruszywa lub innymi frakcjami, nadmyen zawilgoceniem. Drobne
frakcje powinny by przewaone pod przykryciem, aby unikf wywiewania lub
nadmiernego zawilgocenia materialu podczas transpdtruszywo powinno by
skladowane na utwardzonym placu, przygotowanymkivdposob, by unienmiwi ¢
mieszanie kruszywa z gruntem lub materiatem, ktongwardzono plac (podiem).
Poszczegolne frakcje nale magazynowa w zasiekach lub w sposob
uniemaliwiajacy mieszanie poszczegolnych frakciji.

45 Mieszanka mineralno-asfaltowa

4.5.1 Transport mieszanki mineralno-asfaltowej agléak zorganizowd aby zapewrdi jej
minimalne straty cieplne. Mieszanknineralno-asfaltow nalery przewoz¢ czystymi,
specjalistycznymi  pojazdami, samowytadowczymi — okgtonaowymi, z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekisvama roztadunek. W celu
utatwienia wytadunku mieszanki mineralno-asfaltgwejazna po uzgodnieniu z
Inzynierem stosow@ pokrycie powierzchni wewtrznej skrzyni srodkiem
zapobiegajcym przyklejaniu s mieszanki. Z zastrzeniem, aby zastosowana
substancja nie dziatata destrukcyjnie na miesgank

4.5.2 Transport powinien kiytak zaplanowany;eby samochody nie czekaty na budowie na
roztadunek, a jednocgeie uktadanie mieszanki odbywate gitynnie. Czas przewozu
i oczekiwania na wbudowanie powinien zapewnitrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale.




45.3 Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-ésfatj od produkcji do
wbudowania powinny zapewriautrzymanie temperatury w przedziale od 145 do
185°C. Dolna wart& graniczna obowvizuje dla mieszanki mineralno- asfaltowe;j
dostarczanej na plac budowy. Gorna wartgraniczna obowzuje dla mieszanki
asfaltowej podczas produkcji i przy opuszczaniu sradnika. Dodatkowo natg
stosowé si¢ do informacji podanych przez producenta. Podamapéeatura nie
dotyczy mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkatob technologiami
pozwalajcymi na produkej i wbudowywanie mieszanki w obrinej temperaturze.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Uwagi ogolne
Przy prowadzeniu robot nale stosowa sie do wymaga opisanych porikej:

5.1.1 Warunki przysipienia do robo6t

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lmktadana na podim suchym, czystym i
odpowiednio przygotowanym, tak aby zapeswutasciwa szczepn& micdzywarstwow.

Nie naley uktada mieszanki mineralno-asfaltowej na padianokrym, podczas opadow
atmosferycznych, a w przypadku wysbwania powyszych warunkow przez diazy czas,
produkcg mieszanki mineralno-asfaltowej najewstrzym&.

Jezeli nie dokonano szczegdlnych uzgodnzelnzynierem, mieszankmineralno-asfaltow
naleey wbudowywa jedynie w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych, przy dodatniej
temperaturze otoczenia i przy dopuszczalngjlpmci wiatru, tak aby zapewfiodpowiednie
zag:szczenie uktadanej warstwy.

5.1.2 Wbudowywanie

Nalezy tak zorganizow@budow i produkcg mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw.
,dzienne dziatki robocze” to znaczy odcinki, nagh mieszanka mineralno-asfaltowa
wbudowywana bytaby w ggu jednego dnia, byly nitiwie jak najdiusze.

Mieszank mineralno-asfaltownalezry bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania
w ciagly sposdb podawado uktadarki i uktada Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki
powinny by tak regulowane, aby unlowi ¢ nieprzerwan prac uktadarki. Uktadarka
powinna pracowaw sposob eigly zawsze, gdy jest to mibwe. Nalezy stosowa takie
predkosci poruszania siuktadarki i technik jej pracy, ktére zapewnigjednorodne
podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na caejakdci uktadania, bez ggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubé¢ mieszanki uktadanej w kdym prze§ciu uktadarki powinna hy
odpowiednio zwgkszona tak, aby po zegsgczeniu byla zgodna z minimalnymi wielk@ami
podanymi w odpowiednich rozdziatach niniejszej $fikacji.

Przy ukfadaniu warstwy wkacej naley zatrzyma uktadark przed dojechaniem do
szczeliny dylatacyjnej budowli. W trakciecznego uktadania pozostategéazi nawierzchni
przy dylatacji szczeligdylatacyjm nalezy pozostawt bez przykrycia warstwnawierzchni.
Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych siogua si jedynie w nasfpujacych
przypadkach:

uktadanie warstw wyréwnawczych o nieregularnym & i zmiennej grubiei,
w miejscach, gdzie praca ukfadarki jest nielnea,

na chodnikach,

w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktaemych obiektach,

w innych miejscach zaakceptowanych przezera.

arwnpE




5.1.3 Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych malatrzymywa w czystdci. Nalezy
ograniczy do minimum ruch pojazdéw na warstwie, na ktoregmriduje s¢ utozenie
nastpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia wardhiymicznej, Wykonawca powinien
podj¢ starania w celu jej oczyszczenia, zejeokaze sk to niemaliwe nalezy uzgodnt z
Inzynierem dalsze pogtowanie.

5.1.4 Zageszczanie

Mieszank mineralno-asfaltownalezy uktad& i zag;szcz& w warstwie umaliwiajacej
uzyskanie wymaganej grusm, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymaga zakresie
rownasci i zag:szczenia.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej aplezpocaé, gdy temperatura tej
mieszanki osignie taki poziomze pozwoli to na zagzczanie walcami bez powodowania
przemieszczewarstwy lub spkan powierzchniowych.

Zageszczanie nalg zakaczy¢ zanim temperatura spadnie pagiminimalnej temperatury
watowania okrélonej w odpowiednich rozdziatach niniejszej Spedtii. Watowanie nabey
kontynuowa& do czasu znikgcia z powierzchni warstwy wszystkiéladéw po walcach. Nie
dopuszcza gipowierzchniowego fatania zawatowanej warstwy.

Zageszczanie nalg prowadzé przy wyciu sprztu podanego w pkt 3.1.4.

Powierzchng warstwy whzacej naley wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub
wibracyjnym z wyhczom wibracjp. Na pomostach obiektow mostowych nie hglstosowa
walcow wibracyjnych z wiczom wibracj.

Dopuszcza sistosowanie walcow wibracyjnych lub innych walcéapmponowanych przez
Wykonawe. Zaleca si, aby walce byly wypos@ne w przyrady umaliwiajace odczytanie
z odlegtaci predkosci jazdy, a walce wibracyjne, dodatkowogstotliwosci wibracji.
Wykonawca sprawdzi i oceni prawalcoéw wibracyjnych lub innych proponowanych
walcow na wykonanym przez siebie odcinku prébnyonymaliwi uzyskanie akceptaci
Inzyniera.

5.1.5 Ziacza

Nalezy dazy¢ do minimalizowania iléci ztaczy w nawierzchni asfaltowej ieli to tylko
mozliwe uktadania mieszanki jednocrge na catej szerokoi drogi.

W przypadku wysipowania w nawierzchni asfaltowepeky podhinych nie powinny one
znajdowa sie w miejscach poruszaniaediot (,w sladzie kot’) oraz w miejscach
oznakowania poziomego.afize w nawierzchni powinno byzczelne i tak wykonane aby
uniemaliwi ¢ przenikanie wody do warstwAgcych ponkej. Mieszanka powinna byw petni
zag:szczona, a brzegigdzy powinny by ze soh zrownane, co mama uzyské stosujc
jedm z wymienionych poriej metod, przy czym dlaazy poprzecznych natg stosowa
jedynie metod 3):

1. metoda ,gogca do goicej” jest szczegdblnie zalecana w przypadku wykomywa
zlacza podtanego. Zhcze wykonuje s przez zastosowanie dwéch lubcegj uktadarek
pracupcych w zespole w takiej odlegdid, aby zapewni by krawedz pasa uktadanego w
pierwszej kolejnéci byta wystarczajco gonca. Odlegté¢ migdzy zespotami uktadarek
nie powinna b¥ wicksza nk dtugas¢ jednej rozktadarki. Walce zasgczagce mieszank
za kada rozkladarlg powinny by tego samego typu i powinny rozpaézag:szczanie
od zewnrtrznej krawedzi pasa i stopniowo zagzcza pasy w kierunku atcza. Walce
powinny zak@czy¢ zag:szczanie pozostawigj pas min. 15 cm wokét atza (ok. 7,5 cm




po kadej stronie zicza). Mieszanka wzdiuspoiny podtanej powinna by zag;szczona
jedynie przez ostatnie prZeje walca.

metoda "gogca do zimnej”. Wykonanie ztzy ta metod, stosuje s, gdy ze wzgidu
na ruch, hdz gdy z innych uzasadnionych powodéw koniecznevig&ionywanie pasow
nawierzchni w odspie czasu. Krawdz ztacza w takim wypadku powinna byvykonana
w czasie ukiladania pierwszego pasa ruchu. Kdawziacza powinna b§ ukasna —
pochylona pod &em 70/80 stopni do warstwy z@j lezacej. Skos ten pozwala na
zwickszenie powierzchni styku dwoch warstw. Skos posvinby wykonany podczas
uktadania nawierzchni poprzez specjalneadzenie zamontowane na rozktadarldina
walcu. Nie jest rekomendowanecie zimnej krawdzi, poniewa w ten sposob nxemy
otrzyma zbyt gtadk powierzchn¢. Dodatkowo zabrudzenie spowodowane ,szlamem”
wytworzonym w czasie etia krawedzi maze spowodowa zmniejszenie przyczepsa
migdzy warstwami. W celu zapewnienia dobrej przyczépngomkdzy dwoma
uktadanymi pasami ruchu powierzchnia graniezze ziczem powinna hyoczyszczona
ze wszelkich zabrudgze i luznych partii mieszanki. Naginie przed ulgeniem
sasiedniego pasa powierzcknstyku naley pokry pass lub tama przylepra. Nie
dopuszcza sistosowania emulsji asfaltowej do uszczelnianazat. Drugi pas powinien
by¢ wykonywany z zaktadem (2-3 cm, ligzod gornej krawdzi spoiny) zachodgym na
pas wykonany wczaiej. Brak zaktadu (naktadki) lub zbyt mata jeg@sdl mom
spowodowa zbyt mate zagszczenie spoiny i jej ewentualne zniszczenie. Nadmaiilg¢
naktadki mae spowodowa przejazd rogcietacza po gornej powierzchni mieszanki
zmiazdzenie ziarn kruszywa, a w efekcie niedostateczneeszagenie spoiny. Przed
rozpoczciem watowania ,naktadki” mieszanka powinna¢byozgrabiona” na nowej
warstwie.

Spoiny poprzeczneasvykonywane na kiicu kazdej dziennej dziatki roboczej lub w
miejscu przerwy w pracy. Przy wykonywaniu spoinyppecznej naley kolejno:

e opr&ni¢ uktadark;

* recznie odci¢ mieszank, formujac kat prosty jeeli grubagé¢ utozonej warstwy jest
niewystarczajca,

* umiesci¢ desk o tej samej grubiei co warstwa ta przy zhczu,

* przysyp& istniegca nawierzchng powierzchni rampy cierk warstwy piasku lub
roztozy¢ na nawierzchni pasmo wiokniny

* recznie skonstruowa ram@ na obszarze posypanym piaskiem lub rozhe)
wiokniny z pozostatej mieszanki mineralno-asfaltpwe

* zagsci¢ catas¢ powierzchni i ramp uzywajac walcow.

Przed rozpocgiem wykonywania kolejnego odcinka nawierzchni agle

e usury¢ ramg (podjazd), wtoknig;

» sprawdzt za pomog taty czy stara (ukona) warstwa jest réowna w kierunku
podiuznym, jezeli to konieczne trzeba oddéinierOwry czes¢ warstwy;

» o0czyci¢ doktadnie obszar podjazdu i skrégio goacym asfaltem lub utoy¢ tasme;
» wykona pofaczenie metogl,,goraca do zimnej” opisanpowyzej.

Spoiny w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie, co
najmniej o 20 cm, a poprzeczne 0 co najmniej 2 larza powinny by catkowicie zwizane,
a przylegajce warstwy w jednym poziomie.




Krawedzie warstwy wizacej bez ograniczZenalezy uksztattowd ze spadkiem nie wkszym
niz 2:1 i dogsci¢ urzadzeniem zagszczagcym zamontowanym na walcu. Gorna keaw
warstwy oraz obie kragdzie w strefie przechytki powinny byposmarowane gacym
asfaltem w iléci 1,5 kg/nf powierzchnie poziome i 4,0 kgfmowierzchnie skine. Powtoka
moze by nanoszona w kilku roboczych preggpch. Lepiszcze powinno byaniesione
odpowiednio szybko tak, aby kradzie nie ulegty zabrudzeniu. 2j potazona krawedz (z
wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozastaeuszczelniona. Dopuszcza si
jednoczesne uszczelnianie keglai warstwy wazacej wraz z krawdziami warstw niszych,
jezeli warstwy byty ut@aone jedna po drugiej, a kradzie byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem. Zadi wyzej potazony brzeg jest uszczelniany warstwowo, to
przylegajca powierzchng danej warstwy nafgy uszczelni na szerokéci co najmniej 10 cm.

225%

moze by¢ pominigta w przypadku
bezposredniego

bitumiczna warstwa scieralna N
ukfadania warstw

bitumiczna warstwa wigzaca

bitumiczna warstwa podbudowy == — — — — — — — — izolacja asfaltowa

Rysunek 1 Schemat uszczelnienia kragdzi nawierzchni
5.2 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej przezaczonej na warstwy wizace

5.2.1 Wymagania ogolne

Przed przysipieniem do robot, Wykonawca w terminie uzgodniorg/inzynierem dostarczy
do akceptacji sprawozdanie Badania Typu.
Badania Typu nalgy przeprowadzi dla kazdego nowego sktadu mm-a oraz w przypadku:

e uptywu 5 lat od ich wykonania,

* zmiany rodzaju lepiszcza,

* zmiany zt@a kruszywa (jakiegokolwiek sktadnika),
* zmiany typu petrograficznego kruszywa,

« zmiany gstdci kruszywa o wicej niz 0,05 Mg/m,

* zmiany kategorii kruszywa grubego w odniesieniu dsztaltu, udziatlu ziaren
przekruszonych, odporia na rozdrabnianie, odporém nascieranie,

» kanciastéci kruszywa drobnego,
* zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

W ramach Badania Typu naleprzeprowadz badania podane w tablicach od 6 i 7 oraz
okreslona zostanie procentowa slolepiszcza w mm-a (catkowitego B, rozpuszczalnego S
nierozpuszczalnego,B

Dopuszcza gizastosowanie podsja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczeetw,
wypadku, gdy nagpita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltomsnieja uzasadnione
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przestankize dana wiéciwosé nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniuaejeg
wymagane] kategorii wkgiwosci, to nie jest konieczne badanie tej §giavosci w ramach
badania typu.

Podczas ustalania skladu mieszanki, Wykonawca pewzadbd, aby projektowana recepta
laboratoryjna opieratashna prawidtowych i w petni reprezentatywnych prattka
materiatéw, ktore &da stosowane do wykonania robot. Powiniernzeakapewnd, aby
mieszanka i jej poszczegolne skiadniki spetniatynagania dotycce cech fizycznych i
wytrzymataciowych okrglone w niniejszej Specyfikaciji.

Akceptacja recepty przezayniera mae nasipi¢ nha podstawie przedstawionych przez
Wykonawe Bada Typu i sprawozdanie z proby technologicznej. Wypeadku kiedy
Inzynier w celu akceptacji recepty mieszanki mineradstaltowej zdecyduje swykona
dodatkowo niezalane badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymagarireyniera
prébki wszystkich sktadnikéw mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowingpodstaw produkcii.

5.2.2 Skiad mieszanki

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnasgui&sic w polu wyznaczonym przez
punkty kontrolne. Punkty kontrolne uziarnienia nzeesek mineralnych do warstw agacych
Z betonu asfaltowego ACWMS 16 oraz minimalne zamgariasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5 Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mneralnej do warstwy wiazacej z
betonu asfaltowego ACWMS 16 oraz minimalne zawarkei asfaltu

Wiasciwosé AC WMS 16
Przesiew, % m/m od do

Wymiar sita #, mm:
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 85
8 - -
2 10 50
0,125 4 20
0,063 2 12
Minimalna zawartéc lepiszcza, %m/iY Brins,0

W' minimalna zawart& lepiszcza okréona jest przy zalonej g:stosci mieszanki mineralnej
2,650 Mg/m. Jeli stosowana mieszanka mineralna maaiggstas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podarwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynniki wedtug rownania:

2,650
a =
La

Wymagan zawartd¢ lepiszcza naley skorygow@ zgodnie z PN-EN 13108-1 pkt. 5.3.1.3
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lgtalony na podstawie badprobek
wykonanych zgodnie z noePN-EN 13108-20 zatznik C oraz normami powzanymi.
Prébki powinny spetniawymagania podane w tablicy 6.

W celu uzyskania mieszanki o zkszonej odpornici na deformacje trwate néig
zastosowadodatek wiokna polimerowego w éld 0,3 % m/m w stosunku do mma.

5.2.3 Wymagania wobec mieszanki mineralno-asfaltowej




Tablica 6 Wymagania wobec betonu asfaltowego do wstwvy wigzacej ACWMS 16

KR3-7
Warunki
Wiasciwos¢ zag;szczania wg| Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 AC WMS 16
Minimalna i maksymalna C.1.3, ubijanie, ) i Viinz2,0
zawart@¢ wolnych przestrzeni |2 x 75 ud. PN-EN 12697-8, p. 4 Vinaxa.0
Odporna¢ na deformacje C.1.20, PN-EN 12697-22, dty aparat
trwate®: watowani€, P,z |[PN-EN 13108-20, D.1.6, Pso
proporcjonalna gbokas¢ koleiny|Pyqo 60 °C, 10 000 cykli
PN-EN 12697-12,
. . : 4 |C.1.1, ubijanie, |kondycjonowanie w 40 °C z
Odporna¢ na dziatanie Woo“f/ 2 % 35 ud. iednym cyklem zameania, I TSRgy
badanie w 25 °C
. |PN-EN 12697-26, 4PB-PR, _
Sztywng¢? (F.’?1PZ 0, Wa*owametemperatura 10°C, gnmr;uooo
9871100 czestotliwos¢ 10Hz 17000
C.1.20 wa}owaniePN'EN 12697-24, 4PB-PR,
Odporndg¢ na zmczenié T temperatura 10°C, &
Pog-P10o MOAE 6-160
czestotliwos¢ 10Hz,
Odporna¢ na gkanie .
niskotemperaturowe, temperatm%\ll':,zo' wa}owamePN_EN 12697-46, p. 8.2 -24°C
knieci H ; 1 4), 981100
pekniecia nie wy:sza ni™:

Y procedura wg zatznika 1 do WT-2 2014
% grubas¢ ptyty 100 mm
Y procedura kondycjonowania krétkoterminowego wgeatika 2 do WT-2 2014

% badanie koleinowanie naledodatkowo wykon&aprzy zawartéci asfaltu + 0,3 % m/m w
stosunku do iléci wg BT. Wyniki naley pod& w BT jako wartéci deklarowane.

5.2.4 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy produkow& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciagtym spetniagcej wymagania podane w punkcie 3ynier dopyci do produkcji tylko
otaczarki posiadage certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkgodny z

PN-EN 13108-21.

Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa, asfaltzodgadatki powinny b§ dozowane, w
procesie produkcji, w ikziach okrélonych w Badaniu Typu.

Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhi
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb fredni, z uktadem termostatowania,
zapewniggcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp°C. Temperatura
przechowywania asfaltu w zbiorniku magazynowym @atym) nie powinna przekracza
wartasci podanych przez producenta polimeroasfaltu madyanego gum

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepalrdondaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa
nie powinna b¥ wyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej powinna wynosod
145 do 185°C.




Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtbezpérednio po
wytworzeniu w wytwérni mma.

Minimalna temperatura mma oznacza tempegatumomencie jej dostawy na miejsce
wbudowania.

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dszamek mineralno-asfaltowych, do
ktérych dodawany jest dodatek w celu ctemia temperatury jej wytwarzania i
wbudowywania lub gdy stosowane lepiszcze asfaltwaveiera takirodek.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakahieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturzeszej od wymaganej powinnadpgotraktowana jako
odpad produkcyjny.

5.2.5 Przygotowanie podia i pohczenie m¢gdzywarstwowe

Podtazem pod warstwwiazaca z betonu asfaltowego jest warstwa wykazana w dekacji
projektowej, spetniaica wymagania odpowiadgiej jej Specyfikacji, i odebrana przez
Inzyniera.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urazdzen usytuowanych w nawierzchni lup |
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Jego powierzchnia powinna niiedpowiedni profil, by sucha i doktadnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszazgurzu, btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Przed utgeniem kadej warstwy asfaltowej podie (poprzedni warstwe) nalery skropt
emulsp asfaltova, w celu zapewnienia odpowiedniego guienia mgdzywarstwowego, w
ilosci ustalonej w Specyfikacji D-04.03.01 ,,Oczyszcaenskropienie warstw
konstrukcyjnych”.

Powierzchnie czotowe kraymikow, wkazow, wpustow itp. usdzen powinny by pokryte
srodkiem gruntujcym, a nasfpnie oklejone materialem uszczela@jm okrglonym w
Specyfikacji i zaakceptowanym przezymiera.

5.2.6 Proba technologiczna i odcinek prébny

Wykonawca, przed przygiieniem do pierwszej produkcji mieszanki mineraasfaltowe]
jest zobowizany do przeprowadzenia w obeéridnzyniera proby technologicznej
produkcji w postaci prébnego zarobu.

W przypadku produkcji mieszanki mineralno- asfakpw kilku otaczarkach préba powinna
by¢ przeprowadzona na kaej wytworni.

Nie dopuszcza siocenienia doktadrioi pracy otaczarni oraz prawidtowm sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolzarp uwagi na madiw a segregag
kruszywa.

Do proby technologicznej Wykonawcayje takich materiatéw, jakiedola stosowane do
wykonania wiaciwej mieszanki mineralno-asfaltowej na warstmiazaca.

W czasie wykonywania zarobu prébnego, dozowaniaidae poszczegdlnych materiatow
sktadowych mieszanki mineralno-asfaltowej powingy bgodne z iléciami podanymi w
przediazonej przez Wykonawgci zatwierdzonej przez kyniera recepcie. Sprawdzenie
zawartdci asfaltu w mieszance okta sk wykonupc ekstraka. Sprawdzenie uziarnienia
mieszanki mineralnej wykonujeegboprzez analigsitowa kruszywa. Ekstrakejnalezy
wykona w automatycznym ekstraktorze ulttadekowym z funkcy oddzielania gumy.
Dopuszcza gizastosowanie innych sprawdzonych metod badawckyare pozwal na
prawidtowe okrélenie zawartéci asfaltu w mm-a z miatem/granulatem gumowym.

Do sprawdzenia sktadu granulometrycznego mieszaimeralnej i zawartei asfaltu zaleca
sie pobra& probki z co najmniej trzeciego zarobu po uruchanvigrodukcji. Tolerancje




zawartdci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wetgm sktadu zaprojektowanego,
powinny by zawarte w granicach podanych w punkcie 6.

Zaakceptowanie przez4yniera wynikow badaprébek z prébnego zarobu stanowi podsgtaw
do wykonania przez Wykonawodcinka prébnego. Za zgothzyniera mana pohczy
wykonanie préby technologicznej z wykonaniem odaipkdbnego. W takim przypadku
zaleca si pobra& probki mieszanki mineralno-asfaltowej do b&adaa roZcietacza wg pkt.

4.3, 4.5, 4.6 PN-EN 12697-27.

W przypadku braku innych uzgodnie Inzynierem Wykonawca powinien wykofiadcinek
prébny, co najmniej na trzy dni przed rozpgzam robdét, w celu:

. sprawdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,

. okreslenia grubdéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w Kontrakcie géabwarstwy,

. okreslenia potrzebnej liczby prz& walcow dla uzyskania prawidiowego

zagzszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca powinierryt takich materiatdw oraz spgta, jaki stosowany
bedzie do wykonania warstwy wiacej.

Lokalizacja i wielkd¢ odcinka prébnego powinna dyzgodniona z liynierem. Diugéc i
szerokd¢ odcinka probnego powinny byak dobrane aby na jego podstawiezhivea byta
ocena prawidtowgci wbudowania i zagszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej. G&gbo
uktadanej warstwy powinna bygodna z grubiwia podam w dokumentacji projektowej.
llos¢ prébek (rdzeni) pobrana z odcinka probnego poaviny uzgodniona z liynierem i
oceniona pod wzgtlem zgodnéci z wymaganiami niniejszego rozdziatu Specyfikaciji
Nalezy pobr& minimum w dwdéch przekrojach poprzecznych po dwigbgi (rdzenie).
Dopuszcza gi aby za zgaoglInzyniera odcinek prébny zlokalizowany byt wagu
zasadniczych prac nawierzchniowychepgh danym kontraktem.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonania warstwy wiacej dopiero po zaakceptowaniu
odcinka prébnego przezAyniera.

5.2.7 Wbudowanie i zagszczanie warstwy wracej z betonu asfaltowego

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wbudowywa uktadark wyposaona w uktad
automatycznego sterowania grégbiovarstwy i utrzymania niwelety zgodnie z dokunaet
projektowa. Elementy rozktadage | dogszczajce rozktadarek powinny lbypodgrzane
przed rozpoaziem robot.

Warstwe wiazaca nalery uktad& jedm rozktadarly na catej szerokimi projektowanej drogi
lub przy wyciu zespotu rozktadarek poruszajch st obok siebie. W przypadku stosowania
dwdch rozktadarek, uktadgjych cah szeroké¢ warstwy nawierzchni — gaty szew roboczy
— odlegtéd¢ pomigdzy rozktadarkami powinna Bynie wigksza n dtugas¢ rozktadarki, tak
aby temperatura wbudowywanej mieszanki byta jedwakioa catej szerokoi
wbudowywanej warstwy. Dla odcinkdw remontowanych ktorych roboty s prowadzone
pod ruchem dopuszcza siktadanie warstwy wizacej potdwkami.

Temperatura wbudowywanej mieszanki powinna zapewasugniccie zagszczenia zgodnie
z wymaganiami podanymi w tablicy 7 Specyfikacji.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyinsk zgodnie ze schematem prgeyvalcow
ustalonym na odcinku probnym. Zggczanie mieszanki nalerozpoca¢ od nizszej
krawedzi nawierzchni i kontynuowiaku srodkowi (wyzszej czsci nawierzchni). Wigciwosci
mm-a w utaonej warstwie powinny kiyzgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 7.
Tablica 7 Wtasciwosci mieszanki mineralno- asfaltowej w atmej warstwie




L.p. | Wihasciwosci Wymagania
1 Wskanik zag:szczenia [%] > 98
2 Zawartd¢ wolnych przestrzeni [%)] 2+5

Ztacza w warstwie wizacej powinny byg wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi drogi, zgodnie z wymaganiamepgci w pkt 5.1.5.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakaci robot

Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w Specyfikacji

D-M-00.00.00."Wymagania Ogélne" punkt 6.

6.2 Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robdt w terminie uzgodnionym z Przedgtelem Zamawiajcego,
Wykonawca powinien przedstatMBadanie Typu danej mieszanki mineralno-asfaltomregz
z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20 zazahikami w celu jej zatwierdzenia do
stosowania. W przypadku zaistnienia sytuacji wynaieych w punkcie 5.2.1 Badania Typu
nalezy ponownie wykoné&i przedstawd do akceptaciji.

6.3 Badania w czasie rob6t

Tablica 8 Zakres oraz exstas¢ bada i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania
mm-a

Lp. | Whasciwosé

| Czestas¢ bada

Badania materiatow

migknienia

1. | Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dlzdieq frakcji
2. | Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton
3. | Wiaciwosci asfaltu

- Penetracja w 25°C lub temperatura

wg PIK

- Nawrot spezysty w 25°C

1 raz dla kadej dostawy

Warunki technologiczne

4. | Temperatura powietrza co najmniej 3 razy dzienmized
przystpieniem do robot oraz podczas ich
realizacji w okresach rownomiernie
roztozonych w planowanym okresie
realizacji dziennej dziatki roboczej

5. | Temperatura skladnikdw Nadzoaghy

6. | Temperatura mieszanki Kdy samochaod przy zatadunku i w cza
wbudowania

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

7. | Zawartg¢ asfaltu rozpuszczalnego w | 1 raz na 200 ton wyprodukowanej mma,

mieszance mineralno-asfaltowej przynajmniej raz dziennie w trakcie
produkcji mma

8. | Uziarnienie mieszanki mineralno- 1 raz na 200 ton wyprodukowanej mma,

asfaltowej przynajmniej raz dziennie w trakcie
produkcji mma

9. | Zawartd¢ wolnych przestrzeni w 1 raz na 200 ton wyprodukowanej mma,

prébkach Marshalla

przynajmniej raz dziennie w trakcie

produkcji mma




Badania po wykonaniu warstwy a¥acej

10. | Grubg¢ warstwy, wskanik
zag;szczenia warstwy, wolna przestifize
w warstwie

Jedna probka na 500 m.b. jednorazowo
wbudowywanej szerokoi

11. | Wytrzymald¢ nascinanie podczen
migdzy warstwami
(podbudowa/wgzaca)

Jedna probka na 500 m.b. jednorazowo
wbudowywanej szerokoi

6.3.1 Badania materiatow

Wiasciwosci materiatow wsadowych natg ocenid na podstawie badgobranych probek
w miejscu produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Do oceny jakéci materiatow wsadowych mieszanki mineralno-astedtpp za zgod
Przedstawiciela Zamawtgjego, mog postury¢ wyniki bada wykonanych w ramach
Zaktadowej Kontroli Produkciji.

6.3.2 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczasvykonywania nawierzchni

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltqvegjczas wykonywania nawierzchni
polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w @a@se znajddrej sk w zasobniku
rozécietacza

i odczytaniu temperatury. Pomiar temperatury naekz mineralno-asfaltowej wykota
zgodnie

z wymaganiami normy PN-EN 12697-13.

6.3.3 Temperatura powietrza

Temperatura powietrza powinnadayierzona temperatura przed i w czasie robét nie
powinna by mniejsza ni w tablicy 9.
Tablica 9 Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywesaiestw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczerfi@,
przed przysipieniem do w czasie robot
robot
Warstwa AC WMS -2 0

6.3.4 Zawartosé lepiszcza rozpuszczalnego

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji lepiszcgagdnie PN-EN 12697-1, z probki
pobranej

z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawdttoozpuszczalnego lepiszcza z#aj pobranej
prébki nie mae odbiegé od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnej
odchytki £0,3%

6.3.5 Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nglerzeprowadz kontrok uziarnienia mieszanki
kruszywa mineralnego wg PN-EN 12697-2. Uziarnidwialej probki pobranej z linej
mieszanki mineralno-asfaltowej nie meoodbiega od wartdci projektowanych z
uwzgkdnieniem dopuszczalnych odchytek podanych jani

» dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badania, zawsstdkruszywa
0 wymiarze < 0,063 mm, £2,0% (mieszanki grubozgter16 mm),




» dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badania zawgetokruszywa
0 wymiarze < 0,063 mm, £1,5% (mieszanki drobnoige <16mm),

» dopuszczalne odchyitki dotygze pojedynczego wyniku badania, zawsstdkruszywa
drobnego o wymiarze <0,125 mm, +2%,

* dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badania, zawsasickruszywa
drobnego o wymiarze <2 mm, £ 3%,

» dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku, zawastd kruszywa grubego o
wymiarze D/2 lub sito charakterystyczne dla krusayywubego, +3%,

* dopuszczalne odchyitki dotygze pojedynczego wyniku badania, zawssioziaren
grubych D +4%. (mieszanki drobnoziarniste <16mm),

* dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badania, zawsatoziaren
grubych D +5%. (mieszanki gruboziarniste6 mm),

Wymagania dotycice udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetnigoaainny by
spetnione jednoczaie.

6.3.6 Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Gestasé | gestase objetosciowa mieszanki mineralno-asfaltowej ozna€zgodnie z norm
PN-EN 12697-5 i 6. Zawar£é wolnych przestrzeni w probce Marshalla obliczezgjodnie z
PN-EN 12697-8. Zawar§6 wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla pobransiieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawcéni, nie
moze wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2.3 eogj niz: 1,0 % (v/v).

6.3.7 Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269¢+3@ ilas¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) rmog
odbieg& od projektu o wart@ +10%. Sumaryczny pakiet warstw asfaltowych musi by
zachowany zgodnie z dokumentapjojektows z tolerancj £1,0cm. Dopuszczagsprzy
odbiorze warstwy przez Zamawiaggo pomiar grubei za pomog georadaru GPR. Metad
referencyjm jest pomiar grubiei na probkach wyetych z nawierzchni.

6.3.8 Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zgiznik C4

Wskaznik zag:szczenia warstwy natg sprawdzé na probkach wygtych z zagszczonej
warstwy

Z czstdsciag podan w p. 6.3. Wskanik zag:szczenia nie mia wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w tablicy 7. Dopuszczaaizgod Przedstawiciela Zamawigego
badania zagszczenia warstwy metodami izotopowymi (zamiennieidoia probek).
Wykonawca wytnie probki na kde zyczenie Przedstawiciela Zamawieggo w miejscach
watpliwych przez niego wskazanych. Wk zag:szczenia nalgy oblicza z doktadnécia
do jednego miejsca po przecinku. Metodferencyji jest oznaczenie wskaika
zag:szczenia na probkach wytych

z nawierzchni.

6.3.9 Wolna przestrzen w zag:szczonej warstwie wg PN-EN 12697-8.

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie rgl@rzyjmowa gestas¢ mieszanki
mineralno- asfaltowej oznaczonej w dniu wykonywakoatrolowanej dziatki robocze;j.
Zawartag¢ wolnej przestrzeni w warstwie nie a@wykroczy poza wartéci dopuszczalne

20



podane w tablicy 7. Zawadédwolnej przestrzeni w warstwie nalesprawdzé z czstoicia

podara w pkt. 6.3.

6.3.10 Polaczenia medzywarstwowe

Badanie sczepnoi migdzywarstwowej naley wykona wg metody Leutnera na probkach
@ 100£2mm lub @ 150+2mm zgodnie z Zeszytem IBDiM6&r Wymagana wargé wynosi
nie mniej nk 0,7 MPa. Dopuszczagsiez inne sprawdzone metody badania sczépnprzy

czym metod referencyji jest metoda Leutnera.

6.4 Badania cech geometrycznych warstwy z MMA

Czestas¢ oraz zakres bada pomiar6éw podano w tablicy 10.
Tablica 10 Czestas¢ oraz zakres badavarstwy mm-a

Lp. | Badana cecha

Minimalnagstas¢ bada i pomiarow

1 Szeroke&¢ warstwy

10 razy na 1 km jezdni

2 Réwna¢ podiuzna

Naley stosowa metod z
wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub meto@ rownowana uzyciu taty i
klina (planograf). Pomiar wykoka
nalezy nie rzadziej ni co 10 m na
kazdym pasie ruchu.

3 RoOwnda¢ poprzeczna

Naky stosowa metod pomiaru
profilometrycznego, oznaczenie
wyznaczé z krokiem co 1 m. Gdy nie
ma maliwosci wykonania pomiaru
profilografem pomiar naley wykona
metod, rownowana metodzie z
wykorzystaniem faty i klina nie rzadziej
nizco 5 m.

4 Spadki poprzeczne?*)

Nie rzadziegmo 20 m jezdni

5 Rzdne wysokéciowe (& podtuwzna i 1l cm
krawedzie)
6 Ztacza podhine i poprzeczne kde zhcze (ocena wizualna)
7 Wyglad warstwy ocena wizualna
8 Uksztaltowanie osi w planie*) co 100 m jezdni

w punktach gtbwnych tukow poziomych.

*)Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatadtnia osi w planie natg wykona

6.4.1 Szeroka¢ warstwy

Szerokd¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z szerokoia projektowan z tolerancy
+ 5 cm. Wymaga gj aby co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie praekato

dopuszczalnego odchylenia.

6.4.2 ROwnos¢ podiuzna i poprzeczna warstwy
A. Ocena réwndaci podituznej

Do oceny rownéci podtwznej warstwy wizacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych, nalgy stosowa metod pomiaru cagtego rownowana uzyciu faty i klina z
wykorzystaniem planografu, urdoviajacego wyznaczanie odchyledwnasci podiuznej
jako najwekszej odlegtéci (przeswitu) pomidzy teoretyczalinia taczaca spody koétek
jezdnych urzdzenia a mierzappowierzchm warstwy [mm]. Pomiary naky wykonywa: w
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srodku kadego ocenianego pasa ruchuwdRios¢ planografu w czasie pomiaru nie powinna
przekracza 15 km/h. Wymagana rowié podtwzna jest okréona przez maksymalne
dopuszczalne warfoi odchyler dla warstwy wazacej zostaty podane w tablicy 11.

Tablica 11 Dopuszczalne warfoi odchyleé rownasci podiuznej

Dopuszczalne warfoi
Klasa drogi Element nawierzchni odchyler rownaici podiuznej
warstwy whzacej [mm]
Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe, 6
A S. GP yv’:apzme i Wy’qczenla,
jezdnie hcznic
Jezdnie MOP, utwardzone 9
pobocza
Pasy ruchu zasadnicze,
G 7 dodatkowe, wigczenia i 9
' wytaczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 12
Wszystkie pasy ruchu i
L, D, place, parkingi powierzchnie przeznaczone 12
do ruchu i postoju pojazdow

Pomiar rownéci podiuznej nawierzchni metedtaty i klina

Pomiar rownéci podtuznej warstw nawierzchni zzyciem faty i klina naley

wykonywa jedynie w miejscach niedeginych dla sprgu pomiarowego takie jak
stanowiska postojowe, zatoki autobusowe itp. Pomiawnasci podiuznej z wykorzystaniem
taty i klina naley wykonywa w osi podhinej elementu drogi/pasa ruchu, w ptaszcuy
prostopadtej do powierzchni badanej warstwy. Pomgdgzy wykonywa w sposob aigty
(pocatek kazdego pomiaru tatw miejscu zakaczenia poprzedniego pomiaru). Klin nale
podktad& pod tat w miejscu, w ktérym przsvit jest najwekszy (najweksze odchylenie
rownasci). Wielkos¢ przewitu jest rowna najmniejszej liczbie widocznej rimie
podtazonym pod tat. Zasady oceny wynikow pomiaru jak w tablicy 10.

B. Pomiar rownaosci poprzecznej warstwy wazacej

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkilds kechnicznych oraz
placow i parkingobw naley stosowa metod pomiaru profilometrycznego a w miejscach
niedosgpnych dla sprgu pomiarowego z wykorzystaniem taty i klina, uthiajaca
wyznaczenie odchylenia rowém w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementuidrog
Odchylenie to jest obliczane jako nagkgza odlegté (przewit) pomigdzy teoretyczatata
a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. tdéarodchylenia rowngci
poprzecznej standardowo najavyznacza z krokiem co 1 m. Zalecagsutrzymywanie w
czasie pomiaru statej gtkosci pomiarowej w zakresie 50-70 km/h, przy czym weziaosci
od panujcych warunkéw oraz organizacji ruchu dopuszczavgkonywanie pomiaréw z
predkoscia 0-110 km/h. W czasie pomiaru nayebezwzgédnie unik& gwattownych zmian
predkosci. Dopuszczalne warfoi odchyleé zostaty podane w tablicy 12.

Tablica 12 Dopuszczalne warfoi odchyleé rownasci poprzecznej

Dopuszczalne warfoi
. . . odchyle rownaci
Klasa drogi Element nawierzchni y :
poprzecznej warstwy
wiazacej [mm]
A 'S, GP ,
Pasy ruchu zasadnicze, 6
')\lll’jr\lil’\l\ Anﬂefl/n\nlr\

aAVWVary e, UduuTatnuvve,

wihaczenia i wyhczenia,




jezdnia hcznic

Jezdnie MOP, utwardzone
pobocza

Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wigczenia i 9
wytaczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 12
Wszystkie pasy ruchu i
L, D, place, parkingi powierzchnie przeznaczone 12
do ruchu i postoju pojazdow
Pomiary rownéci poprzecznej z wykorzystaniem faty i klina nalevykonywa z krokiem
co 1m, oraz w miejscach dodatkowych bamyxh watpliwosci co do zachowania warunku
rownasci poprzecznej. W czasie pomiaru tata powinzadgrostopadle do osi drogi i w
ptaszczynie prostopadtej do powierzchni badanej warstwy.

Klin nalezy podktad& pod tat w miejscu, w ktorym przavit jest najwekszy (najweksze
odchylenie réwngxi). Wielkos¢ przewitu jest rowna najmniejszej liczbie widocznej rimie
podiazonym pod tat. Zasady oceny wynikow podano w tablicy 10.

G, Z

6.4.3 Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przyémiu taty i pomiar przavitu klinem lub pomiar profilografem
laserowym. Spadki poprzeczne warstwyaacej na odcinkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z spadkami poprzecznymi z tolerandp,5%. Wymaga gj aby co najmniej 95%
wykonanych pomiarow nie przekraczato przedziatuudapzalnych odchyie

6.4.4 Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z agirojektowan z toleranci = 5
cm. Wymaga si, aby co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie praekato przedziatu
dopuszczalnych odchyle

6.4.5 Rzedne wysokdciowe nawierzchni

Rzedne wysokeéciowe warstwy wiazacej powinny by mierzone w przekrojach co 10m w osi
i na krawedziach kadej jezdni. Przed przygtieniem do robot Wykonawca przedstawi
schemat punktéw pomiarowych do akceptacjizitée pom¢dzy rzdnymi wysokdciowymi
warstwy,

a rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm. Wymaga gj aby co najmniej
95% wykonanych pomiarow nie przekraczato przedaiapuszczalnych odchyle

6.4.6 Ztacza technologiczne

Ztacza powinny by wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punk@e/ 5Zkhcza
powinny by catkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.7 Ocena wizualna warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien b§ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”,
porowatych, tuszegych sg i spckanych.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 0Ogoblne zasady obmiaru robot




7.1.1 Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MJymagania ogolne”
punkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest [l (metr kwadratowy) przy oketonej grubdci warstwy wizacej z
betonu asfaltowego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdblne wymagania dotygee odbioru robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
"Wymagania Ogolne” punkt 8.

8.2 Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgajojektowa, Specyfikacjami i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNO SCI
9.1 Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

9.1.1 Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigci podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” punkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowe]

9.2.1 Cena wykonania przy okflenej grubdci 1 nf nawierzchni wizacej z betonu
asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow,

- badania laboratoryjne,

- odcinek probny,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowegjitfansport na miejsce wbudowania,
- podklejenie bitumiczntasma izolacyjm krawedzi kraweznikow, sciekdw oraz urzdzen
obcych,

- roztazenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacji,

- utrzymanie w czasie prowadzenia robot.

9.3 Potracenia

9.3.1 Wszystkie roboty powinny liywykonane przez Wykonawaz dochowaniem
maksymalnej starania i jakosci, bez przekraczania jakichkolwiek waito
dopuszczalnych okénych przez niniejszspecyfikagt. W sporadycznych
przypadkach, w razie niedotrzymania wacialopuszczalnych:

- grubaci warstwy,

- sktadu mieszanki mineralnej,
- zawartdci lepiszcza,

- wskanika zagszczenia,

- rownaci,




w zakresie nie powodagym istotnego pogorszenia tawosci uzytkowych nawierzchni
Zamawiajcy maze wyrazé zgod: na odebraniu roboét przy jednoczesnym goeniu kwoty
zaptaty zag¢ czs¢, gdzie wystpuje przekroczenie wagoi dopuszczalnych. Paftrenia te
powinny by wyliczone wg zasad podanych w dokumencie wskazgmymez GDDKIA.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

10.1 Normy

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zaskldgyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagadia asfaltow drogowych
PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipazchniowych utrwake
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienmch przeznaczonych do ruchu
PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyanrag - Czs¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wygaraa - Czs¢ 20: Badanie typu
PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyganaa - Czs¢ 21: Zakladowa
Kontrola Produkciji

PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emudsjfaltowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Termiogia

10.2 Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mine+asfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach krajowych, WT-1 Kruszywa

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe ngatro krajowych, WT-2 Mieszanki
mineralno-asfaltowe

Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltoavdnogach publicznych, WT-3
Emulsje asfaltowe

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. GDDKIA 2014
Rozporadzenia MTIGM z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie w&dwn technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie

Umowa europejska dotyaza medzynarodowego przewozu drogowego towarow
niebezpiecznych (ADR) (Dz. U. 05. 178. 1481 Zmam.)




