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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjsmagania dotyae wykonania i odbioru ustawienia
drogowych barier ochronnych speta@jch wymagania normy PN-EN 1317 dla odcinka drigpeesowej S5
Pozna - Wroctaw odcinek ,Kaczkowo-Korzesko”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktimetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgarowadzenia robét przylemontau i ustawieniu
drogowych barier ochronnych i obejmuakres rob6t okétony w zestawieniu zgtzonym do OPZ.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Drogowa bariera ochronna to gdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego stosowane w celu
fizycznego zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdaitks zjechania pojazdu z drogi bytyby
gorsze ni skutki uderzenia pojazdu w bakeychronn.

1.4.2.Przy projektowaniu i doborze barier ochronnych.czeaie maj tylko parametry funkcjonalne barier
ochronnych okrdone w badaniach zderzeniowych, takie jak: poziowwgirzymywania, poziom
intensywndci zderzenia, ugcie dynamiczne, poziom wtarggia pojazdu itd.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczong krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego.

1.4.4 Bariera dzigjca — bariera ochronna umieszczona na pasiedgieldrogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzigjcym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na druga jezdni

Okreslenia podane w niniejszej S§ agodne z obowkzujacymi przepisami, i odpowiednimi ujednoliconymi
normami polskimi i europejskimi.

1.5. Ogd6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz Opisem Przedmiotu
Zamoéwienia, ST i poleceniami Zamawie¢go.

2. MATERIALY

2.1. Bariery ochronne

Materiat, z kt6rego wyprodukowana jest bariera ooha musi b§tozsamy z materiatem, ktéregaydo do
wyprodukowania bariery, ktéra posiyie przeszta proby zderzeniowe odame w normie PN-EN 1317 i
uzyskata wartéci parametréw funkcjonalnych oktene w dokumentacji budowy.

W przypadku barier ochronnych, ktérych produkcjdbywa st w zaktadzie produkcyjnym
(prefabrykacja) lub na placu budowy (np. z betoaumwokro) rodzaj i iléci materiatow sktadowych, sposéb
ich doboru, forma wykonania, technologia wykonywearsposob wykonania na drodze powinng byodne z
dokumentagj producenta.

Bariera na odcinkach drog wskazanyclpisie Przedmiotu Zaméwienmausi by wyposaona w punktowe
elementy odblaskowe: od strony prawej czerwonerodg lewej biate. Minimalna powierzchnia odblasleow
20 cm2.

Producent jest zobowdany dostarczynazadanie Zamawiajcego dokumenty potwierdzgie sktad i
jakos¢ materiatow sktadowychaytych do produkcji barier ochronnych.
Sktadowanie materiatow

Materiaty sktadowe do produkcji barier ochronngebfabrykowanych i wykonywanych na placu budowy
oraz elementy gotowych barier powinny¢tsktadowane w sposob zgodny ze wskazaniami produeen
miejscu suchym, zabezpieczonym przedzimmscia powstania uszkod#e mechanicznych, w razie
konieczndci zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.
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Wiasciwosci materiatdw do sposzizenia betonu, z ktérego mdjy¢ wykonane bariery na placu budowy
lub wtasciwosci elementow prefabrykowanych do wykonywania bgr@rinny by okreslone w dokumentac;ji
producenta barier.

2.2. Materiaty z rozbiorki

Bariery drogowe przeznaczone do likwidacji (zgodnmhcznikiem do OPZ) majzosta zdemontowane w
taki sposob, aby nitiwy byt ich transport na sktadowisko Zamawaieggo (Obwod Drogowy w #kolewie).
Nalezy doklad& wszelkich stana by bariery mogly by by w stanie nadagym st do p&niejszego ich
wykorzystania przez Zamawigegdo.

3. SPRZET

Wykonawca bariery ochronnej na placu budowy lulbrefgbrykatéw albo montggy bariee ochronn z
elementéw powinien wykazasie posiadaniem speiu okr&lonego przez producenta bariery.

Wykonawca przygpujacy do wykonania barier ochronnych powinien wykazke maozliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:

- zestawu sprtu specjalistycznego dikwidacji, rozbiorki i montau barier,

- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

- koparek kotowych,

- urzagdzen whijajacych lub wibromiotow do poggania stupkéw w grunt,

- fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

Elementy barier ochronnych mpdpy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je ulazy¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zghieczy przed maliwoscia przesuwania i i
uszkodzenia podczas transportu, wg zalgmeducenta.

Sktadniki do wykonania barier na placu budowy lakqg prefabrykaty powinny Bytransportowane
zgodnie z obowizujacymi przepisami

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wégiwych rob6t naley:
- dokon& likwidacji odcinkéw barier ochronnych zgodnie 2szanikiem do OPZ,
- wytyczyt tras; bariery,
- okreli¢ wysoka¢ bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkow pogtkowych i kaacowych bariery,
- ustali ew. miejsca przerw, przéji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Montaz bariery

Bariera ochronna powinna néiksztatt i wymiary identyczne z tymi, ktére positdaariera, ktéra ponsinie
przeszta proby zderzeniowe.

Materialy oraz cechy fizyko-chemiczne materiatowt@ych jest wykonana bariera ochronna, powinny
by¢ zgodne z materiatami ollenymi w dokumentacji producenta. W przypadku braktgslenia ich cech
przez producenta powinny one odpowiadaymaganiom odpowiednich norm polskich, dotmzh
zastosowanych przez producenta materiatow.

Bariera ochronna powinna néieechy fizyczne okéone przez producenta, a w przypadku braku
okreslenia przez producenta tych cech powinny one odpdayiwymaganiom polskich norm pod wedem:
wytrzymatdici, spezystasci, odporndci na koroz¢, odporngci na dziatanie mrozu.

Bariera ochronna powinna dyvykonana i zamontowana zgodnie z dokumentdoptarczos przez
producenta bariery w sposdéb identyczny z tym, zgozktérym byta wykonana i zmontowana w czasiépré
zderzeniowych, w wyniku ktérych uzyskata certyfikz lub znak B.

Dopuszcza sitolerancje wykonania okélobne w dokumentaciji przez producenta barier, ptéyykh
gwarantuje on prawidtowe ich funkcjonowanie.
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Montaz barier ochronnych powinien byvykonany przez przeszkolony personel wykonawcytob
Umieszczenie dodatkowych elementéw na barieractoadlych, takich jak ostony przeciviaieniowe,
porecze, czy elementy ogrodzenia jestAivee pod warunkiemze bariery dodatkowo wyposane w te
elementy poddane byly prébom zderzeniowym przedymrenta i uzyskaty pozytywne wyniki bada
Na barierze powinny liyumieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.
Odlegtaci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnyétagodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalgumocowa do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznynaigarcenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci

W przypadku barier ochronnych wykonywanych na plédudowy nalgey zbadé jakos¢ materiatdw
przeznaczonych do wykonania barier. Badania te poywbejmowa wszystkie materiaty okéone przez
producenta barier oraz wszystkie cechy materialésestone przez producenta barier w dokumentacji, a w
przypadku braku tych informacji w dokumentaciji, aigtlsprawdzt zgodnd¢ materiatéw oraz ich cech na
zgodnd¢ z polskimi normami.

W przypadku barier ochronnych wykonywanych z eletdwan prefabrykowanych w zakladzie
produkcyjnym producenta nalesprawdzt zgodné¢ dostarczonych na budewlementow prefabrykowanych
z dokumentagj producenta.

W przypadku montau barier ochronnych wykonywanych z gotowych elerdenhalery sprawdzé
zgodnd¢ cech podiga gruntowego lub konstrukcji, do ktérej md)y¢ montowane elementy bariery z
dokumentagj producenta oraz zgoditoz nig Sposobu montal barier przez wykonawc

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest:
- m (metr) zlikwidowanych barier ochronnych,
- m (metr) ustawionych barier ochronnych,
- szt. (sztuka) wykonanego odcinka pgtkpwego i kaicowego bariery ochronnej,
- szt. (sztuka) monta elementéw odblaskowych na barierach.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z zamdwienierrejebariera ochronna posiada znak CE lub B, ma
parametry techniczno-funkcjonalne zgodne z dokuao@rojektows, zostata wyprodukowana z materiatéw,
w technologii zgodnie z dokumentacja producentatata wykonana zgodnie z dokumenggmjojektows i
dokumentagj producenta przy zachowaniu tolerancji wykonaniaiénej w dokumentacji producenta barier.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynisamgarow i bada z biezgcej kontroli materiatow i
Robot.

Roboty wykonane niezgodnie z Opisem Przedmiotu Zeeria i STWIORB podlegagj rozbiérce i
ponownemu wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawtysowanie obpek ceny za niewkaiwg jakosé
Robot jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena demontaur 1 m bariery ochronnej obejmuije:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- oznakowanie robdét i jego utrzymanie,
- dow0z spretu,
- demonta barier wraz z stupkami prowagtz/mi bariery,
- zaladunek, transport i roztadunek na skladowisken@aiapcego (Obwdd Drogowy w
Kakolewie),

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej obejmuje:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- oznakowanie robét i jego utrzymanie,
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- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- dowdz sprztu,

- przygotowanie podim, osadzenie stupkoéw (z ew. wykonaniem dotow furetendw
betonowych, przez bezfrednie wbicie, wzgldnie wibrowanie w grunt),

- monta bariery (prowadnicy, wysgnikéw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoc
wihasciwych érub i podkitadek), odcinkéw przgiowych pomédzy réznymi typami barier,
przerw, dylatacji, blokdéw kotwgtych, przejc i przejazddéw w barierze zgodnie z dostargzon
przez producenta instrukginstalacji i konserwaciji,

- osadzanie tulei dla stupkéw w nawierzchni na odaatkrozbieralnych zgodnie z dostarcgon
przez producenta instrukginstalacji i konserwaciji,

- ew. naprawa powierzchni ocynkowanej lub powierzdigtonowej,

- przeprowadzenie pomiardw, préb i sprawfze tym dodatkowo zleconych przezymiera,

- koszty zwizane z utrzymaniem czys$td na przylegajcych drogach,

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot,

- odwoz spretu.

- wykonanie innych czynrigi niezkednych do realizacji Rob6t afiych niniejsa STWIORB i
zgodnych z Opisem Przedmiotu Zamowienia i STWIORB.

Cena wykonania 1 szt. odcinka patkoweqgo i kdicowego bariery ochronnej obejmuije:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie robét i jego utrzymanie,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- dowdz spretu,

- przygotowanie podia, osadzenie stupkoéw (z ew. wykonaniem dotow furetedw
betonowych, przez bezfrednie wbicie, wzgidnie wibrowanie w grunt),

- monta bariery (prowadnicy, wysgnikow, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoc
wiasciwych srub i podktadek), odcinkéw przgiiowych pomédzy ré&znymi typami barier,
przerw, dylatacji, blokéw kotwtych, przej¢ i przejazdow w barierze zgodnie z dostargzon
przez producenta instrukgcinstalacji i konserwaciji,

- osadzanie tulei dla stupkéw w nawierzchni na odaatkrozbieralnych zgodnie z dostarczon
przez producenta instrukgcinstalacji i konserwacji,

- ew. naprawa powierzchni ocynkowanej lub powierzdietonowej,

- przeprowadzenie pomiaréw, préb i sprawize tym dodatkowo zleconych przezzymiera,

- koszty zwizane z utrzymaniem czystd na przylegajcych drogach,

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- odwdz sprztu.

- wykonanie innych czynrigi niezkednych do realizacji Robo6t afiych niniejsa STWIORB i
zgodnych z Opisem Przedmiotu Zaméwienia i STWIORB.

Cena wykonania 1 szt. montaelementéw odblaskowych na barierach ochronnyeiinulje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie rob6t i jego utrzymanie,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- dowdz sprztu,

- monta elementéw odblaskowych na barierach ochronnychzigaz dostarczanprzez
producenta instrukgijinstalaciji,

- ew. naprawa powierzchni ocynkowanej lub powierzdigtonowej,

- przeprowadzenie pomiardw, préb i sprawfze tym dodatkowo zleconych przezymiera,

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- odwdz sprztu,

- wykonanie innych czynrigi niezkednych do realizacji Robo6t afiych niniejsa STWIORB i
zgodnych z Opisem Przedmiotu Zaméwienia i STWIORB.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 1317-2 Systemy ograniczeg drog. Cz$¢ Il: Klasy dzialania, kryteria
przyjecia bada zderzeniowych i metody bal&arier ochronnych.

814



