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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01.
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH (wg PN-EN)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikagchnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjmych nawierzchni przy remoncie ze
wzmocnieniem nawierzchni drogi krajowej nr 55 naiaku Kwidzyn - Mitosna; od km 64+006,20 do km &41.,00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosovighkm dokument w pogbowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zazane z wykonaniem zadania wymienionego w punkdie 1.

1.3. Zakres robd6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét awanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedgaiem nasfpnej warstwy nawierzchni.

Przewidziane do wykonania skropienia emulsje #sfa powinny spetni@ warunki podane w
‘Wymaganiach Technicznych. Kationowe emulsje agfedt na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfalt@@@9.

Zakres robot okigony w dokumentacji projektowej obejmuje:
— oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,
— skropienie warstw konstrukcyjnych.

Do wykonania robét przewidziano powierzchnie: paditwy z kruszywa, istniegej nawierzchni, podbudowy
z betonu asfaltowego, wyréwnania i warstwyisce] z betonu asfaltowego.

Skropienie lepiszczem asfaltowym pod uktadany kozgp ugto w SST D-05.03.26 Uf@nie kompozytu na
nawierzchni bitumicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérepfadyspergowamnjest asfalt, a fagciagta jest woda lub roztwér wodny,
o ile nie ustalono inaczej.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, wefjtémulgator nadaje dodatnie fadunkistkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.3. Asfalt drogowy — asfalt stosowany do otaez&ruszyw mineralnych,aywanych do nawierzchni drogowych.
1.4.4. Zakladowa kontrola produkcji — stata wewmna kontrola produkcji prowadzona bprzez prodieem celu
wykazaniaze produkcja jest zgodna ze watym badaniem typu.

1.4.5. Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoéine” ktuh.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogometkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padev SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw &wokcyjnych nawierzchnias
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a) do skropienia podbudowy z kruszywa:
- kationowe emulsje asfaltowe C60B4 ZM lub C60B5 ZM,

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw 2smanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje asfaltowe C60B3 ZM.

Inzynier zaakceptuje do skropienia tylko emelg] wytworni posiadaicej wdrazony system Zakladowej
Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 14733. System tewsi speinia wymagania dotycge zakresu kontroli i
minimalnej czstotliwosci bada okreslone w WT-3.

Badania Typu emulsji natg przeprowad# dla wszystkich cech wyszczegd6lnionych w tablicy 1.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych pagantablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfakpniemodyfikowanej

Lp. Wiasciwosci Klasa Wymagania
1 Indeks rozpadu, wg PN-EN 13075-1 3 |C60B3ZM 50- 100
4 |C60B4ZM  70-100
5 |C60B5ZM 120-100
2 | zawartd¢ lepiszcza, wg PN-EN 1428, % 5 58+ 62
3 Czas wyptywu emulsji dl@2 mm w 40 C, wg PN-EN 1246, s 1 TBR
4 Pozostalé¢ na sicie #0,5 mm, wg PN-EN 1429, % 1 TBR
S Trwalos¢ po 7 dniach magazynowania, wg PN-EN 1429, % 1 TBR
6 | sedymentacja, wg PN-EN 12847, % 1 TBR
37 | Adhezja (tylko dla emulsji stosowanych do skramambdbudowy z 2 275
kruszywa niezwizanego), wg WT-3, za¢znik 2, %
8 | Penetracja dla asfaltu odzyskanego z emulsji (dapshnia podbudowy| 3 <100
z kruszywa niezwizanego dopuszczassstosowanie emulsji
wyprodukowane na bazie asfaltu 160/220), wg PN-ER61 0,1 mm

TBR - oznacza ,do zadeklarowania (ang. to be reporfdyporadkowanie wiaciwosci tej klasie powodujese
producent mge dostarcz§ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednakjeg do tego zobowzany

Dodatkowo nalgy sprawdzé wiasciwosci lepiszcza odzyskanego z emulsji, ktére powinmelsat parametry
podane w tablicy 2. Wkgiwosci te naley okresli¢ po procesie stabilizacji wedtug PN-EN 14895 lubspabilizacii i
starzeniu wedtug PN-EN 14769.

Tablica 2. Wymagania dla lepiszcza odzyskanegougim

Lp. Wiasciwosci Klasa Wymagania
1 Penetracja dla asfaltu odzyskanego z emulsjiERNE426; 0,1 mm 1 TBR
2 | Temperatura ngknienia, PN-EN 1427C 1 TBR

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i obaénia jej jakdci.

Emulsg mazna magazynowa opakowaniach transportowych lub stacjonarnych roitach pionowych z
nalewaniem od dna. Emulsja w zbiorniku must gbezpieczona przed dgstm wody i zanieczyszczeniem.

Nie naley stosowad zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie gina duej powierzchni cieczy
.Kozucha” asfaltowego zatykajego péniej przewody.

Zaleca s przechowywa emulsg w zbiornikach stalowych wyposanych w pdrednie urgdzenia grzewcze.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngleprzestrzega zasad ustalonych przez producenta. W
szczegolnéci dotyczy to czasu przechowywania i temperatury

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” puhkt
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3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien angk sie mozliwoscia

korzystania z nagpujacego spretu:

— szczotek mechanicznych, zalecasiycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinria by
wykonana z twardych elementéw czysgmzch i stzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposiadé mieckkie elementy czyszaze i
stuzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek z lang do spezonego powietrza,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych,

- innego spretu zaakceptowanego przezymiera.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nataizywac skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadwyyposaona
w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

— temperatury rozkltadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

- predkaosci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i dlugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienddgolowany termicznie tak, aby byto move zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozkladanie lepiszcza z tolerangj 10% od iléci zatazonej.

System sterowania dozowaniem lepiszcza powinippwai& jednorodny wydatek lepiszcza przy zmianie
predkaosci slrapiarki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagandnaj punkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie kyda korodowaty pod wpltywem emulsji i niegtla powodowaly jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinp§ frzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o
pojemndci nie wickszej nz 1 nt, a kada przegroda powinna ndi@vykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dangportu lub sktadowania emulsji powinnyéhyzyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-0000Wymagania ogélne” punkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody g@édeniem. W miejscach trudno degghych naley uzywaé
szczotek gcznych. Zanieczyszczenia stwardniate, nigtiajse usura¢ mechanicznie, naky usuraé recznie za pomac
dostosowanego spitzl.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, dsezinio przed skropieniem, warstwa nawierzchni
powinna by oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

Podbudowa z kruszywa niezwanego powinna ldyszczegodlnie doktadnie oczyszczona za pamuoigkkich
szczotek mechanicznych w celu uswi z powierzchni kruszywa frakcji pylastej. Zalesigprzy tym wycie szczotek
z systemem odpylania.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Przed skropieniem warstwa powinna: lmczyszczona.
Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ Si¢ po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.
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Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem zmonasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, gdy nawierzchniatzie lekko wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskow).

Skropienie lepiszczem powinnodwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze.

W przypadku stosowania emulsji o zéj ilosci pozostajcego lepiszcza, np. powsj 0,5 kg/mi, oraz
zastosowania emulsji asfaltowej 7o byt konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwaehy zapobiec
splynieciu i powstaniu kati lepiszcza.

Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni podano w tablicy 3.

Tablica 3. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowgyokiczeniu m¢dzywarstwowym

Lp. Podtaze do wykonania warstwy asfaltowej Auaie asfaltu (kg/rM)
1 | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5+0,7
2 | Istniepca nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu 0,2+0,5
4 | Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
5 | Warstwa wizaca 0,1+0,3

Dokfadne zuycie lepiszczy powinno ldyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

Temperatury emulsji w czasie skrapiania powinngsoi si¢ w przedziale od 260 60°C.

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych.

Dopuszcza siskrapianie ¢czne lang w miejscach trudnodaginych oraz przy uggzeniach usytuowanych
w nawierzchni lubg ograniczaicych. W razie potrzeby uadzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem.

Po skropieniu podi@ emulsj asfaltows, warstwa powinna kiypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
czas niezbdny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsiji.

W zaleznoéci od rodzaju gytej emulsji czas ten wynosi od 30 minutl do 2 godz

W przypadku skrapiania podbudowy z kruszywa mihip&zas wynosi 2 godziny.

Ograniczenia te nie dotygcsakrapiania za pomacampy zamontowanej na Kuzetaczu.

Przed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Whdwca powinien zabezpieczgkropiory
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko nieztedny ruch budowlany.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéimaikt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca przedyolinzynierowi certyfikat ZKP emulsji.

Przed przyspieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowadgrobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iskania wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Glamie ilosci skropienia lepiszcza na drodze rglevykona wediug
PN-EN 12272-1.

6.3. Badania w ramach ZKP

W wytwdrni emulsji asfaltowej kontrelprodukcji naley prowadzé systematycznie w ramach ZKP, zgodnie z
tablica 11 WT-3. Badania surowcéw do produkcji emulsjiyaolzié zgodnie z tablig 12. Badania gotowej emulsji
nalezy prowadzé zgodnie z tablig 13.

Dopuszczalne odchylenia od wymaganych parametrévimmy by¢ podane w ZKP producenta.

6.4. Badania w czasie robot
6.4.1.Badania oczyszczenia

Ocena dokladrimi oczyszczenia podia odbywa si wizualnie. Podtée powinno by pozbawione
zaschnitego biota, resztek betonu itp. Na powierzchni pogvinny wysgpowat rozlane oleje, ptyny hydrauliki.
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6.3.2.Badania ilgci skropienia

W czasie prowadzenia rob6t najeprzeprowadz kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza.

Zalecany sposéb wykonania badaontrolnych ilgci skropienia wedlug PN-EN 12272-1; 2005
~Powierzchniowe utrwalanie. Metody badazs¢.1 Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kywsz'.

Wymagana doktadrié klasy 1 czyli+10% oznaczona wediug PN-EN 12271-3; 2005 ,Powiarizshe
utrwalanie. Wymagania techniczne.e€z3. Dozowanie i doktadré dozowania lepiszcza i kruszywa”.

Kontroli podlega réwnig jednorodné¢ przykrycia skrapianej powierzchni. Jednorogéingkropienia natey
ocent wizualnie, nie powinno kymiejsc nieskropionych lub wytaie pokrytych weksz iloscia asfaltu

W przypadku stwierdzenia nadmiernego skropienia ipmehni Wykonawca usunie nadmiar lepiszcza na
whasny koszt.
6.3.3.Sprawdzenie jednorod#a skropienia i ziycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkiadanego lepiszcza. Jednoro@ncskropienia naley ocené
wizualnie, nie powinno hiyymiejsc nieskropionych lub wyfaie pokrytych w¢ksz iloscia asfaltu.

6.3.3.Sprawdzenie powkania médzywarstwowego

Badanie wykonuje sina polecenie tyniera w miejscach utpliwych.

W tym celu naley po utazeniu warstwy wyej lezacej wycké préble srednicy 150 mm na gruléé obu
warstw,zadna z warstw nie powinna nieniej niz 25 mm grubéci. Warstwy powinny b§ miedzy sola zwiazane,
nie powinno wysipowa® rozwarstwienie. Wygita prébka nie powinna wykazywacech stabego patzenia
migdzywarstwowego takich jak drobneg&pnia, brak sklejenia.

W przypadkach budzych watpliwosci zaleca si wykonanie badania w aparacie Leutnera w odpowedni
przystosowanym aparacie szkawym umaliwiajacym bezpéredniescinanie prébki. Sposéb mocowania powinien
zapewnié ustawienie strefy patzenia warstw w ptaszczyie $cinania. Przygotowane prébki najetermostatowé
przez 12 godzin w temperaturze 20°C i podawa $cinaniu przy pgdkosci przesuwu 50 mm/min. Dla pmizea
migdzywarstwowych wymagana wagtoczepndci wynosi nie mniej i 0,8 MPa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-000000/magania ogélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00000ymagania ogdlne” punkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” puhkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezlej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

Cena 1 rhiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz
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Dokumentacja projektowa obejmuje wykonanie na twash konstrukcyjnych:
— oczyszczenia mechanicznego powierzchni,
— skropienia powierzchni kationavemulsj asfaltows.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12272-1; 2005 Powierzchniowe utrwalanietddy bada. Cz.1 Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszcza i kruszywa

2. PN-EN 12271-3; 2005 Powierzchniowe utrwalanignvdgania techniczne. Cz.3 Dozowanie i
doktadna¢ dozowania lepiszcza i kruszywa.

3.  PN-EN 13808; 2009 Asfalty i lepiszcza asfaltodiasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

4. PN-EN 14733; 2005 Asfalty i lepiszcza asfaltomulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty

uptynnione. Kontrola Produkcji Przemystowej

10.2. Inne dokumenty

5. Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfatoa drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2009, Wydawca IBDIM.
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