D -M -00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigszg szczegotowe] specyfikacji techniczng (SST) sa wymagania ogolne dotyczace
wykonaniai odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego i prac konserwacyjnych
woOzkow rewizyjnych oraz barieroporeczy na moscie przez rzeke Wiste w m. Annopol w ciagu drogi krajowe
nr 74 odc. Annopol — Krasnik km 194 + 929,
1.2. Zakresstosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robGt wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakresrobdt objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszg) specyfikacji obeimuja wymagania ogolne, wspdlne dla robét objetych
wymienionymi ponizej szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, dla poszczegdlnych asortymentow robét :

D - M -00.00.00 Wymagania ogolne 1 10
D 07.06.01 Ogrodzenia drég 11 16
M 14.02.02. Zabezpieczenie antykorozyjne barieroporeczy - metalizacja. 17 21
M 23.52.01 Zabezpieczenie antykorozyjne wézkow rewizyjnych 22

M 28.57.01 Utrzymanie urzadzen (wozki rewizyjne). 29

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizeg okreslenia nalezy rozumiec w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy catos¢ techniczno-uzytkowa
(droga) albo jego cze$¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
przepust, korpus ziemny, wezet).
1.4.2. Dlugos¢ przepustu - odlegtos¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami obiektu mierzona po dnie cieku.
1.4.3. Droga - wydzidony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.4. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecia organu wydajacego,
wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych,
stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania
dokonywanych odbiorow rob6t, przekazywania polecen i inng korespondencji techniczng pomiedzy
Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.
1.45. Jezdnia- cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.
1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowaniaw jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.47. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielacymi jezdnie.
1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.9. Korpusdrogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korona drogi i Skarpami rowéw.
1.4.10. Ksiazka obmiar6w - akceptowany przez InzynieralKierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiazce obmiaréw podiegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika projektu.
1.4.11. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszel kich badan i préb zwiazanych z oceng jakosci materialdw oraz robot.
1.4.12. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzynieral Kierownika projektu.
1.4.13. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym , przeznaczona do przeprowadzenia ciekow,
szlakédw wedrowek zwierzat lub urzadzen technicznych przez nasyp drogi.
1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przgmowania i rozktadania obciagzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dlaruchu.
a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.
b) Wargwa wiazaca - warstwa znajdujaca Si¢ miedzy warstwa scieralng a podbudowa, zapewnigjaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istnigace
nawierzchni.
d) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podioze. Podbudowa
moze sktada¢ sie z podbudowy zasadnicze i podbudowy pomocnicze.



€) Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktada¢ sie z jedng lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek poditoza. Moze zawieraé warstweg
mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorg gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Wargwa odcingjaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostgjacel Sie do nawierzchni.

1.4.15. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

[ub obiektu mostowego.

1.4.16. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.17. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli

przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego

rodzaju robét budowlanych.

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczaniaw nim drogi i

zwiazanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewbw. Pas drogowy moze réwniez obgjmowa¢é teren przewidziany

do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed uciazliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - cze$é korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen

organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia

konstrukgcji nawierzchni.

1.4.20. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gitebokosci

przemarzania.

1.4.21. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podioza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,

ulepszonaw celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i whasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.22. Polecenie InzynieralKierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inzyniera/lKierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw

zwiazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.23. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrdwek dzikich zwierzat itp.

1.4.24. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na

przyktad droga, kolgj, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.25. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom

naruszonym w czasie redlizacji zadania budowlanego.

1.4.26. Slepy kosztorys - wykaz robdt z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolginosci technologiczngj ich

wykonania

1.4.27. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim rob6t oraz inne migjsca

wymienione w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

1.4.28. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, sanowiaca odrebna catos¢ konstrukcyjna lub

technologiczna, zdolng do samodzielnego petnienia funkgji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na

wykonywaniu rob6t zwiagzanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrona budowli
drogowsj ub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace r obot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych rob6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy remoncie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja kontraktowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawigjacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy i SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ przedmiar, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczeg6towych warunkach umowy.



1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektows i SST

SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez InzynieralKierownika projektu
stanowia cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byty w catgj dokumentaci.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowiazuje kolgjnosé ich
waznosci wymienionaw ,, Kontraktowych warunkach ogélnych” (, Ogdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/lKierownika projektu, ktory podgmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozhieznosci, wymiary podane na pismie sa waznigjsze od wymiaréw okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docel owe, od ktérych
dopuszczalne sa odchyleniaw ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i € ementéw budowli
musza wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i
wptynie to na niezadowalgjaca jakos¢ eementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie ter enu budowy

a) Roboty modernizacyjnel przebudowa i remontowe (,, pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istnigacych obiektow
(jezdnie, sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwaniarealizacji kontraktu, az do zakonczeniai odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapienien do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt
zabezpi eczenia robGt w okresie trwaniaremontu.

W czase wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obslugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, swiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewnigjac w
ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakéw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebne zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w
cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wyk onywania r ob6t

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisdow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla
0s6b lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zhiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochr ona pr zeciwpozar owa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.



1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza S ¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét beda miaty aprobate techniczna wydana przez uprawniona
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na $rodowisko.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu rob6t ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé
zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organdw administracji panstwowey.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, aich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicidami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawigjacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasi e trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ InzynieralKierownika projektu i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wsp6tpracowat dostarczajac wszelkigl pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia ingtalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendéw z zabudowsa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposdb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawca a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drég
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawigjacy nie bedzie ingerowat w takie
porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpi eczenstwa publicznego.

Uznaje Sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyze nie podlegaja
odrebneg zaptaciei sa uwzglednione w cenie kontraktowey.

1.5.10. Ochronai utrzymanierobét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia rob6t przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jg € ementy byty w zadowal ajacym stanie przez caty czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika
projektu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie poznig niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i migjscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwiazane z wykonywanymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakdw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu
do sprzetu, materiatdw lub urzadzen uzytych lub zwiazanych z wykonywaniem robét i w sposob ciagty bedzie
informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obciazenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem



jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczong przez Inzyniera/Kierownika projektu.
1.5.12. Réwnowaznosé¢ norm i zbior 6w przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktére spetniaé
maja materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniagjace rowny lub
wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez InzynieralKierownika projektu. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich
proponowanymi  zamiennikami  musza by¢ dokladnie opisane przez Wykonawce i przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia
1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasnosé Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowaé zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opdznienia w robotach,
Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiagjacym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu
wykonaniarobat i/lub wysokosé kwoty, o ktora nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowsa.

2. MATERIALY
2.1. Zr 6dia uzyskania materiatow

Co najmnig na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrddia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow jak réwniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

2.2. M aterialy nie odpowiadaj gce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawceg wywiezione z terenu budowy i
ztozone w migjscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktdrym znajduja Sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje nawtasne ryzyko, liczac S¢ z jego nie przyjeciem, usuni¢ciem i niezaptaceniem
2.3. Wariantowe stosowanie mater iatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi InzynieralKierownika projektu o swoim
zamiarze co ngimnig 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, abo w okresie diuzszym, jedli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez InzynieralKierownika projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ péznigj zmieniany bez zgody InzynieralKierownika projektu.

2.4. Przechowywaniei skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swoja jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne do
kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Migsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w migjscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w migjscach zorganizowanych
przez Wykonawcg i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera/lKierownika projektu; w przypadku braku ustalen
w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowat przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowsj, SST i wskazaniach Inzynieral Kierownika projektu.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢é zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowaniai badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak réwniez naprawiaé lub wymieniaé sprzet niesprawny.



Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu,
nie moze by¢ péznig zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkGw umowy,
zostana przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym
uMmowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametrow technicznych. Srodki
transportu nie spetnigjace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez InzynieralKierownika projektu, pod
warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymagani ami
SST, PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera’lKierownika
projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania rob6t.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowe lub
przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popelnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostana, usuniete przez
Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci zaich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/lKierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét beda oparte na wymaganiach okre$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki
badan materiatdw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace narozwazang kwestig.

Polecenia InzynieralKierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez InzynieralKierownika projektu, pod grozba zatrzymaniarob6t. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé
zatozona jakosé robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole rob6t i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowal gjacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robGt z czestotliwoscia
zapewnigjaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu s$wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich ingpekdji.



Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu
lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie nawyniki badan,
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakosé tych materiatdw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.2. Badania prowadzone przez I nzynier a/Kier ownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatdw w miegjscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialéw powinien udzieli¢
mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z
wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
rob6t z dokumentacja projektowa i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostana przez Wykonawce.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z Kkryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskigf Normy, jezeli nie

sa objete certyfikacja okreslona w pkt 1
i ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce |nzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.4. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawigjacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jg imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone koleginym numerem
zalacznikai opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzynieral Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowsj,

- date uzgodnienia przez InzynieralKierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw
robét,

- terminy rozpoczeciai zakonczenia poszczegolnych elementow robat,

- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenialnzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzeniawstrzymaniarobét, z podaniem powodu,



- zgtoszeniai daty odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréow
robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- san pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymagani om szczeg6lnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosé rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inneistotne informacje o przebiegu robat.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowaniasie.

Decyzje Inzyniera/lKierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje InzynieralKierownika projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementdw robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposdb ciagly w jednostkach przyjetych w
kosztorysie i wpisuje do ksiazki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badanh Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodniongl w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robét. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace

dokumenty:

a) pozwoalenie narealizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazaniaterenu budowy,

C) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robat,

€) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencjg na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w migjscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidziang prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
7.OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robGt zgodnie z dokumentacja
projektows i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmnigl na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie
indzigg w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostana
poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu napismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesieczng ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslaniailosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo

wzdtuz linii osiowsj.



Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m?® jako
dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrgj.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiar owy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostanag dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadac wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwaniarobdt.

7.4. Czas przepr owadzenia obmiar u

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zaekryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku migsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksiazki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaj e odbior 6w robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podiegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemul.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr roboét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finang ocenie ilosci i jakosc
wykonywanych robét, ktére w dal szym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwigjacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru rob6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ dang czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie péznig jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentdw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odhbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik
projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbhidr ostateczny polega na finalng ocenie rzeczywistego wykonaniarobét w odniesieniu doich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez InzynieralKierownika projektu zakonczeniarob6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisa wyznaczona przez Zamawigjacego w obecnosci
InzynieralKierownika projektu i Wykonawcy. Komiga odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualng oraz zgodnosci
wykonaniarob6t z dokumentacja projektowa i SST.
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W toku odbioru ostatecznego rob6t komisa zapozna sic z redlizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i
robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub rob6t uzupetnigjacych w
warstwie scieralng lub robotach wykonczeniowych, komiga przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komise, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
ocenigjac pomnigszona wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbior u ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawi ajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. recepty i ustaleniatechnologiczne,

2. dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

3. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

4, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

5. opinie technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badah i pomiar6w zataczonych do
dokument6w odbioru, wykonanych zgodniez SST i PZJ,

W przypadku, gdy wg komigji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komiga w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komigj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustal onego przez Zamawi ajacego.

Termin wykonaniarob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komiga.

8.5. Odbior pogwar ancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualng obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbiér ostateczny rob6t” .

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla dangj pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w dangj pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jg wykonanie, okreslone dla tg roboty w SST i w
dokumentacji projektowsy.

Ceny jednostkowe [ub kwoty ryczattowe robét beda obejmowaé:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-

00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infragtruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozhiorki oraz tablicy informacyjnegl (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z péznigiszymi zmianal.3.
Zakres rob6t objetych OST.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07.06.01 Wymiana siatki ogr odzeniowej na wozkach rewizyjnych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszgl szczegGlowe specyfikacji techniczng (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonywaniem wymiany siatki ogrodzeniowej na wdzkach
rewizyjnych na moscie przez rzeke Wisle w ciagu drogi krajowej nr 74 odc. Annopol — Krasnik w m.
Annopol w km 174+929.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniui realizacji robét na drogach krajowych.

1.3. Zakresrob6t objetych OST
1.3.1. Zakres stosowania ogrodzen drég

Ogrodzenie wozkow jest srodkiem zabezpieczajacym podczas kontroli stanu technicznego obiektu
mostowego, zabezpieczajacym osoby kontrolujace przed wypadnieciem poza wozek.

1.3.2. Rodzaje ogrodzeh wozkow

Ogrodzenia wézkow moga by¢ wykonywane jako:
- satka metal owa ocynkowana o wymiarach oczka 50x50mm. z drutu ocynkowanego A 2,5mm, i wysokosci
1 600mm
Ninigjsza SST dotyczy najczesciej stosowanych ogrodzen z siatki metal owej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu (ptéciennym, skosnym),
pleciona z ptaskich i okragtych spirali, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana (harfowa, petlowa, potpetlowa),
o wielkosci oczek 50x50mm.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace r obGt
1.5.1. Przepisy ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.5.
1.5.2. Ogdlne zasady wykonywania ogrodzen

Ogrodzenia wozka rewizyjnego nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST.
Jesli w dokumentacji projektowe nie podano ustalen dotyczacych wykonania ogrodzenia lub pewnych
jego dementdw, to ogrodzenie powinno spetnia¢ nastepujace warunki:
a) w zakresie szczelnosci ogrodzenia wozka
1. Ogrodzenie wézka powinno stanowi¢ szczelng przeszkode dla wszystkich oséb przebywajacych w woézku.
W tym celu wielkos¢é oczek ogrodzenia powinna by¢ taka, aby uniemozliwiata wypadniecie z wézka do
wody droge (50x50mm - wedtug przyktadow narysunkach).
b) w zakresie zabezpieczenia wej$cia do wozka rewizyjnego
1. wejscie do wdzka rewizyjnego nalezy wykonywa¢ w migjscu potrzebnym do korzystania przez:
- stuzbe utrzymania mostu,
- inne uprawnione osoby, np. persone zatrudniony przy ocenie stanu technicznego konstrukcji mostowsey,
c) w zakresie trwatosci ogrodzenia
1. ogrodzenia wozka powinny zachowywaé trwato$¢ co najmnig przez 15 lat. W zwiazku z tym metalowe
elementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powtoki cynkowe lub inne powtoki
zaakceptowane przez Inzyniera.
2. Nalezy zapewni¢é rozwiazania utrudniajace ostabienie konstrukcji ogrodzenia wézka.
3. Ogrodzenie powinno by¢ fatwo wymienialne w celu utatwienia naprawy uszkodzen lub potrzeby demontazu.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiagtami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen, objetych ninigjsza SST, sa:
- datki metalowe,

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Siatki metalowe
2.3.1.1. Siatka pleciona slimakowa

Siatka pleciona slimakowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez BN-83/5032-02 [12],
podanym w tablicach 1i 2.

Diugos¢ dostarczang przez producenta siatki, zwinictel w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m.
Odchytki dtugosci nie powinny przekracza¢ + 0,1 m dlawielkosci 30 oraz  + 0,2 m dla datek wielkosci od 40
do 70.

Powierzchnia satki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢
wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potaczenie spirdli
wszystkimi zwojami. Konce spirali z obydwu stron powinny by¢ réwno obciete w odlegtosci co najmnigl 30%
wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalezy przechowywaé w pozycji pionoweg] w pomieszczeniach suchych, z daa od
materiatow dziatajacych korodujaco.

Drut w siatce powinien by¢ okragty, cynkowany, ze stali ST1 wedtug PN-M-80026. Dopuszcza si¢
pokrywanie drutu innymi powtokami, pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora nadzoru. Wytrzymatosé
drutu na rozciaganie powinna wynosi¢ co najmnigj 588 MPa (dopuszcza sie wytrzymatos¢ od 412 do 588 MPa
pod warunkiem akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Tablica 1. Wymiary oczek datki, nominalna srednica drutu i masa datki pleciong  $limakowej
wedtug BN-83/5032-02

Widkos¢ Nominalny wymiar oczka Nominana Orientacyjna
o : $rednica drutu mm masa 1 m?
Satki Wymiar boku Dopusbzglfﬁl ngokichyikl saki kg
oczka

2,0 1,2

2,5 1,8

2,7 2,2

50 50 +28 2,8 2,3

29 2,5

3,0 2,7

31 2,8

3,2 2,9

Odchyiki prostopadtosci ksztattu bokéw oczka nie powinny przekraczaé + 10°.

Tablica2. Szerokos¢ siatki pleciongj slimakowej dostarczaneg przez producenta, wediug
BN-83/5032-02

Widkos¢ Szerokos¢ siatki, mm
Siatki [mm] (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysokos¢ siatki)
50 1600

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokosé¢ siatki mierzy sie tacznie z wystajacymi koncami drutow.

2. Dopuszczalne odchytki szerokosci siatki nie powinny przekracza¢ + 0,6 diugosci boku
oczka

3. Po porozumieniu migdzy producentem i odbiorca dopuszcza si¢ wykonanie siatek o
innych szerokosciach
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Najmnigjsza nominana $rednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 2 mm. Odchyiki $rednic drutow
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytki $rednic drutéw w siatce pleciong slimakowej, wedtug PN-M-80026

Nominalna srednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu ocynkowanego, mm

od 2,0do 3,0 + 0,08 -0,03

Drut powinien by¢ ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z wyzsza doktadnoscia ocynkowania,
okreslona zgodnie z PN-M-80026 (tablica 4).

Tablica4. Grubos¢ powtoki cynkowsej dla drutu ocynkowanego, w siatce pleciong slimakowsej, wg PN-M-80026

Srednicadrutu, mm Minimanailosé cynku, g/m?

od2,0do 2,5 70

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 na zadanie odbiorcy, ma obowiazek
wystawi¢ zaswiadczenie zawierajace m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia grubosci
powtoki cynkowej wedtug PN-M-80006 .

2.3.1.2. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjngl cynkowej nakonstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystosci nie mnigiszg niz 99,5% i odpowiadac wymaganiom BN-89/1076-02. Minimana
grubos¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 5, a pomiar tegj grubosci powinien
odpowiada¢ zaleceniom PN-H-04623
Tablica 5. Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnegj cynkowej narazong na dziatanie korozji atmosferyczne,
wg BN-89/1076-02

Agresywnos¢ korozyjna Minimalna grubos¢ powtoki, mm,
amosfery przy wymaganej trwatosci w latach
wg PN-H-04651] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wieksza liczba warstw powtoki malarskie

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne’ pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Siatke metalowa nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych ja przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonaniarobét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne’ pkt 5.
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5.2. Zasady wykonania ogr odzen

W zaleznosci od wiglkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi nadzoru zakres
robét ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio naplacu budowy i na zapleczu.

5.3. M ocowanie siatki do konstr ukcji

Siatke nalezy mocowa¢ do konstrukcji do przyspawanych drutéw ocynkowanych A 4mm, przez
opl ecenie drutem ocynkowanym A 2mm.

5.4. Wykonanie spawanych zlacz elementdw ogr odzenia

Ztacza spawane € ementow ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiardw spoin nie
powinny przekracza¢ = 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mmi = 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 16. Inspektor nadzoru moze
dopusci¢ wady wicksze niz podane w tablicy 6 jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego wptywu na cechy
ekspl oatacyjne ogrodzenia.

Tablica6. Dopuszczane wymiary wad w ztaczach spawanych, wg PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienielica 15
Porowatos¢ 3,0
Krater 15
WKklgsniecielica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
R&znica wysokosci sasiednich wgtebien

i wypuktosci lica 3,0

5.5. Wykonanie wej$cia do wozka r ewizyjnego

wejscie do wozka rewizyjnego nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST, a w
przypadku braku wystarczajacych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inspektor nadzoru

Kazde wejscie do wbzka rewizyjnego powinna byé kompletne z niezbednym wyposazeniem jak
zawiasy, rygle, zamki itp.

5.6. Raoboty utr zymaniowe przy ogr odzeniach
5.6.1. Naprawa ogr odzen

Naprawa ogrodzen moze polega¢ na wymianie € ementow zniszczonych nanowe lub na doprowadzeniu
starych elementéw do stanu wtasciwego dla catosciowych funkcji ogrodzenia.

Zakres napraw ogrodzenia powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, SST lub wytycznych
Zamawiajacego.

Wszystkie elementy przewidziane do powtérnego wykorzystania powinny by¢é demontowane bez
powodowania zb¢dnych uszkodzen.

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny w zasadzie rozni¢ sie konstrukcja i wygladem od
pozostatych odcinkéw, chyba ze naprawe wykonuje si¢ jako tymczasowa lub Zamawiajacy celowo wprowadza
nowe materiaty i rozwiazania konstrukcyjne.

Zniszczenia lub wybrzuszenia siatki stalowej nalezy naprawi¢ przez usuniecie uszkodzonego odcinka i
wstawienie nowego, taczac stara i nowa Siatke z zasady spirdami wyplecionymi z siatki stalowej. Podobnie
nalezy postapi¢ przy wymianie zniszczonych pojedynczych spira siatki, ktére nalezy zastapi¢ nowymi.

Wszystkie bezuzyteczne (zniszczone) e ementy ogrodzen, o ile zgodnie z SST nie staja Sie wiasnoscia
Wykonawcy, powinny by¢ odwiezione na migisce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora nadzoru
Elementy | materiaty, ktdre staja sie wiasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé od producentéw zaswiadczenie o jakosci
(atesty) oraz wykona¢ badania materialéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawié ich wyniki
Inspektorowi nadzoru w celu akceptacji materiatdéw, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.

Do materiatdw, ktorych producenci sa zobowiazani (przez wiasciwe normy PN i BN) dostarczy¢
zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza:
- datki ogrodzeniowe,

6.3. Badania w czasie wykonywania r obét
6.3.1. Badania materialéw w czasie wyk onywania r ob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestemn) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwos¢ badan i ocenaich wynikéw powinna byé¢ zgodna z zaleceniami tablicy 7.
Tablica7. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp. | Rodzaj badania |  Liczba badan Opis badai Ocena wynikow

badan
1 | Sprawdzenie |od5 do 10 badan | Powierzchnig zbadaé nie Wyniki  powinny
powierzchni Z wybranych uzbrojonym okiem. Doew. |byé zgodne z
losowo elemen- | sprawdzenia gtgbokosci wymaganiami
tow w kazdg wad uzy¢ dostepnych punktu 2.3.
dostarczaneg) narzedzi (np. liniatéw z

partii wyrobow | czujnikiem, suwmiarek,
liczacej do 1000 | mikrometréw, itp.)

2 | Sprawdzenie | elementow Przeprowadzi¢ uniwer-
wymiarow salnymi przyrzadami
pomiarowymi [ub spra-
wdzianami

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnione jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobéw i materiatléw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.3.2. Kontrolaw czasi e wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nal ezy zbadaé:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacja projektowa (, wymiary),

b) zachowanie dopuszczanych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2.3,

c) prawidtowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowe,

d) poprawnosé¢ wejscia do wozka rewizyjnego.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementdw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoing i przylegajace do nigl elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdeg strony) nalezy
doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudnigjacych
prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiarGw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawniong jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515

d) ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtornym spawaniem.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami r obét

Wszystkie materiaty nie spetnigjace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach SST zostang przez
Inspektora nadzoru odrzucone,

Wszystkie elementy ogrodzenia, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien SST zostana rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”’ pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiar owa

Jednostka obmiarowa ogrodzeniajest m (metr).

Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej diugosci ogrodzenia, acznie z wejsciami do wozka
rewizyjnego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”’ pkt 8.

Roboty uznagje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustal enia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiar owej

Cena 1 m ogrodzenia obeimuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na migsce wbudowania e ementéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatéw pomocniczych,
- uporzadkowanieterenu,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi
2. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk
3. PN-H-82200 Cynk
4. PN-M-69011 Spawal nictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania
5. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych
6. BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i
zeliwnych. Wymaganiai badania
7. BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione slimakowe

11. ZALACZNIKI. PRZYKLADOWE ROZWIAZANIA WYBRANYCH
KONSTRUKCJI ROZWIAZAN

11.1.2. Rodzaje siatek metal owych o jednakowych oczkach

a) datka pleciona slimakowa,

b) satkazwijanaz drutu,

¢) Satka o splocie tkackim,

d) satkajednolitaz cicte blachy stalowej

a) b) 0) d)

>
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M - 14.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH -
POWIERZCHNIE ZEWNETRZNE

M —14.02.02. METALIZACJA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem ninigszg ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Rob6t zwigzanych z metaizacja
powierzchni stalowych eementéw konstrukcji obiektéw inzynierskich wykonywanych w ramach wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego i prac konserwacyjnych wozkéw rewizyjnych oraz barieroporeczy na
moscie przez rzeke Wide w miejscowosci Annopol w ciagu drogi krajowe nr 74 na odcinku Annopol —
Krasnik w km 194+929.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagji j
Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszel ST maja zastosowanie przy wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego przez
ocynkowanie wszystkich korodujacych powierzchni elementéw stalowych barieroporeczy na moscie przez
rzeke Wiste w Annopolu wilosci okoto 30% catkowitej powierzchni .

[.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszel ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne' oraz ST M-14.02.01 pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 1.5.

Wykonawca Rob¢t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowsa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00.
» Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.1 Rodzaje materiatow

2.1.1. Materialy do metalizacji
Metalizacje nalezy wykona¢ przy zastosowaniu odpowiedniego materiatu w zaleznosci od przyjetej metody
wykonania metalizacji 0 czystosci cynku nie mnigjszegl niz 99,95%, spetniajacego wymagania PN-73/M-69412.

2.1.2. Materialy pomocnicze
Materiatami pomocniczymi stosowanymi do przygotowania powierzchni stalowej pod metalizacje sa:
- rozpuszczahnik (czterochloroetylen - PER lub benzyna ekstrakcyjna),
- do ostatecznego przygotowania powierzchni stali za pomoca obrébki strumieniowo-$cierng nalezy
stosowaé ostrokrawedziowe, suche i niezanieczyszczone materiaty scierne o wielkosci ziarna 0,5 - 1,5
mm np. korund, elektrokorund, zuzel pomiedziowy wg norm BN-87/4268-01, PN-76/M-59111
2.1.3. Skladowanie materiatow
Rozpuszczalniki nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, odpowiadajacych przepisom dotyczacym
materi atéw tatwopal nych.
Scierniwo nalezy przechowywaé w suchych, przewiewnych magazynach.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 3. Zaleznie od
zastosowangl metody wykonania, tj. systemu termicznego natrysku gazowego, systemu termicznego natrysku
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przy uzyciu materiatw proszkowych, systemu termicznego w tuku eektrycznym lub systemu natryskowego
plazmowego, Wytworca konstrukgji zastosuje odpowiedni sprzet. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzianie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych Robét zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do Robdt.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstr ukcji

Czyszczenie kongtrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-sciernym,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania mus
zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.2. Sprzet do metalizacji
Do metalizacji mozna uzywaé pistoletéw ptomieniowych lub tukowych. Powtoki moga by¢ nakladane recznie
[ub w sposdb zmechanizowany.

4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.1. Transport rozpuszczalnik éw
Transport rozpuszczalnikéw winien odbywa¢ si¢ z zachowaniem obowiazujacych przepisdw o przewozie
materiatdw niebezpiecznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Rob6t uwzgledniagjace
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonana metalizacja elementow konstrukcji stalowey.

5.1. Zakreswykonywanych Rob6t
5.1.1. Przygotowanie powier zchni do metalizacji
Elementy konstrukcji przewidziane do metalizacji powinny mie¢ zapewniony dobry dostep do pokrywane)
powierzchni i pozwala¢ na prawidtowa prace urzadzen do czyszczenia (obrébki strumieniowo-scierng) i
natryskiwania cieplnego. Przygotowanie powierzchni do metalizacji,
awiec zasadnicze oczyszczenie do pierwszego stopnia czystosci wgPN-H-97050 oraz BN-89/1076-02.
Oczyszczenie polega na:

- odtluszczeniu powierzchni stali z olg/ow lub smardw przy pomocy szmat (czyste, Iniane) zwilzonych
w rozpuszczaniku (benzynie oczyszczong))

- usunieciu z powierzchni zanieczyszczeh w postaci rdzy, zgorzeiny (warstw tlenkéw), zadzioréw,
nieréwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w migjscach potaczen elementéw, wyréwnaniu spoin i
zaokragleniu krawedzi, co nalezy wykonac¢ przy pomocy metody strumieniowo-sciernej; jako materiatu
sciernego naezy uzy¢ suchych, ostrokrawedziowych (np. korund, e ektro korund, tamany drut staliwny
materiatdw sciernych o wielkosci ziarna 0,5-1,5 mm lub zdiwny, ciety drut stalowy, zuze
pomiedziowy) nie zanieczyszczonych

- uzyskaniu stopnia chropowatosci powierzchni pod powtoki z cynku Ra = 10 prn i Rmax = 60 urn
okreslonego wg PN-H-97052 (Ra - $rednie arytmetyczne odchylenie profilu od linii srednigf Rmax, -
najwieksza maksymal na wysokosé¢ nieréwnosci),

- wyokragleniu wszystkich krawedzi promieniem nie mniggszym odr = mm

- wygtadzeniu ostrych krawedzi w migjscach spoin oraz usuniecie topnika po spawaniu przy pomocy
szlifowania

Po ukonczeniu czyszczenia strumie mowo — $ciernego nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest pozbawiona
$ladow zapylenia (przez dotkniecie powierzchni oczyszczong gota reka). Okres od ukonczenia
przygotowania powierzchni obrébka strumieniowo-$cierna  do rozpoczecia natryskiwania powtoki
(metalizacyjng powinien by¢ krétszy niz:

- 8godzin po przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym pomieszczeniu,

- 4 godziny - na otwartym powietrzu w temperaturze powyzeg 15°C i wilgotnosci wzgledne ponizej65%
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- 0,5godziny - na otwartym powietrzu pod zadaszeniem, przy wilgotnosci wzglednej 90%,

Jezeli przerwa byta dituzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczong powierzchni, to nalezy ja ponownie
oczysci¢ metoda strumieniowo-scierna. Sam pyt i kurz mozna usunaé z oczyszczonych powierzchni przy
pomocy szczotek z wiosia, przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego odoliwionego powietrza badz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Obrdbke strumieniowo-$cierng powierzchni mozna wykonywaé gdy temperatura powierzchni jest o 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej
od 85%.

5.1.2. Natryskiwanie powloki metalizacyjnej

'Powtoki metalizacyjne mozna wykonywat przy temperaturze powietrza wigkszej niz +5°C, przy wilgotnosci
wzglednegl powietrza mnigjszel od 85%, oraz gdy temperatura elementu jest wicksza o 3°C od temperatury
punktu rosy otoczenia. Rob6t nie mozna wykonywaé w czasie deszczu, mgty, przy silnym wietrze. Czas, jaki
uptywa od zakonczenia ostatecznego przygotowania powierzchni do rozpoczecia natryskiwania nie moze by¢
dtuzszy od pot godziny przy wilgotng atmosferze i 4 godziny przy suchym powietrzu. Cisnienie gazéw dla
pistoletéw ptomieniowych oraz warunki pradowe dla pistoletéw tukowych powinny byé zgodne z instrukcjami
obstugi tych urzadzen.

Podczas natryskiwania nalezy zapewni¢ odpowiednie odlegtosci pistoletéw od plaszczyzny natryskiwane, ktére
wynosza 150-200 mm przy zastosowaniu pistoletu ptomieniowego i 80-150 mm przy pistol ecie tukowym.

Przy recznym naktadaniu powtok w celu uzyskania réwnomierng grubosci powtoki pistolet nalezy prowadzié
ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde nastgpne pasmo zachodzito na uprzednio wykonane na potowe
jego wysokosci. Dla uzyskania wiasciwej, zadangj grubosci, powyzeg 50um nalezy natryskiwac kilka warstw w
taki sposob, by kierunki naktadania w nastepujacych po sobie warstwach byty prostopadte w stosunku do siebie.
Przy natryskiwaniu na elementy przewidziane do spawania, nalezy w migscu przewidywanych spawow
pozostawi¢ nie pokryty pas materiatem metalizacyjnym o szerokosci okoto 50 mm, zaleznym od grubosci
spawanego el ementu.

W czasie spawania nalezy chroni¢ powierzchnie z wykonana powtoka metalizacyjna ostonami z blachy, by nie
dopusci¢ do osadzania sie na nigj odpryskow rozgrzanego metal u.

Po zakonczeniu montazu powierzchnie przewidziane do uzupetniajacg metalizacji nalezy poddaé obrébce
strumieniowo-scierngj, ostanigjac powierzchnie pometalizowane przed dziataniem scierniwa. Po doktadnym
oczyszczeniu nalezy uzupetni¢ powtoke metalizacyjna tak, by nowa powtoka zachodzita na uprzednio
wykonana.

5.1.3. Powloka metalizacyjna
Metalizacje nalezy wykona¢ z cynku o czystosci cynku nie mnigjszej niz 99,5% wykonujac powtoke o grubosci
180 prn. Natryskana powtoka powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze wykazywa¢ wad
w postaci rys, peknie¢, pecherzy i odstawan powtoki od podioza. Grubos¢ powtoki moze byé wieksza od
zatozongj, BN-89/1076-02 okresla dopuszczalng odchytke +90 pm dla powierzchni ptaskich, a w migiscach
trudno dostepnych przy natryskiwaniu recznym odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze. Gdy powtoka jest zbyt
cienka, mozna uzupetni¢ jg grubos¢, pod warunkiem, iz powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu i nie
wykazuje sladéw korozji. W przypadku niedostateczne przyczepnosci powtoki, odstawania jg na krawedziach,
wystepowania peknie¢ lub pecherzy cata powtoke nalezy usunaé i wykonaé ja ponownie, po powtorng obrobce
strumieniowo-scierng. Powtoki metalizowane nalezy pokry¢ powitokami malarskimi wg rodzaju i zasad
okreslonych w ST M-14.02.03. Do czasu natozenia powtok malarskich metalizowane powierzchnie musza byé¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

5.1.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa pracy

Czyszczenie strumieniowo - scierne winno si¢ odbywa¢ w zamknigtych pomieszczeniach obstugiwanych z

zewnatrz. Na otwartych przestrzeniach pracownik powinien posiada¢ pytoszczelny skafander z odprowadzeniem

i doprowadzeniem powietrza

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
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6.1. Sprawdzenie jakosci materiatow

Ocene materiatu na powtoke metalizacyjna nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o atest Producenta. W przypadku
braku atestu Wytworca lub Wykonawca powinien przedstawi¢ wilasne badania wynikajace z normy
przedmiotowej i w zakresie uzgodnionym z Inzynierem. Scierniwo winno odpowiadaé normom przedmiotowym.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powier zchni do metalizacji

Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizuanie nieuzbrojonym okiem przy swietle
dziennym lub sztucznym rozproszonym. Ocenia si¢ stan powierzchni (suchosé, brak zadzioréw, zapylen, ostrych
krawedzi, brak zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej), stopien czystosci i chropowatosé
powierzchni. Stopien czystosci ocenia sie na podstawie PN-70/H-97050. Sprawdzenie chropowatosci nalezy
wykona¢ przez poréwnanie stanu powierzchni z zatwierdzonymi uprzednio wzorcami lub za pomoca
profilometréw przenosnych do pomiaru wartosci Ra z zakresem pomiarowym 0-25 urn

6.3. Kontrola nakltadania powloki metalizacyjnej

W trakcie natryskiwania powtoki metalizacyjne nalezy sprawdza¢ warunki pogodowe (temperatura powietrza i
elementu, wilgotno$¢ powietrza, temperatura punktu rosy otoczenia, brak opadéw, mgty, silnego wiatru) oraz
technologiczne (odlegtos¢ natryskiwania, cisnienie gazéw badZ napiecie i natezenie pradu w zaleznosci od
stosowang aparatury, ktore powinny byé zgodne z instrukcjami obstugi tych urzadzen, sposob nanoszenia
powtoki).

6.4. Ocena jakosci powloki metalizacyjnej

Ocene jakosci nalezy wykonaé pod katem jg zewnetrznego wygladu, poréwnujac z uzgodnionymi uprzednio
wzorami  powtoki metaizacyjng. Sprawdzenie grubosci  powtoki metalizacyjng na  podtozach
ferromagnetycznych przeprowadza Si¢ za pomoca grubosciomierzy magnetycznych lub e ektromagnetycznych o
zakresie pomiarowym 0-500 prn o doktadnosci wskazan +10% zgodnie z BN-89/1076-02. Sprawdzenie
przyczepnosci powtoki metalizacyjng przeprowadza si¢ w przypadkach wzbudzajacych watpliwosci dobre
przyczepnosci, badania przeprowadza si¢ metoda niszczaca wg BN-89/1076-02.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiar owa
Jednostka obmiarowa jest | m? (metr kwadratowy) powierzchni powtoki metalizacyjneg o grubosci 180 prn na
podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru naobiekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty objete ninigjsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualng.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustal enia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.1. Cenajednostkowa
Cena wykonania Rob6t obgmuje:

- zakupi dostarczenie wszystkich czynnikéw produkgji,

- przygotowanie powierzchni do metalizacji,

- nalozenie powtoki metalizacyjng zgodnie z zastosowana technologia, z zabezpieczeniem kolgno
naktadanych warstw powtoki

- wykonanie niezbednych rusztowan stojacych , zabezpieczen i ich przektadanie

- przeprowadzanie pomiardw i badan przewidzianych w Specyfikacji,

- dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych, zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym
oddziatywaniem Rob6t na srodowisko
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zabezpieczenie wykonangl powtoki przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem
zabezpi eczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,
demontaz i usuniecie rusztowan

uporzadkowanie miejsca Robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

aprwdpRE

© N

11.
12.

13.

14.

PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan

PN-H-04652 Powtoki metalowe i konwersyjne. Podziat i oznaczenie

PN-H-04603 Ochrona przed korozja. Natryskiwanie cieplne. Nazwy i okreslenia

PN-H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania
PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne

PN-M-59111 Wyroby scierne. Scierniwo e ektrokorundowe

PN-M-69412 Druty do gazowego i tukowego metalizowania natryskowego

PN-S-10050 Obiekty mostowe K onstrukcje stalowe Wymaganiai badania

PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metal owych metodami nieniszczacymi

. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach

stalowych, staliwnych i zeliwnych Wymaganiai badania

BN-87/4268-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych

"Katalog metod zabezpieczania przed korozja stalowych obiektow mostowych”. IBDIM — Warszawa
listopad 1994

Ingrukcja Instytutu Mechaniki Precyzyjne77-72 Projekt wyposazenia typowego stanowiska
metalizacyjnego

Katal og Naktadéw Rzeczowych nr 7-12"Roboty malarskie antykorozyjne i chemoodporne". Ministerstwo
Przemystu Chemicznego i Lekkiego. Wydanie Il, Warszawa 1987
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M. 23.52.00 — Pokrywanie powtokami malar skimi
M. 28.57.01. Utrzymanie urzadzen (wozki rewizyjne).

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem ninigjszej Szczegdtowej Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym i konserwacja wozkow rewizyjnych na
moscie przez rzeke Wiste w migjscowosci Annopol w ciagu drogi krajowej Nr 74 na odcinku Annopol —
Krasnik w km 174+929 .

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRESROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:
doboru metody oczyszczania powierzchni,
przygotowania powierzchni do pozadanego stopnia czystosci,
oceny przygotowania powierzchni przed malowaniem,
wykonania powtoki antykorozyjnej konstrukcji stalowej - przez czterokrotne malowanie,
kontrola jakosci rob6t i materiatow
oczyszczenia sacjonujacych namoscie na state wozkoéw rewizyjnych ,
sprawdzenia potaczen , zawieszen i umocowan ,
dokrecenia $rub i innych zamocowan wraz z zabezpieczeniami utrudnigjacymi dostep osob
niepozadanych ,
naprawy i wymiany zuzytych lub brakujacych czesci , podzespotow ze sprawdzeniem
dziatania oraz ewentualnym demontazem ,
uporzadkowania terenu robdt .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  stosowane wninigjszgl  specyfikacji sa zgodne  z okresleniami  stosowanymi
w przedmiotowych normach panstwowych i branzowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace r obGt
Wykonawca jest odpowiedziany za jakos¢ sprzetu, stosowanych materialdw oraz za jakosé
wykonywanych rob6t i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz z
zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Dobér materiatéw malar skich

Zaprojektowano powtoke malarska na bazie zywic epoksydowo-poliuretanowych.

Wyboér materiatdbw malarskich powinien obgimowaé wybdr catego zestawu malarskiego w systemie
epoksydowo-paliuretanowym.

Do smarowania € ementow wspotpracujacych powierzchni i polaczen zaleca si¢ zastosowanie wazeliny
techniczng.
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Zalecane jest stosowanie materiatdw wykazanych w ,Katalogu materiatéw zalecanych do stosowania
przy wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych na stalowych, drogowych obiektach mostowych”
(IBDiM/GDDP 1993 r.).

Wybrany przez Wykonawcg i zaakceptowany przez Inzyniera zestaw malarski musi mie¢ aktualna
Aprobate Techniczna wydana przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

Jezdi z jakichkolwiek powodow Inzynier po rozstrzygnieciu przetargu zmieni materiaty, Wykonawca
moze oczekiwa¢ pokrycia kosztow, jakie poniesie w wyniku zmiany.

2.2. Akceptacja uzytych materiatléw malar skich
Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow. Wykonawca jest obowigzany do
dokumentowania odpowiednigj jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

2.3. Badanie materiatéw malar skich
Inzynier moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania
nalezy przeprowadzi¢ wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Techniczngj), w oparciu o kt6ra materiat
zostal dopuszczony do stosowania w mostownictwie, Badania farb nalezy przeprowadzaé tuz przed ich
uzyciem.

2.4. Przechowywanie mater iatdw malar kich
Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych powinny by¢ przechowywane w zamknigtych fabrycznych
opakowaniach. Nalezy przestrzega¢ okreSlonych przez producenta okresdw trwatosci i warunkow
przechowywania.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane przy uzyciu sprzetu, posiadajacego aktualne zaswiadczenie
dopuszczajace  go do stosowania (Sprzet elektryczny).
SprZe;t potrzebny do czyszczenia konstrukcji stalowey:
miotki,
szczotki druciane,
szlifierki z tarczami el ektrokorundowymi,
piaskarka,
agregaty sprezarkowy,
odkurzacz przemystowy.
SprZe;t potrzebny do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami malarskimi:
pedzle,
aparaty natryskowe - do wykonania powtok malarskich,
aparatura kontrolno - pomiarowa.
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy uzycia probnie sprzetu i wykonania badan jakosci wykonanych
probek.

4. TRANSPORT

Sprzet i materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je rozmiescic¢
réwnomiernie na catg powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesunieciem oraz
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. M etoda czyszczenia powier zchni

Powierzchnie przygotowa¢ do malowania przez czyszczenie strumieniowo-scierne  wozkow
zamontowanych namoscie . Dopuszcza Si¢ mi€Scowo czyszczenie reczne.
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Do metod czyszczenia zalicza sie mtotkowanie, szczotkowanie, szlifowanie urzadzeniami recznymi
[ub z uzyciem narzedzi z napedem mechanicznym np. szlifierek z tarczami elektrokorundowymi.

Kazde czyszczenie winno by¢ poprzedzone myciem konstrukcji woda z detergentem, badz czysta woda
(zimna lub ciepta) pod cisnieniem rzedu 15+20 MPa. Proces ten jest niezbedny dla usuniecia
zanieczyszczen jonowych z powierzchni, ktére nie sa usuwalne ani mechanicznym czyszczeniem
recznym ani zadna metoda strumieniowo-$cierna na sucho.

5.2. Przygotowanie powier zchni

Podstawowa czynnoscia przygotowujaca powierzchnie stali do malowania jest usuniecie zgorzeliny
i rdzy, co nalezy wykona¢ przez piaskowanie lub $rutowanie. Dopuszczal ne sa inne sposoby czyszczenia
gwarantujace uzyskanie odpowiedniego stopnia czystosci po zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Przed malowaniem, w pierwszej kolejnosci powinny by¢ usunigte réznorodne wady powierzchni nie
dajace si¢ usuna¢ w procesie obrobki strumieniowo-scierng. Sa to wady takie jak wady ziacz
spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawal cowania, obce wtracenia itp. W
migscu wystepowania spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu i wygtadzenia ostrych krawedzi

nalezy wykona¢ szlifowanie. Dopuszczalne wady wg PN 1SO 8501-3 podano w tablicy 1.
Tablical. Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do malowaniawg PN 1SO 8501-3.

Rodzaj wady Mata agresywnos¢ srodowiska Duza agresywnos¢ srodowiska
P1 P2
1 2 3
Odpryski spawalnicze powierzchnia wolna od stabo | nie dopuszczasie
przylegajacych odpryskow
Nieréwnosci lica spoiny ztacza | powinny  by¢  usuniete  ostre| nie dopuszczasie
Spawanego nieréwnosci

Zuzle spawalnicze

nie dopuszczasie

nie dopuszczasie

Porowatos¢ spoin

dopuszcza si¢ pory otwarte

nie dopuszczasie

Podtopienia spoin moga Wystepowac powierzchnia gtadka

Zakonczenia spoiny spawalniczg | moga wystepowad powinny by¢ usunigte ostre
ni erOwWNoSCi

Kratery i wgniecenia o szerokosci | powinny  by¢  usunigte  ostre| nie dopuszczasie

wiekszej od gtebokosci ni erGwnosci

Wzery o szerokosci mnigjszgj od | moga wystepowat nie dopuszczasie

gtebokosci

Zawal cowania, obce wtracenia

powierzchnia wolna od wad

powierzchnia wolna od wad i
gtadka

Ostre, wolne krawedzie po cieciu

gtadkie krawedzie

nie dopuszcza sig; naezy stepic,

zaokragli¢ przez zeszlifowanie

Wyglad powierzchni przygotowang do malowania powinien
renowacjach dopuszcza sig¢ stosowanie wymagan P1.
Koleginym zabiegiem jest mycie powierzchni w celu jg odtluszczenia i usunigcia zanieczyszczen
jonowych.
W przypadku wystepowania na powierzchni stali olg6w lub smaréw nalezy je usunaé przy pomocy
szmat zwilzonych rozpuszczalnikiem - benzyna oczyszczona. Zasadnicze czynnosci technologiczne
Zwiazane z usuwaniem rdzy, zgorzelin i starych powtok malarskich powinny by¢ wykonane metoda
obrobki  strumieniowo-$cierngl. W szczegdlnych przypadkach czynnosci te moga by¢ wykonane
metodami:

czyszczenia mechanicznego,

czyszczeniawoda pod wysokim cisnieniem.

odpowiada¢ wymogom P2. Przy
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Ostatnia czynnoscia wymagana przed malowaniem jest staranne odpylenie. Pyt i kurz nalezy usunaé
z oczyszczonych bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek lub  odkurzaczy
przemystowych.
Cedem catosci zabiegbw zwiazanych z przygotowaniem powierzchni przed malowaniem zaréwno
gruntem ochrony czasowej jak i petnym systemem powtokowym jest osiagniecie:

stopnia przygotowania powierzchni Sa 2,5 (zgodnie z PN-1SO 8501-1),

profilu chropowatosci Ry5 = 30+50 [Im (zgodnie z PrPN-EN-1SO 8503-2),

stopnia zapylenia nie wiekszego od 3 (zgodnie z 1 SO 8502-3),

braku zattuszczen (zgodnie z Pr1SO 8502-10),

zanieczyszczenia jonowego ponizel 15 mS/m (zgodnie z 1SO 8502-9),

- braku zawilgocenia powierzchni (zgodnie z Pr1SO 8502-11).

Jesli malowanie gruntem nie zostanie rozpoczete zaraz po przygotowaniu powierzchni, to przy wyzszej
wilgotnosci powietrza pojawi sie rdza nalotowa. Wowczas przed malowaniem wymagane jest ponowne
oczyszczenie powierzchni.

5.3. Ocena przygotowania powierzchni przed malowaniem

Z zakresu przygotowania powierzchni i metod oceny jg jakosci pod powtoki malarskie opracowano
i wydano cztery grupy norm SO, kazda sktadajaca si¢ z kilku czesci stanowiacych witasciwie
samodzielne dokumenty, pod wspolnym tytutem: , Preparation of stedl substrates before application of
paints and related products’. Czes¢ z tych norm jest ttumaczona na jezyk polski pod wspdlnym tytutem:
» Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i produktéw podobnych”.

W grupie pierwszej 1SO 8501 Visual assessment of surface cleanliness (Wizualna ocena czystosci
powierzchni) znajduja Si¢ nastgpujace normy:

PN-1SO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniegj
natozonych powtok.

Aneks do 1SO 8501-1. Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczonej
metodami  strumieniowo-sciernymi z zastosowaniem réznych $cierniw (w
trakcie procesu wydawniczego).

PN-1SO 8501-2. Stopnie przygotowania wczesnigl pokrytych powtokami podiozy stalowych
po migjscowym usunieciu tych powtok (w trakcie procesu wydawniczego).

ISO 8501-3 (Projekt). Preparation arades of welds, cut edges and surface imperfections.
(Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powi erzchniowych).

Oceny stopnia czystosci dokonujemy w oparciu o PN-1SO 8501-1.

Wystepuja nastepujace stopnie przygotowania powierzchni nie zabezpieczonych lub po catkowitym
usunieciu wczesnig natozonych powtok. W grubszej ramce wyrdzniamy stopien wymagany przed
natozeniem powtoki malarskigj na konstrukcje stalowa.

Stopien Opis
Sal Na ogladang bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ olgu, smaru, pytu ani stabo
Zgrubna obrdbka przylegajacej zgorzeliny walcownicze, rdzy, powtoki malarskig czy obcych

strumieniowo-scierna. Zanieczyszczen.

Wzorce fotograficznew normie: B Sal, CSal, D Sal.

Saz2

Na ogladang] bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ olgu, smaru, pytu, wiekszych

Gruntowna obrdbka $ladéw zgorzeliny wal cownicze), rdzy, powtoki malarskig czy obcych zanieczyszczen.
strumieniowo-scierna. Wszelkie szczatkowe zanieczyszczenia silnie przylegaja.

Wzorce fotograficznew normie: B Sa2, CSa2, D Sa2.

Sa212

Na ogladang bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ leju, smaru, pytu, zgorzeliny

Bardzig gruntowna wal cowniczgj, rdzy, powtoki malarskig czy obcych zanieczyszczen. Moga pozostac
obrébka strumieniowo- | jedynie §lady zanieczyszczen w postaci plamek w ksztatcie kropek lub paskéw.

scierna.

Wzorce fotograficznew normies A Sa2 1/2, B Sa21/2,CSa21/2,D Sa2 1/2.
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St3 Na ogladang] bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ olgu, smaru, pytu zgorzeliny
Obrdbka strumieniowo - | walcowniczg), rdzy, powtoki malarskig czy obcych zanieczyszczen. Powierzchnia
sciernado stali powinna miec¢ jednolita metaliczna barwe.

wzrokowo czystej. W?zorce fotograficzne w normie: A Sa3,B Sa3,CSa3, D Sa3.

St2 Na ogladang bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ olgu, smaru, pytu, stabo

Gruntowne czyszcze-nie
recznei z wykorzy-
staniem narzedzia z
napedem mech.

przylegajace] zgorzeliny walcownicze, rdzy, powtoki malarskigj i obcych
Zanieczyszczen.
Wzorce fotograficznew normiee BSt2, CSt2, D St 2.

S3

Bardzig gruntowne
czyszczenierecznei z
wykorzystaniem
narzedzia z napedem
mechanicznym.

Wymaganiatakie, jak dla St 2, z ta réznica, ze powierzchnie nalezy czyscié, dopdki nie
nabi erze metalicznego potysku.
W?zorce fotograficznew normie: B St 3, CSt 3, D St 3.

Fl 1

Czyszczenie ptomieniem.

Na ogladang bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ zgorzeliny wal cownicze,
rdzy, powtoki malarskig lub obcych zanieczyszczen. Pozostate jeszcze zanieczyszczenia
powinny mie¢ posta¢ odbarwien (réznych odcieni).

Wzorce fotograficzne: A FI, B FH, CH, D Fl.

5.4. Malowaniekonstrukcji stalowej

Zabezpieczenie antykorozyjne sktada sie z minimum trzech warstw pokrycia malarskiego (grunt,
miedzywarstwa, warstwa nawierzchniowa) i zalezy od przyjetego systemu renowacji powierzchni.
Grubos¢ kazdgy warstwy powinna by¢ zgodna z grubosciami podanymi w aprobacie techniczne
przyjetego zestawu malarskiego. Wykonanie rob6t powinno spetnia¢ wymagania PN-71/H-97053.
Dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw nawierzchniowych zaréwno technika reczna,
pedzlami, jak i technika natryskowa. Do malowania mozna przystapi¢ po odebraniu przez Inzyniera
warstwy podktadowej. Wykonanie rob6t powinno spetnia¢é wymagania PN-71/H-97053. Sprawdzenie
grubosci powtok i jakosci ich wykonania powinno by¢ dokonane zgodnie z PN-80/C-81531,
PN-74/C-81515 i PN-80/C-80531.

Druga warstwa pokrycia haktadana jest po ukonczeniu montazu i spawania. W miegjscach przylegtych do
spoin nalezy w warunkach warsztatowych wykonat petny zestaw pokrycia. Podktadowa warstwe

zabezpieczenia

w tych migjscach nalezy wykona¢ bezposrednio po wykonaniu spoiny i oczyszczeniu

j€j otoczenia. Nastepnie natozy¢ ostatnia wierzchnia warstwe powtoki antykorozyjnej.

Doboru zestawu mal arskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem.

Przed wykonaniem ostatnig warstwy powtoki malarskig Inzynier winien si¢ upewnié, czy migskie
wladze architektoniczne nie wnosza zastrzezen do proponowanej kol orystyki.

Przed malowaniem Inzynier dokonuje odbioru powtok dotychczas wykonanych i nakazuje w miare
potrzeb wykonanie napraw. Pozostate, nie naprawiane powierzchnie powinny byé przed malowaniem

umyte.

Roboty malarskie poza wytwornia nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcja IBDIM 1989 r.
W szczegdlnosci, musza by¢ one wykonywane w odpowi ednich warunkach otoczenia:
w temperaturze od +5°C do + 40°C,
przy wilgotnosci wzglednej nizszel niz 80%,
temperatura wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego musi by¢ min. o 3°C wyzsza od
punktu rosy dla danego cisnieniai wilgotnosci,
roboty te nie moga by¢ wykonywane w czasie opadéw atmosferycznych ani mgty.
Po wykonanlu malowania dokonywany jest odbior koncowy powtoki malarskig. Odbiér polega na
ogledzinach wykonanych przez przedstawiciela Inzyniera i sprawdzeniu, czy pomierzone w |osowo
wskazanych przez Inzyniera punktach grubosci powtoki spetniaja wymagania projektu technicznego.
Laczna grubos¢ powtoki malarskig nie powinna by¢ mnigjsza niz 240pum.
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5.5. Zestaw malar ki

Do malowania konstrukcji woézka jak i konstrukcji toru jezdnego i wszystkich elementéw stalowych

nalezy przyja¢ zestaw malarski sktadajacy sie z trzech warstw:
Podktad - dwusktadnikowy farba epoksydowa o wysokig zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem, grubos¢ warstwy 40um, teoretyczna wydajnosé 20m%I, maksymalny czas
schniecia 30 minut, zywotnos¢ mieszanki max. 30godzin (23 °C/74 °F), kolor szary.
Miedzywarstwa — dwusktadnikowa, epoksydowa farba z utwardzaczem poliamidowym,
grubos¢ warstwy 2 x 80um; maksymalny czas schniecia pierwsze warstwy 60 minut, drugiej
warstwy 32 godziny; zywotnos¢ mieszanki max. 6 godzin (23 °C/74 °F), kolor szary.
Warstwa wierzchnia — dwusktadnikowa poliuretanowa farba nawierzchniowa, utwardzana
izocyjanianem alifatycznym, grubos¢ warstwy 60um; maksymalny czas schniecia 45 minut,
zywotnos¢ mieszanki max. 4 godzin (23 °C/74 °F), RAL 7004.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie jakosci materialéw malar kich

Ocena materiatow malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadku braku atestu
Wykonawca powinien przedstawi¢ witasne badania wykonane wg okreslonych norm w zakresie
uzgodnionym  z Inzynierem. Dopuszcza si¢ zastosowanie materiatdw malarskich bez atestu pod
warunkiem dostarczeniaich w oryginalnych nie naruszonych opakowaniach, posiadajacych oryginalne
oznaczenia producenta.

Materiaty, ktore nie spetniaja wymogow norm nie beda dopuszczone do stosowania.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powier zchni do malowania

Ocene przygotowania stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o normy 1SO 8501 Visual
assessment of surface cleanliness (Wizualna ocena czystosci powierzchni). Jest to wizualna ocena
stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz stanu powierzchni (czy jest to powierzchnia
sucha bez zanieczyszczen olejami i smarami oraz bez rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza Sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni (nie poznig niz po 3 godzinach) oraz bezposrednio przed
mal owaniem.

6.3. Kontrola nakladania powlok malar skich

Kontrola naktadania powtok malarskich obgmuje sprawdzenie:
jakosci i sprawnosci uzytego sprzetu,
techniki naktadania materiatu malarskiego,
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkdw pogodowych oraz czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok,
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok.

6.4. Sprawdzeniejakosci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powtok malarskich przeprowadza sie:
po wykonaniu warstwy podktadowej,
po wykonaniu warstw nawierzchniowych,
Ocene wykonuje si¢ pod katem:
grubosci pokrycia,
porowatosci pokrycia,
przyczepnosci pokrycia,
wygladu powtoki malarskie.
Grubos¢ powtok malarskich powinna by¢ zgodna z projektowana. Mierzy sie ja metodami
nieniszczacymi, przy pomocy przyrzadéw magneto-indukcyjnych wg PN-74/C-81515 lub innych
zapewniagjacych doktadnos¢ 10 %. Pomiar grubosci nalezy wykona¢ co najmnig w 7 punktach



28

konstrukcji, a wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢ jako srednia arytmetyczna z 5 (po odrzuceniu 2
najwyzszych odczytéw z wykonanych 7) pomiaréw. Srednia ta nie moze stanowi¢ mnig niz 90 %
grubosci ustaloneg dla dangj powtoki.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy wykona¢ wg PN-80/C-81531.

Ocene wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W, z odlegtosci 30+40 cm od powierzchni.

Warstwa podktadowa nie powinna mie¢ zaciekdw i pomarszczen, wyglad powtoki malarskigj powinien
by¢ matowy. Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powtoka gtadka bez zaciekéw, pomarszczen
i chropowatosci.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy [1 m?] powierzchni konstrukgji stalowej poddanej malowaniu
(oczyszczonej do stopnia czystosci Sa 2 1/2 i pokrytej nowa powtoka malarska grubosci 240 um), [ 1
szt.] uzupetnianego elementu, [ 1kpl.] prace konserwacyjne wozkow. [10s¢ robét wg Przedmiaru Robdt.
( kosztorys ofertowy ).

8. ODBIOR KONCOWY
Odbior koncowy zabezpieczen antykorozyjnych nalezy przeprowadzi¢é po wykonaniu robét. Na
konstrukcji powinny pozosta¢ trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen antykorozyjnych i ich
Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci za wykonane roboty jest przyjecie tych rob6t przez Inzyniera.
Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkgji i przygotowanie stanowiska robat,

oczyszczenie podioza do wymaganego stopnia czystosci,

naniesienie wszystkich warstw powtoki ochronne,

zabezpieczenie powtok w czasie ich schniecia, sezonowania,

sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan € ementow,

wykonanie wszystkich wymaganych badan,

wykonanie ewentualnych prébnych powtok malarskich,

montaz i demontaz rusztowan , zabezpieczen , itp.

uporzadkowanie miejsca robat,

zapewni enie odpowi ednich warunkéw BHP i ochrony srodowi ska.

10. BHP i ochrona $rodowiska
Za przestrzeganie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisbw BHP i ochrony srodowiska
odpowiada Wykonawca.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni dali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.

PN-1SO 8501-1 Stopnie skorodowaniai stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesnig natozonych powtok.

PN-ISO 8501-2 Stopnie przygotowania wczesnig pokrytych powtokami podiozy stalowych po
migjscowym usunieciu tych powtok (w trakcie procesu wydawniczego).

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie przechowywaniei transport.

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadnikéw podstawowych.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
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PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopniawyschnieciai czasu wysychania.

PN-88/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok na dziatanie mediow agresywnych.

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiary odpornosci powtok lakierowych na uderzenia za pomoca
aparatu Du Pont’ a.

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowych przez zginanie.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
migdzywarstwowe.

PN-86/C-81553 Wyroby lakierowe. Ocena zniszczenia powtok.

PN-92/C-89402 Tworzywa sztuczne. Zywice w stanie ciektym lub w postaci emulsji albo dyspersji.
Oznaczanie lepkosci pozorngl metoda Brookfielda.

BN-78/6110-03 Wyroby lakierowe. Pomiary twardosci metoda otéwkowsa.

»Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych bedacych w  eksploatac)i.
Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwornia
na stalowych konstrukcjach mostowych.” - IBDiM 1989 r.

ISO 8501-1. Aneks. Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczongl metodami
strumieniowo-§ciernymi  z zastosowaniem réznych $cierniw (w trakcie procesu
wydawniczego).

ISO 8501-3 (Projekt). Preparation arades of welds, cut edges and surface imperfections. (Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych).



