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SPECYFIKACJA  TECHNICZNA  WYKONANIA |  ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

U.-01.03.01/02a WYKONANIE WZMOCNIENIA ZAKOTWIENIA
ISTNIEJACYCH SLUPOW LINII ELEKTROENERGETYCZNEJ 220 kV

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
(STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot dotyczacych wzmocnienia
zakotwienia stlupow napowietrznej linii elektroenergetycznych 220 kV relacji Kielce-
Radkowice przebudowanej w ramach zadania pn.: ,,Budowa dwujezdniowej drogi ekspresowej
S-7 na odcinku Checiny — Jedrzejow”.

1.2.  Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania 1 Odbioru Robot Budowlanych (STWiORB) jest
stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robét objetych STWiORB
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majgce
na celu wykonanie wzmocnienia zakotwienia linii napowietrznej wysokiego napigcia, w tym:
— przeprowadzenie uzgodnien z Operatorem sieci dotyczacych sposobu prowadzenia prac
w obrebie czynnej linii elektroenergetycznej 220kV
— organizacja zaplecza budowy wraz z zabezpieczeniem terenu w rejonie prowadzenia
robot
— przygotowanie powierzchni fundamentu w raz z usunigciem istniejacych powtok
antykorozyjnych kolidujacych z planowanym wzmocnieniem zakotwienia stupow
— wyznaczenie usytuowania kotew
— wykonanie otworow w technice diamentowej dla dodatkowych kotew wg wytycznych
Projektu Naprawczego
— montaz gwintowanych, ocynkowanych kotew stalowych przy pomocy zywicy typu
HIT-RE 500 zgodnie z technologia Aprobaty Technicznej oraz zgodnie z Projektem
Naprawczym
— montaz polpiericieni stalowych ocynkowanych ogniowo oraz zabezpieczonych
powtokami malarskimi zgodnie z Projektem Naprawczym
— wykonanie pod potpierscieniami podlewki typu V1/60HF z zachowaniem istniejgcego
otworowania odpowietrzajacego wnetrze stupa
— montaz naktadek stalowych ocynkowanych ogniowo oraz zabezpieczonych
powtokami malarskimi zgodnie z Projektem Naprawczym
— dokrecenie nakretek momentem okre§lonym w Projekcie Naprawczym, nakretek
kontrujacych wraz z montazem kapturéw ochronnych
— wykonanie zabezpieczenia krawedzi bocznej podlewki poprzez wykonanie
systemowej powtoki do ochrony powierzchniowej betonu typu SIKA
— doszczelnienie styku potaczenia potpierscieni stalowych z podlewka przy pomocy
masy uszczelniajacej typu SIKA
— uporzadkowanie terenu budowy
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— udziat w odbiorze technicznym przy udziale przedstawicieli Operatora Sieci

14. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Napiecie znamionowe linii - napigcie migdzyprzewodowe, na ktére linia jest
zbudowana.

1.4.2. Odleglos¢ pionowa - odlegtos¢ miedzy rzutami pionowymi przedmiotow.

1.4.3. Odleglo$¢ pozioma - odleglos¢ migdzy rzutami poziomymi przedmiotow.

1.4.4. Przesto - czeS¢ linii napowietrznej, zawarta miedzy sasiednimi konstrukcjami
wsporczymi.

1.4.5. Zwis - odlegto$¢ pionowa migdzy przewodem a prosta tgczaca punkty zawieszenia
przewodu w $rodku rozpietoSci przesta.

1.4.6. Shup - konstrukcja wsporcza linii osadzona w gruncie za pomoca fundamentu.

1.4.7. Skrzyzowanie - wystepuje wtedy, gdy pokrywaja si¢ lub przecinaja jakiekolwiek czgsci
rzutdéw poziomych linii.

1.4.8. Zblizenie - wystepuje wtedy, gdy odlegtos$¢ rzutu poziomego linii elektrycznej od rzutu
poziomego innej linii lub budowli jest mniejsza niz polowa wysokos$ci zawieszenia najwyzej

potozonego nieuziemionego przewodu zblizajacej si¢ linii i nie zachodzi przy tym
skrzyzowanie.
1.49. Obostrzenie linii - szereg dodatkowych wymagan dotyczacych linii

elektroenergetycznej na odcinku wymagajacym zwigkszonego bezpieczenstwa.

1.4.10. Bezpieczne zawieszenie przewodéw na izolatorach liniowych wiszacych -
zawieszenie zapobiegajace odpadnigciu przewodu roboczego w przypadku zerwania go w
poblizu izolatora.

1.4.11. Lancuch izolatorowy - jeden lub wiecej izolatoréw wiszacych, potaczonych szeregowo
wraz z osprz¢tem umozliwiajacym przegubowe potaczenie izolatorow migdzy soba,
konstrukcjg zawieszeniowa, z uchwytem przewodu, a w razie potrzeby wyposazony rowniez w
osprzet do ochrony fancucha przed skutkami tuku elektrycznego.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA

2.1.1. Zrédla uzyskania materialéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robot,
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, szczeg6lowe informacje dotyczace
proponowanego zrddla zamawiania tych materiatow jak réwniez odpowiednie §wiadectwa
materiatow do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Wykonawca ma obowigzek dostosowaé si¢ do obowigzujacych przepisow dotyczacych
wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych w tym do stosowania materiatow zgodnie z
Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z 9 marca 2011 r.

2.1.1.1. Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz. U nr 92
poz. 881) wyrdb budowlany nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych,
jezeli jest:

a) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnoS$ci z norma zharmonizowang
albo europejska aprobata techniczna badz krajowsa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana prze
Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

b) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje
zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo

c) oznakowany znakiem budowlanym, z zastrzezeniem, ze nie podlega on obowigzkowi
oznakowania CE.
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2.1.1.2. Zgodnie z ustawa z dnia 11 sierpnia 2004 (Dz. U nr 195 poz. 2011) oznakowaniu CE
powinny towarzyszy¢ miedzy innymi nast¢pujace informacje:

- okreslenie, siedziby i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,
- ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym umieszczono oznakowanie CE na wyrobie budowlanym,
- dane umozliwiajace identyfikacje cech i deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, jezeli wynika to z zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu.

2.1.1.3. Zgodnie z ustawa z dnia 11 sierpnia 2004 (Dz. U nr 198 poz. 2041) dla wyrobu
budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany dotgczyc
informacje zawierajaca:

- okreslenie, siedziby i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,
- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajacg nazwe, nazwe handlows, typ, odmiang,
gatunek i klase wedtug specyfikacji technicznej,

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktora potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego,

- numer i dat¢ wystawienia deklaracji,

- inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej,

- nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Jakiekolwiek wyroby budowlane, ktore nie Spetniaja wymagan zapisanych w p. 2.1. beda
odrzucone.

2.1.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badz zloZzone w miejscu, ktore zorganizuje wlasnym staraniem Wykonawca.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i niezaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem, usunigciem i
niezaptaceniem.

2.1.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy b¢da one uzyte do
Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wlasciwosci 1
byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawcg i zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.2. Kotwy stalowe

Kotwy fundamentowe stanowigce dodatkowe zakotwienie istniejacych stupéw nalezy wykonaé
zgodnie z Projektem Naprawczym. Przewiduje si¢ wykorzystanie kotew nagwintowanych na
petnej dlugosci ze stali o parametrach nie gorszych niz stal S355. Kotwy nalezy dostarczy¢ jako
ocynkowane ogniowo. Wymaga si¢ przedstawienia $wiadectwa cynkowania. Docelowo
elementy nalezy zabezpieczy¢ dodatkowymi powtokami malarskimi.

2.3. Elementy stalowe

Elementy stalowe takie jak potpierscienie stalowe, naktadki mocujace nalezy wykona¢ zgodnie
z Projektem Naprawczym. Przewiduje si¢ wykorzystanie elementow stalowych ze stali o
parametrach nie gorszych niz stal S235JR. Elementy stalowe nalezy dostarczy¢ jako
ocynkowane ogniowo. Wymaga si¢ przedstawienia $wiadectwa cynkowania. Docelowo
elementy nalezy zabezpieczy¢ dodatkowymi powtokami malarskimi.
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2.4. Zaprawa wysokowytrzymala do wykonania podlewki

Podlewke z zaprawy wysokowytrzymatej nalezy wykona¢ w oparciu o systemowe rozwigzania
posiadajace Aprobat¢ Techniczng. Przewiduje si¢ wykorzystanie podlewki typu V1/60HF o
wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach >115MPa.

2.5. Zywica epoksydowa
Do wklejania kotew stalowych stosowac¢ nalezy zywice epoksydowa zgodna z Projektem
Naprawczym. Przewiduje si¢ wykorzystanie zywicy typu HIT-RE 500. Material winien
posiada¢ stosowang Aprobate Techniczng z przeznaczeniem do stosowania przy duzych
obcigzeniach konstrukcji.

2.6. Nakretki oraz podkladki stalowe

Nalezy stosowaé nakretki stalowe klasy (5) wg PN-86/M-82144. Podktadki stalowe okragle wg
PN-78/M-82006. Zaleca si¢ stosowanie elementow wchodzacych w sktad systemu kotwy
posiadajacego aprobate techniczng.

3. SPRZET

3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Podstawowy sprzet uzywany do
Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow
i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji, STWiIORB.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak roéwniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet
niesprawny.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkoéw
Kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.
Wykonawca usunie taki sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia z terenu budowy na wilasny
koszt.

3.2. Sprzet do wykonania wzmocnienia zakotwienia stupow
Wykonawca dla zagwarantowania wlasciwej jako$ci robdt, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacych maszyn 1 sprzetu:
— wiertnicy diamentowej z otwornicami o $rednicy wiercenia okre$lonej w Projekcie
Naprawczym
— kluczy dynamometrycznych
— innych narzedzi rg¢cznych niezbednych do wykonania prac okreslonych w Projekcie
Naprawczym

4. TRANSPORT

4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i1 wihasciwosci przewozonych
materialow. Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, STWIORB, w terminie przewidzianym
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Kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na os i innych
parametréw technicznych. Wykonawca ma obowiagzek, na wlasny koszt, czyszczenia opon (z
wszelkich zanieczyszczen) samochodow wyjezdzajacych z budowy na droge przy pomocy np.
strumienia wody badZ spre¢zonego powietrza. Stanowiska do czyszczenia opon ma by¢
zlokalizowane poza droga, nie dopuszczalne jest ,,wnoszenie” zanieczyszczen na drogi
publiczne. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
Jezeli w STWIORB dla danej Roboty nie postanowiono inaczej, uwaza si¢ ze dla materialow,
odpaddéw, sprzetu: transport, odwiezienie, dostarczenie, wywiezienie, itp., obejmuje rowniez
zatadunek, przeladunek i wytadunek na $rodki transportu.

4.2. Transport materialow
Srodki transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu stosowanych
materialdw. Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacych
srodkoéw transportu:

— ciaggnika kotowego,

— samochodu skrzyniowego,

— przyczepy dluzycowe;j,

— samochodu dostawczego.
Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji i wskazaniach Inspektora Nadzoru
oraz w terminie przewidzianym kontraktem. Przewozone materiaty i elementy powinny by¢
uktadane zgodnie z warunkami technicznymi transportu wydanymi przez wytworce dla
poszczegbdlnych materialéw i elementdéw, oraz zabezpieczone przed ich przemieszczaniem si¢
na $rodkach transportu. Jakiekolwiek uszkodzenia podczas transportu muszg by¢ naprawione i
zgtoszone do odbioru Inspektorowi Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Projektem Naprawczym,
wymaganiami STWIORB, oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca jest odpowiedzialny za
stosowanie metody wykonywania Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow Robdt zgodnie z
wymiarami okreslonymi w Projekcie Naprawczym. Bledy popetnione przez Wykonawce w
wyznaczaniu robdt zostang usunigte przez Wykonawce na wilasny koszt. Sprawdzenie
wyznaczenia lokalizacji 1 wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich dokladnos¢. Wykonawca jest zobowigzany do uporzadkowania
terenu po wykonanych robotach do stanu sprzed wykonania prac.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow Robot beda
oparte na wymaganiach okreslonych w Kontrakcie, Projekcie Naprawczym i w STWiIORB, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
InZyniera, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Inzynier podejmuje decyzje w sprawach zwigzanych z jakoScig robot, oceng jakosci
stosowanych materiatéw 1 postgpem robot, a takze we wszystkich sprawach zwigzanych z
interpretacja Dokumentacji Projektowej, STWIORB oraz dotyczacych akceptacji wypetiania
warunkow Kontraktu przez Wykonawce.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robdt oraz materiatow dostarczonych na
budowe lub na jej terenie produkowanych, wiaczajac w to przygotowanie i produkcje
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materiatow. Inzynier powiadomi Wykonawcg 0 wykrytych wadach i odrzuci wszystkie
materiaty 1 roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczgciem prac o ich terminie nalezy zawiadomi¢ z odpowiednim wyprzedzeniem
wiascicieli terenu i uzytkownikoéw uzbrojenia.
Dla prac prowadzonych poza terenem pasa drogowego wykonawca winien:
— ustali¢ z wlascicielem lub zarzadzajacym warunki szczegdtowe wejécia w teren,
— ustali¢ stan terenu i sporzadzi¢ dokumentacj¢ stanu terenu przed przystgpieniem do prac
poza pasem drogowym,
— po wykonaniu prac doprowadzi¢ teren do stanu przed wejsciem na podstawie
wczesniejszej dokumentacji.

5.4. Wykonanie wzmocnienia zakotwienia stupow

Wykonanie wzmocnienia zakotwienia nalezy wykonywac zgodnie z Projektem Naprawczym,
Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami i standardami producentow stosowanych
materiatdéw budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Robdt 1 jakosci
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne weryfikacji materiatow oraz Robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz Robot z czgstotliwoscia
zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i STWiIORB. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosc¢ sg okreslone w STWiIORB, normach i wytycznych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli materialéw ponosi
Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko materialty zgodne z wymaganiami okreslonymi w
Projekcie Naprawczym oraz STWIORB

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych dopuszcza si¢ do stosowania :

1) Wyroby posiadajace znak CE — bez ograniczen;

2) Wyroby , ktore nie posiadajg znaku CE — pod warunkiem , gdy:

a) wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski

- w zgodzie z istniejacg Polskg Norma a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z ta norma,

- w przypadku braku Polskiej Normy Iub istotnej roznicy od jej zapisow, to W zgodzie z
uzyskang aprobata techniczna, a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z ta aprobata,

- posiada znak budowlany $§wiadczacy o zgodnosci z Polska Norma wyrobu albo aprobata
techniczng , a producent zatgczyt odpowiednig informacje o wyrobie;

b) wyrdb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty
technicznej a producent zatagczyt do wyrobu deklaracje zgodnoSci z ta aprobata;

c) jest to wyrdéb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa , dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej;

3) Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktorego producent wydat specjalne o$wiadczenie
o zgodnos$ci wyrobu z ta dokumentacja oraz z przepisami.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i STWIORB, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Jakikolwiek
btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w STWiORB nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot
zgodnie z Projektem Naprawczym.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagana do celu miesieczne;j
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostke obmiarowg robot zwigzang z wykonaniem wzmocnienia zakotwienia bedzie 1 szt.
wykonania kompletnego wzmocnienia dla kazdego stupa zgodnie z Planem Naprawczym.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow roboét

W zaleznosci od ustalen STWiORB, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosSci
wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postgpu Robot.
Odbioru Robo6t dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czgsci Robot do odbioru zglasza
Wykonawca. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie po6zniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgloszenia i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ 1 1los¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw 1 w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, STWIORB i
uprzednimi ustaleniami. Wykonawca jest zobowigzany rowniez do dokumentowania
odbieranych robdt w postaci fotograficznej. Dokumentacja ta powinna by¢ skatalogowana w
sposob niebudzacy watpliwosci, co do dat wykonania fotografii, ktore dokumentuje.

Koszt przygotowania dokumentacji odbiorowej, w tym fotograficznej, oraz przeprowadzenie
procedury odbiorowej nie podlega odrgbnej zaptacie i1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng
kontraktowa. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze Specyfikacja Techniczng i
wymaganiami Inzyniera.

8.3. Odbior cze¢sciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci Robot. Odbioru
czesciowego Robodt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru
Robot dokonuje Inzynier.

8.4. Odbior ostateczny Robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Calkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwlocznym powiadomieniem na
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pismie o tym fakcie Inzyniera. Odbior ostateczny Robot nastgpi w terminie ustalonym w
Dokumentach Kontraktowych, liczagc od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia
Robét i przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego Robot dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego W obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa i STWIORB. W toku odbioru ostatecznego
Robot Komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot uzupelniajacych
1 Robot poprawkowych.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej z uwzglgdnieniem
zasad opisanych w pkt. ,,0dbior ostateczny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalona dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce W danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w
STWIORB i w Projekcie Naprawczym.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe Robodt bedg obejmowac:

— robocizng¢ bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

— zakupy i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

— koszt zapewnienia niezbe¢dnych czynnikow produkcji zwigzanych z realizacja Projektu
Naprawczego,

— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

— wartos$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania robot zwigzanych z wykonaniem wzmocnienia zakotwienia
istniejacych stupow linii 220kV obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie rob6t i jego utrzymanie,
— uzgodnienie z Operatorem Sieci dotyczace mozliwosci pracy w rejonie czynnej linii
wysokiego napigcia,
— zakup 1 dostarczenie niezbgdnych materiatow,
— przygotowanie powierzchni fundamentu w raz z usunigciem istniejagcych powlok
antykorozyjnych kolidujacych z planowanym wzmocnieniem zakotwienia stupow,
— wyznaczenie lokalizacji dodatkowych kotew,
— wykonanie odwiertow w istniejagcym fundamencie w technologii diamentowe;j,
— oczyszczenie otworoOw wg zalecen aprobaty technicznej systemu kotew,
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10.

montaz kotew stalowych przy pomocy zywicy do kotwienia chemicznego wg rozwigzan

systemowych posiadajacych aprobat¢ techniczna,

montaz oraz poziomowanie polpierscieni,

wykonanie podlewki z zaprawy wysokowytrzymalej wg rozwigzan systemowych

posiadajacych aprobate techniczng wraz z uwzglednieniem konieczno$ci zachowania

wentylacji wewnetrznej stupa,

montaz podkiadek, nakrgtek, nakretek kontrujacych oraz kapturéw ochronnych wg

Projektu Naprawczego,

stosowanie elementow stalowych zabezpieczonych przez ocynkowanie ogniowe,

ocynkowanie ogniowe z dodatkowymi powlokami malarskimi,

wykonanie zabezpieczenie powierzchni bocznej podlewki systemem przeznaczonym do

wykonywania zabezpieczenia powierzchni betonowej,

doszczelnieniem styku polaczenia poélpierscienia z podlewka =z zaprawy

wysokowytrzymalej,

wykonanie dokumentacji powykonawczej,

uczestniczenie w odbiorze technicznym przy udziale przedstawicieli Operatora Sieci,

koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na drogach dojazdowych,

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

odbior techniczny pogwarancyjny,

wykonanie innych czynnos$ci niezbednych do realizacji Robdt objetych niniejsza
STWIORB oraz Projektem Naprawczym.
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