snoProftechniCon

Komstrukeje imzymiersikie
Maciej Zuchowicz
os. Akademickie 4/45, 31 - 866 Krakdow
telffax: (012) 647 - 49 - 54, tel. kom.: 0600 - 83 - 00 - 82
www.protechnicon.pl, email: biuro@protechnicon.pl
NIP: 678 - 157 - 51 - 40

REGON: 120281196

Zamierzenie Remont estakady wschodniej i zachodniej (nitka praw a)w
budowlane miejscowo $ci Gniezno w ci ggu drogi krajowej nr 5 w km

132+718 i w km 133+004

Obiekt Estakada wschodnia i zachodnia (nitka prawa) w miej  scowo Sci

133+004

Gniezno w ci agu drogi krajowej nr 5w km 132+718 i w km

Nazwa

opracowania | Szczegotowe Specyfikacje Techniczne dla

robét mostowych.

Nazwa
Inwestora i

jego adres w Poznaniu

60-763 Poznan

ul. Siemiradzkiego 5a

Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad Oddzi at

. [ProteclhniCom
Nazwa i adres

Konstrukcje In zynierskie

jednostki Os. Akademickie 4/45

projektowania |31 _ ggg Krakéw

Egzemplarz nr:

Lp |Imie i nazwisko |Funkcja

Specjalnos$é

Nr uprawnien

Data Podpis

1 mgr inz. Maciej Projektant
Zuchowicz

Mosty

MAP/0083/
POOM/04

10.2011




2 ‘ Szczegotowe specyfikacje techniczne

[Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProtecimmniCom



Szczegotowe specyfikacje techniczne | 3

Remont estakady wschodniej i zachodniej (nitka praw
w ciagu drogi krajowej nr 5w km 132+718 i w km 133+004

Spis tresci

M.11.00.00
M.11.01.00
M.11.01.02
M.11.01.04
M.12.00.00
M.12.01.00
M.12.01.01
M.13.00.00
M.13.01.00
M.13.01.04
M.13.01.05
M.13.01.06
M.13.02.00
M.13.02.02
M.13.03.04
M.13.06.00
M.13.06.11

a) w miejscowo $ci Gniezno

FUNDAMENTOWANIE ....ooiiiiit e 5.
ROBOTY ZIEMNE ......oeiii e 5
ROZKOP ISTNIEACEJ DROGI ..o s 5
ZASYPANIE WYKOPOW | ROZKOPOW WRAZ Z ZAGSZCZENIEM ...... 9
ZBROUJENIE ... 15
STAL ZBROJENIOWA ...ttt 15
ZBROJENIE MEKKIE .....oiiiiiiiiimmmme e 15
BETON L. 23
BETON KONSTRUKCYJINY ..ot 23
BETONOWE ELEMENTY PODPOR O GRUBSTI <60 CM........c.cocuee... 35
BETON USTROJU NIOACEGO UKLADANY W DESKOWANIU.............. 39
BETON USTROJU NIOECEGO UKLADANY BEZ DESKOWANIA......... 44
BETON NIEKONSTRUKCYJINY ...t 48
BETON KLASY < C20/25 BEZ DESKOWANIA .....oooiiiiiiiiiiiiii s 48
DESKI GZYMSOWE Z POLIMEROBETONU ........ccovviiiiieiiiiiiii, 52
BETON — ROBOTY TOWARZYSACE ... 58

DYLATACJA STYKU ELEMENTOW BETONOWYCH Z WKEADEK

GUMOWYCH 58

M.13.07.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI BETONOWYCH

62
M.13.07.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH
POWEOKA AKRYLOW Aot eee e e sesesseeseeeseseeeeneeeeseneeees e ss e eeeranens 62
M.15.00.00 IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH .....iooieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn. 68
M.15.01.00  1ZOLACJIE CIENKIE .. .o ieoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeseeeeeeeeeeseeeeseeeeeeseeeenenes 68
M.15.01.01  IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO .......oovvrrirrrenn. 68
M.15.01.02 IZOLACJA Z DWUSKLADNIKOWEJ POWLOKI NA BAZIE .....ocoveeen... 74
ZYWICY oottt ettt veseee s ettt e et et et et ee e e et et et et et e ets et e s et e e s eneeesee et en e e e 74
M.15.02.00  1ZOLACIE GRUBE ..o ivieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee st eeeseeees s eeeeeese et eranens 81
M.15.02.01  IZOLACJIA Z PAPY ZGRZEWALNED.....c.ivieeeireeeeeeereseeeeeseesessseeeseeseseeneens 81
M.15.03.00 NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH . ..ovieieeeeeeeeeeeee oo seeeeseeeneeens 89
M.15.03.01 WARSTWA SCIERALNA Z MIESZANKI SMA .....ovveevieeeeereemeseereseeneenns 89
M.15.03.12  ASFALT LANY woooeeieoeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeees e e e s eeeseseseeseeeseseseeseeeeseseeasenes 91
M.16.00.00 ODWODNIENIE OBIEKTOW ....oviriveeieeeeeeeeseeeeeeseeeeeeeeeeeseeeeeseseeseeeeseneen, 101
M.16.01.00 ODWODNIENIE POMOSTU ....ovoeieieieeeeeeeeseemeeeeseeseseeseseeeeseseeseseeseeeeeneens 101
M.16.01.01  WPUSTY SCIEKOWE ZELIWNE ......ooeviveeeeeeeeeereeeseeseseesees s eeeneseeeeneees 101
M.16.01.03  SACZKI ODWADNIAJACE IZOLACE ....ovveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeerseeenenens 107
M.16.01.04 DRENY GRYSOWO EPOKSYDOWE ........oeceveeeeieeeemeseseeeeeeesseseseseseennn. 111
M.16.01.06 RURY ODWADNIAJACE ....covmieoeoeeeeeeeeeeeeeeee st oeeeemeseeseseeseseseeneseenees 117
M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYINE ... iiviiieeeeeeeeeereseeeeseseeseeeeeeseseeseeeseeseeens 123
M.18.01.00 DYLATACIE SZCZELNE ....ovooeeeeeeeeeeeeeeeeeoeeeeeeeeeeseseeeeeesesee s eeeeeeeee e 123
M.18.01.01 URZADZENIA DYLATACYJNE MECHANICZNE SZCZELNE
Z MASY SPOINOWED ..ot eeeeeee et eeee ettt eee e ee et en e s eneseese s eees e ee e 123
M.19.00.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU ....oivivieeeeeeeeeeeeeeeeeeesveeeeseseeeeeseseeseseeeseeeeeon. 131
M.19.01.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAIACE ...oovvoieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s veeeeee e 131
M.19.01.01 KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY -..c.ovveirerrieeereeeeeesomeeesesesseeseenenns 131
M.19.01.11 BARIERY OCHRONNE STALOWE ....ooiuiveveieeeeeeemeeeeseeeseseseeeeseeeeeeseeneeens 137

[ProteachmniCon |

Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5



4 ‘ Szczegdtowe specyfikacje techniczne
M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE .......ccoieiteieeeitee et e eeeeeeesreeete e sneesreeeesaesanes 145
M.20.01.00 ROBOTY ROZINE ......ooioiiieectieete ettt ettt sttt san s 145
M.20.01.03 UMOCNIENIE STGZKOW | SKARP PRZYCZOLKOW .......ccovvevviernree. 145
M.22.00.00 PRACE MODERNIZACYJINE ......ccoiiiiiuiiteiees e eeeeeee e eree e eessessreesneas 153
M.22.01.00 ROBOTY ROZNE ....ooooiiiiiieite ettt sttt stn e 153
M.22.01.01  KOTWY TALERZOWE ......couiiiiiee ittt ettt a5
M.22.01.03 OSADZENIE W BETONIE KOTEW | PRTOW......ccocoviiiiiiieeieceece e, 157
M.23.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE ........ccoiiuiiueeieee st e eeeseeeteeete s see e sessenaneas 161
M.23.01.00 ELEMENTY BETONOWE ......coeiiieeiteeeteeetsemeeme et eae et ete e anee e 161
M.23.01.02 ROZBIORKA ISTNIEIACYCH PODPOR.......ccociieiieeeie et e 161
M.24.04.03 ROZBIORKA ISTNIEAACYCH ELEMENTOW KONSTRUKCJI NIOS.CEJ

165
M.23.02.00 ELEMENTY STALOWE ......coiiitieiectieetee e eee et ete e ae e ere e a6
M.23.02.01 ROZBIORKA BARIER STALOWYCH .....coiiiiiiiieiieee e 169
M.23.03.00 ELEMENTY INNE ....ooiiiiicie et eete et te et eteeete e eneeseas 173
M.23.03.01 ROZBIORKA NAWIERZCHNI MOSTOWEJ........coiiii e, 173
M.23.03.02 ROZBIORKA IZOLACJI USTROJU NIOBCEGO........cceoviveeeeecrsreeenns 177
M.23.03.03 ROZBIORKA KRAWEZNIKOW ........coiiiiiiieieiiie et s eve e 181
M.24.00.00 PRACE REMONTOWE ......cooiiiiitiiie it s ceemmme et sts e aneesreesree e 518
M.24.01.00 PRACE REMONTOWE NA ISTNIEACYCH OBIEKTACH .......ccoveeurene.. 185
M.24.01.01 LIKWIDACJA UBYTKOW BETONU PRZY POMOCY ZAPRAWY
NAPRAWG CZED ..ottt e et sttt te e ee et e e st e e ete et esae e et e eaesassreestesateereesreeseens 185
M.24.01.02. BETONOWANIE UBYTKOW W KONSTRUKCI coeerveeriveciieiecr e, 191
M.24.01.06 TORKRETOWANIE......coiiiiiiieieetieeee et s eee st eas s sreesne s 195
M.24.01.13 REMONT | KONSERWACJIA LQYSK ..ooooviiiiiieeeeeceeeeeeee e 201
M.24.20.01 OCZYSZCZENIE | ZABEZPIECZENIA ELEMENTOW STALOWYCH..205

[Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5

ProtechmniCom



Szczegotowe specyfikacje techniczne | 5

M.11.00.00 FUNDAMENTOWANIE
M.11.01.00 ROBOTY ZIEMNE

M.11.01.02 ROZKOP ISTNIEJACEJ DROGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania rozkopu
istniejacej drogi w rejonie obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty ktérych dotyczy ST obejmujg wykonanie rozkopow istniejacej drogi w obrebie podpor obiektow
mostowych objetych niniejszym kontraktem. W zakres robot wchodzi zerwanie nawierzchni, rozebranie
podbudowy drogi, oraz wykonanie rozkopu korpusu drogi w zakresie objetym Rysunkami lub w zakresie
umozliwiajgcym wykonanie przewidzianych Rysunkami robaét.

Roboty majace na celu sprowadzenie terenu lub nasypu istniejacego do poziomu projektowanego
(przekopy), ujete zostaty w czesci drogowej Kontraktu.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoélne". Wykonawca robét
jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest obowigzany do opracowania na wlasny koszt projektu objazdu, uzyskania uzgodnienia
objazdu z administratorem drogi oraz wykonanie objazdu po zaakceptowaniu przez Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepujg

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Do rozbiodrek elementéw drog w zakresie okreslonym Rysunkami przewiduje sie uzycie sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na istniejace obiekty oraz na wtasciwosci gruntu zalegajgcego ponizej
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dolnej plaszczyzny przewidywanego rozkopu. Zaleca sie prowadzenie robdt lekkim sprzetem
mechanicznym lub pneumatycznym. Sprzet powinien byé stale utrzymywany w dobrym stanie
technicznym. Do wykonania robdt ziemnych (rozkop) nalezy stosowa¢ koparki o matej wydajnosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz  ace transportu

Transport materialu z rozkopu nalezy wykona¢ samochodami wywrotkami w miejsce skladowania
okreslone przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wykona¢ i wihasciwie oznaczy¢ teren robdt zgodnie
ze sporzadzonym projektem, zapewniajagcym bezpieczenstwo uczestnikéw ruchu drogowego i osob

wykonujgcych prace remontowe na obiekcie.

Roboty obejmujg rozebranie istniejgcej nawierzchni bitumicznej z jej rozkruszeniem. Materiat stanowigcy
podbudowe drogi oraz materiat z rozkopu powinien by¢ rozsortowany.

Do wykonywania rob6t mozna przystapi¢ po ewentualnym przezbrojeniu terenu lub po dokonaniu
lokalizacji ewentualnych urzadzen obcych, mogacych sie znajdowaé w zakresie rozkopu.

5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét
5.2.1. Odwodnienie rozkopu

Wykonawca jest zobowigzany wykona¢ urzadzenia ktére zapewnig odprowadzenie wody opadowej poza
teren robot, tak aby zabezpieczyé grunty w podtozu przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

Stad obowigzek takiego wykonywania rob6t, aby powierzchniom wykopdw nada¢ w caltym okresie trwania
robot spadki poprzeczne i podiuzne zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwatg
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntéw i zastgpienie gruntami przydatnymi
na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego.

Wykonanie robot ziemnych winno by¢ zsynchronizowane w czasie z wykonaniem tych elementéw
projektowanego odwodnienia, do ktérych odprowadzi¢ mozna wody z obszaru robét ziemnych.

5.2.1.  Zasady prowadzenia robét

Sposo6b wykonania skarp rozkopu powinien gwarantowac ich statecznosé¢ w catym okresie prowadzenia
rob6t, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp rozkopu, ich
podciecia lub innych odstepstw od Rysunkéw obcigza Wykonawce robét ziemnych.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywa¢ rozkopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu
przydatnosci do budowy nasypéw byly odspajane oddzielnie, w spos6b uniemozliwiajacy ich
wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw
gruntu, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny byé bezposrednio wbudowane w nasyp.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jako  $ci robét

Zasady wykonania badan podano w ST 11.01.01.

Sprawdzenie jakosci wykonania rozkopu polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi

w niniejszej Specyfikacji oraz w Rysunkach. W czasie kontroli nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
sprawdzenie:

— zgodnosci rodzaju gruntu z okreslonym w Rysunkach,
— zachowaniu ksztaltu skarp zapewniajacego ich statecznos¢,
— odwodnienia,

dokfadnosci wykonania rozkopu.
Zasady wykonania badan podano w ST 11.01.01.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m?® (metr sze$cienny) objetosci rozkopu w stanie rodzimym, uwzgledniajacy
objetos¢ nawierzchni, podbudowy i gruntu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru roboét

Poszczegodlne elementy robét ziemnych jako ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorom, caly korpus
drogowy odbiorowi cze$ciowemu.

Badania kontrolne przy odbiorze przeprowadza sie w celu sprawdzenia czy roboty zostaly wykonane
zgodnie z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera

Badania odbiorcze dotyczg sprawdzenia:
- prawidtowego wykonania objazdu
— technicznych dokumentéw kontrolnych
— przekroju poprzecznego i szerokosci korpusu
- wykonania skarp
- odwodnienia
Zasady wykonania badan podano w ST 11.01.01.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa uwzglednia pozycje podane w ST 11.01.01pkt. 9.2 oraz:
— zerwanie i rozkruszenie nawierzchni wraz z utylizacja,
- zerwanie podbudowy z kruszywa tamanego wraz z utylizacja.

Gruz z rozbiorki stanowi wlasnos¢é Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-B-04452:2002 Geotechnika - Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
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M.11.01.04 ZASYPANIE WYKOPOW | ROZKOPOW WRAZ Z ZAG ESZCZENIEM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z zasypaniem wykopow i rozkopow wraz z zageszczeniem dla obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:

— zasypanie wykopow gruntem rodzimym ztozonym na odkiad przy wykonaniu wykopu (dotyczy
przypadkow gdy Dokumentacje Projektowe przewidujg zasypanie gruntem rodzimym),

— zasypanie wykopéw gruntem z dowozu (dotyczy przypadkéw, dla ktérych Dokumentacje
Projektowe nie dopuszczajg zasypania gruntem rodzimym),

— zasypanie rozkopu istniejgcej drogi w zakresie przywracajgcym stan pierwotny (przed wykopem).

Zasyp przycz6tkow od poziomu terenu istniejacego (przywrdconego zasypaniem rozkopu wg niniejszej
ST) do poziomu projektowanej niwelety ujety jest w cze$ci drogowej Kontraktu.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okredlona wg
wzoru;

gdzie: Pyq— gestosé objeto$ciowa szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/m3]
P4s — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej,
okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481, stuzaca do oceny
zageszczenia gruntu w robotach ziemnych w [Mg/m3], badania wykona¢ zgodnie z norma BN-
77/8931-12.

Wskaznik réznoziarnistosci - wielkosé charakteryzujgca zageszczalnosé gruntéw niespoistych, okreslona
wg Wzoru:

gdzie:  d60 — srednica oczek sita przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - srednica oczek sita przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]

Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST
DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne"
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1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace Robat.

Ogolne wymagania podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogéine".

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gace materialdw

Do zasypania rozkopéw istniejacej drogi przewiduje sie grunt uzyskany z tego rozkopu po stwierdzeniu
jego przydatnosci do wbudowania w miejsce rozkopu i uzyskaniu dla tego zasypu parametréw podanych

w Dokumentacjach Projektowych.

W przypadku jezeli stwierdzi sie, ze grunt z rozkopu nie nadaje sie do ponownego wbudowania w miejsce
rozkopu, zasyp rozkopu nalezy wykonac gruntem z dowozu o odpowiednich parametrach.

Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np. torfu,
darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatéw).

Grunty rodzime moga zostac¢ uzyte do zasypania wykopow jezeli spetniajg odpowiednie warunki nie sg to:
grunty organiczne - o zawartosci czesci organicznych > 2%, materialy agresywne w stosunku do budowli,
wykazujgce pecznienie, odpady chemiczne, odpady ze spalania $mieci, grunty zawierajgce frakcje
powyzej 100mm).

W przypadku koniecznosci zasypania wykopow piaskiem zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, nalezy
stosowac piasek sredni, piasek gruby, zwir, o uziarnieniu mieszanym z udziatem frakcji ponizej 0,06 mm
nie wiekszym niz 15% wagowo.

Jako grunt do zasypania rozkopdw istniejacych nasypow w obrebie klina odtamu nalezy stosowaé¢ grunt
niespoisty, niewysadzinowy (piasek $redni, piasek gruby, zwir, pospéiki) o wskazniku réznoziarnistosci U
> 5, a dla gornej warstwy o grubosci min. 50cm dodatkowo o wspétczynniku filtracji k10 = 6 x 10”° m/s.

W przypadku zasypywania wykopéw zlokalizowanych w miejscach w ktérych bedzie wykonywany nasyp
drogowy nalezy stosowaé grunt zasypowy taki jak dla nasypu i zageszczaé go tak jak przy wykonywaniu
nasypow drogowych.

Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny by¢é wypetnione betonem
klasy C8/10 lub gruntem stabilizowanym cementem.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Sprzet uzywany do zasypywania wykopOw i zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw do zasypywania wykopéw powinny odbywaé
sie tak aby zabezpieczy¢ grunt przed zanieczyszczeniem i utratg wymaganych wtasciwosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

5.2.1.  Zasypywanie wykopow i rozkopow.

Zasypywanie powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych
element6w obiektu i okreslonych robat.

Przed rozpoczeciem zasypywania wykopow lub rozkop6éw ich dno powinno byé oczyszczone z torféw,
gytii, namutéw, roslinnosci oraz ewentualnych innych zanieczyszczehn obcych, a w przypadku potrzeby
odwodnione.

Jezeli dno wykopu lub rozkopu znajdowac sie bedzie pod woda, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci
dna.

Grunt uzyty do zasypania wykopdéw lub rozkopdw powinien by¢ zageszczony przynajmniej tak jak grunt
rodzimy wokot wykopow lub rozkopéw.

Przy zasypywaniu rozkopéw nasypoéw za przyczotkami (w obrebie klina odtamu wskazanego
w Dokumentacjach Projektowych) nalezy osiggna¢ nastepujace parametry gruntu po jego zageszczeniu:

- wskaznik zageszczenia Is=1,0
-  ciezar objetosciowy ys 21kN/m®
- kat tarcia wewnetrznego ® = 30°

Dla zasypOw gruntem nieprzepuszczalnym (w miejscach wskazanych w Dokumentacjach Projektowych)
wymagany jest wskaznik zageszczenia gruntu Is = 0,97.

Zasypke gruntowag nalezy uklada¢ réwnomiernie izageszcza¢ warstwami o grubosci umozliwiajgce;
uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie dna rozkopu powinno spetnia¢ wymagania dotyczace minimalnej wartosci wskaznika
zageszczenia ls= 0,97.

Jezeli grunty w dnie rozkopu nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed utozeniem
nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci Is = 1,0, jezeli dno rozkopu stanowi bezposrednie podtoze dla
podsypki pod nawierzchnie.

Zageszczenie gruntu w korycie cieku 15>=0.92.

Zageszczenie gruntu skarp nasypu stozkéw powinno wynosic 1s>=0.98.

Jezeli wartosci Is nie mogq by¢ osiagniete przez bezposrednie zageszczanie gruntdéw rodzimych, to
nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntéw, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci s .
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Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile nie sg okreslone w Dokumentacji Projektowej proponuje
Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

5.2.2. Zageszczanie gruntu nasypowego.

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubos¢ zageszczanych
warstw winna wynosié:

— przy zageszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2m,
—  przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max. 0,4m.

W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien by¢ zageszczany
recznie.

Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik
zageszczenia powinien byé rowny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego.

Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalne;.

Przy zageszczaniu gruntdw nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:

- rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym,

— warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejs¢
sprzetu zageszczajacego,

— prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jako  $ci rob6t

Sprawdzenie i odbior rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami PN-B-06050:1999 oraz
PN-S-02205:1998.

Przed przystapieniem do zasypania wykopéw nalezy sprawdzi¢ stan wykopdw: czy sg oczyszczone ze
$mieci, pozostatosci po szalowaniu fundamentéw. Ponadto nalezy sprawdzi¢ rodzaj istan gruntu
przeznaczonego do zasypania wykopow. Grunt powinien odpowiada¢ wymaganiom punktu 2 niniejszej
Specyfikaciji.

Kontroli podlega rowniez sposéb zageszczania gruntu zgodnie z punktem 5 niniejszej Specyfikaciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest im? (metr szescienny) przestrzeni wypetnionej gruntem zasypowym. llosé robot

okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

8.2.1. Program bada h

Przy odbiorze robét ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami niniejsze ST oraz sporzadzonym
przez Wykonawce projektem organizacji robot,

b) sprawdzenie wykonanych zasypow,
c) sprawdzenie zageszczenia dna wykopu.

Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ w odniesieniu do tych robo6t, do ktorych pdzniejszy dostep
jest niemozliwy.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych i koncowych.
Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
8.2.2. Ocena wynikéw bada n

Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uznaé¢ za
zgodne z wymaganiami specyfikacji.

W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich czes¢ nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami ST. wtym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
ziemne do zgodnosci z norma i przedstawié¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
— zakup i dostarczenie gruntu rodzimego z odktadu zgodnego z pkt. 5.2.1.
— badanie przydatnosci gruntu z wykopu lub rozkopu do ponownego wbudowania,
— pozyskanie i transport gruntu na miejsce wbudowania w przypadku zasypu gruntem z dowozu,
— oczyszczenie, odwodnienie wykopu i odprowadzenie wody,
— przygotowanie i wbudowanie materiatu wraz z jego zageszczeniem i kontrola,
— nadanie skarpom wymaganych pochylen i wysokosci,

— wypelnienie miejsc trudno dostepnych dla maszyn do zageszczenia betonem C8/10 lub gruntem
stabilizowanym cementem,

— dogeszczenie dna wykopu,
— uporzadkowanie terenu wokot podpory.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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M.12.00.00 ZBROJENIE
M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

M.12.01.01 ZBROJENIE MIEKKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru zbrojenia
betonu stalg niskostopowg dla obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektéw mostowych.

W zakres tych robét wchodza;
a) przygotowanie zbrojenia,
b) montaz zbrojenia.

Rozmieszczenie stykéw i zakladow dla pretéw o diugosciach wiekszych niz handlowe nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy i podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 " Wymagania ogoéine”.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Szczego6lowe wymagania dotycz  gce materiatow

2.2.1

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym Kontraktem stosuje sie klasy i gatunki stali

wg ponizszej tabeli:

Klasy Al All Alll AllIN
Gatunek: St3S-b* PB240** PB300** 18G2-b* 34GS* RB400W RB500W***
(BSt420S) (BSt 500S)
Rodzaj pretéw gtadka, gtadka, gtadka, zebrowana zebrowana zebrowana zebrowana
okragtych: jednoskosnie | dwuskosnie | dwuskosnie dwuskosnie
Srednice [mm] 5.5-40 16 - 40 16 - 40 6-32 6-32 10 - 32 10 - 32
Granica min240 min240 min300 min. 355 min. 410 400 min 500
plastycznosci [MPa]
Wytrzymatosé na | 370 -460 265 330 490 550 440 550
rozcigganie [MPa]
Wydtuzalnosé: [%] 24 20 16 20 16 14 14
Préba na zginanie o =180° Tab 3** Tab 3** o =180° o =90° Tab 5*** Tab 5***
d=2a* d=3a* d=3a*

* - wg normy PN-89/H-84023/06
** - wg norm PN-ISO 6935-1 wraz z PN-ISO 6935-1/AK
*** - wg norm PN-ISO 6935-2 wraz z PN-ISO 6935-2/AK

2.2.2 Wiasno $ci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne itechnologiczne dla walcowki ipretdw powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06, PN-ISO 6935-1 (/Ak) oraz PN-1SO 6935-2 (/Ak).

2.2.3 Wady powierzchniowe
a) Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan,

b) Na powierzchni czotlowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem

¢) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcéwki i pretéw gtadkich

— jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm,
za$ 0,7mm dla pretéw o wigkszych srednicach.
2.2.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach Ilub stojakach

Z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Roboty moga by¢é wykonane lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu

zaakceptowanego przez Inzyniera.

recznie
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, $rodkami
transportu, w spos@b gwarantujacy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

521 Harmonogram prac

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji iharmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2.2.  Wykonywanie zbrojenia
5.2.2.1 Czysto $€ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wtasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

5.2.2.2 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. w przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.

Haki, odgiecia pretéw, ztgcza irozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢é wg Dokumentacii
Projektowej z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN 91/S-10042

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.
5.2.2.3 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac¢ bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu
pretow.

Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpierac¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
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Szkielety ptaskie iprzestrzenne po ich ustawieniu iutozeniu w deskowaniu nalezy tgczyé zgodnie
Z rysunkami roboczymi przez spawanie.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do zgrzewania
i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie
uprawnienia. Nie nalezy spawaé pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczyé specjalnymi zaciskami.

Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzac, zgrzewac lub spawa¢ w dwdéch rzedach pretow skrajnych
kazde skrzyzowanie, w pozostatych rzedach co drugie w szachownice.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow
i strzemion, styki spawania moga sie znajdowac na jednym precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie
powinna przekraczaé 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatébw, zgodnosci
z Dokumentacja Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami. Zbrojenie
podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

6.2.1. Badania stali na budowie

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania wg PN-91/S-10042. Do kazdej
dostawianej partii stali zbrojeniowej powinien by¢ dotaczony atest, w ktérym podane sg informacje
o klasie stali i jej podstawowych cechach

Kazdg partie zbrojenia, po sprawdzeniu atestu, nalezy poddac kontroli cech zewnetrznych.

W przypadku watpliwo$ci Inzynier moze nakaza¢ wykonanie dodatkowych badan kontrolnych.

W przypadku stali o nieznanych wiasciwosciach nalezy wykona¢ badania wytrzymato$ci na rozcigganie
i granicy plastycznosci oraz wydtuzenia, na pieciu probkach z kazdej partii.

W przypadku przewidywanego taczenia pretow przez spawanie w niskiej temperaturze, nalezy zbadaé
stal na udarnos¢, przestrzegajgc warunku udarnosci wg PN-82/S-10052

6.2.2. Badania w czasie budowy

Sprawdzenie materialbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym
w Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

Powinno sie sprawdzi¢ zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa;:

a) Srednice uzytych pretow,

b) rozstawy pretéw,

c) rozstawy strzemion wzdtuz belek,

d) odchylenia od przewidzianego projektem nachylenia wzgledem poziomu,
e) roznice dtugosci pretdw, potoznia miejsc konczenia ich hakami, odgieg,
f)  otuliny zewnetrzne,
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g) powigzania zbrojenia w sposéb stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.

Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmag, poziomnica itasma,
suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacjg Projektowa.

Badanie na wytrzymatos¢ siatek iszkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich
liczbe o ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow ptaskich nie
powinna byé mniejsza niz 3 na partie.

Badania nalezy przeprowadzac rozrywajgc prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub
szkieletu na calej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach laczenia i podwieszajac ciezar do preta
dolnego. Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ciezaru siatki lub
szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rzedzie skrajnym idwa w rzedach
srodkowych. w przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, prébom nalezy podda¢ podwéjng
czesc¢ siatek lub szkieletéw ptaskich. Jesli badanie podwdjnej liczby probek da réwniez wynik ujemny,
wowczas partie nalezy odrzucic.

6.2.3.  Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr
1.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.

Dopuszczalna réznica diugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do podanych
w Dokumentacji Projektowej nie powinna przekracza¢ 10mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia podiuznego nie powinno
przekraczac 3 %.

Réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3mm.

Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ +25mm.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20%
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie
moze przekraczac 25% ogolnej ich liczby na tym precie.

Réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0.5cm.

Ro6znice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +2cm.

Tabelanr1
.. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji odchylka

Ciecie pretow dla L<6.00m 20mm
(L - dtugosc¢ ciecia wg projektu) dla L>6.00m 30mm
Odgiecia dla L<0.50m 10mm
(odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w dla 0.50m<L<1.50m 15mm
projekcie) dla L>1.50m 20mm
Usytuowanie pretow:

a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg gruboscig dla h<0.50m 10mm
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. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji odchytka

elementu) dla 0.50m<h <1.50m 15mm
dla h>1.50m 20mm

c) odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0.05m 5mm
(kablami) (a - jest odlegtoscig projektowang pomiedzy a<0.20m 10mm
powierzchniami przylegtych pretéw) 2<0.40m 20mm
a>0.40m 30mm

d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b<0.25m 10mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego (b - b<0.50m 15mm
oznacza catkowitg grubos¢ lub szerokos¢ elementu) b<1 50m 20mm
b>1.50m 30mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1kg stali zbrojeniowej okreslonej klasy. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ wbudowanego zbrojenia tj. faczna dlugos¢ pretdbw poszczegdlnych srednic (bez
zaktadow) pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy kg/m.

Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o $rednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

8.2.1. Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

znak wytwarcy,
— $rednice nominalnag,
— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,
— znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregébw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla
kazdej wigzki.

Dostarczona na budowe stal, ktora:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),

b) ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci,

c) peka przy wykonywaniu hakow,
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moze byé dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan wg
normy PN-91/H-04310.

8.2.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy,

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:
— zgodnos¢ ksztaltu pretow,
— zgodnos¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegélnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,
- prawidiowe wykonanie hakéw, zlgcz i dlugosci zakotwien,
- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
— opracowanie Projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera
— zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,
— oczyszczenie i wyprostowanie materiatu,

— wygiecie, przycinanie, taczenie spawane "na styk" lub "zaktad", przy uzyciu drutu wigzatkowego
oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacja Projektowg i niniejszg
Specyfikacja,

- dodatkowe ilosci zbrojenia i spawy dla pretow dtuzszych niz diugosci handlowe,

— oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usunigcie
ich poza pas drogowy

- zakup, transport oraz skladowanie materiatu.

Do ceny jednostkowej ujmuje sie rowniez koszty wykonania niezbednych rusztowan i pomostow do
montazu zbrojenia wraz z ich rozbiorkg oraz wszelkie elementy pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje zelbetowe, betonowe i sprezone. Wymagania i badania
PN-1SO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie
PN-ISO 6935-1/AK Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane
PN-ISO 6935-2/AK Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-EN ISO 15630-1 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 1. Prety, walcéwka, i drut do

zbrojenia betonu

Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProteeclbmiCom



22 |

Szczegotowe specyfikacje techniczne

PN-EN ISO 15630-2
PN-89/H-84023/06
PN-84/H-93000
PN-82/H-93215
PN-91/S-10042

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 2. Zgrzewane siatki do zbrojenia.
Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco

Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
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M.13.00.00 BETON

M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Betonu

Projektowanego oraz rob6t betonowych zwigzanych z budowg obiektéw mostowych.

Oznaczenie klas betonu uzyte w dokumentacji projektowej zgodne jest z norma projektowg dla obiektow
mostowych PN-91/S-10042. Jako odpowiadajace nalezy przyjmowac klasy betonu zgodnie z normg PN-
EN 206-1 wg ponizszej tabeli.

Tabela nr 1 Oznaczenie klas betonu wg poszczegoélnych norm

BETON wg PN-91/S-10042 (Rgp)

B10 B15 B20 B25 B30 B37 B45 B50 B55 B60 -

BETON wg PN-EN 206-1 (Fex cube)

C8/10 | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60 | C55/67

Klasy wytrzymalosci betonu na $ciskanie dla poszczegodlnych elementéw podano w Dokumentacii
Projektowe;j.

Przygotowanie Specyfikacji dla Betonu Recepturowego wg PN-EN 206-1 nalezy do obowigzkéw
Wykonawcy.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie betonéw na potrzeby budowy obiektow mostowych.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie Robo6t
zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

— transportem mieszanki na budowe,

- wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan,
— ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacjg betonu.

Niniejsza Specyfikacja zawiera wspolne wymagania dotyczace wszystkich konstrukcji z betonu. Inne
Specyfikacje odnoszace sie do konstrukcji betonowych zawierajg szczegétowe wymagania dotyczace
specyfiki opisanych tam robdt i nalezy jez rozpatrywac facznie z niniejszg Specyfikacja.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
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1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

Wymagane jest aby beton byt wykonywany zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materialdw

Materiaty stosowane do produkcji betonu winny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 206-
1:2003 oraz PN-S-10040: 1999.

Do elementéw, ktérych grubosé zastepcza jest nie mniejsza niz 60cm, nalezy stosowa¢ cementy LH
0 niskim cieple hydrataciji, nie przekraczajagcym warto$ci 270 J/g.
2.2.1. Klasy ekspozyciji

Wymagane klasy ekspozycji elementow betonowych w zaleznosci od warunkéw pracy nalezy

przyjmowaé zgodnie z ponizszg tabelg, chyba, ze w Dokumentacji Projektowej podano inne wymagania.
Element Warunki ekspozycji Klasy ekspozycji
pale przy braku agresywnosci chemicznej XA XC2
przy agresywnosci chemicznej XA1, (XA2) XC2, XAl (XA2)
tawy przy braku agresywnosci chemicznej XA XC2
fundamentowe,
oczepy pali przy agresywnosci chemicznej XA1, (XA2) XC2, XAl (XA2)
stupy filarow, wiadukty nad drogami klasy A, S, GP, G XC4, XD3, XF4
elementy narazone na dziatanie aerozolu z chlorkami, tzn.
(el Z dziatani I hlorkami
korpusy zlokalizowane w sasiedztwie jezdni, najdalej na
przyczotkow przeciwskarpie rowu, przyczoiki przewidziane w skarpie
nasypu uwaza sie za niezagrozone dziataniem aerozoli z
chlorkami)
pozostate obiekty mostowe XC4, XD1, XF1
(elementy nie narazone na dzialanie aerozolu z chlorkami)
ustroj nosny wiadukty nad drogami klasy A, S, GP, G XC4, XD3, XF4
(elementy narazone na dziatanie aerozolu z chlorkami)
pozostate obiekty mostowe XC4, XD1
(elementy nie narazone na dzialanie aerozolu z chlorkami)
kapy chodnikowe, | kapy chodnikowe i gzymsy wykonywane z "cigzkim” XC3, XF2
gzymsy zabezpieczeniem (zywice na chodnikach, wyprawy na
gzymsach)
nawierzchnie wszystkie XC4, XD3, XF4,
mostowe XM1
bariery betonowe | wszystkie XC4, XD3, XF4
ptyty przejsciowe | wszystkie XC2
i konstrukcje narazone na oddziatywanie wéd XS3, XF4, XC4,
agresywnych (np. wody morskiej) XAl
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2.2.2. Pozostale wymagane parametry

Ponizsza tabela zawiera wtasciwosci, ktére powinien spetnia¢ beton:

Parametr Wymagania Zgodnie z:
maksymalny nominalny gérny | 16mm beton 2 C25/30
o) PN-S-10040

wymiar ziaren kruszywa 31.5mm beton < C25/30

klasa zawartosci chlorkow:

- w konstrukcjach zelbetowych | nie wiekszy niz Cl 0,40 Patrz 10.1

- w konstrukcjach sprezonych nie wiekszy niz Cl 0,20

nasigkliwosc¢ do 5% PN-S-10040

wodoszczelnoé¢ Odpowiadajaca przynajmniej PN-EN 12390-8
stopniowi W8 wieksza od 0.8
MPa (wg PN-88/B-06250)

Zawarto$¢ powietrza nie mniej niz 4% PN-EN 206-1,PN-EN 12350-7

ubytek masy nie wiekszy od 5%
spadek wytrzymato$ci nie
Mrozodpornoé¢ wiekszy od 20% PN-S-10040

po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania (F 150)

Beton klasy nizszej niz C20/25 powinien speinia¢ wymagania tylko w zakresie wytrzymato$ci na
Sciskanie.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Instalacje do
wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mieé¢ zapewniong szczelnosé
z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej
raz na 2 miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢
sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Dozatory muszg mieé¢ aktualne $Swiadectwo legalizacji.
Mieszanie skitadnikbw powinno sie odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikéw betoniarek musi
zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikdw mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich opréznianie
lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki
tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wieksza niz 10m, wibratory wgtebne o
czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome).

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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4.2 Szczego6lowe wymagania dotycz gce transportu
4.2.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytymi srodkami transportowymi. Dla cementu luzem nalezy stosowac
cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie
zbiornikdw i urzadzenie do wyladowywania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i
WSYpOW | wysypow.

4.2.2. Ogolne zasady transportu masy betonowej

Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujacymi:
— naruszenia jednorodnosci masy,
— zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju
konstrukciji.

4.2.3.  Transport, podawanie i ukladanie mieszankib  etonowej
4.2.3.1 Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami”). llos¢
"gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢é betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu

4.2.3.2 Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujacych
warunkow:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej (6cm wg stozka opadowego),
b) szybkosé posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

c) kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do goéry i 12° przy
transporcie w dot,

d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarniety materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej,

e) odlegtosc¢ transportu nie przekracza 10m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

5.2.1. Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.
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5.2.2. Roboty betonowe
5.2.2.1. Zalecenia ogo6lne

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastapi¢ po wykonaniu przez Wykonawce zaakceptowanej przez
Inzyniera dokumentacji technologicznej

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z PN-S-10040, PN-EN 206-1.
5.2.2.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni na ktérg spada.
w przypadku gdy wysokosé ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac¢ postanowien Specyfikacii i
dokumentaciji technologicznej, a w szczegélnosci:

- mieszanke betonowg nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy, badz tez
za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi

- do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac¢ belki (taty) wibracyjne
a) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

— wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej;

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora;

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20 30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym;

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,70m;

b) Przerwy w betonowaniu

Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono przerw w betonowaniu, nalezy je sytuowaé w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem.

W przypadku przerwy w betonowaniu trwajacej ponad 2 godziny wznowienie moze nastgpi¢ po
przygotowaniu szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starym oraz po oczyszczeniu i nawilzeniu tej
powierzchni.

c) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu miesz  anki betonowej i wi gzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed
pierwszym zamarznieciem
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +10°C w chwili ukladania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.

5.2.2.4. Pielegnacja betonu
a) Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakohczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe)

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie sie
laczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
b) Okres pielegnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.2.2.5. Obrobka cieplna i piel egnacja betonu w produkcji prefabrykatow

Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza niz +10°C nalezy przestrzega¢ nastepujacych rygorow w
prowadzeniu obrébki cieplnej:

— bezposrednio po zakohczeniu formowania przykryé powierzchnie elementéw izolacjg
paroszczelng (np. folig polietylenowa), ktérg pozostawia sie na caty czas obrébki cieplnej,

- wstepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - min. 3 godz.,
- podnoszenie temperatury betonu z szybkoscig max. 15°C/godz.,
— max temperatura betonu podczas obroébki cieplnej nie wieksza od 80°C,

— studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym do uzyskania rdznicy temperatur miedzy
powierzchnig betonu a otoczeniem nie wigekszej niz 40°C.
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Przyktadowo, gdy max. temp. obrdbki cieplnej wynosi 80°C a temp. otoczenia wynosi okoto 10°C,
wowczas czas trwania kolejnych faz bedzie nastepujacy:

- wstepne dojrzewanie min. 3 godz.,

— podnoszenie temperatury okoto 5 godz.,
— utrzymanie temperatury 80°C 4 godz.,

— studzenie 2 godz.

5.2.2.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni widocznych betonéw obowigzujg nastepujace wymagania:

— Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i réwne, jednakowego koloru, bez
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie

- Pekniecia sg niedopuszczalne

- Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 1cm.

— Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej sciany

- Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowac podczas
betonowania pilyty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Powierzchnie piyty powinno sie
wyrownywac¢ podczas betonowania fatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni
zmierzone na facie dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczac 1,0cm.

- Gladkos¢ powierzchni powinna cechowa¢ sie brakiem lokalnych progéw, rakdéw, wgtebien i
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub
wgtebienia do 5mm.

5.2.3 Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowarh wykonany w oparciu o rysunki zawarte
w dokumentacji projektowej lub wg wlasnego opracowania, spetniajgce warunki normy PN-99/S-10040.

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnosé i niezmiennos¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane
parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdéw z uwzglednieniem
szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi.

5.2.4. Rusztowania
Rusztowania i ich posadowienie dla wustroju niosgcego nalezy wykona¢ wedlug projektu

technologicznego, ktéry dostarczy Wykonawca, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych.
Rusztowania powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-99/S-10040. Rusztowania muszg uwzglednia¢
podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wptyw osiadania
samych podpor tymczasowych przyjetych przez Wykonawce.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Kontrola jako $ci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane zgodnie z
wymaganiami zawartymi w normie EN 206-1:2000. Badania winny obejmowac¢ sprawdzenie co najmniej:

- wlasciwosci cementu i kruszywa,
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- konsystencji mieszanki betonowej,

— zawartosci powietrza w mieszance betonowej,
- wytrzymatosci betonu na sciskanie,

- nasigkliwosci betonu,

- przepuszczalno$ci wody przez beton.

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu.

Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania przez Wykonawce planu kontroli jakosci betonu,
zawierajgcego m.in. podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczeg6towe okreslenie
licznosci i termindw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane zgodnie
z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 206-1:2003. Badania winny obejmowaé¢ sprawdzenie co
najmniej:
— konsystencji mieszanki betonowej - przy kazdym tadunku betonu, (ilo$¢ mieszanki betonowej

transportowana pojazdem, obejmujaca zaréb lub wiecej zarobdw)

— zawartosci powietrza w mieszance betonowej — raz dziennie dla betonu o jednakowej
recepturze, od jednego producenta, w przypadku betonowania elementéw powyzej 10 m?,

— wytrzymato$ci betonu na $ciskanie - oznaczana po 28 dniach, w ilosci nie mniejszej niz:
= 3 probki na pierwsze 50 m? betonu o jednakowej recepturze, od jednego producenta,

= po pierwszych 50 m? betonu o jednakowej recepturze, od jednego producenta: 1 probka
na 150 m® betonu lub 1 prébka na dzien,

— nasigkliwosci betonu — co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz
na 5000 m3 dla betonu o jednakowej recepturze, oznaczana po 28 dniach,

— przepuszczalnosci wody przez beton — co najmniej raz w okresie wykonywania obiektu i nie
rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 dla betonu o jednakowej recepturze.

- odporno$¢ betonu na dziatlanie mrozu - co najmniej raz w okresie wykonywania obiektu i nie
rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 dla betonu o jednakowej recepturze.

6.2.1.2. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 i dodatkowymi wymaganiami Zamawiajacego oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow

Probki mieszanki betonowej nalezy losowo wybiera¢ i pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12350-1.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, Wykonawca zobowigzany jest
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualnymi normami, niniejszg Specyfikacjg oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m3 (metr szescienny) wbudowanego betonu klasy okreslonej w Dokumentacji
Projektowej. 1los¢ betonu okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbiorom podlegaja:

— materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa itp.),

— dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementow konstrukcji

- wykonanie deskowan i rusztowan.
Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inzynierowi dokumenty okreslajgce parametry
zastosowanych materiatéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu
oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa. Skfadniki ceny jednostkowej wg Specyfikacji dla
poszczegolnych rodzajéw betonu/robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Rozporz adzenia

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,W sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” ze
szczegOllnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.

10.2 Normy

10.2.1. Ogolne
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

10.2.2. Cement

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.
PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci
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PN-EN 196-5:2006
PN-EN 196-6:1997
PN-EN 196-7:1997
PN-EN 196-8:2005
PN-EN 196-9:2005
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-1:2002/A1:2005

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 197-4:2005

PN-EN 14216:2005

PN-73/B-04309
PN-B-19707:2003
PN-84/M-47350

10.2.3 BETON

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 206-1:2003/A1:2005
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004
PN-B-06265:2004

PN-EN 934-2:2002
PN-EN 934-2:2002/A1:2005
PN-EN 1008:2004

PN-EN 12350-1:2001
PN-EN 12350-2:2001
PN-EN 12350-3:2001
PN-EN 12350-4:2001

PN-EN 12350-5:2001
PN-EN 12350-6:2001
PN-EN 12350-7:2001
PN-EN 12390-1:2001

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004

PN-EN 12390-2:2001
PN-EN 12390-3:2002
PN-EN 12390-4:2001

PN-EN 12390-5:2001
PN-EN 12390-5:2001/AC:2004
PN-EN 12390-6:2001

PN-EN 12390-6:2001/AC:2004

PN-EN 12390-7:2001

Metody badania cementu. Cze$¢ 5: Badanie pucolanowos$ci cementéw pucolanowych
Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania prébek cementu
Metody badania cementu. Cze$¢ 8: Ciepto hydratacji. Metoda rozpuszczania

Metody badania cementu. Czes¢ 9: Ciepto hydratacji. Metoda semiadiabatyczna

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku (Zmiana A1)

Cement. Czes¢ 2;: Ocena zgodnosci

Cement. Cze$¢ 4: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow hutniczych o
niskiej wytrzymatosci wczesne;

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw specjalnych o bardzo
niskim cieple hydratacii

Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci

Cement. Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

Zasobniki do cementu i kruszywa. Ogoine wymagania i badania.

Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, wiadciwosci, produkcja i zgodno$é

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiadciwosci, produkcja i zgodno$¢ (Zmiana A1)
Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é

Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiadciwosci,
produkcja i zgodnosé

Domieszki do betonu, zaprawy, zaczynu. Czes$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu -- Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 1: Pobieranie probek
Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2; Badanie konsystencji metodq opadu stozka
Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe

Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 4: Badanie konsystencji metoda oznaczania stopnia
zageszczalnosci

Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 5: Badanie konsystencji metoda stolika rozptywowego
Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 6; Gestosé
Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 7: Badanie zawarto$ci powietrza. Metody ci$nieniowe

Badania betonu. Cze$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace prébek do badania i
form

Badania betonu. Cze$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace prébek do badania i
form

Badania betonu. Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych
Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek do badania

Badania betonu. Czes¢ 4: Wytrzymatosé na $ciskanie. Wymagania dla maszyn
wytrzymato$ciowych

Badania betonu. Cze$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania

Badania betonu. Cze$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania

Badania betonu. Czes¢ 6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu prébek do
badania

Badania betonu. Czes¢ 6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu prébek do
badania

Badania betonu. Cze$¢ 7: Gestos$¢ betonu
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PN-EN 12390-7:2001/AC:2004
PN-EN 12390-8:2001
PN-EN 12504-1:2001

PN-EN 12504-2:2002

PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004
PN-EN 12620:2004

PN-EN 12620:2004/AC:2004
PN-EN 13369:2005

PN-EN 13369:2005/A1:2006
PN-78/B-06264

PN-73/B-06281

PN-80/B-10021

Badania betonu. Cze$¢ 7: Gestos$¢ betonu
Badania betonu. Cze$¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem

Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymato$ci na Sciskanie

Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace. Oznaczanie liczby odbicia
Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace. Oznaczanie liczby odbicia
Kruszywa do betonu

Kruszywa do betonu

Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

WspoIne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

Nieniszczace badania konstrukciji z betonu. Badania radiograficzne

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymato$ciowych

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
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M.13.01.04 BETONOWE ELEMENTY PODPOR O GRUBO SCI £ 60 CM

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu elementéw
podpér w deskowaniu dla obiektow mostowych, ktérych wymiar cho¢ w jednym kierunku jest mniejszy niz
60cm.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowac¢ wraz ze Specyfikacjg M.13.01.00.

1.2. Zakres Specyfikaciji

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Elementy podpor zelbetowych ktérych grubosé jest mniejszej od 60cm.

1.5. Ogblne wymagania dotycz ace robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace materialdw

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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4.2 Szczego6lowe wymagania dotycz gce transportu

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe

— dopuszczalne przechylenie $cian 0,5% wysokosci oraz £1,5cm
— rzedne wierzchu podpor +lcm
- wymiary w planie +2cm

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Kontrola obejmuje rowniez deskowania i rusztowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OgdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

10.

opracowanie dokumentacji technologicznej dla betonowania elementow o wielkosci (objetosci
betonu) powyzej 10 m®

wykonanie zabezpieczen w przypadku betonowania w nocy, w czasie opadow, w okresie niskich
temperatur

zakup i dostarczenie niezbednych materiatéw,

przedtozenie Inzynierowi dokumentéw okreslajagcych parametry zastosowanych materiatdw
tacznie z okresleniem miejsca ich pozyskania

wykonanie deskowania z rusztowaniem wraz z projektem i akceptacjg przez Inzyniera,
badanie mieszanki i przedstawienie Inzynierowi wynikow
utrzymanie deskowan i rusztowah w okresie wymaganym dojrzewaniem betonu

koszty zwigzane z wykonaniem spadkéw, wypukiosci, konstrukcji ztacz, otwordéw rurowych,
stopni, itp

przygotowanie, transport i ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, wykonczeniem
powierzchni i pielegnacja,

rozbiorke deskowania i rusztowania,
koszty badan i pomiaréw zgodnie z Dokumentacjg Projektowag i Specyfikacja,
oczyszczenie terenu robot z odpaddw stanowigcych wlasnosé Wykonawcy.

PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow -- Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan

PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Terminologia

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Wymagania

PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Badania przy odbiorze

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Okre$lenia, podziat i gtéwne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania ramowe
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M.13.01.05 BETON USTROJU NIOS ACEGO UKLADANY W DESKOWANIU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu ustroju
niosacego ukladanego w deskowaniu dla obiektéw mostowych.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowac wraz ze Specyfikacjg M.13.01.00.
1.2. Zakres Specyfikaciji

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto w zakres robét wchodzi wykonanie dylatacji pozornych o ile dokumentacja projektowa je
przewiduje.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gace materialdw

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto do dylatacji pozornych stosowa¢ mase trwale plastyczng oraz paski z maty szklanej o
minimalnej gramaturze 300g/m?>.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe

— dlugosé przesta +2cm
— rozpieto$¢ usytuowania tozysk +lcm
— 0s podiuzna w planie +2cm
— grubos¢ plyty pomostu +1% i —0.5%
w odniesieniu do grubosci piyty
— rzedne podpar¢ przeset i rzedne niwelety +0.5cm

— usytuowanie belek podtuznych i poprzecznych w planie £2cm

5.2.4. Podpory tymczasowe

Na czas wykonywania remontu ustroju nosnego i filarow nalezy wykona¢ podpory tymczasowe w
celu odcigzenia ustroju nosnego oraz filarow dla wszystkich przeset. Podpory tymczasowe i ich
posadowienie nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego, ktéry dostarczy Wykonawca,
opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych. Podpory tymczasowe powinny spetiac
wymagania podane w PN-99/S-10040. Podpory tymczasowe muszg zapewni¢ przeniesienie
calego ciezaru ustroju nosnego w kazdej fazie realizacji remontu obiektéw. Rozstaw podp6r
nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Obiekt mozna opusci¢ na tozyska w
momencie zakonczenia prac zwigzanych ze wzmocnieniem filaréw, oraz z wykonaniem betonu
ptyty pomostowej, po osiggnieciu przez beton odpowiednich wytrzymatosci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Kontrola obejmuje rowniez deskowania, rusztowania i podpory tymczasowe.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Jednostkg obmiaru jest 1m3 (metr szescienny) wbudowanego betonu klasy okreslonej w Dokumentacji
Projektowej. llos¢ betonu okre$la sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest ryczalt, za wykonanie podp6r tymczasowych okreslonych w projekcie
technologicznym opracowanym przez Wykonawce.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Dla podpér tymczasowych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ z projektem technologicznym opracowanym przez
Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci za wbudowany 1m? betonu jest cena jednostkowa, ktéra obejmuije:

— opracowanie dokumentacji technologicznej dla betonowania elementéw o wielkosci (objetosci
betonu) powyzej 10 m?®

— wykonanie zabezpieczen w przypadku betonowania w nocy, w czasie opadow, w okresie niskich
temperatur

— zakup i dostarczenie niezbednych materiatéw,

— przediozenie Inzynierowi dokumentéw okreslajacych parametry zastosowanych materiatdw
tacznie z okresleniem miejsca ich pozyskania

- badanie kontrolne no$nosci podfoza pod rusztowanie.

- wykonanie deskowania z rusztowaniem wraz z projektem i akceptacjg przez Inzyniera,
— kontrole osiadan i rektyfikacje rusztowan

— badanie mieszanki i przedstawienie Inzynierowi wynikow

— utrzymanie deskowan i rusztowan w okresie wymaganym dojrzewaniem betonu

- koszty zwigzane z wykonaniem spadkéw, wypuktosci, konstrukcji zigcz, otworéw rurowych,
stopni, itp

— przygotowanie, transport i ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, wykonczeniem
powierzchni i pielegnacja,

— rozbiérke deskowania i rusztowania,
- koszty badan i pomiaréw zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja,
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o ile Dokumentacja Projektowa przewiduje, wykonanie dylatacji pozornych,
oczyszczenie terenu robot z odpadéw stanowigcych wtasnosé Wykonawcy.

Podstawg ptatnosci za wykonanie podpér technologicznych jest:

10.

opracowanie dokumentacji technologicznej dla podp6r tymczasowych,
wykonanie podpér tymczasowych zgodnie z projektem,

utrzymanie podpér tymczasowych na czas prowadzenia robét,
rozebranie podpdr tymczasowych,

oczyszczenie terenu robét po wykonaniu rozbidrki podp6r tymczasowych,

PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw -- Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan

PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Terminologia

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Wymagania

PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Badania przy odbiorze

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Okre$lenia, podziat i gtowne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania ramowe
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M.13.01.06 BETON USTROJU NIOSACEGO UKLADANY BEZ DESKOWANIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu ustroju
niosgcego uktadanego bez deskowania dla obiektéw mostowych.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowaé¢ wraz ze Specyfikacjg M.13.01.00.
1.2. Zakres Specyfikaciji

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

W zakres rob6t wchodza:

- wykonanie betonu wypetienia zabudowy chodnikéw, gdy stosuje sie prefabrykaty gzymsowe i
krawezniki

— wykonanie betonu wypetnienia na belkach prefabrykowanych ustroju niosgcego
- wykonanie dylatacji pozornych o ile dokumentacja projektowa je przewiduje.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
1.5. Ogblne wymagania dotycz ace robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace materialdw

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto do zabezpieczenia powierzchni chodnikéw nalezy zastosowaé¢ do betonu wypetnienia chodnikéw
domieszki uodparniajgce beton na s$cieranie, obcigzenie dynamiczne i zapewniajagce wodoszczelnosé
betonu. Sg to uptynniacze poprawiajgce uplastycznienie betonu przy zmniejszonym wskazniku
cementowo - wodnym, a zatem poprawiajg one szczelnosé i wytrzymatos¢ betonu. Ponadto nalezy
zastosowac domieszki napowietrzajace, ktére zwiekszajg wodoszczelnos¢ i mrozoodpornos¢ betonu oraz
jego odpornosé na srodki chemiczne stosowane w okresie zimowym przez stuzby utrzymaniowe. w celu
poprawy wodoszczelnosci nalezy zastosowa¢ modyfikacje betonu wypetnienia chodnikdéw dodatkiem
emulsji polimerowej.

Do dylatacji pozornych stosowaé mase trwale plastyczng oraz paski z maty szklanej o minimalnej
gramaturze 300g/m?>.
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3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

4. TRANSPORT

4.1, Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2 SzczegoOlowe wymagania dotycz gce transportu

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto - dopuszczalne odchyiki wymiarowe wg Specyfikaciji M.13.01.05.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Szczego6towe zasady obmiaru robét

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- opracowanie dokumentacji technologicznej dla betonowania elementéw o wielkosci (objetosci
betonu) powyzej 10 m®

- wykonanie zabezpieczen w przypadku betonowania w nocy, w czasie opadéw, w okresie niskich
temperatur

— zakup i dostarczenie niezbednych materiatow,

— przediozenie Inzynierowi dokumentéw okreslajgcych parametry zastosowanych materiatow
tacznie z okresleniem miejsca ich pozyskania

— badanie mieszanki i przedstawienie Inzynierowi wynikéw
— koszty zwigzane z wykonaniem spadkéw, wypukiosci, konstrukcji ztgcz, otworéw rurowych, itp

— przygotowanie, transport i ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, wykonczeniem
powierzchni i pielegnacja,

— koszty badan i pomiaréw zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja,
- o ile Dokumentacja Projektowa przewiduje, wykonanie dylatacji pozornych,
— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw stanowigcych wlasnosé Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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M.13.02.00 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

M.13.02.02 BETON KLASY = C20/25 BEZ DESKOWANIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betonowych przy
budowie elementéw nie konstrukcyjnych z betonu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z budowa betonu wyréwnawczego pod fundamenty, betonu ochronnego
izolaciji.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 i M.13.01.00.

Beton wyrownawczy C8/10 - betonowa warstwa wyrownawcza pod fundamenty.

Beton ochronny izolacji - warstwy z betonu na izolacji z papy zgrzewalnej.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materialdw

Klase betonu dla poszczegdinych elementéw nalezy stosowaé wedtug Dokumentacji Projektowej.
Jezeli Dokumentacja Projektowa nie precyzuje klasy betonu elementu, nalezy stosowac¢ beton C20/25.

Beton klas do C20/25 winien odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
- wytrzymatos¢ betonu zgodna ze Specyfikacjg M.13.01.00 dla wymaganej klasy betonu
— nasigkliwo$¢ betonu nie powinna byé wieksza niz 5%,
— odporno$¢ na dziatanie mrozu wg PN-S-10040:1999
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Powyzszych wymagan, za wyjatkiem wytrzymatosci, nie stosuje sie do betonu wyréwnawczego pod
fundamenty.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Do przygotowania betonu dopuszcza sie stosowanie betoniarek wolnospadowych.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Transport betonu wg Specyfikacji M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania robét

Wykonanie robot obejmuje:
- wykonanie projektu roboczego
— wyroéwnanie i zageszczenie gruntu dna wykopow - dla elementéw w wykopie,
betonowanie
pielegnacje betonu,
zasypanie wedtug Dokumentacji Projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Wykonanie wykopow wg Specyfikacji M.11.01.00

Roboty betonowe wg Specyfikacji M.13.01.00.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m3 (metr sze$cienny) wbudowanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Projekt roboczy fundamentu i wytyczenia podlega akceptacji przez Inzyniera.
Dla wykopow wg Specyfikaciji M.11.01.00

Dla betonu wg Specyfikacji M.13.01.00

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje wszystkie konieczne prace wraz z
wymienionymi w pkt. 5.2,

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- opracowanie dokumentacji technologicznej dla betonowania elementéw o wielkosci (objetosci
betonu) powyzej 10 m?®

- zakup i dostarczenie niezbednych materiatow,

— wykonanie zabezpieczen w przypadku betonowania w nocy, w czasie opadoéw, w okresie niskich
temperatur

— przediozenie Inzynierowi dokumentéw okreslajgcych parametry zastosowanych materiatow
tacznie z okresleniem miejsca ich pozyskania

- wyrdwnanie i zageszczenie gruntu dna wykopow - dla elementéw w wykopie

— przygotowanie, transport i ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, wykonczeniem
powierzchni i pielegnacja,

- koszty badan i pomiarow,
- koszty zwigzane z wykonaniem spadkow, wypukiosci, konstrukcji ztacz, otwordw rurowych, itp
— oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw stanowigcych wtasnosé Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg ST.13.01.00
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M.13.03.04 DESKI GZYMSOWE Z POLIMEROBETONU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania, montazu i odbioru
prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie i montaz prefabrykowanych desek gzymsowych.

W zakres rob6t wchodza;:
- Uzgodnienie z zamawiajgcym w formie pisemnej kolorystyki desek gzymsowych
— Zakup i dostarczenie na budowe,
— Ulozenie desek gzymsowych
- Woypelnienie spoin.

Roboty zwigzane z utozeniem gzymsu nalezy wykona¢ na ptycie pomostu zgodnie z Rysunkami.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Deska gzymsowa — prefabrykat stanowigcy zewnetrzng okladzine ptyty pomostowej i zabudowy chodnika
petnigcy réwnoczesnie role deskowania traconego przy betonowaniu zabudowy chodnika.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materialdw

2.2.1. Deski gzymsowe

Stosuje sie prefabrykowane deski gzymsowe z polimerobetonu o wlasnosciach podanych w tabeli 1, o
wymiarach przekroju poprzecznego zgodnych z Rysunkami.

Deski gzymsowe winny mie¢ osadzony uchwyt kotwigcy z preta stalowego ze stali gatunku St3S.
Powierzchnia licowa gzymsu powinna mie¢ gtadka fakture (laminat na bazie zelkotu poliestrowego).
Kolor faktury zewnetrznej powierzchni dobiera Wykonawca (w dostosowaniu do kolorystyki obiektu

okreslonej w Projekcie Architektoniczno — Budowlanym obiektu mostowego) i przedklada go do
akceptacji Inzyniera.
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Zastosowane deski gzymsowe z polimerobetonu winny mie¢ aktualne Aprobaty Techniczne wydane
przez Instytut Badawczy Drog i Mostow (IBDiM).

Tabela 1
L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wediug
Wytrzymato$¢ gwarantowana PN-EN 12390-2:2001
1 : o : MPa =80
polimerobetonu na $ciskanie PN-EN 12390-3:2002
Whytrzymato$¢ gwarantowana
2 | polimerobetonu na rozciaganie MPa =20 PN-EN 12390-5:2001
przy zginaniu
PN-EN 13369:2005
3 | Nasigkliwos¢ polimerobetonu % <0,25 .
Zatgcznik J
. - Procedura IBDiM Nr
0,
4 | Stopien mrozoodpornosci Yo =F 150 PB/TB-1/23:2005
5 | Odchyiki dlugosci elementow mm <3
6 Odchy+|§| innych mi}d’:ugosc mm <9
wymiaréw elementéw PN-B-11213:1997
7 | Odchyiki lini =2
N .
chyiki prostoliniowosci mm < 1/500 dhugosci
Odchyiki skrecania przekroju
mierzone wzajemnym <2
8 S o mm .
przesunieciem odpowiadajacych < 1/500 dtugosci
sobie punktéw przekroju
: - PN-B-11213:1997
Rownosé powierzchni (szczerby
i uszkodzenia powierzchni
9 . . mm <1
elementoéw widocznych po
wbudowaniu nie wieksze niz)

2.2.2. Masy zalewowe

Spoiny mozna zalewaé lub wypeiac :
- bialg masg silikonowg
— bitumiczng masg zalewowa.

2.2.3. Uszczelnienie styku z pltyta pomostow g

Doboru rodzaju uszczelnienia dokonuje Wykonawca i przedktada go do akceptacji Inzynierowi.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Deski gzymsowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Powinny byé one ulozone na
pa!etz_;tch, poziomo, dtugoscig w kierunku jazdy. Powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem przez
spiecie tasmami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

Deski gzymsowe nalezy ustawi¢ na ptycie pomostowej w spos6b zapewniajacy ich statecznos$é w czasie
betonowania zabudowy chodnikéw, w dostosowaniu do ich usytuowania podanego w Rysunkach.
Zalewanie spoin powinno by¢ szczelne.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Zakres bada h
— sprawdzenie cech zewnetrznych,
— badania laboratoryjne,
— sprawdzenie prawidtowosci wbudowania.

6.2.2. Sprawdzenie cech zewn etrznych
— badania wg tabeli nr 1,

6.2.3. Badania laboratoryjne
— badania wg tabeli nr 1,

Badania laboratoryjne wykonuje Wykonawca i potwierdza je atestem.

6.2.4. Sprawdzenie prawidlowo $ci uto zenia desek gzymsowych
- Wizualna ocena jakosci robot,
— Sprawdzenie szczelnosci zalania spoin,

— Sprawdzenie prostoliniowosci utozenia: odchylenie mierzone na tacie o dlugosci 4,0m nie
powinno by¢ wieksze niz 5mm

— Niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia; odchylenie nie powinno byc¢
wieksze od 5mm
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu, o szerokosci i
grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa. Wbudowanych w obiekt mostowy i odebranych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Dokonuje sie nastepujgcych odbioréw :
- odbidr desek gzymsowych przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w pkt. 6 ST.,
- koncowy odbiér utozonych desek gzymsowych na podstawie badan podanych w pkt. 6 ST.
— Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:
— zakup i dostarczenie na budowe prefabrykowanych desek,
— zapewnienie innych niezbednych czynnikéw produkciji,
- montaz prefabrykowanych desek na ptycie pomostowej,
- wypekienie spoin,
— oczyszczenie stanowiska pracy,
— koszty badan,
— ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne -- Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i

drogowe

PN-EN 12390-2:2001 Badania bet’opu -- Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatoSciowych

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu -- Cze$¢ 3: Wytrzymatos$¢ na Sciskanie prébek do badania

PN-EN 12390:2001+AC:2004 : Badania betonu -- Cze$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek do badania

PN-EN 13369:2005+AC:2006 = Wspoine wymagania dla prefabrykatéw z betonu
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10.2 Inne dokumenty

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuwania
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M.13.06.00 BETON — ROBOTY TOWARZYSZ ACE

M.13.06.11 DYLATACJA STYKU ELEMENTOW BETONOWYCH Z W KLADEK
GUMOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWIORB)
sgq wymagania dotyczace wykonania iodbioru dylatacji szczelnych z wkiadek gumowych na styku
sasiednich elementéw.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych , obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie dylatacji szczelnych z wktadek gumowych

wbetonowywanych, wciskanych, lub przykrecanych na styku sgsiednich elementéw.

Roboty dotyczace dylatacji wbetonowywanej obejmuja:

- montaz wkiadki gumowej podczas uktadania zbrojenia pierwszej konstrukciji,

- ulozenie wypetnienia szczeliny dylatacyjnej po zabetonowaniu pierwszej konstrukciji,

— ostateczne zamocowanie dylatacji podczas wykonywania drugiej konstrukciji,

- montaz pierwszej czesci dylatacji do istniejgcej konstrukcji za pomoca listwy dociskowej i kotew,

— ulozenie sznura bentonitowego.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t
Budowlanych sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

0Ogblne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogoine”.

2.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce materiatow

Do wykonania dylatacji miedzy segmentami konstrukcji nalezy uzy¢ wkiadek gumowych

charakteryzujacych sie parametrami odpowiadajacymi wielkosciom spodziewanych odksztatcen
i posiadajacych atest lub dopuszczenie do stosowania wydane przez IBDiM i producenta.
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Materiat do wypetnienia szczeliny dylatacyjnej o szerokosci 2 cm (np. twarde ptyty styropianowe) musi
by¢ wodoodporny i odpowiednio wytrzymatly na sciskanie.

Sznury bentonitowe musza posiadac¢ odpowiednig trwatosé i wytrzymatosé na Sciskanie.

Materiaty zastosowane do wykonania dylatacji tj. wkladki gumowe i materiat wypetniajacy nie moga by¢
wzgledem siebie agresywne.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce doboru sprz etu

Doboru sprzetu dokonuje Wykonawca po uzgodnieniu z Inzynierem.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotycz ace transportu

Transport materiatéw i sprzetu dowolnymi srodkami transportowymi w sposéb nie powodujacy obnizenia
ich jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji rob6t i harmonogram robot,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana instalacja urzadzenia dylatacyjnego.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogoine”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Na Wykonawcy dylatacji spoczywa obowigzek dostarczenia rysunkéw roboczych konstrukcji dylatacii,
ktére podlegajg akceptacji Inzyniera.

Dylatacja winna by¢é dostosowana swoimi wymiarami do okreslonej w Dokumentacji Projektowej
konstrukcji obiektu. Sposob zbrojenia konstrukcji powinien byé dostosowany do potozenia wkladek, a one
z kolei powinny by¢ w sposéb trwaty zabezpieczone przed przesunieciem. Dodatkowo wktadki znajdujace
sie na zewnatrz, od strony nasypu, musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem np. podczas
zageszczania nasypu.

Wktadki gumowe od strony widocznych powierzchni elementéw betonowych powinny posiada¢ barwe
dopasowang do koloru betonu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobate Techniczng oraz atesty dla
materiatu wypetniajacego i wkladki gumowej, oraz wszystkich elementéw stuzgacych do zamocowania
prawidtowego tasmy dylatacyjne;j..

Inzynier zobowigzany jest do sprawdzenia daty przydatno$ci do stosowania, stanu opakowan
oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Dylatacje powinny by¢ wykonane zgodnie z:

— rozwigzaniami materiatowymi i technologicznymi opracowanymi przez producentow,
- wymaganiami dotyczacymi szczeliny dylatacyjnej,

— rozwigzaniami konstrukcyjnymi opracowanymi w Dokumentaciji Projektowe;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m biezacy wykonanej i odebranej dylataciji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Wykonawca winien udzieli¢ piecioletniej gwarancji na dylatacje. Dylatacja winna by¢ szczelna.

Odbiorowi podlegajg wktadki gumowe. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe wkladek, sposéb utozenia
oraz ich stan techniczny.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz agce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- koszt opracowania dokumentacji urzadzenia dylatacyjnego, Projektu organizacji robot,
harmonogramu robét, wraz z uzyskaniem akceptacji Inzyniera,

— wykonanie rysunkéw roboczych dylatacji i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,

- koszty dostosowania deskowania,

- wbudowanie wkiadek gumowych,

- klejenie lub kotwienie wkiadek (jesli konieczne),

— wyciecie lub uformowanie bruzd i ich oczyszczenie i wyréwnanie jesli to konieczne,
- wykonanie wypetnienia dylatacji,
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utozenie sznura bentonitowego,

— koszty uszczelnienia z drugiej strony szczeliny,

- koszty wykonania i rozbiorki niezbednych pomostéw roboczych,
- niezbedne badania i pomiary,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

Cena jednostkowa zawiera rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Atest lub dopuszczenie do stosowania dla wktadek gumowych wydane przez IBDIM.
Instrukcje montazu dylatacji - opracowane przez producenta.
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M.13.07.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI BETONOWYCH

M.13.07.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH
POWLOKA AKRYLOW A

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych powtoka akrylowa.

1.2. Zakres Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj aq

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
Wykonanie robét wymienionych w p. 1.1.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektow jest okreslony w Dokumentacji
Projektowe;j.

1.4. Okre$lenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniatego
betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych
powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajacymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktdrej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gace materialdw

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé¢ Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM.

Dla konstrukcji sprezonych nalezy stosowac¢ powtoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan.
Przed zastosowaniem materialtdw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru

wewnetrznego producenta matertiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materialty o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosic:

dla warunkéw laboratoryjnych:
- wartosc¢ Srednia 215 MPa,
- warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

badania na budowie:
- wartos¢ srednia 20,8 MPa,
- warto$¢ minimalna 0,5 MPa,

Dla konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ powtoki z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan
obcigzonych ruchem (pokrywajgcych rysy o rozwartosci do 0,3 mm):

Grubos¢ stosowanej powtoki powinna byé zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu i nie
mniejsza niz:

- 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,

- 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym,

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnic¢
ciggtosc¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycz ace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz  ace transportu

Sposob transportu przez Wykonawce materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowaé obnizenia ich jakosci.
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Przewdéz sktadnikow chemicznych i materiatdw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien sie
odbywac w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogblne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

5.2.1.  Zasady prowadzenia robét

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢ wykonywane
przez pracownikéw posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac
przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.2. Przygotowanie podto ze dla prowadzenia robot

Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ podioze betonowe polegajgce na usunieciu niezwigzanych
czesci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wpltyw na korozje betonu, a takze na trwato$¢
potaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym.

Wytrzymatos¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidiowo przygotowanego podioza betonowego
powinna wynosi¢ dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig
pokrywania zarysowan (konstrukcje zelbetowe):

wartos¢ srednia 215 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotnosé podioza bezposrednio przed wykonywaniem rob6t powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z
~Wytycznymi stosowania” dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz:

- 4 % dla materialéw stosowanych na suche podtoze,
- matowo-wilgotne poditoze dla materiatéw stosowanych na mokre podioze.

5.2.3.  Warunki dla prowadzenia robét
Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:

dla materiatéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza niz +
5°C, lecz nie wyzsza niz + 25°C.

dla materialéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza
minimum o 3°C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C.

Do mieszania sktadnikdw materiatdw i materiatow jednoskiadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik
wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodgq hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie
powinny wykazywaé zaciekdw, przebarwien i innych wad.

Powierzchnie powtok nie powinny wykazywac¢ przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢
te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze

[Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProteeclbmiCom



Szczegotowe specyfikacje techniczne | 65

~Wytyczne stosowania” materiatu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i
przegrzaniem powyzej 25°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych
urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do
Wykonawcy.

5.3. Bezpiecze nstwo rob6t i ochrona  $rodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i skitadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i

wyzszych niz +25°C.

Transport i magazynowanie materiatdbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny
odpowiadaé¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu moze powodowac
skazenia srodowiska. Resztek materiatdéw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych
nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw Wykonawca obowigzany jest usung¢
z terenu i poddac¢ utylizaciji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdblnie w
przypadku materiatbw nanoszonych metodg natryskowa.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Kontrola przygotowania podio  za

Przeprowadzenie wszystkich badan materialéw i jakosci robot zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w
betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w
niniejszej Specyfikaciji.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM i atesty
materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawié Inzynierowi do akceptacji wyniki badar podtoza.
6.2.2. Kontrola wykonanych robot

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymalosci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metodg okreslong ,pull off”, przy
Srednicy krazka probnego [J 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2, przy min 5 oznaczeniach
wg PN-92/B-01814),

— grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda ,pull off”.

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w p. 2.2 Specyfikacji.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej powtoki.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbior
miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania rob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami zawartymi w
Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i
spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji oraz innych warunkdéw
dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania
robét,

—  projekt organizacji robot,

— wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia rob6t prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym,

—  przygotowanie podioza,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powtoka akrylowa.
- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem $rodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

— uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powloki jest rézny od koloru betonu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

. Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
PN-B-01814:1992 . o
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe --
PN-B-01813:1991 - : - .
Zabezpieczenia powierzchniowe -- Zasady doboru

PN-B-01815:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe --
) Metody badania przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki ochronne

10.2 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,W sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” ze
szczego6lnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.
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M.15.00.00 IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH
M.15.01.00 1ZOLACJE CIENKIE

M.15.01.01 1ZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO

1. WSTEP
11 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji powierzchni
stykajgcych sie z gruntem z zastosowaniem roztwordw asfaltowych (np. Abizol R + 2 x Abizol P).

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robo6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majagce na celu
wykonanie izolacji konstrukcji obiektéw (izolacje wykonywane na zimno).

W zakres robét wchodzi wykonanie robét izolacyjnych elementow obiektow mostowych, ktére bedg
zasypane gruntem, a ktére nie sg wskazane w innych specyfikacjach jako izolowane w inny sposéb.

14 Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sga zgodne z obowigzujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Roztwor asfaltowy - (np. Abizol R, Abizol P)

15 Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00.Wymagania ogolne.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materialdw

Izolacja powierzchni stykajacych sie z gruntem
— roztwor asfaltowy rzadki (np. Abizol R)
— roztwor asfaltowy potgesty (np. Abizol P)

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do akceptacji Inzynierowi.

Wiasciwosci zastosowanego roztworu winny byé zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi
przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.
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3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu
wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inzyniera.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna uzywaé
walkow lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac sprawnym
technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz  ace transportu

Roztwor asfaltowy - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

5.2.1 Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét oraz projekt
technologiczny, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne .

5.2.2 Zgodno $¢ z Dokumentacj g Projektow g
Izolacja powinna byé wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Dokumentacjami Projektowymi. Odstepstwa
od Dokumentacji Projektowanej muszg by¢é udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku

Budowy i zaakceptowane przez Inzyniera.

Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatdbw pod warunkiem uzyskania takich samych
efektéw dziatania oraz uzyskania zgody Inzyniera na zamiane.

5.2.3 Warunki wykonania izolacji

Do rob6t mozna przystgpic¢ po zakonczeniu okresu pielegnacji betonu wg Specyfikacji M.13.00.00.
Roboty nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie ukfadania.

5.2.4 Podto ze pod izolacj a

Podloze powinno posiada¢ zalozone w projekcie spadki, byé réwne czyste i suche (wilgotno$¢ betonu nie
moze przekraczac 4,5%).
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Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen a
takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub
wgtebienia do 5mm.

W momencie przystapienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona
i odtluszczona, a sam beton suchy. w przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy jg
wypiaskowaé i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione iwygtadzone a wystajgce czesci skute
i wyszlifowane, wieksze zagitebienia nalezy wypeié zaprawag naprawcza, mniejsze zagtebienia nalezy
zaszpachlowac kitem trwale plastycznym.

5.25 Gruntowanie podio za

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych sie z gruntem wykonaé¢ nalezy roztworem asfaltowym
rzadkim (np. Abizolem R).

5.2.6 Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajacych sie z gruntem nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowg z roztworu
asfaltowego pétgestego (np. Abizolu P).

Wykonanie moze byc¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu natryskiwacza.
Naktadanie roztworu asfaltowego poétgestego moze odbywac sie po wyschnigeciu warstwy gruntujacej.

Nakfadanie drugiej warstwy roztworu asfaltowego pétgestego moze nastapi¢ po wyschnieciu pierwsze;j.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Kontrola jako $ci

Sprawdzaniu robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
— sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania,
— sprawdzeniu jakos$ci gruntowania,

— sprawdzeniu ilosci zuzytych materialdbw w poszczegdlnych warstwach zgodnie z instrukcja
Producenta,

— kontroli ilosci warstw.
6.2.2. Opis bada n

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
i pomiar wymiaréw liniowych izolaciji.

Sprawdzenie materialéw nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodéw dostaw i opiséw opakowan.
Sprawdzenie jakosci podtoza nalezy wykonaé za pomocg taty o dlugosci 4m przytozonej w dowolnie
wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni sprawdzajac z dokladnoscig do 1 mm zgodnosé

z warunkami przygotowania podtoza wg punktu 5.4. niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do rob6t nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w Dzienniku
Budowy stwierdzajgc zgodno$¢ z punktem 5.2.3. Specyfikacji.
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6.2.3. Sprawdzenie prawidlowo $ci wykonania robot

Sprawdzenie dokonuje sie wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sie, czy cala
powierzchnia betonu podlegajaca zabezpieczeniu pokryta zostata roztworem, czy nie wystepujg pecherze
lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilos¢ zuzytego materiatu i liczbe natozonych warstw zgodnie z punktem 6.2.1.

6.2.4. Ocena wynikéw bada n

Jezeli wyniki badan przewidzianych w punktu 6.2.3. sg pozytywne - wykonanie robét izolacyjnych nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatow dla danej warstwy lub niestarannego
wykonania, nalezy dokonaé natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowg warstwe.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej izolacji powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie jeden
protokot odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajgcych (dodatkowych).

Podstawg do odbioru robot sg badania obejmujace:
- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa,
— sprawdzenie dostarczonych materiatow,
— sprawdzenie podtoza pod izolacje,
- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.

Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozyc¢:
- $wiadectwa dostaw materiatow,
—  protokét odbioréw czesciowych,
— zapisy w dzienniku budowy.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow,

— przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu obiektu,

- ulozenie poszczegodinych warstw zgodnie z niniejszg Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,
— zaklady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy,

— wykonanie i rozbiorke niezbednych rusztowan i pomostow roboczych,

— koszt opracowania organizacji i harmonogramu robot.

— oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-24620:1998. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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M.15.01.02 [ZOLACJA Z DWUSKLADNIKOWEJ POWLOKI NA BA ZIE
ZYWICY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
powtoki izolacyjnej powierzchni betonowych wykonanej z dwusktadnikowego,

chemoutwardzalnego materialu na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanu stosowanego po
zmieszaniu z piaskiem kwarcowym.

1.2. Zakres Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p.1,1.
1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj q

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot w sktad ktérych wchodzi:

- przygotowanie powierzchni betonu pod natozenie powtoki,
- wykonanie impregnacji betonu materiatem gruntujgcym,
- wykonanie powtoki na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanu zmieszanej z piaskiem
kwarcowym o grubosci min 3mm.
1.4. Okre slenie podstawowe
Okreslenia podarte w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DMU.00.00.00.
1.5. Ogo6lne wymagania dotycz ace robét

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjq i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Doboru powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego oraz jej kolorystyki dokonuje
Wykonawca i przedkiada Inzynierowi do akceptacji.

2.1.2. Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny
posiadac¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest producenta.

2.1.3. Nalezy bezwzglednie stosowaé¢ sie do zalecen i warunkéw zawartych w instrukcji uzycia
wyrobu.

2.1.4. Przed zastosowaniem materialtdbw do wykonania powloki, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta materiatu lub Swiadectwa wprowadzenia systemu zapewnienia jakosci
ISO.

2.1.5. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé tylko materialy o
nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.
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2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Wymagania dla materiatu powtoki przygotowanego przez wymieszanie sktadnikow w
odpowiednich proporcjach.
Lp wiasciwosci Jednostka Wartosc¢ Badanie wg
1 wymagana
Gestosci
Gestosc¢ z piaskiem kwarcowym o kg/dm3 DIN 51 757
uziarnieniu 0,4-0,7 mm 1.151.25
2 |Zawartos¢ sktadnikow statych % 0Od 97 do 100 |DIN 53 216
3 |Wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa >6,5 PN-EN ISO 527-2:1998
4 |Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % >30 PN-EN ISO 527-2:1998
5 |Twardo$¢ wg Shore'a A >90 DIN 53 505

2.2.2.

Do przygotowania powierzchni betonu nalezy stosowac¢ $rodek gruntujacy przynalezny

technologicznie do typu zastosowanej powtoki, wedtug instrukcji producenta sktadnikéw powtoki.

2.2.3.

Piasek kwarcowy powinien by¢ ogniowo suszony i mie¢ uziarnienie od 0,4 do 0,7 mm

2.2.4. Wymagania dla wykonanej powtoki niezaleznie od zastosowanego srodka gruntujgcego.

1 Przyczepnosé powtoki do podtoza: MPa Procedura IBDiM PB-TM-
- wartos¢ srednia >2.5 K3
- warto$¢ minimalna >2.0
2 |Nasigkliwos¢ wagowa % <2 Procedura IBDiM PO-4
3 |Grubos¢ warstwy powietrza, ktérej M SDCOZ 50 |Procedura ITB LO-6
opor d dyfuzyjny jest rbwnowazny
oporowi dyfuzyjnemu powtoki dla
dwutlenku wegla
4 | Stan powitoki po 150 cyklach - Powtoka bez Procedura IBDiM PO-2
zamrazania i odmrazania w wodzie i zmian
soli (2% NacCl)
5 |Wytrzymalos¢ na odrywanie po MPa >2,0 Procedura IBDIM
badanu mrozoodpornosci
PB-TM-X3
6 |Odporno$é na powstawanie rys mm Procedura ITB nr 211
podtoza:
- w temp. +22°C
powtoka o grubosci 3 mm
0,35
powtoka o grubosci 5 mm
0,80
- wtemp.-10°C
powtoka o grubosci 3 mm
0,15
powtoka o grubosci 5 mm
0,25
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SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z wykonaniem powioki powinny zapewni¢ ciggto$¢ prac

i uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Wyhor sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez

Inzyniera.

Sprzet, narzedzia i sposob aplikaciji musi by¢ zgodny z instrukcjag uzycia wyrobu.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty zestawu nalezy przewozic¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400

4.2. Przechowywanie
Materiaty zestawu nalezy przechowywac zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

5.1.1. Wpykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i technologii robét
wraz z harmonogramem uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.1.2. Roboty zwigzane z wykonaniem powtoki powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
przeszkolonych pracownikw.

5.2 Przygotowanie podio za

5.2.1. Na betonie nowym

5.2.1.1. Wykonawca obowigzany jest przygotowac poditoze betonowe. Przygotowanie podioza
polega na oczyszczeniu go z czesci luznych, pytéw olejow i innych elementéw obnizajacych
przyczepnosé poprzez np.: groszkowanie, frezowanie, piaskowanie. Przed nalozeniem materiatu
gruntujgcego podtoze nalezy doktadnie odkurzyé.

5.2.1.2. Wytrzymatos¢ na odrywanie prawidiowo przygotowanego podtoza betonowego powinna
wynosic:

wartos¢ srednia > 1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

5.2.1.3. Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spetiac
wymagania zgodnie z instrukcjg producenta dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz 4
%.

5.2.1.4. Przed przystgpieniem do ukladania wiasciwej powiloki ochronnej podtoze betonowe
nalezy zagruntowaé srodkiem gruntujgcym

5.2.2. Na betonie starym

Przygotowanie poditoza obejmuje:

oczyszczenie powierzchni przez piaskowanie,
- gruntowanie srodkiem gruntujgcym,

- sprawdzenie wytrzymato$ci podioza na odrywanie (wg pkt. 5.2.1.2. i 5:2.1.3.),

- wypetnienie ubytkéw betonu, pustek, poréw i mikro-rakéw preparatem do napraw betonu (wg

Specyfikacji M.24.01.01),
- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych do 2° czystosci wg PN-ISO 8501-1:1996
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- zabezpieczenie antykarozyjne odstonietych i oczyszczonych pretéw zbrojeniowych
powtokami mineralnymi na bazie zywic epoksydowych,

5.3. Nanoszenie powtok

5.3.1. Roboty przy wykonywaniu powioki mogg byé prowadzone przy temperaturze otoczenia
powyzej +5°C a ponizej +30 C, przy czym temperatura podtoza powinna by¢ o min. 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé¢ 85%. Nie wolno
wykonywac¢ powtoki w czasie opadu deszczu oraz w czasie silnego wiatru. Nie nalezy ukfadac
powtoki gdy przewidywany jest szybki wzrost temperatury (np.: duze, bezposrednie
nastonecznienie).

5.3.2. Do mieszania skladnikow materiatbw nalezy stosowaé wolnoobrotowe mieszarki
mechaniczne. W pierwszej kolejnosci nalezy wymiesza¢ sktadniki chemiczne powtoki, a nastepnie
dodawac¢ piasek kwarcowy. Szczegétowe proporcje mieszanki oraz sposob jej przygotowania musi
by¢ zgodny z instrukcjg producenta materiatu.

5.3.3. Zagruntowang powierzchnie po czasie podanym przez producenta mozna pokrywac
mieszanka przez szpachlowanie lub natrysk niskocisnieniowy w sposéb gwarantujacy zapewnienie
wymaganej grubosci. Po nalozeniu mieszanki natychmiast nalezy jg wyréwna¢ waitkiem
okolcowanym dodatkowo odpowietrzajagc mieszanke. Swiezo wykonana, powtek nalezy
posypywac suszonym piaskiem kwarcowym.

5.3.4. Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i
innych wad-

5.3.5. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu,
az do calkowitego utwardzenia nalezy chroni¢ te powierzchnie; przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, Ze Instrukcja producenta materiatu
mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 30°C.

5.3.6. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych i
innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu
nalezy do Wykonawcy.

5.4, Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $srodowiska

5.4.1. Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny byé dostarczane w
szczelnych pojemnikach i skladowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i wyzszych niz +25°C.

5.4.2. Transport i magazynowanie materialbw na bazie Zzywic syntetycznych oraz
rozpuszczalnikow powinny odpowiada¢ og6lnym wymaganiom, jak dla materiatdw toksycznych i
latwopalnych.

5.4.3. Spos6éb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie
moze powodowac skazenia srodowiska. Resztek materialdw pozostaltych w pojemnikach i po
myciu przyrzgdéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow
Wykonawca obowigzany jest usunac z terenu i poddac utylizacji.

5.4.4. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegolnie w przypadku materiatdw nanoszonych metodg natryskowa.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Zasady ogolne

6.1.1.Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robét zwigzanych z wykonaniem
powtoki nalezy do Wykonawcy.
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6.1.2. Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan
Z wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikaciji.
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6.1.3. Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci Zmawiajacy
moze poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego
badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne
IBDIM i atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podto  za

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
podtoza.
6.4. Kontrola wykonanych rob6t

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
wyniki badan:

- wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metoda okreslong "pull-
off", przy srednicy krazka prébnego (j>50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2, ale
nie mniej niz 5 prébek) wg PN-92/B-01814,

- badanie grubosci powtoki. Tolerancja wykonania: - 0,2 mm, + 0,5 mm.

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow W p.
2.2 Specyfikacji.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.3.  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbiér
miedzyoperacyjny), roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera wykonania
robét okreslonego rodzaju, zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz
wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robaot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera zakonhczenia
wszystkich robét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spetnienia
wymagan okreslonych w Rysunkach, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

10.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzginia

- opracowanie projektu organizacji i harmonogramu rob6t wraz z uzyskaniem akceptacji
Inzyniera,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robot,

- wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia rob6t prowadzonych przy odbywajacym
sie ruchu drogowym,

- przygotowanie podioza w zakresie podanym w punkcie 5.2. Specyfikacji
- wykonanie impregnacji powierzchni betonowej za pomocag materiatdw gruntujacych,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu
powloka.zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeliedowiska, wykonanie
wymaganych bada uporadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych

- PN-89/G-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport

- PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe - Oznaczanie zawartosci sktadnikéw podstawowych

- PN-EN ISO 3251:2004 Farby, Lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych.

- PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe - Okre$lanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

- PN-EN ISO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wlasnosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu - Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych do prasowania,
wtrysku i wyttaczania

- PN-EN ISO 1513:1999 Farby | lakiery - Sprawdzenie i przygotowanie probek badan

- PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtok

- DIN 51 757 Badania olei mineralnych i materialtéw podobnych; Oznaczenie gestosci

- DIN 53 216 Oznaczenie zawartosci sktadnikéw nielotnych

- DIN 53 505 Badania elastomeréw/Badania twardosci metodg Shore A i D

- Procedura IBDIM-TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wtasciwosci roboczych dla
materiatow z zywic epoksydowych

- Procedura IBDiM PO-2 Badanie i ocena stanu powtok po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania

- Procedura IBDiM PO-4 Badanie nasigkliwosci powtok malarskich i wypraw na

- betonie

- Procedura IBDIM PB-TM-X3 Oznaczanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu
- metoda ,pull-off

- Procedura ITB LO-6 Oznaczanie przepuszczalnosci C02 przez powtoki
- malarskie, bitumiczne i z tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych
- Procedura ITB nr 211 Wymagania techniczne i metody badan zapraw

- plastycznych oraz warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw plastycznych.
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M.15.02.00 1ZOLACJE GRUBE

M.15.02.01 1ZOLACJA Z PAPY ZGRZEWALNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru izolacji obiektu
mostowego z zastosowaniem papy zgrzewalnej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji ptyty pomostowej ustroju niosgcego oraz piyt przejsciowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem,
z przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolna.

Izolacja — materiat hydroizolacyjny pokryty dwustronnie bitumem.

Bitumiczny s$rodek gruntuj acy — jednorodna ciecz w czarnym kolorze stosowana do gruntowania
powierzchni betonu przed utozeniem izolacji ze zgrzewalnego materiatu izolacyjnego.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00. Wymagania ogélne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Szczeg6towe wymagania dotycz gce materiatéw

2.2.1. Rodzaje materiatéw.

Do wykonania systemu izolacyjnego nalezy stosowa¢ nastepujgce materiaty:
— bitumiczny $rodek gruntujacy
— izolacje bitumiczng (pape zgrzewalna)
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2.2.2.  Wymagania podstawowe.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Technicznag wydang przez Instytut Badawczy Droég
i Mostow (IBDiM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej:
- wytrzymalos¢ na rozcigganie
— przesigkliwosé i nasigkliwos¢
— zachowanie elastyczno$ci w niskiej temperaturze

Producent powinien wystawi¢ $wiadectwo jakosci na produkowang pape, ktére powinno posiadac
klauzule dopuszczenia do stosowania wystawiong przez IBDiM.

Producent na zadanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDiM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

— wymagan dla stosowanych materiatéw,

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

- wymagan dotyczacych technologii wykonania,

— zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

2.2.3. Wymagania dotycz ace srodka gruntuj acego

Do izolacji pomostu obiektu mostowego nalezy stosowa¢ pokrycie bitumiczne spetniajgce wymagania
podane w Tabeli 1.

Tabela 1 wymagania dla $rodka gruntuj acego

Lp. Wyszczegolnienie wiasciwosci Wymagania
1| Wyglad zgodny*
2 | Lepkos$¢é mierzona 15-50
3 | Wysuszenie po 12 godzinach pozytywne
4 | Zawartos¢ wody <0,5%

* Roztwor gruntujgcy musi byé jednorodng ciecza koloru czarnego, bez zawiesin, osadéw czy
zanieczyszczen mechanicznych

2.2.4.  Wymagania dotycz ace papy zgrzewalnej
Nalezy stosowac pape zgrzewalng, ktdra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolacji.

Papa zgrzewalna posiadajaca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog i
Mostow (IBDM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej zgodne z tabelg 2
Producent powinien wystawié¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape.

Producent na zadanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDiM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

- wymagan dla stosowanych materiatow,

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

- wymagan dotyczacych technologii wykonania,

— zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

Papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.
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Tabela 2. Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymaganie
1 | Wyglad zgodny*
2 | Dlugo$c¢ arkusza papy mm L+1% L
3 | Szerokos$¢ arkusza papy cm S+1% S
4 | Grubos¢ materiatu

. mm 25
- grubos¢ warstwy bitumu pod mm >3
osnowg B
5 | Gietkos¢ w niskich temperaturach Temp. [0C] < -50
$r. Watka @ [mm] ¢ 30
6 | Przesigkliwosé MPa 20,5
7 | Nasigkliwosé % <05
8 | Odpornos¢ na d2|a+an|e_ vyysoklej °C/h 100°C / 2h
temperatury (bez sptyniec)
9 | Sity zrywaj [ i
y ywajqce przy rozcigganiu > 800
- wzdtuz N
> 800
- w poprzek
10 | Wydtuzenie przy zerwaniu
. =30
- wzdtuz %
=30
- w poprzek
11 | Wytrzymalos¢ na rozdarcie
. =150
- wzdtuz N
=150
- w poprzek
12 | Przyczepnosc¢ do podtoza
2 204
betonowego betonowego N/mm o
(metoda ,pull-off’) (w temp. 20°C+2)

1) Badanie wg opracowania IBDIM ,Metody badar i oceny izolacyjnych materiatéw rolowych
i mastyksow”.

* Materiat izolacyjny nie moze mieé¢ dziur ani fald i powinien mie¢ proste brzegi. Materiat izolacyjny musi
by¢ réwnomiernie pokryty posypka. Nie moga wystapi¢ uszkodzenia spowodowane sklejeniem materiatu
izolacyjnego, gdy rolka jest zwinieta.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego zinstrukcjg producenta,
zaaprobowang przez IBDiM.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, ukladajgc je w pozycji stojacej na
paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

5.2.1.  Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji iharmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

5.2.2.  Zgodno $¢ z Dokumentacj g Projektow g

Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacja.

5.2.3.  Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac¢ w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robét podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach
oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robét gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 50C oraz przy silnym wietrze

Roboty izolacyjne powinny byé wykonywane bardzo starannie iprzez przeszkolonych pracownikéw.
Zwraca sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne
i w przewazajacej ilosci wypadkoéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych .

5.2.4, Podto ze pod izolacj e

Podioze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, byé gtadkie, czyste i suche.

Ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych ipodtuznych powinno nastgepowac¢ podczas
betonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zaréwno pod jezdnig jak i na chodnikach nie powinny by¢
mniejsze niz 2%. Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywac podczas betonowania fatami wibracyjnymi.

Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na facie dtugosci 4,0m nie powinno przekracza¢ 10mm.

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i wybrzuszen,
wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub wgtebienia do 5mm

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen, mleczka
cementowego izanieczyszczeh naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni nalezy
wykonywac¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez piaskowanie.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.

Wilgotno$¢ betonu (2cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczaé 4,5%

Wiek betonu podioza - min. 21 dni
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Wytrzymatos¢ podioza betonowego wyznaczona metodg ,pull-off’ przy srednicy krazka prébnego
@50mm powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.2.5. Gruntowanie podio za

Gruntowanie podtoza powinno wykonywac sie przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujacy nalezy
nanosi¢ zgodnie z technologig wykonania podang przez producenta i zaaprobowang przez IBDiM. Nalezy
zwr6ci¢ uwage na wymagane zuzycie primera na m° powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas
schnigecia zagruntowanych powierzchni iuzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle kiedy
zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a primer nie brudzi reki).

Jednorazowo mozna zagruntowac¢ tylko taka powierzchnie, ktdra zostanie zaizolowana tego samego
dnia. Powierzchnie zagruntowang, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie
zagruntowac. Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

W przypadku gruntowania podioza zywicami syntetycznymi przyczepnosé warstwy gruntujacej do
podtoza okreslona metoda ,pull-off’ powinna wynosié nie mniej niz 1,0 MPa w obiektach remontowanych i
2,0 MPa w obiektach nowych.

Nalezy wykonaé jedno oznaczenie na kazde 100 m? podtoza, ale nie mniej niz 4 oznaczenia dla jednego
obiektu.

5.2.6. Uktadanie izolaciji
Uktadanie izolacji powinno odbywaé sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Techniczna.

Przed rozpoczeciem ukiadania arkuszy izolacji bitumiczny $rodek gruntujgcy musi by¢é w pefni
utwardzony. Arkusze na budowie nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu w pozycji stojacej. Minimalna
temperatura arkuszy wynosi 5°C. Temperatura betonu powinna by¢ wyzsza niz 0°C.

Roboty nalezy rozpoczaé¢ w najnizszym punkcie osi podtuznej obiektu mostowego. Pierwsza rolka izolacji
jest uktadana prostopadle do osi podiuznej obiektu i, po umieszczeniu watka, rozwijana po kawatku do
tylu. Do podgrzania izolacji uzywa sie palnika propanowego. Zrédto ciepta powinno dziata¢ réwnomiernie
na catej szerokosci rolki.

Zaleca sie uzycie palnikéw wielodyszowych. Plomienie sg tak skierowane, zeby poditoze betonowe byto
ogrzewane, a warstwa pokrywajgca spod arkusza rozpuszczata sie tak aby przed rolkg wystepowat staty
wyptyw materiatu. Nalezy unika¢ przegrzania arkusza i podioza. Arkusz nalezy dociska¢ réwnomiernie do
podioza, aby unikngé powstawania pustek powietrznych. Boczny szew jest dodatkowo dociskany za
pomoca odpowiedniego narzedzia drewnianego.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na
obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejagca powierzchnia.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien byé wezszy niz 80mm,
natomiast zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 150mm.

Celem unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uklada sie catosé dlugosci rolki na przemian
z potowg jej dtugosci, czyli dla przyktadu 4 m dtugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub odwrotnie.

Poczatek rolki mocuje sie za pomoca recznego palnika acalg rolke ustawiamy zgodnie
z uksztaltowaniem obiektu.

Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce podporeczowej) nalezy wykonac przy
uzyciu arkusza o szeroko$ci 50 cm (potowa szerokosci rolki).

W przypadku jednak stosowania epoksydow izolacyjnych, pape uklada sie w odlegtosci 10 mm od
kraweznika, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosi sie epoksyd na sciane kraweznika i na
potozong izolacje (zakiad 150 mm). Wymieniona odlegto$¢ 10mm jest wazna, aby zapewni¢ miejsce na
wyplyw rozgrzanego bitumu.
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5.2.7. Podgrzewanie izolaciji

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje
szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzié sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ ca 10 + 20 mm oraz na catej dlugo$ci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak
najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang nawierzchnie asfaltowa, aby ograniczyé czas wystawienia
izolacji na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robdt

6.2.1. Kontrola jako $ci

Sprawdzeniu jakosci robo6t izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter rob6t oraz dokumentacyjng forme
protokotu, Wykonawca powinien wykazaé¢ szczeg6lna dbatos¢ o nadzor i kontrole robot.

W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac szczeg6ing
uwage na:

Sprawdzenie materiatbw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy iinnych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z powotanymi normami i niniejsza Specyfikacja. Materiaty
nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy,

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,

Sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czystg
powtoke przylegajaca do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy,

Kontrola ilosci ulozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

6.2.2. Opis bada n

a) Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzac przez poréwnanie
wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowg i opisem technicznym wg wymagan
z punktu 5 niniejszej Specyfikacji oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscig do 0,5cm.

b) Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapisow
w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z normg PN 90/B 04615 ,Papy asfaltowe i smotowe.
Metody badan” oraz opracowaniem IBDIM ,Metody badan i oceny izolacyjnych materiatéw rolowych
i mastyksow”.
Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakosé¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane
w Dzienniku Budowy.

c) Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za Eomoca taty o dtugosci 4,0m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20m* powierzchni podkiadu i przez pomiar
jego odchylenia od taty z doktadno$cig do 1mm na zgodnos¢ z wymaganiami 5.2.4 niniejszej
Specyfikaciji.

Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy $rednicy
krazka prébnego @50 mm wg zasady: 1 oznaczenie na 50m? izolowanej powierzchni i min. 4
oznaczeh wg PN-92/B-01814.
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Wyniki badan powinny by¢ zgodne z przedstawionymi w punktach 5.2.4 i 5.2.5. niniejszej
Specyfikaciji.

d) Sprawdzenie warunk6w przystapienia do rob6t nalezy przeprowadzaé na podstawie zapiséw
w Dzienniku Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 5.3 niniejszej Specyfikacji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidlowo $ci wykonania robot

a) Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde
10 - 20m? powierzchni izolaciji.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podktadem.

b) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo
w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wlasciwych materiatéw i liczbe ich warstw.

c) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatéw rolowych nalezy przeprowadzaé w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wlasciwych materiatéw, wielkos¢ zaktadéw oraz
doktadnosé przyklejenia do podtoza zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

d) Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych, osadzenia urzadzen odwadniajgcych
i zabezpieczenia elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania izolaciji,
kontrolujac zachowanie wymagan zawartych na Dokumentacji Projektowej oraz w Katalogu Detali
Mostowych Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad, opracowanie , Transprojekt” Warszawa.

6.2.4.  Ocena wynikow bada n

Jezeli badania przewidziane w 6.2.2. dadzg wynik dodatni - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W przypadku gdy choéby jedno z badar dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie uznania robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub cze$ciowo uznac roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakazac
wykonanie poprawek, ktére doprowadza do zgodnosci rob6t z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni ptyty pomostowe.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbiory nalezy przeprowadzaé¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzgdza sie jeden
protokot odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej.

W protokole odbioru nalezy odnotowaé fakt dokonywania poprawek okreslajac ich rodzaj i miejsce

Podstawg do odbioru roboét izolacyjnych sg badania obejmujace:
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sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
sprawdzenie materiatdw,

sprawdzenie podtoza pod izolacje,

sprawdzenie warunkow prowadzenia robét,
sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.

Do odbioru rob6t Wykonawca zobowigzany jest przedtozyé¢:

9.

9.1.

protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatow,
protokoty odbioréw czesciowych,
zapisy w Dzienniku Budowy.

PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow i pozostatych czynnikéw produkcji,
przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

utozenie izolacji zgodnie ze Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,

zakfady, odpady i ubytki materiatowe,

wykonanie i rozbiorke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych i namiotow,
koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét,

oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2 Inne przepisy

Metody badan i oceny izolacyjnych materiatow rolowych i mastykséw, IBDIM
Warszawa

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na
drogowych obiektach mostowych, IBDIM Warszawal1991

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni
asfaltowych na drogowych obiektach mostowych, IBDiM Warszawa 2005
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M.15.03.00 NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH

M.15.03.01 WARSTWA SCIERALNA Z MIESZANKI SMA

Nalezy wykona¢ zgodnie z SST D.05.03.01.
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M.15.03.12 ASFALT LANY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem warstwy wigzgcej z asfaltu lanego stanowigcej element nawierzchni na obiektach
mostowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g
Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z utozeniem na obiektach
mostowych warstwy wigzacej z asfaltu lanego o uziarnieniu 0/11 mm i grubosci zgodnej z Dokumentacja

Projektowa.

Podiozem pod warstwe $cieralng jest warstwa wigzgca wykonana i odebrana zgodnie ze Specyfikacjg
M.15.03.01.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Asfalt lany — mieszanka asfaltu lanego o odpowiednio dobranym skfadzie, ktérej produkcja i wbudowanie
sg catkowicie zmechanizowane.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi normami
i okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdélne” .

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce materiatow

Do wytworzenia mieszanki asfaltu lanego o uziarnieniu 0/11mm nalezy stosowac:
— polimeroasfalt posiadajacy aprobate techniczng IBDiM
— kruszywo tamane granulowane wg PN-76/B-11112 , kl. | gat. 1;
— piasek naturalny wg PN-76/B-11113
— wypelniacz mineralny - podstawowy wg PN-61/S-96504.
- tasma bitumiczna do tgczenia spoin posiadajaca Aprobate Techniczng
- emulsja kationowa modyfikowana posiadajgca Aprobate Techniczna.
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2.2.1. Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowany  ch
2.2.1.1 Wymagania podstawowe dla gryséw

Tabela nr 1.

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1 | Scieralno$é w bebnie Los Angeles, % ubytku masy, nie wiecej niz:

a) po petnegj liczbie obrotéw 25
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, w stosunku do ubytku masy po petnej liczbie
obrotow 25

2 | Nasigkliwos¢, %, nie wiecej niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych

- frakcja. 4-6,3mm 15
- frakcja >6,3mm 1.2
b) dla kruszywa ze skat osadowych 20
3 | Mrozoodporno$é, % ubytku masy, nie wiecej niz: 2.0

4 | Mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, % ubytku masy,
nie wiecej niz: 10

5 | Zawartos¢ ziaren <0,075mm, % masy, nie wiecej niz:

- w grysie 2-6,3mm 2.0
- w grysie >6,3mm 15
6 | Zawartosc¢ ziaren nieforemnych, % masy, nie wiecej niz:
- dla frakcji 4-6,3 25
- dla frakcji 2-5 ( do uszorstnienia) 15
- dla frakcji > 6,3 15
Zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wiecej niz: 5
Zawartosc¢ podziarna % masy, nie wiecej niz: 10
9 | Zawartos¢ frakcji podstawowej dla frakcji i grup frakcji, % masy, nie mniej niz: 85
10 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej niz: 0.1
11 | Przyczepnosc¢ do bitumu %, co najmniegj 90

12 | Polerowalnos¢ ( dla grysow frakcji 2-4mm przeznaczonych do uszorstnienia
nawierzchni) co najmniej: 57

2.2.1.2. Wymagania dodatkowe dla gryséw

a) w przypadku stosowania grysOw bazaltowych nie powinny one wykazywaé oznak zgorzeli stonecznej
i zmian natury chemicznej - wymagane badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli;

b) dla gryséw granitowych dopuszcza sie $cieralnos¢ po petnej liczbie obrotoéw do 35%;

c) w przypadku stosowania gryséw dolomitowych klasy i gatunku 1 ich ilo$¢ ogranicza sie do 50% m/m
we frakcji grysowej, w mieszance z innymi kruszywami.
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2.2.1.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki  drobnej granulowane;j

Tabela nr 2.
Wymagania, % m/m
P mieszanka
Lp. Wiasciwosci piasek tamany drobna
0.075-2mm granulowana
0.075-4mm
1 | Sktad ziarnowy:
a) zawartosc frakcji 2-4mm, powyzej - 15
b) zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz 15 15
2 | Zawartos¢ ziaren mniejszych od 0.075 % nie wiecej niz 5-7 5-7
3 | Wskaznik piaskowy, wiekszy niz: 65 65
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz: 0.1 0.1
5 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie barwa nie
ciemniejsza niz ciemniejsza
wzorcowa niz wzorcowa

2.2.2.  Wymagania dla wypetniacza podstawowego

Zawartos¢ weglanu wapnia CaCO; w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza powinna by¢
nie mniejsza niz 90%.

Tabela nr 3.

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1 | Zawarto$¢ ziaren mniejszych od

- 0,3mm, % masy, nie mniej niz 100
- 0,075mm, % masy, nie mniej niz 80
2 | Wilgotnosé, %, nie wiecej niz 1.0
3 | Powierzchnia wtasciwa, cm?/g 2500 — 4500

2.2.3 Wymagania dla piasku naturalnego

Tabela nr 4.

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1 | Skiad ziarnowy

a) zawartosc¢ ziarn < 0,075mm nie wiecej niz % 1.0
b) zawartos¢ nadziarna ( > 2mm) nie wiecej niz % 10.
¢) wskaznik piaskowy wiekszy niz 75
2 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie ciemniejsza od wzorca

3 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz %
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2.2.4.  Wymagania dla asfaltu

Tabela nr 5.
Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wynik Metoda badania

1 | Penetracja 0.1mm 20 + 45 PN-EN 1426

2 | Temperatura mieknienia Pik °C <63 PN-EN 1427

3 | Temperatura tamliwosci wg Fraass’a °C <-10 PN-EN 12593

4 | Ciagliwosé w 25°C cm > 40 PN-C-04132

5 | Temperatura zaptonu °C >200 PN-EN ISO 2592:2002(UV)

6 | Nawrot sprezysty % >50 TWT Polimeroasfalty
Drogowe IBDiM 2003

Asfalt musi spetnia¢ wymagania TWT-PAD-2003 IBDiM i posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
upowazniong jednostke. Do warstwy Scieralnej nawierzchni nalezy stosowac¢ asfalt DE30 B.

Wymagana jest Aprobata Techniczna IBDIM z zaznaczeniem, ze asfalt nadaje sie na warstwy $cieralne
z asfaltu lanego dla drég oruchu bardzo ciezkim. Zakres temperatur dla asfaltu okreslony jest
w Aprobacie Technicznej. Asfalt przeznaczony do produkcji powinien posiadaé deklaracje zgodnosci (
spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie Technicznej).

Asfalt naturalny w ilosci 25% w stosunku do catkowitej ilosci asfaltu. Asfalt naturalny wg PN-EN 13 208-4
zal B tabl. B1.

2.2.5. Materiat do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowac topliwg tasme samoprzylepng lub lepiszcze asfaltowe.
Materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest producenta.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

3.2.1.  Wytwdrnia mieszanek mineralno-bitumicznych

Wytwornia o produkcji cyklicznej, powinna by¢ w pelni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym
dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej
20 ton/godzine. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne $wiadectwo
uwierzytelnienia.

Otaczarka powinna posiada¢ urzadzenie umozliwiajgce podgrzewanie wypetniacza, aby zapobiec
spadkowi temperatury produkowanej mieszanki mineralno-bitumicznej ponizej 190°C

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Inzynierowi $wiadectwo dopuszczenia Wytwdrni do ruchu
wydane przez Inspekcje Sanitarng i wkadze ochrony srodowiska.

3.2.2. Pozostaly sprz et

a) Ukladarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwérni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalajacym na utozenie warstwy z zatozong gruboscia i szerokoscia. Uktadarka
powinna posiada¢:

— ptyte rozscielajgcg mase asfaltu lanego,
— podgrzewang belke wibracyjna, profilujaca i zageszczajacq nawierzchnie,
— sprzezong z uktadarka rozsypywarke gryséw bitumowanych,

[Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProteeclbmiCom



Szczegotowe specyfikacje techniczne | 95

b) Walce stalowe gtadkie lekkie,
c) Szczotka mechaniczna,

d) Sprzet do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczki, zelazka,
gtadziki, promienniki podczerwieni, topaty, szczotki).

Zastosowany sprzet podlega akceptacji przez Inzyniera

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotycz  ace transportu

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami.

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatbw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach — termosach, z automatyczna regulacja temperatury, nie
powodujacych przegrzania asfaltu.

Do transportu asfaltu lanego nalezy stosowaé¢ samochody — termosy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

5.2.1.  Wymagania ogolne

Wykonawca zobowigzany jest we wlkasnym zakresie i na koszt wtasny do:

— sporzadzenia receptury laboratoryjnej w oparciu 0 wymagania niniejszej Specyfikacji
i przediozenie ich do akceptacji przez Inzyniera,

— sporzadzenia szczego6towej instrukcji wykonania nawierzchni i przediozenia jej do akceptacji
przez Inzyniera,

5.2.2. Warunki przyst apienia do robét

Asfalt lany nie moze by¢ ukladany w temperaturze otoczenia nizszej niz -5°C. Nie dopuszcza sie
uktadania asfaltu lanego podczas opadoéw lub silnego wiatru.

5.2.3. Podioze

Podiozem dla ukfadanej warstwy wigzgcej z asfaltu lanego jest warstwa izolazcji. Podtoze musi byé
suche i oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen typu piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo itp.
Brzegi kraweznikbw oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wiazy, wpusty itp. powinny byé przed
utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym.

5.2.4, Projektowanie mieszanki mineralnej

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Inzynierowi co najmniej 2 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem robot.
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Tabela nr 6 Sktad ramowy mieszanki asfaltu lanego:

Lp. Sktadnik Asfalt lany o uziarnieniu 0/12.8
1. | Asfalt % m/m 6,8-8,0
2. | Wypetniacz % m/m ( frakcja <0.09mm) 20-25
3. | Grysy % m/m?Y 34 -50

Skiad ramowy ilosci gryséw ( tabela nr 6, Ip.3) powinien by¢ nastepujacy:

Tabela nr 6a

llo$¢ grysu, % w mieszance
Lp. Frakcja grysu mineralnej asfaltu lanego
0 uziarnieniu 0/12.8

1. | Uziarnienie wieksze od 2mm 34 -50
2. | Uziarnienie wieksze od 8mm Powyzej 15
3. | Uziarnienie wieksze od 12,8mm Ponizej 5

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne optymalnego uziarnienia.

Tabelanr7
Wymiar oczek sit #,mm | mieszanka o uziarnieniu mieszanka o uziarnieniu
0/8 KR3 - 6 0/12.8 KR3 -6
Przechodzi przez oczka sita, % w m/m:

16 - 100
12,8 - 88-100
9,6 100 79-100
8 82-100 75-90
6,3 74-100 69-83
4 64-80 60-75
2 55-67 50-66
0,85 45-57 40-57
0,42 36-48 32-48
0,30 33-44 29-44
0,18 28-37 24-37
0,15 26-34 23-34
0,075 20-24 20-25
asfalt 7,0-8,5 6,8-8,0

Wypetniacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nalezy
uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytéw pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania (min.
50%)
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5.2.5. Projektowanie ilo $ci lepiszcza

Polega na wykonaniu co najmniej trzech serii mieszanek z r6zng zawartoscig lepiszcza i sprawdzenie
zgodnosci ich parametréw z tablica.

Tabela nr 8
Lp. Wiasciwosé Wymagania Metoda badania
1. | Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm? i PN-EN 12697-
nacisku 525N w ciggu 30 minut, w temp. 20:2004(U)
+40°C,mm od 1,0 do 3,5
2. | Przyrost penetracji po nastepnych PN-EN 12697-
30min.,mm <0,4 20:2004(V)

Celem sprawdzenia urabialnosci, z mieszanki spetniajgcej wszystkie powyzsze parametry nalezy
wykonaé zaréb prébny laboratoryjny o wielkosci ok. 3 kg. Sprawdzenie polega na optycznej i manualnej
ocenie mozliwosci utozenia warstwy (mieszanka asfaltu lanego powinna miekko sie uktadaé przy
recznym mieszaniu).

5.2.6.  Wytwarzanie asfaltu lanego
Asfalt lany powinien by¢ wytwarzany w otaczarkach zgodnie z punktem 3.1.

Dokfadnos¢ dozowania poszczegoélnych sktadnikéw powinna by¢ nastepujaca:
- Asfalt %0,3% m/m
- Woypetniacz +1,0% m/m
- Kruszywo +2,5% m/m

Kolejnos¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest nastepujgca: kruszywo grube, srednie, drobne,
wypetniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt. Mieszanie skladnikéw powinno sie odbywac¢ do czasu
uzyskania jednorodnej pod wzgledem wygladu i konsystencji, mieszanki. Wszystkie ziarna powinny by¢
doktadnie otoczone asfaltem. Temperatura mieszanki asfaltowej w trakcie wytwarzania oraz po jego
zakonczeniu powinna wynosi¢ 170°C - 190°C.. Dokfadne temperatury technologiczne powinny byé
zgodne z temperaturami podanymi w Aprobacie Technicznej dla asfaltu.

5.2.7.  Wbudowanie asfaltu lanego w nawierzchni ¢

Mieszanke asfaltu lanego nalezy wbudowywa¢ w sposéb mechaniczny, przy uzyciu rozktadarki (punkt 3
Specyfikacji). Uktadanie musi odbywac sie w sposob ciagly, bez przestojéw z jednostajng predkoscia.
Uktadarka powinna by¢ zasilana tak, aby w jej zasobniku byta stale gorgca mieszanka. Ukladanie asfaltu
lanego powinno odbywaé sie cata szerokoscig obiektu (dopuszcza sie uktadanie réwnoczesnie dwoma
uktadarkami z przesunieciem). Zlacza poprzeczne warstwy $cieralnej nalezy wykonczy¢ samoprzylepng
tasma asfaltowo-kauczukowa, przyklejajac ja do obcietych krawedzi podgrzanych promiennikami
podczerwieni. w miejscach tagczen podgrzewaé promiennikami i zaciera¢ gtadzikiem.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Badania przed przyst gpieniem do rob6t

Inzynier moze zatwierdzi¢ zrédia poboru kruszyw na podstawie przedstawionej przez Wykonawce

deklaracji zgodnosci Producenta kruszyw, o ile przedstawione przez niego wyniki uznaje za miarodajne
i zgodne z wymaganiami punktu 2. Specyfikacji.
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Wykonawca ma obowigzek zgromadzi¢ cato$¢ niezbednych materialtdbw kamiennych do wykonania
mieszanki asfaltu lanego ( dla obu warstw), ztozy¢ go w utwardzonych boksach, frakcjami i dla kazdej
frakcji wykonaé 1 raz wszystkie badania wymagane w punkcie 2. Specyfikacji.

Zrédio poboru asfaltu proponuje Wykonawca przedstawiajac Aprobate Techniczng i deklaracje zgodnosci
Producenta.

Uwaga:

a) w przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej oceny
wystepowania oznak zgorzeli. w przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykona¢ badanie pod
katem wystepowania zgorzeli w bazaltach,

b) dla asfaltéw: badania penetracji, temperatury mieknienia, ciggliwosci i nawrotu sprezystego- nalezy
przeprowadzi¢ dla kazdej dostawy. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi
w Aprobacie Technicznej.

6.2.2. Badania w czasie produkcji mieszanki asfaltu lanego

W czasie produkcji nalezy kontrolowacé:
a) sprawnos¢ urzadzen wytworni i maszyn wspotpracujacych,
b) temperature kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 1 godz.,

c) temperature gotowej mieszanki - dla kazdego srodka transportu (na wytworni i budowie); nalezy
wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidencji,

d) skiad granulometryczny i zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-bitumicznej — 2 razy dla calosci
produkcji lecz nie rzadziej niz 1 raz na zmiane robocza. Dopuszczalne odchylenia od skiadu
projektowanego:

- Dla kruszywa powyzej 2mm 15,0%

- Dla wypelniacza 1+3,0%
- Dla lepiszcza -0,5% + +0,2%
e) oznaczenie penetracji trzpieniem o powierzchni 5cm? - 6 razy dla catosci produkcji lecz nie

rzadziej niz 1 raz na zmiane robocza; wymagany wynik od 1,0 do 3,5mm
Probki do badan w punkcie d, e nalezy pobiera¢ z kosza uktadarki.
Z nawierzchni utozonej na ptycie obiektu nie wycina sie prébek walcowych

Procedury, spos6b pobierania probek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien przedstawic
Inzynierowi do zatwierdzenia.

6.2.3. Kontrola w czasie uktadania nawierzchni

W czasie ukfadania nawierzchni nalezy kontrolowag:
a) jednorodnos$c¢ uktadanej warstwy - na biezgco,
b) temperature zageszczanej mieszanki - na biezgco,

6.2.4. Badania dotycz ace cech geometrycznych nawierzchni z asfaltu lanego

a) Szeroko$¢ nawierzchni na obiekcie musi by¢é zgodna z szerokoscig projektowang w Dokumentacjach
Projektowych

b) RAwnos¢ warstwy Scieralnej
— Podluzna mierzona planografem w sposéb ciggly. Nieréwnosci dla obu warstw nie moga
przekracza¢ 5mm,

- Poprzeczna mierzona 4m tata; Pomiar wykonywa¢ 1 raz/10m; nieréwnosci dla obu warstw nie
mogg przekraczaé 3mm.

c) Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa. Pomiar
wykonywacé 1 raz/10m;tolerancja wynosi 0,2 %

d) Rzedne wysokosciowe; pomiar 1 raz / 10m; réznice w stosunku do rzednych projektowanych nie
moga przekraczaé¢ +3mm
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e) Grubos¢ nawierzchni — 1 pomiar /10 m ;pomiaru dokonuje sie na podstawie swiatta kraweznika.
Dopuszczalna tolerancja grubosci warstwy moze wynosi¢ £0,5cm.

g) Wyglad zewnetrzny nawierzchni-nalezy dokonaé przez ogledzin catego odcinka. Wyglad zewnetrzny
powinien by¢ jednorodny bez plam i wyluszczen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni wykonanej z asfaltu lanego

0 grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbioru robo6t dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wyniki badan i pomiaréw
z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z kontroli jakosci rob6t, oraz wyniki
pomiaréw z odcinka prébnego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- przygotowanie podtoza,
- zakup i dostarczenie materialéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami oraz instrukcji prowadzenia robét
- wytworzenie mieszanki,
— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— rozlozenie mieszanki asfaltu lanego zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweletg i spadkami
poprzecznymi,

- wykoniczenie ztgcz tasma,

— oczyszczenie miejsca pracy i utylizacja odpadoéw,

— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikaciji,
- koszty uzyskania wymaganych uzgodnien i akceptacji,
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— koszty zwigzane z ochrong otaczajgcego srodowiska i przylegtych tras komunikacyjnych przed
negatywnymi skutkami prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1427:2007

PN-EN 12593:2007
PN-EN 1427:2007
PN-EN 1426:2007

PN-EN 12697-20:2004(U)

PN —EN 13108-6:2008
PN-C-04132:1985
PN-EN ISO 2592:2002

PN-61/S-96504
PN-86/B-11113

10.2. Inne przepisy
TWT-PAD-2003

WT-1 Kruszywa 2008

Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury mieknienia asfaltow metodg
LPierécien i Kula”.

Asfalt i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury famliwosci metoda
Fraassa.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtg

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czes¢ 20: Badanie gtebokosci wgtebienia przy
uzyciu prébek szesciennych lub Marshalla.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes$¢ 6. Asfalt lany.
Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwosci asfaltow.

Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Pomiar
metodg otwartego tygla Clevelanda

Drogi Samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas bitumicznych.
Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty drogowe. IBDIM
Warszawa 2003

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
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M.16.00.00 ODWODNIENIE OBIEKTOW
M.16.01.00 ODWODNIENIE POMOSTU

M.16.01.01 WPUSTY SCIEKOWE ZELIWNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace montazu i odbioru wpustow mostowych
osadzanych w konstrukcji obiektu mostowego celem punktowego, powierzchniowego odprowadzenia
wody z obiektu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materialy powinny posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM oraz atest wytworcy
2.2. Szczeg6towe wymagania dotycz gce materiatéw

2.2.1 Wpust mostowy

Stosuje sie typowe wpusty zeliwne odwodnienia typu powierzchniowego, odprowadzajagce wode
z nawierzchni i izolacji, z kratkg $ciekowg o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 500cm? i Srednicy
wewnetrznej rury spustowej ¢150 mm.

Wpusty powinny by¢ dobrane w odniesieniu do obcigzen wynikajacych z klasy obcigzenia obiektu
mostowego.
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Giowne elementy konstrukcji wpustu wykonane sg z zeliwa szarego o wytrzymatosci na rozcigganie
Rm=200MPa wg PN-EN 1561:2000.

2.2.2  Wpust mostowy kraw eznikowy

Stosuje sie wpusty zeliwne odwodnienia do wbudowania w kraweznik, z koszem osadowym, z odptywem
pionowym lub bocznym, odprowadzajace wode z nawierzchni i izolaciji.

Wpusty powinny by¢ dobrane w odniesieniu do obcigzen wynikajacych z klasy obcigzenia obiektu
mostowego.

Gtéwne elementy konstrukcji wpustu wykonane sg z zeliwa szarego o wytrzymalosci na rozcigganie

Rm>200MPa wg PN-EN 1561:2000. Kosze osadowe wykonane sg ze stali nierdzewnej
wg PN EN 10088:2007.

2.2.3 Materialy uszczelniaj ace

Uszczelnienia z materiatéw trwale plastycznych zdolnych do przenoszenia duzych odksztatcen, dobrane
przez Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Roboty moga by¢ wykonywane recznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Montaz w/w elementow odwodnienia winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przy
zachowaniu szczegdlnej dokfadnosci i starannosci wykonania. Spos6b osadzania i wytyczne montazu
wpustow wg p.2.2.1. ujete sg w kartach ODW9 i ODW10 Katalogu Detali Mostowych.
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5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

Celem zabezpieczenia otworu na wpust w trakcie ukfadania warstwy wigzacej i $cieralnej nawierzchni
nalezy wykona¢ skrzynke drewniang o wymiarach zewnetrznych umozliwiajacych wstawienie elementow
wpustu i wypetnienie przestrzeni miedzy wpustem a nawierzchnig. Skrzynka powinna by¢ sztywna, aby w
czasie watowania warstw nawierzchni nie ulegata odksztatceniu. Pod skrzynke nalezy podtozy¢ folie lub
inny material, aby w czasie ustawiania iwyjmowania, krawedziami skrzynki nie uszkodzi¢ izolacji.
Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywa, aby w okresie robdt, asfalt, nie dostat sie do rury wpustowe;.
Wysokos¢ skrzynki powinna by¢ dopasowana do uktadanych warstw.

Whpusty wg p.2.2.1. nalezy osadzi¢ wg kolejnosci robét podanej w karcie ODW 9 Katalogu Detali
Mostowych.

Calosc¢ systemu odwodnieniowego nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot

Przy kontroli robét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie usytuowania wpustow w pionie i w planie,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie kompletno$ci wpustu,

- sprawdzenie sprawnosci dziatania wpustu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét. Wyniki
badan muszg by¢ zapisane w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez Inzyniera.

6.3. Opis bada i

Sprawdzenie prawidlowosci usytuowania wpustéw okresla sie na podstawie przeprowadzonych
pomiaréw pozwalajgcych stwierdzi¢ zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio stwierdzajgc zgodnos¢ uzytych materiatow
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi w
Aprobacie Technicznej IBDIM.

Konstrukcja wpustu musi spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie Technicznej okreslane metodg
badah wg normy PN EN 124:2000.

Sprawdzenie kompletno$ci wpustu nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o Rysunki zatgczone w Aprobacie
Technicznej IBDiM.

Jezeli wszystkie wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan daje podstawy do
nieodebrania catosci robét objetych niniejszg Specyfikacjg. W takim przypadku nalezy, wymieni¢ wadliwe
elementy, usungg¢ usterki i cato$¢ przedstawi¢ do ponownego badania.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka (szt.) wbudowanego i odebranego wpustu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbiér rob6t przeprowadza sie w oparciu o pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej Specyfikaciji
oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, aprobatg IBDiM i wytycznymi zawartymi w Katalogu Detali
Mostowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz agce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu rob6t i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

- koszt wykonania urzgdzeh pomocniczych i pomostéw roboczych wraz z ich pdzniejszg rozbiérka,

- koszt zabiegbéw zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa uzytkownikéw ruchu.

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji — w szczegélnosci zakup i dostarczenie wszystkich
elementéw wpustu i materiatéw towarzyszacych,

- wykonanie niezbednych prac pomiarowych i badan,

- wykonanie otworu dla osadzenia wpustu wraz z jego przygotowaniem i ewentualne pogrubienie ptyty
obiektu,

- montaz wpustu wraz z uszczelnieniem masg zalewowsa i wykonaniem warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
utozenie tadmy uszczelniajacej itp.,

- zabezpieczenie wpustu na czas uktadania nawierzchni,
- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wypetnienie przestrzeni miedzy wpustem a istniejgca konstrukcjg zgodnie ze sposobem podanym
w Dokumentacji Projektowej i Katalogu Detali Mostowych.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN EN 124:2000 Zwienczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu

pieszego i kotowego - Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie,
sterowanie jakoscia.

PN-EN 1561:2000 Odlewnictwo. Zeliwo szare
PN-EN 10088:2007 Stale odporne na korozje
10.2 Inne

Katalog Detali Mostowych
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M.16.01.03 SACZKI ODWADNIAJ ACE IZOLACJE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania, osadzenia i odbioru sgczkéw
odwadniajgcych izolacje konstrukcji niosgcej obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
montaz sgczkéw odwadniajgcych izolacje ustroju niosgcego

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é¢ z Dokumentacii
Projektowej, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.3. Szczegodtowe wymagania dotycz gce materiatow

Saczki powinny byé wykonane z tworzyw sztucznych, by¢ odporne na zakres temperatury od -30°C do
230°C, posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest wytworcy.

Rura odptywowa PVC o diugo$ci dostosowanej do grubosci ptyty konstrukcji.

Warstwa filtracyjna z grysu bazaltowego otoczonego kompozytem epoksydowym.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Roboty moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Materialy isprzet moggq byé przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Montaz sgczkow winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowang przy zachowaniu szczegdlnej
doktadnosci i starannosci wykonania. Spos6b osadzania i wytyczne montazu saczkéw ujete sa w karcie
ODW11 Katalogu Detali Mostowych.

5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Rurki saczkéw mozna montowaé przed betonowaniem konstrukcji, mocujac je do zbrojenia badz
umieszczajgc w wywierconych otworach w konstrukcji, w miejscach okreslonych wg rysunkéw roboczych
opracowanych przez Wykonawce. Lejki saczkéw powinny byé przyklejane do konstrukcji przy uzyciu
klejow na bazie zywicy epoksydowe;.

Saczki montowac na catej diugosci obiektdw;

- po obu stronach konstrukcji nosnej dla obiektéw majacych spadek dwustronny,

- po jednej, nizszej stronie w przypadku spadku jednostronnego.

Rozstaw saczkéw powinien byé¢ tak dobrany aby nie dopusci¢ do sptywu wody na jezdnie pod obiektem
lub zalewania elementéw konstrukcji obiektu. W przypadku koniecznosci montazu saczkow w miejscach,
gdzie takie zagrozenie istnieje, nalezy sprowadzi¢ wode do kolektora odwadniajgcego.

Montaz saczkéw odwadniajgcych nalezy przeprowadzi¢ szczeg6lnie starannie zapewniajac ich
zagtebienie co najmniej 5mm ponizej goérnej powierzchni pltyty pomostu, przy czym nalezy zapewnic¢

tagodne przejécie z poziomu plyty na poziom krawedzi lejka spustowego.

W przypadku zastosowania systemu odwodnienia pomostu z uzyciem drenow ptaskich, nalezy w sitku
saczka wycig¢ otwory do przepuszczenia przez nie koncéwek drendw.

Osadzenie sgaczkOw nie moze powodowa¢ zamakania konstrukcji obiektu. W przypadku gdy saczki
wystepujg nad rurami odwadniajacymi nalezy je do nich podtaczyc.

Organizacja robét powinna precyzowaé sposdéb montazu, oraz uwzgledniaé pomosty i podesty, a takze
bezpieczenstwo ruchu na i pod obiektem mostowym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot
Nastepujace elementy podlegajg kontroli:

- lokalizacja saczkow,

- spos@b instalacji sagczkow,

- dziatanie saczka i jego efektywnosé,

- gdy zastosowano geodrenaz, zdolnos¢ transportu wody przez geodreny do saczkéw ina zewnatrz
konstrukciji.

Jezeli wszystkie wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan daje podstawy do
nieodebrania catosci robot objetych niniejsza Specyfikacjg. W takim przypadku nalezy, wymieni¢ wadliwe
elementy, usungg¢ usterki i catos¢ przedstawi¢ do ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka (szt.) wbudowanego i odebranego saczka o dtugosci rury odptywowej
dostosowanej do grubosci ptyty pomostowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbior robot przeprowadza sie w oparciu 0 pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej Specyfikacji
oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowsg i Katalogiem Detali Mostowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- koszt opracowania organizacji i harmonogramu rob6t i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

- koszt wykonania urzadzen pomocniczych i pomostow roboczych wraz z ich pézniejsza rozbidrka,

- koszt zabiegéw zwiazanych z zapewnieniem bezpieczenstwa uzytkownikow ruchu.

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
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- przygotowanie (oczyszczenie) otworow w konstrukcji, ewentualne wiercenie otworoéw w przypadku
montazu saczkéw po zabetonowaniu piyty,

- zamontowanie rurki odwadniajacej i saczka,
- ewentualne uszczelnienie masg zalewowa,
- wykonanie warstwy filtracyjnej z grysu,

- wszelkie pozostate prace i materialy pomocnicze dla wykonania sgczka zgodnie z Katalogiem Detali
Mostowych,

- oczyszczenie stanowiska pracy,
- koszty badan i pomiardw.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.3 Normy
Nie wystepuja.

10.4 Inne

Katalog Detali Mostowych
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M.16.01.04 DRENY GRYSOWO EPOKSYDOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru drenéw grysowo
epoksydowych na pomostach obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
zapewnienie odprowadzenia wody gromadzacej sie na powierzchni izolacji pomostu obiektow
mostowych.

1.6. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogéine”.

Dren - pasek geowtdkniny zabezpieczony warstwa jednofrakcyjnego grysu bazaltowego 8/12 otoczonego
na zimno masg na bazie zywicy epoksydowej. Geowtdknina dzieki wlasciwosciom kapilarnym tatwo
nasigka wodg i umozliwia samoczynne $ciekanie wody do rury spustowej. Warstwa ochronna grysu
zabezpiecza pasek geowldkniny przed nasyceniem go gorgcg masag bitumiczng w czasie ukladania
nawierzchni na obiekcie, a ponadto stanowi przepuszczalny, porowaty przewod, ktérym odprowadzany
jest nadmiar przeciekajgcej wody.

1.5. Ogblne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.4. Szczeg6towe wymagania dotycz gce materiatéw

Zestaw materiatow zawiera:
— pasek odsaczajacy z geowtdkniny,
- grys bazaltowy 8/12,
- dwusktadnikowg kompozycje epoksydowg do wykonania masy otaczajacej grys,
— kit asfaltowo-kauczukowy do przyklejanie paska geowtdkniny do powierzchni hydroizolacji,
— zaprawe cementowo-piaskowa.
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Do wykonania paska odsgczajacego drenu nalezy stosowa¢ geowloknine przeszywana. Geowtdknina ta
winna posiada¢ Aprobate Techniczng do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym wydang
przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

Do wykonania warstwy ochronnej drenu nalezy stosowa¢ grys bazaltowy jednofrakcyjny o uziarnieniu
8/12mm.

W przypadku lokalizacji geodrenu pod elementami betonowymi wykonywanymi ,na mokro” warstwe
ochronng geodrenu nalezy zabezpieczy¢é zaprawg cementowo — piaskowg (1:4) o konsystenciji
gestoplastycznej i grubosci 1-2cm. Betonowanie elementéw mozna rozpoczaé po stwardnieniu zaprawy.
Do formowania warstwy ochronnej drenu nalezy stosowaé listwy drewniane o grubosci 10mm oraz
fazowane pod katem 80° i grubosci 15mm. Listwy powinny byé proste i nie wykazywaé¢ zwichrowania.
Dlugosc¢ listew okoto 1.5m.

3. SPRZET

3.1 Ogdblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Materiaty isprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w spos6b zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Montaz drendw winien przebiega¢ przy zachowaniu szczegdlnej dokladnosci i starannosci wykonania
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i zachowaniem wytycznych ujetych w karcie ODW12 Katalogu Detali
Mostowych.

5.2. Szczegotowe wymagania dotycz gce wykonania robét

5.2.1. Przygotowanie paska ods gaczajacego

Z nawoju geowtdkniny nalezy wyciaé paski o szerokosci 6¢cm i po zgieciu ich w potowie szerokosci spigé
przy uzyciu zszywacza do papieru w odstepach co okoto 15cm uzyskujgc paski podwojne o szerokosci

3cm. Paski nalezy wycina¢ réwnolegle do kierunku przeszycia geowtdkniny a nastepnie taczyé ze sobg
na zaktad (okoto 2-3cm) i spina¢ zszywaczem do papieru, az do uzyskania wymaganej diugosci.
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5.2.2. Przygotowanie masy do otoczenia grysu

Do otoczenia grysu nalezy stosowa¢ zywice epoksydowe, przygotowane zgodnie z wytycznymi
producenta. Nalezy przewidzie¢ przygotowanie 1 czesci objetosciowej zywicy na 50 czesci
objetosciowych grysu.

5.2.3. Otaczanie grysu

Grys nalezy otacza¢ w metalowym pojemniku w nastepujacej kolejnosci:
— odsypac do odrebnego naczynia okoto 1kg grysu, a pozostatg czes¢ wsypac do pojemnika,

- wla¢ przygotowang wczesniej mase epoksydowg do pojemnika rozprowadzajac jg na calej
powierzchni grysu,

- do naczynia po masie epoksydowej wsypaé uprzednio odsypang porcje grysu idoktadnie
wymieszac usuwajac w ten sposéb pozostatg na sciankach naczynia mase epoksydowa,

- zawarto$¢ grysu w pojemniku miesza¢ pretem stalowym @10mm tak diugo, az wszystkie ziarna
zostang catkowicie pokryte masg epoksydowa.

5.2.4. Formowanie drenu na powierzchni hydroizolac  ji

Prace nalezy prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
— dokfadnie odpyli¢ pasmo powierzchni hydroizolacji w linii drenu,
— wyznaczy¢ linie utozenia paska geowtdkniny na hydroizolaciji,
— na wyznaczonej linii w odlegtosciach co okoto 0,5m wcisnag¢ w podtoze porcje kitu,

— jeden koniec paska wpusci¢ do rury saczka na glebokos$¢ nie mniejszg niz 15cm, pasek lekko
naciggna¢ i docisng¢ do podtoza w miejscach natlozonego kitu,

- ulozy¢ na powierzchni hydroizolacji dwie drewniane listwy w odstepie 6cm, symetrycznie
wzgledem osi paska odsgczajacego drenu i obcigzyé,

— w celu zabezpieczenia listew przed przesuwaniem sie w czasie wykonywania warstwy ochronnej
drenu, nalezy wczesniej nanies¢ na powierzchnie listew od spodu co okoto 0,5m warstwe Kitu
asfaltowo kauczukowego,

- otoczony grys nalezy wsypywa¢ pomiedzy listwy drewniane waska szufelkg tak, aby nieco
wystawat powyzej powierzchni listew. Po catkowitym wypetnieniu przestrzeni pomiedzy listwami
grysem, nalezy go zagescic przez lekkie uklepanie packg drewniang. Nadmiar ziaren zebra¢ do
pojemnika. w szczegdélnosci nalezy usung¢ ziarna grysu, ktére spadly na hydroizolacje, gdyz
mogg one by¢ przyczyna lokalnych jej uszkodzen,

- po zageszczeniu grysu nalezy ostroznie odsungC listwy iprzestawi¢ je tak, aby obejmowaty
wczesniej utozong warstwe ochronng na diugosci okoto 10cm ipowtarza¢ wyzej opisane
czynnosci, az do uzyskania wymaganej dtugosci drenu.

5.2.5. Inne warunki wykonywania drenu
W czasie wykonywania prac nalezy chroni¢ wiéknine przed przypadkowym zanieczyszczeniem jej
tluszczem lub produktami ropopochodnymi. w przypadku zabrudzenia widkniny takimi produktami, nalezy

ja wypraé stosujac $rodek pioracy zawierajacy detergenty.

Wykonanie drenu na obiekcie moze byé prowadzone tylko przy bezdeszczowej pogodzie isuchym
podtozu.

Bezposrednio przed ulozeniem nawierzchni bitumicznej (nie wczesniej niz po 8 h), dreny nalezy lekko
zwilzy¢ woda z dodatkiem detergentéw o stezeniu wg wskazan producenta.

Nawierzchnie ukfada¢ po osiggnieciu przez zywice 80% wytrzymaitosci.
5.2.6. Warunki BHP i ochrona $rodowiska

Sktadniki kompozycji epoksydowej nie sg zaliczone do srodkéw silnie toksycznych. Jednak u niektérych
0s6b dluzszy kontakt z nimi moze spowodowa¢ podraznienie skéry lub drég oddechowych. Dlatego tez
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wszelkie prace zwigzane z przygotowaniem kompozycji, otaczaniem grysu lub jego uktadaniem nalezy
wykonywac w rekawicach ochronnych.

Do zmywania kompozycji lub jej skladnikéw nalezy stosowac rozpuszczalnik nitrocelulozowy "nitro".

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot

Przy kontroli robét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowg i Katalogiem Detali Mostowych,
- sprawdzenie materiatow.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego ikoncowego rob6t. Wyniki
badan nalezy zapisa¢ do Dziennika Budowy.

Opis badan:

- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowg i Katalogiem Detali Mostowych polega na
poréwnaniu wykonanych elementéw odwodnienia i stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za
pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru,

- sprawdzenie materialtdbw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie
zapisOw w Dzienniku Budowy i innych dokumentdéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatow z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz wymaganiami podanymi w punkcie 2
niniejszej Specyfikaciji.

Jezeli wszystkie wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami. Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan daje podstawy do
nieodebrania catosci robét objetych niniejszg Specyfikacjg. W takim przypadku nalezy, wymieni¢ wadliwe
elementy, usungg¢ usterki i cato$¢ przedstawi¢ do ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m (metr) diugosci wykonanego i odebranego drenu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiér rob6t przeprowadza sie w oparciu o pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej Specyfikaciji
oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg i Katalogiem Detali Mostowych.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
— koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
- wykonanie drenu w miejscach gdzie przewidujg to Rysunki,
— sprawdzenie dziatania drenu,
— oczyszczenie stanowiska pracy,
- koszty badan i pomiarow.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

Nie wystepuja.

10.2.Inne

Katalog Detali Mostowych
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M.16.01.06 RURY ODWADNIAJ ACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rur odwadniajgacych
dla odprowadzenia wod opadowych z ustroju niosgcego obiektéw mostowych do odbiornika.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

W zakres rob6t wchodzi:

- wykonanie imontaz rur odwadniajacych wraz ztacznikami sprowadzajacymi wode z wpustow
Sciekowych do odbiornika,

- wbudowanie kompensatoréw o parametrach adekwatnych do przewidywanych przemieszczen,
- wykonanie podwieszen rur odwadniajacych zaréwno do konstrukcji niosacej jak i do podpor,
- wbudowanie czyszczakow,

- montaz rur osfonowych jezeli wymagane jest przeprowadzanie rury odwadniajacej przez elementy
konstrukcyjne.

1.7. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Wszystkie materiaty powinny posiadaé¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest wytwarcy.
2.5. Szczegodtowe wymagania dotycz gce materiatow

2.2.4 Rury i ksztattki

Rury, taczniki oraz ksztattki do taczenia tych rur o srednicach podanych w Dokumentacji Projektowej,
wykonane z jednego z ponizszych materiatow:
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- polietylenu o wysokiej gestosci PE-HD
- zywic poliestrowych wzmacnianych witoknem szklanym
- polipropylenu i polipropylenu modyfikowanego wypetnieniem mineralnym

Wymagane jest uzyskanie atestu od producenta dla stosowanych rur i ksztaltek oraz akceptacja
Inzyniera.

2.2.5 Elementy stalowe
Mocowanie rur odwodnienia realizuje sie przy pomocy stalowego systemu mocujgcego.
Elementy stalowe tego systemu powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej poprzez ich

cynkowanie wg PN-EN ISO 1461:2000.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Dobor sprzetu iurzadzen niezbednych do wykonania nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu
Z Inzynierem.

Sprzet do montazu zgodny z projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2. SzczegoOlowe wymagania dotycz gce transportu

Transport materiatébw i wyrobow z winien odbywa¢ sie samochodami skrzyniowymi w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucaé. Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac¢ w
temperaturach ujemnych i bliskich 0°C.

Rury nalezy skitadowaé w temperaturze nie wyzszej niz 40°C chronigc je przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Wysokos¢ sktadowania rur nie wieksza niz 1,5 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogblne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca opracuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robot

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty oraz rysunki robocze w zakresie
wykonania i mocowania odwodnienia.
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5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

5.2.1  Projekt organizacji robét

W projekcie organizacji rob6t nalezy rozwigzaé¢ m.in. nastepujace zagadnienia:

- metoda montazu,

- pomosty i podesty robocze umozliwiajgcych montaz,

- bezpieczenhstwo i higiena pracy,

- bezpieczenstwo uzytkownikéw ruchu na obiekcie i pod nim w trakcie prowadzenia robét.
5.2.2 Rysunki robocze

Rysunki w projekcie roboczym powinny zawieraé:

- szczegOtowe rozpracowanie sposobu tgczenia rur i tgcznikdw oraz mocowania ich do konstrukcji obiektu
mostowego,

- dobdr ilosci i rodzaju kompensatoréw kompensujacych réznice odksztatcen pomiedzy konstrukcjg
ustroju niosgcego a rurami odwadniajgcymi oraz odksztatcenia zwigzane z ruchami ustroju niosgcego na
dylatacjach,

- szczegoOty konstrukcji podwieszenia rur wraz z dobrem zabezpieczenia antykorozyjnego elementow
stalowych,

- rozmieszczenie czyszczakow,
- szczegOty podtaczenia rur do urzadzen odprowadzajacych wode.
5.2.3 Montaz odwodnienia

Roboty wykonywac¢ nalezy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Rysunkami roboczymi oraz Projektem
organizacji robot.

Potaczenie wpustu mostowego z rurg odwadniajacg powinno zapewnia¢ petng szczelnos¢. Odcinek
potaczenia wpustu z kolektorem odwodnienia powinien zachowywaé spadek nie mniejszy niz 5%.
W przypadku potrzeby przeprowadzenia rury przez elementy konstrukcyjne, nalezy zamontowac rure
ostonowg o wiekszej srednicy, umozliwiajacg konserwacje, a w razie koniecznosci, fatwg wymiane
elementéw systemu odwodnienia.

Potaczenie saczkow z rurg odwadniajgcg powinno odbywac sie za posrednictwem odpowiedniej ksztattki.
Jezeli miejsce potaczenia odbywa sie poza punktem statym, nalezy zapewni¢ mozliwosé
przemieszczenia ztgcza.

Rury odwadniajgce nalezy mocowa¢ uchwytami zapewniajacymi trwatos¢ i niezmienno$¢ potozenia rur w
stosunku do konstrukcji. Rozstaw uchwytéw powinien by¢ adekwatny do $rednicy rury, jej sztywnosci
i nosnosci zawiesia lecz nie wigkszy niz co 3 m. Rury mocowaé zawsze na ich koncach i pod kolankami.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych wykonaé¢ wedtug rysunkéw roboczych.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Przy kontroli rob6t nalezy przeprowadzié nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa i rysunkami roboczymi,
- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie rur odwadniajgcych wraz z ich mocowaniem,

- sprawdzenie sprawnos$ci dziatania catego odwodnienia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robo6t. Wyniki
badan muszg by¢ zapisane w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez Inzyniera.

6.3. Opis bada n
6.3.1 Sprawdzenie materiatdw

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio stwierdzajgc zgodnos¢ uzytych materiatow
z wymaganiami Dokumantacji Projektowej , Aprobaty Technicznej oraz powolanymi normami i
wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej Specyfikaciji.

Przewidziane do zamontowania rury i ksztaltki poddaje sie ocenie wizualnej pod katem wygladu
powierzchni zewnetrznych, ktére powinny by¢ gtadkie, jednorodne pod wzgledem barwy, bez wtracen ciat
obcych, peknieé, rys, pecherzy lub innych uszkodzen. Korice rur powinny by¢ obciete pod katem prostym.

Stalowe elementy systemu mocujgcego powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie wg p.2.
6.3.2 Kontrola mocowania i sprawno $ci dziatania odwodnienia

Sprawdzenie montazu rur odwadniajgcych obejmuje kontrole tolerancji ustawienia, trwato$ci mocowania
do konstrukcji, prawidtowosci potgczen oraz droznose rur.

Dokfadno$¢ montazu rur powinna zapewniac:
- odchylenie rur odwadniajgcych od linii prostej mierzone na dtugo$ci 2m nie wieksze niz 3mm,

- odchylenie rur odwadniajgcych od pionu nie wieksze niz 20mm przy dlugosci rur do 10m oraz 30mm
przy dtugosci rur wiekszych niz 10m.

Po zakonczeniu rob6t sprawdza sie szczelno$s¢é wbudowanego systemu odwadniajgcego na podstawie
szczegobtowego przegladu dokonanego w trakcie intensywnych opadéw atmosferycznych. Sprawdzenie
poprawnosci dziatania catego odwodnienia polega na stwierdzeniu, za pomocg ogledzin, czy woda z ptyty
pomostu w calosci jest odprowadzona przez system odwodnienia, czy nie ma przeciekéw wody obok
wpustow, saczkow i na styku rur odwadniajgcych.

Jezeli wszystkie wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami. Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan daje podstawy do
nieodebrania catosci robot objetych niniejsza Specyfikacjg. W takim przypadku nalezy, wymieni¢ wadliwe
elementy, usuna¢ usterki i catos¢ przedstawi¢ do ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m (metr) zamontowanych iodebranych rur odwodnia ustroju niosacego,
wbudowanych pionowo, ukosnie lub poziomo wraz z przynaleznymi podwieszeniami, kompensatorami
i czyszczakami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbior robot przeprowadza sie w oparciu o pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej Specyfikacji
oraz zgodnos¢ z Rysunkami dokumentacji projektowej i wytycznymi zawartymi w Katalogu Detali
Mostowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

— koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- koszt opracowania rysunkéw roboczych i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

- koszt wykonanie urzadzen pomocniczych i pomostow roboczych wraz z ich pézniejsza rozbiérka,
—  zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

- wykonanie podwieszen,

— wykonanie i montaz rur ostonowych,

- montaz elementéw wraz z uszczelnieniem potaczen,

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych,

- wbudowanie czyszczakéw i kompensatorow,

— podiaczenie wpustéw i saczkéw do rury odwadniajacej,

— dokonanie préb szczelnosci,

— oczyszczenie miejsca pracy,

- koszty badan i pomiaréw.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.5 Normy
PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie

jednostkowe) - Wymagania i badania
10.6 Inne

Katalog Detali Mostowych
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M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYJNE
M.18.01.00 DYLATACJE SZCZELNE

M.18.01.01 URZADZENIA DYLATACYJNE MECHANICZNE SZCZELNE
Z MASY SPOINOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
urzadzenia dylatacyjnego mechanicznego szczelnego z masy spoinowej na styku obiektu mostowego
z korpusem drogowym lub pomiedzy konstrukcjami niosgcymi przeset.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie przekrycia dylatacyjnego mechanicznego szczelnego z masy spoinowej na styku

obiektu mostowego z korpusem drogowym lub pomiedzy konstrukcjami niosacymi przeset .

W zakres robét wchodzi réwniez przygotowanie wnek dylatacyjnych na istniejacych obiektach, w tym
usuniecie istniejacych dylatacji ukrytych pod nawierzchnia.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

Przerwa dylatacyjna — przestrzen miedzy konstrukcjg niosacg obiektu mostowego a korpusem
drogowym (przyczétkiem) lub miedzy konstrukcjami niosgacymi przesel, przeznaczona
do zamontowania urzadzenia dylatacyjnego.

Urzadzenie dylatacyjne - urzadzenie umozliwiajagce swobodne odksztalcenia przeset obiektu
mostowego przy jednoczesnym zapewnieniu ciggtosci nawierzchni nad przerwg dylatacyjng
celem niezaktéconego ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materiatow
Doboru zastosowanego typu przekrycia dylatacyjnego dokonuje Wykonawca.

Dobrany typ przekrycia dylatacyjnego musi posiada¢ Aprobate Techniczna.
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Do przekrycia dylatacyjnego nalezy zastosowac¢ materialy zgodne z warunkami Aprobaty Technicznej dla
wybranego typu dylataciji.

Dla podstawowych materialdw spetnione muszg by¢ warunki podane w pkt. 2.2. niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogoine”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce materiatow

2.2.1. Materialy sktadowe przykrycia dylatacyjnego szczelnego z masy spoinowej

a) Stabilizator

Stabilizator moze byé wykonany z blachy aluminiowej, z blachy stalowej nierdzewnej lub blachy ze stali
S355. Rodzaj stabilizatora zalezy od szerokosci przerwy dylatacyjnej i powinien byé okreslony w
rysunkach roboczych dylatacji. W przypadku zastosowania stabilizatora ze stali S355 nalezy
zabezpieczy¢ go antykorozyjnie przez oczyszczenie powierzchni (piaskowanie) i pokrycie go masg
spoinowa.

b) Membrana

Membrana winna byé wykonana z tworzywa sztucznego (np. PCW) charakteryzujgcego sie matym

wspotczynnikiem tarcia i odpornoscig na temperature do 2000C. Szeroko$¢ membrany powinna byé
okreslona w rysunkach roboczych dylataciji.

c) Kruszywo

Nalezy stosowaé grysy tamane z bazaltu lub granitu spetniajace wymogi zawarte w tablicy 1.

Tablica 1.
Wartosci w procentach masy
Lp Wiasciwosci grysu Wymaganie Badanie wg
1 | Scieralno$é w bebnie kulowym Los Angeles <25 PN-EN 1097-2:2000
2 | Nasigkliwosé <12 PN-EN 1097-6:2002
3 | Odpornosé na dziatanie mrozu, metoda bezposrednig <2 PN-EN 1367-1:2007
4 | Zawartosc¢ ziaren < 0,075 mm <0,5 PN-EN 933-1:2000
5 | Zawartos$¢ ziaren nieforemnych <25 PN-EN 933-4:2001
6 | Zawarto$¢ nadziarna <8 PN-EN 933-1:2000
7 | Zawartos¢ frakcji podstawowej > 85 PN-EN 933-1:2000
8 | Zawartos¢ podziarna <10 PN-EN 933-1:2000
9 | Zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych paryva ciggzy
nie ciemniejsza | pN-EN 1744-1:2000
niz wzorcowa
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d) Lepiszcze

Nalezy stosowac lepiszcze wykonane na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem polimeréw,
wypetniaczy oraz substancji powierzchniowo czynnych, spetniajace wymogi zawarte w tablicy 2.

Tablica 2
Lp Wiasciwosci lepiszcza Jednostka Wymagana Badanie wg
wartosc
1 | Temperatura migknienia wg metody PiK °Cc >70 PN-EN 1427:2007
2 | Penetracja, w temperaturze +25°C, igta 10" mm <120 PN-EN 1426:2007
3 | Sptywno$é, w temperaturze +60°C mm <5 PN-B-24005:1997
4 | Temperatura tamliwosci wg Fraassa °Cc <-30 PN-EN 12593:2007

e)

Srodek gruntujacy

Nalezy stosowac¢ srodek gruntujacy w celu zwiekszenia przyczepnosci materiatu konstrukcji i nawierzchni
Z wypetnieniem.

f)

Whkitadka uszczelniajgca, sprezyna, mata odcinajaca.

Wg Aprobaty Technicznej.

3.

3.1

SPRZET

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

3.2.

Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Do wykonania dylatacji nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu, zapewniajgcego spetnienie wymagan
technologicznych.

Sa to m.in.:

pita do ciecia betonu,
miotki pneumatyczne,
sprezarka,
piaskarka,

kotly dostosowane do podgrzewania masy bitumicznej i kruszywa do wymaganej temperatury,

termos do przewozenia goracego kruszywa,

szczotki, walce reczne i ubijaki.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdblne wymagania dotycz ace transportu
Transport materiatow i sprzetu dowolnymi srodkami zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji rob6t i harmonogram robdt,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Wykonanie urzadzenia dylatacyjnego powierzone moze by¢ tylko doswiadczonemu w prowadzeniu tego
typu rob6t Wykonawcy, posiadajgcemu licencje jego wykonania.

Na Wykonawcy urzadzenia dylatacyjnego spoczywa obowigzek dostarczenia na koszt wkasny rysunkow
roboczych konstrukcji dylatacji, podlegajacych zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia, w oparciu o wymagania Aprobaty Technicznej,
“Wytycznych technicznych wykonania dylatacji”. Wytyczne te podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot
5.2.1. Rysunki robocze konstrukcji dylatacji

Rysunki robocze konstrukcji dylatacji winny zawieraé:

— okreslenie przesuwdéw wynikajgcych ze schematu statycznego ustroju niosacego oraz zalozonego
sposobu jego utozyskowania,

—  dostosowanie wymiaréw dylatacji do okreslonych przesuwéw,
— dostosowanie dylatacji do przekroju poprzecznego ustroju niosgcego,

— dla obiektéw istniejacych: opracowanie sposobu wyksztatcenia wneki dylatacyjnej i przerw
dylatacyjnych w dostosowaniu do stanu istniejacego w obrebie przerwy dylatacyjnej, stwierdzonego
na podstawie inwentaryzacji dokonanej po rozbiérce nawierzchni i izolacji,

— szczegOly odwodnienia izolacji w strefie przylegajgcej do dylatacji i odprowadzenia wody,

— szczegOly oston przerwy dylatacyjnej na gzymsach i ewentualnych barierach betonowych oraz ich
zabezpieczenia antykorozyjnego,

—  szczegOty konstrukcji dylatacji.
5.2.2.  Wykonanie koryta i przerw dylatacyjnych

Koryto pod dylatacje oraz przerwy dylatacyjne winny byé wykonane zgodnie z rysunkami roboczymi
dylatacji wg pkt. 5.2.1. niniejszej Specyfikacji Technicznej.

5.2.3. Przygotowanie koryta do wykonania wypetnieni  a

Koryto nalezy osuszyé przez przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem. Koryto nalezy
wypiaskowaé w celu oczyszczenia i usuniecia luznych fragmentéw. Sciany koryta nalezy posmarowaé
cienkg warstwg $rodka gruntujacego. Przerwy dylatacyjne nalezy uszczelni¢ gabczastg wkladkag
neoprenowa.
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5.2.4.  Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne z masy spoinowej mozna wykonywac przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C
w dni bez wystepowania opadow atmosferycznych.

5.2.5. Przygotowanie materiatéw i wbudowanie przekr  ycia dylatacyjnego

Odbywac sie musi scisle wg “Wytycznych technicznych wykonania dylatacji”.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Przygotowanie koryta do wykonania wypetnieni  a

Sprawdza sie:
— zgodnos¢ przygotowania przerwy dylatacyjnej z rysunkami roboczymi dylatacji,

— zgodnos¢é wymiaréw koryta z rysunkami roboczymi dylatacji (dopuszczalna odchytka szerokosci
koryta wynosi 5%),

- zgodnos¢ osuszenia i oczyszczenia koryta z wymogami niniejszej Specyfikaciji Technicznej.
6.2.2. Kontrola jako $ci uzytych materiatow

Przed przystgpieniem do wykonania dylatacji nalezy wykona¢ badania kruszywa i lepiszcza w zakresie
podanym w pkt. 2.2.1.c i 2.2.1.d niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Badania te wykonuje Wykonawca i potwierdza atestem.

Inzynier ma prawo zazadania, aby badania materiatéw dokonywane byly w jego obecnosci.

6.2.4. Badanie odporno $ci przekrycia dylatacyjnego na koleinowanie

Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé do akceptacji Inzynierowi wyniki wykonanego przez producenta
badania odpornosci przekrycia na koleinowanie, wraz z o$wiadczeniem/atestem o0 identycznosci
dostarczonego przekrycia z poddanym badaniu.

Badanie powinno by¢ wykonane wg procedury badawczej IBDiM nr PB/TM-1/11:2005.

6.2.5. Kontrola w trakcie prowadzenia robot

Nalezy kontrolowac:
- temperature grysow, ktéra powinna wynosi¢ 150 - 190°C,
- temperature lepiszcza, ktora powinna wynosi¢ 170 - 190°C.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m dlugosci dylatacji o wielkosci przesuwu okreslonej w Dokumentacii
Projektowe;j.

Dlugos¢ przekry¢ mierzy sie w Swietle zewnetrznych koncéw gzymséw ustroju niosgcego. Mierzona jest
ona po linii réwnolegtej do krawedzi konstrukcji ustroju niosacego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogoéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbioru dokonuje sie na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Urzadzenie dylatacyjne winno byé¢ szczelne (préba wodna przez obfite polewanie woda).

Odbiorowi podlega prawidiowo$¢ wykonania przerwy dylatacyjnej i zgodno$¢ jej wykonania z rysunkami
roboczymi dylataciji.

Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokosé¢, gtiebokos$c), oraz
jego stan techniczny.

W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ réwnos$c¢ przekrycia. Powierzchnia tego przekrycia
powinna by¢ réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdowac¢ sie ponad nig o 0 +3 mm.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

- koszt opracowania Projektu organizacji rob6t, harmonogramu robét, wytycznych technicznych
wykonania dylatacji i rysunkéw roboczych dylatacji wraz z uzyskaniem akceptacji Inzyniera,

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji,
—  przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia, w tym usuniecie istniejgcej dylataciji,
- wbudowanie dylatacji i jej regulacje,

— dostarczenie i montaz oston przerwy dylatacyjnej na gzymsach konstrukcji i barierach betonowych,
wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

—  koszt wykonania odwodnienia dylatacji i odprowadzenia wody,
— oczyszczenie miejsca pracy,
- koszty niezbednych badan i pomiarow.

Cena jednostkowa zawiera rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Usunieta dylatacja stanowi wiasnosé Wykonawcy.

[Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProteeclbmiCom



Szczegotowe specyfikacje techniczne | 129

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1427:2007

PN-C-04132:1985
PN-EN 1426:2007
PN-B-24005:1997
PN-EN 12593:2007
PN-EN 933-1:2000

PN-EN 933-4:2001

PN-EN 1097-6:2002
PN-EN 1367-1:2007
PN-EN 1097-2:2000

PN-EN 1744-1:2000

10.2 Inne dokumenty

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie temperatury migknienia - Metoda
Pierscien i Kula

Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtg

Asfaltowa masa zalewowa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czesé 4: Oznaczanie
ksztaltu ziarn - Wskaznik ksztattu

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czesé 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢ 2:
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabianie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna

Procedura badawcza IBDIM nr PB/TM-1/11:2005 — Badanie odpornosci mostowych dylatacji

bitumicznych na koleinowanie
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M.19.00.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU
M.19.01.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE

M.19.01.01 KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace montazu iodbioru kraweznikéw na
obiekcie mostowym.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj aq

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
montaz kraweznikOw na obiekcie mostowym.

Roboty zwigzane z ukladaniem kraweznika nalezy wykonaé zgodnie z zakresem podanym w
Dokumentacji Projektowej. W przypadku, gdy w Dokumentacji Projektowej nie okreslono zakresu rob6t
kraweznik nalezy uktadac¢ na ptycie pomostu i na odcinku skrzydet wraz z zatopieniem kraweznika poza
obiektami na dt. 3,00m, w przypadku gdy poza obiektem przekréj na drodze jest bezkraweznikowy. Jezeli
bezposrednio za obiektem znajdujg sie elementy odwodnienia (Scieki drogowe, studzienki itp.) dlugos¢
kraweznikdw, usytuowanie w planie i wysoko$¢ zatopienia nalezy dostosowac¢ do tych elementow
zapewniajgc szczelnos¢ i poprawnosé przeptywu wody.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gace materialdw

2.2.1. Kraw ezniki mostowe

Stosuje sie krawezniki kamienny wg PN-B-11213:1997. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje
inaczej nalezy:

- na dlugosci obiektu (pomost + $ciany boczne) stosowaé krawezniki: rodzaj A, klasa |,
bxh=200x180mm,

— poza obiektem stosowac¢ krawezniki: rodzaj A, klasa I, bxh=200x230mm.
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Dostarczane krawezniki muszg mie¢ atest (deklaracje) zgodnosci z normg PN-B-11213:1997.

O ile Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej zaklada sie stosowanie kraweznikdw o dtugosci
Im.

W przypadku wczesniejszego demontazu istniejacych kraweznikéw, dopuszcza sie powtdrne

wykorzystanie zdemontowanych elementéw. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ ich komisyjny przeglad w
oparciu o nastepujace kryteria:

- zgodnos$¢ wymiaréw z katalogowymi dla nowych elementéw kraweznikowych,
— dopuszczalne uszkodzenia i ubytki wg PN-B-11213:1997.

Decyzja o powtdrnym wykorzystaniu zdemontowanych elementoéw kraweznikowych wymaga akceptaciji
Inzyniera.

2.2.2.  Zabezpieczenie izolacji

Zabezpieczenie izolacji nalezy wykonywac¢ z dodatkowego paska izolacji o szerokosci 50cm zgodnej z ST
M.15.02.01.

2.2.3. Podbudowa

Krawezniki nalezy uktadac¢ na zaprawie niskoskurczowej o spoiwie cementowym.

2.2.4. Spoiny poprzeczne

Spoiny pomiedzy kraweznikami nalezy wypeni¢ zaprawg niskoskurczowaj o spoiwie cementowym.
2.2.5. Spoiny podiu zne

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej nalezy wykonac uszczelnienia pomiedzy:

— kraweznikiem a warstwg s$cieralng nawierzchni jezdni z elastycznej tasmy uszczelniajacej topliwej
pod wptywem temperatury ukltadanej warstwy $cieralnej,

- kraweznikiem a betonem zabudowy przekroju poprzecznego (chodnika) z elastycznej masy
uszczelniajgcej posiadajacej atest lub aprobate.

Uszczelnienia nalezy wykonywac przy uzyciu materiatébw zaaprobowanych przez Inzyniera.
2.2.6. Kotwienie kraw eznika

Jezeli Dokumentacja Projektowa przewiduje kotwienie i nie stanowi inaczej do zakotwienia nalezy
stosowac:

—  prety ze stali S235JR (St3S) o srednicy 14mm i dtugosci 50cm,

- zywice epoksydowsa.
3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4, TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Krawezniki odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniami mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoblne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Roboty nalezy rozpocza¢ od przygotowania podtoza (oczyszczenie) i wytyczenia linii kraweznikéw wg
Dokumentacji Projektowej, nastepnie nalezy wykonaé zabezpieczenie izolacji poprzez montaz
dodatkowego paska izolacji. Krawezniki nalezy ustawiaé w przekroju poprzecznym na zaprawie
poziomo, a w przekroju podiuznym w dostosowaniu do niwelety jezdni. Pomiedzy kraweznikami nalezy
pozostawia¢ odstepy o szerokosci 1 cm do pdzniejszego spoinowania.

Nie dopuszcza sie uktadania lub sktadowania kraweznikéw bezposrednio na izolacji.

Wymagane jest wykonanie kanalikéw drenazowych w podbudowie kraweznikéw w celu odprowadzenia
wody z izolacji pod chodnikiem do osi odwodnienia pomostu. Rozstaw kanalikéw 1m. Kanaliki wykona¢
zgodnie z Katalogiem Detali Mostowych karta CHO5.0. W kanalikach nalezy umiesci¢ paski z drenu z
geowtdkniny (wykonaniego zgodnie z SST. 16.01.04 umozliwiajgce odpltyw wody z przestrzeni za
kraweznikiem.

Po ustawieniu kraweznikdw nalezy przystapi¢ do wypetnienia spoin poprzecznych.

Spoiny po ich wykonaniu nalezy poddaé¢ pielegnacji przez zwilzanie wodg przez okres 3-5 dni w
zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

Ewentualne zabrudzenia kraweznikbw powstate przy ustawianiu czy spoinowaniu nalezy na biezaco
oczyszczac.

W ramach robét objetych niniejszg Specyfikacjg nalezy wykonac jeszcze uszczelnienia spoin podtuznych,
odpowiednio w czasie ukfadania warstwy $cieralnej i po zabetonowaniu chodnikéw.

Uszczelnienie miedzy kraweznikiem a zabudowg chodnika powinno by¢ wykonane we wczesniej
przygotowanej bruzdzie wycietej w betonie chodnika. Uszczelnienie nalezy wykona¢ na gtebokos¢ 40mm
i szerokos¢ 20mm.

Warunki wykonania uszczelnien nalezy dostosowa¢ do wymagan producenta materialdw
uszczelniajacych.

5.3. Kotwienie kraw eznikow

Kotwy nalezy osadza¢ w otworach o srednicy 16mm i dlugosci 10cm wierconych w kraweznikach. Otwory
wierci¢ w potowie wysokosci kraweznika i w rozstawie 50cm.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Wszystkie wymienione wymagania sprawdza¢ nalezy wg normy PN-B-11213:1997 o ile nie zaznaczono
inaczej.

6.2.1. Zakres bada n:

— sprawdzenie cech zewnetrznych,

— sprawdzenie zakotwienia kraweznika,

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika,

— sprawdzenie droznosci kanalikéw drenazowych w podbudowie chodnikéw.

6.2.2. Sprawdzenie cech zewn etrznych:
— ogledziny zewnetrzne pod katem wad i uszkodzen,
- sprawdzenie wymiarow.

6.2.3. Sprawdzenie zamocowania kotwy w kraw  ezniku
Nalezy sprawdzi¢ zamocowanie kotwy poprzez probe wyrywania sitg 3,00kN.
Nalezy losowo sprawdzi¢ zakotwienie 1 kotwy na 100 sztuk ale nie mniej niz 2 kotwy.

6.2.4. Sprawdzenie prawidlowo $ci uto zenia kraw eznika
- wizualna ocena jakosci robot,
— sprawdzenie szczelnosci zalania spoin,

- sprawdzenie dopuszczalnego odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére
wynosi +/- 10 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (odchylenie mierzone na tacie o dtugosci 4,0m nie powinno
by¢ wieksze niz 5mm) —tylko w przypadku uktadania na prostej,

- niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci utozenia wysokosciowego (réznica od rzednych
- projektowanych =<10mm, r6znica wysokosci krawedzi sasiednich elementéw <2mm).

6.2.5. Sprawdzenie dro znosci kanalikow drena zowych w podbudowie kraw eznika

— pojedyniczy kanalik powinien umozliwia¢ przeptyw wody o warto$ci minimum 1dm®/5min.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m (metr) ustawionego i odebranego kraweznika.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
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8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Dokonuje sie nastepujgcych odbioréw:

- odbior kraweznikdéw przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w punktach 6.2.2-3
Specyfikaciji.

- koncowy odbiér utozonego kraweznika na podstawie badan podanych w punkcie 6.2.4. Specyfikacji.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- zakup i dostarczenie na budowe kraweznika okreslonego w Dokumentacji Projektowej oraz innych
niezbednych czynnikéw produkciji,

- wykonanie zakotwienia kraweznika,

— wyznaczenie linii prowadzacej,

-  przygotowanie poditoza,

— ciecie elementow,

— zabezpieczenie izolacji poprzez montaz dodatkowego paska izolacji,
- ustawienie kraweznikdw na zaprawie niskoskurczowej,

- wykonanie kanalikéw drenazowych w podbudowie kraweznikéw,

— wykonanie i oczyszczenie bruzdy miedzy kraweznikiem a betonem zabudowy chodnika,
- wypetnienie spoin,

— oczyszczenie stanowiska pracy,

— ubytki i odpady wraz z ich utylizacja,

- koszty badan.

Cena jednostkowa zawiera rowniez koszt wyzszego kraweznika ukladanego poza obiektem.

W przypadku remontu obiektu i ponownego uzycia istniejacych kraweznikdw w podstawe ptatnosci poza
wymienionymi powyzej wchodzg dodatkowo:

- demontaz i oczyszczenie elementéw kraweznikowych,

- przeglad zdemontowanych elementéw kraweznikowych pod katem ich przydatnosci do ponownego
wbudowania (patrz pkt 2.2.1),

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-11213:1997 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
10.2. Inne

Katalog Detali Mostowych —BPBDIM ,Transprojekt-Warszawa” Sp. z 0.0. -Warszawa 2002.
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M.19.01.11 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
realizacjg na obiektach mostowych i drogach barier ochronnych stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych z prowadnicg z rur na stupkach stalowych, realizowanych
na obiektach mostowych i przylegtych odcinkach drég.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz

z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczehstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu
pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego
kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami
statymi znajdujacymi sie w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z ksztaltownika rurowego.

Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z elementu rurowego, majacy za zadanie
umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego
prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposéb plastyczny.

Barieroporecz — typowa lub zmodyfikowana bariera ochronna wyposazona w pochwyt na wysokosci
1.10m od poziomu podstawy lub terenu.

Nalezy zastosowaé typ barieroporeczy o poziomie powstrzymywania H2 i o poziomie szerokosci
pracujacej W2.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogdblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogoéine”.
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2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalo  wych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano
aprobate techniczna.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery podany w
Dokumentacji Projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:
prowadnica, stupki, pas profilowy, wysiegniki, przektadki, wsporniki, $sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,
taczniki ukosne, obejmy stupka, pochwyt itp. Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga
wystapi¢ materialy do wykonania elementéw betonowych jak fundamenty wraz z deskowaniem i
zbrojeniem , kotwy, podlewki niskoskurczowe itp. Sposéb montazu bariery do konstrukcji nalezy
dostosowac do wymogow producenta bariery.

Doboru podlewki niskoskurczowej dokona Wykonaweca i uzgodni z Inzynierem.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw bariery
powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

2.3. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery pr  zed korozj g

Wszystkie elementy barier oraz wystajgce czesci zakotwien powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
przez metalizacje ogniowa cynkiem, zgodnie z wymogami normy PN EN 1SO 1461:2000.

Czesci stykajace sie z betonem (dolne powierzchnie piyt kotwigcych) nalezy dodatkowo zabezpieczyé
powtokg malarska o duzej trwatosci. Przewiduje sie zastosowanie powtoki z kompozycji epoksydowych
dwusktadnikowych nanoszonych jednorazowo, o grubosci 100 mikronéw. Powtoka ta nanoszona moze
by¢ tylko na powierzchnie czystg i sucha.

Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem.

2.4, Sktadowanie materiatow

Elementy dluzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczeg6lnych typéw nalezy uktada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna skladowaé w
pojemnikach handlowych producenta.

Inne materialy nalezy przechowywaé w sposéb zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1 Ogdblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprz et do wykonania barier

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywa¢ sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt $rodka transportu. Elementy diuzsze (np.
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profilowang tasme stalowa, pasy profilowe, pochwyty) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta.
Elementy montazowe i polgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Elementy barier nalezy przewozi¢é w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Stupki barier powinny by¢ ustawiane pionowo. Bariery powinny byé réwnolegie do kraweznika Ilub
krawedzi jezdni.

Rozstaw stupkow barier wynosi 2 m, chyba ze Dokumentacja Projektowa méwi inaczej.
5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze rozmieszczenia stupkéw barier
i dylatacji barier w odniesieniu do dylatacji ustroju niosgcego oraz Projekt organizacji i harmonogram
rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane bariery iich zakotwienia na
obiektach. Wymienione opracowania wykona¢ nalezy na podstawie danych zawartych w Dokumentac;ji
Projektowe;j.

Przed wykonaniem wiasciwych rob6t na podstawie wyzej wymienionych opracowan nalezy:
- wytyczy¢ trase bariery,

— ustali¢ lokalizacje stupkow,

—  okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery.

5.3. Osadzenie zakotwie n stupkdéw w konstrukcji betonowej

Montaz barier w konstrukcji betonowej nalezy wykona¢ za pomoca zakotwien dostarczonych w komplecie
z bariera. Zakotwienie nalezy montowaé réwnolegle z montazem zbrojenia elementu betonowego
zapewniajgc potaczenie zakotwien ze zbrojeniem zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.4. Monta z stupkow z podstaw @ (monta z do zakotwie R)

W przypadku stupkéw z podstawg nalezy zapewni¢ poziome ustawienie plyty podstawy. Wneke
pomiedzy spodem podstawy a konstrukcja betonowa nalezy szczelnie wypelni¢ niskoskurczowg
podlewka cementowg o grubosci zalecanej przez Producenta.

5.5. Osadzenie stupkéw w korpusie drogi

Jesli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej stupki w korpusie drogi nalezy osadzi¢ poprzez
whijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

— sposb6b wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub
uszkodzeh stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen whijajacych (np. miotow,
bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie
poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

Dopuszcza sie inny sposob osadzenia stupkéw w korpusie drogowym pod warunkiem opracowania
projektu roboczego i jego akceptacji przez Inzyniera.

5.6. Osadzenie stupkéw na fundamencie

W przypadku osadzenia stupkéw na fundamencie zachowaé¢ nalezy majace zastosowanie zalecenia
zawarte powyzej. Roboty dodatkowe nalezy wykonywaé zgodnie z:

Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProteeclbmiCom



140 ‘ Szczegotowe specyfikacje techniczne

- wykopy wg: M.11.01.01 Wykopy,

- fundamenty wg M.13.01.01 Beton fundamentéw w deskowaniu,

—  zbrojenie wg M.12.01.00 Stal zbrojeniowa,

- izolacja fundamentéw wg M.15.01.03 Izolacje bitumiczne wykonywane ,ha zimno”.

5.7. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikéw lub przektadek i wynosi + 6 mm.

Wykonawca zweryfikuje w/w tolerancje pod katem zgodnosci z wymaganiami wybranego dostawcy
barier.

5.8. Monta z bariery
Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery oraz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢, naruszajacych
powtoke cynkowg poszczegdllnych elementéw bariery.

Prowadnica bariery powinna znajdowac sie na takiej wysokosci, aby gorna krawedz tasmy potozona byta
75 cm ponad powierzchnig chodnika, jesli pionowa krawedz tasmy znajduje sie w odlegtosci wiekszej niz
20cm od krawedzi kraweznika, lub gérna krawedz tasmy potozona byta 75 cm ponad nawierzchnie jezdni
w pozostatych przypadkach.

Przy montazu prowadnicy nalezy tgczy¢ sasiednie odcinki tadmy profilowej, naktadajgc nastepny odcinek
na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby kohce odcinkow
tadmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie
ztgczy.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wlasciwych srub i podkfadek.

5.9. Monta z elementéw dodatkowych

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
— czerwone: po prawej stronie jezdni,
- Dbiale: po lewej stronie jezdni.

Odlegto$¢ pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna wynosié:
— naodcinkach prostych i tukach o0 R>500m: 52m

— na tukach o R=<500m: 0,1R z zaokragleniem do wymiaru n x 2,0m w gére (zaleznie od odlegtosci
najblizszych otworéw w tasmie).

5.10. Roboty betonowe

Roboty betonowe, w tym zabetonowanie kotew w konstrukcji nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacjg,
Projektowg i Specyfikacjg M.13.00.00 Beton.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi:
— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej,

- zasSwiadczenia o jakosci (atesty) na materialy (ksztattowniki stalowe, faczniki itp.), do ktorych
wydania producenci sg zobowigzani przez wlasciwe normy.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robo  t

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwo$ci
dostarczonych wyrobdw i materiatdbw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2 w tym m.in. zgodnosci
z warunkami atestu.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych przez
producenta

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
1 Sprawdzenie Powierzchnie zbadac nie
powierzchni uzbrojonym okiem. Do ew.

sprawdzenia gtebokosci
wad uzy¢ dostepnych
narzedzi (np. liniatéw z
czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)

5 do 10 badan z
wybranych losowo
elementow w kazdej
dostarczanej partii

Wyniki powinny byé
zgodne z wymagania-mi
punktu 2 i katalogiem
(informacja) producenta
barier

wyrobow liczacej do
2 Sprawdzenie 1000 elementéw Przeprowadzi¢ uniwer-
wymiarow salnymi przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadacé:

- zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowa (typ, lokalizacja, wymiary,
wysokos¢é prowadnicy nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja)
producenta barier,

- poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

- prawidlowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
- poprawnos$¢ wykonania ew. robét betonowych, zgodnie z punktem 5,

—  poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej o okreslonym typie i
zakotwieniu. Do dtugo$ci bariery wlicza sie odcinek poczatkowy i koncowy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy winien byé zakonczony spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie rysunkéw roboczych, projektu organizacji robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkéw bariery zgodnie z wymaganym sposobem,

— montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikéw, przektadek, obejm, wspornikéw, pochwytéw itp. z pomoca
wihasciwych $rub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych, ew.
barier ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejsc i
przejazdow w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

— montaz bariery nad dylatacjg z zapewnieniem mozliwosci przesuwu w dostosowaniu do mozliwych
ruchow dylataciji,

— wykonanie podlewek,

— odpady i materialy pomocnicze,

— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w Specyfikacji,

— uporzadkowanie terenu.

Jezeli Dokumentacja Projektuje przewiduje wykonanie fundamentow pod bariery (w tym wykopy,

szalowanie, zbrojenie, betonowanie, pielegnacja, izolacja) ptatno$¢ za te prace miesSci sie w
odpowiednich specyfikacjach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 1461 :2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania

PN-EN 1317 Systemy ograniczajace droge
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Wytyczne stosowania drogowych barier na drogach krajowych, kwiecieri 2010r.
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M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.01.00 ROBOTY ROZNE

M.20.01.03 UMOCNIENIE STOZKOW | SKARP PRZYCZOLKOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z umocnieniem stozkéw i skarp przyczotkéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu umocnienie stozkdw i skarp przyczotkow.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Betonowe piyty — plyty betonowe wykonywane na mokro na placu budowy.

1.5. Ogblne wymagania dotycz ace robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6ét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogdblne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”. Skarpy
nalezy umocni¢ betonem C20/25.

2.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce materiatow
2.2.1. Beton

Wymagane parametry techniczne dla betonu do umocnienia skarp:
— beton klasy C20/25 wg ST M.13.01.00,

— nasigkliwos¢ betonu < 5 %,

— stopieh wodoszczelnosci W6,

—  stopieh mrozoodpornosci F100,

2.2.2. Podsypka cementowo-piaskowa

Podsypke cementowo-piaskowg nalezy stosowaé jako podtoze pod umocnienie skarp.
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Nalezy stosowaé podsypke cementowo-piaskowg 1:4 tj. otrzymang przez wymieszanie piasku $rednio lub
gruboziarnistego z cementem portlandzkim CEM | 32.5.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotycz gce sprz etu

Wszystkie roboty nalezy wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.2.1 Przygotowanie podio za

Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej nalezy uzyc:

- betoniarki wolnospadowe (przygotowanie podsypki),

— ubijaki reczne, wibratory plytowe (zageszczanie podsypki),
— inny niezbedny drobny sprzet.

3.2.2. Whbudowanie betonu

Wymagania przy wykonywaniu warstwy betonowej nalezy wykona¢ zgodnie z SST M.13.01.00.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace transportu

Transport materiatdw zgodnie z SST M.13.01.00.

421 Transport piasku i cementu

Piasek transportowac przy uzyciu samochodéw samowytadowczych o szczelnych skrzyniach.

Cement dostarcza¢ w workach umieszczonych na paletach transportowych przy uzyciu samochodéw
skrzyniowych krytych (zabezpieczajacych przed opadami atmosferycznymi). Zaleca sie uzycie
samochodoéw wyposazonych w zurawie hydrauliczne HDS.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

5.2.1.  Wymagania podstawowe

Wymagania dotyczace uktadania warstw betonu nalezy wykonac¢ zgodnie z SST M.13.01.00.

Skarpy, na ktorych ukltadane beda elementy umocnienia, powinny by¢ zageszczone do wskaznika Is = 1,0
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5.2.2. Przygotowanie podio za

Przygotowanie podtoza obejmuje wyréwnanie powierzchni skarp i rozscielenie na nich warstwy podsypki
cementowo-piaskowej 1:4 o grubosci:

- 10 cm dla betonu.

Rozscielong podsypke nalezy zagesci¢ przy uzyciu wibratoréw ptytowych.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robdt

6.2.1. Kontrola jako $ci materiatow

Materiaty wbudowane musza spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej Specyfikaciji.
6.2.2. Kontrola jako $ci wykonania

Kontrola jakosci wykonania zgodnie z SST M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanego i odebranego umocnienia z
materiatu okre$lonego w Dokumentacji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbiorowi przez Inzyniera podlegajg wszystkie elementy sktadowe i wszystkie etapy robét, a wiec:
—  zakres i rodzaj umocnienia

- przygotowanie podioza z podsypki,

- wykonanie elementéw umocnienia,

— 0czyszczenie miejsca po zakonczeniu robot,

— wymagania zgodnie z SST M.13.01.00.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejsza ST, Dokumentacjg Projektowag i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i kontrole prowadzone wediug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, w tym m.in. wszystkich
materiatow (podstawowych i pomocniczych),

— zastosowanie odpowiedniego sprzetu

- przygotowanie podtoza,

— wbudowanie elementéw umocnienia,

- wykonanie badan i pomiaréw zgodnych z niniejszg ST.

— oczyszczenie sprzetu i stanowiska pracy

— odwiezienie materiatdw odpadowych na miejsce zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Pn-en 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
Pn-en 197- Cement - czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdw
1:2002+a1:2005 powszechnego uzytku
Pn-en 197-2:2002 Cement - cze$¢ 2: ocena zgodnosci
Pn-en 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Pn-85/b-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
Zgodnie z SST M.13.01.01.

10.2 Inne dokumenty.
Wiasciwa Aprobata Techniczna dla wyrobu przewidzianego do zastosowania
Instrukcje technologiczne dostarczane przez Producenta Wyrobu.
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M.22.00.00 PRACE MODERNIZACYJNE
M.22.01.00 ROBOTY ROZNE

M.22.01.01 KOTWY TALERZOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i wbudowania kotew
talerzowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszelkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie i wbudowanie kotew talerzowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sgq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania Ogéine”.

Kotwa talerzowa — dwuczlonowy element stuzacy do taczenia betonowych elementéw konstrukcji,
pomiedzy ktérymi znajduje sie warstwa izolaciji.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materiatdw

Do wykonania kotew stosuje sie nastepujace materiaty:

—  prety zbrojeniowe ze stali St3S wg PN-82/H-93215,

— blachy stalowe i ptaskowniki ze stali St3S wg PN-88/H-92120,

- $ruby klasy 4.6 wg PN-85/M-82101 (PN-EN 24014:1999),

— nakretki i podkfadki klasy 4 wg PN-86/M-82144 (PN-EN 24032:1999)

Masa 1 kompletnej kotwy 6.8 kg

3. SPRZET
3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Czynnosci zwigzane z wbudowaniem kotew wykonywane sg recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2. SzczegoOlowe wymagania dotycz gce transportu

Kotwy talerzowe powinny by¢ transportowane i skiadowane w sposéb nie powodujgcy uszkodzenia
elementbéw oraz zanieczyszczenia elementéw gwintowanych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Wykonanie kotew

Kotwy nalezy wykona¢ zgodnie z ,Katalogiem Detali Mostowych” Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych z
2002 roku lub Dokumentacjg Projektowa.

Krawedzie blach dociskowych stykajgce sie z izolacjg nalezy stepi¢ po obwodzie blach.

Wbudowanie kotew

Dolne czesci kotew nalezy rozmiesci¢ w dolnym taczonym elemencie przed jego zabetonowaniem
zgodnie z rozstawem podanym w Dokumentacji Projektowej i trwale zastabilizowaé ich potozenie w taki
sposéb, aby w trakcie betonowania nie mogto wystgpi¢ ich przemieszczenie. Blache dociskowg kotwy
nalezy ustawi¢ scisle w gornej powierzchni betonu.

GOrng czesé kotew montuje sie po utozeniu izolacji z papy zgrzewalnej. Nalezy przy tym zapewni¢ sciste
przyleganie blachy dociskowej do izolacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Kontroli podlegaja:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowa,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego,
— sprawdzenie rozmieszczenia dolnych czesci kotew,

— sprawdzenie prawidtowosci osadzenia gornych czesci kotew.

Dopuszczalne odchyiki:
- wrozmieszczeniu kotew w planie +2cm,
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- w usytuowaniu wysokosciowym +2mm (réznica poziomu blachy dociskowej i poziomu przylegtego do
blachy betonu).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka kotwy talerzowej wykonanej wedtug punktu 5.2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbiorowi podlega kazdy etap wykonania i wbudowania kotew po dokonaniu kontroli jakosci zgodnie z
punktem 6 niniejszej Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

- dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikow produkcji,

- wykonanie warsztatowe kotwy,

— zabezpieczenie antykorozyjne poprzez cynkowanie ogniowe,

— transport i sktadowanie,

- wbudowanie w obiekt w miejsce wskazane w Dokumentacji Projektowej,
— stabilizacje potozenia na okres betonowania

—  zakup materiatu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
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PN-EN 10025:2002 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowe.

PN-EN ISO 4014:2004 Sruby z them szesciokatnym -- Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4032:2002 Nakretki szeSciokatne odmiany 1. Klasy doktadno$ci A i B.

PN-EN 24016:1998
PN-EN 24015:1999
PN-EN 24014:1999
PN-EN 28765:1999

Sruby z them szeéciokatnym.

PN-EN 24034:1999
PN-EN 24032:1999 = Nakretki sze$ciokatne
PN-EN 28673:1999

10.2 Inne dokumenty
ST. 12.00.00
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M.22.01.03 OSADZENIE W BETONIE KOTEW | PRETOW

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na

osadzeniu w istniejgcym betonie kotew lub pretow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji rob6t

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
osadzenie w istniejgcym betonie kotew lub pretéw, a wiec:

- wywiercenie w istniejacym betonie zbrojonym lub nie zbrojonym otworéw o Srednicy
i gfebokosci podanej w Rysunkach,

— przygotowanie osadzonych pretow i kotew wraz z nagwintowaniem koncow pretow
w przypadku kotew,

— osadzenie pretéw lub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu kompozycji na bazie
zywic epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami oraz okre$leniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00."Wymagania ogoélne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,

Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Prety i kotwy
Prety i kotwy ze stali gatunku St3S-b i 18G2-b wg Specyfikacji M.12.01.00.

2.2. Kompozycje epoksydowe
Do osadzania pretéw w otworach stosowa¢ mozna dowolng kompozycje na bazie zywic epoksydowych
posiadajacg Aprobate Techniczng IBDIM lub jej promese, po uzgodnieniu jej z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja epoksydowa winna posiada¢ atest Producenta.

3. Sprzet

Wiercenie otworéw mozna wykonywaé dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewniajacymi ciggtosé
prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robét.

Przewidywany przez Wykonawce sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertta o $rednicy wiekszej lub

mniejszej od nominalnej $rednicy otworu podanej w Rysunkach wymaga zgody Inzyniera.
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4. Transport

Transport stali zbrojeniowej i stalowych pretéw tgcznikowych wg Specyfikacji M.12.01.00.

Transport zywicy w opakowaniach dowolnymi krytymi $rodkami transportowymi w sposéb

zabezpieczajacy przed uszkodzeniami opakowan.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogolne

- Wiercenie otwor6w musi by¢ zgodne z Rysunkami co do rozstawu, srednic igtebokosci
otwordow.

— Przed przystgpieniem do robo6t wiertniczych nalezy wykonaé niezbedne pomosty
i rusztowania umozliwiajgce dostep do konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertéw
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo pracy obstugi oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw drég.

—  Po wywierceniu otworéw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu
nie mniejszym niz 0,6 MPa i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem.

- Prace przy uzyciu kompozycji epoksydowej prowadzone winny byé zgodnie z instrukcjg jej
stosowania podang przez Producenta.

- Prety i kotwy przed ich osadzeniem w otwory muszg by¢ oczyszczone z zabrudzeh i rdzy.

- W przypadku gdy osadzane w betonie kotwy lub prety przebijajg izolacje papowa, nalezy
zastosowac¢ metody i srodki zapewniajace szczelnos¢ izolacji w miejscach przebicia, ktére
podlegaja akceptacji przez Inzyniera.

5.2. Bezpieczenstwo robo6t i ochrona srodowiska
Zabezpieczenie rob6ét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem oraz ochrona uzytkownikéw obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem wodg uzytg do

chlodzenia wiertta, nalezy do obowigzku Wykonawcy.

6. Kontrola jako $ci robét
6.1. Zakres kontroli jakosci
Kontrola wykonania robét obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci rozmieszczenia i wymiar6w wierconych otworéw z Rysunkami,

— badanie stali zbrojeniowej wg Specyfikacji M.12.01.00.,

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow osadzonych pretéw tgcznikowych i kotew z Rysunkami,

— sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce atestu dla kompozycji epoksydowej oraz
sprawdzenie okresu jej trwatosci,

— sprawdzenie prawidtowosci osadzenia pretéw lub kotew na podstawie badan wg punktu 6.3.
niniejszej Specyfikaciji.

6.2. Tolerancje wykonania
- Srednica osadzonych pretow: +0,3 mm, -0,5 mm.
— Dlugosé osadzonych pretow: + 5 mm.
- Rozstaw otworow: +1lcm.

- Wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie (dla zamocowania jednego elementu): £2 mm.
6.3. Badanie prawidtowosci osadzenie w betonie pretow i kotew
Wstepne badanie (przed przystgpieniem do wiasciwych roboét przy dyblowaniu) dla 3 sztuk osadzonych

na epoksydzie w otworach pretéw - celem stwierdzenia prawidtowosci zastosowanej technologii robét.
Badanie kontrolne po ukonczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inzyniera osadzonych

pretow tgcznikowych.

6.3.1. Opis badania.

— Zakotwiony w betonie pret poddaje sie wycigganiu sitg rowng 80% obliczeniowej nosnosci
preta na rozcigganie (a wiec sile odpowiadajacej naprezeniom réwnym 80% Rg min.).
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— Prébe mozna uzna¢ za pozytywnag, jesli pod wptywem przytozonej sity nie nastapi
wysuniecie sie preta z betonu o wiecej niz 0,5 mm.
- Dla pretéow o malej dlugosci kotwienia dopuszcza sie, po uzgodnieniu z Inzynierem,
zmniejszenie sity wyciggania, ale do warto$ci nie mniejszej niz 50 % nosnosci preta.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kg (kilogram) wklejonych kotew i pretéw wraz z wymienionymi w niniejszej
SST robotami dodatkowymi.

8. Odbiér robét
Odbiorom podlegaja;

stal na prety tgcznikowe,
rozwiercone otwory na prety zespalajace (przed osadzeniem pretéw) wraz z ich
oczyszczeniem,

- kompozycja epoksydowa stuzaca do osadzania pretow,
- osadzanie pretéw zespalajacych,.
Odbiér koncowy na podstawie wynikbw badan okreslonych w punkcie 6.3 niniejszej

Specyfikacji.

9. Podstawy ptatno $ci

Wykonanie robét objetych niniejsza Specyfikacja obejmuje:
- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
- wykonanie wymaganych badan,
- wykonanie niezbednych rusztowan i podestéw roboczych,
- wywiercenie otworéw w istniejacym betonie wraz z ich oczyszczeniem,
— dostarczenie i przygotowanie kotew i pretéw podlegajacych osadzeniu,
— osadzenie w otworach pretéw lub kotew — mechanicznie (kotwy rozporowe) lub za
pomoca kompozycji epoksydowej (kotwy chemiczne),
— oczyszczenie stanowiska pracy,
- wywOz ubytkéw i odpadéw
- dostarczenie materialtdbw pomocniczych

10. Przepisy zwi azane

Instrukcje producenta kompozycji epoksydowych i podreczniki producenta wyposazenia.
Przepisy dotyczace stali zbrojeniowej zawarte w Specyfikacji M.12.01.00.
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M.23.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
M.23.01.00 ELEMENTY BETONOWE

M.23.01.02 ROZBIORKA ISTNIEJ ACYCH PODPOR

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace odbioru rob6t rozbiérkowych korpuséw
podpodr i skrzydet dla istniejacych obiektow mostowych, jako czesci skladowej robot rozbidrkowych tych
obiektow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
rozbiorke catkowitg lub czesciowag podpdr istniejgcych obiektéw zakresie okreslonym w Dokumentacji
Projektowej. Rozbidrka dotyczy elementéw betonowych lub zelbetowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

1.5. Ogblne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gace materialdw

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

Materiaty stuzace do obstugi pracy zastosowanego sprzetu dla prac rozbiérkowych nie sg objete niniejszg
Specyfikacja.

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Sprzet do wykonywania rob6t rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie
organizacji robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych podpér na istniejacych obiektach poddawanych remontowi
zastosowany sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostajgcych elementdéw konstrukcji nosnej i
podpor obiektu.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych catych podpér Wykonawca moze zastosowaé dowolny sprzet
zaakceptowany przez Inzyniera. W uzasadnionych przypadkach gdzie brak przeciwwskazan (brak
zabudowy, brak ruchu kotowego i pieszego, brak obiektow dla ktérych szkodliwy jest nadmierny hatas)
dopuszcza sie uzycie ciezkiego sprzetu udarowego i roboty strzalowe po akceptacji Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2 SzczegoOlowe wymagania dotycz gce transportu

Transport sprzetu i odw6z gruzu dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze zadaszen, podestéw roboczych
dostosowane do lokalnych potrzeb, Projekt technologii robét rozbiérkowych oraz Projekt organizacji
robét, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

Przy prowadzeniu robo6t rozbiérkowych nalezy stosowac¢ zadaszenia zabezpieczajace przed spadaniem
gruzu na trasy komunikacyjne i cieki wodne potozone pod remontowanymi obiektami a przy prowadzeniu
robdt na wysokosci rowniez podesty robocze.

Przy prowadzeniu robdt rozbiérkowych podpér na obiektach poddanych przebudowie nalezy:

— prace rozbiérkowe prowadzi¢ sposobem wyburzenia lekkimi miotami pneumatycznymi lub
elektrycznymi wzglednie, gdy zezwalajg na to warunki lokalne, sposobem hydrodynamicznym. bez
stosowania robot strzatowych,

—  przy rozbiérce betonu nalezy odstoni¢ bez naruszania ich catosci wszystkie prety wystajace z czesci
konstrukcji nie ulegajacej wyburzeniu, celem ich wbetonowania welementy dobetonowywane w
trakcie prac remontowych,

- prety jw. winny by¢ po ukonczeniu prac remontowych oczyszczone z resztek betonu i ewentualnych
produktéw korozji przez piaskowanie, a nastepnie wyprostowane.

Zastrzezen tych nie stosuje sie przy rozbiérce catych podpor.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegdlnosci:

— zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze)

—  zapoznac¢ pracownikéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
-  zaopatrzy¢ pracownikdéw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice),
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— o terminie robét strzatowych powiadomi¢ Urzad Gminy na ktérego terenie znajdujg sie roboty oraz
zainteresowane instytucije,

— naczas wybuchdéw uniemozliwi¢ wstep na zagrozony teren osobom obcym (wystawi¢ wartownikow).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Sprawdzeniu podlegaja:
— zadaszenia i podesty robocze,
— zgodnosé prowadzenia rob6t z Projektem technologii i organizacji rob6t rozbidrkowych,

- prawidlowos¢ odsloniecia, oczyszczenia i prostowania pretéw zbrojeniowych wystajacych z
elementdéw pozostawionych (kontrola wizualna).

—  zgodnosé zakresu robot rozbidrkowych z Dokumentacjg Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1Im3 (metr szescienny) objetosci betonu lub zelbetu obmierzony przed rozbidrka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbiorom podlegaja:

— przed przystapieniem do prac rozbidrkowych: wykonane rozkopy wraz z ich zabezpieczeniem i

odwodnieniem: podesty robocze niezbedne do wykonania rozbiérek i zadaszenia tras
komunikacyjnych i ciekow wodnych,

— odbiér koncowy - stwierdzenie wykonania zakresu robo6t przewidzianego w Dokumentacji

Projektowej.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:
- koszty sporzadzenia projektow wymienionych w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji,
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— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— wykonanie, zamontowanie i rozbiérka podestow umozliwiajgcych dojscie do robét,
— odwodnienie wykop6ow na czas prowadzenia robot,

— wykonanie prac rozbiérkowych,

- koszt zabezpieczenia BHP,

—  przygotowanie dojazdu dla sprzetu odwozacego gruz,

— o0dwdz gruzu i koszt jego skltadowania,

— 0czyszczenie miejsca pracy

—  zakup materialu.

Uzyskany gruz stanowi wikasnos¢ Wykonawcy robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.24.04.03 ROZBIORKA ISTNIEJ ACYCH ELEMENTOW KONSTRUKCJI
NIOSACEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiorkowych
elementéw zelbetowych lub sprezonych konstrukcji niosgcych dla istniejgcych obiektéw mostowych, jako
czesci skltadowej roboét przy przebudowie dla tych obiektéw lub jako czesci sktadowej catkowitej rozbidrki
obiektu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj aq

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
— rozbiérke czesci ustroju niosacego (ptyty pomostowej, gzymsu) w zwiazku z jego przebudowa,

- catkowitg rozbiorke istniejgcych ustrojow niosacych zelbetowych lub sprezonych w obiektach
przeznaczonych do catkowitej rozbiérki,

- rozbiorka prefabrykowanych elementow rurowych w przypadku rozbiorki istniejgcych przepustow.
Roboty rozhiérkowe objete niniejsza Specyfikacja obejmujg réwniez rozebranie wszystkich elementéw
wbudowanych w ustréj niosacy, a wiec: wpustéw, saczkéw odwadniajacych, blach tozyskowych,
elementéw mocujacych dylatacje itp.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania og6ine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotycz ace materialdw

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

Materiaty stuzace do obstugi pracy zastosowanego sprzetu dla prac rozbiérkowych nie sg objete niniejszg
Specyfikacja.
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3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Sprzet do wykonywania rob6t rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie
organizacji robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych na istniejgcych obiektach zastosowany sprzet nie moze
powodowaé uszkodzen pozostajagcych elementow konstrukcji nosnej i podpor obiektu. Przy rozbiérce
calego ustroju niosgcego stosowanie tego zastrzezenia odnosi sie do wykorzystywanych istniejacych
podpér obiektu.

Przy rozbiérce calej konstrukcji niosacej i podpor wg Specyfikacji M.23.01.02 Wykonawca moze
zastosowac dowolny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

W uzasadnionych przypadkach, gdzie brak przeciwwskazan (brak zabudowy, brak ruchu kotowego i
pieszego, brak obiektéw dla ktorych szkodliwy jest nadmierny halas) dopuszcza sie uzycie ciezkiego
sprzetu udarowego po akceptacji Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdblne wymagania dotycz ace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotycz  ace transportu

Transport sprzetu i odwéz gruzu dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Wykonawca sporzadzi we wlasnym zakresie i przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze
rusztowan, podpor tymczasowych i podestéw roboczych, Projekt technologii robét rozbiérkowych oraz
Projekt organizacji rob6t, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

Przy prowadzeniu robot rozbiérkowych ustrojow niosacych nalezy stosowa¢ rusztowania
zabezpieczajace przed spadaniem gruzu na trasy komunikacyjne i cieki wodne potozone pod obiektami
oraz podesty robocze.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych na istniejgcych obiektach poddawanych przebudowie:

— prace rozbiérkowe powinny by¢ prowadzone sposobem wyburzenia lekkimi miotami
pneumatycznymi lub elektrycznymi wzglednie, gdy zezwalajg na to warunki lokalne, sposobem
hydrodynamicznym, bez stosowania robét strzatowych,

- przy rozbiorce betonu nalezy odstoni¢ bez naruszania ich catosci wszystkie prety wystajgce z czesci
konstrukcji nie ulegajacej wyburzeniu, celem ich wbetonowania w elementy dobetonowywane w
trakcie prac remontowych,

- prety j.w. winny by¢ po ukonczeniu prac remontowych oczyszczone z resztek betonu i ewentualnych
produktéw korozji przez piaskowanie, a nastepnie wyprostowane.
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Zastrzezen tych nie stosuje sie przy rozbiérce catych obiektow.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegélnosci:

- zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

—  zapozna¢ pracownikdéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
—  zaopatrzy¢ pracownikéw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Sprawdzeniu podlegaja:
rusztowania i podesty robocze,

— zgodnos$¢ prowadzenia robét z Projektem technologii i organizacji robét rozbiérkowych,

- prawidlowos¢ odstoniecia, oczyszczenia i prostowania pretdw zbrojeniowych wystajgcych z
elementdéw pozostawianych (kontrola wizualna).

— zgodnos$¢ zakresu robot z Dokumentacjg Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m3 (metr szescienny) obmierzonego przed rozbiérka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Odbiorom podlegaja:
- przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych: wykonane rusztowania i podesty robocze,
— odbiér koncowy - stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w Dokumentacji Projektowej

oraz odbior prawidlowosci odstoniecia pretéw pozostajacych w konstrukciji.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa uwzglednia:
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— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— wykonanie, zamontowanie i rozbiorke podestéw roboczych i rusztowan oraz podestow
zabezpieczajgcych przed spadaniem gruzu,

— wykonanie prac rozbiérkowych,

— oczyszczenie i wyprostowanie odstonietych pretéw pozostajacych w konstrukgji (tylko dla obiektow
przebudowowywanych),

— odwdz gruzu tacznie z kosztami sktadowania,

- przygotowanie dojazdéw dla sprzetu odwozacego gruz,

— 0czyszczenie miejsca pracy,

—  koszty zabezpieczenia BHP,

—  koszty sporzadzenia rysunkow i Projektéw wymienionych w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

Uzyskany gruz oraz rozbierane elementy rurowe stanowig wtasnos¢ Wykonawcy robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.23.02.00 ELEMENTY STALOWE

M.23.02.01 ROZBIORKA BARIER STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
rozbioérka istniejgcych barier na obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
rozbiorke istniejacych balustrad na obiektach mostowych.

Rozbierane balustrady podlegajg odwozowi w miejsce wskazane przez Wykonawce.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w
Specyfikacji. DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce materialdw

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Odwoz zdemontowanych barier dowolnymi srodkami transportowymi na plac skladowy Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce wykonania roboét

Roboty ujete w niniejszej Specyfikacji obejmuja;

— odigczenie istniejgcej bariery od betonu,

— pociecie demontowanych barier na elementy o diugo$ci dostosowanej do mozliwosci transportu,
- odwdz zdemontowanej poreczy w miejsce wskazane przez Wykonawce.

W przypadku, gdy rozebrane bariery umocowane sg w elementach betonowych podlegajacych rozbiérce,
w celu odiaczenia stupkdéw poreczy od betonu nalezy uprzednio rozkué istniejacy beton wokot
zamocowan stupkow.

W przypadku, gdy rozbierane bariery umocowane sg w elementach betonowych nie podlegajacych
rozbiorce, stupki nalezy odcig¢ na gtebokosci 2 cm ponizej powierzchni betonu. Konieczne jest wiec przy
tym wykucie lokalnej wneki w betonie, ktérg po rozbidrce poreczy nalezy wypetni¢ preparatem do napraw
betonu zgodnie ze Specyfikacja. M.24.01.01.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Kontrola obejmuje:

— sprawdzenie zakresu robat,

- sprawdzenie prawidtowosci odtgczenia poreczy od betonu,

- prawidlowos¢ wypeltnienia ewentualnych lokalnych wnek zgodnie z pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) rozebranej bariery.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru koncowego polegajacego na stwierdzeniu wykonania catosci zakresu
robot oraz zachowania warunkéw podanych w pkt.6. niniejszej Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- koszt urzadzen pomocniczych zapewniajacych bezpieczenstwo pracy przy prowadzeniu robot
rozbidrkowych oraz bezpieczenstwo uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia
prac rozbiérkowych,

- rozbiorka elementow,

— pociecie demontowanej bariery na elementy transportowe,

— odwdz rozebranych elementéw na sktadowisko wskazane przez Inzyniera,
— oczyszczenie miejsca pracy.

Rozbierane elementy balustrad stanowig wtasno$¢ Zamawiajgcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.23.03.00 ELEMENTY INNE

M.23.03.01 ROZBIORKA NAWIERZCHNI MOSTOWEJ]

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych na
usunieciu nawierzchni z istniejgcego ustroju niosacego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
mostowych.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj q

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
Wykonanie robot polegajacych na usunieciu nawierzchni z istniejgcego ustroju niosacego.

W grubosé nawierzchni nie wlicza sie izolacji istniejacego ustroju niosacego, ktérej usuniecie ujete jest w
Specyfikacji M.23.03.02.

Roboty te wykonuje sie w zwigzku z wyburzeniem lub modernizacjg istniejgcego obiektu.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania Ogéine”.

1.5. Ogblne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w
Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materialdw

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

Usuwanymi warstwami nawierzchni sa;

— warstwa $cieralna betonu asfaltowego srednioziarnistego,
- warstwa wigzaca z betonu asfaltowego srednioziarnistego,
- ewentualnie asfalt piaskowy,

— ewentualnie beton ochronny izolacji.
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3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Sprzet do wykonywania rob6t rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie
organizacji robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

W zwigzku z prowadzeniem robot na obiektach poddawanych modernizacji zastosowany sprzet nie moze
powodowaé uszkodzen nie rozbieranych elementéw. Nie dotyczy to izolacji ustroju niosacego, ktéra na
modernizowanym obiekcie podlega usunieciu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegotowe zasady dotycz gce transportu

Materiaty z rozbidrki majg by¢ usuniete z placu budowy do miejsca skladowania i utylizacji za pomocg
dowolnych srodkéw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczego6towe zasady dotycz gce wykonania robot

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie Projektu technologii i organizacji
robét, ktéry podlega zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Zatozona technologia usuniecia nawierzchni musi spetnia¢ nastepujace warunki:
- zapewnienie usuniecia wszystkich warstw rozbieranej nawierzchni,

- gwarancja nie powodowania uszkodzen jakichkolwiek elementow istniejacego obiektu
mostowego nie podlegajacych rozhiorce.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegltego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét. Wszystkie produkty powstate przy usuwaniu
nawierzchni musza byé odwiezione w miejsce sktadowania. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktow
rozbiérki na przylegty teren.

W trakcie prowadzenia robot rozbiérkowych Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia
bezpieczenstwa ruchu na drodze lub linii kolejowej, wzglednie cieku wodnym pod obiektem, na ktérym
prowadzone sa roboty.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
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6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jako  $ci robot

Sprawdzeniu podlega zgodnos$¢ sposobu prowadzenia rob6t z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii i organizacji robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m3 (metr szescienny) usuwanych nawierzchni. llo§¢ m3 usuwanej nawierzchni
ustala sig mnozac powierzchni¢ obiektu przez S$rednig grubos¢ wszystkich usuwanych warstw
nawierzchni. Srednia grubos¢ usuwanych warstw nawierzchni podlega uscisleniu w trakcie prowadzenia
robét rozbiérkowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi koncowemu na podstawie stwierdzenia
zgodnosci zakresu wykonanych robét z zakresem okreslonym w Dokumentacji Projektowej oraz
stwierdzenia catkowitego oczyszczenia obiektu z gruzu powstatego z rozbiorki.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci zawierajacy projekt organizacji i harmonogram robdét i
uzgodnienie go przez Inzyniera,

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw dla wykonania robét,
— usuniecie wszystkich warstw nawierzchni,

— odwdz urobku z rozhiérki na skltadowisko wskazane przez Inzyniera,
- Rozebrane materiaty stanowig wtasno$¢ Zamawiajgcego,

-  koszty skladowania i utylizacji urobku,

— oczyszczenie miejsca pracy.

Urobek z rozbidrki jest wtasnoscig Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.23.03.02 ROZBIORKA IZOLACJI USTROJU NIOS ACEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych na
usunieciu izolacji z istniejgcego ustroju niosacego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
mostowych.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikaciji

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
Wykonanie rob6t polegajacych na usunieciu izolacji z istniejgcego ustroju niosacego.

Roboty te wykonuje sie w zwigzku z przebudowa lub catkowitg rozbiérka istniejacego obiektu.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania Ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w
Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce materiatow

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

Usuwana istniejgca izolacja jest izolacjg papowa lub izolacjg na tkaninach technicznych..

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

Doboru sprzetu do usuwania izolacji dokona Wykonawca w projekcie technologii i organizacji robot i
uzgodni go z Inzynierem.
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W zwiazku z prowadzeniem robét na podlegajacym modernizacji obiekcie stosowany sprzet nie moze
powodowaé uszkodzen nie rozbieranych elementéw obiektu mostowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Materiaty z rozbiérki majg byé zabrane z placu budowy do miejsca skladowania. Wybd4r miejsca
sktadowania nalezy do obowigzku Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotycz  gce wykonania robot

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie Projektu technologii i organizacji
robot, ktéry podlega zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Zalozona technologia usuwania izolacji musi zapewni¢ catkowite usuniecie wszystkich warstw izolacji
lacznie z materialem gruntujgcym.

Ewentualne przygotowanie powierzchni betonu po usunieciu z niej izolacji do natozenia na nig betonu lub
preparatu do napraw betonu objete jest odrebnymi Specyfikacjami.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robo6t. Wszystkie produkty powstate przy usuwaniu izolaciji
muszg by¢ odwiezione na sktadowisko odpadéw. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktéw rozbiérki na
przylegty teren.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Sprawdzeniu podlegaja:

— zgodnos¢ sposobu prowadzenia rob6t z zaakceptowanym przez Inzyniera Projektem technologii i
organizaciji robaét,

— wizualna ocena stanu powierzchni betonu pod izolacja po jej oczyszczeniu (beton na calej
powierzchni winien mie¢ swoja naturalna barwe; niedopuszczalne sg ciemne plamy Swiadczace o
nieusunieciu resztek lepiku).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1Im2 (metr kwadratowy) powierzchni usuwanej izolaciji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg tylko odbiorowi kohcowemu, na podstawie stwierdzenia
zgodnosci wykonanego zakresu rob6t z zakresem przewidzianym w Dokumentacji Projektowe;j,

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz agce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw dla wykonania robét,

— usuniecie izolacji wraz z materialem gruntujgcym,

— odwdz urobku na sktadowisko odpadow i koszt jego sktadowania lub utylizacji,
— oczyszczenie miejsca pracy.

Urobek z rozbidrki jest wtasnoscig Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.23.03.03 ROZBIORKA KRAW EZNIKOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych na
rozbiorce kraweznikOw na istniejgcych obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t mostowych.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj q

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
Wykonanie robot polegajacych na rozbiorce kraweznikéw na istniejacych obiektach mostowych.

Roboty te wykonywane sg w zwigzku z przebudowa lub rozbudowsa istniejgcych obiektéw.
1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w
Specyfikacja. DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gce sprz etu

Sprzet do wykonywania rob6t rozbiérkowych winien byé dobrany przez Wykonawce w Projekcie
organizacji robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

W zwigzku z prowadzeniem robét na obiektach poddawanych przebudowie zastosowany sprzet nie moze
powodowaé uszkodzen nie rozbieranych elementow.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2 Szczegodlowe wymagania dotycz gce transportu

Transport dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania roboét

5.2.1. Przygotowanie robét

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia we wlasnym zakresie projektu technologii i organizaciji
robot, ktéry podlega zaakceptowaniu przez Inzyniera.

5.2.2 Wykonanie rob6t

Wykonanie robot obejmuje:

— odspojenie elementéw kraweznika od podioza,

— transport odspojonych kraweznikéw w miejsce wskazane przez Inzyniera,
— oczyszczenie miejsca rozbiorki.

5.2.3. Bezpiecze nstwo robd6t i ochrona  srodowiska

Za bezpieczenstwo rob6t na obiekcie mostowym w czasie wymiany lub naprawy kraweznika odpowiada
Wykonawca.

Obiekt mostowy oraz droga do niego, na okres rozhidrki kraweznika, powinny by¢ przez Wykonawce
oznakowane, a powierzchnia robocza powinna by¢ odgrodzona od ruchu pojazdéw.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegltego przed
zanieczyszczeniem w czasie wykonywania robét zwigzanych z rozbiérka kraweznika.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

Sprawdza sie zgodnos¢ sposobu prowadzenia rob6t z Projektem technologii i organizacji robét.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m (metr) rozbieranego kraweznika.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru rob6t

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi koncowemu na podstawie stwierdzenia
zgodnosci zakresu wykonywanych rob6t z zakresem okreslonym w Dokumentaciji Projektowej oraz
stwierdzenia catkowitego oczyszczenia obiektu z gruzu powstatego z rozbiorki.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie prac rozbiérkowych,

— odwdz rozebranych kraweznikéw w miejsce sktadowania wskazane przez Inzyniera,
— oczyszczenie stanowiska pracy,

- koszt urzadzen pomocniczych zapewniajgcych bezpieczenstwo prowadzenia rob6t oraz
bezpieczenstwo uzytkownikéw drég i kolei w obrebie prowadzenia robaét.

Rozebrane elementy kraweznika stanowig wtasno$¢ Zamawiajgcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.

Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProteeclbmiCom



184 ‘ Szczegotowe specyfikacje techniczne

[Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5 [ProtecimmniCam



Szczegotowe specyfikacje techniczne | 185

M.24.00.00 PRACE REMONTOWE
M.24.01.00 PRACE REMONTOWE NA ISTNIEJACYCH OBIEKTACH

M.24.01.01 LIKWIDACJA UBYTKOW BETONU PRZY POMOCY ZA PRAWY
NAPRAWCZEJ]

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem Specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczace:

- wypelniania lokalnych ubytkow w betonie,
- wypelniania wszelkiego typu otworéw technologicznych,

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace imajace na celu
likwidacje ubytkdw betonu w istniejgcych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg nastepujacych robaot:

— przygotowania podioza betonowego,
- wypelniania ubytkéw,
- wypelniania otworow technologicznych w betonie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Zaprawa bezskurczowa do napraw strukturalnych konst rukcji betonowych - zaprawa
stanowi mieszanine cementu, piasku oraz innych skfadnikéw.

Powtoka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozjg i
zwiekszenia przyczepnosci do stali materiatu wypetniajagcego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy
przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.
Pozostale okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji. DMU.00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji
DMU.00.00.00. ,wWymagania ogélne”.

2. Materiaty
Do naprawy ubytkéw w betonie nalezy stosowa¢ bezskurczowe zaprawy cementowe z dodatkiem piasku

oraz innych skfadnikow.

Wyhboru producenta zaprawy dokonuje Wykonawca. Wybér ten podlega akceptacji przez Inzyniera.
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2.1. Wymagania ogolne
2.1.1.  Zaprawa powinna posiadac aktualng Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

2.1.2. Do naprawy ubytkéw w betonie mozna stosowac tylko materiaty o nie przeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

2.1.3. Na zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrodto zakupu materiatow,
sktadnikbw materiatdw do naprawy ubytkéw i przediozy¢ te dokumenty na piSmie wraz z
atestami tych materiatéw.

2.2. Wymagania szczegotowe

Stwardniale zaprawy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- $rednia wytrzymatos¢ na sciskanie:
- po 7 dniach > 30 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- po 28 dniach =45 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- $rednia wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu:
- po 7 dniach > 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- po 28 dnuiach =9 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- skurczpo90d < 0,8 %o

Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza badania metoda ,pull - off”:

- przed badaniem mrozoodpornosci = 1,5 MPa - procedura PB-TM-X1
- po badaniu mrozoodpornosci = 1,2 MPa - procedura PB-TM-X1
Przyczepnosé do stali zbrojeniowe;j:

- gladkiej >10 MPa - procedura PB-TM-X2
- zebrowanej >15 MPa - procedura PB-TM-X2

Sprzet

3.1 Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupelniania ubytkéw betonu powinny
zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

3.2. Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robot nalezy do Wykonawcy, ale musi byé
zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej
pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Inzynier moze zazada¢ zmiany stosowanego
sprzetu lub narzedzi.

4. Transport
Sposoéb transportu przez Wykonawce materiatow, konstrukcji lub wyrobow przewidzianych do

uzupetnienia ubytkdéw betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogdlne

5.1.1. Roboty objete niniejsza Specyfikacjg powinny by¢é wykonywane przez pracownikéw
posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac
wydane przez producentéw materiatbw do napraw betondéw. Roboty nalezy prowadzi¢ przy
temperaturze otoczenia powyzej + 5°C

5.1.2.  Wykonawca obowigzany jest przygotowac¢ podtoze betonowe poprzez:

— usuniecie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mieé wplyw
na korozje betonu oraz stali, a takze na trwalo$¢ potaczenia naktadanych materiatdw
z podiozem,
— oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powtok ochronnych, pytéw i czesci
luznych,
krawedzie miejsc naprawianych nalezy nacig¢ pitg tarczowg prostopadle do naprawianej
powierzchni na gtebokos¢ okoto 1 cm,
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—  oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych do 2° czystosci wg PN-ISO 8501-1:1996

— podioze powinno by¢ uszorstnione - lokalne nieréwnosci i zagtebienia nie powinny byé
mniejsze niz 5 mm,

- przed wypetieniem ubytku zaprawa, istniejacg powierzchnie nawilza¢ przez polewanie
wodg w ciggu 24 godzin, a bezpos$rednio przed uktadaniem zaprawy powierzchnie betonu
nalezy osuszy¢ zdmuchujgc nadmiar wody sprezonym powietrzem.

Prawidlowo przygotowane podtoze betonowe do naprawy powinno spetniaé¢ nastepujace wymagania:

- wytrzymalos¢ na $ciskanie = 25 MPa wg PN-74/B-06261,
- wytrzymato$¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814
- wartos¢ srednia > 1,5 Mpa
- wartos¢ minimalna 1,0 MPa
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 50 m* powierzchni podioza przy czym minimalna liczba oznaczen

wynosi 5 dla jednego obiektu.

5.1.3. Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajgcej wytrzymatosci na
odrywanie mozna stosowaé wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod
warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu i zbrojenia w naprawianym
elemencie. Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych miotow
wyburzeniowych.

5.1.4. Mieszanie zaprawy nalezy wykonywac¢ odpowiednig mieszarkg z zachowaniem warunkéw
podanych w ,Instrukcji technologicznej”. Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

5.1.5.  Temperatura powietrza powinna wynosi¢ nie mniej niz + 5°C.

5.1.6. Niezbedne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN-63/B-06251
p.2.

5.1.7.  Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg
betonu nalezy do Wykonawcy.

5.2. Bezpieczenstwo rob6t i ochrona srodowiska

5.2.1. Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie lub pod
obiektem, jak rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu oséb lub pojazdéw nalezy
do Wykonawcy.

5.2.2. Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z naprawg ubytkéw w betonie nie moze powodowaé
zanieczyszczenia srodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca obowigzany jest usungé
z terenu robdt.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatlow, podioza i jakosci rob6t zwigzanych
z wypetnianiem ubytkow w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.2. Kontrola materialéw

6.2.1.  Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM
i atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
przygotowania podtoza wykonanego wg p.5.1.3. i 5.1.4., przygotowania powierzchni stali wg p.5.1.5. oraz

przygotowania szalunkéw wg p.5.1.10.

6.4. Kontrola wykonanych robét
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Podczas wykonywania robét Wykonawca obowigzany jest pobra¢ probki w celu okreslenia wytrzymatosci

zastosowanego materiatu na sciskanie i rozcigganie przy zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymato$¢ natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza okreslonej metodg
~pull-off”, przy srednicy krgzka probnego @ 50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m2, przy min. 5
oznaczeniach wg PN-92/B-01814).

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betonowej lub Zelbetowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkéw, wypetiania otworow
technologicznych oraz wykonywania warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni
ptyty betonowej (odbiér miedzyoperacyjny),

— roboty objete umowag po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr koncowy).

8.2. Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku
Budowy wykonania robét okreslonego rodzaju zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi
w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej
fazy robat.

8.3. Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z uzupetnianiem ubytkéw, (z wypetnianiem otworéw
technologicznych lub wykonania warstw wyréwnawczych ispadkowych powierzchni piyty
betonowej), a takze spetnienia wymagan okreslonych w rysunkach, Specyfikacji oraz innych
warunkow dotyczacych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWY PLATNO SCI
Wykonanie robot objetych niniejsza specyfikacja obejmuje:

— opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robét i uzgodnienie go z Inzynierem,

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robot,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych,

- uzycie srodkéw plywajacych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania
lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na
obiekcie,

- przygotowanie podioza,

- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne pretéw zbrojeniowych,

- wykonanie rob6t przez wypetnienie ubytkéw zaprawa

- pielegnacja nalozonej zaprawy

— oczyszczenie stanowiska pracy
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251
PN-ISO 8501-1:1996

PN-74/B-06261

PN-85/B-04500
PN-88/B-06250
PN-92/B-01814

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.  Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy
stalowych oraz podilozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powitok.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymato$ci betonu na sciskanie.

Zaprawy udowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Beton zwykly.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego
(torkretu) na obiektach mostowych (WTW), Studia i materialty IBDIiM,
Zeszyt 32, Warszawa 1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wioknami
stalowymi do naprawy obiektéw mostowych WTW nr 5M/91, GDDP,
Warszawa 1991 r.

Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w
mostach, IBDiM, Warszawa 1992.

Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2
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M.24.01.02. BETONOWANIE UBYTKOW W KONSTRUKCJI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
polegajacych na betonowaniu ubytkéw w konstrukcji podpor i ustrojéw niosacych remontowanych
obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie rob6t polegajacych na betonowaniu ubytkéw w konstrukcji podpér i ustrojéw niosacych
remontowanych obiektéw inzynierskich.

Zakresem niniejszej Specyfikacji objete sg te fragmenty istniejgcych elementéw mostu, ktére ulegty
korozji i uszkodzeniom w tak znacznym stopniu i zakresie, ze ich naprawy nie mozna dokonac przy
uzyciu preparatow do naprawy betonu (ubytki betonu przekraczajg 6 cm).

Miejsca podlegajace betonowaniu ubytkow wskazane sg w Rysunkach. Niezaleznie od tego, roboty
objete niniejsza Specyfikacjg moga wynikng¢ z przegladu tych elementéw konstrukcji, ktére zostang
odstoniete po dokonaniu prac rozbiérkowych, lub tez po podniesieniu przeset konstrukcji.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST. DMU.00.00.00

1.5.0g6Ine wymagania dotycz gce robo6t

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg

Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. DMU.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY
Stal zbrojeniowa klasy A-1 (St3S) wg Specyfikacji M.12.01.01 a stal klasy A-1ll N (BSt500S) wg

Specyfikacji M.12.01.04
Beton klasy C25/30 (B30) wg Specyfikacji M.13.01.00.

3. SPRZET

Sprzet wg Specyfikacji M.12.01.00 oraz M.13.01.00

4. TRANSPORT

Transport wg Specyfikacji M.12.01.00 oraz M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg prowadzone roboty betonowe

5.2. Przygotowanie robdét:

Przygotowanie robot obejmuje:
— usuniecie w miejscach okreslonych w Projekcie skorodowanego betonu w taki sposéb, aby nie
naruszyc istniejgcego zbrojenia,
- skorodowany beton nalezy usung¢ do ,zdrowego” betonu. ,Zdrowy” beton powinen spetniaé¢
nastepujace warunki:
e zawartos¢ chlorkéw < 0,4 %
e pH=211
« brak karbonatyzacji
* wytrzymato$¢ betonu nie mniejsza od stwierdzonej dla betonu nieskorodowanego w
danym elemencie konstrukcyjnym

—  zbadanie stopnia korozji odstonietego zbrojenia i ustalenie, ktére z pretdw muszg zostaé usuniete
i zastgpione réwnowaznymi co do przekroju i rozstawu (usunieciu podlegajg prety, ktérych ubytki
korozyjne przekraczajg 10% przekroju pierwotnego,

—  sporzadzenie szkicow rysunkowych podajacych wymiary odtwarzanego pierwotnego ksztattu
elementu w nawigzaniu do jego czesci nienaruszonej oraz, w razie koniecznosci dobranie
uzupetniajacego zbrojenia, zwtaszcza przeciwskurczowego, wraz z rozwigzaniem sposobu
potaczenia tego zbrojenia z istniejacym (nie usunietym) betonem i istniejagcym zbrojeniem. Szkice
te winny by¢ przedlozone Inzynierowi do akceptaciji.

5.3. Zakres robat:

Zakres robot przy dobetonowaniu ubytkéw obejmuije:

— oczyszczenie istniejacego betonu w miejscach dobetonowywyanych,

— oczyszczenie istniejacego zbrojenia metodg strumieniowo — $cierng,

- wymiane skorodowanego zbrojenia — jesli ubyte powierzchni preta na skutek korozji przekracza
10%,

— zabezpieczenie antykorozyjne odstonietych i oczyszczonych pretéw zbrojeniowych powtokami
mineralnymi na bazie zywic epoksydowych,

- wykonanie szalowania,

— betonowanie ubytkow,

- rozszalowanie.

5.4.Zasady prowadzenia robot
Poszczegolne roboty nalezy wykonywac zgodnie z opisujacyni je specyfikacjami:
— stal zbrojeniowa — M.12.01.00,

— beton - M.13.00.00,
— osadzenie w betonie kotew i pretow — M.22.01.03.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Zgodnie z wymaganiami Specyfikacji, ktére zostaty wymienione w pkt. 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m® objetosci zabetonowanych ubytkéw w konstrukcji. Objetos$¢ ta podana
zostata szacunkowo i podlega uscisleniu w czasie prowadzenia robét na podstawie obmiaréw
rozbieranych skorodowanych elementéw.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czesciowym podlegaja;
— roboty polegajace na skuciu skorodowanego betonu, oczyszczeniu miejsc potaczen betondow
oraz na oczyszczeniu istniejagcego zbrojenia,

- ulozenie zbrojenia dodatkowego wraz zjego potaczeniami i zakotwieniami,

- szalowanie.
Odbiér koncowy po catkowitym zakonczeniu robét naprawczych danego elementu betonowego odbywa
sie na podstawie ogledzin wykonanych robo6t, protokotéw z odbioréw czesciowych i wynikéw badan
prébek betonu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m?® uzupetnionych ubytkéw konstrukcji wedtug ceny
jednostkowej, ktora obejmuije:

— opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robot,

— wykonanie rusztowan umozliwiajacych dostep do miejsca wykonania prac,

— usuniecie skorodowanego betonu i oczyszczenie miejsca potaczenia betonu istniejacego z
betonem uktadanym,

- wykonanie badan zwigzanych z okre$leniem zakresu usunigecia skorodowanego betonu i
skorodowanej stali,

— sporzadzenie rysunkdw czesci konstrukcyjnych, ktére podlegajg dobetonowaniu wraz z
naniesieniem zbrojenia istniejagcego i dobetonowanego,

- wymiana zbrojenia skorodowanego wraz z potgczeniem go ze zbrojeniem nie podlegajgcym
wymianie,

— wykonanie szalowania,

— wykonanie i transport mieszanki betonowej,

— ulozenie betonu wraz z jego zageszczeniem,

- pielegnacje betonu,

- rozszalowanie,

— oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wedtug zapiséw zawartych w Specyfikacjach powotanych w niniejszej Specyfikaciji.
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M.24.01.06 TORKRETOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
torkretowania powierzchni betonowych.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania warstwy torkretu na
podporach, oczepach, murze oporowym, belkach i poprzecznicach estakady i w miejscach
okreslonych na Rysunkach i obejmuja;

- przygotowanie powierzchni do torkretowania,

- dobér materiatbw mieszanki betonowej w celu przygotowania betonu natryskowego
(torkretu),

wykonanie mieszanki,

wykonanie torkretu,

pielegnacje torkretu.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DMU.00.00.00.

Torkretowanie metod g mokra - wykonanie torkretu przy pomocy torkretnicy
transportujgcej i narzucajgcej mieszanke betonowg wczesniej przygotowana.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg normami i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét
podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogoblne warunki stosowania materiatébw podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 ,Wymagania
0golne".
2.2. Beton

- beton klasy C25/30 (B30) spetniajacy wymogi Specyfikacji M. 13.01.00,

- receptura mieszanki betonowej, obowigzek sporzadzenia ktorej spoczywa na Wykonawcy,
dostosowana do rodzaju uzytej torkretnicy, gwarantujaca przy tym spetnienie wymogow
okreslonych w Specyfikacji M. 13.01.00, oraz zastosowanie inhibitoréw wilgotnosci wraz ze
wzmocnieniem widknami polipropylenowymi.

- domieszki do betonu muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.
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3. SPRZET

Ogblne warunki stosowania sprzetu podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 ,Wymagania
0golne".

Zastosowany sprzet winien byé zgodny z instrukcja wykonawczg sporzadzong przez
Wykonawce. Zastosowany sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu, do wykonywania torkretowania metodg suchy.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Ogolne warunki wykonania robét podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich roboty bedg wykonywane. Do sporzadzenia mieszanki betonowej
Wykonawca musi opracowaé recepture laboratoryjna.

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do betonowania

Powierzchnie betonu nalezy oczysci¢ przez skucie przypowierzchniowej warstwy betonu miotkami, w celu
usuniecia betonu skorodowanego i luznych frakcji betonu przypowierzchniowego. Glebokos¢ skucia nalezy oceni¢ na
podstawie makroskopowej oceny stanu betonu i ewentualnych badan nieniszczacych miotkiem Schmidta. Nalezy
réwniez przeprowadzi¢ ocene zakresu karbonizacji betonu (przy pomocy fenoloftaleiny) i skué¢ calg
skarboriizowang warstwe. Powierzchnia betonu przygotowana do utozenia torkretu nie moze zawiera¢ lokalnych
wglebien ani wystajgcych fragmentéw; w wypadku wystepowania lokalnych uszkodzen nalezy skuwaé calg
powierzchnie (réwniez miejsca zdrowe), tak aby odkucie bylo wykonane na wiekszej powierzchni o jednakowej
gtebokosci.

W wypadku, gdy skucie powierzchniowej warstwy betonu spowodowato odstoniecie zbrojenia, nalezy
skuwag¢ tak gleboko, aby umozliwi¢ oczyszczenie zbrojenia do 3° czystosci, np. przez piaskowanie, na catym
jego obwodzie.

Podioze przeznaczone do torkretowania powinno by¢é nasycone woda. Takie nasycenie powinno by¢
prowadzone przez minimum 2*3 dni przed torkretowaniem. Bezposrednio przed torkretowaniem podioze nalezy
oczysci¢ wodg pod wysokim cisnieniem, a nadmiar wody usunagé tak by powierzchnia byta matowo - wilgotna.

5.2.2.  Torkretowanie
W czasie nakfadania betonu natryskowego nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
- minimalna grubos$¢ warstwy narzucane;; 2cm,
- maksymalna grubo$¢ warstwy narzucanej: 5cm,
- przerwy w betonowaniu poszczegolnych warstw: 1 do 2 dni,

- przy torkretowaniu powierzchni zbrojonych grubos¢ pierwszej warstwy powinna by¢ tak dobrana, aby
calkowicie wypetnita przestrzen pod pretami i pomiedzy pretami,

- warstwa torkretu powinna by¢ jednorodna, bez rakéw i pustek powietrznych,

- torkretowanie powinno odbywac sie w nastepujacych warunkach atmosferycznych: temperatura powietrza
co najmniej *5°C, lecz nie wiecej niz+25°C. Temperatura podioza powyzej +3°C, bez intensywnego
nastonecznienia, wysuszajacego wiatru i wysokiej temperatury, a takze przy zapewnieniu w ciggu kilku
pierwszych 5 dni po betonowaniu temperatury powietrza w rejonie frontu robét powyzej +5°C

5.2.3. Piel egnacja torkretu

Natychmiast po zatorkretowaniu nalezy rozpocza¢ zabiegi pielegnacyjne trwajace przez 7 dni, polegajace
przede wszystkim na zabezpieczeniu $wiezego betonu przed odparowaniem wodly.
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6. Kontrola jakéci robot

Sprawdzeniu podlega stan powierzchni betonu przygotowanej do torkretowania. Odbiér powinien
by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

- Kontrola jakosci torkretu obejmuije:

- badanie przygotowania podioza,

- badanie wytrzymalosci warstw torkretu na odrywanie,
- badanie wytrzymatosci na sciskanie,

- badanie nasigkliwosci,

- badanie wodoprzepuszczalnosci,

- badanie mrozoodpornosci,

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych.

6.1. Badanie przygotowania podio  za

Badanie przygotowania podioza obejmuje sprawdzenie oczyszczenia stali zbrojeniowej wg PN-
EN 1SO 8501-1:2008 oraz sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie zgodnie z PN-92/B-01814. Nalezy
wykona¢ jedno oznaczenie na kazde 50 m2 powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba
oznaczen wynosi 5 dla jednego elementu podlegagemu torkretowaniu

6.2. Badanie wytrzymato $ci warstw torkretu na odrywanie

Badanie wytrzymato$ci warstw torkretu na odrywanie nalezy wykona¢ wg PN-92/B-01814.
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 25 m? wykonanej warstwy, lecz nie mniej niz 5 dla kazdej zmiany
warunkéw torkretowania. Wartos$¢ srednia z wszystkich oznaczen nie powinna by¢ nizsza niz 1,5 MPa, przy
czym minimalna warto$¢ pojedynczego oznaczenia wynosi 1 MPa. Jezeli warto$¢ pojedynczego oznaczenia
jest nizsza niz 1 MPa, to nalezy wykona¢ dodatkowe oznaczenie obok, w odlegtosci okoto 1 m. W przypadku
gdy dodatkowe oznaczenie spemni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie
wartos¢ srednia z wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to nalezy uzna¢, ze warunek
wytrzymalosci na odrywanie zostat spelniony. Badanie nalezy wykonaé po natozeniu wszystkich warstw
torkretu.

6.3. Badanie wytrzymato $ci na sciskanie

Badanie wytrzymalosci na Sciskanie nalezy wykona¢ na minimum 3 probkach kostkach o boku
réwnym 150 mm, wykonanych w formach oraz na minimum trzech beleczkach 4x4x16 cm wycietych z piyt
prébnych (specjalnie przygotowanych w czasie torkretowania). Badanie nalezy przeprowadzi¢ wg M13.00.00.
Wytrzymatos¢ torkretu powinna odpowiadac klasie betonu C25/30.
6.4. Badanie nasi gkliwo $ci

Nasigkliwos¢ torkretu nalezy okreslic na 3 probkach, beleczkach o wymiarach 4x4x16 cm
(wycietych z ptyt prébnych) wg M. 13.00.00.
6.5. Badanie wodoprzepuszczalno $ci

Wodoszczelnos$¢ nalezy sprawdzi¢ na 3 probkach o wymiarach 150x150x100 mm (wycietych z
piyt prébnych) wg M. 13.00.00 dla stopnia wodoszczelnosci W8.
6.6. Badanie mrozoodporno $ci

Mrozoodpornos¢ nalezy sprawdzi¢ na 12 kostkach o boku 100 mm (wycietych z piyt prébnych) wg
M. 13.00.00 dla stopnia mrozoodpornosci F150.
6.7. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometryczny  ch

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie zPN-S-
10040:1999.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
7.4. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej torkrteowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej,
ktéry powinien by¢ zgodny z wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru betonu natryskowego (torkretu) na
obiektach mostowych, przedmiotowymi normami oraz niniejsza ST. Odbiorowi podlegaja;

- podtoze betonowe,
- zbrojenie,
- ewentualne szalunki,

- kazdag wykonang warstwa torkretu.

8.2. Odbior ko nAcowy

Do odbioru koricowego nalezy przedstawi¢ recepture laboratoryjng mieszanki betonowej oraz wyniki
wszystkich badan okreslonych w punkcie 6 niniejszej ST. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony przez Inzyniera i
potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
10.3. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
- opracowanie projektu organizacji i harmonogramu rob6t wraz z uzyskaniem akceptacji Inzyniera,
- wykonanie niezbednych rusztowan,
- skucie skorodowanego betonu,
- przygotowanie powierzchni,
- ulozenie zbrojenia,
- wykonanie torkretu,
- pielegnacja torkretu,
- wykonanie badan kontrolnych,

- uporzadkowanie miejsca pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Stal wg. M.12.00.00.

Beton wg. M. 13.00.00

PN-EN ISO 8501-1:20 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.— -----------------

10.2. Inne dokumenty

Wykonanie betonu natryskowego. Instytut Techniki Budowlanej, Instrukcja 299, Warszawa 1991.

Zeszyt 32 "Studia i Materialy" Instytutu Badawczego Drég i Mostow Warszawa 1990 r. Wymagania
techniczne wykonania i odbioru betonu natryskowego (torkretu) na obiektach mostowych. GDDP, Warszawa
1989r.
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M.24.01.13 REMONT | KONSERWACJA £O ZYSK

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych na
remoncie i konserwacji fozysk na obiektach mostowych podlegajacych remontowi.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
dokonania remontu i konserwacji fozysk na obiektach mostowych podlegajgcych remontowi. Specyfikacja
zaklada wykonanie remontu i konserwacji tozysk po uprzednim ich zdemontowaniu ale réwniez
dopuszcza mozliwos¢ wykonania konserwacji fozysk bez demontazu o ile taki spos6b wskazano w
Rysunkach.

Remontowi i konserwacji podlegajg stalowe tozyska styczne i walkowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DMU.00.00.00.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji DMU.00.00.00. "Wymagania Ogolne".
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Srodki do zabezpieczania antykorozyjnego elementéw stalowych tozysk (powitoki malarskie, grafit
naturalny w proszku) dobiera Wykonawca w dostosowaniu do wymogow normy PN-S-10060:1998 i
przedkfada do akceptacji Inzynierowi.

Preparaty do likwidacji ubytkéw betonu wg wymagan zawartych w Specyfikacji M.24.01.01.

3. Sprzet

Roboty wykonywane recznie.

4. Transport

Przemieszczanie tozysk w obrebie placu budowy w sposdb zabezpieczajacy przed ich uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich odbywac sie beda roboty.
Konserwacje tozysk bez ich demontazu nalezy wykona¢ wg pkt. 5.3 - 5.5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed demontazem fozysk nalezy:

- oznaczy¢ w sposOb trwaly miejsca usytuowania tozysk na ciosach i belkach, celem
przywrdcenia ich usytuowania po ponownym zamontowaniu a takze niwelacyjnie ustali¢
istniejace poziomy opierania belek na tozyskach,

— uniesc¢ ustrdj niosacy dla zdjecia naciskdéw na tozyska.
5.3. Przeglad techniczny

Po zdemontowaniu tozysk nalezy dokona¢ komisyjnego przegladu (przy udziale Inzyniera) stanu
technicznego tozysk oraz stanu technicznego zakotwien tozysk w belkach i betonu w strefie zakotwien.
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Celem przegladu stanu technicznego fozysk jest podjecie decyzji, czy nadajg sie one do ponownego
wykorzystania po ich wyremontowaniu. W przypadku zdyskwalifikowania ktéregos z tozysk Wykonawca
zobowigzany jest na koszt wikasny do wykonania nowego tozyska o identycznym ksztalcie i parametrach
technicznych.

Przeglad stanu technicznego zakotwien tozysk w belkach i betonu w strefie zakotwien ma na celu
ustalenie zakresu ewentualnych uszkodzen i koniecznych zabiegdéw naprawczych, wykonanie ktérych
nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.

5.4. Czyszczenie

Czyszczenie elementdéw tozysk i stalowych elementéw kotwigcych wbudowanych w belke do stopnia
czystosci SA 2 1/2 wg PN-EN ISO 8503.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Wg wymogow normy PN-S-10060:1998
5.6. Ponowne wbudowanie tozysk

Do ponownego wbudowania tozysk mozna przystapic¢ po:
- wyremontowaniu cioséw podtozyskowych (roboty objete odrebng Specyfikacja),
— wyremontowaniu i zabezpieczeniu antykorozyjnym tozysk,
— naprawie uszkodzen zakotwien fozysk w belkach i stref podporowych belek.

tozyska nalezy wbudowaé w potozenie pierwotne (sytuacyjnie i wysokosciowo). Ptyty dolne tozysk nalezy
ustawia¢ na podkiadkach stalowych. Po opuszczeniu przeset nalezy fozyska wyregulowaé przez $ciste
dopasowanie ich przylegania do belek, a nastepnie dokona¢ podlania przy uzyciu zaprawy
niskoskurczowej.

6. Kontrola jako $ci robot

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu jakosci rob6t z wymogami niniejszej Specyfikacji oraz z
obowigzujgcymi normami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1szt (sztuka) wyremontowanego i zakonserwowanego lub wymienionego tozyska
wraz z wykonaniem wszystkich robo6t dodatkowych wymienionych w niniejszej SST.

8. Odbidr robot

Odbiorom podlegaja:
— tozyska po wykonaniu remontéw i zabezpieczen antykorozyjnych przed ich wbudowaniem,
— tozyska po zamontowaniu i wyregulowaniu przed wykonaniem podlewki,
— ostateczny odbiér rob6t po wykonaniu podlewek.

9. Zakres rzeczowy rob6t

Wykonanie robo6t objetych niniejsza Specyfikacja obejmuije:

- opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robét wraz z uzyskaniem akceptacji

- Inzyniera,

- demontaz tozysk,

— przeglad stanu technicznego tozysk,

- ewentualne wykonanie tozysk zdyskwalifikowanych do ponownego zastosowania w wyniku
przegladu technicznego,

— przeglad stanu technicznego elementéw kotwiacych tozyska w belce i stanu betonu w
miejscach zakotwien,
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ewentualne naprawy zakotwien i stref zakotwien wynikajacych z powyzszego przegladu,
oczyszczenie elementéw fozysk do stopnia czystosci Sa 21/2,

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych tozysk,

montaz tozysk,

regulacja tozysk,

podlanie tozysk,

oczyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatos¢i powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowosciernej. Wyszczegélnienie i definicje wzorcéw SO profilu
powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowosciernej

PN-EN 1SO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatos¢i powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowosciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN 1SO 8503-3:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatos¢i powierzchni podiozy stalowych po
obrébce strumieniowosciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw 1SO profilu powierzchni do
okreslania profilu powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu

PN-EN 1SO 8503-4:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatos¢i powierzchni podiozy stalowych po
obrébce strumieniowosciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do
okreslania profilu powierzchni. Spos6b postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego

PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan
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M.24.20.01 OCZYSZCZENIE | ZABEZPIECZENIA ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi elementéw stalowych na obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
elementow stalowych i obejmuja;

a) przygotowanie powierzchni do malowania;

b) nanoszenie warstwy gruntujacej;

€) nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy);
d) nanoszenie warstwy nawierzchniowej.

W przypadku renowacji powtok malarskich istniejacych elementéw, wszystkie czynnosci zwigzane
Z przygotowaniem powierzchni i naktadaniem powtok sg wykonywane na obiekcie, lub w miejscu do tego
przystosowanym.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w DMU.00.00.00.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wiasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie
wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

System materialéw malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych — zestaw
materiatow z ktérych wykonuje sie poszczegoline warstwy powtoki malarskiej gwarantujacy
uzyskanie powtoki o wymaganej trwatosci.

Trwatos¢ systemu zabezpieczenia — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji. Okres trwatosci nie jest okresem gwaranciji.
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Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odporno$¢ obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Konstrukcja stalowych elementéw podlegajagca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych
zestawOw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujace sie
nastepujacymi wasciwosciami:

— utrudnieniami przy renowacji powilok (pod obiektami wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciagi
komunikacyjne, dla ktérych zachowana musi by¢ ciggtos¢ ruchu),

— konstrukcja jest szczegolnie eksponowana na dziatanie promieni ultrafioletowych,

—  konstrukcja podlega duzym odksztalceniom, wymagana jest wiec duza elastyczno$é zastosowanych
powtok.

Dobor zestawu malarskiego musi $cisle odpowiadaé powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato w
warunkach niniejszej Specyfikacji.

2.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce materialdw
2.2.1. Wymagania formalne
Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegoéty przedkiada Inzynierowi do zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokry¢ winien:
— posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM;
— odpowiadac¢ warunkom niniejszej Specyfikacji;

— zapewnia¢ skuteczng ochrone powierzchni w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C5-1 wg
PN-EN 1SO 12944-2 w diugim okresie trwalosci (powyzej 15 lat) wg PN-EN ISO 12944-1;

— posiadac akceptacje Inzyniera.
2.2.2. Podstawowe materiaty zestawu malarskiego:

Do wykonania powlok malarskich nalezy stosowac¢ tréjwarstwowe zestawy malarskie sktadajacych sie z
warstw:

— gruntujacej — o grubosci suchej powtoki 50-70um
- miedzywarstwy — o grubosci suchej powtoki 50-100pm
— nawierzchniowej — o grubosci suchej powtoki 50-100um

taczna grubosé wszystkich warstw powtoki w stanie suchym musi wynosic¢ co najmniej 240um

Wszystkie powyzsze warstwy musza posiadaé odpornosci na dziatanie temperatury w suchej atmosferze
minimum 100°C, a przy krotkotrwatym dziataniu temperatury (w czasie kilku godzin) minimum 120°C,
natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum
50°C.
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Pozostate wilasnosci materiatbw powlok muszg by¢ zgodne z kartami technicznymi produktow
sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty te nalezy przedtozyé Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego

akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.

2.2.3.

Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwdch pierwszych warstw dowolne, ale réznigce sie zdecydowanie dla réznych warstw.

Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptaciji.

Dla powitok renowacyjnych naktadanych na widoczne powierzchnie kolor farby nalezy dobieraé

w dostosowaniu do istniejgcego koloru wymalowania obiektu.

2.2.4. Wymagania podstawowe dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego
L.p. Wiasciwosé Jedn. Wymagania Metoda badania wedtug
1 2 3 4 5
1| Minimalna grubos$¢ suchej powtoki pm 240 PN-EN ISO 2808:2000
2 | Przyczepnosé farby gruntujacej do stopien 0-1 PN-EN ISO 2409:1999
podtoza
3 | Przyczepnos¢ miedzywarstwy stopien 0-1 PN-EN ISO 2409:1999
4 | Przyczepnos¢ zestawu do podioza | stopien 0-1
5 | Przyczepnos¢ zestawu po stopien 1-2
badaniach korozyjnych
6 | Udarnosc¢ cm 50 PN-EN 1SO 6272-1:2005
7 | Udarnos¢ po badaniach korozyjnych cm 40
8 | Odpornos¢ w komorze solnej: PN-ISO 7253:2000
powtoka z nacieciem
. czasobcigzena | | 1440h
dopuszczalne odleglosciod rysy: | |
korozja 3mm
pecherze 8mm
powtoka bez naciecia
. czasobciazena | | 1440h

powloka bez zmian ?

Odpornos¢ na wilgo¢

powtoka z nacieciem b

powtoka bez naciecia

720h,

powloka bez zmian %

PN-EN ISO 6270-1:2002

10

Odpornos¢ na zmienne temperatury
od -18°C do +18°C

300 cyklipo 4 h

powloka bez zmian 2

PN-88/C-81556

11

Odpornos¢ na starzenie (sztuczne
promieniowanie)

)

powtoka z nacieciem .

PN-1SO 11507:2000

Procedura IBDiM
TWm-33/98
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L.p. Wiasciwosé Jedn. Wymagania Metoda badania wedtug
1 2 3 4 5
powtoka bez naciecia 500 h (42 cykle);

dopuszczalna
nieznaczna zmiana
barwy ¥ oraz zmiana
potysku do 50% ¥
kredowanie max. 2
stopien *

1) Naciecie wykonane wg PN-EN ISO 2409

2) Zniszczenie powtok okreslane wg PN-EN I1SO 4628-10

3) Oznaczenie zmiany barwy wg PN-EN 1SO 3668, PN-ISO 7724-2, PN-ISO 7724-3
4) Oznaczenie potysku wg PN-EN ISO 2813

5) Oznaczenie kredowania wg PN-EN ISO 4628-7

2.2.5. Wymagania dodatkowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢é mozliwosé nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci do 100pum w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowaé¢ sie do zalecen producenta i danych zawartych
w kartach technicznych poszczegolinego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby musza byé wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywac¢ w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze obecnie w wiekszosci stosuje sie farby dwuskiladnikowe nalezy Scisle przestrzegac¢
i kontrolowaé¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu.
Na pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢é umieszczona na widocznym maksymalny miejscu czas
przydatnosci farby do uzycia.

2.2.6.  Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynow materialtéw fatwo
palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4°C do +25°C.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotycz ace sprz etu

3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzié mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego
i suchego powietrza.

3.2.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji
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i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wlasciwosciach
technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptacji przez Inzyniera. Prawidtowe
ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢é na prébnych powierzchniach i uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 SzczegoOlowe wymagania dotycz gce transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywa¢ sie z zachowaniem obowigzujacych
przepisOw o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normie PN 89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotycz  gace wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powlokami
malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementéw

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu
z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, tluszczéw, smarow, kurzu, pyiu,
wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy
wykonaé przy pomocy metody obrébki strumieniowo - sciernej (Srutowanie). Przedtem nalezy jednak
usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) - zaleca sie uzywanie
do tego celu rozcienczalnikbéw, przy czym dopuszcza sie uzywanie innych s$rodkéw o podobnej

skutecznosci.

Wymagana chropowato$¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujgcej wynosi Ry5 (Rz) = 25-75um,
wg PN-ISO 8503.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi
nalezy wykonac szlifowanie.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg PN-ISO 8501.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie p6zniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

Sposo6b czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy. Zabrania sie stosowania do oczyszczania
piasku kwarcowego, zaleca sie uzycie srutu kulistego (1,0-1,8mm), $rutu tamanego ostrokrawedziowego
(0,7-1,4Amm) lub $rutu cietego @0,4- @0,6mm i dlugosci 2mm. Oczyszczenie musi gwarantowac
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uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byé zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na hanoszenie powtoki malarskiej.

Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ miejsce prowadzenia rob6t zwigzanych z czyszczeniem
i malowaniem w celu zminimalizowania ucigzliwosci dla uzytkownikow przylegtego systemu drég
i ochrony $rodowiska przed zanieczyszczeniami pochodzacymi z oczyszczanych powiok, materiatu
czyszczacego, farb itp.

Sposo6b zabezpieczenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
5.2.1.2. Usuniecie istniej acych powlok malarskich.

Usuniecie z powierzchni elementéw z istniejgcych powtok malarskich mozna wykonywaé wytgcznie
mechanicznie poprzez obrobke strumieniowo — $cierng, analogicznie do przygotowania nowych
powierzchni zgodnie z punktem 5.2.1.1 Dopuszcza sie mozliwos¢ usuwania istniejacych powiok
preparatami chemicznymi dobieranymi do okreslonych rodzajéw powtok (np. pasty rozpuszczalnikowi lub
pasty alkaliczne).

Dla istniejgcych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2 wg PN-
ISO 8503.

5.2.1.3. Przygotowanie powierzchni powlok do malowa  nia renowacyjnego (odnowienie powtoki).

Zakres istniejgcych powloki malarskich przewidzianych do malowania renowacyjnego okreslajg Rysunki.
Jezeli w Rysunkach nie wskazano powtok do malowania renowacyjnego, to nalezy rozumie¢, ze powtoki
na wskazanych powierzchniach podlegajg odtworzeniu w catosci, a ze wskazanych powierzchni do
malowania nalezy catkowicie usuna¢ istniejgce powtoki zgodnie z punktem 5.2.1.2.

W przypadku mocno przylegajacych powlok przeznaczonych do malowania renowacyjnego powtoki te
pozostawia sie w stanie nienaruszonym. Przydatno$é powtoki do malowania renowacyjnego nalezy
potwierdzi¢ badaniem przyczepnosci istniejacej powloki. Przyczepnos¢ istniejgcych powtok powinna
odpowiadaé przyczepnos$ci nowych powiok.

Przygotowanie powierzchni do malowania renowacyjnego polega na jej oczyszczeniu z brudu, kurzu,
tluszczéw, smardw itp. Dodatkowe zabiegi zwigzane z przygotowaniem powierzchni bezposrednio przed
natozeniem powtoki (np. zmatowienie, gruntowanie srodkami powierzchniowo czynnymi) wykonuje sie w
dostosowaniu do przyjetego sytemu zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie prébnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powiok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robaét.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotno$¢é wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegolnych produktow. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegoélnych produktow,
na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robdt malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy -
temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢
powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta lub
silniejszym). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac¢ czasu schniecia poszczegoéinych warstw.
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5.2.2.2. Przygotowanie materiatbw malarskich orazs przetu

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w
zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywac¢ do stosowania scisle wg procedury podanej we
wihasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogélnym ujeciu na procedure ta skladaja sie:
mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w
okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegolnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilo$ciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury
otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku
ztym majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skladnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje
ona swojg zywotnosgé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie mi edzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym
farbom. Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajacy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ zgodny z
innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywaé po uptywie wymaganego podanego
przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatéw.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwg. Powierzchnia nowych
elementéw po transporcie i skladowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki
producent farb przewiduje pomiedzy nakladaniem miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby
nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu
natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikacji.

5.2.2.6. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania

Powierzchni przeznaczonych do pozniejszego zabetonowania (np. gérne powierzchnie pasow gérnych
mostow zespolonych) nie nalezy pokrywaé¢ powtokami malarskimi.

Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczy$ci¢ szczotkami.
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5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc
od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w czasie transportu
elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty ufatwiajgce zatadunek i
roztadunek. Nie dopuszcza sie skladowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny byc¢
skladowane na podkitadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub ukfadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.2.4 Warunki dotycz ace bezpiecze hAstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

— nie uzywac¢ do oczyszczania piasku kwarcowego,

— czyszczenie strumieniowo-scierne  winno odbywaé sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy srutowaniu pracownik
winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatdbw malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegélnosci nie przechowywaé zywnosci
i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac¢ positkow
w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym
w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skore rak i twarzy posmarowaé przed
pracg odpowiednim kremem ochronnym.

- Wykonawca ma obowigzek zebrania i usuniecia z placu budowy pozostatosci farb, materiatu
czyszczacego oraz zanieczyszczen pochodzacych z oczyszczanych powilok, itp. do miejsca
sktadowania i utylizacji za pomoca srodkdw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,

- Wykonawca ma obowigzek odda¢ do analizy przez uprawniong jednostke prébki usunietych powitok
malarskich w celu zbadania, czy nie wystepujg w niej zwiazki otowiu. W przypadku wykrycia
zwigzkéw otowiu nalezy wszelkie odpady zawierajace oldw dostarczy¢ celem utylizacji do
uprawnionej jednostki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako  $ci robot

6.2.1. Sprawdzenie jako sci materiatbw malarskich

Ocena materiatébw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do mal  owania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o norme PN-ISO 8501
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji.

Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchos$c¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene
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przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza
sie w oparciu o0 normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu,
techniki nakladania materialu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych
powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok poszczeg6inych warstw.
Sprawdzeniu podlega liczba i grubos¢ wykonanych warstw powtok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jako $ci wykonanych powiok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementéw konstrukciji
na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z niniejszg Specyfikacja. Grubos$¢ mierzy sie jg przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno — indukcyjnych lub innych zapewniajgcych
dokfadnos$é pomiaru [110%.

Pomiar nalezy wykonaé¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyjac srednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow
z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubos¢ ustalona dla danej powtoki.

Badanie przyczepno$ci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 2409

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢é naprawiona pedzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadka bez pomarszczen, zaciekéw
i chropowato$ci.

Powloka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracen ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m® wykonanej i odebranej powtoki tréjwarstwowej o tacznej grubosci min.
240um.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejsza Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikodw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

— sporzadzenie projektu organizacji i harmonogramu robdét,
- demontaz i ponowny montaz elementow stalowych,

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji,

— czyszczenie konstrukcji,

- wykonanie powlok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy uzyciu
powtok malarskich zgodnych z warunkami Specyfikacji i zaakceptowanych przez Inzyniera,

- wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych oraz ich przektadanie,
- przeprowadzenie badan i pomiarow w niniejszej Specyfikacji,

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegolnymi
operacjami (warstwami),

— zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadoéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw malarskich i skladowania
dostarczonych z wytwérni elementéw konstrukciji,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
— ochrona urzgdzen obcych znajdujacych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko, przechodniéw i
uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robét,

— wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

— wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporzadkowanie miejsca robot,

— koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robot rusztowan, pomostéwi ekranow

zabezpieczajgcych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

10.1.1 Wymagania ogéine
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
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PN-EN 1SO 12944-1:2001

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN ISO 12944-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-EN ISO 12944-6:2001

PN-EN 1SO 12944-7:2001

PN-EN 1SO 12944-8:2001

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich - Czg$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich - Cze$¢ 3: Zasady projektowania

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich - Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich - Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich - Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systeméw malarskich - Czg$¢ 8: Opracowanie dokumentaciji dotyczacej nowych prac i
renowacji

10.1.2  Przygotowanie powierzchni

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-ISO 8501-3:2004

PN-ISO 8502-5:2002

PN-EN ISO 8502-2:2006

PN-EN ISO 8502-3:2000

PN-EN 1SO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8502-5:2005

PN-EN 1SO 8502-6:2000

PN-EN 1SO 8502-8:2006

PN-EN 1SO 8502-9:2002

PN-EN ISO 8502-11:2007

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczes$niej natozonych powtok

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych
krawedzi i innych obszarédw z wadami powierzchni

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Ocena pozostato$ci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z taSma samoprzylepna)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobieristwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni — Cze$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do
analizy - Metoda Bresle'a

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 8: Terenowa metoda refraktometrycznego
oznaczania wilgoci

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 11: Terenowa metoda turbidymetrycznego
o0znaczania siarczandw rozpuszczalnych w wodzie

Remont estakady w miejscowosci Gniezno w ciggu drogi krajowej nr 5

ProtechmniCom



216 |

Szczegotowe specyfikacje techniczne

PN-EN ISO 8502-12:2006

PN-EN ISO 8503-1:1999

PN-EN ISO 8503-2:1999

PN-EN 1SO 8503-3:1999

PN-EN 1SO 8503-4:1999

PN-EN ISO 8503-5:2006

PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN 1SO 8504-3:2004

10.1.3. Farby i lakiery

PN-84/C-81512
PN-79/C-81514
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521

PN-88/C-81523
PN-88/C-81525

PN-93/C-81533

PN-89/C-81536
PN-88/C-81556

PN-EN 29117:1994

PN-EN I1SO 1513:1999
PN-EN ISO 1514:2006
PN-EN ISO 1517:1999
PN-EN ISO 1518:2000
PN-EN ISO 1519:2002
PN-EN 1SO 1520:2000
PN-EN 1SO 1522:2002
PN-EN I1SO 2409:1999
PN-EN 1SO 2431:1999

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 12: Terenowa metoda miareczkowego
o0znaczania rozpuszczalnych w wodzie jonéw zelaza(ll)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej - Wyszczegodlnienie i definicje wzorcdw 1SO profilu powierzchni do oceny powierzchni
po obrdbce strumieniowo-$ciernej

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-
$ciernej - Sposdb postepowania z uzyciem wzorca

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
$ciernej - Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu
powierzchni - Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
$ciernej - Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu
powierzchni - Sposob postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Charakterystyka chropowato$ci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej - Cze$¢ 5: Metoda oznaczania profilu powierzchni tasma replikacyjng,

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Metody
przygotowania powierzchni - Cze$¢ 1: Zasady ogoine

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Metody
przygotowania powierzchni - Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Metody
przygotowania powierzchni - Cze$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem z
napedem mechanicznym

Wyroby lakierowe - Oznaczanie zawartosci sktadnikow podstawowych
Wyroby lakierowe - Sposoby otrzymywania powtok do badan

Wyroby lakierowe - Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych
Wyroby lakierowe - Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

Wyroby lakierowe - Badanie odporno$ci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci

Wyroby lakierowe - Oznaczanie odporno$ci powtok na dziatanie mgty solnej

Wyroby lakierowe - Badanie odporno$ci powtok na dziatanie atmosfery nasyconej parg
wodng

Wyroby lakierowe - Oznaczanie objetosci suchej powtoki (substancji nielotnej) otrzymanej z
danej objetosci ciektego produktu na podtozu

Wyroby lakierowe - Oznaczanie krycia

Wyroby lakierowe - Badanie odporno$ci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych
temperatur

Farby i lakiery - Oznaczanie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego wyschniecia
Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan

Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan

Farby i lakiery - Badanie schnigcia powierzchniowego - Metoda z kuleczkami szklanymi
Farby i lakiery - Proba zarysowania

Farby i lakiery - Proba zginania (sworzen cylindryczny)

Farby i lakiery - Badanie ttocznosci

Farby i lakiery - Préba ttumienia wahadta

Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw wyptywowych
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PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2811-2:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2811-3:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2811-4:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery -
woda
PN-EN ISO 2812-2:2000 Farby i lakiery -
PN-EN SO 2813:2001 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2814:2006 Farby i lakiery -
samej barwie
PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2884-1:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 2884-2:2004 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 3231:2000 Farby i lakiery -
PN-EN SO 3248:2001 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 3678:1999 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4618-2:2001 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4622:2000 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4623-1:2002 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4623-2:2005 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4623-2:2005/AC:2006 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery -
okreslania
PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery -
PN-EN ISO 4628-7:2005 Farby i lakiery -
aksamitu
PN-EN ISO 4628-8:2006 Farby i lakiery -

PN-EN I1SO 4628-10:2005

PN-EN ISO 6270-1:2002
PN-EN 1SO 6270-2:2006

Oznaczanie grubosci powtoki

Powtoki w naturalnych warunkach atmosferycznych - Ekspozycja i ocena
Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna

Oznaczanie gesto$ci - Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy

Oznaczanie gestosci - Czes$¢ 3: Metoda oscylacyjna

Oznaczanie gestosci - Czes$¢ 4: Metoda kubka cisnieniowego

Oznaczanie odpornosci na ciecze - Cze$¢ 1: Zanurzenie w cieczy innej niz

Oznaczanie odporno$ci na ciecze - Czes$¢ 2: Metoda zanurzenia w wodzie
Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powtok lakierowych

pod katem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

Poréwnanie wspdtczynnika kontrastu (krycia) farb tego samego typuii o tej

Préba wciskania wedtug Buchholza
Oznaczanie lepkosci za pomocag lepkoSciomierzy rotacyjnych - Czesé 1:

Lepko$ciomierz stozek-ptytka o wysokiej szybko$ci Scinania

Oznaczanie lepkosci za pomocag lepkoSciomierzy rotacyjnych - Czes¢ 2:

Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg pracujacy przy ustalonej szybkosci

Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery zawierajace ditlenek siarki
Oznaczanie wptywu ciepta

Wzrokowe pordwnywanie barwy farb

Badanie odpornoéci na wgniecenie

Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych - Cze$¢ 2: Terminy

specjalne dotyczace cech i wlasciwosci

Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych - Cze$¢ 3: Przygotowanie

powierzchni i metody naktadania

Préba ci$nieniowa oznaczania zdatnosci do uktadania w stosy
Oznaczanie odporno$ci na korozje nitkowa - Czes¢ 1: Podtoze stalowe
Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg - Cze$¢ 2: Podtoza aluminiowe
Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg - Cze$¢ 2: Podtoza aluminiowe
Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czg$¢ 1: Wprowadzenie ogdlne i system

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 4: Ocena stopnia spekania

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 7: Ocena stopnia skredowania metodg

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 8: Ocena stopnia odwarstwienia i
skorodowania wokot rysy

Farby i lakiery -

Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz

intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 10: Ocena stopnia korozji nitkowej

Farby i lakiery -
Farby i lakiery -

Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Cze$¢ 1: Kondensacija ciggta
Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢ - Cze$¢ 2: Metoda eksponowania probek

do badan w atmosferach z wodg kondensacyjng
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PN-EN ISO 6272-1:2005

Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) - Czes¢ 1: Badanie
za pomocg spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni

PN-EN ISO 6272-1:2005/Ap1:2005  Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) - Czesé 1:

PN-EN 1SO 6272-2:2007

PN-EN 1SO 6504-1:2006

PN-EN 1SO 6860:2006
PN-EN ISO 7783-1:2001

PN-EN ISO 7783-2:2001

PN-EN ISO 7784-1:2006

PN-EN ISO 7784-2:2006

PN-EN ISO 7784-3:2006

PN-EN 1SO 9514:2006

PN-EN ISO 11341:2005

PN-EN 1SO 11890-1:2002

PN-EN ISO 11890-2:2002

PN-EN ISO 11997-1:2007

PN-EN ISO 11997-2:2007

PN-EN ISO 11998:2002

PN-EN 1SO 13803:2005
PN-EN ISO 14680-1:2006
PN-EN ISO 14680-2:2006
PN-EN ISO 14680-3:2006
PN-EN 1SO 16862:2007
PN-EN ISO 17895:2006

PN-EN ISO 21227-1:2004

PN-ISO 4628-6:1999

PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001

PN-1SO 6441-1:2002

PN-1SO 6441-2:2002

PN-ISO 7724-1:2003
PN-ISO 7724-2:2003
PN-ISO 7724-3:2003
PN-1SO 11503:2001

Badanie za pomoca spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni

Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) - Czes$¢ 2: Badanie
za pomocg spadajacego ciezarka, wgtebnik o matej powierzchni

Farby i lakiery - Oznaczanie krycia - Cze$¢ 1: Metoda Kubelki-Munka dla farb biatych i o
jasnych barwach

Farby i lakiery - Prdba zginania (sworzen stozkowy)
Farby i lakiery - Oznaczanie wspdtczynnika przenikania pary wodnej - Cze$¢ 1: Metoda
szalkowa dla swobodnych powtok

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i
beton - Cze$¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspdiczynnika przenikania pary wodnej
(przepuszczalno$ci)

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na $cieranie - Cze$¢ 1: Metoda obracajacego sie
krazka pokrytego papierem Sciernym

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na $cieranie - Cze$¢ 2: Metoda obracajacego sie
gumowego krazka Sciernego

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na cieranie - Cze$¢ 3: Metoda badania ptytek w
ruchu posuwisto-zwrotnym

Farby i lakiery - Oznaczanie przydatnosci do stosowania wielosktadnikowych systeméw
powtokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie prébek oraz wytyczne do badan

Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne promieniowanie -
Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej tukowej

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartoSci lotnych substancji organicznych (VOC) - Czg$¢ 1:
Metoda réznicowa

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych (VOC) - Cze$¢ 2:
Metoda chromatografii gazowe;

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na cykliczne warunki korozyjne - Cze$¢ 1: Mokro
(mgta solna)/sucho/wilgotno

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na cykliczne warunki korozyjne - Cze$¢ 2: Mokro
(mgta solna)/sucho/wilgotno/promieniowanie UV

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci powtok na szorowanie na mokro i ich podatno$¢ na
czyszczenie

Farby i lakiery - Oznaczanie zamglenia odbiciowego powtok lakierowych pod katem 20 stopni
Farby i lakiery - Oznaczanie zawarto$ci pigmentu - Cze$¢ 1: Metoda wirdwkowa

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Cze$¢ 2: Metoda spopielania

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Cze$¢ 3: Metoda filtracji

Farby i lakiery - Ocena odpornosci na zacieki

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych w farbach
dyspersyjnych o niskiej zawartosci VOC (VOC z pojemnika)

Farby i lakiery - Ocena uszkodzen powlok z zastosowaniem cyfrowej obrébki obrazu - Cze$¢
1: Informacje ogdlne

rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardosci - Cze$¢ 1: Twardo$¢é Knoopa oznaczana na
podstawie pomiaru dtugosci odcisku

Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardosci - Cze$¢ 2: Twardo$¢ Knoopa oznaczana pod
obcigzeniem na podstawie pomiaru gtebokosci odcisku

Farby i lakiery - Kolorymetria - Cze$¢ 1: Podstawy

Farby i lakiery - Kolorymetria - Cze$¢ 2: Pomiar barwy

Farby i lakiery - Kolorymetria - Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢ (kondensacja nieciagta)
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PN-1SO 11507:2000 Farby i lakiery - Ekspozycja powtok lakierowych na sztuczne dziatanie atmosferyczne -
Ekspozycja na promieniowanie lamp fluorescencyjnych UV i wode

PN-1SO 12137-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na uszkodzenie - Cze$¢ 1: Metoda z zastosowaniem
zaokraglonego rylca

PN-ISO 12137-2:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na uszkodzenie - Cze$¢ 2: Metoda z zastosowaniem
spiczastego rylca

PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie twardo$ci powtoki metodg otdwkowa,

10.2 Inne dokumenty

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektow mostowych. Instytut
badawczy Drog i Mostow. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998

Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwdrnig na
stalowych konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989r.
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