
TOM III 

 
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 
Nazwa zadania : „Remont sprzętu do zimowego utrzymania dróg w  

Rejonie Międzyrzec Podlaski - REMONT SOLAREK” 

 

Typ posypywarko - solarki Ilość Miejsce stacjonowania 

typu STRATOS B 40-30 VALN nr ser. STB 21612    szt.1 O.D. Międzyrzec Podl. 

typu STRATOS B 50-36 DALN nr ser. STB 50250    szt.1   TRANSBET Biała Podl. 

typu STRATOS B 50-36 DCLN nr ser. S2B 10139 szt.1 TRANSBET Biała Podl. 

typu NIDO 90 nr fabryczny N 90 3328                        szt.1 O.D. Wisznice 

typu NIDO 90 nr fabryczny N 90 3156                        szt.1 O.D. Wisznice 

 

1) Wymagania techniczne ogólne : 
a) wykonanie detali ,podzespołów oraz zespołów musi być zgodna z 

dokumentacją konstrukcyjną producenta, wymaganiami w niej zawartymi i 
niniejszymi warunkami technicznymi. 
 

b) wszystkie części posypywarek podlegające wymianie powinny być 
wykonane z materiałów wyszczególnionych w dokumentacji konstrukcyjnej 

lub zakupione u producenta posypywarek. 
 

c) wymiary tolerowane powinny odpowiadać klasie dokładności podanej na 

rysunku w dokumentacji konstrukcyjnej. Tolerancja i odchyłki powinny 
mieścić się w dopuszczalnych granicach dla danego rodzaju pasowań i 

danej klasy w granicach określonych przez "Układ tolerancji i pasowań 
I.S.A". 
 

d) wymiary  nie tolerowane części  obrabianych powinny odpowiadać 14 
klasie dokładności w/g I.S.A. 

 
e) wymiary nie tolerowane części nie obrabianych powinny odpowiadać 16 

klasie dokładności I.S.A. 

 
f) wszystkie spoiny powinny być wykonane starannie i zgodnie z zasadami 

poprawnego spawania . Podane w dokumentacji konstrukcyjnej wymiary 
powinny być dokładnie zachowane Każda spoina powinna obejmować na 
równej szerokości obie łączone części . Powstałe przy spawaniu blach fałdy 

powinny być wyprostowane . 
 

g) śruby i nakrętki powinny być wykonane z wymiarami i winny odpowiadać 
warunkom określonych w normie PN-70/M-82051 oraz zabezpieczone 

przed korozją . 
 

h) wszystkie części przeznaczone do montażu powinny być uprzednio 

dokładnie sprawdzone . 
 

i) wszystkie stalowe części podlegające malowaniu powinny zostać dokładnie 
oczyszczone z korozji i powłok lakierniczych z wykorzystaniem 
mechanicznych urządzeń o działaniu strumieniowo - ściernym , dowolnego 

typu .Sprzęt do czyszczenia oraz przechowywania lub odkurzania 
oczyszczonych powierzchni musi zapewnić strumień odtłuszczonego i 

suchego powietrza. 



 



 


