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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TPS, wymagania dotycze wykonania
i odbioru robot budowlanych zeganych z monteem rur spustowych z polietylenu HDPE
na obiektach izynierskich do odprowadzenia wody opadowej oraz gmiany/naprawy
rur ostonowych dla uetizer obcych na obiektach dgnierskich

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jakkuchent przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na elktiach irtynierskich.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem odwodnienia ustrajipsicego obiektu
inzynierskiego za pomacrur kanalizacyjnych z polietylenu wysokiegsycsci (HDPE)
oraz do wymiany/naprawy rur ostonowych dlaagtzeh obcych na obiektach ignierskich.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Instalacja kanalizacyjna — system rur, ksztaltdementow wyposeenia i zhczy
stosowany do zbierania i odprowadzesteekow i wod opadowych z obiektu.

1.4.2.Rura — element instalacji kanalizacyjnej o jedryotitotworze, prostoosiowy, mggy
zwykle gtadkie kace, ale mae by réwniez zakaczony kielichem.

1.4.3.Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylemgsokiej gstasci (skrot
HDPE oznacza ,high-density-polyethylene”, tj. pbllen wysokiej gstaici).

1.4.4 Ksztatltka — element instalacji kanalizacyjnej, inmz rura, ktéry umaliwia
odchylenie, zmiagkierunku obwrednic.

1.4.5.Ztacze — padczenie mgdzy kaacami rur z/lub ksztattek, wliczag w to hcznik lub
element zaciskowy, uszczelniony elastomeroszczelk.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Nalezy stosowé materiaty, ktére $ oznakowane CE Ilub B, dla ktérych
Wykonawca przedstawi deklaracygodngci z Polslkk Norma, norma zharmonizowas
aproba4 techniczi wydar przez IBDiM lub europejskaprobad technicza.

2.2. Materialy do wykonania robot

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST.

W nowo zbudowanych obiektach zymierskich naley stosowd rury
odwadniajce, dla ktérych producenta gwarantuje okragkowania nie krétszy %i25 lat.
Nalezy stosowa rury, ksztattki i elementy petzeniowe naleace do jednego systemu
kanalizacyjnego, dostarczonego w datoprzez jednego producenta. Dla stosowanych
systemow kanalizacyjnych obazuja wymagania zawarte w Rozpadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja @00 w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie

(8l
Dla zastosowanego systemu kanalizacyjnego Wykoaaprzedstawi aprobat
techniczia wydary przez IBDIM.
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2.3. Rury i ksztaltki
2.3.1.Wymagania ogélne

Nalezy stosowdé rury i ksztaltki przeznaczone do budowy grawitaggh
przewoddéw odwodnieniowych na drogowych obiektactyninerskich. Rury powinny ky
produkowane z przeznaczeniem do odwodziewrgtrznych konstrukcji mostowych oraz
do ukfadania w gruncie w pasie drogowymzeledokumentacja projektowa ani ST nie
przewidup inaczej, zaleca sistosowanie rur i ksztaltek bezkielichowych.

Srednica stosowanych rur i ksztattek powinna¢ lggodna z dokumentaci
projektova oraz ST. Kada zmiangrednicy rur wymaga uzgodnienia z projektantem iimus
by¢ zgodna z rozpoezizeniem [8], tzn. przewody zbiorcze powinnyhwykonane z rur o
srednicy nie mniejszej ni200 mm. Dopuszczaesirednice rur 150 mm w przypadku
podhczenia do przewodu zbiorczego niez@gj niz trzech wpustéw i gdy jego diugbjest
nie wicksza nk 40 m. W przypadku przewidzianegozeégo naptywu wdd opadowych lub
podhczenia wpustow na odcinku obiektu o dtegjowiekszej ni 150 m, $rednice rur
powinny by odpowiednio zwgkszone.

2.3.2.Rury i ksztattki z HDPE

Zastosowane rury z HDPE powinny cbprodukowane metadwyttaczania z
dodatkow operaci odpuszczania w podwsgzonej temperaturze, likwichga wewrgtrzne
napezenia termiczne i zabezpieczeq rury przed niepadanym skurczem, co zgksza
bezpieczastwo zhczy zgrzewanych.

Rury powinny by odporne na promieniowanie UV, np. ¢kii 2% dodatkowi
sadzy dodawanemu w procesie produkciji. Rury powichgrakteryzowa sie bardzo
niskim wspotczynnikiem chropowato bezwzgédnej: 0,02.

Pod jezdni naleey stosowdé rury kanalizacyjne o sztywsoi obwodowej
SN > 8 kN/nf, natomiast poza jezdnmog by¢ uzyte rury o sztywnéci SN > 4 kN/nf.
Do wykonania odwodnie obiektéw mostowych przewody kanalizacyjne w miafdt
zakrytych lub uktadanych w betonie oraz odkryteeprady pionowe magby¢ wykonane
z rur kanalizacyjnych o sztywsa obwodowej SN> 2 kN/n?, natomiast przewody odkryte
(podwieszane) poziome powinny dywykonane z rur o sztywdoi obwodowej
SN> 4 kN/nf.

Rury powinny:

— bye¢ elastyczne — modut spiystasci powinien wynosi okoto 800 MPa,

— by¢ odporne na dziatanie wysokiej i niskiej tempergtutremperatura mknienia
powinna wynosi okoto 125°C, maksymalna temperatutgtiiowa przy cigtej pracy:
60°C, minimalna temperaturaytkowa: -40°C

— mie¢ oporna¢ whasciwa > 10° Qcm (izolator),

— mie¢ wysoks odpornéé na uderzenia: 15 kJfnfnietamliwe do -40°C),

— by¢ ztym przewodnikiem ciepta: wspétczynnik przewodciccieplnej: 0,43 W/(IfC),

— by¢ catkowicie odporne na dziatania chemiczne czynmikézewrgtrznych
wystgpujacych w naturalnych warunkach, a zaknasrodki wywane do zwalczania
gotoledzi na drogach — nie powinny wymagibdatkowej ochrony powierzchniowej,

— by¢ odporne na dziatanie mikroorganizmoéw, nie stagopozywki dla bakterii i
grzybow,

— by¢ wykonane z tworzywa nietoksycznego.

Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie przewadimaczej, mana stosowa
rury o wiaciwosciach fizyko-mechanicznych podanych w tablicy 1.

Rury i ksztattki powinny mié powierzchng¢ gtadla, bez gcherzy, wyranych
zapadrg¢ i obcych wtpcen. Konce rur powinny b§ obckte prostopadle do osi. Barwa
scianek rur powinna ki zgodna z zamdwieniem, jednorodna, bez wyyah odcieni i
Zmian intensywnszi.

Rury powinny by cechowane. Cechowanie powinno¢bwykonane poprzez
nadrukowanie lub wtloczenie bezpednio nasciance zewstrznej w sposoéb trwaly tak,
aby byta zachowana czytekdo podczas catego procesu skladowania, transportu i
eksploatacji. Rury powinny Bycechowane w odlegioiach nie wgkszych nk 1 m.
Minimalne wymagania dotygze cechowania rur:

— nazwa i znak producenta,
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— wymiar nominalny,
—  klasa, sztywn& lub gruba¢ $cianki,
—  materiat,
— data produkciji.

Rury naley taczy¢ za pomoe tacznikbw systemowych, np. uszczelek
elastomerowych, ztzek zaciskowych z uszczelkami, muf termokurczlinyqrzez
zgrzewanie doczotowe, za pomaunuf elektrooporowych lub kielichéw kompensacyjnych

Tablica 1. Wymagania dla rur i ksztattek z polietyl HDPE

Lp. Wiasciwosci n‘éiﬂ; a Wymagania Metody badavg
1 | Skurcz wzdhany rur, <3, narurach nie| PN-EN 743:1996

temp. badania (110+2)°C, powinno by [2],
czas zanurzenia 30 min lub % pecherzy oraz metoda A (ciecz) lub
czas wygrzewania € 60 peknieé metoda B (powietrze
min, e > 120 min

2 | Zmiana wygidu w Wokét punktu
wyniku ogrzewania wtrysku nie
ksztattek, temp. badania - powinno by PN-EN 763:1998
(110£2)°C, czas sladéw gcherzy [3]
wygrzewania 60 min lub peknigé wigk-

szych od 20%
grubgci §cianki

3 | Maksymalna dopuszczalna
zmiana wskanika PN-ISO 4440:2000
szybkdci ptyniecia (MFR) | g/10 min <0,25 [4]
w wyniku przetworstwa warunki badania 18
- temperatura 190°C
- obchzenia 5 kg

4 | Sztywnd¢ obwodowa:
SN 2 >2
SN 4 kN/m? >4 PN-EN ISO
SN 8 >8 9969:1997 [5]
Odksztalcenie 3%rednicy
wewn.

2.4. Kompensatory

W miejscach przerw dylatacyjnych konstrukcji olieklub w miejscach
odprowadzenia wody do rur spustowych nglestosowd elastyczne patzenia —
kompensatory. Kompensatory powinny rale do systemu instalacji kanalizacyjnej, do
ktérego nalea rury kanalizacyjne i powinny léyobjete aprobat technicza.

2.5. Czyszczaki

Przewody zbiorcze powinny bywyposaone w czyszczaki natece do systemu
instalacji kanalizacyjnej, do ktérego nalerury i ksztattki i powinny b§ objete aprobat
technicza.

2.6. Elementy podwieszajce kolektor do konstrukcji obiektu lub rury ostonowe
urzedzen obcych

Rury naley mocow& do konstrukcji za pomacelementéw podwieszgjych
nalezacych do systemu, do ktérego nalerury lub innych rekomendowanych przez
producenta rur. Elementy podwiesgsg powinny umgliwia¢ zarébwno poziome jak i
pionowe podwieszenie rur. Do elementéw podwiegszah naléa obejmy do rur,
uchwyty, mocowania do przyczotka, ptytki moimave i odcagi,, Szyny montzowe z
niezkednymi akcesoriami, zawiesia do obejm, konstrukejekpdw statych, jak wsporniki.
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Elementy mocujce rury powinny b§ zabezpieczone powtakantykorozyja o trwatcci
co najmniej 25-ciu lat, np. przez ocynkowanie ogm@p ocynkowanie dyfuzyjne i
malowanie proszkowe. Ocynkowanie ogniowe mgalgrzeprowadzi zgodnie z norm PN-
EN ISO 1461:2000 [6]. Elementy mogag mog tez by¢ wykonane ze stali nierdzewnej w
powtokach j.w. (tj. ocynkowaniu ogniowym, ocynkoviardyfuzyjnym oraz malowaniu
proszkowym).

2.7. Rury ostonowe dla kabli

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidupaczej, jako rury
ostonowe dla przeprowadzenia kabli zasigrh latarnie ména stosowé rury z
wysokoudarowej, trudnopalnej odmiany polietylenu DHP Rury powinny by
wyposaone w linki dla wcigania przewoduSrednica rury powinna Hy zgodna z
dokumentagj projektow.

Rury powinny by odporne na promienie UV np. dki 2% dodatkowi sadzy
dodawanemu w procesie produkcji, trudnopalne, wytiate na uderzenia i wstgy, np.
przy transporcie, skladowaniu itp., a 2akpodczas uktadania pod ziemPowinny by
odporne na powszechnie wystijace czynniki chemiczne. Powinny d&yodporne na
korozjg, nie przewodzi pradu elektrycznego i nie poddawvaie agresywnéci chemicznej
gruntu. Powinny mié zywotnas¢ co najmniej 50 lat. Zastosowany w rurach poligtytee
moze by agresywny dlarodowiska (w razie np. garu nie mae wytwarzg zadnych
trujacych substancji lub gazéw).

Rury powinny mié sztywna¢ obwodow, co najmniej SN> 4 kN/nf. Oznaczanie
sztywndaci obwodowej wg PN-EN ISO 9969:2008 [6]. Rury i t@ki powinny mie
powierzchn¢ gtadlky, bez gcherzy, wyranych zapadric i obcych wtacen. Konce rur
powinny by obckte prostopadle do osi. Barwsianek rur powinna hkiy zgodna z
zamOwieniem, jednorodna, bez wimgch odcieni i zmian intensywsa. Rury powinny
by¢ cechowane. Cechowanie powinna: liyykonane poprzez nadrukowanie lub wttoczenie
bezpdrednio nasciance zewstrznej w sposdb trwaly tak, aby byla zachowanaelngéc¢
podczas catego procesu sktadowania, transportu spleitacji. Rury powinny ky
cechowane w odlegdoiach nie wgkszych nk 1 m. Minimalne wymagania dotygze
cechowania rur:

- nazwa i znak producenta,

— wymiar nhominalny,

- klasa sztywng&t lub grubg¢ scianki,
- materiat,

— data produkgiji.

Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje, do aodania skroplin pary
wodnej naley stosowa rurki PCV 20 x 1,5 mm.

2.8. Materialy pomocnicze

Jako rury ostonowe natg stosowa rury PCW (jako tuleje prz&gia przeziciarng
przyczotka lub poprzecznice) oraz rury stalowe wypach za przyczotkami, wykonane ze
stali R35, bez szwu, walcowane nagar, wg PN-80/H-74219 [7] lub wg innej Polskiej
Normy, zabezpieczone antykorozyjnie (fabrycznie)oda z polietylenu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgmi, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakonvykonywanych rob6t. Do zgrzewania rur,
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ksztattek i ziczek z HDPE naley stosowad urzadzenia systemowe producenta materiatu
lub przez niego dopuszczone.

Ponadto do obowzkéw Wykonawcy naley wykonanie podestéw roboczych,
jesli okaza sie konieczne dla wykonania rob6t moixavych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Pakowanie, transport, skladowanie materiatow

Rury kanalizacyjne lub ostonowe wytwarzane w oklagh prostych powinny gy
wigzane za pomactadm z podkltadkami drewnianymi w pakiety o masie niekszej ni
50 kg. Whzania te powinny hynie rzadziej i co 2 m. Zhczki powinny by pakowane w
kartony.

Do kazdego opakowania powinna byofaczona etykieta zawierga co najmniej
nastpujace dane:

— nazw i adres producenta,
— oznakowanie wyrobu,

— dat produkciji,

— liczbg lub dlugaé rur.

Rury polietylenowe powinny léy sktadowane w pozycji poziomej na réwnym
podiazu, na podktadach drewnianych o szerakmie mniejszej i 5 cm, rozmieszczonych
w odstpach od 1 m do 2 m. Rury powinny dwkladane warstwami, w stosach o
wysokdaici do 1,5 m. Ksztattki i ziczki na placu budowy powinny byrzechowywane w
opakowaniach fabrycznych na paletach z nadstawkami.

Rury naley transportowa w polazeniu poziomym. Podczas zatadunku i
roztadunku naley zachowa ostranos¢, aby rury nie zostaly uszkodzone. Rury nie
powinny by¢ przecigane lecz przenoszone.

Rury mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, ale muszy¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przemieszczanigemopakowaniach zgodnych z
wymaganiami producenta. Zaleca diostarczanie materiatdw do stanowisk mooteych
bezpdrednio przed ich montam w celu uniknicia dodatkowego transportu
wewretrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogllne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@O0 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robét powiniendzgodny z dokumentagprojektove i ST.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

— roboty przygotowawcze,

— zamocowanie elementow podwieszagich rury w konstrukcji obiektu,

— monta rur, w tym pohczenie rur, peiczenie rurocigu z wpustami, monta

kompensatorow i czyszczakow,
— wykonanie rur ostonowych dla kabli
—  roboty wykaiczeniowe.

5.3. Projekt roboczy instalacji kanalizacyjnej

Jezeli tak jest wymagane w dokumentacji projektowep I8T, Wykonawca
wykona na wlasny koszt projekt roboczy instalaejnétlizacyjnej, w ktérym:
— zostanie wybrany konkretny system instalacji kazaiyjnej,
— zostan okreslone rodzaje i miejsca zamocowania elementow poshaigcych,
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— zostanie okrdona ils¢ i rodzaj ksztaltek,
— zostanm okreslone miejsca zamocowania kompensatoréw, czyszczakow
— zostam zamieszczone rysunki robocze qguaen rur i ksztattek.

W projekcie zostanzawarte obliczenia statyczne, hice pod uwag whasciwosci
fizyczno-mechaniczne rur, deklarowane przez komlegd producenta, m.in. wspotczynnik
termicznej rozszerzalgoi liniowe;.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej,
ST:
— wykon& prace pomiarowe (wytyc#ytras; rurocihgu, ustak lokalizacg elementow
podwieszajcych, wyznaczy otwory przepustowe w elementach konstrukcyjnych),
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnas¢, sposab i termin wykonania robét.

5.5. Zamocowanie elementéw podwieszgjych rury w konstrukcji obiektu

Doboru poszczegélnych elementow podwiegaaih dokonuje Wykonawca w
projekcie roboczym instalacji kanalizacyjnej, wytaijac indywidualnie do kadego obiektu
mocowania, optymalne technicznie i wytrzym@iowo, opieragc sk na zaleceniach i
wytycznych producentéw mocowa zawiesi, dotyczcych: odlegitéci miedzy obejmami,
sposobow obliczania szyn profilowych, jak réwniebliczania rozszerzalgo cieplnej
rurociagow. Lokalizacja punktow statych oraz podpoér praesych powinna b§ zgodna z
wytycznymi producenta.

5.6. Montaz rur

Roboty naley wykonywa zgodnie z dokumentagjprojektowy oraz projektem
roboczym instalacji kanalizacyjnej. Kolektory powinby¢ zainstalowane w pochyleniu
zgodnym z dokumentagijprojektovs. Kazda zmiana pochylenia kolektora powinnac by
uzgodniona z projektantem orazttygodna z rozpoezizeniem [8], tzn. kolektory powinny
mie¢ pochylenie nie mniejsze Mi2%. W przypadku trudsei z uzyskaniem 2%
pochylenia, dopuszczaggdochylenie nie mniejszenil%, pod warunkiem odpowiedniego
zwigkszeniasrednicy rur w stosunku do wymaganych w rozpdeeniu [8]. Zaleca si
stosowanie w miar mazliwosci prefabrykowanych odcinkéw i ¢tow instalacji, a
nastpnie hczenie ich na miejscu wbudowania za poardgczek elektrozgrzewalnych.

Przewody 4czace wpusty mostowe z przewodami zbiorczymi powinnie¢m
pochylenie nie mniejsze nb%. Przewody te powinny Bbywprowadzone do przewodéw
zbiorczych od goéry, za pomgcodgatzien (tréjnikéw) odchylonych pod dtem nie
wiekszym ni 60%, mierzonym od osi przewodu zbiorczego. Pag przewody powinny
by¢ odpowiednio otulone betonem, w przypadku, gdywbudowane w phgt pomostu
(grubai¢ otulenia powinna hyzgodna z dokumentacprojektows i rozporzdzeniem [8])
lub by ostonkte rurami o wekszych srednicach w przypadku ich przenikania przez
dzwigary.

Pohkczenia rur zaleca siwykonywa: jako zgrzewane: zgrzewanie doczotowe lub
elektrooporowe, przyayciu oryginalnych uradzear producenta lub uazlizer przez niego
dopuszczonych. Powierzchnie zgrzewane musg czyste. Nalgy zachowa zalecany
przez producenta czas nagrzewania, czas zgrzewaarawymagane sity nacisku przy
taczeniu odcinkéw rur. Minimalna temperatura dla egvania elektrooporowego wynosi
-10°C.

Ciecie rur HDPE nalgy wykona przy zachowaniu:

—  kata prostego,

—  czystej powierzchni €tia,

—  braku zadzioréw i ubytkow,
— zapasu na spagrdoczotows.

Potaczenia mma réwnie wykonywa za pomog muf termokurczliwych, jako
kielichowe kompensacyjne, a takkielichowe ze specjalnie wyprofilowanszczell, jesli
takie rozwizania § objete aprobat techniczi IBDIM wydam dla Systemu.

Poklczenia rur oraz rur z ksztattkami (réwhiezyszczakami) naky wykonywa
zgodnie z zaleceniami producenta. Przed wykonanfaczenia nalgy sprawdzé
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wzrokowo stan i kompletdé tacznika (obejmy i uszczelki) oraz stamczonych
elementow.

Pokczeniezeliwnego wpustu mostowego z guodwadniagca winno zapewniéa
petrg szczelnéé, tak by uniemaliwi ¢ wyptyw wody obok rury i zamakanie konstrukciji
obiektu mostowego.

Kolektory powinny by wyposaone w czyszczaki na kdym pohczeniu wpustu z
kolektorem, w miejscach gdzie ngstije zmiana kierunku kolektora i w najgzym jego
punkcie. Kolektory powinny ky wyposaone w elastyczne @za (kompensatory) w
miejscach dylatacji obiektu i ha pokeniu z rurami pionowymi. Kompensatory powinny
by¢ zabezpieczone punktami statymi.

Rury przechodze przezsciare przyczétka powinny by umieszczane w rurze
ochronnej, np. z PCW, o odpowiedniockszej srednicy, zabetonowanej uprzednio w
scianie przyczéika.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova. Do
robot wykaiczeniowych nales prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
warunkow budowy obiektu i roboty paidkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyskd wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodroi, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatéw wykonane pdpstawcow itp.),

— ew. wykon& wilasne badania wdaiwosci materiatbw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone w pktcie 2 lub przez igniera,

— sprawdz¢ cechy zewstrzne rur i ksztaltek (sprawdzenie wydl zewrtrznego
elementéw kolektora nalg przeprowadz na podstawie oglizin przez ocen
uszkodzé na powierzchni poszczegolnych elementow, zgodipletem 2.3.2).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&@Vykonawca przedstawi tgnierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Kontrola materiatow

Sprawdzenie materiatdbw nale przeprowadzi na podstawie dokumentéw
stwierdzagcych zgodné¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projewe;,
ST oraz powotanymi normami i wymaganiami podanynpkeie 2 niniejszej SST.

6.3.2.Kontrola zabezpiecteantykorozyjnych

Ocer jakasci powtoki cynkowej na elementach moseych rury naley wykona
zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 [6].

6.3.3.Kontrola wbudowania rur

Kontrola wbudowania rur obejmuje sprawdzenie:

— zgodndci wykonania rob6t z dokumentacjprojektows, projektem roboczym
instalacji kanalizacyjnej oraz ostonowej i ST. Rgbmalezy wykona zgodnie z
pktem 5. Odchylenie rur spustowych od pionu nie ipow przekracza 0,2%.
Odchylenie rur odwadniagych od linii projektowanej, mierzone na dtdgo2 m, nie
powinno przekracza3 mm. Naley sprawdzt, czy zmiany wprowadzone w trakcie
wykonywania rob6t zostalty wniesione do dokumentacgijektowej i potwierdzone
przez Ireyniera,
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— wykonania paczeh zgrzewanych doczotowo polegeg na przeprowadzeniu
ogledzin wzrokowo. Kontroli podlega wielké i ksztalt wyptywki oraz osiowdt
pofaczenia,

— wykonania ziczkami elektrooporowymi poleggje na sprawdzeniu czujnikaaekki i
kontroli osiowdci polaczenia,

— szczelnéci rurochgu przeprowadzone na podstawie szczegOtowego poiegl
dokonanego w trakcie intensywnych opadow atmosfrych,

— droznosci rur przez wlanie 1 fiwody do wpustu i odbieranie jej na dole. Czas
wlewania naley dostosowé do srednicy rury wpustowej, zalos¢ wody odzyskanej
na dole powinna rowiasig ilosci wody wlanej. W przypadku zaburzev przeptywie
wody naley wyjasni¢ przyczyny, usugt usterki i ponownie wykoraproke,

— szczelnéci wbudowanego systemu odwada@go po zakéczeniu robét.
Sprawdzenie sprawlo dziatania calego odwodnienia polega na stwianizea
pomoa ogledzin, czy woda z plyty pomostu w cé&bd jest odprowadzana przez
system wpustéw, czy nie ma przeciekbw wody obokspustowych orazaszkéw

odwadniajcych. Naley sprawdzt, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda

nie zagraa konstrukcji podpdr lub nie powoduje zamakaniangch partii ustroju
niosicego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest 1 m (metr) wykonanej kanalizacji z rur dagrejdnicy
lub 1 m (metr) wykonanej naprawy/wymiany rur ostaych do przewoddw obcych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjyrojektowa, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena zamontowania 1 m (metra) rur polietylenowyElDPE (instalacji

kanalizacyjnej lub ostonowej dla przewodow obcyohgjmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robat,

— dostarczenie materiatéw i spta,

— wykonanie projektu roboczego instalacji kanalizaeyjlub rur ostonowych,

— zabezpieczenie antykorozyjne elementéw podwiesyah,

— zamocowanie elementéw podwiesgaich,

— monta rur i ksztattek, w tym czyszczakow i kompensatoréow

— wykonanie wszystkich petzen,

— wykonanie i rozbiérka ewentualnych pomostow robabtzy

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
Wszystkie roboty powinny Ky wykonane wedlug wymaga dokumentacji

projektowej, ST i niniejszej specyfikacji techniefn

9.2. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktOrey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania robd6t podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

2. PN-EN 743:1996 Systemy przewodowe z tworzyw sziych. Rury z
tworzyw  termoplastycznych. Oznaczenie  skurczu
wzdtuznego

3. PN-EN 763:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztuciznKsztaltki z

tworzyw termoplastycznych. Metoda wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

4. PN-EN ISO 4440:2000 Rury i ksztaltki z tworzyw temphastycznych.
Oznaczanie masowego wskika szybkdéci ptyniccia.
Cze$¢ 1. Metoda badania. €& 2: Warunki badania

5. PN-ENISO 9969:1997 Rury z tworzyw termoplastycanyc Oznaczanie
sztywndaci obwodowej

6. PN-ENISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone aknsétod zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

7. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane nacgoogolnego
zastosowania

10.3. Inne dokumenty

8. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odfma obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735
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