OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

REMONT I WYMINA BARIER OCHRONNYCH
STALOWYCH

D - 07.05.02



SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET
4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PEATNOSCI

10. OBOWIAZKI WYKONAWCY
11. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem , naprawa barier ochronnych stalowych typu SP-09
uszkodzonych podczas kolizji drogowych zlokalizowanej na odcinkach drog krajowych nr :

- A-4 od km 0+000 do km 1+765
-4 od km 14765 do km 59+136

- 3 od km 472+369 do km 495+454
- 30 od km 0+000 do km 63+915

Naprawa_barier stalowych ochronnych bedzie polegaé na wymianie uszkodzonych elementéw
barier na nowe.

Podstawowy rodzaj, typ i obmiar barier ochronnych, wystgpujacy najczesciej na drogach krajowych
bedacy w zarzadzie GDDKIiA Rejonu w Lubaniu

Oznaczenie bariery

Typ z prowadnica Odlegtos¢ Rodzaj bariery Zalecane
A B shupkow zastosowanie
40m ez na drogach krajo-
2.0m wych i wojewodz-
SP-19 SP-09 133m przekiadkowa kich mnych niz
1.0m profil tasmy 100 autostrady

stalowej typu B
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+r
75,

b)

-

o A
Ty
¥ o Ay
S =S98 S en
l {2

Use | 5‘;
sk

Lv?ﬁ - , )

Omowienie roznic tasm stalowych typu A i B
Profil tasmy typu,profil B ma sptaszczone krawedzie przettoczen. Dla prowadnic o profilu B jest
konieczne odpowiednie uksztattowanie jednego z koncow tasmy, tak aby konce odcinkdow tasmy
przylegaty plasko do siebie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawg opracowania szczegdlowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt na drogach krajowych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
remontem barier ochronnych stalowych instalowanych przy drogach publicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont barier ochronnych stalowych - zabiegi wykonywane w ramach utrzymania drog,
polegajace na naprawie lub wymianie elementow barier w celu przywrdcenia petnych funkcji petnionych
przez barierg.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” i OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktore
wydano aprobatg techniczna.



Elementy do wykonania , naprawy barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ
bariery podany w dokumentacji projektowej, nawiazujacy do ustalen producenta barier. Do elementow
tych naleza:

— prowadnica,

— shupki,

— pas profilowy,

—  wysiggniki,

— przektadki, wsporniki, §ruby, podktadki, §wiatta odblaskowe,
— laczniki ukosne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialty do wykonania
elementdéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.2.1. Prowadnica

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gltadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powloki antykorozyjne;j.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.2.2. Stupki

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak
widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie
lub dhutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a
grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalna dolna odchytke wymiarowa dla
ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia
koncoéw ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i §ladow jamy skurczo-
wej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnione;j stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wlasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozciaganie
a minimum dla stupkow, MPa dla stupkow, MPa
St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach.
2.2.3. Inne elementy bariery

Zaleca si¢ stosowanie pasa profilowego. Powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28 [20] w
zakresie wymiardw, masy, wielko$ci statycznych i odchylek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy sobg elementow
bariery powinny by¢ czyste, gltadkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wiazkach.
Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposoéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw bariery ustala producent w taki sposdb, aby
zapewni¢ trwalo$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat w $rodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych
danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.



2.3. Materialy do wykonania elementéw betonowych
2.3.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy
2.3.1.1. Deskowanie

Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna, z czgSciowym uzyciem materiatdw drewnopochodnych lub
metalowych, wzglednie z gotowych elementdéw o mozliwosci wielokrotnego uzycia i wykonania
powtarzalnych ukladow konstrukeji jako deskowanie przestawne, §lizgowe lub przesuwne, zgodnie z
wymaganiami PN-B-06251 [3].

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow odpowiadajacych nastgpujacym normom:
— drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-D-95017 [8] , PN-B-06251 [3],
PN-D-96000 [9] oraz do drobnych elementoéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [10],
— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [27],
—  $ruby, wkrety do drewna i podktadki do srub wg PN-M-82101 [22], PN-M-82121 [23], PN-M-82503
[24], PN-M-82505 [25] i PN-M-82010 [21],
— formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [31],
—  plyty pil$niowe z drewna wg BN-69/7122-11 [30],
— sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami okres§lonymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi
przez Inzyniera.

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materialow, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

2.3.1.2. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentow lub kotew powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa B 15, nasiakliwo$¢
powinna by¢ nie wigksza niz 5%, stopien wodoszczelnosci - co najmniej W 2, a stopien mrozoodpornosci
- co najmniej F 50, zgodnie z wymaganiami PN- B-06250 [2].

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmnie;j ,,32,5” i
powinien spetnia¢ wymagania PN-B-19701 [5].

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinny spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [4]. Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i
spelnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to dokumentacja
projektowa, SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju
domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki
powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010 [6].

2.4. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegodlnych typow nalezy uktadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna
sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sig, aby
drobne frakcje kruszywa byly chronione za pomoca plandek lub zadaszen. Podtoze sktadowiska musi by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie
sktadowania.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].

Inne materiaty nalezy przechowywac w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystgpujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé si¢
mozliwo$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— zestawu sprzgtu specjalistycznego do montazu barier szt.-1,
— wiertnic do wykonywania otwordéw pod stupki szt.-1,
— koparko - fadowarki kolowej szt.-1,
— urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt szt.-1 ,



— betoniarki przewoznej szt.-1,
— wibratoréw do betonu szt.-1 ,
— przewoznego zbiornika na wodg szt.-1,

4. TRANSPORT
4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementow barier moze odbywaé si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt §rodka transportu. Elementy dtuzsze (np.
profilowana tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i1 wytadunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywac¢ za pomoca zurawi lub
recznie. Przy zaladunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia bariery w zakresie stwarzajacym zagrozenie dla
uczestnikow ruchu, nalezy usunaé z korony drogi elementy stwarzajace zagrozenie, a miejsce to nalezy
zabezpieczy¢ przez odpowiednie oznakowanie.

Przed przystapieniem do wykonania robot remontowych nalezy okresli¢:

a) rodzaj bariery, ktory ulegl uszkodzeniu,
b) dlugos¢ uszkodzone;j bariery,
c) eclementy i ich liczbg, ktora ulegla uszkodzeniu (prowadnica, pasy profilowe, shupki, elementy
montazowe, elementy polaczeniowe, fundamenty),
d) elementy kwalifikujace si¢ do naprawy na miejscu,
e) elementy wymagajace zdemontowania i wymiany na nowe,
f) kolejnos¢, sposob i termin wykonania robdt remontowych.
Sposob naprawy nalezy uzgodni¢ z przedstawicielem GDDKiA Rejonu w Lubaniu.

5.2. Rodzaje robo6t remontowych i sposéb ich naprawy

Nastepujace usterki wykonanych barier ochronnych stalowych wymagaja napraw lub wymiany
uszkodzonych elementow, gdy:

- stupek nie jest osadzony w sposob trwaty w gruncie lub fundamencie wzglednie jest podwyzszony,

obnizony lub odchylony od pozycji pionowej (ustawi¢ stupek w prawidtowym potozeniu),

- brak jest stupka i ew. fundamentu, wzglednie stupek jest zgigty, skrecony lub ztamany (ustawi¢ nowy

stupek),

- - fragment prowadnicy jest odksztatcony np. wygicty, skrecony lub peknigty (wymieni¢ kompletne
elementy prowadnicy z uszkodzonymi przektadkami, wysiggnikami, pasem profilowym, Srubami,
podktadkami, obejmami stupka itp.),

- Dbrak jest elementdéw mocujacych prowadnice i stupki oraz elementéw odblaskowych (uzupetnié

elementy i1 taczniki mocujace elementy prowadnicy migdzy soba oraz ze shupkami, wysiggnikami,

przektadkami itp. oraz brakujace elementy odblaskowe),

- elementy bariery sg skorodowane (odrdzewi¢ i pomalowaé lub wymienic),

- elementy bariery sg zabrudzone ( umy¢ barierg).

Naprawa bariery powinna nawigzywaé¢ do zasad montazu, zgodnych z instrukcja producenta
bariery oraz zawiera¢ elementy tego samego typu co bariera pierwotna. Szczegoélnie nalezy przestrzegad
nastepujacych zalecen:

- zachowywaé¢ dopuszczalne odchylki odlegltosci migdzy shupkami, wynikajace z wymiaréw
wydhuizonych otworéw w prowadnicy + 11 mm,

- zachowywa¢ dopuszczalne roznice wysokosci stupkow + 6 mm,

- przy montazu prowadnicy typu B, taczy¢ sasiednie odcinki ta§my profilowej, naktadajac nastgpny
odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow.



Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymiany, po demontazu powinny by¢ odwiezione
przez Wykonawce w miejsce uzgodnione z przedstawicielem GDDKiA Rejonu w Lubaniu.

5.3 Wymiana calkowicie zniszczonych barier - montaz nowych
5.3.1 Osadzenie stupkow

5.3.1.1 Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
Wykonanie dotow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki
powinny mie¢ wymiary:
— przy wykonywaniu otwor6w wiertnica - $rednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto 20 cm od
najwigkszego wymiaru poprzecznego shupka, a gtgbokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od typu
bariery,
— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30 x 30 cm, a gleboko$¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

Osadzenia stupkdéw w otworach wypetnionych gruntem

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie slupkow w
wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniac:
— zachowanie prawidlowego potozenia i pelnej réwnoleglosci stupkdw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonow,
— wzmocnienie dna otworu warstwa ttucznia (ew. zwiru) o grubo$ci warstwy min. 5 cm,
—  wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’ piasku)
lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zaggszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz
0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

Osadzenie stupkow w fundamencie betonowym

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w
otworze, w gruncie wypetnionym betonem Ilub w prefabrykowanym fundamencie betonowym powinno
uwzgledniaé:

— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentacja projektowa, a w przypadku braku wskazan -
zgodnego z zaleceniem producenta barier,

— wypelnienie otworu mieszanka betonowa klasy B15, odpowiadajaca wymaganiom PN-B-06250 [2].
Do czasu stwardnienia betonu stupek zaleca si¢ podeprzeé. Zaleca si¢ wykonywa¢ montaz bariery na
stupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie.

5.3.2. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezpos$rednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie
whbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:
— spos6b wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub
uszkodzen stupka,
— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. miotow,
bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromlotow pograzajacych stupki w gruncie
poprzez wibracje 1 dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiardw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci shupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w shupkach do
mocowania wysiggnikow lub przektadek i wynosi £ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.



Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otwordw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigd,
naruszajacych powlokg cynkowa poszczegdlnych elementoéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac
nastgpny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak aby
konce odcinkow tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o
krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa laczone ze soba zwykle przy uzyciu $rub noskowych
specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysigegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany Scisle
wedtug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikdw itp.) oraz wlasciwych $rub i podkiadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacja
projektowa i wytycznymi producenta barier:

— odcinkow poczatkowych i koncowych bariery, o wlasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16
m), z zastosowaniem tacznikoéw uko$nych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych, z ewentualna kotwa betonowa w przypadkach przewidzianych w dokumentacji
projektowej,

— odcinkéw barier ostonowych o wlasciwej dtugosci odcinka bariery: a) przyleglego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) ukosnego poczatkowego, d) ukosnego koncowego, e)
wzmocnionego,

— odcinkéw przejsciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem wiasciwej dlugosci odcinka ukosnego w planie, jak rowniez potaczenia z
barierami betonowymi petnymi i ew. porgczami betonowymi,

—  przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przejécia pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z
drogami, przejsécia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
WSDBO [32].

Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot remontowych Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (dotyczy aprobat technicznych, certyfikatow, deklaracji zgodnosci itp. materiatow
przewidzianych do uzycia przy remoncie),

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi remontu barier ochronnych stalowych sa:
a) m (metr) - dla demontazu i montazu prowadnic i pasoéw profilowych,

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie SST i wymaganiami Zamawiajacego.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- oznakowanie miejsca robot
- roboty przygotowawcze,
- roboty rozbiorkowe przy demontazu,
- transport zdemontowanych elementéw na Bazg Materialowa w Bolestawcu , Piechowicach,
- montaz nowych elementow,
- transport zdemontowanych i nowych elementow.

10. OBOWIAZKI WYKONAWCY

W ramach naprawy uszkodzonych barier spr¢zystych zlokalizowanych przy drogach krajowych
bedacych w Zarzadzie GDDKiA Rejonu Luban:
10.1 Wykonawca musi przystapi¢ do wykonania naprawy barier w ciagu 3 dni od otrzymania pisemnego
zgloszenia od Zamawiajacego.
10.2 Po kazdorazowym wykonaniu naprawy barier sporzadzany jest protokoél naprawy zatwierdzony
przez Strony.
10.3  Jezeli Wykonawca nie przystapi do naprawy barier w terminie ujgtym w punkcie 10.1, to
Zamawiajacy zleci naprawg uszkodzonych barier innej firmie , a Wykonawca pokryje koszty za
wykonana ustugg.
10.4. Po kazdorazowym wykonaniu robdt Wykonawca wystawi fakturg wraz z zataczonym protokotem
odbioru rob6t , zatwierdzonych przez Kierownika Bazy Materialowej wraz aprobata techniczna na uzyte
podzespoty barier . Nalezno$¢ uregulujemy po wykonanej naprawie barier w terminie 14 dni od dnia
otrzymania faktury (przelew).
10.5. Wykonawca ma obowiazek zalaczy¢ do kazdej faktury kosztorys powykonawczy wykonania
naprawy barier. Kosztorys jest niezbgdny Zamawiajacemu do przedstawienia dokumentéw w sprawie
wyplaty odszkodowania od wszystkich ryzyk (zniszczenia mienia zarzadcy drogi) dla firmy
ubezpieczeniowej.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i inne dokumenty zwiazane z remontem barier ochronnych stalowych obowiazuja wedtug
OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe” pkt 10.



