DROBNE ROBOTY KONSERWACYJNE M.18.05.01

»USZCZELNIENIE SZCZELIN DYLATYACYJNYCH, STYKOW ZtACZY | PEKNIEC”

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z:
— uszczelnieniem szczelin dylatacyjnych drogowych obiektdw inzynierskich,
uszczelnieniem stykéw elementéw konstrukcyjnych i elementéw wyposazenia z warstwami
nawierzchniowymi drogowych obiektéw inzynierskich,
uszczelnienie stykéw pomiedzy elementami wyposazenia drogowych obiektéw inzynierskich,
— uszczelnieniem peknieé w bitumicznych/bitumiczno-mechanicznych przykryciach dylatacyjnych,

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowq i Specyfikacjg Techniczng
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNE).

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.3.1. Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu uszczelnienie stykdw m.in.:

- pomiedzy kraweznikami,

- kraweznikéw z nawierzchnig strefy przejazdowej,

- kraweznikéw z ptytg chodnikows,

- elementéw pomostu z elementami dylatacji,

- stupkow oraz podstaw stupkéw balustrad z nawierzchnig stref chodnikowych,

- stupkow oraz podstaw stupkéw barier ochronnych, ekrandéw przeciwporazeniowych i ekranéw

dzwiekochtonnych z nawierzchnig stref chodnikowych,

- pomiedzy deskami gzymsowymi,

- prefabrykowanych desek gzymsowych z nawierzchnig stref chodnikowych

- elementéw wpustéw oraz ich bitumicznych obrébek z nawierzchnig

- gérnych elementdw Sciekow skarpowych z nawierzchnig bitumiczng

- pomiedzy sgsiadujgcymi obiektami

1.3.2. Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu uszczelnienie spekan m.in.:

- w bitumicznych/bitumiczno-mechanicznych przykryciach dylatacyjnych,

- w gzymsach

1.3.3. Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wypetnienie szczelin pionowych i poziomych dylatacyjnych (dylatacja pozorna)

1.3.4. Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu miedzy innymi:
- frezowanie deformacji dylatacji bitumicznych / mechaniczno — bitumicznych wraz z
wyréwnaniem zanizen, uszczelnieniem i zamknieciem powierzchnowym
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1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST M.00.00.00. , Wymaganie Ogélne”.
Kit poliuretanowy — jedno lub dwuskfadnikowy, trwale elastyczny, wysokomodutowy poliuretanowy kit
uszczelniajacy o bardzo dobrych witasciwosciach adhezyjno-kohezyjnych, o bardzo niskiej wodochtonnosci,
dobrze kompensujacy drgania i wibracje majacy na celu uszczelnienie i zabezpieczenie przed szkodliwymi
wptywami atmosferycznymi niedostepnych czesci konstrukcji
Masa zalewowa — elastyczna masa, wykonana na bazie asfaltu modyfikowanego dodatkiem kauczuku,
polimerdw, wypetniaczy oraz substancji powierzchniowo czynnych, utozona w uprzednio przygotowanej
szczelinie majgca na celu uszczelnienie spekan i zabezpieczenie przed szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi
Sznur podktfadowy (podpierajgcy) — materiat o zamknietej strukturze, wymagany do wbudowania w
przypadku szczelin gtebokich

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST M.00.00.00. ,Wymaganie Ogélne”.
Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyrdb
budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okres$lonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobéw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dofaczy¢ do wyrobu krajowga deklaracje zgodnosci.

Sposdb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.)

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST. Dla
wszystkich zastosowanych materiatdow Wykonawca przedstawi Polska Norme lub aktualng aprobate
techniczng wydang przez IBDiM.

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST M.00.00.00. ,Wymaganie Ogélne”.

Do wykonania uszczelnien stykéw elementéw wyposazenia z nawierzchnig bitumiczng jak réwniez
uszczelnien spekan w nawierzchniach i masach zalewowych dylatacji nalezy stosowac¢ mase zalewows.
Zastosowana, elastycznie utwardzalna masa zalewowa po wbudowaniu, powinna by¢ odporna na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych, paliwa, oleju napedowego, kwasdw oraz roztworéw wodnych soli (zwtaszcza
odladzajacych).

Stosowany materiat powinien by¢ dostepny z systemowym materiatem gruntujgcym.
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Wymagane parametry techniczne masy zalewowej:

@ GESTOSE ot et ok. 1,5 g/cm?

¢ Dopuszczalna faczna deformacja......cccveeeecciveeeccciineeenns nie wiecej niz 25%
¢ TwWardoSE ShOre A.....ouveviieciiee et ok. 18

¢ Czas utwardzania (w temp. pokojowe]) ......cccceecvveenenn. nie wiecej niz 24 h.

Sktadniki masy powinny by¢ przechowywane i dostarczane w miejsce wbudowania w szczelnych,
zamknietych i oryginalnych pojemnikach.

Do wykonania pozostatych stykdow i potaczen, w tym dylatacji pozornych oraz spekan w gzymsach nalezy
stosowac kit poliuretanowy.

Dodatkowo do uszczelnienia szczeliny w przypadku szczelin gtebokich nalezy stosowac rurke elastyczng
(watek podpierajacy).
Wymagania szczegétowe dla stosowanego kitu:

¢  Temperatura uzytkowania........ccoceeeeeveeeennnen. od min. -30°C do min. +60°C

¢ Temperatura wbudowania........cccceeeeveeeennnen. od min. +5°C do min. +35°C

¢  Wytrzymatosé na oddzieranie.........ccccccuvveeenneeen. >7 N/mm

¢ Mozliwa odksztatcalnosé.........ccceeuveeevecieeeennnen. 25%

¢ StabilnosSC ..o, 0mm

¢ Dtugotrwata odpornosé na wode, $rodki czyszczgce oraz sole odlodzeniowe

¢ Kolor materiat powinien byé dostepny w co najmniej dwdch

kolorach - szarym i czarnym.

& PrzyczepnosC.. et zaréwno do potozy porowatych jak i gtadkich
¢ Forma dostawy .....cccceecveeeenciieeeeciiee e w postaci gotowej do wbudowania

Stosowany kit uszczelniajgcy powinien by¢ dostepny z materiatami gruntujgcymi (odpowiednimi
zarowno dla podtozy gtadkich jak i porowatych) oraz odpowiednim sznurem podktadowym
(podpierajgcym) o zamknietej strukturze, wymaganym do wbudowania w przypadku szczelin gtebokich.

Dla dylatacji pozornej szczelina winna by¢ przykryta paskiem z wtékna szklanego.
3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST M.00.00.00. ,,Wymaganie Ogdlne”.
3.1.1. Sprzet wykorzystywany w pracach z uzyciem mas zalewowych:

— Urzadzenie do podgrzewania i mieszania masy. Urzadzenie powinno posiadaé¢ wtasny system
grzania z mozliwoscig regulacji, mieszadta przeciwstawne i pompe z zestawem wezy,

— Podgrzewany beben mieszalniczy,

— Reczny palnik z dtugim trzonkiem, opalany propanem/butanem
— Pita do ciecia asfaltu

— Pistolety reczne lub pneumatyczne

Sktadniki masy zalewowej powinny zostaé wymieszane z zastosowaniem odpowiedniego narzedzia
wyposazonego w regulator predkosci obrotowej. Moze to by¢ np. wiertarka z nasadka mieszajaca.
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Wlewanie masy w szczeliny powinno odbywac sie z pomocg specjalnego przyrzadu lub - ze wzgledu na
ograniczony charakter robdt - recznie. Ostateczna decyzja o sposobie dozowania nalezy do TIM-a.

Do wykonania (lub poszerzenia) szczelin, nalezy stosowaé wg potrzeb: szlifierki kagtowe, pity do asfaltu (lub
betonu), frezarki, przecinaki i mate mtotki udarowe do odspajania urobku itp.

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego
przez TIM-a sprzetu.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymagane;j
jakosci robat.

Wykonawca, na zgdanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.1.2. Sprzet wykorzystywany w pracach z uzyciem kitow poliuretanowych.

Wykonawca powinien wykonaé wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i
zaakceptowanego przez TIM-a sprzetu.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robot.
Wykonaweca, na zgdanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i bezpieczenstwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST M.00.00.00. ,, Wymaganie Ogdlne”.
Materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane zgodnie z wymaganiami producenta systemu, w
oryginalnych opakowaniach producenta.
Materiaty mogg by¢ przewozone przy uzyciu dowolnych srodkéw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST M.00.00.00. ,Wymaganie Ogdlne”.
5.2. ORGANIZACJA ROBOT

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
Robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

5.3. WYKONANIE ROBOT

5.3.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Prace nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi producenta.

5.3.2. Warunki wykonywania prac z uzyciem mas zalewowych

5.3.2.1 Zakres i sposéb wykonania robdt

Etapy pracy

1. Oczyszczenie istniejgcych pekniec i szczelin z ziemi i zanieczyszczen
2. Poszerzenie istniejgcych lub w razie potrzeby wykonanie nowych szczelin
3. Zatozenie wzdtuz krawedzi wypetnianych szczelin (po obu ich stronach) odpowiedniego materiatu
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zabezpieczajgcego przed przywieraniem masy zalewowej
4. Naniesienie gruntu na boki szczelin i odczekanie do jego wyschniecia
5. Wbudowanie masy zalewowej w szczeliny zgodnie ze wskazéwkami producenta

Wykonanie szczelin.

Szczeliny nalezy wykonywac (przygotowywac) bezposrednio przed utozeniem masy zalewowej.

Szerokos$¢ szczelin powinna miesci¢ sie w zakresie od 8 mm do 15 mm, natomiast grubosé¢ (wysokosc)
wypetnienia szczeliny powinna by¢ nie mniejsza niz 6 mm i nie wieksza niz 15 mm.

Zaleca sie, aby grubos¢ (wysokos¢) wypetnienia szczeliny wynosito ok. 0.8 do 1,0 krotnosci szerokosci
szczeliny.

Przy wykonywaniu szczelin w bezposrednim sgsiedztwie elementéw konstrukcyjnych takich jak krawezniki,
deski gzymsowe, elementy stalowe balustrad i barier, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢
w/w elementdéw ani ich powtok ochronnych.

Ze wzgledu na najlepsza przyczepnos$¢ masy, boki szczelin powinny by¢ ciete.

Przygotowanie szczelin do wykonania wypetnienia.

Boki szczelin przed gruntowaniem muszg zosta¢ starannie oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen oraz
doktadnie odpylone. W przypadku czyszczenia szczelin wodg pod cisnieniem, przed aplikacjg materiatu
gruntujgcego szczeliny nalezy osuszy¢.
Jezeli uszczelnienie dotyczy stykdow elementéw stalowych balustrad lub barier (stupkéw lub ich podstaw),
nalezy zwrdci¢ uwage, aby elementy stalowe - w razie potrzeby - zostalty odpowiednio zabezpieczone
antykorozyjnie.
W przypadku szczelin dylatacyjnych, aby unikngé trdjstronnej przyczepnosci, przed aplikacjag masy
zalewowej, na dnie szczelin, nalezy utozy¢ pasmo np. polietylenu. Zastosowane pasmo nie moze by¢
podatne na nasigkanie woda.
W celu zabezpieczenia elementéw uszczelnianych przed zanieczyszczeniem masg zalewowa (unikniecia
przywierania masy w sasiedztwie szczeliny), nalezy przed wypetnieniem szczelin masg, wzdtuz krawedzi
kazdej szczeliny, zatozy¢ materiat zabezpieczajgcy w postaci papieru silikonowego.
Na boki wszystkich wypetnianych szczelin, nalezy natozyé dobrze kryjacy, systemowy materiat gruntujgcy
- primer.
Ze wzgledu na uszczelnianie réznych materiatéw (asfalt-asfalt, asfalt-stal, asfalt-polimerobeton itp,), nalezy
zwrdcié uwage, aby zastosowany primer odpowiadat uszczelnianym elementom.
Natozony na boki szczelin lub uszczelniane elementy primer, nalezy pozostawi¢ do obeschniecia, a krétko
przed uptywem tego czasu, nalezy przygotowaé mase zalewowsa.

Wytyczne stosowania masy zalewowe;j.

Przygotowanie masy zalewowej nalezy wykonaé, stosujgc sie $cisle do wytycznych producenta.

Nalezy szczegdlnie zwrdci¢c uwage na wzajemne proporcje mieszanych sktadnikéw, czas i predkosé
obrotowg ich mieszania oraz wymagane warunki atmosferyczne wbudowania (temperature, wilgotnos¢,
site wiatru).

Do czasu utwardzenia, wypetnione szczeliny nalezy chroni¢ przed wilgocia.

W razie koniecznosci, jako srodki rozdzielajgce mozna stosowac teflonspraye lub silikonspraye.

Szczelina w powierzchniach jezdnych powinna zostaé¢ wypetniona tylko do poziomu ponizej 3 mm od gérnej
krawedzi. Pozostate szczeliny powinny zostaé¢ wypetnione na catej wysokosci.

Zanim szczeliwo przejdzie w stan staty nalezy pamieta¢, aby po wlaniu masy zalewowej w szczeline,
usungc¢ ewentualnie powstajgce pecherzyki powietrza. Mozna tego dokonaé np. za pomoca pedzelka.

5.3.3. Warunki wykonywania prac z uzyciem kitu poliuretanowego

Warunki atmosferyczne

Str.5



Wypetnienia mozna wykonywaé przy temperaturze otoczenia powyzej 5°C. Niedozwolone jest uktadanie
materiatdéw podczas deszczu lub na mokrym podtozu.

Podtoze

Podtoze musi byé suche, stabilne, wolne od kurzu, olejéw, ttuszczéw i innych zanieczyszczen.

Czynnosci wchodzace w sktad robot

— Usuniecie zniszczonego wypetnienia szczeliny,

—  Wyciecie szczeliny,

—  Oczyszczenie i osuszenie powierzchni,

—  Zagruntowanie powierzchni,

—  Wykonanie wypetnienia szczeliny kitem poliuretanowym

W przypadku wypetniania szczelin kitem poliuretanowym nie stosowac¢ materiatu w przypadku szczelin
szerszych od 10 mm. Nie stosowac do potaczen z powierzchniami bitumicznymi Nie stosowac kitu w
kombinacji z uszczelniaczami silikonowymi.

Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska

Wszelkie odpady a takze poptuczyny pozostate po myciu sprzetu lub narzedzi, Wykonawca obowigzany jest
zebraé, usungc poza obiekt i poddac utylizacji.

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad
podanych na kartach technicznych poszczegdlnych materiatow.

Zabezpieczenie robdét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy do
Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéow roboczych, podnosnikdw, uzycie Srodkdw ptywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do
Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST M.00.00.00. ,Wymaganie Ogélne”.
6.2. BADANIA KONTROLNE

Sprawdzeniu podlegaja:
- materiaty na podstawie Aprobat Technicznych i Atestow Producenta
- utozenie materiatu wypetniajgcego (masy zalewowej, kitu trwale plastycznego i rurek elastycznych)

6.3. BADANIA JAKOSCI ROBOT — MASA ZALEWOWA, KIT POLIURETANOWY

Wykonawca obowigzany jest przedstawié Inzynierowi do akceptacji aprobate techniczng stosowanej
masy zalewowej, kitu poliuretanowego .
Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, TIM moze poddaé je
kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.
W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajag Wykonawce.
Wykonawca robét zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.
Kontrole nalezy przeprowadza¢ podczas wykonywania robdt, majac szczegdlnie na uwadze sprawdzenie:
¢ Poprawnosci wykonania i przygotowania szczelin, ich szerokosci, rownosci krawedzi oraz czystosci
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Scianek

¢ Poprawnosci wypetnienia szczelin odpowiednig masg zalewowa czy kitem poliuretanowym.

¢ Warunkéw wykonania robdt, w tym m.in. poprawnos¢ zagruntowania Scianek pionowych oraz
wbudowania materiatéw

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogéblne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST M.00.00.00. ,, Wymaganie Ogdlne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiaru jest ryczatt.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w ST M.00.00.00. ,,Wymaganie Ogdlne”.
Standard jest spetniony, gdy prace wykonane w ramach przedmiotowej ST wykonane na obiektach
inzynierskich w wyzej okres$lonym asortymencie, zostaty wykonane zgodnie z ST, zatwierdzonym PZJ i
spetniajg wymagania zawarte w ,Zasadach stosowania skali ocen punktowych stanu technicznego i
przydatnosci do uzytkowania drogowych obiektéw inzynierskich” — zatacznik do Zarzadzenia nr 64
Generalnego Dyrektora Dréog Krajowych i Autostrad z dnia 13 listopada 2008 roku stanowigcych zatgcznik
nr 10 i umozliwiajg ocenienie danego elementu na 4 lub wyze;j.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH

Odbiér Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu obejmuje sprawdzenie:
- Przygotowanie stykow, szczelin i peknie¢ przewidzianych do wypetnienia
— utozenie watka,
- Wykonanie uszczelnienia.

8.3. ODBIOR KONCOWY

Podstawg odbioru kornicowego jest pisemne stwierdzenie przez Kierownika Projektu w Dzienniku
Budowy zakonczenia wszystkich Robét i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentac;ji Projektowej, ST
oraz innych warunkow dotyczacych tych Robot zawartych w Kontrakcie.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty wszystkich odbioréw Robdt czesciowych.

Jezeli wszystkie badania daty wynik zgodny z Dokumentacjg Techniczng oraz wymogami odpowiednich
norm i ST, to wykonane Roboty nalezy uznaé za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane Roboty lub ich czes¢ nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami normy Dokumentacjg i ST. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ Roboty do zgodnosci z norma, ST, Dokumentacjg Techniczng i przedstawic je do ponownego
odbioru.

Odbiér koricowy Robét winien by¢ potwierdzony spisaniem protokotu odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST M.00.00.00. ,Wymaganie Ogdlne”.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa obejmuje:
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— prace przygotowawcze i pomiarowe (w tym zatwierdzona przez Zamawiajgcego tymczasowa
organizacja robot),

— zakup i dostarczenie niezbednych materiatéw i czynnikdw produkcji,

— wykonanie pola referencyjnego,

— oczyszczenie powierzchni przewidzianych do wypetnienia,

— umieszczenie materiatdw wypetniajgcych i uszczelniajacych,

— wykonanie badan wg pkt. 6 niniejszej ST,

— uporzgdkowanie miejsca robdt,

— usuniecie poza pas drogowy narzedzi i materiatéw pomocniczych, wywdz i utylizacja odpadéw

— wykonanie ewentualnych napraw,

— montaz, demontaz i transport rusztowan,

— montaz, demontaz i transport oznakowania

W cenie jednostkowej mieszczg sie ubytki i odpady materiatowe.
Wykonawca w cenie ryczattowej zawrze wszystkie czynniki ryzyka zwigzane z prawidiowym wykonaniem
prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY
10.2. INNE DOKUMENTY

Aprobaty techniczne i zalecenia producenta dotyczgce stosowanych materiatéw.
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