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Ogolna specyfikacja techniczna (OST) na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

STOSOWANE SKROTY:

OST - ogolna specyfikacja techniczna

SST - szczegbétowa specyfikacja techniczna

GDDP - Generalna Dyrekcja Drog Publicznych

IBDiM - Instytut Badawczy Drég i Mostow

PZJ — Program zapewnienia jakoS$ci

bhp — Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

BN — Branzowa Norma

PN — Polska Norma

KPED - Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych
0. GDDKIA - Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad

BOoo~NoORrWNE

D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej og6lnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z remontem plyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgsel mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22
w km 343+338 przez rz. Wiste w m. Knybawa.

1.2.  Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegétowych specyfikacji technicznych
stosowanych jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét drogowo-mostowych.

1.3.  Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich robot objetych
szczegOtowymi specyfikacjami technicznymi zwiazanymi z remontem ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset
mostu przez rz. Wiste w m. Knybawa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1.  Budowla drogowa - obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa (drogg) albo
jego cze$¢ stanowiaca odrgbny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2.  Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowied-
nio utwardzony.

1.43.  Dhugos¢ mostu - odlegtos¢ migdzy zewngtrznymi krawgdziami pomostu, w osi jezdni drogowe;j.

1.44. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.45. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.6.  Dziennik Budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

1.47. Inzynier Kontraktu (w skrécie Inzynier) — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, 0 ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i
administrowanie kontraktem.

1.4.8.  Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.49. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania
w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi
jezdnie.

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.12. Konstrukcja nosna (przgsto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach mostowych
tworzaca ustroj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta czg$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.

1.414. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
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1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.
1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.
1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.
1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

Ksiazka obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawcg obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatacznikow.
Wpisy w ksiazce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do prze-
prowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z ocena jakosci materiatow oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania rob6t, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze
gruntowe zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa S$cieralna — gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca — warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowg.

c) Warstwa wyréwnawcza — warstwa stuzaca do wyrownania nierowno$ci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa — dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktadac si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza — gorna czg$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sktadac si¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza — dolna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkeji nosnych, funkcje zabezpieczenia na-
wierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna — warstwa, ktorej glownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dzialania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej ponize;j.

i) Warstwa odsaczajaca — warstwa shuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicz-
nego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno§é wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okrelony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz
drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowal teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdéw, umieszczenia urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gltgboko$ci przemarzania.

Podloze ulepszone nawierzchni — gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejgcia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

Przedsigwzigcie budowlane — kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja
(zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego polaczenia.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga,
kolej, rurociag itp.
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1.4.33. Przetargowa dokumentacja projektowa - czg§¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke¢ i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.34. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skltadac sig¢ z pelnej Sciany, stupéw lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.35. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.36. Rozpigtos¢ teoretyczna - odlegtosé migdzy punktami podparcia (fozyskami), przgsta mostowego.

1.4.37. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu) - odlegto$¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami konstrukeji obiektu, mierzona w
linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukcyjna ustroju niosacego.

1.4.38. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczeg6Inych rodzajéw ruchu oraz
szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wytaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem
oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.39.  Slepy Kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.40. Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace czgs$¢ terenu budowy.

1.4.41. Zadanie budowlane - czg§¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbng cato$¢ konstrukcyjna lub technolo-
giczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢
na wykonywaniu robot zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej
elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robodt, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Teren budowy zlokalizowany zostanie na dojazdach i na obiekcie, w granicach pasa drogowego drogi krajowej Nr 22.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy, ksigge obmiaru oraz Projekt wykonawczy.

Doprowadzenie wody oraz energii elektrycznej na Teren Budowy oraz rozprowadzenie wody i energii elektrycznej po Terenie
Budowy Wykonawca robdt organizuje we wlasnym zakresie.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Na dokumentacje Projektowa (przekazywana Wykonawcy robot) sktadaja sig nastgpujace czesci:

. projekt wykonawczy

. projekt oznakowania i organizacji ruchu.

Koszty wykonania opiséw, szczegbtowych specyfikacji technicznych oraz rysunkéw technicznych, wprowadzonych decyzja
Inzyniera Kontraktu w proces budowlany, nie ujetych w pierwotnej dokumentacji projektowej przekazanej Wykonawcy robét (i nie
wprowadzonych na wniosek Wykonawcy roboét), pokrywa Zamawiajacy.

Rozwigzania zamienne, jezeli beda wprowadzone na wniosek Wykonawcy, obciazaja Wykonawcg. W innym przypadku beda
realizowane przez nadzor autorski i koszty ich wykonania pokryje Zamawiajacy.

Wszelkie opracowania projektowe sporzadzane przez Wykonawcg Wykonawca sporzadza w 4 egzemplarzach i przedktada
Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacija projektowa i SST.

Dokumentacja projektowa, SST i wszelkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, stanowia czg$é
Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowiazuje nastgpujaca kolejnos¢ ich waznosci:
umowa kontraktowa migdzy Wykonawca robdt i Zamawiajacym,
oferta Wykonawcy,
specyfikacje techniczne,
dokumentacja projektowa,
wszelkie inne dokumenty stanowiace cze$¢ kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéow lub opuszczaé w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiar6w wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé
zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i wptynie to na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

agrwNE
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1.5.4 Zabezpieczenie terenu budowy.

Do Wykonawcy robot nalezy zabezpieczenie oraz wlasciwe oznakowanie miejsca prowadzonych robdt oraz dostarczenie,
zainstalowanie i biezaca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych Teren Budowy oraz zapewniajacych
bezpieczenstwo pojazdow samochodowych, poruszajacych si¢ — w bezposrednim sasiedztwie realizowanych robot — zawezonag 0 1/3
szerokodci jezdnia drogi krajowej Nr 22.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje oraz bedzie obstugiwaé wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak:
zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow w strefie prowadzonych robot.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzief i w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa (w bezposrednim sasiedztwie Terenu Budowy).

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inzynierem oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona
przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawceg w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i
odbioru koncowego robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w ceng umowna.

Koszt oznakowania i organizacji ruchu jest ptatny zgodnie ze SST M-20.02.05.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W okresie wykonywania robot Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do
przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub uciazliwosci
dla os6b lub wilasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan begdzie miat szczegdlny wzglad na $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

. mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca uzyska wszelkie uzgodnienia i pozwolenia na wywodz nieczysto$ci statych i plynnych oraz bezpieczne,
prawidtowe odprowadzanie $ciekow oraz wod gruntowych i opadowych z catego Placu Budowy lub miejsc zwigzanych

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robét albo
przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sig¢ uzycia materiatdow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda mialy aprobatg techniczna wydang przez uprawniong jednostke, jedno-
znacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych materialtdow od wiasciwych organéw administracji
panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju roboét, ktore maja
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze
lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi
i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Wykonawca begdzie realizowa¢ roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow zabudowy
mieszkaniowej przylegajacej do terenu budowy. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w
sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.
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Inzynier bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a wlascicielami
nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i drog wewngtrznych. Jednakze ani InZzynier ani Zamawiajacy nie bgdzie
ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bgda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.8.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sig bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie materiatow 1 wyposazenia na iz
terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wiadz co do przewozu nietypowych wagowo
fadunkéw (ponadnormatywnych) i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamia¢ Inzyniera. Pojazdy i tadunki
powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu Budowy
i Wykonawca bedzie odpowiada¢ za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowiazek zadbal, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Kierownik budowy jest obowiazany sporzadzi¢ przed rozpoczgciem budowy plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
uwzgledniajac specyfike planowanej inwestycji 1 warunki prowadzenia rob6t budowlanych.

W planie nalezy uwzglednié specyfikg prowadzenia robot budowlanych:

¢+ W poblizu drogi krajowej,

. ktére powoduja ryzyko powstania zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, a w szczegdlnosci upadku z wysokosci,

. z uwzglednieniem obowiazujacych przepisow BHP.

Przygotowany plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia nalezy opracowaé zgodnie z Dz. U. Nr 151, poz. 1256 z dnia
17 wrzesnia 2002 r. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegélowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczegétowego rodzaju robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczefistwa i zdrowia ludzi.
Wymagane jest rOwniez, aby ten plan zostal pozytywnie zaopiniowany przez rzeczoznawcg w zakresie si¢ BHP.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa
uwzglednione w cenie umowne;.

15.11.  Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczgcia robot do daty wydania potwierdzenia zakofnczenia robot przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru koncowego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob,
aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koficowego.

Jesli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé¢ roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

15.12.  Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z wykonywanymi robotami i bedzie w peti odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i begdzie w petni odpowiedzialny za wypehnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosénie znakdéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzgtu, materialow lub urzadzen
uzytych lub zwiazanych z wykonaniem robdt i w sposob ciagly bedzie informowac Inzyniera o swoich dzialaniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obciazenia i wydatki wynikle z lub zwiazane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje wykonawca, z wyjatkiem przypadkdéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonywania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera.

1.5.13. Rdwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ maja materiaty, sprzgt i
inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepisoéw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy
sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera. Roznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie
opisane przez Wykonawecg i przedtozone Inzynierowi do zatwierdzenia.

2. Materiaty

2.1. Zrodta uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do zatwierdzenia, szczegdélowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materialtdw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja
zatwierdzenie.
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Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy i zlozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Je$li Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktdrych
zostaly zakupione, to koszt tych materialow zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wilasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem.

2.3 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera Kontraktu.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robot, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wtasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg i1 zaakceptowanych przez Inzyniera
Kontraktu.

2.5. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wyniki tych kontroli beda
stanowi¢ podstawg do akceptacji okreslonej partii materialow pod wzglgdem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcjg wytworni, beda zachowane nastgpujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniona wspodtprace i pomoc Wykonawcey oraz producenta materiatdéw w czasie przeprowadzania

inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatow

przeznaczonych do realizacji robot,

c) jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nienalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera projektu

zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosci
wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzg¢tu. Wybrany sprzgt, po
akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

4. Transport

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu niespetniajace tych warunkéw moga byé
dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych
materialow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot
opracowanym przez Wykonawcg oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywana robdt.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera.

Btedy popetnione przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, usunigte przez Wykonawcg na wlasny koszt,
z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem btgdu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi§mie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialdow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach
okres$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materialdw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawcg w czasie okreslonym przez Inzyniera, pod grozba
zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Program zapewnienia jakosSci (PZJ)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera programu zapewnienia jakosci.

W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okre$li¢, zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji robot gwarantujacy wykonanie robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST oraz
ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a)  Cze$¢ ogodlng opisujaca:

. organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,
organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
sposdb zapewnienia bhp,
wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,
system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i Sterowania jakosci wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

¢ sSposOb oraz formg gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizméw
sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob 1 formg przekazywania tych informacji Inzynierowi.

b)  Cze$¢ szczegdblowa opisujaca dla kazdego asortymentu rob6t:

. wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

. rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

. sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

. sposdb i procedur¢ pomiarow i badan (rodzaj i czgstotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych
elementéw robot,

* Sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

* & & o o o

6.2. Zasady kontroli jakosci robé6t

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kon-
troli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan mate-
riatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstro-
wania, ze poziom ich wykonywania jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatdéw oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja wazna legali-
zacjg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak
powazne, ze moga wplynaé¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
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Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawecg i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez
Wykonawcg do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
InZyniera.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bgdzie przeprowadzal dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawceg usunigte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badaniaipomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pis$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportdéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w
terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wiyniki badan (kopie) bgda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek 1 badania materialtdow w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatdéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$é
materialow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier powinien pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier oprze si¢ wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodno$ci materialdow 1 robdt z Dokumentacja Projektowa i SST. Moze roéwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawceg
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawcg.

6.7. Atesty jako$ci materiatow i urzadzen.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia:

1. wyroby posiadajace znak CE — bez ograniczen,

2. wyroby, ktore nie posiadaja znaku CE — pod warunkiem, gdy:

a)  wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski:

- zgodnie z istniejaca Polska Norma a producent zataczyt deklaracje zgodnosci z ta norma,
- W przypadku braku Polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapiséw, to w zgodzie z uzyskang aprobata techniczng
(lub rekomendacja) a producent zataczyt deklaracje zgodnosci z ta aprobata (rekomendacja),
- posiada znak budowlany $wiadczacy o zgodno$ci z Polska Norma wyrobu albo aprobata techniczng (rekomendacja),
a producent zataczyt odpowiednia informacje o wyrobie,
b)  wyréb zostal wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty technicznej (lub rekomendacji)
a producent zataczyt do wyrobu deklaracjg¢ zgodnosci z ta aprobata (rekomendacja),
c) jest to wyroéb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnoS$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej,

3. jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wg indywidualnej dokumentacji technicznej, dla

ktorej producent wydat specjalne o§wiadczenie o zgodnosci wyrobu z ta dokumentacja oraz przepisami,

Wyréb budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE lub znak budowlany albo posiada deklaracj¢ zgodnosci, nie moze by¢
modyfikowany bez utraty wazno$ci dokumentéw dopuszczajacych do wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikacji nalezy
uzyskaé aprobate techniczna (rekomendacjg) dla takiego wyrobu.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawcg Inzynierowi.

Materialy posiadajace atesty a urzadzenia — wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodno$¢ ich wlasciwosci za Specyfikacjami to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawcg w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do kofica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowiazujacymi przepisami [ 2 ] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bgda dokonywane na biezaco i bgda dotyczyé przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bgdzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
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Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramdw robdt,
terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera,
daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czg$ciowych i ostatecznych odbioréw robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegbdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

. wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

. inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedlozone Inzynierowi do ustosun-
kowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia lub zajeciem
stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje InZyniera do ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie
ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
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(2) Ksiazka obmiarow

Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiazki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jakos$ci materialow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakoSci.
Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastgpujace dokumenty:
a)  pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b)  protokoty przekazania terenu budowy,

¢)  umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d)  protokoty odbioru robét,

e)  protokoly z narad i ustalen,

f)  korespondencje na budowie,

g) inne wymagane prawem pozwolenia.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robét

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robdt i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera na
pi$mie.

Obmiar gotowych robdt begdzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagana do celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow

Dtugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
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Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako dhugo$é pomnozona
przez $redni przekrdj.
Tlosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadat wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Wagiizasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywat to
wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystegpowania dtuzszej
przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiazki obmiarow, ktorego
wzOr zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a)  odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b)  odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie poédzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ 1 ilo§¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgséci robot. Odbioru czgSciowego robot dokonuje si¢ wg
zasad jak przy odbiorze koncowym robot.
Odbioru robdt dokonuje Inzynier.

8.4. Odbior koricowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koricowego robot.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich iloéci, jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego begdzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbiodr koncowy robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
zakonczenia robdt i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie
wizualnej oraz zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetiajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupehiajacych komisja przerwie swoje
czynnosci 1 ustala nowy termin odbioru konicowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegélnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploa-
tacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonywanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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8.4.2. Dokumenty do odbioru korncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru konicowego robot jest protokot odbioru koncowego robodt sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:
. sprawozdanie techniczne, ktore bedzie zawierac:
- zakres i lokalizacj¢ wykonywanych robot,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji przekazanej przez Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot, date rozpoczgceia i zakonczenia robot,
. opinig technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow zataczonych do dokumentow
odbioru, a wykonywanych zgodnie ze SST i PZJ,
. szczegdtowe rozliczenie ilosci i kosztow budowy z ewentualnym wyliczeniem potracen z tytulu wad trwatych oraz
redukcji ptatnosci ,
umowe wraz z zatacznikami oraz zmianami w trakcie realizacji robot,
protokot przekazania terenu budowy oraz wszelkie inne protokoly, niezwigzane z rozliczeniem budowy a spisywane w
trakcie trwania budowy (np. zwiazane z organizacja ruchu lub odbiorami technicznymi itp.),
. uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu i udokumentowanie
wykonania jego zalecen /protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu/,
recepty i ustalenia technologiczne,
atesty jakosciowe, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie ze SST i ew. PZJ.
wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze SST i ew. PZJ,
wszystkie wymagane operaty geodezyjne.
dokumentacj¢ Projektowa podstawowa (przekazang Wykonawcy przez Zamawiajacego) z naniesionymi zmianami.
dokumentacjg i opracowania projektowe opracowywane przez Wykonawcg w trakcie realizacji zadania,
szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajace lub zamienne).
dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiardéw (oryginaty),
. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
W przypadku, gdy w komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.
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8.6. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiodr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4
,,Odbidr koncowy robot”.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ustalenia og6lne

Podstawa platnoéci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji
kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez Wykonawceg
w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST 1 dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:
. robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami;
Zaklada sig, ze normalne dni pracy to poniedziatek + piatek, w godzinach od 7% do 19%.
Praca wykonywana bedzie kosztem i staraniem Wykonawcy robot w systemie dwuzmianowym, w godzinach od 7%
do 22% przez 6 dni w tygodniu (lub nawet trzyzmianowym przez 7 dni w tygodniu), jezeli bedzie to niezbedne z punktu
widzenia technologii robot, organizacji ruchu lub konieczno$ci dotrzymania terminéw umownych.
. warto$¢ zuzytych materiatdow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,
warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2.  Warunki umowy i wymagania og6lne D-M.00.00.00.

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkoéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M.00.00.00. obejmuje wszystkie
warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
Przyjmuje sig, ze koszty:
. zabezpieczenia Terenu Budowy w bezposrednim sasiedztwie prowadzonych rob6t oraz koszty tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych miejsca prowadzonych robot,
. wynikajace z trudnosci realizacji robot przy otwartej drodze dla samochodowego ruchu publicznego (realizacja robét
przy zawe¢zonej jezdni),
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. rob6t tymczasowych, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu
i sa usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych (dotyczy to np. wszelkich rusztowan, ekrandw ochronnych, o$wietlenia
oraz innych Kkonstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki pogodowe, warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometri¢ elementow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych
kontraktem),
nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa wiaczone w ogdlne koszty budowy (poprzez np. ujecie w poszczegdlnych cenach
jednostkowych robot).

9.3. Objazdy, przejazdy i ograniczenia ruchu.

Ze wzgledu na charakter robot zwigzanych z prowadzeniem remontu strefy przejazdowej odcinka mostu (trzech srodkowych
przgsel), przewidziano wprowadzenie zawegzenia drogi o 1/3 szerokosci.

Ruch przez caly okres prac odbywac sig bedzie dwukierunkowo bez koniecznosci wprowadzania ruchu wahadlowego.

Strefe robdt nalezy oddzieli¢ od prowadzonego ruchu kotowego znakami U-21 w rozstawie co 10 m. Niedopuszczalne jest
lokalizowanie wjazdu na plac budowy od strony najazdu pojazddw.

Projekt przewiduje prowadzenie rob6t w 3 zasadniczych etapach:

. zwezenie prawej strony obiektu — Etap I,

. zwezenie lewej strony obiektu — Etap 11.

. wylaczenie z ruchu srodkowej czgsci obiektu — Etap 111,

Etapy I i I Wykonawca moze realizowa¢ w dowolnej kolejnosci.

Do Wykonawcy nalezy dostarczenie 1 zainstalowanie oraz biezaca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych publiczny ruch samochodowy na obiektach oraz w bezposrednim jego sasiedztwie.

10. Przepisy zwigzane.

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane (Dz.U. z 2010 r. Nr 243 poz. 1623 ze zm.).

[2] Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki,
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.
72002 r., Nr 108, poz. 953 z p6z. zm.)

[3] Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2007 r., Nr 19, poz. 115 j.t. z p6zn. zm.)
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D-01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE.
D-01.01.01.  Wyznaczenie osi, punktow wysokosciowych.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt zwigzanych
wyznaczeniem osi i punktéw wysokosciowych remontowanej plyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przegset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2.  Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robdt zwiazanych z wytyczeniem
wszelkich osi ipunktéw wysokosciowych niezbgdnych dla prawidlowego przeprowadzenia remontu plyty pomostu strefy
przejazdowej trzech $rodkowych przgset mostu i obejmuja m.in.:

®  wyznaczenie osi glownej remontowanych przgset,

®  wyznaczenie linii krawgznikow kamiennych oraz linii wpustow,

=  wyznaczenie wszelkich linii zwigzanych z etapowaniem robot,

=  wyznaczenie punktow wysokosciowych.

W zakres rob6t pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem osi i punktéw wysokosciowych wchodza:

®  wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktow gltéwnych strefy przejazdowej oraz przykraweznikowych stref

chodnikowych remontowanych przgset,

=  uzupehnienie osi dodatkowymi punktami,

= wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych oraz wszystkich niezbgdnych osi (zwiazanych np. z etapowaniem

robot),

=  wyznaczenie przekrojow poprzecznych, z wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

= zastabilizowanie punktow w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob ulatwiajacy

odszukanie i ewentualne odtworzenie.

Roboty pomiarowe obejmuja zar6wno pomiary inwentaryzacyjne (przed rozpoczgciem robot rozbidrkowych), wszelkie
pomiary zwigzane z wyznaczaniem sytuacyjno-wysokosciowym elementow projektowanych w trakcie robot, jak i kompletny pomiar
powykonawczy.

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbidr punktéw, ktorych wzajemne potozenie na powierzchni odniesienia,
zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjne;j.

Osnowa geodezyjna wysokoSciowa - usystematyzowany zbior punktow, ktorych wysoko$¢ w stosunku do przyjetej
powierzchni odniesienia, zostata okreslona przy zastosowaniu techniki geodezyjnej.

Osnowa realizacyjna - jest to osnowa geodezyjna (pozioma i wysoko$ciowa), przeznaczona do geodezyjnego wytyczenia
elementow projektow w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢ do
pomiaréw kontrolnych przemieszczen i odksztatcen, a takze w miarg mozliwosci pomiarow powykonawczych.

Punkty gldwne trasy — punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.

Obiekt — trzy srodkowe przgsta mostu przez rzeke Wiste w Knybawie.

Pozostate okre$lenia podstawowe sa zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich Normach, a takze
z instrukcjach i wytycznych technicznych obowiazujacych w geodezji i kartografii.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" punkt 1.5.

2. Materialy.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne" punkt 2.

Dla punktéw utrwalanych w istniejacych elementach przgset powinny by¢ stosowane odpowiednie $ruby lub bolce stalowe
$rednicy min. 10 mm i dtugosci od 50 do 100 mm.

Wszystkie punkty gléwne i posrednie tyczone beda w oparciu o odpowiednie rysunki dokumentacji projektowej, opracowania
robocze Wykonawcy zatwierdzone przez Inzyniera Kontraktu oraz bezposrednie polecenia Inzyniera Kontraktu.



Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

3. Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" punkt 2.

Do wyznaczenia osi i punktow wysokosciowych nalezy stosowa¢ nastgpujacy sprzet:

= teodolity lub tachimetry

= niwelatory

= dalmierze

= tyczki

= faty

= ta$my stalowe

Sprzgt stosowany do wytyczenia punktow gléwnych oraz wysoko$ci powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej
doktadnos$ci pomiaru.

4. Transport

Mozna uzywaé dowolne $rodki transportu do przewozu materialdw uzywanych w robotach przygotowawczych.

5. Wykonanie robét.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne" punkt 5.
5.1.  Ustalenia ogdlne.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami GUGIK.

Wszystkie punkty tyczone beda w oparciu o Dokumentacj¢ Projektowa oraz opracowania robocze przygotowane przez
Wykonawcg roboét i zatwierdzone przez Inzyniera Kontraktu oraz bezposrednie polecenia Inzyniera Kontraktu.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno§¢ za nastgpstwa niezgodno$ci wykonanych robot z Dokumentacja Projektowa, SST oraz zmianami
wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzgdne istniejacych elementéw remontowanego obiektu okreslone w Dokumentacji
Projektowej sa zgodne zrzeczywistymi rzednymi elementow obiektu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzgdne
istniejacych elementéw remontowanego mostu istotnie r6znig si¢ od rzednych okreslonych w Dokumentacji Projektowej to powinien
powiadomi¢ o tym Inzyniera Kontraktu. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z rdznic rzednych przebudowywanych elementow
istniejacego mostu podane w Dokumentacji Projektowej i rzgdnych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera Kontraktu, zostana
wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera Kontraktu oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obciaza Wykonawcg. Wszystkie roboty, ktdre bazuja na pomiarach Wykonawcy nie moga by¢ rozpoczgte przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera Kontraktu.

Punkty gtéwne i punkty posrednie osi musza by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposéb wyrazny i jednoznaczny
charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i wzoér tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robot. Jezeli
znaki pomiarowe zostana zniszczone przez Wykonawce §wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do
dalszego prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie prace pomiarowe, konieczne dla prawidlowej realizacji robot naleza do obowiazkow Wykonawcy.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych i punktéw wysokosciowych

Punkty glowne do tyczenia powinny by¢ zastabilizowane w sposdb trwaty, przy uzyciu bolcow lub pregtow stalowych,
dowiazanych do realizacyjnej osnowy sytuacyjno - wysokosciowe;.

Repery robocze nalezy zalozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem remontu. Jako repery robocze mozna
wykorzysta¢ punkty stale na stabilnych, istniejacych elementach mostu.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okresla¢ z taka doktadnoscia, aby $redni btad niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy niz
4 mm/km, stosujac niwelacj¢ podwojna w nawiazaniu do reperéw panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy
reperu i jego rzgdne;.

5.3. Wyznaczenie osi.

Tyczenie osi nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacj¢ Projektowa oraz biezace ustalenia robocze dokonywane podczas
trwania robot i zatwierdzone przez Inzyniera Kontraktu.

Osie powinny by¢ wyznaczone w punktach glownych i w punktach posrednich, rozmieszczonych nie rzadziej niz co
7,12 metrow (rozstaw wpustow). Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonych osi w stosunku do Dokumentacji Projektowe;j
oraz ustalen biezacych zatwierdzonych przez Inzyniera Kontraktu nie moze by¢ wigksze niz 1 cm, przy czym w strefie dylatacji
palczastych, nowoprojektowane elementy pomostu powinny zosta¢ zlicowane z elementami dylatacji.

Rzgdne punktéw osi nalezy wyznaczy¢ z dokladnoscia do 1 cm w stosunku do rzgdnych okreslonych w Dokumentacji
Projektowej oraz rzednych ustalonych na biezaco i zatwierdzonych przez Inzyniera Kontraktu, przy czym w strefie dylatacji
palczastych, nowoprojektowane elementy pomostu powinny zosta¢ zlicowane z elementami dylatacji.
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5.4. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie m.in. krawedzi obiektu, krawegznikow, linii wpustow, linii
barier, balustrad, granicy robét (zakresu poszczegdlnych etapow) itd. i powinno by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa
oraz w miejscach wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdt i zaakceptowanych przez Inzyniera Kontraktu.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" p. 6.
Kontrolg jakos$ci prac pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem osi i punktow wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug
ogo6lnych zasad okre§lonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. Obmiar robét.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" punkt 7.
Jednostka obmiarowa robodt objetych niniejsza SST jest 1 km [kilometr] wytyczonej osi jezdni.

8. Odbidr robot.
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogo6lne" punkt 8.
8.1.  Sposob odbioru robét.

Odbidr robét zwiazanych z wyznaczeniem w terenie osi 1 punktéw wysoko$ciowych nastgpuje na podstawie szkicow
i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi Kontraktu.

9. Platnosc¢.

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne" punkt 9.

Platno$¢ za 1 km [kilometr] nalezy przyjmowac na podstawie szkicow i dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokotu
z kontroli geodezyjnej.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

= dostarczenie materialdw pomocniczych,

®  wyznaczenie punktow gldwnych osi obiektu oraz punktéw wysokosciowych,

= uzupehnienie osi dodatkowymi punktami,

=  wyznaczenie dodatkowych osi oraz punktow wysokosciowych,

®  wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

= zastabilizowanie punktoéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace odszukanie

i ewentualne odtworzenie.

Roboty pomiarowe objgte ceng jednostkowa obejmuja zard6wno pomiary inwentaryzacyjne (przed rozpoczgciem robot
rozbiorkowych), wszelkie pomiary zwiazane z wyznaczaniem sytuacyjno-wysokosciowym elementéw projektowanych w trakcie
realizacji robot, jak i kompletny pomiar powykonawczy.

10. Przepisy zwigzane.

Instrukcja techniczna 0-1.0go6lne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysoko$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

NN AE WD -

Wytyczne techniczne G-3.1.0snowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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D-05.00.00. NAWIERZCHNIE.
D-05.03.11.  Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowej podczas remontu ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowe;j
Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacje jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot wymienionych
w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno, na gleb. ok. 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Recykling nawierzchni asfaltowej — powtorne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez
jej ogrzania, na okres$lona gtgbokosc.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST
D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materiaty

Destrukt bitumiczny powstaly w wyniku frezowania nalezy zatadowa¢ na $rodki transportowe i odwiez¢ w miejsce ztozenia
tj. na plac sktadowy Bazy Materiatlowej w Malborku. Tam roztadowa¢, utozy¢é w regularnych pryzmach i przekaza¢ protokolarnie
Kierownikowi Bazy.

3. Sprzet
3.1.  Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslona glebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych
i podhuznych powierzchni po frezowaniu.

Szeroko$¢ begbna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot.

Frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne
frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracjg pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport
41. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez postojow. Materiat
moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania roboét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia asfaltowa powinna zosta¢ sfrezowana na petna gigbokos§¢, w zakresie zgodnym z dokumentacja projektowa
i SST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
spelni¢ nastgpujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczys$ci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséow ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczaé

40 mm,

¢) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia. Nawierzchnia
powinna by¢ sfrezowana na glgboko$¢ projektowana z doktadnoscia + 5 mm.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Glebokos¢ frezowania
Glegbokos¢ frezowania powinna odpowiadaé glgbokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia + 5 mm.
7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 [metr kwadratowy].

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Kontraktu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 [metra kwadratowego] frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

®  prace pomiarowe,

=  frezowanie,

= zaladowanie, odwiezienie i roztadowanie uzyskanego destruktu z frezowania nawierzchni bitumicznej, na placu
sktadowym Bazy Materiatowej w Malborku,

= przeprowadzenie pomiarow wymaganych w SST,

= uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekranow ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata
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D-05.03.12.  Nawierzchnia z asfaltu lanego - warstwa Scieralna gr.4 cm

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét budowlanych zwiazanych

z wykonaniem warstwy $cieralnej z asfaltu lanego na wyremontowanej plycie pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych
przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem i odbiorem warstwy
Scieralnej nawierzchni mostowej z asfaltu lanego wg PN-EN 13108-6 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 z mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb
budowy, Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrolg produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5.

Stosowane mieszanki asfaltu lanego nawierzchni mostowej o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria ruchu Mieszanka o wymiarze D", mm

KRS MA 11

D Podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.
Dopuszcza si¢ produkcj¢ mieszanki asfaltu lanego wedhug zestawu sit produkcyjnych i kontrolnych wg. DIN.
1.4. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen
od ruchu pojazdéow na podtoze.

Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bgdaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrozniajace t¢ mieszankg ze zbioru
mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo malej zawartosci wolnych przestrzeni, w ktorej objetos¢ wypetniacza i
lepiszcza jest wigksza niz objgtos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,,Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM.

Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktorego wigksza czgs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

Wypehiacz — kruszywo, ktorego wigksza czg$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz mieszany — kruszywo, ktore
sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypekliacz dodany — wypekiacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

Symbole i skroty dodatkowe

MA -  asfaltlany,

PMB -  polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD -  wladciwo$¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR -  dozadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak nie jest do

tego zobowiazany),
IRl -  (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik rownosci,
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1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy
2.1.

Ogodlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania

ogoblne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Nalezy stosowaé polimeroasfalty wg PN-EN 14023.

Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac

inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Kategoria ruchu

Mieszanka MA

Gatunek lepiszcza

KRS

MA11

polimeroasfalt PMB 25/55-60

Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023

Gatunek asfaltu
) modyfikowanego
Wymaganie Wiasciwosé Metodg Jednostka polimerami (PMB)
podstawowe badania 25/55 — 60
wymaganie klasa
Konsystencja
w posrednich temperaturach Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
eksploatacyjnych
Konsystencja
w wysokich temperaturach Temperatura migknienia PN-EN 1427 °C >60 6
eksploatacyjnych
Sita rozciagania PN-EN 13589 2 S o
(mata predkosé rozciagania) PN-EN 13703 J/em 22w5°C 3
Kohezia Sita rozciagania w 5°C PN-EN 13587 5 a
! (duza predkosé rozciagania) PN-EN 13703 Jem NPD 0
Wahadio Vialit PN-EN 13588 Vem? NPD* 0
(metoda uderzenia)
Statos¢ konsystencji Zmiana masy % >0,5 3
(Odpornos¢ na starzenie) Pozostata penetracja PN-EN 1426 % > 40 3
wg PN-EN 12607-1 lub -3 Wazrost temperatury migknienia PN-EN 1427 °C <8 3
Inne wlasciwosci Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 °C >235 3
. Temperatura tamliwosci PN-EN 12593 °C <-12 6
Wymagania
dodatkowe Nawrot sprezysty w 25°C PN-EN 13398 % >50 5
Nawr6t sprezysty w 10°C NPD* 0
Zakres plastycznosci PN-EN 14023 o b
Punkt 5.1.9 C TBR !
Stabilno$¢ magazynowania. PN-EN 13399 oC <5 >
Réznica temperatur migknienia PN-EN 1427
Stabilno$¢ magazynowania. PN-EN 13399 a
Roéznica penetracji PN-EN 1426 0,1 mm NPD 0
Wymagania Spadek temperatury migknienia PN-EN 12607-1
po starzeniu wg PN-EN 12607 °C TBR® 1
dodatkowe 1lub-3 PN-EN 1427
Nawrot sprezysty w 25°C
po starzeniu wg PN-EN 12607 >50 4
-11ub -3 PN-EN 12607-1 o
Nawrot sprezysty w 10°C PN-EN 13398 o
po starzeniu wg PN-EN 12607 NPD?* 0
-11ub -3

#NPD — No Performance Determined (wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana)
° TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)
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Polimeroasfalt powinien by¢é magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni z termostatem
kontrolujacym temperaturg z doktadnos$cia +5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie
polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikaé¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania
oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow rdéznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy z asfaltu lanego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2008, obejmujace
kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 — czg$¢ 2
— punkt 5, tablica 5.1, tablica 5.2, tablica 5.3.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie
wypelniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

24.  Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpowiednia
przyczepnos¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie wody, nalezy dobraé
i zastosowa¢ $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto§¢ przyczepnosci okreslona wedlug PN-EN
12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie §rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia polaczen

Do uszczelniania potaczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materialu wykonywanego
w réznym czasie oraz spoin stanowiacych polaczenia réznych materiatoéw lub polaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi
w nawierzchni lub ja ograniczajacymi (dylatacje, wpusty) nalezy stosowaé elastyczna masg koloru czarnego, bedaca mieszanka
asfaltu, kauczuku termoplastycznego oraz plastyfikatoréw i $rodkéw adhezyjnych itp., posiadajaca wlasciwosci nie gorsze niz
przedstawione w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowe;j

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 Temperatura migknienia wg PiK °C >80 PN-EN 1427:2001

. o >70 .
2 Penetracja w temperaturze 25 °C 0,1 mm <120 PN-EN 1426:2001
3 Splywalnos$¢ w temperaturze 60°C mm <3 PN-B 24005:1997

Stosowana masa powinna umozliwia¢ wypehienie pgknig¢ o szerokosci od 10 do 30 mm.

W temperaturze ok. +20°C stosowana zalewa drogowa powinna by¢ ciatem statym, lepko-plastycznym. Podgrzana natomiast
do temperatury ok. 200°C powinna stawaé si¢ jednorodna, gesta ciecza, ktora po ostudzeniu ponownie przechodzi w stan staty
zachowujac pierwotne wlasciwosci.

Sktadowanie materiatdéw uszczelniajacych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych w aprobacie techniczne;.

2.6. Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwigkszenia wspdtczynnika tarcia wykonanej warstwy $cieralnej, w poczatkowym okresie jej uzytkowania, nalezy
goraca warstwe posypaé kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm
i doktadnie przywatowac.

Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 2.3.

Tablica 4. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego)
do uszorstnienia warstwy Scieralnej z asfaltu lanego

Wiasciwoscei kruszywa Metoda badania Punkt WT-1 2/4 lub 2/5 mm
Uziarnienie PN-EN 933-1 413 kat. G¢ 90/10
Zawarto$¢ pytu PN-EN 933-1 4.1.6 kat. /s
Kanciasto$¢ kruszywa PN-EN 933-6 4.1.10 Ecs Deklarowana
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Odpornosc na polerowanie kruszywa, | p\ g 1097-8 423 kat. PSVs, tj. odpornosé > 50%
kat. nie nizsza niz
. PN-EN 1097-6,
Ggesto$¢ ziaren rozdz. 7, 8.9 43.1 deklarowana przez producenta
kat. mypc 0, 1 N
Grube zanieczyszczenia lekkie, PN-EN 1744-1 tj. zawartos$¢ zanieczyszczen
. . .. 453 . .
kat. nie wyzsza niz pkt. 14.2 o wymiarze wigkszym od 2mm
powinna wynosi¢ < 0,1 % (mm)

Skroty uzyte w tablicy:
kat. - kategoria wlasciwosci.

3. Sprzet
3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2.  Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania ze sprzgtu
dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
=  wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji,
do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
= ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy,
= lekka rozsypywarka kruszywa,
= szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
= samochody z termosami (kotly transportowe),
= sprzet drobny.
Do uszczelniania potaczen technologicznych Wykonawca powinien mie¢ do dyspozycji nast¢pujacy sprzet:
= pil¢ mechaniczna,
= frezark¢ do rozfrezowywania pgknig¢ w nawierzchni, posiadajaca mozliwos¢ regulacji szerokosci i glebokosci
frezowania,
»  sprezarke powietrza 200-300 m*/h z filtrem przeciwolejowym,
= kotly z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej (z wbudowanym
mieszadlem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,
Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego przez Inzyniera
sprzetu.
W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawcg sprz¢t lub narzedzia nie zapewniaja uzyskania wymaganej jakosci robodt, Inzynier
moze zazadaé zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. Transport
41. 0Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2.  Transport materiatow

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia
umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatlami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypehiacz nalezy przewozi¢ w sposOb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypehiacz
luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Mieszankeg mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budoweg w zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptywem powietrza. Asfalt lany nalezy przewozi¢
w kottach termoizolowanych z mieszadltem i caty czas powinien by¢ mieszany. Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu asfaltu lanego w kottach, od
zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczac 8 h przy temperaturze do 230°C asfaltu lanego z asfaltem modyfikowanym.

Asfalt lany nie spelniajacy ww. warunku nie moze by¢ wbudowany.

Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna
uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke mineralno-asfaltowa.

Masa zalewowa powinna by¢ pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka tekturowe, zabezpieczone przed
przywieraniem masy zalewowej do tektury.
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Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastgpujace dane:

" nazwg¢ wyrobu,

"  nazwg i adres producenta,

= datg produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

= mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezb¢dnych $rodkéw ostrozno$ci, wymagania bhp i
ochrony $rodowiska,

"  numer aprobaty techniczne;.

Mas¢ zalewowa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chroniac opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

Sposob transportu przez Wykonawcg materialow lub wyrobow przeznaczonych do wykonywania robdt nie moze powodowac

obnizenia ich jakosci.

5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-

asfaltowej (MA11).

53.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 5.
Wymagane wlasciwosci asfaltu lanego do warstwy $cieralnej nawierzchni mostowej podane sa w tablicy 6.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza
do asfaltu lanego do warstwy Scieralnej

) Przesiew, [% (m/m)]
Whasciwosé
MA 11
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 85
5,6 - -
2 45 55
0,063 20,0 28,0
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum” Biine.s

) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci
mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m’. Jezeli stosowana mieszanka mineralna
ma inng gestos¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza
podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik & wedtug

réwnania:
_ 2,650
Ad
Tablica 6. Wymagane wtasciwo$ci asfaltu lanego
do warstwy $cieralnej nawierzchni mostowej
Whasciwosé Metoda badania Wymaganie

Imin 1,0

Odpornosé¢ Linax 3.0
na deformacje trwate PN-EN 13108 (D.5.1) Incoa
INC 0,6 '

Y Dotyczy asfaltu lanego z lepiszczem elastomeroasfaltowym.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i1 urzadzen dozowania,

podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).
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Dozowanie sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢ zautomatyzowane
i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem termostatowania
zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoécia +5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla polimeroasfaltu drogowego PMB 25/55-60.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Mozna oddzielnie podgrzewaé wypelniacz w dodatkowej suszarce.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki MA

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

PMB 25/55-60 od 180 do 230

Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

Temperatura asfaltu lanego nie powinna by¢ wigksza niz 230°C ze wzgledu na konieczno$¢ ograniczenia emisji opardw.
W celu zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢é wymagane zastosowanie dodatkéw zmniejszajacych lepkosé
lepiszcza asfaltowego.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania migedzy soba
deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem braku roznic
w ich wlasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtozem pod warstwe asfaltu lanego bedzie izolacja natryskowa typu MMA wykonana na nowym betonie wypetniajacym
niecki stalowe pomostu. Wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji podano w SST M-15.02.05. Podtoze powinno posiadac¢
projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek,
btoto, kurz itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i rgczne oraz sprz¢t pneumatyczny (dmuchawy,
odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu lanego.

Nieréwnosci podtoza nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nieréwnos$ci podioza pod warstwy asfaltowe
(pomiar tatg 4-metrowa lub rwnowazng metoda)

Maksymalna nieréwnos¢ podtoza
Klasa drogi Element nawierzchni pod warstwg $cieralng
[mm]
GP Pasy ruchu 5

Jezeli nierownosci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrownaé podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni (wpusty) powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa. Z podloza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Nieréwnosci podloza powinny zosta¢ naprawione przed wykonaniem izolacji natryskowej, zgodnie z wymaganiami
stosownej SST.

Jezeli podloze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podja¢ przed wykonaniem warstwy
asfaltowe;.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecno$ci Inzyniera
proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu
nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac mieszankg. Do badan nalezy
pobra¢ mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sig oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw.
suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacjg kruszywa.

Mieszankg wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowa¢ na samochod.
Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslona w PN-EN 12697-27.
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Na podstawie uzyskanych wynikoéw Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.
5.6. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy $cieralnej z asfaltu lanego Wykonawca wykona odcinek probny celem
uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka probnego
powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dhugo$¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzyé takich
materialdw oraz sprzgtu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy Scieralne;j.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania oraz wynikow
z odcinka probnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia migdzy warstwami i ich wspolpracy
W przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

W przypadku uktadania warstwy $cieralnej z asfaltu lanego nie nalezy stosowac skropienia lepiszczem podloza. Asfalt lany
zawiera w sktadzie duza ilo§¢ asfaltu co pozwala na uzyskanie dobrego polaczenia migdzywarstwowego. Dodatkowo odpowiednia
warstwa sczepna jest jednym z elementéw izolacji poziomej typu MMA.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankg mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia
w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 9. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podioza. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru
(V> 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperatur¢ mieszania i wbudowania
nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy asfaltowej

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robot
przed przystapieniem do rob6t | w czasie robot

Warstwa $cieralna asfalt lany 0 +5

Wiasciwos$ci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wtaciwosci warstwy MA

Projektowana grubo$¢ warstwy technologicznej

Typ i wymiar mieszanki [om]

MA 11, KRS 4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego sterowania
grubos$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. W miejscach niedostgpnych dla sprz¢tu dopuszeza
si¢ wbudowywanie r¢czne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach
warstwy).

Asfalt lany jest mieszanka samozaggszczalna, nie wymaga zaggszczania walcami.

Asfalt lany w poblizu dylatacji moze by¢ uktadany recznie, ale wowczas zaleca sig¢ jego zaggszezenie matym walcem, ktory
bedzie poruszat si¢ rownolegle do osi dylatacji. Reczne ukladanie asfaltu lanego dopuszczone jest réwniez w strefach
przykrawgznikowych.

5.9. Polaczenia technologiczne

Wsrdd potaczen technologicznych warstwy $cieralnej z asfaltu lanego wyroéznia sig spoiny:

= podhuzne i poprzeczne stanowiace potaczenia tego samego materialu (asfaltu lanego) wykonywanego w réznym czasie,

= stanowiace polaczenia asfaltu lanego z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi.

Potaczenia technologiczne (spoiny) powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Spoin podtuznych nie mozna umiejscawia¢ w §ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania spoin w obszarze poziomego
oznakowania jezdni.
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Spoiny podtuzne w nawierzchni (granice etapéw) powinny by¢ wykonane w liniach prostych, rownolegle do osi obiektu.

Wykonane spoiny powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Spoiny nalezy uszczelnié na calej ich wysokosci (dotyczy to rowniez spoin asfaltu lanego z elementami stalowymi wpustow
oraz z elementami dylatacji).

Sposéb wykonania spoin roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

5.9.1. Przygotowanie materiatow

Masa zalewowa przed wbudowaniem powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (zwykle jest to
temperatura ok. 190 + 210°C) i wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury. W tym celu nalezy stosowaé kotty
z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszadlem mechanicznym), wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy
zalewowej.

Masy nie nalezy podgrzewaé do temperatur wyzszych niz specyfikowane przez producenta. W temperaturze wyzszej bowiem
niz specyfikowana, nastgpowaé moze rozktad niektorych jej sktadnikdow, przez co pogarszaja si¢ wlasciwosci masy /elastycznosé,
odpornos¢ na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanej i schtodzonej.

5.9.2. Wypetnienie peknieé

Mas¢ nalezy wbudowywaé bez pustych przestrzeni i pgcherzy. Zalewa powinna wypetnia¢ potaczenia technologiczne na
réwni z nawierzchnia. Ewentualny nadmiar zalewy nalezy po zastygnigciu usuna¢ §cinajac na goraco.
Od chwili osiagnigcia temperatury wbudowania, zalewg nalezy uzy¢ w czasie nie dtuzszym niz zaleca producent.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

=  uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracjg
zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.),

= ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwos$ci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdine

Badania dzielg si¢ na:
"  badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
"  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jakosé
materialdow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdow do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spetniaja wymagania okre§lone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdna starannoscia i w wymaganym
zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny
nalezy niezwlocznie usunaé.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowa¢ o dokonaniu
odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

®  pomiar temperatury powietrza,

®  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),

®  ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

= wykaz ilosci materiatdéw lub grubosci wykonanej warstwy,

= pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,

®  pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

®  pomiar parametréw geometrycznych,

®  ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

=  ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.
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6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako§¢ materiatdéw budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikoéw, lepiszczy i materiatdéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawa odbioru. Pobieraniem
probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecno$ci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w porg¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa %

- uziarnienie
.2 | - zawartos¢ lepiszcza

1.3 | - temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
2 Warstwa asfaltowa

2.1 | - spadki poprzeczne

2.2 | -réwnos¢

2.3 | - grubosé

2.4 | - whasciwosci przeciwposlizgowe

Y na kazdy Etap realizacyjny nawierzchni — jedna probka;

w razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwigkszona
) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy
(Etapu), Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkdéw czgsciowych ocenianego
odcinka (Etapu) budowy. Jezeli odcinek czg$ciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy (Etapu).

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkow
czgSciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawcg ponosi Wykonaweca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera
lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywalo badan
kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzy$¢ przemawia wynik
badania.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszczalne i tolerancje,
w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystgpujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod badan oraz odstgpstwa uwarunkowane
metoda pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Nie dopuszcza si¢ pobierania probek z wykonanej warstwy
asfaltowe;.

6.41 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchylek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, punkt 8.8.1.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
Dopuszczalne wartosci odchylek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, punkt 8.8.2.
6.4.2.1. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.
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6.4.2.2. Rownos$¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonywa¢ w prawym §ladzie kota kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni nalezy stosowaé metodg pomiaru umozliwiajaca obliczanie
wskaznika rownosci IRI. Wartos¢ IRI oblicza sig dla odcinkow o dtugosci S50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRI wymagane
przy odbiorze nawierzchni okre§lono w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi
publiczne.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika rownosci IRI warstwy $cieralnej nawierzchni nie powinny by¢
wigksze niz podane w tablicy 12. Badanie wykonuje si¢ wedlug procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym §$ladzie kota.

Tablica 12. Dopuszczalne wartosci wskaznika rowno$ci podtuznej IRI warstwy Scieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartosci wskaznika IRI

Element nawierzchni
[mm/m]

Pasy ruchu <29

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowe;j i klina lub
metody rownowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia rownos$ci poprzecznej warstwy $cieralnej nawierzchni nie powinna
by¢ wigksza niz podana w tablicy 13. Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 13. Dopuszczalne warto$ci odchylen rownosci poprzecznej warstwy Scieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Warto$ci odchylen
Element nawierzchni réwnosci poprzecznej
[mm]

Pasy ruchu <6

6.4.2.3. Wlasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych powinien by¢ okreslony wspolczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym poslizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje si¢ przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilzanej woda
w iloci 0,51/m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$é przy 100% poslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14.
Miarg wlasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia.

Za miarodajny wspotczynnik tarcia przyjmuje si¢ réznicg wartosci sredniej E(p) i odchylenia standardowego D: E(n) — D.
Dhugos$¢ odcinka podlegajacego odbiorowi powinna odpowiadaé¢ dtugosci odcinka na jakim wykonywano remont pomostu.

Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 4.

Dopuszczalne wartos$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4 do 8 tygodni po oddaniu
warstwy do eksploatacji sa okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢ on zrealizowany
z najmniejszym mozliwym opo6znieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ mniejsze niz podane w
tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspdtczynnik tarcia

Element nawierzchni przy predkosci zablokowanej opony wzgledem nawierzchni

60 km/h 90 km/h

Pasy ruchu >0,36 -

18



6.4.2.4.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
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Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowej

Rzedne wysokoSciowe, mierzone co 10 m na osi podhuznej i krawgdziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa

z dopuszczalna tolerancja +0,5 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekracza¢ przedziatu

dopuszczalnych odchylen. W strefie dylatacji gorna powierzchnia nawierzchni powinna zosta¢ zlicowana z goérna powierzchnia
istniejacych urzadzen dylatacyjnych, z dopuszczalna tolerancja 0+3 mm.

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwiazane, wykonane w linii prostej, rownolegle

lub prostopadle do osi obiektu. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.5.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i wykruszen.
Badania w czasie rob6t zwiazanych z wykonaniem potaczen technologicznych

Po rozfrezowaniu potaczen technologicznych nalezy skontrolowaé:

= szerokos¢ potaczen,

= stan krawgdzi szczelin oraz czysto$¢ przygotowanych do wypelienia szczelin; czy zostaly oczyszczone z pylow,
luznych frakcji i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypelniania szczelin nalezy kontrolowac:

" temperatur¢ powietrza w czasie wbudowywania zalewy drogowej,

= temperaturg zalewy w chwili wbudowania, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

= wykonczenie powierzchni wypehienia, ktére powinno by¢ zlicowane z nawierzchnia.

Kontrola gotowego wypetnienia potaczen powinna stwierdzac, ze:

= wypehienie po wykonaniu jest szczelne, bez spgkan, odspojen, wybrzuszen i pgcherzy,

= powierzchnia wypetnienia jest rOwnolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy $cieralnej.

Oceng jakosci wykonanych polaczen przeprowadza si¢ wizualnie przy odbiorze robot oraz po uptywie okresu gwarancji.

7. Obmiar robét

7.1.

7.2,

Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 [metr kwadratowy] wykonanej warstwy z asfaltu lanego (MA).

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

W razie niedotrzymania warto$ci dopuszczalnych Zamawiajacy moze dokonaé potracen wedtug zasad okreslonych w WT-2,

pkt 9.2.
9. Podstawa pfatnosci
9.1.  Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 [metra kwadratowego] warstwy Scieralnej z asfaltu lanego (MA) obejmuje:
= prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
= oczyszczenie podioza,
®  dostarczenie materiatow i sprzgtu,
= opracowanie recepty laboratoryjnej,
= wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,
= wyprodukowanie mieszanki asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
= rozlozenie mieszanki asfaltu lanego,
=  wykonanie potaczen technologicznych zgodnie z wymaganiami niniejszej SST,
= przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
®  odwiezienie sprzgtu.
Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.

pomostéw roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukeji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometri¢ elementow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza

SST).
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10. Przepisy zwiazane

10.1.

20

Normy

PN-EN 196-21
PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1
PN-EN 933-3

PN-EN 933-4
PN-EN 933-5
PN-EN 933-6
PN-EN 933-9
PN-EN 933-10
PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3

Jw. Czegs¢ 3:
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie
Wapno budowlane — Cz¢$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wlasciwo$ci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca wskaznika
ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw

— Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztaltu

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw

— Czgs¢ 6: Ocena wlasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek — Badania bigkitem
metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢ 10: Ocena zawarto$ci drobnych czastek

— Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ggstosci nasypowej i jamistosci
Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw

— Czgs¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw

— Czgs¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

—Czg$¢ 6: Oznaczanie ggstosci ziaren i nasiakliwos$ci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

— Czgs¢ 7: Oznaczanie gestosci wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

— Czgs¢ 8: Oznaczanie polerowalno$ci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych

— Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych

— Czg$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda
destylacji azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci
podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw

— Czgs¢ 4: Oznaczanie podatno$ci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwo$ci Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz¢§¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza
— Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czgs¢ 6: Oznaczanie ggstosci objgtosciowej metoda hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czg$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni



10.2.

10.3.

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-6
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587

PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592
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Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czg$¢ 11: Okreslenie powiazania pomigdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wodg

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czg$é¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Cz¢$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czes$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czgé¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

— Czgé¢ 36: Oznaczanie grubos$ci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych lepkoSciomierzem
wypltywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 6: Asfalt lany

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg$¢ 1: Badanie metoda
Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czgé¢ 2: Liczba bitumiczna
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na magazynowanie modyfikowanych asfaltow
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych metoda pomiaru
ciagliwos$ci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu wahadtowego
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwos$ci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w
wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda otwartego tygla
Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

1/ WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach

publicznych, Warszawa 2008

2/ WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2008

3/ WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2009

Inne dokumenty

1/ Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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D-05.03.26.  Nawierzchnio-izolacja epoksydowo-poliuretanowa.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy nawierzchniowo-
izolacyjnej w strefach przykraweznikowych kap chodnikowych trzech $rodkowych przgsel mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22
w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robdt budowlanych przy wykonaniu elastycznej warstwy
nawierzchniowej (spelniajacej rowniez funkcje przeciwwilgociowej warstwy izolacyjnej) min. gr. 3 mm — w strefach
przykrawgznikowych kap chodnikowych (migdzy barierami ochronnymi i kraweznikami), trzech $rodkowych przgset mostu,
z materiatu zatwierdzonego przez Inzyniera i posiadajacego $wiadectwo IBDiM-u.

Ustalenia obejmuja pokrycie w/w elementdw warstwa preparatu odpowiedniej grubosci w tym:

=" przygotowanie podloza,

="  wykonanie gruntowania powierzchni,

= wykonanie nawierzchnio-izolacji.

1.4.  Okreslenie podstawowe

Nawierzchnio-izolacja — powloka z dwuskladnikowego, chemoutwardzalnego materialu na bazie zywicy epoksydowej
i poliuretanu zmieszanego z piaskiem kwarcowym, stanowiaca wodoodporna, wodoszczelna, antyposlizgowa i trwata nawierzchnig
i izolacjg

Podloze pod warstwe nawierzchniowo-izolacyjna — powierzchnia betonowa przygotowana do ulozenia izolacji spetniajace;j
jednoczesnie rolg warstwy nawierzchniowe;j.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST
D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania robét

Roboty nawierzchniowo-izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza SST, normami oraz zaleceniami producenta
materiatu na warstwg nawierzchnio-izolacje.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw zgodnych ze SST oraz zaleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot

Materialy do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST. Dla wszystkich
zastosowanych materialdw Wykonawca przedstawi Polska Norme lub aktualng aprobate techniczna wydana przez IBDiM.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajace spetnienie przez materiat nawierzchnio-izolacji
wymaganych wlasciwosci oraz trwatosci, a takze wyniki przeprowadzonych badan.

Zastosowany material musi uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.

Powloke nawierzchniowo-izolacyjna wg zalozen projektu, powinien stanowi¢ zestaw dwusktadnikowych,
chemoutwardzalnych materialow na bazie zywicy epoksydowej (grunt) i poliuretanu (elastyczna warstwa nawierzchniowo-
izolacyjna). Do uszorstnienia poszczegolnych warstw powinien by¢ uzywany wyprazony piasek kwarcowy o odpowiednim
(zgodnym z aprobata) uziarnieniu.

Wykonana powloka powinna tworzy¢é wodoodporna i wodoszczelna, antyposlizgowa i trwala nawierzchnig, petniaca
jednoczesnie rolg izolacji chroniacej elementy betonowe i kamienne przed korozja, przed wnikaniem w nie wody oraz soli
odlodzeniowych.

Zastosowany material powinien:

= posiada¢ wysoka odporno$¢ na uderzenia i $cieranie (twardo§¢ wg Chorea - twardo$¢ typu A > 90),

" by¢ odpornym na czynniki chemiczne,
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= charakteryzowac si¢ ciagliwoscia i elastycznos$cia (wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu > 30%),

= posiadac bardzo dobra przyczepnos$¢ do podtoza, wynoszaca Ry > 2,0 MPa, Rpi, > 1,5 MPa,

=  posiada¢ duza odporno$¢ na rozciaganie (> 6,5 MPa).

Powierzchnia na ktorej wykonano nawierzchnio-izolacjg, przy dojrzewaniu w czasie miesigcy letnich, powinna nadawacé sig
do uzytku juz po 24 godzinach.

Stosowany piasek kwarcowy powinien spelnia¢é wymagania BN-80/6811-01 (Szklarskie surowce — Piaski szklarskie
— Wymagania i metody badan) z wyjatkiem uziarnienia oraz ponizsze wymagania:

= zawarto$¢ nadziarna ..........c..c..c......

= zawarto$¢ zanieczyszczen obcych

" zawartoS$C POdziarna.........cceeeerveeeeeierieeienieeeennens <1%

Uwaga!

W miejsce proponowanej nawierzchnio-izolacji epoksydowo-poliuretanowej, dopuszcza si¢ mozliwo$¢ (po wczesniejszym
uzgodnieniu Inzyniera Kontraktu) zastosowanie nawierzchnio-izolacji wykonanej na bazie zywicy metakrylowe;.

3. Sprzet
3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Sprzet do czyszczenia podtoza

Do czyszczenia podtoza Wykonawca powinien stosowac:

= piaskarke,

= $rutownicg; Srutownica powinna by¢ wyposazona w odkurzacz przemystowy, ktory zbiera $rut i pyt powstajacy podczas
czyszczenia ($rut oddzielany od pytu moze by¢ uzywany ponownie),

= sprezarke srubows z filtrem olejowym (filtr olejowy przy sprezarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na mozliwos¢
zanieczyszczonej odpylonej powierzchni olejem,

= odkurzacz przemystowy (uzywanie odkurzaczy przemyslowych jest korzystniejsze niz sprezarek, poniewaz nie
powoduja one zapylenia sasiednich czgsci powierzchni robocze;j).

3.2.2. Sprzet do naktadania izolacjonawierzchni

Do naktadania nawierzchnio-izolacji Wykonawca powinien stosowac:

= wolnoobrotowe (max. 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania sktadnikow,

= pedzle,

= walki malarskie,

= szpachle zgbate,

=  gumowe grace,

= packi tynkarskie,

= sprzet do wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych (namioty, urzadzenia klimatyzacyjne,
urzadzenia wentylacyjne).

3.2.3. Wyposazenie laboratoryjne

Do wykonania badan podtoza, kontroli warunkéow atmosferycznych oraz wykonania badan nawierzchnio-izolacji,
w dyspozycji Wykonawcy powinny si¢ znajdowaé:

= termometr do pomiaru temperatury powietrza,

= termometr do pomiaru temperatura podtoza,

=  termometr do pomiaru temperatury materiatow,

®  higrometr,

= aparat ,,pull-off”,

=  wilgotnosciomierz.

4. Transport
41. 0Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2, Transport, pakowanie i przechowywanie materiatéw do wykonania nawierzchnio-izolacji

Materiaty do wykonywania nawierzchnio-izolacji powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania producenta. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

®"  nazwg i adres producenta,

"  nazwg wyrobu,
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"  oznaczenie,

= datg produkc;ji,

= mase netto,

=  termin przydatnosci do uzycia,

= informacjg o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej IBDiM,

= informacjg o proporcji mieszania,

"  sposob przechowywania i stosowania materialow i zachowania przy tym niezbgdnych $rodkéw ostroznosci, bhp

i ochrony $rodowiska,

Materialty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, z dala od zZrodet ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem
i wplywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chroniac opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Sktadniki zywiczne powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 w taki sposob, aby na jedno
opakowanie zywicy przypadalo jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

Kruszywa stosowane do uszorstnienia nawierzchnio-izolacji powinny by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na budowg
w szczelnych opakowaniach z folii.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne"

Roboty zwiazane z wykonywaniem nawierzchnio-izolacji powinny by¢é wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy
wykonywaniu rob6t nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych okre§lonych przez producenta materiatu.
Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych materiatdéw i opracowane przez ich producentéw. Zalecenia te dotycza
m.in. proporcji mieszania sktadnikow, okresu czasu jaki musi uptyna¢ migdzy naktadaniem kolejnych warstw, grubosci nakladanych
warstw, ilo$ci zastosowanego kruszywa.

Materialy do wykonania nawierzchnio-izolacji dostarczane sa jako materiaty dwusktadnikowe, ktorych komponenty nalezy
zmieszac bezposrednio przed uzyciem w odpowiednich proporcjach. Bardzo wazne jest $ciste przestrzeganie wymaganych proporcji
mieszania sktadnikow.

Zuzycie zywicy powinno wynosi¢ minimum 0,8 kg/m%mm, tak aby nie dopusci¢ do wykonywania warstwy z samego
kruszywa.

Wymagane warunki na obiekcie podczas prowadzenia robot.

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ nie mniej niz +10°C, temperatura otoczenia nie mniej niz +10°C.

Wilgotnos$¢ wzgledna powinna by¢ nizsza niz 85%.

Beton powinien mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie min 30 MPa, wytrzymatos¢ na odrywanie Rg=1,5 MPa i Rp,,;,= 1,0 MPa

W czasie wykonywania prac nawierzchniowych oraz podczas okresu twardnienia, utozona nawierzchnig nalezy zabezpieczy¢
przed zalaniem woda.

Powyzsze warunki na obiekcie musza by¢ zachowane przez caly czas naktadania i utwardzania poszczegdlnych warstw.

5.2.  Wykonywanie robot

5.2.1. Przygotowanie podioza.

Zabezpieczane powierzchnie musza by¢ starannie oczyszczone ze starych powlok nawierzchniowo-izolacyjnych, luznych
czastek, brudu, kurzu, oleju, ttuszczu, mleczka cementowego itp. Podloze — zarowno betonowe jak i kamienne — nalezy oczyscié
strumieniowo-$ciernie (stosujac np. hydromonitoring lub $rutowanie), a bezposrednio przed rozpoczgciem robot — odkurzy¢ przy
pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznos$ci przez przedmuchanie sprgzonym powietrzem przechodzacym przez filtr
przeciwolejowy i przeciwwodny.

Gladkos¢ powierzchni podtoza betonowego powinna odpowiadaé gtadkosci betonu zatartego ,,na ostro”. Jezeli powierzchnia
jest zbyt gladka - ,,szklista”, powinna zosta¢ uszorstniona metoda uzgodniong z Inzynierem Kontraktu.

Podtoze powinno by¢ suche.

Wzdtuz stykdéw nowych wyprawek zakraweznikowych zbetonem kap chodnikowych (wykonywanych zgodnie
z wymaganiami SST M-13.01.09), bezposrednio przed wykonaniem powloki nawierzchniowo-izolacyjnej, nalezy przyklei¢ paski
(szer. ok. 70 mm) maty wykonanej z widkna szklanego.

Ewentualne wady wykonczenia podtoza nalezy usuwaé wg specjalnie opracowanych przez Wykonawce metod uzgodnionych
z Inzynierem Kontraktu.

5.2.2. Gruntowanie podtoza

Dwie warstwy odpowiedniego materiatu gruntujacego.
Po zagruntowaniu kazda warstwg gruntu przesypaé piaskiem kwarcowym (chyba ze instrukcja stosowana mowi inaczej).
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5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Jedna lub wigcej warstw materiatu poliuretanowego zmieszanego z piaskiem kwarcowym.

Przygotowanie materialu do naktadania polega na wymieszaniu lepiszcza i utwardzacza. Miesza¢ nalezy wolnoobrotowa
wiertarka az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Podczas mieszana nalezy uwaza¢, aby mieszana zywica nie zostala
napowietrzona.

Materiat nalezy rozprowadza¢ przy pomocy rakli gumowych lub szpachli zgbatych, zachowujac odpowiednia, stata grubosc
powloki.

Wykonang powloke nalezy odpowietrzy¢ walkiem kolczastym i posypaé suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym
0 odpowiednim uziarnieniu.

5.2.4. Warstwa zamykajaca

Materiat poliuretanowy odporny na promieniowanie UV, elastyczny i odporny na $cieranie.
Warstwe zamykajaca nanosi¢ watkiem malarskim, ruchami krzyzowymi, w min. dwoch cyklach roboczych.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ protokét prac izolacyjnych, w ktorym w formie
tabelarycznej powinien poda¢ wszystkie niezbgdne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych materiatow,
parametrach technologicznych wbudowania materiatdw, iloSci zastosowanych materialdéw oraz wyniki badan wykonanej
nawierzchnio-izolacji.

6.2. Badania materiatow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

¢) ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdow przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych w ramach

nadzoru wewngtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materialtow Wykonawca zobowiazany jest sprawdzié:

= nr produktu,

= stan opakowan materiatu,

= warunki przechowywania materiatu,

= datg produkcji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze srodkiem gruntujacym Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola wykonania rob6t obejmuje:

®  badanie przygotowania podloza,

= kontrolg wykonania warstwy gruntujacej,

= kontrola wykonania nawierzchnio-izolacji.

Poza tym w trakcie wykonywania robdt nalezy wykonywac na biezaco:
= kontrolg proporcji mieszania sktadnikéw stosowanych materiatow,
= kontrolg czasu i sposobu mieszania sktadnikow,

= kontrolg czasu pomigdzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.1. Badanie przygotowania podtoza
Podtoze przygotowane do uktadania nawierzchnio-izolacji powinno spelnia¢ wymagania podane w pkcie 5.2.1.
6.3.2. Kontrola zagruntowania podtoza betonowego

Kontrola grubosci uktadanej powloki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na biezaco przez sprawdzenie ilosci zuzytych
materiatlow, ilosci dozowanych sktadnikéw, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych $rodkow gruntujacych).
Po zagruntowaniu podloza stan powloki gruntujacej nalezy oceni¢ wizualnie:
= prawidlowo zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko blyszczaca; po dotknigciu reka nie powinna brudzi¢
skory,
= posypka piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i czgSciowo w nig wtopiona.
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6.3.3. Kontrola wykonania izolacjonawierzchni

Podczas wykonywania nawierzchnio-izolacji nalezy kontrolowac:

grubo$é naktadanej nawierzchnio-izolacji — kontrole zuzycia materiatu w kg/m?,

wyglad zewngtrzny — powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug, widocznych szwow, przerw
roboczych, rys, peknigé, splyni¢é, sfatdowan, pgcherzy i lat; barwa powloki powinna by¢ jednolita i zgodna ze
specyfikacja i dokumentacja projektowa; posypka uszorstniajaca powinna by¢é mocno wklejona w podloze oraz
roztozona rOwnomiernie,

przyczepnos$¢ nawierzchnio-izolacji do podtoza;

Badanie przyczepnos$ci do podtoza powinno by¢ wykonywane na kilku polach, wybranych losowo przez Inzyniera. Na
kazdym polu nalezy wykona¢ badania w 5 punktach pomiarowych. Przewiduje si¢ wyznaczenie 2 p6l badawczych dla
kazdego, zabezpieczanego elementu. Ostateczna decyzje o ilosci pol oraz ilosci punktéw pomiarowych podejmuje
Inzynier Kontraktu.

Badanie przyczepnosci do podioza wykonuje si¢ metoda ,,pull-off”, ktéra polega na odrywaniu metalowych krazkow
o Srednicy zewngtrznej @50mm, naklejonych na powierzchni nawierzchnio-izolacji, przy zastosowaniu specjalnego
aparatu i zmierzeniu sity zrywajacej. Przed naklejeniem krazka nawierzchnio-izolacjg nalezy nacia¢ koronka o $rednicy
rdzenia réwnej $rednicy krazka. Nacigcie nalezy wykonac przez cala grubo$¢ nawierzchnio-izolacji, w taki sposob aby,
nacig¢ takze beton podloza na glgbokos¢ od 1 do 3 mm. Na kazdym polu nalezy naklei¢ po 5 krazkow, oderwad
aparatem ,,pull-off” i obliczy¢ $rednig arytmetyczna z pomiaréw. Zmierzona $rednia warto$¢ przyczepnosci do podtoza
nie powinna by¢ mniejsza od warto$ci wymaganej, podanej w tablicy 1.

Jezeli warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiaré6w bedzie wyzsza od wartosci Sredniej okreslonej w tablicy 1 dla danego
rodzaju materialu, to mozna uznaé, ze warunek wytrzymatoséci na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawié¢ przy uzyciu tych samych materialow, ktore byly stosowane do
wykonania nawierzchnio-izolacji, zachowujac wymagania techniczne odnos$nie och stosowania.

Z kontroli jakoséci wykonanej nawierzchnio-izolacji Wykonawca powinien wykona¢ protokot.

Tablica 1. Ocena przyczepnosci nawierzchnio-izolacji do podtoza betonowego

Rodzaj podtoza Wymagania
Bet(’rl::  Seodn >2,0 MPa
- warto$¢ Srednia . > 1.5 MPa
- warto$¢ pojedynczego wyniku
Kamief: >2,0 MPa
- warto$¢ srednia
> 1,5 MPa

- warto$¢ pojedynczego wyniku

7. Obmiar robét

74.

7.2.

0Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1 m® [metr kwadratowy] wykonanej nawierzchnio-izolacji okre§lonego typu i grubosci.

8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru robdot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt § .
Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot zwiazanych

z wykonaniem warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej i spetnienie wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz

innych warunkow wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno

badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca

obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

9.1.

9.2.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej

Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m* [metr kwadratowy] wykonanej warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej okreslonego typu i grubosci, nalezy

przyjmowacé zgodnie z obmiarem robdt, ocena jakosci uzytych materialow i jakosci wykonania robot.
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Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

= zakup i transport materiatdow niezbgdnych do wykonania robot,

= przygotowanie podtoza pod warstwg nawierzchniowo-izolacyjna, obejmujace m.in. oczyszczenie strumieniowo-$cierne,
szpachlowanie, szlifowanie, odkurzanie i przedmuchanie spr¢zonym powietrzem,

= przyklejenie w odpowiednich miejscach paskéw maty wykonanej z widkna szklanego,

®  przygotowanie preparatow,

=  wykonanie poszczegolnych warstw powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej z zachowaniem zalecen producenta,

=  wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan,

= yuporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki
terenowo-lokalizacyjne i geometri¢ elementow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot
objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Béhmego
BN-80/6811-01 Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania
PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda

przesiewania
PN-B-06714.12:1976  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-06714.42:1979  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnoéci w bgbnie Los Angeles
PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie
narastania wytrzymalosci na rozciaganie polimerow

10.2. Inne dokumenty

1/ Procedura IBDiM nr PM-TM-X3 - Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,,pull-off”

2/ Procedura IBDiM nr PM-TM-X4 - Oznaczanie przyczepnosci powloki ochronnej do stali metoda ,,pull-off”

3/ Procedura IBDiM nr PM-TM-X5 - Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

4/ Procedura IBDiM nr PO-2 - Badanie i ocena stanu powloki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania

5/ Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich, Zatacznik do Zarzadzenia nr 11
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrzesnia 2003 r.
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D-07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU NA DOJAZDACH
D-07.01.01.  Oznakowanie poziome jezdni materiatami cienkowarstwowymi (farbami).

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem
oznakowania poziomego nawierzchni wyremontowane;j strefy przejazdowe;j trzech srodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowe;j
Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwiazanych z wykonaniem oznakowania poziomego na nowej
nawierzchni wykonanej w strefie przejazdowej remontowanego mostu.
Przewidziano oznakowanie poziome jezdni materiatami cienkowarstwowymi (farbami).

1.4. Okreslenia podstawowe

Oznakowanie poziome — znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciagtych lub przerywanych,
pojedynczych lub podwdjnych, strzalek, napisow, symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej
nawierzchni. W zalezno$ci od rodzaju i sposobu zastosowania znaki poziome moga mie¢ znaczenie prowadzace, segregujace,
informujace, ostrzegawcze, zakazujace lub nakazujace.

Znaki podtuzne — linie rownolegle do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystgpujace jako linie: —
pojedyncze: przerywane lub ciagle, segregacyjne lub krawgdziowe, — podwdjne: ciagle z przerywanymi, ciagle lub przerywane.

Materialy do poziomego znakowania drég — materialy zawierajace rozpuszczalniki, ktore moga zostaé naniesione przez
malowanie na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszonej. Materialy te powinny
posiada¢ wiasciwosci odblaskowe.

Materiaty do znakowania cienkowarstwowego — farby rozpuszczalnikowe, wodorozcienczalne i chemoutwardzalne naktadane
warstwa grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzona na mokro.

Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktorym zakonczyt sig czas schnigcia i nie uptynegto 30 dni od wykonania oznakowania.
Pomiary wlasciwosci oznakowania nalezy wykonywaé od 14 do 30 dnia po wykonaniu oznakowania.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
innymi podanymi w rozdziale D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST w rozdziale D-M.00.00.00.

2. Materiaty
21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Materialy stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drég powinny spelnia¢ warunki postawione
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury.

Producenci powinni oznakowa¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury, co
oznacza wystawienie deklaracji zgodnoSci z aprobata techniczna lub znakiem CE, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z norma zharmonizowana.

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejscia w zycie rozporzadzenia nie moga by¢ zmieniane lecz zachowuja
waznos$¢ przez okres, na jaki zostaly wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B wystarcza
deklaracja zgodnosci z aprobata techniczna.

2.3. Badanie materiatéw, ktorych jako$¢ budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktore budza watpliwosci jego lub Inzyniera, co do
jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadaja one wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej. Badania te Wykonawca zleci
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IBDiM lub akredytowanemu laboratorium drogowemu. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1871:2003 lub
Warunkami Technicznymi POD-97 lub POD-2006 po ich wydaniu.

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatéw do poziomego znakowania drég byto
wykonane zgodnie z PN-O-79252, a ponadto aby na kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaly napis zawierajacy:

®  nazwg i adres producenta,

= datg produkcji i termin przydatnosci do uzycia,

" masg netto,

®  numer partii i dat¢ produkcji,

=  informacjg, ze wyrdb posiada aprobatg techniczng IBDiM i jej numer,

= nazwg jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu, jesli dotyczy,

=  znak budowlany ,B” wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i/lub znak ,,CE” wg rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury,

= informacj¢ o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

= ewentualne wskazowki dla uzytkownikow.

W przypadku farb rozpuszczalnikowych oznakowanie opakowania powinno by¢ zgodne z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia.

2.5. Przepisy okreslajace wymagania dla materiatéw

Podstawowe wymagania dotyczace materialdw podano w punkcie 2.6, a szczegétowe wymagania okreslone sa w Warunkach
technicznych POD-97 lub POD-2006 po ich wydaniu.

2.6. Wymagania wobec materialow do poziomego oznakowania drég

2.6.1. Materialy do oznakowan cienkowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwa grubosci od 0,4 mm
do 0,8 mm (na mokro). Powinny to by¢ ciekte produkty zawierajace ciala state zdyspergowane w roztworze zywicy syntetycznej w
rozpuszczalniku organicznym lub w wodzie, ktdre moga wystgpowac w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchni¢ pgdzlem, watkiem lub przez natrysk, powinny
one tworzy¢ warstwg kohezyjna w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wtasciwosci fizyczne poszczegdlnych materialdow do poziomego oznakowania cienkowarstwowego okre$laja aprobaty
techniczne.

2.6.2. Zawartos¢ sktadnikéw lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego

Zawarto$¢ sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikéw organicznych) nie powinna przekracza¢ 25% (m/m) w postaci gotowej do
aplikacji, w materiatach do znakowania cienkowarstwowego.

Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen, etylobenzen)
w ilosci wigkszej niz 8 % (m/m). Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

Do konca 2007 r. dopuszcza si¢ stosowanie farb rozpuszczalnikowych o zawarto$ci sktadnikow lotnych do 30 % (m/m)
i rozpuszczalnikéw aromatycznych do 10 % (m/m).

2.6.3. Wymagania wobec materiatow ze wzgledu na ochrone warunkow pracy i Srodowiska

Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazajacych zdrowiu ludzi
i powodujacych skazenie srodowiska.

2.7.  Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materialy do oznakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowal stalo$§¢ swoich wlasciwosci
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesigcy sktadowania w warunkach okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego oznakowania drog nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajacych zaleceniom producenta,
zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze od -5°C do 25°C (dla farb
rozpuszczalnikowych).

3. Sprzet
3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania oznakowania poziomego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastgpujacego sprzgtu, zaakceptowanego przez Inzyniera:
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=  szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz szczotek
recznych,

= sprezarek,

"  malowarek,

= sprzgtu do badan, okreslonego w SST.

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednia jako$¢, ilos¢ 1 wydajnos¢ malowarek proporcjonalng do wielkosci i czasu
wykonania catego zakresu robot.

Przy mechanicznym wykonaniu robét Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzgtem.

Nalezy zapewni¢ pelng jednorodnos$¢ materiatu nanoszonego przez wymieszanie na krotko przed rozpoczeciem pracy.

Nalezy przestrzegaé ilosci dozowanych materialdéw i kontrolowaé grubos$¢ nanoszonej warstwy przy pomocy grzebienia
pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki.

4. Transport
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2.  Przewo6z materiatdw do poziomego znakowania drég

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w opakowaniach zapewniajacych szczelno$¢, bezpieczny
transport i zachowanie wymaganych wlasciwosci materialow.

Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z norma PN-O-79252. W przypadku materiatdéw niebezpiecznych opakowania
powinny by¢ oznakowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia.

Farby rozpuszczalnikowe, rozpuszczalniki palne oraz farby nalezy transportowaé zgodnie z postanowieniami umowy
migdzynarodowej dla transportu drogowego materiatow palnych, klasy 3, oraz szczegdtowymi zaleceniami zawartymi w karcie
charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta. Wyroby, wyzej wymienione, nie posiadajace karty charakterystyki nie
powinny by¢ dopuszczone do transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5st.C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.

5.3. Przygotowanie podioza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczys$ci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z pytu, kurzu, piasku,
smarow, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzgtu wymienionego w SST i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.4. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania jezdni mozna wykonaé przedznakowanie, stosujac si¢ do ustalen
zawartych w dokumentacji projektowej, w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury, SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowacé nietrwata farbg, np. farbeg silnie rozcienczona rozpuszczalnikiem. Zaleca si¢
wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreska
poprzeczna.

5.5. Wykonanie oznakowania drogi
5.5.1. Dostarczenie materiatéw i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materialy do znakowania drogi, spelniajace wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych
opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami znajdujacymi si¢ w aprobacie
technicznej.

5.5.2. Wykonanie oznakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wymiary znakéw poziomych - linii powinny by¢ zgodne z wymiarami zawartymi w ,Instrukcji o znakach drogowych
poziomych”.

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialow, a w przypadku ich braku lub niepeinych
danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymieszaé¢ w czasie od 2 do 4 minut do uzyskania
petnej jednorodnosci.
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Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzi¢ farbg przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé do
malowania mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie opakowania nie daje si¢ catkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni
znajduje si¢ kozuch.

Farbe nalezy naktadaé¢ rownomierna warstwa o grubosci ustalonej w SST, zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubos$c
nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowaé przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podktadanej na
drodze malowarki.

Ilos¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sig¢ roézni¢ od ilosci ustalone;j,
wigcej niz o0 20%.

Wielkos¢, wydajnosé i jakos¢ sprzgtu nalezy dostosowac do zakresu i rozmiaru prac.

Decyzj¢ dotyczaca rodzaju sprzgtu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badanie przygotowania podtoza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.3.1.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w celu okreslenia wlasciwosci oznakowania drog w czasie ich uzytkowania.
Wymagania okresla si¢ kilkoma parametrami reprezentujacymi rozne aspekty wlasciwosci oznakowania drég wedlug PN-EN
1436:2000 i PN-EN 1436:2000/A1:2005.

Badania wstegpne, dla ktorych okreslono pierwsze wymaganie, sa wykonywane w celu kontroli przed odbiorem. Powinny by¢
wykonane w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu. Kolejne badania kontrolne nalezy wykonywac po okresie, od 3 do 6 miesigcy
po wykonaniu i przed uplywem 1 roku, oraz po 2, 3 i 4 latach dla materialow o trwatosci dtuzszej niz 1 rok.

6.3.1.2. Widzialno$¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspolczynnikiem luminancji f i barwa oznakowania wyrazona
wspotrzednymi chromatycznosci.

Warto§¢ wspotczynnika B powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy
biatej (na nawierzchni asfaltowej), co najmniej 0,40, klasa B3,

Warto$¢ wspotczynnika B powinna wynosi¢ po 30 dniu od wykonania dla catego okresu uzytkowania oznakowania, barwy
biatej (na nawierzchni asfaltowej), co najmniej 0,30, klasa B2,

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg PN-EN 1436:2000 przez wspotrzgdne chromatycznoscei x iy, ktore dla
suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne podane w tablicy 1 i na wykresie
(rys. 1).

Tablica 1. Punkty narozne obszaréw chromatycznosci oznakowar drdg
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Punkt narozny nr 1 2 3 4
0,355 0,305 0,285 0,335
Oznakowanie biate
0,355 0,305 0,325 0,375
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Rys. 1. Wspdtrzedne chromatycznosci x,y dla barwy biatej oznakowania

Pomiar wspotczynnika luminancji f moze by¢ zastapiony pomiarem wspoétczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qd,
wg PN-EN 1436:2000 lub wg POD-97 i POD-2006 (po wydaniu).

Do okreslenia odbicia $wiatta dziennego lub odbicia o§wietlenia drogi od oznakowania stosuje si¢ wspotczynnik luminancji
w $wietle rozproszonym Qd.

Warto$¢ wspolczynnika Qd dla oznakowania nowego w ciagu 14 - 30 dni po wykonaniu powinna wynosi¢ dla oznakowania
$wiezego, barwy biatej, co najmniej 130 med m™ Ix”' (nawierzchnie asfaltowe), klasa Q3.

Warto$¢ wspotczynnika Qd powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego po 30 dniu od wykonania, w ciagu calego
okresu uzytkowania, barwy biatej, co najmniej 100 med m™ Ix™' (nawierzchnie asfaltowe), klasa Q2.

6.3.1.3. Widzialno$¢ w nocy

Za miarg widzialno$ci w nocy przyjeto powierzchniowy wspotczynnik odblasku RL, okreslany wedtug PN-EN 1436:2000
z uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2005.

Warto$¢ wspodtczynnika RL powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego (w stanie suchym) w ciagu 14 - 30 dni po
wykonaniu, barwy biatej, co najmniej 200 med m™ Ix™", klasa R4.

Warto$¢ wspotczynnika RL powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego w ciagu od 2 do 6 miesiecy po wykonaniu,
barwy biatej, co najmniej 150 med m? 1x”, klasa R3.

Warto$¢ wspodtczynnika RL powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego od 7 miesiaca po wykonaniu, barwy bialej,
co najmniej 100 med m™?Ix™" , klasa R2.

6.3.1.4. Szorstko$¢ oznakowania

Miarg szorstkoéci oznakowania jest warto§¢ wskaznika szorstkoSci SRT (Skid Resistance Tester) mierzona wahadlem
angielskim, wg PN-EN 1436:2000 lub POD-97 i POD-2006 (po wydaniu). Warto$¢ SRT symuluje warunki, w ktorych pojazd
wyposazony w typowe opony hamuje z blokada kot przy predkosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sig, aby warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu, w ciagu catego okresu uzytkowania, co
najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).

UWAGA: Wskaznik szorstkosci SRT w normach powierzchniowych zostat nazwany PTV (Polishing Test Value) za PN-EN
13 036-4:2004(U). Metoda pomiaru i sprzet do jego wykonania sa identyczne z przyjetymi w PN-EN 1436:2000 dla oznakowan
poziomych.

6.3.1.5. Trwato$¢ oznakowania

Trwalo$¢ oznakowania cienkowarstwowego oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali LCPC okreslonej w POD-
97 lub POD-2006 (po wydaniu) powinna wynosi¢ po 12-miesigcznym okresie eksploatacji oznakowania: co najmniej 6.

Taka metoda oceny znajduje szczegdlnie zastosowanie do oceny przydatnosci materiatéw do poziomego oznakowania drog.

W celach kontrolnych trwatos¢ jest oceniana posrednio przez sprawdzenie spetniania wymagan widocznosci w dzien, w nocy
i szorstkosci.

6.3.1.6. Czas schnigcia oznakowania (wzglednie czas do przejezdnosci oznakowania)

Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje sig¢ czas uplywajacy migdzy wykonaniem oznakowania a jego oddaniem do ruchu.

Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego przez producenta, z tym ze nie moze
przekracza¢ 2 godzin w przypadku wymalowan nocnych i 1 godziny w przypadku wymalowan dziennych. Metoda oznaczenia czasu
schnigcia znajduje si¢ w POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu).
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6.3.1.7. Grubo$¢ oznakowania

Grubo$¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad goérna powierzchni¢ nawierzchni, powinna wynosi¢ dla oznakowania
cienkowarstwowego (grubos$¢ na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej 0,89 mm.

Kontrola grubos$ci oznakowania jest istotna w przypadku, gdy Wykonawca nie udziela gwarancji lub gdy nie sa wykonywane
pomiary kontrolne za pomoca aparatury lub poprzez oceng wizualna.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materialu cienkowarstwowego przeprowadza przed rozpoczgciem kazdej
pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastgpujace badania:

a) przed rozpoczgciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowan,

- wizualna oceng stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,

- pomiar wilgotno$ci wzglednej powietrza,

- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

- badanie lepkosci farby, wg POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu),

b) w czasie wykonywania pracy:

- pomiar grubo$ci warstwy oznakowania.

- pomiar czasu schnigcia, wg POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu),

- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i zatacznikiem nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury,

- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu).

Protokét z przeprowadzonych badan wraz z jedna probka, jednoznacznie oznakowana, na blasze (300x250x1,5mm)
Wykonawca powinien przechowaé do czasu uptywu okresu gwarancji.

Do odbioru i w przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier moze zleci¢ wykonanie
badan:

=  widzialno$ci w nocy.

= widzialno$ci w dzien.

= szorstkosci.

odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedlug metod okreslonych w Warunkach
technicznych POD-97 lub POD-2006 (po wydaniu). Jezeli wyniki tych badan wykaza wadliwo$¢ wykonanego oznakowania to koszt
badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy. Badania powinien zleca¢ Zamawiajacy do niezaleznego
laboratorium badawczego, co gwarantuje wigksza wiarygodno$¢ wynikow.

W przypadku wykonywania pomiardw wspolczynnika odblaskowosci i wspotczynnikéw luminancji aparatami r¢eznymi
czgstotliwo$¢ pomiaréw nalezy dostosowaé do dlugosci badanego odcinka, zgodnie z tablica 2. W kazdym z mierzonych punktow
nalezy wykonaé po 5 odczytéw wspolczynnika odblasku i po 3 odezyty wspotczynnikow luminancji w odleglosci jeden od drugiego
minimum 1 m.

Tablica 2. Czestotliwos¢ pomiardw wspotczynnikéw odblaskowosci i luminanciji aparatami recznymi

Czgstotliwo$¢ pomiardw,

Lp. Dhugos$é¢ odcinka, km LT
co najmniej

Minimalna ilo$¢ pomiaréw

1 od0do3 od 0,1 do 0,5 km 3-6

Warto$¢ wskaznika szorstkosci zaleca si¢ oznaczy¢ w 2 — 4 punktach oznakowania odcinka.

6.3.3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatow i oznakowan

W tablicy 3 podano zbiorcze zestawienie dla materiatdéw. W tablicy 4 podano zbiorcze zestawienie dla oznakowan.

Tablica 3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatow

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania
Zawarto$¢ sktadnikow lotnych w materiatach do
znakowania:
1 | - rozpuszczalnikow organicznych % (m/m) <25
- rozpuszczalnikoéw aromatycznych % (m/m) <8
- benzenu i rozpuszczalnikéw chlorowanych % (m/m) 0

Okres stalo$ci wlasciwo$ci materiatlow do .
2 . . miesiace >6
znakowania przy sktadowaniu
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Tablica 4. Zbiorcze zestawienie wymagan dla oznakowan

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Klasa

Wspoétezynnik odblasku Ry dla oznakowania nowego 2q-1

! (w ciagu 14-30 dni po wykonaniu) w stanie suchym barwy biatej med m™ Ix =200 R4

’ Wspolczynn.lk 'odblasku Ry dla (‘)znakowama elfsploatowanego med m? 1! > 150 R3
od 2 do 6 miesigcy po wykonaniu, barwy bialej

3 Wspoigzypmk odblasku RF dla oznakpwa}ma suchego med m? 1! > 100 R2
od 7 miesiaca po wykonaniu barwy biatej
Wspotczynnik luminancji B dla oznakowania nowego

4 | (od 14 do 30 dnia po wykonaniu) barwy biatej na nawierzchni - >0,40 B3
asfaltowej

5 Wspotczynnik luminancji B dla oznakowania eksploatowanego ) > 0.30 B2
(po 30 dniu od wykonania) barwy biatej -
Wspotczynnik luminancji w §wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do 3) dla oznakowania nowego w ciagu 29,1

6 od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy biatej na nawierzchni med m™ Ix =130 Q3
asfaltowej
Wspolezynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do ) dla oznakowania eksploatowanego w ciagu 271 S

7 calego okresu eksploatacji po 30 dniu od wykonania, barwy med m™ Ix =100 Q2
biatej na nawierzchni asfaltowe;j

8 | Szorstko$¢ oznakowania eksploatowanego wsgﬁz;nk >45 S1

9 | Trwalo$¢ oznakowania cienkowarstwowego po 12 miesiacach: skala LCPC >6 -
Czas schnigcia materiatu na nawierzchni

10 |- w dzien h <1 -
- w nocy h <2 -

6.4. Tolerancje wymiaréw oznakowania

6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacja projektowa i zatacznikiem nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r., powinny odpowiada¢ nastgepujacym warunkom:
= szeroko$¢ linii moze rdznic sig¢ od wymaganej o £ 5 mm,
= dlugos¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wigksza co najwyzej o 150 mm,
= dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajacego sig z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od $redniej liczonej z 10
kolejnych cykli o wigeej niz £ 50 mm dtugosci wymaganej,

6.4.2. Tolerancje przy odnawianiu istniejacego oznakowania

Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazy¢ do pokrycia peilnej powierzchni istniejacych znakow, przy
zachowaniu dopuszczalnych tolerancji podanych w punkcie 6.4.1.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest m? [metr kwadratowy] powierzchni znakéw poziomych (linii).
8. Odbidr robot
8.1.  Ogolne zasady odbioru robat

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami InZzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania rob6t, moze byé dokonany
po:
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=  oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,
= przedznakowaniu.
8.3.  Odbidr koricowy

Odbioru koncowego nalezy dokona¢ po calkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikow pomiardéw i badan
jakosciowych okreslonych w punktach od 2 do 6.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego. Sprawdzeniu podlegaja cechy oznakowania
okreslone niniejszej SST na podstawie badan wykonanych przed uplywem okresu gwarancyjnego.
Przyjmuje sig, ze dla oznakowania cienkowarstwowego okres gwarancji wynosi 12 miesigcy.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosé za 1 m® [metr kwadratowy] powierzchni wykonanego oznakowania poziomego jezdni, nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem robdt, ocena jakosci uzytych materialow i jakosci wykonania robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

= prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

= przygotowanie i dostarczenie materiatow,

®  oczyszczenie warstwy $cieralnej (nawierzchni),

= przedznakowanie,

®  naniesienie powloki znakéw na nawierzchnig¢ drogi o ksztaltach i wymiarach zgodnych z Dokumentacja Projektowa,

SST i "Instrukcja o znakach drogowych poziomych",
= ochrona znakdw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,
= przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cia. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-EN 1423:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog Materiaty do posypywania. Kulki szklane,

kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny)

PN-EN 1423:2001/A1:2005  Materialy do poziomego oznakowania drog Materiaty do posypywania. Kulki szklane,
kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny (Zmiana A1)

PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wymagania dotyczace poziomego oznakowania drog

PN-EN 1436:2000/A1:2005  Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wymagania dotyczace poziomego oznakowania
drog (Zmiana Al)

PN-EN 1463-1:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy odblaskowe
Czgs¢ 1: Wymagania dotyczace charakterystyki nowego elementu

PN-EN 1463-1:2000/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Punktowe elementy odblaskowe
Czg$¢ 1: Wymagania dotyczace charakterystyki nowego elementu (Zmiana A1)

PN-EN 1463-2:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy odblaskowe
Cze$¢ 2: Badania terenowe
PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wiasciwosci fizyczne

PN-EN 13036-4: 2004(U) Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czgs$¢ 4: Metoda pomiaru oporow
poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: proba wahadta

10.2. Przepisy zwiazane i inne dokumenty

1/ Zalacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegbtowe warunki techniczne dla
znakow drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

2/ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

3/ Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDiM,
Warszawa, 1997

4/ Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria ,,I” - Informacje, Instrukcje. IBDiM, Warszawa, w
opracowaniu
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Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 z 1984 r., poz. 272 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan
jakie powinny spetniaé¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnoS$ci oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)

Umowa europejska dotyczaca migdzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych (RID/ADR)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 3434338 przez rz. Wisle¢ w m. Knybawa

M-12.00.00. ZBROJENIE
M-12.01.00.  STAL ZBROJENIOWA.

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z wykonaniem zbrojenia niespr¢zajacego, stalowymi prgtami wiotkimi, elementdw betonowych ptyty pomostu strefy przejazdowej
trzech §rodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wiste w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwiazanych z:

= przygotowaniem zbrojenia,

"  montazem zbrojenia,

= kontrola jakoS$ci robot i materiatow,

i dotycza wykonania zbrojenia stala klasy A-III betonowego wypetnienia niecek stalowych pomostu strefy przejazdowe;j
remontowanego mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm
Zbrojenie niesprgzyste -  zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposob czynny.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdow i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materiaty
2.1.  Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-932135.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna mie¢ atest hutniczy.

2.2.  Asortyment stali.

Do zbrojenia elementéw betonowych obiektu prgtami wiotkimi, przewiduje si¢ zastosowanie prgtdw nastgpujacej klasy,
gatunku stali oraz $rednicy:

= klasy A-III w gatunku BSt500S

= grednice od 10,0 do max. 12,0 mm.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pr¢tow o innej $rednicy i w innym gatunku niz przewidziano w Dokumentacji
Projektowej. Zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.

23.  Zywica.

Do klejenia zbrojenia przewiduje si¢ zastosowanie bezrozpuszczalnikowej, 2-komponentowej zywicy reaktywnej na bazie
zywicy epoksydowej, posiadajacej aktualna aprobatg techniczna wydana przez IBDiM.

Stosowana zywica powinna wykazywac¢ bardzo dobra przyczepnos$¢ do stali oraz powinna by¢ odporna na dziatanie wody,
chemikaliow, licznych tugdw i kwasow.

Cechy szczegdlne stosowanego lepiszcza:

= wysoka wytrzymato$¢ na $ciskanie i rozciaganie przy zginaniu,

= dobra przyczepno$¢ do stali,

= duza wytrzymato$¢ na $cieranie.

Przyczepno$¢ zywicy do klejonych elementow stalowych nie powinna by¢ mniejsza niz 4,0 MPa

2.4. Piasek kwarcowy.

Stosowany piasek kwarcowy powinien spelnia¢é wymagania BN-80/6811-01 (Szklarskie surowce — Piaski szklarskie
— Wymagania i metody badan) z wyjatkiem uziarnienia oraz ponizsze wymagania:
" zawarto$C€ Nadziarna .........coeeeeeerieenenienieceeenne

= zawarto$¢ zanieczyszczen obcych
" zawartoS$¢ podziarna .........cceeeeverieeieniesienieeeenens <1%
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Kruszywo stosowane do uszorstnienia skleiny (piasek kwarcowy) powinno by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na
budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

3. Sprzet.
3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.
3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonaweca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy sprzet:

= gigtarki,

= prostowarki,

=  nozyce do cigcia pretow,

= lekki zuraw samochodowy,

= sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzg¢t wymaga akceptacji Inzyniera.

Sprze¢t uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych powinien spetniaé
wymagania obowiazujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gigtarki, prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancj¢ i instrukcje obstugi. Sprzgt powinien speniaé
wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obslugujace sprzg¢t powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. Transport
41. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie materiatow

Prety dostarcza si¢ w wiazkach zwigzanych drutem stalowym.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajacy uniknigcie trwalych
odksztalcen oraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka
byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00.
Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

"  roboty przygotowawcze,

= przygotowanie zbrojenia do utoZenia,

"  montaz zbrojenia,

= laczenie pretow,

= roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:

= yustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

= okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie, a takze projekt technologiczny zbrojenia, w ktérym zostana m.in. okre§lone
miejsca i sposob taczenia pretow (jesli nie zostato to podane w dokumentacji projektowe;).

5.3.  Przygotowanie zbrojenia.
5.3.1. Czyszczenie pretow.

W przypadku skorodowania prgtow zbrojenia lub ich zniszczenia w stopniu przekraczajacym wymagania punktu 5.4.1.
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sig, ze zanieczyszczenia powstale w okresie od przyjecia stali na budowie do jej
wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszez.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
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Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocona oczyszcza sig¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocona mozna zmy¢ strumieniem ciepltej wody.

Prety oblodzone nalezy odmraza¢ podmuchem goracego powietrza lub strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa roOwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.3.2. Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal
zbrojeniowa nalezy prostowac.
Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomoca kluczy, mlotkow, prostowarek i weiagarek.

5.3.3. Ciecie pretow zbrojeniowych.

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadno$cia do 10 mm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢
rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety krotsze od dlugosci podanej w projekceie o wydtuzenie zalezne od wielkosci 1 ilosci odgigc.

Tabelka 1 - Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

SREDNICA PRETA KAT ODCHYLENIA
[mm] 45 90 135 180
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5

5.3.4. Odgiecia pretéw, haki.
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 1 (PN-91/S-10042)

Tabela 2- Minimalne srednice trzpieni dy uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

SRZ?CI:E\?,?N[;E%OT A STAL ZEBROWANA
[mm] R,<400 MPa 400<R,, <500MPa | R, >500 MPa
10<d<20 d,=4d d,=5d d,=5d

d- $rednica prgta

Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim polozy¢ spoing wynosi 10d.

Na zimno, na budowie mozna wykonywaé¢ odgigcia pretdw Srednicy d<12 mm. Prgty o $rednicy d>12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewngtrzna $rednica odgigcia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgigciem w obrgbie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz
10d.

W miejscach zagig¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagigciom ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia
rozciaganego nalezy stosowacé $rednicg zagigcia rowna co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigeia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgigé) pretdw na ich zewngtrzna strong. Niedopuszczalne sa tam pgknigeia
powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia.
5.4.1. Wymagania ogodlne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/S-10024)

Wymaga sig stali klasy A-III (PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

W konstrukcj¢ mozna wbudowacé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali ktéra byla
wystawiona na dzialanie stonej wody, stan powierzchni wkiadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed
betonowaniem.

Zgodne z PN, minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej 0,025 m (dla zbrojenia ptyt pomostow - PN-91/S-10042)

Ukladanie zbrojenia bezposrednio w nieckach i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
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Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.4.2. Montowanie zbrojenia.
5.4.2.1. taczenie pretow za pomoca spawania.

Zaleca sig nastgpujace rodzaje spawanych polaczen pretow (dotyczy potaczen pretdw migdzy soba):

= nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

= nakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym

= zakladowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

= zakladowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym

Za pomoca spawania przewiduje si¢ taczenie wszystkich prgtow poprzecznych (prostopadtych do osi mostu), podzielonych ze
wzgledu na koniecznos$¢ etapowania roboét. Dotyczy to zardwno pretow siatki jak i figur przyklejanych nad podtuznicami.

5.4.2.2. taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wiazanie drutem) prgtow prostych, rownoleglych do osi mostu (dotyczy
pretow siatki).

Skrzyzowania prgtow nalezy wiaza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyzowan.

Dtugosci zaktadow w polaczeniach zbrojenia nalezy oblicza¢ w zaleznosci od ilosci taczonych pretow w przekroju oraz ich
wymaganej dlugosci kotwienia wg normy PN-91/S-10042.

Dopuszczalny procent pretow zebrowanych taczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wigkszy niz 50%,

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego, niepracujacego.

Odlegtos¢ w $wietle pretdw taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2 d i niz 20 mm.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia prgtow o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wigkszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

Wymaga sig, aby stosowany drut wiazatkowy byt ocynkowany.

5.4.2.4. taczenie pretow poprzez przyklejanie.

Dolne odcinki pretow o dtugosci 20 cm lezace na blasze nieckowej, ze wzgledu na powloke malarska spodnich powierzchni
niecek, przewiduje si¢ mocowaé tylko na spoiny szczepne oraz przyklejaé¢ obustronnie (na catej dtugosci styku z blacha) — klejem
wykonanym na bazie zywicy epoksydowej. W celu uszorstnienia powierzchni zywicy (dla lepszej przyczepnosci z betonem
wypelniajacym niecki) nalezy ja posypac piaskiem kwarcowym o odpowiednio dobranym uziarnieniu.

Kruszywo stosowane do uszorstnienia skleiny (piasek kwarcowy) powinno by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na
budowe w szczelnych opakowaniach z folii. Stosowany piasek kwarcowy powinien spetnia¢ wymagania klasy 6 wg BN-80/6811-01.

Nalezy dazy¢ do zapewnienia maksymalnej powierzchni styku wykonanej skleiny.

Rysunek 1 - Schemat faczenia pretéw poprzez przyklejenie

ok.30

pret zbrojeniowy 12,0

uszorstnienie piaskiem kwarcowym
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5.5. Robhoty wykornczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Do robot wykonczeniowych naleza prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéow budowy i roboty
porzadkujace.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

= uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodnos$¢ materialow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

= ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania roboét, okre§lone w pkt. 2
lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania

6.3.1. Kontrola materiatow

Kontrola jako$ci materiatéw polega na sprawdzeniu jako$ci materialdbw na zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robdt zanikajacych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, kazdorazowo, zgodnie z norma PN-82/H-93215 nalezy sprawdzi¢:

= zgodnos¢ zamowienia materiatu z przywieszkami i atestami stali,

®  stan powierzchni prgtow,

"  wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.

Nie ma konieczno$ci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania wg PN-91/S-10042. W przypadku watpliwosci, dla
partii stali (poszczegodlnych $rednic) wbudowywanej w projektowane elementy obiektu, po komisyjnym pobraniu probek, Inzynier
zadecyduje, a Wykonaweca zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:

= sprawdzenie masy (kg/m),

= granicy plastycznosci Re (MPa),

= wytrzymato$ci na rozciaganie Rm (MPa),

="  wydluzenia A5 (%),

®  zginania na zimno.

W przypadku wynikow badan odbiegajacych od normy, nalezy odestaé parti¢ stali z budowy.

Nie nalezy spawacé pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt ten potwierdzony
wpisem do dziennika budowy. Inzynier powinien stwierdzi¢ zgodno$¢ ulozonego zbrojenia z dokumentacja projektowa
i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilo$ci pretodw, ich $rednic, dtugosci i rozstawu oraz zakotwien, prawidtowego otulenia
1 pewnos$ci utrzymania potozenia prgtéw w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

= $rednice i ilosci pretow,

= rozstaw pretow,

= odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

= dlugos¢ pretow,

= potozenie miejsc zakonczen lub odgigé oraz zakotwien pretow,

= wielko$¢ otulin zewngtrznych,

="  powigzanie (potaczenia) zbrojenia mig¢dzy soba,

" pewnosci utrzymania potozenia prgtow w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

=  rdznice w rozstawie migdzy pretami gldwnymi nie powinny przekraczaé + 0,5 cm,

= rdznice w rozstawie prgtow w §wietle nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm,

= odstgp od czota elementu lub konstrukcji nie moze si¢ r6zni¢ od projektowanego o wigcej niz + 1,0 cm,

= dlugos¢ preta migdzy odgigeiami nie powinna si¢ r6zni¢ od projektowanej o wigcej niz + 1,0 cm,

®  odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzglgdem poziomu nie powinno przekraczaé¢ 3%,

®  rbéznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,

= otuliny zewngtrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancja dodatnia 0,5 cm,

®  liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budoweg siatkach nie powinna przekracza¢ 20% wszystkich

skrzyzowan (25% na jednym precie),

®  odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

" miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczaé + 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowos$ci obciaza Wykonawcg robot, niezaleznie od dokonanych
uprzednio odbioréw.
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7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak w SST M-12.01.03.
8. Odbidr robot
8.1.  Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

= zgodno$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa, pod wzgledem gatunkoéw stali, $rednic i ksztattow pretow,

= zgodno$ci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,

= usytuowania zbrojenia rownolegle do kierunku pracy pretow,

= rozstawu pretow gtdwnych,

= prawidlowosci wykonania hakow, ztacz (w tym rowniez klejonych) i dtugosci zakotwien pregtow,

= zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

= czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.

Odbidr tych robdt powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej
SST.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak w SST M-12.01.03.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogoélne. Gatunki.

PN-84/H-93000 Walcoéwka, prety 1 ksztaltowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwyktej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali.

PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
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M-12.01.03.  Zbrojenie betonu stalg klasy A-IlIN w gatunku BSt500S.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych
z wykonaniem zbrojenia niespr¢zajacego, stalowymi prgtami wiotkimi, elementéw betonowych ptyty pomostu strefy przejazdowej
trzech srodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wisl¢ w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:

" przygotowaniem zbrojenia,

"  montazem zbrojenia,

= kontrola jako$ci robot i materiatow,

i dotycza wykonania zbrojenia stala klasy A-III betonowego wypelienia niecek stalowych pomostu strefy przejazdowej
remontowanego mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe
wg SST M-12.01.00. pkt.1.4

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
wg SST M-12.01.00. pkt.1.5

2. Materiaty

wg SST M-12.01.00. pkt.2 oraz ponizszym uzupetieniem:
Wriasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej klasy A-IIIN w gatunku BSt500S:
= Stal okragta, zebrowana

®  Qranica plastyczno$ci Remin ........cccceeevveniennens 500 MPa
" Wytrzymalo$¢ na rozciaganie Rmmin.................. 550 MPa
= Wydluzenie (IMin) ......cccceeeeveneeieneneeneeienienens 10%
" Wytrzymalo$¢ charakterystyczna ..........ccccceeenee. 490 MPa
" Wytrzymalo$¢ obliczeniowa .........cceceeveeeueeiennene 375 MPa.
3. Sprzet.
wg SST M-12.01.00. pkt.3
4. Transport

wg SST M-12.01.00. pkt.4
5. Wykonanie robot

wg SST M-12.01.00. pkt.5
6. Kontrola jakosci robét

wg SST M-12.01.00. pkt.6
7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 kg [kilogram] wykonanego (zgodnie z dokumentacja projektowa) zbrojenia ze stali danej klasy.

Do obliczenia naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia tj. taczna dlugo$¢ pretow
poszczegdlnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m.

Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
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Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretéw o $rednicach wigkszych
od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbioér robot
wg SST M-12.01.00. pkt.8
9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 kg [kilogram] wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych
robot.

Cena jednostkowa wykonania rob6t uwzglednia:

= prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

= zakup i dostarczeniec w miejsce wbudowania wszystkich niezbgdnych czynnikéw produkcji (z zywica epoksydowa
i piaskiem kwarcowym wiacznie),

®  oczyszczenie i wyprostowanie pretow,

"  wygigcie, przycinanie,

=  wbudowanie pretow zbrojeniowych w wykonywane elementy betonowe,

®  laczenie pretow na zaktad oraz poprzez spawanie,

®  laczenie okre$lonych pr¢tow zbrojeniowych poprzez spawanie,

= w przypadku pretow odgigtych (wbudowywanych nad poprzecznicami i podtuznicami) mocowanie do blach nieckowych
dolnych odcinkéw pretow (lezacych na blachach nieckowych) za pomoca spoin sczepnych

= klejenie masa z kitu epoksydowego (wykonanego na bazie zywicy o dzialaniu antykorozyjnym) — poprzez obustronne
obrobienie na calej dtugosci stykéw — pretow odgigtych z blachami nieckowymi,

®  montaz zbrojenia przy uzyciu ocynkowanego drutu wiazatkowego,

= oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia stanowiacych wlasno§é Wykonawcy i usunigeie ich poza pas drogowy,

= wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan,

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.
pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometri¢ elementoéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbgdnych przy realizacji rob6t objetych niniejsza
SST).

10. Przepisy zwigzane
wg SST M-12.01.00. pkt. 10
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M-13.00.00. BETON

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace betonu (jego skladnikéw: cementu, kruszywa,
wody oraz domieszek i dodatkéw) z ktdrego powinno zostaé wykonane wypelnienie niecek stalowych plyty pomostu strefy
przejazdowej trzech srodkowych przgsel mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 3434338 przez rz. Wisle w m. Knybawa.

Wymagania w niniejszej SST sa zgodne z norma PN-88/B-06250 i jej nie zastgpuja lecz jedynie uscislaja jej postanowienia.

1.2.  Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot betonowych przy wykonywaniu betonu
wypetniajacego niecki stalowe plyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset remontowanego mostu.
Szczegotowy zakres podany w SST M-13.01.05.

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich skladnikow przed zwiazaniem betonu

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2 mm.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera oraz Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonania betonéw do konstrukcji mostowych, wydanymi
przez GDDP - Warszawa 1991 r.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
2.1. Drewno

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017.
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000.

2.2. Cement.

Cement jest najwazniejszym skladnikiem betonu i powinien posiada¢ nastgpujace wlasciwosci:

= Wysoka wytrzymatos¢

= Maly skurcz, szczegélnie w okresie poczatkowym

= Wydzielanie matej ilo$ci ciepta przy wiazaniu

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wigc odpornego na dzialanie agresywnego
srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé wylacznie cement portlandzki (bez dodatkéow), o podwyzszonej odpornosci
na wptywy chemiczne.

Do betonu klasy nie wyzszej niz B25, zaleca si¢ stosowanie cementu marki 35, a do produkcji betonu klas B30 i wyzszych -
cementu marek 45 i 50.

Wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastgpujacym sktadem:

= Zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego (alitu) C;S w ilosci 50-60 %

= Zawartos¢ glinianu trojwapniowego C;A, mozliwie niska, do 7 %

= Zawartos¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.

Ponadto zaleca sig, aby zawartos¢ glinianow (C;AF+2*C;A) nie przekraczata 20%.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w PN-88/B-30000.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie grudek nie dajacych si¢ rozgnie$¢ palcami i nie rozpadajacych si¢ w wodzie.
Wykonawca powinien dokonywac kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania
na zlecenie Inzyniera w urzgdowym laboratorium do badan materialowych i przekazywac¢ Inzynierowi kopie wszystkich $wiadectw
tych prob, dokonujac jednoczesnie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.

Obowiazkiem Inzyniera jest zadanie powtorzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci
cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
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Kontrola cementu powinna obejmowac:

= Oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996

®=  Ogznaczenie zmiany obj¢tosci wg PN-EN 196-3:1996

= Sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych si¢ rozgnie$¢ palcami i nie rozpadajacych si¢ w wodzie
Cement nalezy przechowywaé w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.3. Kruszywo

Kruszywo powinno spelia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonow klasy
powyzej B25). Powinno sktada¢ si¢ z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow tamliwych, pylacych czy
o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanow, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikow organicznych. Wykonawca
powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki
(opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac
niezbedne badania laboratoryjne.

2.4. Kruszywo grube.

Do betonéw klas B30 (i wyzszych) nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm.
Grysy powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:
= Zawarto$¢ pylow mineralnych do 1%
= Zawarto$¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%
= Wskaznik rozkruszenia:
Dla gryséw granitowych do 16%
Dla gryséw bazaltowych do 8%
=  Nasigkliwo$¢ do 1,2% (wg PN-86/B-06712 i PN-76/B-06714/00)
"  Mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2% (wg-B-11112:1996)
= Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg PN-B-11112:1996) do 10%
= Reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714/34 nie wywolujaca zwigkszenia wymiarow
liniowych ponad 0,1%
= Zawarto$¢ zwiazkow siarki do 0,1%
= Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych do 0,25%
= Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej (wg PN-76/B-06714/00)
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. Zaleca sig, aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna
10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepelnym obejmujacym:
®  Oznaczenie sktadu ziarnowego
®  Oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych
= (Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych
= (Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych
= Oznaczenie zawartosci grudek gliny
Zgodnie z PN-86/B-06712, nalezy zobowiaza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan
petnych oraz wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej kazdego ztoza.

2.5. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczego6lnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:

" Do 0,25 mm 14 do 19%, do 0,5 mm 33 do 48%

= Do 1l mm 57 do 76% z jednoczesnym spelnieniem wymagan zawartych w punkcie ¢) wg normy PN-78/B-06714/15

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

= Zawarto$¢ pytow mineralnych do 1,5%

= Reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg PN-91/B-06714/34, nie wywotujaca zwigkszenia wymiarow

liniowych ponad 0,1%

= Zawarto$¢ zwiazkow siarki do 0,2%

= Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych do 0,25%

= Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej

W kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

®  Oznaczenie sktadu ziarnowego

= (Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych

= Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych
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= Oznaczenie zawarto$ci grudek gliny
Zgodnie z PN-86/B-06712, nalezy zobowiaza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan

petnych oraz wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej kazdego ztoza.

2.6. Uziarnienie kruszywa.

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ stata kompozycje
granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wlasciwosci zaréwno §wiezego betonu (konsystencja, jednorodnos¢,
urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardnialego (wytrzymatosé, przepuszczalno$¢, modut sprezystoscei, skurcz).

Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelno$ci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu
i wody. Szczegélna uwage nalezy zwrdci¢é na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka
cementowego.

Kruszywo powinno sktadac si¢ z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostalos¢ na sicie o boku oczka 5 mm nie
moze by¢ wigksza niz 5%. Poszczegoélne frakcje nie moga zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w iloSci
przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10% catego sktadu frakcji.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych na wykresie 1 wedtug
tabeli podanej ponizej.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%]

[mm] Kruszywo do 16 mm
0,25 3do8

0,50 7 do 20

1,0 12 do 32

2,0 21 do 42

4,0 36 do 56

8,0 60 do 76

16,0 100

31,5 .

Krzywa uziarnienia kruszyw 0 - 16 mm

120

100

100

80 //76
60 / 76 60

40 /4’4? "4
P e %

20 20 —121

_7/’12

Przechodzi [%]

0 )
0,25 05 1 2 4 8 16

Bok oczka sita w [mm]

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwalaé na wypelnienie mieszanka kazdej czg$ci konstrukcji przy

uwzglednieniu urabialnos$ci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.
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2.7. Woda.

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do
betonow 1 zapraw.” Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z
wodociagu nie wymaga badan.

Czgsé¢ wody zarobowej jest potrzebna do wigzania betonu, jest to woda aktywna, chemicznie zwigzana w betonie. Ilos¢ wody
niezbg¢dna do wigzania daje stosunek cementowo-wodny w/c = 0,2 do 0,25. Reszta wody shuzy do zwilzenia kruszywa i nadania
mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji - jest to woda bierna, ktéra z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajac
mikro- 1 makropory obnizajace wytrzymato§¢ betonu. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilo§ciach w stosunku
do zatozonej wytrzymalos$ci i stopnia urabialno$ci mieszanki betonowej, biorac pod uwage rowniez ilosci wody zawarte w
kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c = 0,4.

2.8. Dodatki i domieszki do betonu.

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i uplastyczniajacym.
Rodzaj domieszki, jej ilo§¢ i sposéb stosowania powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym przez Instytut Badawczy Drog
i Mostow. Zaleca si¢ doswiadczalne sprawdzenie skuteczno$ci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;j.

W celu uzyskania betondw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnosci,
zaleca sig stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem kontraktu na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem
zastosowania okre$lonej domieszki jest aktualna Aprobata Techniczna IBDiM.

Domieszki nalezy stosowaé¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35
i wyzszych

UWAGA:

Ostateczny wybor dodatkéw powinien by¢ uzgodniony z Inzynierem Kontraktu, a ich stosowanie zgodne z instrukcjami
i aprobatami IBDiM-u.

Stosowane dodatki powinny posiada¢ aktualng aprobatg techniczng IBDiM.

2.8.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Jako domieszki uplastyczniajace nalezy stosowa¢ wyroby spelniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00. ,,Wymagania
0g6lne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 41 5.

2.8.2. Domieszki uptynniajace - superplastyfikatory.

Jako domieszki uptynniajace nalezy stosowaé wyroby spehiajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza speinia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,, Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 61 7.

2.8.3. Domieszki zwiekszajace wiazliwo$¢ wody.

Jako domieszki zwigkszajace wiazliwo$¢ wody nalezy stosowaé wyroby spelniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00.
,,Wymagania ogdlne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza speinia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,, Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 8.

2.8.4. Domieszki napowietrzajace

Jako domieszki napowietrzajace nalezy stosowaé wyroby spelniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00. ,,Wymagania
0g6lne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza speinia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,, Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 9.

2.8.5. Domieszki przys$pieszajace poczatek wigzania

Jako domieszki przyspieszajace poczatek wiazania nalezy stosowa¢ wyroby spetniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00.
,,Wymagania ogdlne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,, Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 10.
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2.8.6. Domieszki przy$pieszajace poczatkowy przyrost wytrzymatosci-twardnienia

Jako domieszki przy$pieszajace poczatkowy przyrost wytrzymato$ci-twardnienia nalezy stosowac wyroby spetniajace zapisy
pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,, Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 11.

2.8.7. Domieszki op6zniajace wigzanie

Jako domieszki op6zniajace wiazanie nalezy stosowaé wyroby spetniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00. ,,Wymagania
ogoblne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spetnia¢é wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 12.

2.8.8. Domieszki lub dodatki uszczelniajace

Jako domieszki lub dodatki uszczelniajace nalezy stosowaé wyroby spehniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00.
»Wymagania ogolne”.

Stosowane domieszki do betonu mostowego musza spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,, Zalecen dotyczacych
stosowania domieszek i dodatkow ...”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami musi spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 2
oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 13.

2.8.9. Domieszki lub dodatki mineralne

Jako domieszki lub dodatki mineralne nalezy stosowac wyroby spetniajace zapisy pkt. 6.7. OST M-D.00.00.00. ,,Wymagania
ogoblne”.

Stosowane domieszki lub dodatki do betonu mostowego musza spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 ,Zalecen
dotyczacych stosowania domieszek i dodatkow ........”. Beton mostowy wykonywany z domieszkami lub dodatkami musi spetniac¢
wymagania podane w Tablicy 2 oraz wymagania dodatkowe wg punktu 4.2. Tablica 14.

3. Sprzet.
3.1. Deskowania.

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzg¢tu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera,
przeznaczonego dla realizacji robo6t zgodnie z zatozona technologia.

3.2. Mieszanka betonowa.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczgciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom Inzyniera. Instalacje te
powinny by¢ typu automatycznego lub potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesiace i rektyfikowane na rozpoczgcie produkcji, a nastgpnie
przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujace wodg powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesiac.

Silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonata szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolnospadowych). Objgto$¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich skladnikéw
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz

4. Transport
4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzglgdem
mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Transport poziomy elementéw przeznaczonych na deskowania, sposob zaladowania i umocowania na srodki transportu
powinien zapewnia¢ ich stateczno$¢ i ochrong przed przesunigciem si¢ fadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa.

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkow w celu
uniknigcia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dhuzszy niz:

= 90 min przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz +15°C

= 70 min przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz +20°C
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= 30 min przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz +30°C

Nie sa dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki.

Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukeji umozliwiajacej tatwe
ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze
przedsigbiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza si¢
takze przeno$niki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wigksza od 10 m. Jesli transport mieszanki do
pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodno$¢ powinna byé kontrolowana w czasie
roztadunku. Obowiazkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom

5. Wykonanie robét

5.1  Zalecenia ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bgda wykonywane roboty betonowe.

Rozpoczgeie robodt betoniarskich moze nastapi¢é w oparciu o Szczegdétowy Harmonogram i Dokumentacj¢ Technologiczna
(zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujaca:

= Wybor sktadnikéw betonu,

= Opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

" SposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

= Sposob transportu mieszanki betonowej,

= Kolejnos¢ i sposob betonowania,

= Wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,

= Sposob pielggnacji betonu,

= Warunki rozformowania konstrukcji,

= Zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

= Prawidlowos$¢ wykonania deskowan,

= Prawidlowos$¢ wykonania zbrojenia,

= Przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

= Przygotowanie powierzchni stali niecek,

"  Prawidlowo$¢ wykonania wszystkich Robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania elementéw odwodnienia,

uszczelnienia stykéw migdzy nieckami itp.,
= Prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztaltu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukcje (wpusty,
saczki itp.).

= Gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251 oraz
"Wymaganiami...".

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.

Wytwarzanie betonu powinno odbywac si¢ w wytworni.

Czas i predkos$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszankeg odpowiadajaca warunkom jednorodnosci,
o ktorych byta mowa powyze;.

Zar6b powinien by¢ jednorodny, posiada¢ jednolita spojnos¢, by w czasie transportu i innych operacji nie wystapito
oddzielanie poszczegdlnych skladnikéw. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po
zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiagana przy wigkszym
zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie $rodkow napowietrzajacych,
plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w Dokumentacji Projektowe;.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjatkiem sytuacji
szczegblnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycjg na pismie z podaniem warunkdéw betonowania.

Sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelno$é utozenia mieszanki w wyniku
zaggszczania przez wibrowanie.

5.21 Projektowanie sktadu mieszanki betonowe;.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych
(przy $redniej temperaturze dobowej >10°C), $rednie wymagane wytrzymato$ci na $ciskanie betonu poszczegolnych klas przyjmuje
sig rowne wartosciom 1,3R,g. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wplyw tych czynnikow na wytrzymatos$¢ i inne cechy
betonu. Warto$¢ stosunku c¢/w nie moze by¢é mniejsza niz 2,5 (Warto$¢ stosunku w/c nie wigksza niz 0,4). Konsystencja mieszanek
nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza si¢ badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym
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wyltacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.

Przy do$wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

= Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa

0 najmniejszej jamistosci
= Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinien by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewnia¢ niezbgdna urabialno$é
przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszank¢ betonowa nalezy
wyznacza¢ do$wiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betondw z mieszanek
o roéznych wartoSciach wskaznika C/W - mniejszym i wigkszym od wartosci przewidywane] teoretycznie - wykonanych ze
stosowanych materialow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

Dopuszcza si¢ maksymalne 450 kg cementu na 1 m® betonu klasy B40.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ przekroczenie tej ilosci o 10%.

5.2.2 Dozowanie sktadnikow.

Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z doktadnoscia:
= +2% - przy dozowaniu cementu i wody,

= +2% - przy dozowaniu kruszywa. Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane, co najmniej raz w miesiacu.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korektg zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.2.3 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng staranno$cia i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczgcie
robot betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera dokumentacji technologicznej,
obejmujacej takze betonowanie.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié:

= Polozenie zbrojenia.

= Zgodnos¢ rzednych z projektem.

= (Czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wigkszej niz 0,5m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku, gdy
wysokosc ta jest wigksza, nalezy mieszankg podawac za pomoca rynny zsypowej.

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé Dokumentacji Projektowej, ktora powinna
uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

"  Przy betonowaniu wypelnienia niecek stalowych pomostu, mieszanke betonowa uktadaé bezposrednio z rurociagu
pompy. Wbudowywany beton, nalezy zaggszczaé w pierwszym etapie stosujac wibratory wglgbne. Do wyréwnywania
powierzchni betonu nalezy stosowac belki (taty wibracyjne).

"  Celem ograniczenia wpltywoéw skurczu i pelzania, betonowanie kazdego etapu powinno by¢ prowadzone cala
szeroko$cia (wlasciwa dla danego etapu), na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy osadzane w betonie.

Wyladunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastgpowacé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem

uniknigcia rozsegregowania sktadnikow.

Kolejne betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciagtosci ani réznic wizualnych, a podjgcie betonowania moze nastapic¢
tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.

5.2.4 Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

= Wibratory wglebne stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65
odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;.

= Podczas zaggszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

"  Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiaé butawe na glgbokos¢ 5-8 cm w warstwg poprzednia
i przytrzymywac butawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

= Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odleglosc¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,7 m.

=  Belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyty pomostu i powinny
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci
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= (Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od
30 do 60 sek..

"  Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera.

Zabrania si¢ wytadunku mieszanki w jedna hatdg i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw.

5.2.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Inzynierem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Inzynierem, a w prostszych przypadkach
mozna si¢ kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu
stwardniatego ze §wiezym przez:

= Usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego.

= Zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z ggstego zaczynu cementowego o gr. 2-3 mm

Iub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5 mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczanego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to
czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.6 Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.7 Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wilasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami Inwestora oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna
norma i niniejszymi SST oraz ewentualniec inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

=  Badanie sktadnikéw betonu.

=  Badanie mieszanki betonowe;.

=  Badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan betonu wg PN-88/B-06250 podano ponize;j:

. . Punkt normy Metoda badania . o .
Rodzaj badania PN-88/B-06250 we Termin lub czgstos¢ badania
1) Badanie cementu
- czasu wiazania 3.1 PN-88/B-04300 Bezposrednio przed uzyciem kazdej
- zmiany objg¢tosci 3.1 JwW. dostarczonej partii
- obecnosci grudek 3.1 jw.
2) Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego 3.2 PN-78/B-06714/15
Badania - ksztaltu ziarn 3.2 jw., lecz /16 Bezposrednio przed uzyciem kazdej
sktadnikow | - zawartosci pytow 3.2 jw., lecz/13 dostarczonej partii
betonu - zawartosci zanieczyszczen 3.2 jw., lecz/12
- wilgotnosci 32 jw., lecz/18
Przy rozpoczeciu robot
3) Badanie wody 3.3 PN-88/B-32250 i w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen
4) Badanie dodatkowe 'I’n sFrukcp ITB nr206/77
. 34 i $wiadectw dopuszczenia
domieszek :
do stosowania
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1) Urabialnosci 4.2 PN-88/B-06350 Przy rozpoczgciu robot
Badanie - -

) . . . Przy projektowaniu recepty
mieszanki 2) Konsystencji 42 W i 2 razy na zmiane robocza
betonowej

3) Zawarto$ci powietrza 4.3 JW. Jw.
1) Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 51 w Po ustaleniu recepty
na probkach ’ W i po wykonaniu kazdej partii betonu
2) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 59 PN-74/B-06261 W przypadkach technicznie
-badania nieniszczace ’ PN-74/B-06262 uzasadnionych
Badanie Po ustaleniu recepty,
betonu 3) Nasiakliwos¢ 5.2 PN-88/B-06205 3 razy w okresie wykonywania robot
betonowych (1 raz na kazdy etap)
4) Mrozoodpornos¢ 53 jw. jw.
5) Przepuszczalno$¢ wody 54 jw. jw.

5.3.  Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C. zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznigciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata
ciepta w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowiazany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania nalezy przykryé powierzchnie betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacj¢ wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewac wciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyze;j.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest niedopuszczalne.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15MPa.

Obciazanie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton
wytrzymatosci co najmniej SMPa.

5.5. Wykonczenie powierzchni betonowych

Beton nalezy wyréwnacd i zagladzié, aby otrzymac jednorodna powierzchnig.

Po wystarczajacym stwardnieniu betonu, w celu zapobiegnigcia wycieku mleczka cementowego na $wiezym betonie, nalezy
powierzchnig zatrzeé, tak aby byla jednorodna, bez §ladow listew i wystajacego kruszywa.

Ostatnia faza powinno by¢ wykonanie faktury za pomoca szczotek lub zgodnie z wymaganiami producenta okreslonego typu
izolacji, uzgodnionych z Inzynierem.

Wykonczona powierzchnia powinna by¢ wykonana z dokladno$cia nie dopuszczajaca przekroczenia odchytek podanych
w odpowiednich rozdziatach specyfikacji M-13.01.05. oraz m-15.02.05.

5.6. Wykonanie deskowania
5.6.1 Uwagi ogdine

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastgpujace warunki:
= Zapewniaé odpowiednia sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztaltu konstrukcji.
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= Zapewnia¢ odpowiednia szczelnosé.
= Zapewniac tatwy ich montaz i demontaz.
= Wykazywaé odporno$¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.6.2 Materialy

Deskowania zaleca si¢ wykonywaé z drewna i materiatow drewnopochodnych (sklejka, plyty pilSniowe), czyli materiatow
ktore dadza si¢ tatwo dostosowac do krzywizny blach nieckowych.

W przypadku drewna nalezy stosowaé deski z drzew iglastych III lub IV klasy.

Minimalna grubo$¢ desek powinna wynosi¢ 32 mm, maksymalna szeroko$¢ 18cm.

Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewni¢ sztywne potaczenie szalunkéw i mozliwo$¢ ich usunigcia bez
zniszczen betonu.

Sruby i prety ze stali powinny by¢ wykonane w ten sposob, by ich czeéé¢ ewentualnie pozostajaca w betonie, odlegla byta od
zewngtrznej powierzchni co najmniej o 25 mm.

5.6.3 Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i piéro. W przypadku stosowania desek bez
wpustu i piora nalezy uszczelni¢ szczeliny pomigdzy deskami taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka.

Nalezy zwroéci¢ szczegblng uwage na uszczelnienie stykoéw $cian z dnem deskowania (pomostem stalowym).

Ze wzgledu na konieczno$¢ etapowania robdt, deskowanie stykow technologicznych powinno zosta¢ wyposazone w stosowne
otwory na przepuszczenie pretow zbrojeniowych.

Deskowania przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedlug Dokumentacji Projektowej przed wypelnieniem masa betonowa doktadnie
sprawdzone. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.

5.7.  Wykonywanie otworéw, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowiazek $cislego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordéw, nisz i zaglgbien w
konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementow obciazaja catkowicie
wykonawcg zarowno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzyszacych
(wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.8.  Usterki wykonania.

Peknigcia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 2,5 cm otulenia zbrojenia betonu
a dlugosci rys nie przekraczaja:

= 1,0 mdlarys podtuznych.

= Polowy szerokosci elementu (wlasciwego dla okreslonego etapu betonowania) dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sa niedopuszczalne.

6. Kontrola jakosci robat

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00.
6.1. Deskowania.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sa $ciS§le zwiazane z odchylkami wymiarowymi
wykonywanych elementéow Zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sa w rozdziale dotyczacym wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane wtasciwosci betonu.
6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.

Klasg betonu nalezy rozumie¢ jako wytrzymalo$¢ gwarantowana wg PN-88/B-06250. Przy projektowaniu betonu nalezy
opiera¢ si¢ na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzor Bolomey'a), szczelno$ci i wodozadnosci cementu i kruszywa.

Sktadniki do betondéw wysokiej wytrzymalosci musza by¢ specjalnej jakosci - wytrzymato§é skaty, z ktorej pochodzi
kruszywo powinna by¢ co najmniej dwukrotnie wyzsza od wytrzymatosci betonu. Marka cementu powinna by¢ przyjeta wg SST
M-13.00.00. pkt.2.2.

Do betonu stosowaé ptukane kruszywo tamane marki 30 i piasek gruboziarnisty mozliwie bez frakcji 0 do 0,125 mm.
Szczegolnie korzystne sa kruszywa o uziarnieniu nieciagtym.

Tlo$¢ cementu na 1 m® betonu nie powinna by¢ wieksza niz 450 kg.

Tlo$¢ zaprawy w mieszankach betonowych nie moze by¢ wieksza niz 500 do 550 dem’/m’ betonu.

Zawarto$¢ porow w $§wiezej mieszance wg SST M-13.00.00. pkt. 6.3.3, nasiakliwo$¢ betonu zwiazanego maks. 5%.

56



Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

6.2.2. Jako$¢ betondw.

Przed rozpoczgciem betonowania wykonawca jest zobowiazany okre$li¢ jako$¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedktadajac do oceny Inzynierowi:
a) Probki materiatow, ktére ma zamiar stosowaé wskazujac ich pochodzenie, typ i jako$¢
b) Propozycje odno$nie uziarnienia kruszywa
¢) Rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktore zamierza
stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s]
d) Sposdéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielggnacji betonu
e) wyniki probnych badan wytrzymalosci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach w ksztalcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt. 6.3. PN-88/B-06250
f)  Okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czgsci
g) Projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych
Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczgcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajacych jakosc¢
materialdbw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsigbiorstwa betonowych mieszanek probnych i ich
zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy
zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposoéb wykonania badan zostana podane przez Inzyniera, ktory wykonywac bedzie
okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materialdw i mieszanek betonowych zastosowanych
z wczesniej przedtozonymi.

6.2.3. Wytrzymalos¢ i trwatos¢ betonow.

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilo$ciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera ze
spisaniem protokotu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokodtem
pobrania powinny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i kierownika rob6t, gwarantujacymi ich autentycznos$¢. Probki
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera przez jedna dobg w formach, a nast¢pnie po
rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.

Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela wykonawcy
- celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej roznym okresom twardnienia, wedlug dyspozycji podanych przez Inzyniera.
Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete za podstawg rozliczania robot pod warunkiem, ze warto$¢
wytrzymatoéci gwarantowanej Ry na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju i klasy betonu wyliczona wg 6.3.4.
nie bedzie nizsza niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych
wynikow powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z
nizej wymienionych rodzajow betonu:

= Betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m’® betonu - przynajmniej 10% probek

= Betony zwykle zbrojone - przynajmniej 20% probek..

W przypadku gdy wytrzymalo$¢ gwarantowana na $ciskanie Ryg otrzymana dla okreslonej klasy betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byta nizsza od klasy podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzgdowym
wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan
InZynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu roéci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma si¢ warto$¢
wytrzymatoéci gwarantowanej na $ciskanie po 28 dniach Ryg nie nizsza niz wskazana na rysunkach wynik taki zostanie przyjgty do
rozliczenia robot. Jesli jednak réwniez z tych badan otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymatos§ci gwarantowanej na $ciskanie po 28 dniach
Ry nizsza niz wskazana na rysunkach, wykonawca bedzie zobowiazany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania
konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdw, ktdre zaproponowane przez wykonawcg musza by¢ przed wprowadzeniem formalnie
zatwierdzone przez Inzyniera.

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obciazaja wykonawce.

Trwato$¢ betondw okreslona jest statoscia okreslonych wlasciwosci w obecnosci czynnikow wywotujacych degradacje.

Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 150 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wlasciwosci w wyniku
tej proby powinny znalez¢ si¢ w podanych nizej granicach :

= Zmniejszenie modutu sprezystoscei .......... 20%

LN B ¢ 17 1510 V- 1) SR

"  Rozszerzalno$¢ liniowa

= Wspoltczynnik przepuszczalnosei ............ do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek.

= Wspoltczynnik przepuszczalnosei ............ 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziana ilos¢ cykli. W
przypadku stalego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej proby i innych proéb do uznania Inzyniera pozostawia si¢ jej wykonywanie
i zakres tego wykonywania.
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Zaleca si¢, po uzgodnieniu z Inzynierem, na zastapienie lub uzupelnienie programu badan jakosci betonu wbudowanego
w konstrukcj¢ badaniami nieniszczacymi metodami ,,in-situ” wg ,,Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,,in-situ” w nowo
budowanych konstrukcjach obiektow mostowych”.

Badania te obejmuja:

= QOcena stopnia dojrzatosci betonu w konstrukcji (rozdziat 2).

= Ocena wytrzymato$ci betonu na $ciskanie metoda ,,pull-out” (rozdziat 3).

=  Ocena wytrzymato$ci betonu na rozciaganie metoda ,,pull-off” (rozdziat 4).

=  Ocena wodoszczelnosci betonu ,,in-situ” (rozdziat 5).

®=  Ocena odpornosci betonu na penetracj¢ chlorkéw (rozdziat 6).

= Kontrola grubosci otuliny zbrojenia (rozdziat 7).

=  Kontrola jako$ci wykonania betonowych konstrukcji mostowych za pomoca metody Impact-Echo (rozdziat 8).

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu.
6.3.1. Zakres kontroli.

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2.3. dotyczace wytrzymatos$ci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatlow lub betonéw celem poddania badaniom badz prébom
laboratoryjnym.

Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane wg PN-88/B-06250

= Konsystencja mieszanki betonowe;j.

= Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j.

= Wytrzymalo$¢ betonu na $ciskanie.

= Nasiakliwos$¢ betonu.

=  Odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu.

= Przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Zwraca si¢ uwagg na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in. podziatl obiektu
(konstrukcji) na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegoélowe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania probek do kontroli
mieszanki 1 betonu.

Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomoca metod nieniszczacych, jako proba
sklerometryczna, proba za pomoca ultradzwigkéw, pomiaru opornosci itp.

6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250.

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastgpnie przy stanowisku
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany robocze;.

Zaleca si¢ stosowanie mieszanek betonowych o konsystencji plastycznej (od 20 do 11 s wg metody Ve-Be lub od 10 cm
do15 cm wg metody stozka opadowego).

Roéznice pomigdzy przyjeta a kontrolowang konsystencja mieszanki nie powinny przekroczy¢:

= +20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be

"=  +1cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej

Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wyltacznie przez zmiang zawarto$ci zaczynu w mieszance,
przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowa podczas projektowania jej
sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej, badana metoda ci$nieniowa wg PN-85/B-04500, nie powinna przekraczac:

= 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych

= przedzialow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31,5

Zawarto$¢ beton narazony na czynniki atmosferyczne 3,5do 5,5 3do5
powietrza

[%] beton narazony na staty dostgp wody przed zamarzaniem 4,5do 6,5 4do6

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu).

W celu sprawdzenia wytrzymatoséci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki o liczbie okreslonej w planie
kontroli jakosci, lecz nie mniej niz:

= Co najmniej sze$¢ probek na okreslony, wyodrgbniony element obiektu

= Co najmniej dwanascie probek w przypadku elementow konstrukcji betonowych o objetosci powyzej 50m’
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Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernic w okresie betonowania, a nastg¢pnie
przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250.

Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymalo$¢ okreslona na probkach kontrolnych
150*150*150 mm spetnia nast¢pujace warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych probek n < 15

Rimin 2a'RbG (1)
gdzie :
imin - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" probek,
RbG - wytrzymato$¢ gwarantowana
a - wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli
Liczba probek - n a

od 3 do 4 1.15

od5do8 1.10

od 9 do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spelniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli spelnione
sa nastgpujace warunki (2) i (3):

Rimin > RbG ( 2 )
oraz:

R >L2%R,; (3)

gdzie:
E - §rednia warto§¢ wytrzymato$ci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):

— 1Y (4)
R _;;:R,.

w ktorym:

Ri . wytrzymato$¢ poszczegdlnych probek.

2. Przy liczbie kontrolowanych probek n > 15 zamiast warunku (1) lub potaczonych warunkow (2) i (3) obowiazuje
warunek (5)

R, —1.64-5> R (5)

w ktorym :
R.

i - $rednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n probek obliczone wg wzoru:

s:\/L(R,.—R)2
n—1 (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wigksze od 0,2 R wg wzoru (4), zaleca si¢
ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.

W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sa spetnione, kontrolowana parti¢ betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio
nizszej klasy.

W uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na
probkach wycigtych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-
74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych beda pozytywne, to Inzynier moze uznac¢ beton za odpowiadajacy wymaganej
klasie.
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6.3.5. Sprawdzenie nasiakliwosci betonu.

Badanie nalezy przeprowadza¢ wg PN-88/B-06250, metoda pomiaru roznicy cigzaru probek nasyconych woda
i wysuszonych, na probkach wykonanych przy ustalaniu recepty w warunkach laboratoryjnych i w okresie wykonywania remontu
obiektu.

Zaleca sig, aby badania objety kazdy z trzech etapéw betonowania wypetnienia niecek stalowych pomostu.

Miara nasiakliwosci jest pomiar réznicy cig¢zaru probek nasyconych woda i wysuszonych, sprowadzony do jednostki masy w
procentach jako wspotczynnik ny, (%), z doktadnoscia do 0,1%.

6.3.6. Sprawdzanie odpornos$ci betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie
z planem kontroli.
Zaleca sig, aby badania objety kazdy z trzech etapéw betonowania wypetnienia niecek stalowych pomostu.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci, zaleca si¢ stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany
stopienn mrozoodpornosci betonu F150 jest osiagnicty jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania probek
spelnione sa ponizsze warunki:
1. Po badaniu metoda zwykta, wg PN-88/B-06250, probka nie wykazuje pgknigé, taczna masa ubytkéw betonu w postaci
zniszczonych naroznikdéw i krawedzi, odpryskow kruszywa itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
obnizenie wytrzymalosci na Sciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

2. Po badaniu metoda przyspieszona, wg PN-88/B-06250, probka nie wykazuje pgknigé, ubytek objetosci betonu w postaci
zhuszezen, odtamkow i odpryskow, nie przekracza w zadnej probee wartosci 0.05 cm3/em? powierzchni zanurzonej w
wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, nie rzadziej jednak niz 4 razy. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagnigty, jesli pod ci$nieniem wody
0.8 MPa w czterech na szes¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

6.3.8. Dokumentacja badan.

Na wykonawcy robot spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wilasne laboratoria lub na
zlecenie), przewidzianych niniejszymi SST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw
badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materialow.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

6.4.1. Badania w czasie budowy.

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegaja na sprawdzeniu na biezaco, w miarg
postgpu robét, jakosci uzywanych materialow i zgodno$ci wykonywanych robdt z zatwierdzonymi Rysunkami i obowiazujacymi
normami.

Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktore przy koncowym odbiorze nie bgda
widoczne, a jakos$¢ ich wykonania nie bgdzie mogta by¢ sprawdzona.

Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

1. Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w dokumentacji

technicznej i czy sa zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar taSma, poziomica, tata i poréwnanie z zatwierdzonymi

Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, suwmiarka i poréwnanie z

zatwierdzonymi Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sig¢ wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Sprawdzenie wykonanych elementéw betonowych jako calosci nalezy wykona¢ przez:

- Poréwnanie wymiardw z zatwierdzonymi Rysunkami.
- Sprawdzenie rys, pgknig¢ i rakow.

6.4.2. Badania po zakoriczeniu budowy.

Badania po zakonczeniu budowy obejmuja :

1.  Sprawdzenie podstawowych wymiaro6w wykonanych elementéw remontowanego obiektu, nalezy przeprowadzaé przez
wykonanie pomiaréw na zgodnos¢ z dokumentacja techniczna w zakresie podstawowych rzednych.

2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrol¢ formalna dokumentdéw z badan prowadzonych
w czasie budowy.
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6.4.3. Badania dodatkowe.

Badania dodatkowe wykonuje si¢ gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu dato
wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

7. Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00, reszta jak w SST M-13.01.05.
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00,

Podstawa dokonania oceny ilosci robot ulegajacych zakryciu sa nastgpujace dokumenty:

=  Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy.

= Dziennik budowy.

= Uzasadnienia dokonywania zmian.

=  Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanych czynnikow produkcji i wykonania
poszczegdlnych elementéw podanych w poszczegolnych punktach niniejszego rozdziatu.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami przedmiotowych
norm i SST. Jezeli choé¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawié¢ je do ponownego
odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00., reszta jak w SST M-13.01.05.
10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy dotyczace deskowan.
PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.
PN-88/M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym.
PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe.
PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym.
PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym.
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragltym i kwadratowym.
10.2. Normy dotyczace betonu.

PN-86/B-01300
PN-88/B-30000
BN-88/6731-08
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-EN 196-6:1996
PN-86/B-06712

Cementy. Terminy i okres$lenia.

Cement portlandzki.

Cement. Transport i przechowywanie.

Metody badania cementu — Oznaczenie wytrzymatosci

Metody badania cementu — Oznaczenie czasOw wiazania i staloéci objgtosci.
Metody badania cementu — Oznaczenie stopnia zmielenia

Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
PN-B-11112:1996

PN-87/B-06721

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

Badania. Oznaczanie nasiakliwo$ci.

Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia.
Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metoda bromowa.
Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

Badania. Oznaczanie wytrzymato$ci na miazdzenie.

Badania. Oznaczanie zawarto$ci ziarn stabych.

Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Pobieranie probek.
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10.3.

10.4.
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PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na $ciskanie.
BN-78/6736-02 Beton zwyktly. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny. Badania sktadnikow betonu.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

Normy dotyczace konstrukcji betonowych.

PN-91/S-10042 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu

na $ciskanie.
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatos$ci betonu
na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

Inne dokumenty.

[1] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

[2] Standartowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnosci stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[3] Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych. Wroctaw
1998.

[4] Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkow do betondéw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym.
Wroctaw 1998.
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M-13.01.00.  BETON KONSTRUKCYJNY
M-13.01.05.  Beton ustroju niosgcego klasy B40 w elementach o gr. < 60 cm. — beton wypetnienia niecek.

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace betonu klasy B40 z ktorego powinno zostad
wykonane wypehienie niecek stalowych plyty pomostu strefy przejazdowej trzech $rodkowych przeset mostu w ciagu drogi
krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wiste w m. Knybawa.

1.2.  Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem
i wbudowaniem betonu wypetniajacego niecki stalowe plyty pomostu strefy przejazdowej remontowanego mostu i obejmuja:

= odpowiednie przygotowanie (poprzez czyszczenie strumieniowo-$cierne do Sa2':) powierzchni wewngtrznych
(od strony wypelnienia betonem) niecek stalowych oraz pozostatych, odkrytych elementéw stalowych rusztu jezdni
(pasow gornych podhuznic i poprzecznic) i dylatacji,

=  wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych powierzchni stalowych (tych, ktore beda stykac si¢ z betonem
wypetnienia niecek),

= wykonanie deskowania pionowego (w liniach podziatu wynikajacych z etapowania robot),

= zabetonowanie wypehnienia niecek (z podzialem na etapy realizacyjne),

= pielggnacjg betonu,

"  rozbiorke deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami zaprawy cementowe;j, stuzaca do ochrony
stali przed korozja i zwigkszenia przyczepnosci do stali betonu wypetiajacego niecki.
Pozostate wg SST M-13.00.00. pkt.1.4.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot
wg SST M-13.00.00. pkt.1.5.

2. Materialy
wg SST M-13.00.00. pkt.2 oraz.

2.1. Beton

Do wypehienia niecek pomostu przewiduje si¢ zastosowanie betonu klasy B40 z odpowiednimi dodatkami
przys$pieszajacymi wiazanie oraz zwigkszajacymi wytrzymato$¢ i szczelno§¢ wbudowywanego betonu.

Wykonawca robdt (przed wykonaniem betonowania) zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi Kontraktu do zatwierdzenia
recept¢ na beton z dodatkami.

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkich powierzchni (od strony wypelnienia betonem) elementéw
stalowych pomostu (niecek, paséw gérnych poprzecznic i podtuznic oraz dylatacji) przewidziano uzycie materiatu antykorozyjnego
zgodnego z wymaganiami SST M-13.01.09.

Materiat powinien odznacza¢ si¢ silnymi wlasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali.

Powinien zapewni¢ ochrong stali przeciwko §rodkom utleniajacym. Nalozony w kilku warstwach powinien osiagnac¢ grubos¢
min. 1 mm.

Scierniwa niemetaliczne stosowane do przygotowania powierzchni elementéw stalowych (do natozenia powtoki ochronnej)
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia
14 stycznia 2004r. w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym
i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. Nr 16 poz. 156 z dnia 4 lutego 2004 r.).

W szczegolnosci poleca sig:

= piaski kwarcowe w metodach pneumatycznych mokrych i wilgotnych,

= elektrokorund,

= rozdrobnione skaly i mineraty, w tym oliwin, staurolit, dolomit, granit i inne,
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Do czyszczenia powierzchni niedopuszczalne jest stosowanie suchego piasku kwarcowego jako Scierniwa lub dodatku do
innych Scierniw.

Materialy uzywane do ostatecznego przygotowania powierzchni powinny gwarantowa¢ odpowiedni stopien czystosci
(Sa2'%).

2.3. Deskowanie dylatacji roboczych

Do wykonania dylatacji roboczych przewiduje si¢ zastosowanie systemowej siatki (zastgpujacej deskowanie tradycyjne)
o ksztalcie dostosowanym do przekroju pionowego betonu wypetniajacego niecki, czyli z odpowiednio dostosowang — do ksztattu
niecek — dolna krawedzia.

Stosowana siatka powinna by¢ jednolita, zebrowana oraz zabezpieczona fabrycznie antykorozyjnie przez cynkowanie.

Za zgoda Inzyniera Kontraktu dopuszcza si¢ rowniez deskowanie tradycyjne, ktore zostanie jednak odpowiednio
dostosowane do elementéw sasiednich i ich ksztattéw (krzywizny blach nieckowych, ukladu dylatacji palczastych itp.) oraz bedzie
umozliwiaé przepuszczenie pretdw zbrojeniowych poszczegdlnych etapow betonowania, bez powodowania wyciekéw mieszanki
betonowej czy mleczka cementowego.

3. Sprzet.
wg SST M-13.00.00. pkt.3 oraz.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Wykonawca robot przedstawia do akceptacji wykaz sprzgtu, ktdry bedzie stosowat do:

" przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powloki ochronne;j,

®  nanoszenia powloki.

Inzynier Kontraktu moze poleci¢ Wykonawcy uzycie probne sprzgtu i wykonanie badan jakosci wykonanych probek.

Uzywany sprz¢t powinien odpowiadaé pod wzgledem typu wskazaniom zawartym w kartach technologicznych i zaleceniach
producenta materiatu antykorozyjnego.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakoSciowych robot i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, zaakceptowanymi przez Inzyniera urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-§ciernym.

Nalezy stosowaé sprezarki $rubowe o wydajno$ci min.5+7 m*/min. sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskie)
o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametrow przygotowania podtoza, tj. ok. 0,6+1,2 MPa.
Urzadzenia ci$nieniowe stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do pracy ciaglej przy ci$nieniu min. 1,0 MPa.
Sprezone powietrze powinno by¢é odpowiedniej jakosci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikdw przyspieszajacych
korozjg stali. W tym celu nalezy stosowac sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze.

W czasie czyszczenia metoda strumieniowo-$cierng nalezy stosowaé urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz urzadzenie
do natychmiastowego odsysania $cierniwa i odspojonych zanieczyszczen.

Przy projektowaniu ilosci sprzetu mozna zalozyé, ze jeden piaskarz na dobe jest w stanie oczyscié 20+80 m* powierzchni.

Mycie zabezpieczanych elementow stalowych nalezy przeprowadzi¢ urzadzeniami wysokocisnieniowymi dowolnego typu,
o wydajno$ci 30+50 1/min, umozliwiajacymi czyszczenie strumieniem cieptej wody (o temp. ok. 50 st.C) pod cis$nieniem wigkszym
od 20 MPa.

Nanoszenie materiatu zabezpieczajacego nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktu, instrukcja naktadania
dostarczona przez producenta materiatu. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia.

Materiat zabezpieczajacy nalezy naktada¢ za pomoca natrysku o ci$nieniu i pod katem zalecanym przez jego producenta.

4. Transport
wg SST M-13.00.00. pkt.4. oraz SST M-13.01.09. pkt. 4.
5. Wykonanie robét

wg SST M-13.00.00. pkt.5 oraz wg ponizszych punktow.
5.1. Tolerancje wykonania.

B TZRANC. ..o +5 mm
5.2.  Otulenie zbrojenia.

Otulenie siatek (liczac od powierzchni preta wyzej potozonego do powierzchni eksponowanej betonu) powinno wynosié
min. 25 mm.
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5.3. Betonowanie wypetnienia niecek.

Ze wzgledu na rozlegto$¢ robot, do betonowania wypetnien niecek kazdego z Etapdéw, mozna przystapi¢ po wykonaniu
okreslonych robot na pewnym okre§lonym odcinku stanowiacym cz¢s¢ Etapu.

Wielko$¢ kazdego z takich odcinkdéw powinien okresli¢ sam Wykonawca na podstawie wykonanych — zgodnie
z opracowanym przez siebie i zatwierdzonym przez Inzyniera — projektem technologiczno-wykonawczym betonowania.

5.3.1. Roboty przygotowawcze.

W sktad robot przygotowawczych, ktore powinien uwzgledni¢ Wykonawca realizujac projekt technologiczno-wykonawczy,

wchodza:

1. rozbiorka nawierzchni oraz wypeinienia betonowego (do blach niecek stalowych) - zgodnie ze SST D-05.03.11.
i SST M-20.01.03.

2. wyciecie istniejqcych stalowych rurek spustowych odwadniajqcych niecki oraz montaz nowych sqczkow
odwadniajqcych - zgodnie ze SST M-16.01.03.

3. odpowiednie przygotowanie (odkrytych w wyniku rob6t rozbidorkowych) powierzchni elementow stalowych
(tj. niecek, pasow gornych poprzecznic i podtuznic oraz tacznikdw)

5. odpowiednie przygotowanie — odkrytych w wyniku robdét rozbiorkowych i stanowiacych granicg rozbiorki
wypetnien betonowych strefy przejazdowej — powierzchni pionowych betonowych wypelnien niecek stref
chodnikowych (zakrawgznikowych),

7. wykonanie wypetnien kitem epoksydowym lokalnych wzerow w gornej powierzchni blachach nieckowych - zgodnie ze
SST M-20.01.26.

8. zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych powierzchni stalowych niecek, paséw gornych podtuznic i poprzecznic,

9. wykonanie bocznych deskowan pionowych dla poszczegdlnych etapéw betonowania wypetien niecek stalowych,

10.  wykonanie uszczelnienia stykéw blach nieckowych nad podtuznicami i poprzecznicami — zgodnie ze SST M-20.01.21b.

UWAGA!

Wszystkie roboty pisane kursywq (ppkt.1, 2, 7i 10 ) sa przedmiotem innych SST i tam tez sa platne.

Czyszczenie elementow stalowych

Przed wykonaniem betonowania wypetnienia niecek, nalezy odpowiednio oczysci¢ odkryte w wyniku robot rozbiérkowych
powierzchnie elementéw stalowych pomostu (niecek, paséw gornych poprzecznic i podtuznic oraz dylatacji).

Przed przystapieniem do czyszczenia wlasciwego stali nalezy dokonac jej czyszczenia wstgpnego.

Wstgpne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usunaé zanieczyszczenia jonowe (sole),
zatluszczenia i pyly. Nalezy zastosowaé mycie ciepta woda (temp. ok. 50st.C) pod wysokim ci$nieniem (wigkszym od 20 MPa)
z dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Po oczyszczeniu wstgpnym mozna przystapic¢ do czyszczenia wlasciwego.

Powierzchnia stalowa zabezpieczanych elementéw powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia czystosci Sa 2%, wg ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu.

Powierzchnia elementdéw po odtluszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw. Nie wolno pozostawiaé ttustych plam na
powierzchni konstrukceji, z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-§ciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystgpuja wyrazne thuste plamy olejowe, nalezy
stosowa¢ odtluszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wowczas traktowac jako wstgpna operacj¢ przed usunigciem rdzy innymi
sposobami (w tym przed myciem woda pod wysokim ci$nieniem).

Stosuje sig przecieranie powierzchni pgdzlem lub wycieranie czystymi (!) szmatami.

Jako rozpuszczalnikéw uzywa si¢ benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;.

Do czyszczenia wlasciwego powierzchni nalezy stosowac metodg strumieniowo-$cierna.

Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunigcie produktow korozji.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bgdzie zmieniala odcienia i bedzie
roéwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potlysk. Po czyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢ strumieniem spr¢zonego
powietrza lub migkka zmiotka.

Przygotowana do zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchnia nie powinna by¢ dotykana.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrobka strumieniowo-§cierna do rozpoczgcia naktadania materialu
antykorozyjnego powinien by¢ krotszy niz 4 godziny (przy temperaturze powyzej 15st.C i wilgotnosci wzglednej ponizej 65%).

Jezeli przerwa byla dtuzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie oczysci¢ metoda
strumieniowo-$cierng. Sam pyt i kurz mozna usuna¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podtoza Wykonawca okresla parametry obrobki strumieniowo - $cierne;j,
biorac pod uwagg nastgpujace czynniki:

®  ci$nienie sprezonego powietrza,

= kat nachylenia strumienia $cierniwa,

= odlegtos$¢ dyszy od powierzchni,

®  rodzaj i ksztalt dyszy,

®  rodzaj, wymiar i ksztalt $cierniwa.
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Przygotowanie powierzchni stykow z istniejacymi elementami betonowymi.

Przygotowanie powierzchni istniejacych elementéw betonowych, ktore beda stykaly si¢ z nowym betonem wypetnienia
niecek strefy przejazdowej, polega na usunigciu luznych, skorodowanych betonéw, nadmiernych nieréwnosci, rdzawych przebarwien
itp. Istniejacy, pozostawiany beton wypelienia niecek stref chodnikowych, nalezy oczysci¢ poprzez zastosowanie
hydromonitoringu. W przypadku trudnosci z usunigciem pewnego rodzaju zanieczyszczen przy pomocy hydromonitoringu, nalezy
dokonac tego przy pomocy lokalnych odku¢ i czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

Bezposrednio przed betonowaniem /48 godz./ powierzchnie elementow betonowych, ktore beda stykaty si¢ z nowym
betonem strefy przejazdowej, nalezy solidnie nawilza¢ woda, ktorej nadmiar tuz przed uktadaniem mieszanki betonowej nalezy
usunaé poprzez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych.

Do ochrony przeciwkorozyjnej odstonigtych powierzchni stalowych, ktore beda stykaly si¢ z nowym betonem plyty,
przewidziano zastosowanie materiatu zabezpieczajacego okreslonego w SST M-13.01.09.

Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji ggstego szlamu wolnego od jakichkolwiek zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, material nanosi¢ pgdzlem na odkryta stal w kilku warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali,
do osiagnigcia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed betonowaniem.

Jezeli betonowanie nast¢gpowalo bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed ta operacja nalezy natozy¢ jeszcze
jedna warstwe $wiezego materialu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materialu powinno bylo suche. Nie obrabia¢ materialu w temperaturze ponizej +5°C
(temperatura otoczenia i podtoza).

Pozostate roboty przygotowawcze.

Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ rzedne oraz potozenie osadzonych wczesniej elementow odwodnienia tj. wpustow,
saczkow i drendw.

Zwroci¢ uwage na stabilne zamocowanie w/w elementow, zapewniajace zachowanie ich rzg¢dnej i potozenia w czasie
betonowania.

Styki technologiczne plyty, zwiazane z etapowym jej betonowaniem, nalezy wykona¢ poprzez zastosowanie w 11 II Etapie
betonowania, specjalnych systemowych siatek do dylatacji roboczych, zastgpujacych deskowanie lub (za zgoda Inzyniera Kontraktu)
tradycyjnych deskowan spetniajacych wymagania pkt. 2.3 niniejszej specyfikacji.

5.3.2. Zbrojenie.

Zbrojenie plyty powinno by¢ odebrane przez Inzyniera a zezwolenie na betonowanie wpisane do dziennika budowy.

Przy odbiorze nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na wiasciwe utozenie i powiazanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia
pretow itp.

W strefie wpustow, kolidujace z nimi prety zbrojeniowe, winny zostaé odpowiednio odgigte.

Uwaga!
Nie wolno przecina¢ pretéw zbrojeniowych w strefie wpustow.

5.3.3. Betonowanie.

Betonowanie kazdego z Etapow (badz tez ich odcinkow), nalezy prowadzi¢ calym przekrojem, bez przerw technologicznych,
na dtugosci odcinkow okreslonych w projekcie technologiczno-wykonawczym uzgodnionym z Inzynierem wg ponizszego schematu:

. uktadany beton nalezy zawibrowaé wibratorami wgtgbnymi oraz zawibrowac powierzchniowo listwami wibracyjnymi.

. nie wolno uzywac listew wibracyjnych z wiaczona wibracja do $ciagania nadmiaru betonu, operacje t¢ nalezy

wykonywaé zwykla tata drewniana i dopiero w nastgpnej kolejnosci beton zaggscic listwa wibracyjna.

Zwraca si¢ uwage na dokladne wyrownanie gornej powierzchni betonu wypehniajacego niecki oraz odpowiednie
uksztattowanie koryt podkrawe¢znikowych. Pdzniejsze wygladzanie gornych powierzchni tych stref jest bardzo pracochtonne,
kosztowne i nieefektywne. Gorna powierzchnia powinna by¢ tak przygotowana, aby szczelina pomigdzy 4-metrowa lata
i powierzchnia betonu nie byta wigksza niz 5 mm. Powierzchnia betonu nie moze mie¢ lokalnych nieréwnos$ci przekraczajacych
2 mm wysokosci i 5 mm zaglebien, pod warunkiem ze nieréwnosci te nie maja ostrych krawedzi.

Warunki dotyczace sktadnikow mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badan podane w SST M-13.00.00.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Beton.
wg SST M-13.00.00. pkt.6.
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6.2. Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw stalowych.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
= uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,
= ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2 lub
przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
Podczas rob6t Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego zobowiazany jest prowadzi¢ protokét wykonania
zabezpieczenia, w ktérym podaje wszystkie niezbgdne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materialow,
parametrach technologicznych wbudowania materialow, ilosci zastosowanych materiatéw itp.

6.2.1. Kontrola jako$ci materiatow

Kontrolg wytwarzania materiatbw prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za sprawdzenie przydatnosci
materiatlow oraz jako$ci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materialow nastgpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnosci
lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polska Norma lub aprobata techniczna, a takze kartg techniczna materialu. Na
zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatéw wykonanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez
producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zobowiazany jest sprawdzic:

= nrproduktu,

= stan opakowan materiatu,

= warunki przechowywania materialu,

= datg produkeji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.

Podczas przygotowywania materialéow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikow i zachowania
czasu mieszania skladnikow. Nalezy tez kontrolowaé zachowanie czasu naktadania materiatdéw i odstgpy czasowe pomigdzy
uktadaniem kolejnych warstw.

6.2.2. Kontrola przygotowania podtoza i wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Zabezpieczane powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008
i pokryte $rodkiem antykorozyjnym (odpowiadajacym zapisom pkt. 2 niniejszej SST) zgodnie z wymaganiami niniejszej SST.
7. Obmiar robét
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru w zaleznosci od asortymentu robot sa:

= 1 m® [metr szescienny] betonu klasy B40 z dodatkami, wbudowanego w konstrukcje pomostu strefy przejazdowej
remontowanego obiektu,

= 1 m? [metr kwadratowy] zabezpieczonych antykorozyjnie, odkrytych powierzchni stalowych niecek, pasow gornych
podtuznic i poprzecznic.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.8. oraz SST M-13.00.00. pkt. 8.

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbior6w robot.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M. 00.00.00.,,Wymagania ogdlne,,pkt 9.
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Szczegbtowa
w ciagu drogi

specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowe;j trzech srodkowych przeset mostu
krajowej Nr 22 w km 3434338 przez rz. Wiste w m. Knybawa

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za:

1 m® [metr szedcienny| betonu klasy B40 z dodatkami, wbudowanego w konstrukcje pomostu strefy przejazdowe;j
remontowanego obiektu,
1 m? [metr kwadratowy] zabezpieczonych antykorozyjnie, odkrytych powierzchni stalowych niecek, paséw gornych
podtuznic i poprzecznic.

nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych Robot.

Cena jednostkowa wykonania Robot, w zaleznos$ci od asortymentu robot, uwzglednia:

Dla betonu wypetniajacego niecki stalowe pomostu strefy przejazdowej:

Dla z

zakup 1 dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbgdnych czynnikéw produkcji,

opracowanie wymaganych projektow i recept,

odpowiednie przygotowanie (z czyszczeniem strumieniowo-$ciernym wilacznie) powierzchni istniejacych elementow
betonowych stykajacych si¢ z nowym betonem,

wykonanie deskowania zgodnie z wymaganiami niniejszej SST,

wbudowanie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielggnacja,

rozbiorke deskowania,

oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie - bedacych wlasnoscia Wykonawcy - materiatdw rozbiérkowych poza pas
drogowy.

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan.

abezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych pomostu:

zakup 1 dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbgdnych czynnikéw produkcji,

odpowiednie przygotowanie (z czyszczeniem strumieniowo-$ciernym wiacznie) gérnych powierzchni niecek stalowych
oraz gornych powierzchni paséw gornych poprzecznic i podtuznic,

wywiezienie i utylizacja zuzytego §cierniwa,

zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych elementéw stalowych niecek, poprzecznic i podhuznic,

dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi operacjami
(warstwami),

naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami czynnikéw atmosferycznych oraz
zanieczyszczen,

oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie - bedacych wlasnoscia Wykonawcy - materiatdw rozbiérkowych poza pas
drogowy.

utylizacjg ewentualnych odpadoéw i pozostatosci.

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan.

Ceny wykonania robodt okreslonych niniejsza SST obejmuja réwniez roboty tymczasowe, ktdre sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekranéow ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki atmosferyczne, warunki

terenowo-lokalizacyjne i geometri¢ elementow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbgdnych przy realizacji robodt

objetych nin

iejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

wg SST M-13.00.00. pkt.10 oraz SST M-13.01.09. pkt. 10.

oraz:
PN-I

SO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok (kolorowe wzorce)

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych produktéw. Badania

stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow. Badania
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M-13.01.09.  Naprawa elementow betonowych zaprawami PCC.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwiazanych z wbudowaniem
zaprawy PCC w ramach remontu ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgsel mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22
w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z uzupetieniem ubytkow
w elementach remontowanego mostu, przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego
i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.
Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy zasad prowadzenia
robdt zwiazanych z:
= odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych elementach
= odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego i kamiennego
=" przygotowaniem i wbudowaniem poszczegdlnych materialéw objetych zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:
- materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych
- warstwy sczepnej (mostka wiazacego)
- warstwy naprawczej z zaprawy PCC
Przy zastosowaniu powyzszego systemu przewidziano przede wszystkim wykonanie naprawy z wypetnieniem ubytkow stref
zakrawe¢znikowych kap chodnikowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

System naprawczy — system stuzacy do naprawy ubytkow betonu.

Zaprawa typu PCC (Polymer Cement Concrete) — zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami
zywic syntetycznych.

Warstwa sczepna — warstwa stuzaca zwigkszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materialu wypetniajacego ubytek
wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic syntetycznych.

Atest — wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewngtrznej producenta. Zawiera on
wyniki badan kontroli wewngtrznej producenta.

Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek kondensacji
pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieplego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podtoze.

Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupetniania ubytkéw w betonie.

Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2 %o.

Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami zaprawy cementowej, stuzaca do ochrony
zbrojenia przed korozja i zwigkszenia przyczepnosci do stali materiatu wypelniajacego ubytek.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
21. Wymagania ogdlne

Nalezy stosowac gotowe mieszanki firmowe, posiadajace Aprobate Techniczng IBDiM.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami firmowymi.
Ostateczny wybor systemu naprawczego nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

2.2. System naprawczy

Przyjety system powinien sktadac si¢ z nastgpujacych materiatow:

69



Szczegdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wist¢ w m. Knybawa

2.21. Materiat do zabezpieczenia odkrytego zbrojenia

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe w miejscach styku z materialem naprawczym, nalezy zabezpieczy¢
odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnym.

Material powinien odznacza¢ si¢ silnymi wlasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali, a natozony w kilku warstwach
powinien osiagnaé grubo$¢ min. 1 mm.

2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.

Warstwe sczepna nalezy zastosowaé w celu zwigkszenia przyczepno$ci naktadanej zaprawy do naprawianego podtoza
betonowego.

Material na warstwe sczepna, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac si¢ wetrze¢ w podtoze betonowe za pomoca
sztywnego pedzla.

2.2.3. Warstwa zaprawy

Do strukturalnych napraw uszkodzonego betonu w elementach remontowanego mostu oraz do wykonania grubych warstw
reprofilacyjnych, nalezy zastosowaé jednokomponentowa drobnoziarnista zaprawg naprawcza typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowana polimerami).

Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw Kkonstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawaé si¢ do
wypeltniania nieregularnych rozku¢. Powinna réwniez nadawaé si¢ do napraw dynamicznie obciazonych elementéw konstrukcji
mostowych.

Po zarobieniu zaprawa powinna dawac si¢ naktadac kielnia lub innymi narzedziami tynkarskimi.

Powinna umozliwi¢ wykonanie warstwy reprofilacyjnej min. gr. 10 mm.

Maksymalna grubo$¢ warstwy naktadanej w jednym cyklu roboczym powinna by¢ nie mniejsza niz 50 mm

Tablica 1. Wymagania dla stwardniatej zaprawy PCC

Lp. Whasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach MPa >9,0 PN-EN 196-1:2006
2 Wytrzymalos$¢ na $ciskanie po 28 dniach MPa >45,0 PN-EN 196-1:2006

WytrzymatoS¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB-TM-X1

3 - warto$¢ §rednia MPa >2,0 )
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5 lub PN-EN 1542:2000
4 | Wspoélczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej K! < 15x10° Procedura IBDIM SO-1

lub PN-EN 1770:2000
5 Dynamiczny modut sprezystosci GPa od 25 do 40 Procedura IBDiM SO-2
Procedura IBDiM TWm-31/97

. . o
6 Skurcz w okresie 1+90 dni %0 <12 lub PN-EN 12617-4:2004
_— . . Procedura IBDIM TWm-31/97
= 0,
7 Pgcznienie w okresie 1+90 dni %0 <0,3 lub PN-EN 12617-4:2004
Mrozoodpornos¢ badana w wodzie i roztworze
soli (2% NaCl): F150
3 - ubytek masy % <5 Procedura IBDiM PBTM-1/12
- wytrzymalo$¢ na zginanie MPa >17,0 i Procedura IBDiM SO-3
- wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >35
- wytrzymato$¢ na odrywanie MPa >1,6
9 Stopien wodoprzepuszczalnosci - W8 PN-B-06250:1988

2.3. Skiadowanie materiatow

Materiaty, zaréwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywaé w oryginalnych zamknigtych opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +35°C.
Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcja producenta.

3. Sprzet

Do wykonania rob6t objgtych niniejsza SST stosowaé specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta preparatow oraz
sprzet ogolnobudowlany, w tym:
= sprzgt umozliwiajacy wykonanie czyszczenie strumieniowo-scierne konstrukceji (Srutowanie lub hydromonitoring)
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" sprzgt do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementéw stalowych osadzonych
w naprawianych elementach,

= sprzet do bruzdowania,

"  betoniarkg 0 wymuszonym dziataniu,

"  wolnoobrotowe mieszadto,

= sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, taty wibracyjne,

=  termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

= przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Do prac zwiazanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowaé sprzgt posiadajacy atesty i instrukcje
uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawcg sprz¢t lub narz¢dzia powinny zapewniaé ciagto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jako$ci robot.

Wykonawca, na zadanie Inzyniera, jest zobowiazany do probnego uzycia sprzg¢tu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera.

Jakikolwiek sprz¢t, maszyny lub narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie transportu
materialy powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja firmowa.

Sposob zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
przy transporcie materialow.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdine

Rozpoczecie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, Projektu organizacyjno-technologicznego
sporzadzonego przez Wykonawcg.

Projekt organizacyjno-technologiczny robdt objgtych niniejsza SST powinien zawiera¢ m.in.:

1)  Aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materialow

2)  Harmonogram terminowy realizacji naprawy poszczegolnych elementéw remontowanych obiektow

3) Informacje o podstawowym sprzg¢cie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania

4)  Inne informacje zadane przez Inzyniera

Roboty objete niniejsza specyfikacja powinny byé wykonywane przez pracownikow posiadajacych $wiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaklady naukowe
wyzszych uczelni.

Temperatura podtoza i materialu w czasie obrobki powinna zawiera¢ si¢ w granicach okre$lonych w kartach opisowych i na
opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2.  Przygotowanie powierzchni betonowych i kamiennych

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastgpujace prace:
®  usunigcie powlok izolacyjnych, nawierzchniowych, ochronnych i pielggnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen,
®  usunigcie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,
= usunigcie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na potaczenie naktadanych materialéw z betonem i kamieniem
lub na korozj¢ betonu lub stali zbrojeniowe;j
= odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,
= wyroéwnanie krawgdzi wypetnianych ubytkéw poprzez nacigcia na odpowiednia glgbokos¢:
- ok. 2,5 cm w przypadku stref przykrawgznikowych kap chodnikowych,
- min. 1,0 cm w przypadku innych elementow,
®  oczyszczenie odstonigtych prgtow zbrojeniowych i innych elementéw stalowych z rdzy do metalicznie blyszczacej
powierzchni do stopnia Sa 2,5
= oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytow i luznych czgsci
Podloze musi by¢ czyste, szorstkie, chlonne i wystarczajaco nosne. Wytrzymato$¢ $rednia na odrywanie od chlonnego
podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm?>.
Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowaé odpowiednie
przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.
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Etap przygotowania podloza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykona¢ tylko pod bezposrednim
nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, nalezy przerwac roboty i
zawiadomié Inzyniera. Powierzchni¢ po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-§ciernie (np. przez $rutowanie lub
hydromonitoring).

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usunigte wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod
warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostalego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza si¢ do tego typu prac stosowania udarowych mtotow wyburzeniowych.

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawieraé lokalnych wglebien ani
wystajacych fragmentdw (aby nie wystgpowaly nagle zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy). Ubytki powinny posiadaé
regularne ksztalty o rownych krawgdziach.

Wysoko$¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm i powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powinna by¢ odpylona strumieniem spr¢zonego powietrza
lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia woda pod cisnieniem musi by¢ oczyszczona,
a nast¢pnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ podloza, na ktérym naktadane sa materiaty, powinna spelnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania"
tych materiatow.

Prawidlowos$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu lub pionowych powierzchni elementow krawgznikowych,
przeznaczonych do naktadania lub stanowiacych styk technologiczny z zaprawa, ocenia Inzynier stosownym wpisem do Dziennika
Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegodlnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych o produktach.
Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili
usunigcia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej si¢ do wlasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robét.

5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.

Odstonigta stal zbrojeniowa w miejscach styku z materialem naprawczym, nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierna
do Sa2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji ggstego szlamu wolnego od jakichkolwiek zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pgdzlem na odkryta stal w kilku warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali,
do osiagnigcia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed narzutem zapraw reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastgpowata bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed ta operacja
nalezy natozy¢ jeszcze jedna warstwg Swiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.

W celu zwigkszenia przyczepnosci wlasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podloza betonowego, przed jej
natozeniem, nalezy wetrze¢ w podtoze sztywnym pgdzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni material systemowy,
ktory stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrobki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej.
Zarabianie materiatu:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i plyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie przygotowane,
w pojemnikach o zawarto$ci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikow dla uzyskania mieszanki o odpowiedniej konsystencji.

Najczgsciej odbywa si¢ to w ten sposob, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa si¢ okre$lona czg¢§¢ plynu
zarobowego z jednego pojemnika, nastgpnie wsypuje si¢ stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego pojemnika) ciagle
mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostata czg$¢é ptynu zarobowego (pozostalego w pojemniku), dazy si¢ do
osiagnigcia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowaé
ilo$¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekla, zwigkszy¢ ilo§¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilo$§¢ materiatu, ktora jest si¢ w stanie wbudowa¢ w przeciagu okreslonego przez producenta
czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materialu, ktory zaczat wiazac.

Naktadanie:

Mieszankg nalezy nanosi¢ warstwami ,,$wieze na $wieze” na aktywna jeszcze pod wzgledem klejenia warstwg sczepna.
Whbudowanie zaprawy powinno nastapi¢ bezposrednio po wymieszaniu.
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Zaprawg nanosi¢ rgezne, w razie koniecznosci z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskiej.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku naktadania materiatu w kilku warstwach (dotyczy glebokich ubytkow), kolejna warstwe naktada¢ po
stwardnieniu poprzednie;j.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Sposob pielggnacji naprawionych stref wg producenta materiatow.

Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja ochrony przed szybkim
wysychaniem. Unika¢ wplywu wysokich temperatur oraz przeciagéw powietrznych, utrzymywaé wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folia,
plandekami lub matami)

Pielggnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowiazuja zasady pielggnacji materiatdéw budowlanych wigzanych cementem.

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona Srodowiska.

Resztki materialu i pojemniki usunaé¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca si¢ noszenie rgkawic,
okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegdlnych materiatow.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonaweca.

Na okres robot, remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom,
zadne niebezpieczenstwo.

Wykonawca zobowiazany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegltego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robot.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”pkt.6

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewngtrznej obejmujacy
wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z zawartymi w SST informacjach, przedmiotowymi normami oraz
Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych stanowiacymi
zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dn. 27 listopada 1998 roku.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan
Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki
niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan albo moze opierac si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnos$ci materiatdow i robdt z niniejsza specyfikacja. Catkowite koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek zostana poniesione przez Wykonawcg .

Kontrola jakos$ci obejmuje:

= Badania przydatnosci materiatow

= Kontrolg wykonywania robot

6.2  Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca zobowiazany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne $swiadectwa badan
materiatdow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta (atesty materiatow). Ponadto
wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego
przechowywania materiatow.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robot winno podlegaé kontroli m.in. wlasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robot objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastgpujace kontrolne badania:
= przygotowanie podtoza

®  badanie zawarto$ci chlorkéw podczas usuwania skorodowanego betonu

®  badanie wytrzymalosci na odrywanie od podtoza przed naprawa

= badanie gruboS$ci naniesionej powloki sczepnej

®  wizualny stan powloki antykorozyjnej na zbrojeniu

®  badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:
®  temperatura materialdw, podloza i powietrza

®  sprzgt oraz czas mieszania materialow

= pielggnacja wykonanej warstwy

"  wymiary geometryczne naprawianych ubytkow
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6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Badaniu podlega¢ winny probki pobrane w trakcie realizacji robot. Kontroli podlega réwniez stopien wypehienia ubytkow,
réwno$¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podloza. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegodlnosci moze on uznaé
za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawcg.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

" wytrzymatosci zastosowanego materiatlu na $ciskanie, okreslonej na min. 3 probkach (wykonanych w formach) w
ksztalcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC wg PN-85/B-04500 p.4.5.

=" wytrzymato$ci na rozciaganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okre$lonej na beleczkach o wymiarach 4x4x16 wg
PN-85/B-04500 p.4.6.

=" wytrzymato$ci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podioza (w przypadku wigkszych powierzchniowo
uzupeknien) okreslonej metoda "pull-off", przy rednicy krazka probnego 50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m’,
przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814). Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla
tych materiatéw w p.2.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczeg6lne ubytki lub reprofilacja, bgda wykonywane zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowa na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nieosiagnigcia przez probki okreslonych parametrow.

7. Obmiar robét
7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® [metr szeScienny] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego
i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Obmiar powinien byé¢ wykonany na budowie w m’® naprawianego, wypetnianego lub reprofilowango ubytku.

Obmiar robdt odbywa si¢ w obecnoéci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych ilosci nie wykazanych w dokumentacji projektowej
z wyjatkiem dodatkowych elementow zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera.

Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia
Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. Odbior robat
8.1.  Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Odbiorowi podlegaja :

"  podtoze betonowe

=  wykonanie naprawy i zabezpieczenie prgtow zbrojeniowych

=  wykonanie warstwy sczepnej

=  wykonana naprawa ubytku, wypetnienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni

8.2.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych
warstw, bez hamowania postgpu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materialow i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw 1 wynikow badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupehiajacych badan i pomiaréw wtedy gdy:

= zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza specyfikacja

= istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy

Koszty tych badan ponosi Wykonaweca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania rob6t poprawkowych lub poleci zerwanie i wymiang na
nowa wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe
lub zerwanie i wymiang wadliwie wykonanej warstwy na nowa Wykonawca wykona na wilasny koszt w ustalonym terminie
ustalonym z Inzynierem.
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9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M. 00.00.00.,,Wymagania ogodlne,,pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za m’ [metr szescienny] wbudowanej odpowiedniej zaprawy PCC, nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i ocena
jakosci robot na podstawie wynikéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami.
Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkow oraz reprofilacji powierzchni metoda niniejszej SST obejmuje:

prace przygotowawcze z wykonaniem odpowiednich projektéw oraz uzyskaniem niezbednych uzgodnien

prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera

odpowiednie zabezpieczenie robot

odpowiednie przygotowanie podioza betonowego /zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych mieszanek/
tacznie z usunigciem powierzchniowo skorodowanych, stabszych partii betonu w poszczegdlnych, wyprawianych
elementach, czyszczeniem strumieniowo-$ciernym (np. poprzez srutowanie lub hydromonitoring)

zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji

oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych pretow zbrojeniowych oraz pozostatych, odkrytych a
pozostawianych elementow stalowych,

wykonanie warstwy sczepnej,

roztozenie i zaggszczenie zaprawy PCC,

pielegnacj¢ wykonanych warstw,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

uprzatnigeie terenu budowy i usunigcie resztek preparatow

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekrané6w ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementdow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbgednych przy realizacji rob6t objgtych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy.
PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czg¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie
PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie

wspolczynnika rozszerzalnosci cieplnej

PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Czgsc¢4:

Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

PN-B-06250:1988 Beton zwyktly
PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady

diagnostyki konstrukcji.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa

ocena czystosci powierzchni. Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej
nalozonych powtok

PN-S-10042:1991 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie

PN-S-10040:1999 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania

PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty.

1.

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych
stanowiacymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dn. 27 listopada 1998 roku
Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.

Procedura IBDiM PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metoda ,,pull-off”
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Procedura IBDiM TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych

Procedura IBDiM SO-1 Badanie wspotczynnika liniowej rozszerzalnosci cieplnej dla zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiM SO-2 Badanie dynamicznego modutu sprezystosci dla zapraw modyfikowanych

Procedura IBDiM TWm-31/97 Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych

Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodporno$ci zapraw budowlanych

Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornos$ci zapraw budowlanych
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M-15.00.00. IZOLACJA
M-15.02.00.  IZOLACJA GRUBA.
M-15.02.05.  Izolacja natryskowa typu MMA gr. = 3 mm

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru robdt zwiazanych z wykonaniem izolacji
natryskowej typu MMA na gornej powierzchni remontowanej ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgsel mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wiste w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu wielowarstwowej izolacji natryskowej typu
MMA na gérnej powierzchni betonu wypetniajacego niecki stalowe pomostu strefy przejazdowej remontowanego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja przeciwwodna — nieprzepuszczalna dla wody i nienasigkliwa, cienka warstwa z odpowiednio wytrzymatych
materialow, uktadana na powierzchni konstrukcji inzynierskiej. Warstwa ta stanowi szczelna przegrod¢ zamykajaca dostep wody
w glab konstrukcji.

Materiat izolacyjny — materiat przeznaczony do wykonania izolacji przeciwwodne;.

Podtoze — betonowa powierzchnia konstrukcji na ktérej bezposrednio sa uktadane kolejne warstwy izolacji

Nawierzchnia mostowa — warstwa stuzaca do przejmowania i rozktadania obcigzen ruchomych dziatajacych na plyte
pomostu, zapewniajaca dogodne warunki dla ruchu.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne” punkt 1.5.

Wykonawca przed rozpoczgciem szczegétowego procesu przedstawiania Inzynierowi systemu wytwarzania i wykonania
izolacji musi uzyska¢ wstgpna akceptacja Inzyniera. Wystapienie Wykonawcy jest opiniowane przez Projektanta. Dla spetnienia tego
wymogu Wykonawca musi przedstawi¢ odpowiednie dokumenty potwierdzajace, ze proponowany system jest adekwatny
w stosunku do realizowanego kontraktu.

Oczekuje sig, ze Wykonawca potwierdzi zrealizowanie w okresie ostatnich 5 lat okreslonego systemu izolacyjnego na min.:

= 3 obiektach mostowych o powierzchni catkowitej zaaplikowanej izolacji > 5.000 m*

= ] obiekcie mostowym z izolacja uktadana na ptycie betonowej z nawierzchnia z asfaltu lanego

Ponadto wykonana nawierzchnia na obiektach inzynierskich powinna stanowi¢ facznie z izolacja MMA jeden gwarantowany
system ktorego okres gwarancji wynosi min. 5 lat.

Gwarancja w zakresie nawierzchni obejmuje :

= kompatybilno$¢ z nawierzchnia z asfaltu lanego w zakresie potaczenia i warunkow termicznych

=  polaczenie izolacji z nawierzchnig z asfaltu lanego — wytrzymato$¢ na rozciaganie potaczenia (rozwarstwienie metoda

PULL-OFF) min. 0,6 N/mm>
= potlaczenie z betonowa ptyta pomostu (rozwarstwienie metoda PULL-OFF) min 2,0 N/mm?
= szczelno$¢ i zdolnos¢ przenoszenia zarysowan plyty pomostu o rozwartosci rysy do Imm

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
Ogolne” punkt 2.

21.  Opis materiatu

W sktlad izolacji przeciwwodnej na bazie metakrylanu metylu (technologia MMA) wchodza nastgpujace materiaty:

= dwusktadnikowy, szybko twardniejacy Srodek gruntujacy na bazie metakrylanu metylu, sktadajacy si¢ z zywicy
podstawowej i katalizatora przeznaczony do gruntowania powierzchni betonowych, naktadany metoda natrysku,

= trojsktadnikowy materiat izolacyjny na bazie metakrylanu metylu, do wykonywania dwuwarstwowej wodoszczelnej
1 wytrzymatej powloki (membrany) izolacyjnej, dostarczany na budowg w postaci dwoch skladnikow A i B oraz
katalizatora proszkowego;
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= Kkatalizator proszkowy do przy$pieszania utwardzania materialow na bazie metakrylanu metylu oraz §rodka gruntujacego

przeznaczonego do powierzchni betonowych;

" jednosktadnikowy topliwy klej oparty na kopolimerze metakrylanu metylu pelniacy funkcj¢ warstwy sczepnej,

zapewniajacej trwate potaczenie wykonanej izolacji z nawierzchnia z asfaltu lanego;

Materiaty izolacji przeciwwodnej wykonanej na bazie metakrylanu, tworzac wytrzymala, elastyczna, bezspoinowa
i wodoszczelng izolacje (membrang) powinny stanowi¢ jednolity system izolacji gwarantowany przez Producenta. Powinny by¢
naktadane metoda natryskowa za pomoca specjalnego sprz¢tu, ktory kontroluje dozowanie i mieszanie sktadnikow.

Dla zapewnienia wlasciwych parametrow przyczepnos$ciowych z asfaltem lanym dopuszcza si¢ zastosowanie dodatkowo
kruszywa o uziarnieniu 1-3 mm aplikowanym na mokra druga warstwe w iloéci 0,5 kg/m2 z zastrzezeniem, ze system izolacji
producenta dopuszcza taka mozliwosé.

W stosunku do wszystkich stosowanych materiatdow, nalezy bezwzglgdnie przestrzegaé¢ zalecanych przez producenta
proporcji mieszania sktadnikow oraz czasu przydatnosci do uzycia.

Sktadniki systemu powinny by¢ mozliwe do stosowania w temperaturach ponizej 0°C. Ponadto, producent powinien
potwierdzié, ze nanoszenie kazdej kolejnej warstwy bedzie mozliwe po dwoch godzinach przy temperaturze stosowania 0°C oraz po
nieograniczonej czasowo przerwie technologicznej bez wplywu na jako$¢ potaczenia migdzy warstwami.

Stosowana izolacja powinna nadawac¢ si¢ do stosowania na beton wilgotny (7 dniowy).

Materiaty wymagaja zatwierdzenia przez Inzyniera.

2.2.  Warunki jakim powinna odpowiadaé izolacja przeciwwodna wykonana z materiatu na bazie metakrylanu metylu
(technologia MMA)

Tablica 1: Wymagania dla sktadnikow A i B tréjsktadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wediug
Sktadnik A
1 | Gestosé g/cm3 od 1,05 do 1,22 PN-EN ISO 2811-1
2 | Lepko$¢ Brookfielda Pa-s od 35 do 60 PN-EN ISO 2555
Sktadnik B
3 | Gestosé g/cm3 od 1,05 do 1,22 PN-EN ISO 2811-1
4 | Lepkos¢ Pas od 35 do 60 PN-EN ISO 2555

Tablica 2: Wymagania w stosunku do utwardzonej warstwy izolacyjnej
z tréjskfadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu

Lp. Wriasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedtug
1 Wy;gzzligak;sc rrrllat o((iirywailll_e ;)fgi’ podtoza betonowego MPa >2.0
po ach, metoda ,,putf-o PN-EN 1542
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego Procedura IBDiM
2 | po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa >15 Nr PB/TM-1/6
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ,,pull-off”
. . . . Procedura IBDiM
, . o
3 | Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody % >90 Nt PB-TM-X5
4 | Wytrzymatos$¢ na rozciaganie MPa >11,0 1S037:1994, BS903
5 Wytrzym.a1osc bezposrednia na odrywanie MPa >0.7 BS EN ISO 4627:2003
od podtoza betonowego
6 | Wydtuzenie przy zerwaniu % >130 ISO37:1994, BS903
3. Sprzet

3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt.3.
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3.2. Sprzet do wykonania izolacji

Do wykonywania izolacji przeciwwodnej z materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu jest niezbgdne zastosowanie
m.in. nastgpujacego sprzgtu:

" urzadzenie do natryskiwania hydrodynamicznego z mozliwosécia kontroli dozowania sktadnikéw i ich mieszania
w przewodzie urzadzenia,

= mieszadlo z wymiennymi topatkami,

= $rutownica,

= odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym,

®  urzadzenie do natryskiwania hydrodynamicznego (bezpowietrznego) w wypadku stosowania jednosktadnikowego,
topliwego kleju opartego na kopolimerze metakrylanu metylu.

= kociot do ogrzewania asfaltowych mas zalewowych, wyposazony w ptaszcz olejowy, mieszadto mechaniczne i przyrzad
do pomiaru temperatury w wypadku stosowania jednosktadnikowego, topliwego, polimeroasfaltowego kleju,

= pedzle, watki,

" termometr,

4. Transport
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatléw izolacyjnych powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny opakowania powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami mechanicznymi, wysoka temperatura i zawilgoceniem.

Wszystkie materiaty wchodzace w sklad systemu izolacyjnego nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach,
w chtodnych, suchych, zabezpieczonych pomieszczeniach, bez bezposredniego dostgpu promieni stonecznych. Materiaty nalezy
chroni¢ przed mrozem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne” pkt.5.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi PZJ na wykonanie izolacji do zatwierdzenia przez Projektanta
i Inzyniera.

Membrana powinna by¢ ogélnie nanoszona w dwoch warstwach, a kazda z warstw powinna posiada¢ kontrastujaca barwg.

Izolacja powinna zosta¢ utozona na catosci plyty zelbetowej pomostu przekrywajac dylatacje technologiczne betonu. Izolacja
nalezy odpowiednio pokry¢ wpusty odwodnienia, urzadzenia dylatacyjne oraz koryta podkrawgznikowe, zapewniajac szczelno$é
i trwato$¢ polaczen izolacji z w/w elementami. Szczegoty rozwiazan uszcezelnien nalezy poda¢ w PZJ.

5.2. Kolejnos¢ prac

= zagruntowanie uprzednio przygotowanego (oczyszczonego) podtoza dwusktadnikowym, szybko twardniejacy $srodkiem
gruntujacym na bazie metakrylanu metylu w przypadku podloza betonowego lub jednosktadnikowym srodkiem
gruntujacym w wypadku podtoza metalowego (dotyczy elementéw wpustow i dylatacji);

= ulozenie trojsktadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu w dwoch warstwach;

=  wykonanie warstwy sczepnej (z nawierzchnia z asfaltu lanego) z jednosktadnikowego topliwego kleju opartego na
kopolimerze metakrylanu metylu.

5.3.  Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe nalezy, bezposrednio przed gruntowaniem, oczysci¢ z luznych frakcji, mleczka cementowego, pyhlu
i zathuszczen. Oczyszczenie podioza betonowego nalezy wykonaé mechanicznie, metoda strumieniowo-$cierna. Wytrzymatos$c
podloza badana metoda “pull-off” powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Podloze powinno by¢ gladkie; lokalne nieréwnosci
i zaglgbienia powierzchni betonu nie powinny przekracza¢ + 5 mm. Powierzchnie z nieréwnos$ciami o ostrych krawedziach nalezy
przeszlifowac szlifierka do lastriko.

Z powierzchni elementéw stalowych, ktore beda si¢ stykaé z izolacja (dotyczy np. dylatacji), nalezy usunaé rdzg, brud i inne
zanieczyszczenia. Powierzchnia stalowa w miejscu styku z izolacja powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia czystosci Sa 2%, wedhug
PN-EN ISO 8501-1:2008. Przygotowanie podtoza elementéw stalowych powinno zosta¢ wykonane zgodnie z wymaganiami SST
M-13.01.05.

5.4. Gruntowanie podioza

Do gruntowania betonu nalezy przystapi¢ najwczesniej po 7 dniach od zabetonowania.
Sktadniki $rodka gruntujacego powinny zosta¢ przygotowane i dostarczone na budow¢ w odmierzonych porcjach gotowych
do zmieszania.
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Bezposrednio przed uzyciem oba sktadniki materiatu nalezy doktadnie wymiesza¢ uzywajac mechanicznego mieszadta
lopatkowego zgodnie z zaleceniami producenta. Sposéb mieszania i dozowania sktadnikoéw powinien by¢ zgodny z zaleceniami
producenta.

Dwusktadnikowy, szybko twardniejacy Srodek gruntujacy na bazie metakrylanu powinien dawac¢ si¢ uktada¢ na poditozu
betonowym zaréwno przy uzyciu pedzla czy watka jak i stosujac natryskiwanie hydrodynamiczne (bezpowietrzne).

Material nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie, cienka warstwa unikajac powstawania katluz. W wypadku, gdy katuze sig
pojawia, nalezy usuna¢ nadmiar materiatu lub rozprowadzi¢ rOwnomiernie po powierzchni uzywajac watka.

Nie nalezy stosowac materiatu do gruntowania, gdy jego konsystencja zaczyna przypominaé zel.

Przed nalozeniem trojsktadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu warstwa gruntujaca powinna by¢
catkowicie utwardzona i sucha w dotyku.

Nominalnie zuzycie materiatu do gruntowania wynosi ok. 0,25 kg/m? i zalezy od struktury oraz porowatoéci powierzchni.

5.5.  Ulozenie tréjsktadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu.

Trojsktadnikowy material izolacyjny na bazie metakrylanu metylu powinien dostarczony na budowg w postaci dwoch
sktadnikow A i B oraz katalizatora. Wszystkie sktadniki powinny by¢ zwazone wczesniej i dostarczone na budowg w odmierzonych
porcjach gotowych do wymieszania.

Bezposrednio przed uzyciem, sktadniki A i B nalezy dokladnie, wstgpnie wymiesza¢ (zgodnie z zaleceniami producenta)
uzywajac mechanicznego mieszadta topatkowego.

Sposob mieszania i dozowania katalizatora powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Sktadniki A i B powinny by¢ natryskiwane przy uzyciu sprzgtu do natryskiwania, rekomendowanego przez producenta, ktory
odmierza sktadniki A i B i miesza je w przewodzie urzadzenia.

Aby wykona¢ izolacjg, nalezy natozy¢ dwie warstwy materialu. W celu odr6znienia etapow robot, pierwsza warstwa powinna
by¢ innego koloru niz druga.

Gruboéci warstw w stanie wilgotnym powinny wynosi¢ odpowiednio co najmniej 2,2 mm dla pierwszej warstwy
imin. 1,2 mm dla drugiej warstwy. Druga warstwa moze by¢ uktadana bezposrednio na pierwszej. Czas oczekiwania na utozenie
drugiej warstwy jest zalezny od temperatury otoczenia.

Minimalna grubo$¢ utozonych dwdch warstw po wyschnigciu powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 mm.

Wszystkie narzgdzia oraz sprzgt uzyty do wykonania warstw izolacyjnych powinny zosta¢ wyczyszczone za pomoca
rozpuszczalnika (aceton) zanim zakonczy si¢ proces utwardzania materiatu.

5.6. Wykonanie warstwy sczepnej z jednosktadnikowego topliwego kleju opartego na kopolimerze metakrylanu metylu
pod nawierzchnie z asfaltu lanego

Warstwe sczepna przy ukltadaniu nawierzchni z asfaltu lanego (AL) nalezy wykona¢ z jednoskladnikowego topliwego kleju
opartego na kopolimerze metakrylanu metylu. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas uktadania powinna by¢ wyzsza
od minimalnej temperatury aktywujacej jednosktadnikowy topliwy klej oparty na kopolimerze metakrylanu metylu (j. ok. 85°C)
i powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Warstwa sczepna powinna by¢ ukladana na izolacji, gdy jest ona catkowicie utwardzona. Czas oczekiwania na utozenie
warstwy sczepnej jest zalezny od temperatury otoczenia.

Warstwa izolacyjna powinna by¢ czysta, sucha i pozbawiona wszelkich substancji zanieczyszczajacych i kurzu.

Bezposrednio przed uzyciem material warstwy sczepnej nalezy doktadnie wymieszaé¢ uzywajac mechanicznego mieszadta
lopatkowego zgodnie z zaleceniami producenta.

Materiat mozna uktada¢ na warstwie izolacyjnej przy uzyciu pedzla, watka lub stosujac natryskiwanie hydrodynamiczne
(bezpowietrzne). W wypadku, gdy pojawia si¢ ,katuze”, nadmiar materialu nalezy usuna¢ lub rozprowadzi¢ réwnomiernie po
powierzchni uzywajac watka.

Czas utwardzenia warstwy sczepnej zalezy od warunkéw pogodowych.

Uktadanie warstwy nawierzchniowej powinno nastapi¢ niezwlocznie po utwardzeniu warstwy czepnej. Stosowany system
izolacyjny powinien jednak umozliwia¢ — bez negatywnego wplywu na wytrzymato§¢ polaczenia — wykonane warstwy
nawierzchniowej w okresie pdzniejszym.

Zuzycie nominalne materiatu powinno wynosi¢ od 0,1 do 0,2 kg/m2.

Wszystkie narzedzia oraz sprz¢t uzyty do wykonania warstwy sczepnej powinny zosta¢ wyczyszczone za pomoca
rozpuszczalnika (aceton) zanim zakonczy si¢ proces utwardzania materiatu.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt.6.

Kontrolg jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej na bazie metakrylanu metylu (technologia MMA) na
obiekcie inzynierskim sprawuja:

= Inzynier,

= Kierownik robot,

= stuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe
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Zakres kontroli jako$ci sprawdzany za pomoca badan laboratoryjnych:

= jakos¢ podtoza betonowego wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

= jako$¢ materialow hydroizolacyjnych, w tym warstw gruntujacych,

= jakos$¢ materialow do warstwy ochronne;j.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okre$lonymi
w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy.

Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych (odbiory migdzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotow
odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2.  Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace:
= przygotowanie podtoza:
- sprawdzenie wytrzymatosci podloza za pomoca metody “pull-off’; wytrzymato§¢ podloza betonowego, powinna
wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,
- sprawdzenie rownosci podloza - lokalne nieréwnosci i zaglgbienia powierzchni betonu nie powinny przekraczac
+ 5 mm,
= zabezpieczenie wszystkich dylatacji i innych elementéw wyposazenia obiektu inzynierskiego,
= zagruntowanie podloza,
=  wykonanie pierwszej i drugiej warstwy izolacyjnej z trdjsktadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu
metylu,
= przeprowadzenie badan metoda “pull-off” wytrzymato$¢ na odrywanie od podiloza ulozonych dwoch warstw
izolacyjnych po utwardzeniu i poréwnanie wynikow z wymaganiami zawartymi odpowiednich normach.
= wykonanie warstwy sczepnej pod nawierzchnig bitumiczna.
Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
zgloszenia kierownika budowy.

6.3. Wymagania dodatkowe

System izolacyjny moze by¢ wykonywany tylko przez autoryzowanych i przeszkolonych przez dostawce tegoz systemu
pracownikow.

Wszystkie materialy musza by¢ dostarczone na budowg w zamknigtych opakowaniach, z zaznaczonym numerem seryjnym,
atestem zgodno$ci producenta oraz musza by¢ wykorzystane w okresie trwato$ci produktu.

Bezposrednio po przygotowaniu podtoza oraz przed rozpoczgciem nanoszenia podktadu, nalezy przeprowadzi¢ testy wedtug
ISO 4624:2003 na losowo wybranych powierzchniach uzgodnionych z Inzynierem, aby oceni¢ wytrzymalo$¢ potaczenia
utwardzonego podkladu i membrany do plyty pomostowej. Nalezy przeprowadzi¢ 6 testow na kazde 500m> powierzchni. Minimalna
warto$¢ potaczenia (rozciagajacego) powinna wynosi¢ 0,7 N/mm?2 w przypadku plyt betonowych.

Grubo$¢ pierwszej nieutwardzonej warstwy membrany powinna byé sprawdzana na kazdych 2m?” przy pomocy szpilki lub
grzebienia pomiarowego aby zapewni¢, ze wymagana grubo$¢ naniesionej wilgotnej warstwy, tj. 2,2mm jest osiagnigta.

6.4. BHP iochrona srodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowiazuja przepisy i instrukcje BHP dotyczace rob6t z zastosowaniem maszyn drogowych,
elektrycznych i pneumatycznych urzadzen ciernych, urzadzen strumieniowo-ciernych, spr¢zonego powietrza, a ponadto:

= powierzchnia, na ktérej wykonuje si¢ gruntowanie podtoza a nastgpnie uktada izolacje¢ powinna by¢ ogrodzona

"  powinno by¢ zakazane palenie papieroséw oraz uzywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne rozpuszczalniki w

$rodkach gruntujacych,

=  $rodki do gruntowania nalezy przechowywaé¢ z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonigtym przed bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystapienia pozaru, poparzenia
1 zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi.

Pracujacy bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji z materiatéw natryskiwanych na bazie metakrylanu metylu powinni
by¢ wyposazeni w odziez ochronna oraz r¢kawice i okulary ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej podeszwie obitej
guma bez zadnych okué.

Na budowie powinny znajdowac¢ si¢ w tatwo dostgpnym miejscu:

= $rodki przeciwoparzeniowe,

= krem nattuszczjacy do rak,

= w poblizu wykonywanych robot izolacyjnych nalezy umieséci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajace atesty.

7. Obmiar robét
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 [metr kwadratowy] izolacji natryskowej typu MMA gr. > 3 mm, wykonanej na betonowej
ptycie pomostu strefy przejazdowej remontowanego obiektu.

8. Odbior robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania Ogo6lne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Do wykonanych rob6t Wykonawca przedstawi $wiadectwo gwarancji zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 1.5.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.
Platno$¢ za 1 m2 [metr kwadratowy] izolacji natryskowej typu MMA gr. > 3 mm, wykonanej na betonowej ptycie pomostu
strefy przejazdowej remontowanego obiektu, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa robot izolacyjnych uwzglednia:

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

"  roboty przygotowawcze z wykonaniem niezbgdnych pomiardw i opracowan,

= odpowiednie przygotowanie podloza betonowego (z czyszczeniem strumieniowo-$ciernym wilacznie),

= zagruntowanie podtoza,

" ulozenie trdjsktadnikowego materiatu izolacyjnego na bazie metakrylanu metylu (w dwoch warstwach),

= odpowiednie, szczelne polaczenie izolacji z elementami wyposazenia pomostu (dylatacjami, wpustami),

= ulozenie warstwy sczepnej (do polaczenia z asfaltem lanym),

" przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej specyfikacji, w warunkach stosowania okreslonych przez
producenta oraz w zatwierdzonym PZJ-cie opracowanym przez Wykonawcg,

= uporzadkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materialowe sa uwzglednione w cenie jednostkowe;.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.
pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki
atmosferyczne, warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrig elementéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbgdnych przy
realizacji robot objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie
PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Analiza

w podczerwieni

PN-EN ISO 2431:1999  Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkow wyptywowych

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie ggstosci - Czg$¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow - Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni - Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej
natozonych powtok

PN-EN ISO 9001:2009  Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

10.2. Inne

1/ Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
2/ Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TM-X5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonno$ci wody
3/ Procedura badawcza IBDiM Nr PO-2 Badanie i ocena stanu powloki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania

82




Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

M-16.00.00. ODWODNIENIE.
M-16.01.01.  Wpusty mostowe.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych
z wykonaniem odwodnienia nawierzchni strefy przejazdowej trzech $rodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22
w km 343+338 przez rz. Wiste w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem odwodnienia
nawierzchni remontowanych przgset $rodkowych mostu, poprzez osadzenie w plycie pomostu nowych, zeliwnych wpustow
mostowych z koszem osadniczym i z odptywem DN100 (prostym).

1.4.  Okreslenia podstawowe

Wpust — element systemu odwodnienia obiektu, ktdrego zadaniem jest odprowadzenie wody opadowej z nawierzchni poza
obiekt.

Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajacy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z zeliwa.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdow zgodnych ze SST oraz zaleceniami Inzyniera
Kontraktu.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. Materiaty

21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.21. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST.
2.2.2. Stosowane materiaty

Przewiduje sig zastosowanie zeliwnych wpustow mostowych, z odptywem pionowym, wyposazonych w kosze osadnicze.
Konstrukcja zastosowanego wpustu powinna umozliwi¢ jego wbudowanie w miejscu okreSlonym w dokumentacji
projektowe;.
Zastosowane wpusty powinny by¢ wyposazone w:
1) kohierz do przymocowania izolacji wodoszczelne;j,
2) kosz osadniczy na zanieczyszczenia wykonany ze stali ocynkowanej,
3) otwory umozliwiajace sptyw wody z izolacji poziomej ptyty pomostu,
4) odptyw pionowy (kruciec) dlugos$ci 100+120mm, o $rednicy wewngtrznej nie mniejszej niz 100 mm z maksymalna
$rednica zewnetrzng < 140 mm.
5)  kratki $ciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 250cm?, o pretach kratki umieszczonych prostopadle do osi
podtuznej obiektu.
Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymatosci na rozciaganie Rm> 200 MPa wg PN-EN
1561-2000.
Wskazane jest, aby zawiasy oraz zamknigcia wykonane byly ze stali nierdzewne;.
Kosze osadnicze powinny by¢ ocynkowane ogniowo warstwa cynku o grubosci nie mniejszej niz 40um wg PN-EN
ISO 1461:2000.
Wpusty powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie (np. pokryte warstwa lakieru asfaltowego).
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Stosowane wpusty powinny posiadaé Aprobate Techniczng IBDiM.
Ostateczny typ zastosowanego wpustu nalezy uzgodni¢ z Inzynierem Kontraktu.

3. Sprzet.
3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wpusty nalezy montowac recznie.
Sprzgt uzywany do wykonania montazu wpustoéw musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

4. Transport
41. 0Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustow mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki tadunkowe na paletach.

Na kazdej jednostce tadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastgpujace dane:

®"  nazwg i adres producenta,

" oznaczenie,

= datg produke;ji,

= liczbe sztuk,

=  informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM.

Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawierac:

"  nazwg wyrobu,

®"  nazwg¢ odmiany i oznaczenie odmiany,

"  numer aprobaty technicznej IBDiM.

Wszystkie elementy wpustow mostowych nalezy przechowywaé pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi
zabezpieczajac je przed przesunigciem lub uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogéine
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i niniejsza SST.
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robo6t obejmuja:

= roboty przygotowawcze,

= zamontowanie wpustOw w miejscu przeznaczenia,

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczgciem robdt nalezy na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
= ustali¢ doktadne docelowe potozenie wysokoSciowe wpustow,

= ustali¢ materiaty niezbgdne do wykonania robot,

= okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.2.2. Osadzenie wpustow zeliwnych.

Przed osadzeniem wpustow nalezy zamontowaé¢ w odpowiednich miejscach, odpowiedniej dtugosci prety podpierajace (tzw.
stoliki). Spawane punktowo do blach nieckowych i przyklejane klejem epoksydowym stoliki powinny posiadaé taki ksztalt, aby
osadzone na nich wpusty byly stabilne i nie przemieszczaly si¢ w trakcie betonowania niecek.

Po wyznaczeniu poziomu projektowanej nawierzchni, powinna zosta¢ okreslona doktadna wysokos¢ stolikow.

Krocee stalowe wpustdow powinny wchodzi¢ w istniejace w blachach nieckowych otwory odwodnieniowe na glgbokos¢
ok. 40-50 mm (liczac od gérnej powierzchni blach nieckowych).

Ze wzgledu na ograniczona przestrzen umozliwiajaca wbudowanie wpustow (mata odleglo$¢ migdzy licem kraweznikoéw
i otworami w blachach nieckowych przeznaczonych na osadzenie wpustow), moze zaj$¢ koniecznos$¢ (uzaleznione to bedzie od
zatwierdzonego typu wpustu) obcigcie od strony krawegznika kolnierza wpustu.

Stalowe krawedzie istniejacych otworéw odwodnieniowych w blachach nieckowych oraz zeliwne krawedzie po obcigciach
kotnierzy wpustow, powinny zosta¢ zabezpieczone zywica epoksydowa.

84



Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

W przypadku kolizji projektowanego zbrojenia betonu wypetniajacego niecki z konstrukcja wpustu, zbrojenie nalezy
odpowiednio przecia¢ i odgia¢ (w stron¢ wymagajaca mniejszego odgigcia). Dla ponownego uciaglenia przecigtych pretow
zbrojeniowych, nalezy wykonaé¢ odpowiednie, nowe wstawki z pretow tej samej Srednicy, spawane - do obydwu koncoéw przecigtego
preta - jednostronnymi spoinami zaktadkowymi di. 10d. Minimalna odleglo$¢ preta od zeliwnego elementu wpustu nie powinna by¢
mniejsza niz 40 mm.

Po zabetonowaniu ptyty pomostu (wypeklien niecek stalowych) i osiagnigciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosei,
nalezy na plycie pomostu utozy¢ izolacj¢ wodoszczelna zgodnie z wymaganiami SST M-15.02.05.

Izolacj¢ nalezy wprowadzi¢ na kotierz wpustu, az do pionowego obramowania kratki Sciekowe;j.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed rozpoczeciem robot

Przed rozpoczgciem robot Wykonawca powinien:

= uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

= ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwoséci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkt 2
lub przez Inzyniera.

= sprawdzi¢ cechy zewngtrzne wpustow (sprawdzenie wygladu zewngtrznego wpustow nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin przez oceng uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych elementdéw oraz kompletnosci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie zamontowania wpustu przed wylaniem betonu ptyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy konstrukcja wpustu jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie ulegta przesunigciu w trakcie
betonowania wypetienia niecek. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu
potozenia elementu. Badania nalezy wykona¢ za pomoca niwelatora, tasmy stalowej oraz oglgdzin zewngtrznych.

Dopuszczalna odchylka rz¢dnej kraty wpustu w stosunku do projektowanej wynosi 0-3 mm. Dopuszczalna odchytka
potozenia wpustu w planie wynosi 0-2 mm.

Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie poprawnosci odgigcia (uzupetnienia) zbrojenia ptyty pomostu.

6.3.2. Sprawdzenie sprawnos$ci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnos$ci odwodnienia za pomoca wpustow polega na stwierdzeniu za pomoca ogledzin czy woda z plyty
pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustow, czy nie ma przeciekow wody obok kro¢cow (rur spustowych).

7. Obmiar robét
7.4.  Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest szt. [sztuka] nowego, zeliwnego i zamontowanego na obiekcie wpustu mostowego spetniajacego
wymagania dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

8. Odbidr robot
8.1. Zgodnos¢ robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera Kontraktu.
8.2.  Odbiodr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa dokonania oceny ilosci 1 jakosci robodt ulegajacych zakryciu sa nastgpujace dane i dokumenty:
= zatwierdzona, robocza Dokumentacja Projektowa sporzadzana w trakcie budowy

= dziennik Budowy

= dowody uzasadniajace zmiany i uzupetienia dokonane w trakcie budowy.
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8.2.2. Zakres robot

Odbidr robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

= zgodno$ci z wymaganiami niniejszej SST przygotowania zbrojenia w strefie nowych wpustow zeliwnych,
" montazu wpustow,

= prawidlowosci wykonania izolacji wokot wpustow,

= prawidtowos$ci przyklejenia tasm uszczelniajacych (zgodnie z wzmaganymi SST D-05.03.12.).

8.3.  Odbiér robot

Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych w pkt. 6 oraz odbioru rob6t wymienionych w pkt. 8.2.2 (po
przeprowadzeniu proby wodnej) sporzadzi¢ protokoél odbioru robot. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosc¢ za 1 szt. [sztuk¢] nowego, zamontowanego na obickcie, zeliwnego wpustu mostowego, nalezy przyjmowac zgodnie
z obmiarem, na podstawie jako$ci uzytych materiatow oraz jakos$ci wykonania robot.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbgdnych czynnikow produkcji,

®  prace pomiarowe i przygotowawcze,

=  wykonanie pelnego zakresu robot opisanego w niniejszej SST, lacznie z wykonaniem i osadzeniem stolikéw
montazowych, uzupelnieniem wycigtego zbrojenia, zabezpieczeniem antykorozyjnym krawedzi otworéw w plycie
pomostu i krawedzi po cigciach kolnierzy, obcigciem (dostosowaniem do sytuacji w miejscu wbudowania) czgsci
kohierzy itd.

= zaladowanie na $rodki transportowe i wywiezienie poza teren pasa drogowego materialdow rozbidorkowych nie
przewidzianych do ponownego wbudowania,

=  wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki
terenowo-lokalizacyjne i geometri¢ elementéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot
objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-EN 1561:2000  Odlewnictwo. Zeliwo szare

PN-ISO 8062:1997 Odlewy — System tolerancji wymiarowych i naddatkow na obrobke skrawaniem

PN-EN 877:2004 Rury i ksztattki z zeliwa, zlacza i elementy wyposazenia instalacji do odprowadzania wod z budynkow.
Wymagania, metody badan i zapewnienia jako$ci

PN-EN 124:2000 Zakonczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego.
Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscia
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M-16.01.03.  Saczki do odwodnienia niecek.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych
z osadzeniem saczkow odwadniajacych niecki strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22
w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem saczkow
odwadniajacych niecki stalowe pomostu, w strefie przejazdowej obiektu (objgtej niniejszym kontraktem).

1.4. Okreslenia podstawowe

Saczek — element systemu odwodnienia ktérego zadaniem jest odprowadzenie wody z niecek poza obiekt.
Otwor cylindryczny — otwor o przekroju kotowym.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw zgodnych ze SST oraz zaleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty

21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot

Przy wykonaniu odwodnienia niecek stalowych (w zakresie objetym niniejsza SST) przewiduje si¢ zastosowanie takich
elementow i materiatow jak:

= saczek z rurka spustowa,

= gorys jednofrakcyjny #8/12 mm ze skal magmowych,

= zywice epoksydowe,

= filtracyjna wioknina przeszywana 7/14 o gramaturze 310 g/m?,

" material uszczelniajaco-klejacy.

2.21. Saczek z rurka spustowa

Do odwodnienia niecek nalezy stosowac saczki wykonane w catosci ze stali nierdzewne;j.

Podstawowe parametry stosowanych saczkow:

= kolnierz (wieko) ......ccoceevrirennene blacha w ksztalcie kota o $rednicy @80+100 mm i gr. 4 mm,

" rurka SpUStOWa.......cccevueeeuceiennne DNS50/min.3,0mm dt. 200 mm.

Kotnierz saczka powinien stanowi¢ jednoczesnie sitko wyposazone w min. 13 otworéow &6 mm.

W celu zapewnienia odpornosci na korozje i stabilizacji przed skutkami korozji migedzykrystalicznej dopuszcza sig tylko
nastgpujace gatunki stali:

= stale austenityczne (wszystkie gatunki),

= stale ferrytyczne i martenowskie (X8CrTil7 lub X8CrNb17).

Kotnierz z rurka spustowa powinien zosta¢ potaczony poprzez spawanie lub skrecanie.

2.2.2. Materiaty na warstwe drenazowo-filtracyjna.

Do wykonania obudowy drenazowej w strefie saczkow nalezy stosowaé:
= kruszywo

= 7ywicg epoksydowa

= filtracyjna wioknine przeszywana 7/14 o gramaturze 310 g/m>.

Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywo jednofrakcyjne, ze skal magmowych, czyste (plukane), suche (o wilgotnosci < 4%) o uziarnieniu
8+12 mm, marki 20 wg PN-86/B-06712.
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Zywica epoksydowa

Do obudowy drenazowej nalezy stosowaé¢ dwusktadnikowa zywicg epoksydowa, modyfikowana, o wlasciwosciach podanych
w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wtasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 Wyglad zewngtrzny - wg *) ocena organoleptyczna
2 Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa >55 ISO 527-2
3 Wydtuzenie % >30 ISO 527-2
4 Twardos¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53 505
*) Zywica powinna byé barwy okreslonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania, po
dotknigciu powierzchni probki nie powinno si¢ stwierdzi¢ na palcach widocznych §ladow zywicy.

Zywica stosowana do osadzenia saczkéw oprécz rtoli montazowej powinna roéwniez peti¢ role zabezpieczenia
antykorozyjnego blach nieckowych w miejscu styku z elementami stalowymi saczkow.

2.2.3. Materiat uszczelniajaco-klejacy.
Do wykonania uszczelnienia rurki spustowej saczka z dolna (spodnia) krawedzia blachy nieckowej przewiduje sig

zastosowanie jednoskladnikowego, elastycznego materialu klejaco-uszczelniajacego, wykonanego na bazie elestomeru
poliuretanowego i spetniajacego nastgpujace wymagania:

= temperatura eksploatacji .......c.ccceerrirrrinnnes od -25°C do +55°C

= wytrzymalo$¢ na oddzieranie.................... > 7 N/mm

= odksztalcalno$¢ powrotna ........c..cccceeveeee. 290 %

= ... Szary

= dlugotrwata odporno$¢ na wodg, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 3.

Roboty zwigzane z montazem saczkoéw wykonane bgda rgcznie z przygotowanych elementéw wyszczegdlnionych
w punkcie 2 niniejszej SST.

Otwory w blachach nieckowych powinny zosta¢ wykonane z zastosowaniem odpowiedniej $rednicy frezow.

Do wyokraglenia krawgdzi otworow nalezy stosowacé szlifierki.

Do wykonania warstwy filtracyjnej Wykonawca powinien dysponowac:

= sitem do przesiewania kruszywa,

®  naczyniem do wymieszania grysu z zywica epoksydowa,

= pretem metalowym.

4. Transport
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow
4.21. Saczki.

Transport elementow na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrong elementéw przed uszkodzeniami. Elementy
uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.

4.2.2. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki).
Na kazdym opakowaniu nalezy umieéci¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

®"  nazwg i adres producenta

"  nazwg¢ wyrobu

®  oznaczenie

= datg produkgcji i okres przydatnosci do stosowania

" masg netto

= stosunek mieszania

"  numer aprobaty technicznej
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"  sposob przechowywania i stosowania materialow i zachowania przy tym niezbgdnych $rodkéw ostroznosci, bhp
i ochrony $rodowiska

®  oznaczenie, ze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chlodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed dzialaniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od Zrédet zapalnych.
Okres przydatno$ci do stosowania, w zamknigtych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 miesigcy.

Przewidziane do zastosowania zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, chroniac ich opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Transport zywic powinien by¢ zgodny z PN-89/C-81400.

4.2.3. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo w czasie sktadowania i transportu nalezy zabezpieczy¢ przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z kruszywami innego rodzaju, frakcji.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogdine

Przed rozpoczgciem robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot,

= wytyczy¢ lokalizacjg saczkow.

5.2. Osadzenie saczkow odwadniajacych niecki stalowe.

Osadzenie saczka odbywa sig etapowo.

ETAP | - osadzenie konstrukcji saczka

Etap I obejmuje wykonanie — w stalowej blasze nieckowej pomostu, w najnizszym punkcie niecki — otworu cylindrycznego
o srednicy 60 (obejmujacego w wigkszosci przypadkow istniejacy, nienormatywnej srednicy otwor odwadniajacy).

W celu zlicowania kotnierza osadzanego saczka z goérna plaszczyzna blachy nieckowej, przewiduje si¢ dodatkowo
wyfrezowanie w blasze nieckowej, wokot wykonanego otworu 60, cylindrycznego wglebienia gh. 5-6 mm o $rednicy ok. 10 mm
wigkszej niz kotnierz wbudowywanego saczka. Wiercenie cylindrycznych otworéw i wglebien w blachach nieckowych, nalezy
wykonywac¢ przy uzyciu odpowiedniej Srednicy frezow.

Osadzanie saczka w przygotowanym miejscu powinno si¢ odby¢ poprzez staranne wklejenie konstrukcji saczka na klej
epoksydowy. Stosowany do wklejenia klej powinien bardzo doktadnie zabezpieczy¢ (pokry¢) strefe styku blachy nieckowej, nie
dopuszczajac do bezposredniego styku konstrukcji saczka z blacha niecki. Wolne przestrzenie migdzy $ciankami wykonanych
w blachach nieckowych otwordéw i wglebien a elementami saczkow (kotnierzami i rurkami spustowymi) powinny zostaé w catosci
wypetione klejem epoksydowym. Zwraca si¢ uwage na doktadne, szczelne wklejenie saczkow oraz zlicowanie gornych ptaszczyzn
kotnierzy saczkdow z gérnymi plaszczyznami blach nieckowych. Nie moze dopusci¢ do powstania progu utrudniajacego swobodny
splyw wody do saczka.

W razie koniecznosci (spowodowanej brakiem szczelnosci lub pozostawieniem szczelin), wolne przestrzenie migdzy rurkami
spustowymi i dolnymi krawedziami otwordw w nieckach (patrzac od spodu pomostu) powinny zosta¢ wypekione (uszczelnione)
elastycznym materialem klejaco-uszczelniajacym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego. Wykonane uszczelnienia
powinny zosta¢ zlicowane z dolnymi ptaszczyznami blach nieckowych.

Uwaga.

W przypadku nieregularnych ksztaltow niecek powodujacych lokalne zastoiska wody w nieckach, liczba saczkow
przypadajacych na jedna nieckg moze by¢ wigksza niz 1 sztuka. Kazdorazowo o ilosci saczkow na jedna niecke decyduje Inzynier
Kontraktu.

ETAP Il - wykonanie obudowy drenazowej

Ksztalt obudowy drenazowej powinien by¢ zblizony do kopuly o podstawie &J150mm i wysokosci ok. 40 mm.

Wykonanie obudowy drenazowej w obrgbie kazdego saczka, nalezy wykonaé z grysu jednofrakcyjnego (o uziarnieniu
8+12 mm) otoczonego zywica epoksydowa.

Zywice i utwardzacz nalezy wymieszaé w stosunku okre§lonym przez producenta, za pomoca mieszadta zamontowanego na
wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej Zywicy nie mozna przechowywac, lecz nalezy ja natychmiast wymieszaé¢ z kruszywem.

Kruszywo nalezy wymiesza¢ z zywica narzedziami recznymi w taczkach lub matej betoniarce. Zywicy powinno by¢ tyle, aby
catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wigcej. Przecigtna ilo$¢ zywicy to 1,5 = 2 % masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C.

Masa drenazowa powinna by¢ wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania utwardzacza do zywicy (chyba, ze
producent zywicy podaje inaczej).

Bezposrednio po wymieszaniu masg drenazowa nalezy wbudowac. Nie nalezy jej mocno zaggszczac, a jedynie wyrdwnac jej
gorng powierzchnig. Czas twardnienia masy, w zaleznosci od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny

89



Szczegdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wist¢ w m. Knybawa

Nalezy pamigtaé, aby przed wykonaniem obudowy drenazowej utozy¢ w strefie kazdego saczka — zgodnie z wymaganiami
SST M-16.01.07. — dreny liniowe wykonane z geokompozytu drenazowego.

Ostatnim etapem obudowy saczka, powinno by¢é przykrycie wykonanej obudowy drenazowej, filtracyjna widkninag
przeszywana. W celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem (np. w czasie betonowania) widknina powinna zostaé przyklejona po
obwodzie (na klej epoksydowy ) do blachy nieckowe;.

5.3. Zasady bhp

Pracownicy stykajacy si¢ bezposrednio z zywicami powinni stosowa¢ okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki, rekawice
gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skora lub oczami nalezy natychmiast je przemy¢ duza iloscia wody i zasiggna¢ porady
lekarza.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniecha¢ palenia tytoniu i spozywania positkow. Stwardniata zywica jest calkowicie
nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknigciu ze skora sa jej sktadniki.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Kontrola wykonania materiatdéw sktadowych odwodnienia dylatacji w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli
materialow powinny by¢ dostarczone na budowg tacznie z materiatami.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

=  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoly kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materialdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

= ewentualnie wykonaé wlasne badania whasciwosci materiatdow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot

Kontrola robét powinna obejmowac sprawdzenie:

= zgodnosci robdt z dokumentacja projektows i niniejsza SST,
"  materiatow,

= przygotowania strefy osadzenia saczkow,

= prawidlowosci osadzenia saczkow,

= prawidlowosci wykonania obudowy drenazowej,

= sprawnosci calego odwodnienia niecek.

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa polega na poréwnaniu wykonanych elementéw odwodnienia
z dokumentacja projektowa oraz postanowieniami niniejszej SST.

6.3.2. Sprawdzenie materiatow

Kontrola materiatéw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajacych zgodno$¢ ich wiasciwosci
z aprobatami technicznymi, SST i pktem 2.

6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia saczkow

Powierzchnia kolnierzy osadzonych saczkdéw nie moze wystawac ponad poziom gornej powierzchni blach nieckowych. Moze
by¢ co najwyzej zlicowana z blacha nieckowa lub potozona 1-3 mm ponizej jej plaszczyzny.

6.3.4. Sprawdzenie przygotowania strefy osadzenia saczkow

Przygotowania strefy osadzenia saczka obejmuje sprawdzenie:
=  wykonanych otwordw i zaglebien w blachach nieckowych,
= jako$ci osadzenia saczkéw z wszelkimi uszczelnieniami.

6.3.5. Sprawdzenie prawidlowosci utozenia drenazu

Prawidtowo wykonana obudowa drenazowa z grysu powinna charakteryzowaé si¢ duza iloscia wolnych przestrzeni
umozliwiajacych szybkie odprowadzenie wody. Poszczegélne ziarna kruszywa powinny by¢ sklejone Zywica w stopniu
uniemozliwiajacym ich rozdzielenie przy uzyciu silty rak. Niedopuszczalne sa jakickolwiek wycieki zywicy z masy drenazowe;.

Wymiary obudowy drenazowej nie powinny rézni¢ si¢ od projektowanych o wigcej niz £5 mm (wysokos$¢) 1 £10 mm
($rednica).
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6.3.6. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa si¢ przez wlanie wody do niecki. Czynno$¢ ta umozliwi sprawdzenie
droznosci obudowy drenazowej i saczkow. Nalezy skontrolowaé, czy nie wystgpuje zamakanie konstrukcji w miejscu zamontowania
saczka.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robdt jest 1 szt. [sztuka] osadzonego saczka odwadniajacego niecke stalowa strefy przejazdowej pomostu.
8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot
zwiazanych z osadzeniem saczkéw i spelnienie wymagan okreslonych w niniejszej SST oraz innych warunkéw wynikajacych z
postanowien Inzyniera.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.

Platnos¢ za 1 szt. [sztukg] osadzonego saczka odwadniajacego nieckg stalowa strefy przejazdowej pomostu, nalezy

przyjmowac zgodnie z obmiarem, na podstawie jakosci uzytych materialdw oraz jakosci wykonania robot.

Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:

= zakup i transport wszystkich materiatow niezbednych do wykonania robot,

®  prace pomiarowe i przygotowawcze (z usunigciem starych saczkéw wiacznie),

"  wykonanie pelnego zakresu robdt opisanego w niniejszej SST (lacznie z wykonaniem otworéw i zaglebien
cylindrycznych w blachach niecek stalowych, osadzeniem saczkow, z odpowiednim wypetnieniem i uszczelnieniem
wolnych przestrzeni migdzy $ciankami otworéw 1 zaglebien a elementami saczkéw, obudowa drenazowa,
uszczelnieniami itd.),

=" wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np.
rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki
terenowo-lokalizacyjne i geometri¢ elementow konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbgdnych przy realizacji robdt objgtych
niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechowywanie, transport
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M-16.01.07.  Dreny odwodnienia powierzchniowego niecek stalowych i koryt podkraweznikowych.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru drenazu do zbierania
i odprowadzania wody z koryt podkrawgznikowych i z niecek remontowanej ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech $rodkowych
przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy wykonaniu drenazu do zbierania
i odprowadzania wody z koryt podkraw¢znikowych oraz z niecek stalowych strefy przejazdowej pomostu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i OST D-M.00.00.00.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera Kontraktu.

2. Materiaty
21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania robot

Do wykonania drenazu zgodnie z wymaganiami niniejszej SST nalezy stosowac geokompozyt drenazowy sktadajacy sig z:
= rdzenia w postaci odpowiedniej taSmy tkanej z grubych wiokien poliestrowych, usztywnionej dwoma drutami stalowymi
umieszczonymi na krawedziach tasmy,

= warstwy zewngtrznej (owijajacej rdzen) wykonanej z geowldkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m?2.

Rdzen wykonany z tasmy o szerokos$ci nie mniejszej niz 3,5 cm i grubosci ok. 2 mm, powinien posiada¢ zdolnos¢ kapilarnego
podciagania wody i pelni¢ rolg elementu ,,ssacego”.

Warstwa zewngtrzna z geowltdkniny poliestrowej o wlasciwosciach filtrujaco-drenujacych, charakteryzujac si¢ duza
zdolnoscia do prowadzenia wody w swojej ptaszczyznie, powinna petni¢ rolg elementu transportujacego wodg.

Drut stalowy o $rednicy ok. 0,5mm powinien spelnia¢ wymagania PN-BN 10218-2:2001.

Wymagania w stosunku do gotowego drenu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania w stosunku do gotowego drenu

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg
1 Grubo$¢ pod obciazeniem 2 kPa mm 9,5+1,0 PN-EN ISO 9863-2:1999
2 Szerokosé mm 45+2,0 Pomiar linijka
. Procedura badawcza
3 Wydajnos¢ drenu mlh 1000 +50 zaktadowej kontroli produkcji
Brak uszkodzen lub derormacji .
4 | Wyglad zewngtrzny - rdzenia i geowlékniny Ocena wizualna

Do impregnacji powierzchni pionowych istniejacego betonu niecek pochodnikowych (w strefie odcinkéw pionowych,
podkraweznikowych drenéw poprzecznych odprowadzajacych wody z drendéw podtuznych koryt podkraweznikowych) przewiduje
si¢ zastosowanie zywicy epoksydowej spetniajacej wymagania SST M-20.01.26.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprz¢tem zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.
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4. Transport
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Dreny nalezy przewozi¢ $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

Transport i magazynowanie przez Wykonawcg materialow nie powinien spowodowaé pogorszenia ich wlasciwosci.

Na kazdym kartonie (zwoju drenu) dostarczanym na budowg powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca m.in.:

"  nazwg wyrobu

®  nazwg i adres producenta

®  numer partii

= datg produkcji

®  numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnoSci

= informacjg o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej IBDiM

Dreny nalezy przechowywac oryginalnie zapakowane, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, ostonigte przed
dziataniem promieni stonecznych.

Transport zywicy wg. SST M-20.01.26.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogélne warunki wykonania robé6t

Ogolne warunki wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:

= yustali¢ materiaty niezbedne do wykonania roboét,

= okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot,

" wytyczy¢ przebieg drenow,

= doktadnie oczysci¢ (odpyli¢) powierzchnig niecki i koryta podkrawgznikowego przed utozeniem drenow.

5.2.  Zakres wykonywanych robot

Ewentualna woda ktdéra dostanie si¢ do niecki lub koryta podkrawe¢znikowego, zbierana przez dreny bgdace przedmiotem
niniejszej SST, powinna by¢ odprowadzana bezposrednio do:

" istniejacych otworéw w blachach nieckowych (przewidzianych do odprowadzenia wody z wpustow bedacych

przedmiotem SST M-16.01.01.)

= saczkéw (bedacych przedmiotem SST M-16.01.03.).

Dreny poziome nalezy uktada¢ bezposrednio na zabezpieczonych antykorozyjnie blachach niecek oraz na izolacji MMA.

W przypadku odcinkéw pionowych podkrawgznikowych drenéw poprzecznych (odprowadzajacych wody z drendéw
podtuznych koryt podkrawgznikowych), przewiduje si¢ w miejscu styku drenu z istniejacym betonem niecek podkraweznikowych,
wykonanie powierzchniowego zabezpieczenia betonu zywica epoksydowa. Przewiduje si¢ zabezpieczenie powierzchniowe betonu na
szeroko$ci 10 cm w strefie kazdego drenu poprzecznego.

Sposéb utozenia poszczegodlnych drenéw oraz miejsca ich ulozenia zostaly okreslone w czgsci rysunkowej dokumentacji
projektowe;.

Dreny podtuzne w korytach podkrawgznikowych nalezy co kilkadziesiat centymetréw przykleja¢ do podioza za pomoca np.
zywicy, roztworu asfaltowego, lepiku, itp. Kazdy odcinek drenu uktadanego w strefie saczka powinien zosta¢ przyklejony do
podtoza w min. 2 miejscach (na koncach). Kazdy dren poprzeczny podkraweznikowy nalezy przyklei¢ w trzech miejscach — do tawy
podkraweznikowej, betonu niecki pochodnikowej (odc. pionowy) oraz do blachy nieckowe;.

Koncowki drenéw poprzecznych podkraweznikowych powinny zostaé wprowadzone w istniejace otwory blach nieckowych,
w bezposrednim sasiedztwie kro¢cow wpustéw zeliwnych.

Laczenie podtuzne odcinkéw drendéw w korytach podkrawgznikowych powinno by¢ wykonywane na zaktad o dtugosci okoto
10cm, z trwatym potaczeniem np. przeszyciem cienkim drutem.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.  Zasady kontroli jakoSci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

= uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

= ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwos$ci materialdw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera,

= skontrolowac¢ stan powtoki antykorozyjnej niecek.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot

Kontrola robét powinna obejmowac:

= sprawdzenie zgodnosci robot z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami SST,
p g Ja proj wymag

= sprawdzenie materialow,

= sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu,

= sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia niecek i koryt podkrawgznikowych.

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa polega na poréwnaniu wykonanych elementéw odwodnienia
z dokumentacja projektowa oraz SST.

6.3.2. Sprawdzenie materiatow

Kontrola materiatéw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajacych zgodnos¢ ich wlasciwosci
z aprobatami technicznymi, SST i pktem 2.
6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu

W przypadku drendéw objetych niniejsza SST, nalezy skontrolowa¢ prawidlowos¢ ich wykonania (lokalizacji, zamocowania
itp.) z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz zapisami niniejszej specyfikacji.
7. Obmiar robét
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m [metr] wykonanego z geokompozytu drenazowego drenu do zbierania i odprowadzania wody
z koryt podkraweznikowych oraz niecek stalowych strefy przejazdowej pomostu.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Podstawa odbioru robét jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera Kontraktu w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robdt zwigzanych z wykonaniem drendw odsaczajacych i spelnienie wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz
innych warunkow wynikajacych z postanowien Inzyniera Kontraktu.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. w takiej sytuacji Wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnos$ci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.

Platno$¢ za 1 m [metr] wykonanego z geokompozytu drenazowego drenu do zbierania i odprowadzania wody z koryt
podkrawegznikowych oraz niecek stalowych strefy przejazdowej pomostu, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakoSci
wykonanych robot.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

®  prace pomiarowe i przygotowawcze,

= zakup i transport wszystkich materiatdéw niezbednych do wykonania robot,

=  wykonanie poszczegdlnych odcinkéw drenéw w korytach podkraweznikowych i nieckach z wszystkimi robotami
towarzyszacymi opisanymi w niniejszej SST,

=  wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan.
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Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekranow ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy.

PN-EN 10218-2:2001 Drut stalowy i wyroby z drutu - Postanowienia ogdlne - Wymiary i tolerancje wymiaréw drutu.

PN-EN ISO 9863-2:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie grubosci przy okreslonych naciskach - Okreslenie
grubos$ci warstwy pojedynczej wyrobow wielowarstwowych.

PN-EN ISO 9864:2007  Geosyntetyki - Metoda badan do wyznaczania masy powierzchniowej geotekstyliow i wyrobow
pokrewnych.

PN-ENISO 11058:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie wodoprzepuszczalnosci w kierunku
prostopadtym do powierzchni wyrobu, bez obciazenia.

PN-EN ISO 12236:2007  Geosyntetyki - Badanie statycznego przebicia (metoda CBR)

PN-EN ISO 12956:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie charakterystycznej wielkosci porow.

PN-EN ISO 12958:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie zdolnosci przeptywu wody w ptaszczyznie
wyrobu.

PN-EN ISO 13433:2007 Geosyntetyki - Badanie dynamicznego przebicia (metoda spadajacego stozka).

PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia - Wtasciwosci ptaskich wyrobow przy rozciaganiu - Czg$¢ 1: Wyznaczanie
maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska.

PN-ISO 10319:1996 Geotekstylia - Badanie wytrzymalosci na rozcigganie metoda szerokich probek.
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M-19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE.
M-19.01.01.  Kraweznik kamienny o wym. 18 x 12 cm.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych
z ustawieniem nowych krawgznikéw kamiennych w ramach remontu ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset
mostu w ciggu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wisl¢ w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ustawieniem krawegznikow
kamiennych na remontowanym obiekcie i obejmuja:

= ustawienie na dlugosci trzech srodkowych przgset obiektu krawgznikow kamiennych na odpowiedniej podlewce,

=  uszczelnienie spoin migdzy elementami krawgznika.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kraweznik kamienny — czg$¢ konstrukcyjna, ktora po zmontowaniu na budowie stanie si¢ ogranicznikiem jezdni

Masa uszczelniajaca — kit klejaco-uszczelniajacy na bazie elastomeru poliuretanowego

Podlewka — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami i "Katalogiem Powtarzalnych
Elementéw Drogowych" oraz OST D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw zgodnych ze SST oraz zaleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
21. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sa:

= krawezniki kamienne nietypowe,

= zaprawa niskoskurczowa o spoiwie cementowym, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych

= kit klejaco-uszczelniajacy na bazie elastomeru poliuretanowego

" taSma bitumiczno-kauczukowa lub elastyczna masa koloru czarnego, bedaca mieszanka asfaltu, kauczuku
termoplastycznego oraz plastyfikatorow i srodkéw adhezyjnych itp.

2.2.  Krawezniki kamienne

Materialem do wyrobu kraweznikéw powinny by¢ bloki kamienne ze skal magmowych, osadowych lub metamorficznych,
klasy I wg PN-B-11200:1996, o cechach fizycznych i wytrzymato§ciowych okreslonych w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizyczne i wytrzymatoSciowe kraweznikéw kamiennych

Lp. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe Klasa I
1 | Wytrzymalo$¢ na $ciskanie w stanie powietrzno-suchym, w MPa, co najmniej 130
2 | Scieralnoé¢ na tarczy Boehmego w stanie powietrzno-suchym, w mm, nie wigcej niz 2,5
3 Nasigkliwos¢ woda, w %, nie wigcej niz 0,5
4 | Mrozoodporno$¢, ubytek masy po 25 cyklach, w %, nie wigcej niz 0
Wyglad zewnetrzny

W ocenie wygladu zewngtrznego krawgznikow kamiennych (w tym wykonczenia poszczegélnych ich powierzchni), nalezy
bra¢ pod uwagg ustalenia normy PN-B-11213.
Ksztatt i wymiary krawgznikéw mostowych wg tablicy 2
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Tablica 2. Ksztalt i wymiary kamiennych kraweznikow mostowych

Lp. Wymiary Rodzaj A Dopuszczalpe Vodchylki
[mm] wymiarow

1 | Wysokosé 180 +5
2 | Grubo$¢ 120 +3
3 | Poziomy wymiar powierzchni skosénej 15 +3
4 | Pionowy wymiar powierzchni skosnej 100 12
5 [Dtugosé 1000 -

6 [ Promien tuku 0 -

Uwagal!

Kazdy element krawgznikowy, wzdtuz gérnych krawegdzi (tych od strony kapy chodnikowej), powinien zosta¢ wyposazony
w odpowiedni rowek, wyfrezowany dla wprowadzenia nawierzchnio-izolacji stref chodnikowych. Scianki rowka powinny by¢
dlutowane (szlakowane) oraz powinny posiada¢ wysokos¢ 3 mm. Wymagana szeroko$¢ rowka to 30 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla ulicznych krawgznikéw kamiennych podaje tablica 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Rodzaj uszkodzen Krawezniki uliczne — proste
Skezvwienie licowych 3 mm
(wick}Irowatoéé) bocznych nie sprawdza si¢
powierzchni stykowych - - :
spodu nie sprawdza si¢
dopuszcza si¢ na dlugosci 1000 mm danej powierzchni jedno
licowych weglebienie wielkosci do 500 mm?, nie glebsze niz 5 mm,

nie wynikajace z techniki wykonania faktury
wglebienie do 15 mm dopuszcza sig bez ograniczen.
wypuktos$ci poza lico pasa obrobionego na powierzchni przedniej
bocznych (od strony jezdni) niedopuszczalne,
na powierzchni tylnej (od strony chodnika) dopuszcza sig
wypuklosci poza lico pasa obrobionego do 30 mm
w obrgbie pasa dlutowanego wglgbienia niedopuszczalne,

wady obrobki powierzchni
(wglebienia i wypuklosci)

stykowych pozostata czes$¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu
spodu nie sprawdza si¢
ilo§¢ w przeliczeniu
. . 3 mm
szczerby i uszkodzenia na 1000 mm
krawedzi i narozy dhugosé S mm
glebokosé 3 mm
odchylka od kata prostego na dlugosci powierzchni 2 mm

Przechowywanie kraweznikow

Krawgzniki moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegregowane wg typoéw, rodzajow, odmian
i wielkosci.

Krawezniki nalezy uktadaé na powierzchniach spodu, w szeregu na podktadkach drewnianych.

Dopuszcza si¢ skladowanie krawgznikéw prostych w kilku warstwach, przy zastosowaniu drewnianych podktadek pomigdzy
poszczeg6lnymi warstwami, przy czym suma wysoko$ci warstw nie powinna przekracza¢ 1,2 m.

2.3. Podlewka

Podlewkg podkrawegznikowa nalezy wykona¢ z zaprawy niskoskurczowej o spoiwie cementowym, modyfikowanej dodatkami
uszczelniajacymi z zywic syntetycznych.

Jako rozwiazanie alternatywne (za zgoda Inzyniera Kontraktu) mozna stosowaé grys jednofrakcyjny (#4+6 mm) ze skat
magmowych, otoczony kompozycja z zywicy epoksydowe;j

2.4. Uszczelnienie

Wolne przestrzenie migdzy powierzchniami stykowymi elementow krawgznikowych, nalezy wypehié¢ jednosktadnikowym,
elastycznym materiatem klejaco-uszczelniajacym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego.

Glebokosé uszezelnienia (mierzona od obrysu powierzchni czotowej i gornej w glab krawgznika), powinna wynosi¢ nie mniej
niz 10 mm.
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Wymagania szczegoétowe dla stosowanego kitu:
= temperatura eksploatacji............ccceeuen.. 0d -25°C do +55°C

= wytrzymato$¢ na oddzieranie ................... >7 N/mm
= odksztalcalno$¢ powrotna ............ccueeneee.. 290 %
L (o) o) USRI szary

= dlugotrwata odporno$¢ na wodg, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe

Styki powierzchni czotlowych kraweznikow z warstwa $cieralng nawierzchni, nalezy uszczelni¢ tasma topliwa elastomerowo-
asfaltowa o wysokosci 40 mm i grubosci min. 10 mm. Materiat powinien charakteryzowac¢ si¢ duza elastyczno$cia w szerokim
zakresie temperatur (nie powinien stawaé sie kruchy w temperaturze -30°C, a w podwyzszonych temperaturach - do 100°C, nie
powinien sptywaé ze szczelin pionowych), powinien wykazywa¢ bardzo dobra przyczepno$é¢ do uszczelnianych elementow po
odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Materiat powinien ponadto wykazywac odporno$¢ na roztwory soli mineralnych, kwasoéw
i zasad organicznych oraz posiada¢ dobra odporno$¢ na starzenie si¢ w warunkach eksploatacji i niezmienna przyczepno$¢ do
krawedzi stykow.

Dla zastosowanej taSmy uszczelniajacej] Wykonawca przedstawi aprobatg techniczna wydana przez IBDiM.

Zamiast tasmy mozna stosowac elastyczng mas¢ koloru czarnego, bgdaca mieszanka asfaltu, kauczuku termoplastycznego
oraz plastyfikatorow i srodkow adhezyjnych itp. i spetniajaca wymagania SST D-05.03.11. pkt. 2.5.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 3.

Ustawienie krawgznika na roztozonej podlewce, wykonane bgdzie r¢cznie, przy uzyciu narz¢dzi brukarskich.

Przy wykonywaniu zaprawy na podlewkeg, przewiduje si¢ zastosowanie wolnoobrotowego mieszadta.

Uzyty przez Wykonawceg sprzgt lub narzedzia do wykonywania robdt objetych niniejsza SST powinny zapewniaé ciagtosé
prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawceg sprzetu (narzedzi) nie zapewniaja
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jako$ci robot, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany stosowania sprzgtu (narz¢dzi).

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Krawezniki kamienne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, rzgdami, dtugoscia w kierunku jazdy $rodka transportowego.

W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przektadkami splecionymi ze stomy lub welny drzewnej, przy czym grubosé tych przekltadek nie powinna by¢ mniejsza niz 5 cm.

Uzyte $rodki transportu musza uzyskac akceptacje Inzyniera.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogélne warunki wykonania robé6t

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
5.2.  Zakres wykonywanych robot

Wytyczenie sytuacyjno-wysoko$ciowe miejsc wbudowania kraweznika.

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw wbudowania krawegznikow, wykonane bedzie na podstawie dokumentacji
projektowej oraz rysunkdéw roboczych opracowanych przez Wykonawcg i zatwierdzonych przez Inzyniera.

Przebieg sytuacyjno-wysokosciowy wbudowywanego krawgznika zastabilizowany bedzie na obiekcie. Wbudowywane
elementy kraweznikowe powinny by¢ dostosowane do wysoko$ci istniejacych kap chodnikowych oraz do linii istniejacych
kraweznikow.

Wykonanie podlewki (fawy) pod kraweznik.

Po ustawieniu opornikéw (np. z twardego drewna lub tworzywa sztucznego) na izolacji typu MMA wykonanej na
powierzchni koryta podkraweznikowego wykonstruowanego w betonie ptyty pomostu oraz po utozeniu i zabezpieczeniu w korycie
drenéw wykonywanych zgodnie ze SST M-16.01.07, nalezy rozscieli¢ — wypelniajac do okre§lonego poziomu (mig¢dzy opornikami)
przestrzen w korycie — podlewke z zaprawy niskoskurczowej, przystgpujac jednoczesnie do ustawiania elementéw krawgznikowych.
Przestrzen w korycie powinna by¢ wypelniona z nadmiarem na doggszczenie zaprawy w czasie kilkakrotnego jej uderzenia podstawa
elementu krawgznikowego.

Po zwiazaniu zaprawy niskoskurczowej, nalezy przystapi¢ do demontazu opornikdw (o ile to mozliwe) oraz do wykanczania
powierzchni i ksztattu podlewki.

Podlewki podkrawgznikowe powinny mie¢ ksztalt i grubos¢ zgodne z rysunkiem technicznym.

Roboty nalezy realizowa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 °C i nie wyzszej niz +25 °C.
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Nalezy unika¢ wplywu wysokich temperatur oraz utrzymywaé wilgo¢ przez min. 5 dni, poprzez przykrycie podlewek
geowldkning nasaczana regularnie woda.

Wbudowanie kraweznikow

Elementy krawgznikowe nalezy montowaé z wykorzystaniem narzedzi brukarskich.

Przy wbudowywaniu krawgznika nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytyczonej trasy jego przebiegu oraz usytuowania
wysokos$ciowego.

Poszczegolne elementy krawgznikowe, powinny by¢ ustawione w odleglosci 4+6 mm jeden od drugiego.

Wypetnienie spoin miedzy kraweznikami

Glegbokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu w glab krawgznika) powinna wynosi¢ nie mniej niz:

®= 10 mm dla powierzchni czotowych i gérnych krawgznika

= 6 mm dla powierzchni tylnych krawgznika

Styki kraw¢znikoéw z betonem stref chodnikowych powinny zosta¢ wykonane zgodnie z wymaganiami SST D-05.03.26.

Nawierzchnio-izolacjg stref chodnikowych nalezy wprowadzi¢ w wyfrezowane w elementach krawgznikowych rowki.

Styk migdzy kraweznikiem i warstwa $cieralng nawierzchni, nalezy uszczelni¢ tasma topliwa elastomerowo-asfaltowa
o odpowiedniej szerokoséci i grubosci ok. 10 mm lub elastyczna masa koloru czarnego, bgdaca mieszanka asfaltu, kauczuku
termoplastycznego oraz plastyfikatoréw i srodkéw adhezyjnych itp. Sposéb wbudowania masy zalewowej zgodnie z wymaganiami
SST D-05.03.11. pkt. 5.9.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogéine
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M.00.00.00.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badania kraweznikow

Badania kraweznikow kamiennych obejmuja:

= sprawdzenie cech zewngtrznych,

®  badania laboratoryjne.

Sprawdzenie cech zewngtrznych obejmuje:

= sprawdzenie ksztattu, wymiarow i wygladu zewnetrznego,

= sprawdzenie wad i uszkodzen.

Badanie laboratoryjne obejmuje:

= badanie nasigkliwos$ci woda,

=  badanie odpornosci na zamrazanie,

=  badanie wytrzymalosci na $ciskanie,

= badanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego,

=  badanie wytrzymalosci na uderzenie.

Sprawdzenie cech zewngtrznych nalezy przeprowadzaé przy kazdorazowym odbiorze partii kraweznikéw. Badanie
laboratoryjne nalezy przeprowadza¢ na polecenie Inzyniera na probkach materialu kamiennego, z ktérego wykonano krawezniki,
a w przypadkach spornych - na probkach wycigtych z zakwestionowanych krawgznikow, zgodnie z wymaganiami tablicy 1.

W skiad partii przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢ krawezniki jednakowego typu, klasy, rodzaju, odmiany
i wielkosci.

Pobieranie probek materiatu kamiennego nalezy przeprowadza¢ wg PN-B-06720.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow nalezy przeprowadzac poprzez ogledziny zewngtrzne zgodnie z wymaganiami tablicy 2
oraz pomiar przy pomocy linii z podziatka milimetrowa z doktadnoscia do 0,1 cm.

Sprawdzenie roéwnosci powierzchni obrobionych przeprowadza¢ nalezy przy pomocy linii metalowej, ustawionej wzdtuz
krawedzi i po przekatnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z doktadnoscia do 0,1 cm, zgodnie z wymaganiami
tablicy 2.

Sprawdzenie krawedzi prostych przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowe;.

Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadzaé¢ nalezy poprzez ogledziny zewngtrzne, policzenie ilosci szczerb i uszkodzen
oraz pomiar ich wielkosci z doktadnoscia do 0,1 cm, zgodnie z wymaganiami tablicy 3.

Sprawdzenie faktury powierzchni przeprowadza si¢ wizualnie przez poréwnanie z wzorem.

Oceng wynikow sprawdzenia cech zewngtrznych oraz oceng wynikow badan laboratoryjnych nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-B-11213.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw kamiennych powinny obejmowaé wszystkie
wlasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materialow w pkt 2.
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6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podlewek (faw)
Przy wykonywaniu podlewek badaniu podlegaja:
a) Wymiary podlewek.
Tolerancje wymiaréw wynosza:
- dla wysokosci +0 1 -5% wysokos$ci projektowanej,
- dla szerokosci * 10% szerokosci projektowane;.
b) Odchylenie linii podlewki od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii podlewek od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ £1 cm na kazde 50 m
ustawianego kraweznika.

6.3.2. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow
6.3.2.1. Dopuszczalne odchylenie linii kraweznikow

Dopuszczalne odchylenie linii krawgznikoéw w planie od linii projektowanej wynosi + 1,0 cm na caly odcinek krawgznika.
6.3.2.2. Dopuszczalne odchylenie niwelety kraweznikow

Dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny krawgznika od niwelety projektowanej moze wynosi¢ +0 i -2 mm na
catym odcinku badanego niwelacja ciagu kraweznika.

6.3.2.3. Rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow

Rownos¢ gornej powierzchni krawgznikow sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na catym odcinku
kraweznika, trzymetrowej taty brukarskiej. Przeswit pomigdzy gorna powierzchnig krawegznika i przytozona lata nie moze
przekracza¢ 2 mm.

Odbior robot moze by¢ dokonany, jesli wszystkie badania dadza wynik pozytywny.

6.3.3. Sprawdzenie uszczelnien kraweznikow.

Sprawdzenie uszczelnien krawegznikow z nawierzchnia z asfaltu lanego wg. pkt. 6.5. SST D-05.03.11.

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST D-M.00.00.00.
Jednostka obmiaru roboét jest 1 m [metr] ustawionego kraweznika kamiennego.
Pomiaru dtugosci nalezy dokonywa¢ z doktadnos$cia do 1 cm.

8. Odbiér robét
8.1.  Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2.  Odbiodr robét

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwiazanych
z ustawieniem kraweznikow, a takze spelnienie wszystkich wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych
warunkoéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00.
Platno$¢ za 1 m [metr] wbudowanego krawegznika kamiennego na podstawie obmiaru, atestow producentéw uzytych
materialow i oceny jakosci wykonanych robdt oraz wbudowanych materiatow.

Cena wykonania robdt obejmuje:

= zakup 1 dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych materiatdow (lacznie z elementami
kraweznikowymi wyposazonymi, przy gornych krawedziach, w wyfrezowane rowki odpowiednich wymiaréw i faktury),

®  prace pomiarowe i przygotowawcze,

®  wyznaczenie linii prowadzacej,

=  wykonanie podlewki z zaprawy niskoskurczowej spelniajacej wymagania niniejszej SST, o ksztalcie zgodnym
z dokumentacja projektowa,

= ustawienie elementéw kraweznikowych,

=  uszczelnienie stykow migdzy elementami krawgznikowymi elastycznym materialem klejaco-uszczelniajacym,
wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego,
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= ochrong §wiezo ustawionego krawegznika przed uszkodzeniem, ubytkami i opadami

=  wykonanie uszczelnienia elementow krawegznikowych z warstwa nawierzchni,

=  wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan,

= yuporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Cena powinna obejmowaé roéwniez odpowiednie przycigeie kraweznikéw kamiennych w strefie dylatacji (chodzi
o dopasowanie krawgznikoéw do elementow dylatacyjnych).

Wykonanie uszczelnienia ze strefami chodnikowymi ptatne w SST D-05.03.26.

Wypehienie wolnych przestrzeni migdzy krawgznikami i betonem kap chodnikowych ptatne w SST M-13.01.09.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy.
PN-B-11213 Elementy kamienne. Krawgzniki uliczne, mostowe i drogowe.
PN-B-11200 Materiaty kamienne — Bloki, formaki, ptyty surowe
PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Klasyfikacja i zastosowanie
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
PN-B-06720 Pobieranie probek materialéw kamiennych
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
BN-62/6716-04 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe
PN-B-19701 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-06250 Beton zwykty
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
PN-74/6771-04 Asfaltowa masa zalewowa
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M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE
M-20.01.00. ROBOTY ROZNE
M-20.01.03.  Roboty rozbiorkowe.

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z rozbidrka okreslonych elementéw remontowanej pltyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu w ciagu
drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wisl¢ w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét rozbidrkowych zwiazanych z rozbidrka:
= skorodowanego betonu stanowiacego wypetnienie niecek stalowych pomostu strefy przejazdowej obiektu,

= krawgznikéw kamiennych z tawami podkrawgznikowymi,

= istniejacych wpustow zeliwnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogoblne”.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za sposdb przeprowadzenia robdt rozbidrkowych, ich zakres oraz zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa oraz z zaleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Rozbidrce podlega beton zbrojony stanowiacy wypetnienia niecek stalowych, istniejace wpusty zeliwne oraz krawezniki
kamienne z tawami.

Zdemontowane elementy kraweznikowe oraz gruz betonowy z rozbiorki naleza do Wykonawcy robot i jego obowiazkiem jest
ich usunigcie poza teren pasa drogowego i utylizacja.

Kraty wpustow (przewidziane do odzysku) powinny zostaé zdemontowane w pierwszej kolejnosci, przed rozpoczeciem
frezowania nawierzchni bitumiczne;j.

Do Zamawiajacego nalezy réwniez odzyskane zbrojenie betonu niecek oraz pozostale elementy wpustow (w tym spgkane
kraty nie zakwalifikowane przez Inzyniera do odzysku), ktdre po rozbidrce, w sposob uporzadkowany nalezy sktada¢ na placu
budowy, w migjscu nie kolidujacym z prowadzonymi robotami i w miar¢ mozliwos$ci regularnie wywozi¢ w miejsce skupu ztomu.

Zatatwienie wszystkich spraw formalnych zwiazanych ze sprzedaza ztomu nalezy do Wykonawcy.

Srodki pienigzne ze sprzedazy ztomu, naleza do Zamawiajacego.

Miejsca sprzedazy ztomu Wykonawca robot musi uzgodnié¢ z Zamawiajacym.

Zakwalifikowane przez Inzyniera do odzysku kraty wpustow zeliwnych powinny by¢ sukcesywnie zabierane z obiektu
mostowego i sktadane na placu budowy, w miejscu ktére umozliwi ich odpowiednie oczyszczenie woda pod wysokim ci§nieniem
(powyzej 250 atm.). Po oczyszczeniu, kraty wpustow nalezy zatadowaé (w skrzynkach drewnianych) na $rodki transportowe
i odwiez¢ w miejsce ztozenia tj. na plac sktadowy Bazy Materiatlowej w Tczewie. Tam roztadowaé i przekaza¢ protokolarnie
Kierownikowi Bazy.

3. Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.

Do prac rozbidorkowych nalezy stosowaé sprzgt posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na zadanie
Inzyniera, jest zobowiazany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Uzyty przez Wykonawceg sprzgt lub narzedzia do wykonywania robdt objetych niniejsza SST powinny zapewniaé ciagtosé
prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawceg sprzetu (narzedzi) nie zapewniaja
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jako$ci robot, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany stosowania sprzgtu (narz¢dzi).
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4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.
Transport gruzu z rozbidrki powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z zasadami obowiazujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie
z wymaganiami producenta §rodkow transportowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdine

Przed rozpoczgciem robot rozbidrkowych wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢ do zatwierdzenia projekt organizacyjno-
technologiczny wykonania rozbiorki

Projekt organizacyjno-technologiczny wykonania rozbiorki sporzadzany przez Wykonawcg powinien zawiera¢ m.in.:

1)  harmonogram terminowy realizacji,

2)  informacje o podstawowym sprzgcie przewidzianym do realizacji zadania,

3) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac rozbiorkowych,

4)  inne informacje zadane przez Inzyniera

5.2.  Wykonanie robét rozbiérkowych

Beton wypelnienia niecek nalezy rozbiera¢ metodami mechanicznymi - mtotami pneumatycznymi i pitami tarczcowymi.

Krawgzniki kamienne nalezy rozbiera¢ przy pomocy narzedzi brukarskich.

Po demontazu krawgznikow, usuwanie taw podkraweznikowych oraz betonu wypelniajacego niecki pod krawgznikami
powinno by¢ realizowane bardzo ostroznie, przy zastosowaniu matych mtotkow wyburzeniowych i pod $cistym nadzorem.

Uwaga!
Roboty rozbiérkowe w tej strefie nalezy tak prowadzi¢, aby beton kap chodnikowych pozostal nienaruszony!

Wszelkie materiaty rozbiorkowe nalezy w sposob uporzadkowany sktada¢ w regularnych pryzmach na dojazdach do obiektu
1 w miar¢ mozliwosci regularnie wywozi¢ poza pas drogowy.

Roboty rozbidrkowe wykonywaé w sposob uporzadkowany i zorganizowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbidrce, Wykonawca musi naprawic¢ zniszczenia na wlasny
koszt.

5.3. Bezpieczenistwo robdt i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo na obiekcie, w czasie trwania prac rozbiorkowych odpowiada Wykonawca.

Na okres robot rozbiérkowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom, zadne
niebezpieczenstwo.

Uwagal!

W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikow drogi krajowej Nr 22, wykonawca zobowiazany jest do bezwzglednego
wykonania szczelnych ekrandéw ochronnych, zabezpieczajacych t¢ czgs¢ obiektu na ktoérej aktualnie realizowane bgda roboty
rozbidrkowe.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochrony $rodowiska odpowiada
Wykonaweca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszyloby postanowienie tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. pkt.6.
Kontrola jakos$ci robot obejmuje zgodno$é wykonywanych robot z zatozeniami dokumentacji projektowe;j i ustaleniami SST.

7. Obmiar robét

Ogodlne wymagania dotyczace zasad obmiaru podano w OST D-M.00.00.00. pkt.7.

Jednostkami obmiaru rob6t w zaleznoS$ci od rodzaju rozbieranego elementu konstrukcji obiektu sa:

=  m’ [metr szedcienny| rozebranego wypetnienia betonowego niecek stalowych pomostu strefy przejazdowej,

®*  m [metr] zdemontowanego krawgznika kamiennego z fawa podkraweznikowa,

= szt [sztuka] rozebranego wpustu,

Uwagal!

m® rozebranego wypelnienia betonowego niecek stalowych, obejmuje réwniez usunigcie istniejacego zbrojenia oraz innych

osadzonych elementow stalowych.
8. Odbiér robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad odbioru podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 8.

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot
zwiazanych z rozbiodrka poszczegdlnych elementow przewidzianych do rozbiorki, a takze spelnienie wszystkich wymagan
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.
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9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt.9.
Placi si¢ za:

m’ [metr szeScienny] istniejacego wypelnienia betonowego niecek stalowych pomostu strefy przejazdowej,
m [metr] kraweznika kamiennego z fawa podkrawgznikowa,
szt. [sztuka] istniejacego wpustu,

rozebranych zgodnie z dokumentacja projektowa, postanowieniami Inzyniera, obmiarem robot i oceng jakosci wykonania

robot.

Cena jednostkowa wykonania rob6dt obejmuje:

prace przygotowawcze z wykonaniem projektu organizacyjno-technologicznego wykonania rozbiorki,

odpowiednie nacigcia pila na granicy rozbiodrki wypekienia betonowego niecek oraz nawierzchni bitumiczne;j,

prace rozbidrkowe przy zastosowaniu sprz¢tu uzgodnionego z Inzynierem,

sktadowanie na placu budowy, zaladowanie na $rodki transportowe oraz odwiezienie poza teren pasa drogowego
i utylizacja materialow rozbiérkowych nie przewidzianych do odzysku,

odpowiednie oczyszczenie (zgodnie z wymaganiami niniejszej SST) materialow przewidzianych do odzyskania,
sktadowanie ich na placu budowy, zaladowanie na $rodki transportowe, odwiezienie i roztadowanie na placu sktadowym
Bazy Materialowej w Tczewie,

odpowiednie czyszczenie, skladowanie na placu budowy, zaladowanie na $rodki transportowe oraz odwiezienie
w miejsce skupu ztomu odspojonych prgtdw zbrojeniowych oraz elementéw wpustow nie zakwalifikowanych przez
Inzyniera do odzysku,

zalatwienie wszystkich spraw formalnych zwiazanych ze sprzedaza ztomu,

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Uwaga!

Odspojone prety stalowe stanowiace zbrojenie istniejacego betonu wypelniajacego niecki oraz elementy wpustow nie
zakwalifikowane do odzysku, stanowia wlasno$¢ Zamawiajacego, dlatego tez $rodki pienigzne z ich sprzedazy (w sktadnicy ztomu),
naleza do Zamawiajacego.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.
pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometri¢ elementdéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbgdnych przy realizacji robo6t objetych niniejsza

SST).

10. Przepisy zwiazane

1.
2.

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. nr 62, poz. 628)
Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Leénictwa w sprawie kwalifikacji odpadow
z dnia 24 grudnia 1997 r.
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M-20.01.13.  Osadzenie kotew zespalajgcych.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych
z osadzeniem kotew zespalajacych podczas remontu plyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu w ciagu
drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wisle¢ w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wklejaniem kotew zespalajacych
istniejace, betonowe wypetnienia niecek stalowych pomostu stref chodnikowych z nowowykonywanymi wypetnieniami betonowymi
niecek stalowych strefy przejazdowej pomostu trzech srodkowych przeset remontowanego obiektu i obejmuja:

= osadzenie kotoéw w istniejacym betonie niecek,,

= kontrolg jakos$ci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kotwa — pret stalowy z hakiem lub bez osadzony w otworze konstrukcyjnym wierconym w betonie podpor lub betonie plyty
pomostu, stuzacy np. do zamocowania siatek zbrojeniowych torkretu

Otwor konstrukcyjny — otwor, ktérego wykonanie wynika z projektu technicznego naprawy lub remontu konstrukcji i stanowi
element robodt zasadniczych.

Otwor cylindryczny — otwor o przekroju kotowym

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow podano w OST D-M.00.00.00. pkt.2.

Jako material kotwiacy przewiduje si¢ zastosowanie kleju epoksydowego (zywicy syntetycznej) lub polimerowej mieszanki
PCC.

Zastosowane kleje powinny nadawa¢ si¢ do wklejania prgtdw zbrojeniowych, na potwierdzenie czego powinny posiadac
aprobatg techniczng IBDiIM. Wybér kleju wymaga akceptacji Inzyniera Kontraktu.

Wklejane prety stalowe odpowiedniej $rednicy, powinny zosta¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami SST M-12.00.00.

3. Sprzet.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.

Prace zwiazane z wykonaniem kotew wykonywane powinny by¢ specjalistycznymi urzadzeniami stanowiacymi wyposazenie
zbrojarni.

Otwory w betonie nalezy wykonywac stosujac elektryczne pneumatyczne wiertarki udarowe wyposazone w wiertla
posiadajace naktadki z weglikow spiekanych. Dopuszcza si¢ rowniez stosowanie wiertel diamentowych.

Uzyty przez Wykonawce sprzgt wiertniczy jak tez stosowane wiertta powinny zapewnié ciaglo$¢ prowadzonych prac
i uzyskanie wlasciwej jakosci robot.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.

Sktadniki materiatdéw kotwiacych powinny by¢ dostarczane w miejsce wbudowania w gotowych, fabrycznych opakowaniach.

Na kazdym opakowaniu dostarczanym na budowg powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca m.in.:

" nazwg wyrobu

®  nazwg i adres producenta

" typ materialu

= datg produkcji oraz okres przydatnosci do uzycia (lub datg przydatnosci do uzycia)

= informacjg o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej IBDIM

Materiaty nalezy przechowywac¢ oryginalnie zapakowane, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, ostonigte przed
dziataniem promieni stonecznych.
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Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinny odbywaé si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan
techniczny.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00. pkt.5.
5.2.  Zakres i warunki realizacji robot.

Przygotowanie kotew stalowych powinno by¢ zgodnie z pkt. M-12.00.00. pkt.5.

Kotwy nalezy osadzi¢ w otworach wierconych w istniejacym betonie niecek stref chodnikowych.

Otwory w betonie nalezy nawiercac prostopadle do podtoza (granicy rozbiorki wypetnien betonowych).

Srednica tych otworéw powinna wynosi¢ 1,1d /d-projektowana $rednica preta/ zas gleboko$é osadzenia nie mniejsza niz 5d
/przy zespoleniu pretow ze $ciankami otworéw za pomoca kleju epoksydowego/ i nie mniejsza niz w Dokumentacji Projektowe;.

Dla mieszanek na bazie cementu wielkosci te powinny wynosi¢ co najmniej 1,2d i 10d oraz nie mniej niz w Dokumentacji
Projektowe;j.

Rozstaw tacznikéw i kotew zgodny z Dokumentacja Projektowa.

Poniewaz otwory wiercone przy uzyciu wymaganych wiertel z nakladkami z weglikow spiekanych lub wiertet
diamentowych, charakteryzuja si¢ bardzo gladkimi powierzchniami, nalezy dodatkowo zastosowaé, po wywierceniu otworow,
urzadzenia zwigkszajace szorstkos¢ powierzchni betonu wewnatrz otworu.

Wykonawca obowiazany jest do oczyszczenia wykonanych otworéw z urobku, poprzez zastosowanie w pierwszej kolejnosci
odpowiednio dobranej szczotki, a nastgpnie odkurzenie strumieniem spr¢zonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa.

Dopuszcza sig rowniez jako rownowazne, czyszczenie otworow strumieniem wody pod ci$nieniem.

Wykonane otwory do czasu wklejenia kotew lub tacznikéw powinny zosta¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem.

UWAGA!
Na zywicg epoksydowa nalezy wklejac¢ kotwy i taczniki tylko wowczas, gdy wywiercone otwory sa bezwzglednie suche!

W przypadku trudnosci z utrzymaniem otwordw w stanie idealnie suchym, wklejania kotew i tacznikéw nalezy dokonaé przy
pomocy materialu na bazie cementu lub przy pomocy zywicy syntetycznej tolerujacej wilgotne podtoze.

Przy wklejaniu kotew na zaprawe, trzeba pamigtaé, aby przed wypelnieniem otworéw mieszanka, doktadnie je oczysci¢ i
wstepnie nawilzy¢é przy pomocy lancy wodnej, tak aby podczas procesu wiazania woda z zaprawy nie byta wchlaniana przez
istniejacy beton, w ktory kotwa jest wklejana. Bezposrednio przed wlaniem mieszanki w otwor, nalezy pamigta¢ aby z otworu
wybraé przy pomocy odkurzacza przemystowego nadmiar wody.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. pkt.6.

Dopuszczalne tolerancje wymiaro6w kotew w zakresie cigcia i rozmieszczenia okreslone zostaly w pkt. 6.3.2. SST
M-12.00.00.

Kontrola jako$ci wykonania otworu konstrukcyjnego obejmuje:

®  poréwnanie usytuowania osi otworu w elemencie konstrukcji z Dokumentacja Projektowa. Odchytka wymiaru

liniowego nie powinna przekracza¢ £10 mm.
= sprawdzenie glgbokosci otworu i porownanie jej z wielkos$cia projektowa. Dopuszczalna odchytka £5 mm.
= sprawdzenie $rednicy wiertla uzytego przez Wykonawcg do wykonania otworu z projektowana Srednica otworu

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. pkt.7.
Jednostka miary jest 1 szt. [sztuka].
Do ptatnosci przyjmuje sig ilo§¢ sztuk odebranych, okreslonej srednicy kotew wklejanych na okreslona glgbokos¢.

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. pkt.S8.

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw robot.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoS$ci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt.9.
Platnos¢ za 1 szt. [sztukg] kotwy okreslonej srednicy, wklejonej na okreslona glgbokos¢.
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Cena jednostkowa obejmuje:

=  zakup, dostawg i magazynowanie materialdow lub wyrobow potrzebnych do wykonania robdt objetych ponizsza SST
/zakup stali i wykonanie kotew ujete w SST M-12.01.03./,

= wywiercenie otwordow konstrukcyjnych z ich odpowiednim przygotowaniem,

= osadzenie pretow zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej,

=  ewentualne /w przypadku powstania/ usunigcie plam kleju — z powierzchni betonu — powstatych podczas osadzenia
pretow,

= uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu robot,

=  wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sq usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekranow ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji rob6t objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-91/8-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-91/S-10041 Konstrukcje mostowe z betonu sprgzonego. Wymagania i Badania.
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M-20.01.21a. Wykonanie dylatacji pozornych betonu wypetniajacego niecki.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét budowlanych
zwiazanych z wykonaniem dylatacji pozornych w betonie wypelniajacym niecki stalowe pomostu strefy przejazdowej trzech
srodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wiste¢ w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania dylatacji pozornych (na goérnej powierzchni betonu
wypetniajacego niecki stalowe) nad poprzecznicami i podtuznicami pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przeset obiektu
i obejmuja:

. wykonanie i przygotowanie szczelin,

. zagruntowanie szczelin §rodkiem gruntujacym na bazie metakrylu metylu,

. wypehnienie szczelin trojsktadnikowym materialem izolacyjnym na bazie metakrylanu metylu.

Wypehienie szczelin powinno nastapi¢ w trakcie wykonywania izolacji poziomej ptyty pomostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST
D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4. oraz ze SST M-15.02.05 pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot

Do wypelnienia szczelin dylatacji pozornych przewiduje si¢ zastosowanie materiatow spelniajacych wymagania SST
M-15.02.05. i stosowanych do wykonywania izolacji poziomej ptyty pomostu, czyli:

= dwuskladnikowy, szybko twardniejacy $rodek gruntujacy na bazie metakrylanu metylu, sktadajacy si¢ z zywicy
podstawowej i katalizatora przeznaczony do gruntowania powierzchni betonowych, naktadany metoda natrysku,

= trojsktadnikowy material izolacyjny na bazie metakrylanu metylu, do wykonywania dwuwarstwowej wodoszczelnej
i wytrzymatej powloki (membrany) izolacyjnej, dostarczany na budowe w postaci dwoch sktadnikow A i B oraz
katalizatora proszkowego;

= katalizator proszkowy do przyspieszania utwardzania materialow na bazie metakrylanu metylu oraz $rodka gruntujacego
przeznaczonego do powierzchni betonowych;

3. Sprzet
3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2.  Sprzet do wykonania robét

Sprzet stosowany do wbudowania materiatdéw uszczelniajacych powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST M-15.02.05 pkt.3.

W celu wykonania szczelin Wykonawca powinien dysponowac:

" pila mechaniczna,

= sprezarka powietrza 200-300 m*/h z filtrem przeciwolejowym,

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego przez Inzyniera
sprzgtu.
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W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawcg sprz¢t lub narzedzia nie zapewniaja uzyskania wymaganej jakosci robdt, Inzynier
moze zazadaé zmiany stosowanego sprzetu lub narzgdzi.

4. Transport
41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Transport materiatdw uszczelniajacych powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST M-15.02.05 pkt.4.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogéblne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogdine.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie szczelin,

3.  wypelnienie szczelin materiatem uszczelniajacym,

4.  roboty wykonczeniowe.

5.3.  Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczgciem robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera okresli¢ kolejnosc,
sposob i termin wykonania robot.

5.4. Technologia wykonania robét
5.4.1. Wykonanie szczelin dylatacyjnych.

Po zwiazaniu betonu wypeltniajacego niecki stalowe nalezy wykonac (doktadnie nad osiami poprzecznic oraz w miejscu
przerw technologicznych zlokalizowanych nad pasami goérnymi podtuznic pomostu stalowego) nacigcia pila o szer. 8-10 mm
i glgbokosci 12-15 mm.

Po wykonaniu szczelin a przed wypelnieniem ich masga uszczelniajaca, szczeliny powinny zostaé oczyszczone z luznych
czastek ipytu, ewentualnie odtluszczone i dokladnie wysuszone. Szczeliny nalezy przygotowac poprzez wstgpne oczyszczenie
szczotka stalowa oraz czyszczenie wlasciwe obrobka strumieniowo-$cierna.

Po oczyszczeniu, szczeliny nalezy doktadnie odpyli¢ strumieniem spr¢zonego powietrza.

5.4.2. Wypelnienie szczelin materiatlem uszczelniajacym.

Poniewaz przewiduje si¢ wypehienie szczelin tymi samymi materiatami z ktorych wykonywana bedzie izolacja pozioma
plyty pomostu (MMA), totez ich wypekienie powinno nastapi¢ w trakcie wykonywania izolacji.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby wypetnienie szczelin wykona¢ bardzo doktadnie, bez pustych przestrzeni i pgcherzy.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST. Do robot wykonczeniowych naleza prace
zwiazane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
Kontrola materialow oraz sposobu ich wbudowania wg SST M-15.02.05. pkt.6.

6.3. Badania szczelin

Po wyznaczeniu miejsc projektowanych dylatacji pozornych oraz wykonaniu szczelin dylatacyjnych nalezy skontrolowac:

= gzerokos¢ szczelin,

= stan krawedzi szczelin,

= czysto$¢ przygotowanych do wypelnienia szczelin, czy zostaly oczyszczone z pytow, luznych frakcji i innych
zanieczyszczen.

W trakcie wypelniania szczelin materiatem uszczelniajacym nalezy kontrolowac stopien i doktadnosé ich wypelnienia.

Oceng jakosci wykonanych dylatacji pozornych przeprowadza si¢ wizualnie przy odbiorze robét izolacyjnych.
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7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest | m [metr] wykonanej dylatacji pozornej w betonie wypeliajacym niecki stalowe pomostu strefy
przejazdowej mostu.

8. Odbiér robét
8.1.  Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt § .
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

= wykonanie szczelin (szerokos$¢, glebokosé, stan $cianek),

= przygotowanie szczelin do wypehienia,

= wypehienie szczelin materialem uszczelniajacym.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt-u 8.2 OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, wymaganiami
niniejszej SST oraz SST M-15.02.05 pkt. 8.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m [metr] wykonanej dylatacji pozornej w betonie wypelniajacym niecki stalowe pomostu strefy przejazdowej
mostu, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robot, atestem producenta materiatdw i ocena jakosci wykonania robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

= zakup i transport w miejsce wbudowania wszystkich materialow przewidzianych do wykonania robot,

= wykonanie robdt podstawowych lacznie z wszystkimi robotami towarzyszacymi wg niniejszej SST,

= uporzadkowanie terenu robot,

= wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan.

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekrané6w ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbgdnych przy realizacji rob6t objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

Wg SST M-15.02.05. pkt. 10.
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M-20.01.21b.  Uszczelnienie stykow blach nieckowych.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét budowlanych
zwiazanych z uszczelnieniem stykow blach niecek stalowych pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu w ciagu
drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wisle¢ w m. Knybawa

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem uszczelnien stykow
blach nieckowych (nad podiuznicami i poprzecznicami) poprzez zastosowanie pap zgrzewalnych asfaltowych i smoltowych na
tkaninach lub foliach o grubosci > niz 0,5 cm.

Dotyczy to grubych izolacji arkuszowych lub rolowych uktadanych na goraco, majacych aprobatg techniczna IBDiM.

Uwaga!

Uszczelnienia stykéw przewiduje si¢ dokonaé poprzez przyklejenie odpowiedniej szerokosci paskéw papy zgrzewalnej
w miejscach stykow blach nieckowych, na powierzchniach gérnych paséw gormych podiuznic i poprzecznic stalowych pomostu,
(oczyszczonych metoda strumieniowo-$cierng do Sa 2.,5).

1.4. Okreslenia podstawowe

[m] uszczelnienia — [m] uszczelnionego styku (odpowiedniej szerokosci) blach nieckowych, poczwoérna warstwa papy
zgrzewalnej grubosci facznej ok. 20 mm. (4 x 5 mm).

Papa termozgrzewalna — papa polimeroasfaltowa na osnowie z wtdkniny lub tkaniny technicznej przesyconej i obustronnie
powleczonej modyfikowanym asfaltem. Obie powierzchnie papy sa zabezpieczone przed sklejeniem w rolce posypka mineralng
o odpowiedniej granulacji albo folig z tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchni konstrukcji
mostowej ,,na goraco” po nadtopieniu jej dolnej powierzchni.

Srodek gruntujacy — preparat asfaltowy lub Zywiczny nanoszony na powierzchni¢ budowli przed natozeniem wthasciwej
izolacji asfaltowej, zwigkszajacy przyczepnosé izolacji do podtoza.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
2. Materiaty

21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot.

2.21. Zgodno$¢ materiatow z dokumentacja projektowa

Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i niniejszej SST. Wszystkie
zastosowane materialy izolacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna wydana przez IBDiM.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajace spelnienie przez material izolacyjny
wymaganych wlasciwosci oraz trwatosci, a takze wyniki przeprowadzonych badan.

2.2.2. Stosowane materiaty

Do wykonania izolacji z papy zgrzewalnej nalezy stosowac¢ nastgpujace materiaty:
=  papg termozgrzewalna,

= $rodek gruntujacy — asfaltowy lub zywiczny,

= piasek kwarcowy do posypywania zywicy.
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2.2.3. Papa termozgrzewalna

Osnowa papy termozgrzewalnej powinna byé wzmocniona wioknina poliestrowa o cigzarze 250 g/m® powleczona
obustronnie bitumem modyfikowanym SBS. Osnowa powinna by¢ catkowicie zaimpregnowana bitumem i znajdowac si¢ w gornej
czesei folii tak, aby grubo$¢ zgrzewalnej masy bitumicznej na spodzie arkusza wynosita co najmniej 3 mm.

Grubo$¢ arkusza zgodnie z norma wytworcy nie powinna by¢ mniejsza od 5 mm.

Pozostate warunki jakim powinna odpowiadaé zastosowana papa:

"  jednostkowa masa powierzchniowa.......... > 5000 g/m? (PN-B-04615:1990)

" przesiakliwose ..oovvevenieeieieieceee e > (.5 MPa (PN-B-04615:1990 p.2.9.3)

" 1asigkliwose .oovoeiriiieeee e < 0.5 MPa (PN-B-04615:1990 p.2.10)

= sila zrywajaca przy rozciaganiu................ > 800 N, przy temperaturze (20 £ 2°C), (PN-B-04615:1990 p.2.13)
= wydluzenie przy zrywaniu .............cceeeuene >40%, przy temperaturze (20 + 2°C), (PN-B-04615:1990 p.2.14)

= sila zrywajaca przy rozdzieraniu .... >170 N

= Scinanie w stykach arkuszy ............ccceeune > (.3 MPa, przy temperaturze (20+2°C)

= przyczepnos$¢ do zagruntowanego betonu badanie metoda ,,pull off” ..... > (.5 MPa, przy temperaturze (20+2°C)

Spod warstwy zgrzewalnej powinien by¢ zabezpieczony przed sklejaniem w rolce cienka, topliwa pod wptywem temperatury
folia.

Goérna powierzchnia arkusza powinna by¢é wykonczona posypka z bardzo drobnego piasku wtopionego w powtoke
bitumiczna.

2.2.4. Srodek gruntujacy

Przewiduje si¢ zastosowanie zywicznych srodkow gruntujacych.

Zywiczne $rodki gruntujace stanowia zywice epoksydowe lub kopolimery zywic chemoutwardzalnych. Stosujac zywiczny
srodek gruntujacy Wykonawca musi sprawdzié, czy nadaje si¢ on na podtoza stalowe.

Swiezo ulozone warstwy zywicy nalezy posypaé piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulacji, w ilosci zalecanej przez
producenta zywicy. Posypanie $wiezej zywicy piaskiem ma za zadanie uszorstnienie powierzchni, do ktorej bedzie klejona izolacja.
Piaski kwarcowe stosowane jako posypka powinny by¢ idealnie suche. Nalezy stosowac piaski konfekcjonowane, dostarczane na
budowe w szczelnych workach z folii lub piaski suszone ogniowo. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do wilgotnosci
piasku, konieczne jest jego wyprazenie na budowie. Piasek stosowany jako posypka powinien mieé¢ temperature otoczenia. Zywic nie
nalezy posypywaé goracym piaskiem.

3. Sprzet.
3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2.  Sprzet do wykonania roboét

3.2.1. Sprzet do czyszczenia podioza stalowego.

Wykonawca robot przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktory bedzie stosowat do przygotowania powierzchni stali przed
wykonaniem uszczelnienia papa.

Inzynier Kontraktu moze poleci¢ Wykonawcy uzycie probne sprzetu i wykonanie badan jakosci wykonanych probek.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, zaakceptowanymi przez Inzyniera urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-$ciernym.

Nalezy stosowa¢ sprezarki srubowe o wydajnosci min.5+7 m*/min. sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskie)
o cisnieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametréow przygotowania podloza, tj. ok. 0,6+1,2 MPa.
Urzadzenia ci$nieniowe stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do pracy ciaglej przy ci$nieniu min. 1,0 MPa.
Sprezone powietrze powinno by¢ odpowiedniej jakosci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikow przyspieszajacych
korozjeg stali. W tym celu nalezy stosowac sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze.

W czasie czyszczenia metoda strumieniowo-$cierna nalezy stosowal urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz urzadzenie
do natychmiastowego odsysania $cierniwa i odspojonych zanieczyszczen.

Mycie zabezpieczanych elementéw stalowych nalezy przeprowadzi¢ urzadzeniami wysokoci$nieniowymi dowolnego typu,
o wydajnosci 30+50 1/min, umozliwiajacymi czyszczenie strumieniem cieptej wody (o temp. ok. 50 st.C) pod ci$nieniem wigkszym
od 20 MPa.

3.2.2. Sprzet do odpylania powierzchni stalowej

Do odpylania powierzchni stalowej w miejscu klejenia papy nalezy zastosowacé:

= sprezarke z filtrem olejowym
Filtr olejowy przy sprgzarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na mozliwo$¢ zanieczyszczonej odpylonej
powierzchni olejem. Zanieczyszczenie podioza olejem zmniejsza przyczepno$é izolacji do podtoza.
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= odkurzacz przemystowy
Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsze niz sprgzarek, poniewaz nie powoduja one zapylenia
sasiednich czgsci powierzchni robocze;j.

3.2.3. Sprzet do gruntowania podtoza

Do gruntowania podtoza zywica epoksydowa Wykonawca moze stosowa¢ watki malarskie lub gumowe grace. Stosowanie
watkow malarskich utatwia roztozenie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej grubo$ci oraz umozliwia zebranie nadmiaru zywicy
w migjscach, gdzie przypadkowo rozlano zbyt gruba warstwe zywicy.

Do mieszania sktadnikow zywicznego $rodka gruntujacego (zywicy z utwardzaczem) nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe (max
300 obr./min) mieszadto mechaniczne.

3.2.4. Sprzet do usuniecia nadmiaru piasku z powierzchni zagruntowanej zywica

Do usunigcia nadmiaru piasku mozna stosowac:

= odkurzacz przemystowy,

= sprezarke z filtrem olejowym,

"  miotl¢ ze sztywnym wlosiem.

Konieczne jest usunigcie wszystkich nie przyklejonych ziarn. Nie wolno przy tej czynnosci zabrudzi¢ ani zathusci¢
powierzchni podtoza.

3.2.5. Sprzet do przyklejania papy zgrzewalnej

Do przyklejania papy zgrzewalnej nalezy stosowac:

"  palniki gazowe jedno- lub dwuptomieniowe
Mate, r¢czne palniki sa przeznaczone do przyklejania papy wszedzie tam, gdzie zastosowanie duzego palnika jest
niemozliwe lub utrudnione.

" butle z gazem
Do zasilania palnikow nalezy stosowac duze butle z gazem o pojemnos$ci 20 kg gazu. Zaleca si¢ stosowaé butan, a nie
mieszankg propan-butan. Duze butle oraz zastosowanie butanu (gazu o wigkszej kalorycznosci) zapewniaja wigksze i
state ci$nienie gazu podczas pracy palnikow, zwlaszcza podczas niskich temperatur otoczenia.

3.2.6. Sprzet do wykonywania rob6t w niesprzyjajacych warunkach pogodowych

W przypadku konieczno$ci wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach pogodowych (sezon jesienno-zimowy, opady,
niskie temperatury otoczenia) nalezy stosowaé namioty oraz urzadzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci, pozwalajace na
uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej temperatury powietrza, podtoza, wilgotno$ci oraz odpowiedniej wentylacji.

4. Transport
41. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie papy termozgrzewalnej

Arkusze papy powinny by¢ zwinigte w rolki i owinigte wstega papieru lub folii o szerokosci co najmniej 60 cm. Na kazdym
opakowaniu papy nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie,

¢) date produkcji i numer partii,

d) wymiary arkuszy papy,

e) informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty techniczne;j.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chroniacych przed zawilgoceniem, w miejscu
zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od zrodet ciepta. Rolki papy nalezy ustawiaé w pozycji stojacej w
jednej warstwie na paletach transportowych i zabezpieczy¢ przed przesunigciem polietylenowa folia termokurczliwa. Liczba rolek
papy pakowanych na jednej palecie powinna by¢ okre$lona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami
transportowymi. Powinny by¢ one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunigciem i uszkodzeniem.

4.3. Transport srodka gruntujacego

Sktadniki zywicznego $rodka gruntujacego (zywica i utwardzacz) powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie
z PN-C-81400:1989 w taki sposob, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem
proporcji mieszania. Sktadniki Zywiczne nalezy transportowaé zgodnie z PN-C-81400:1989 i aktualnie obowiazujacymi przepisami
transportowymi.

Na kazdym opakowaniu srodka gruntujacego nalezy umiesci¢ etykietg zawierajaca nastgpujace dane:

®  nazwg i adres producenta,

= datg produkcji,
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®  numer partii wyrobu,

- masg netto,

®  termin przydatnosci do uzycia,

= informacjg o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej IBDiM,

= informacj¢ o proporcji mieszania (w przypadku srodka zywicznego),
®  napis ,,Ostroznie z ogniem”.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych.

Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Temperatura powietrza i podtoza w czasie klejenia paskow papy powinna by¢ > od 5°Ci <od 35°C.

W przypadku konieczno$ci wykonania robot w czasie niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych takich jak
nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac
elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie papy tylko na ostonigtej powierzchni.

Przy ukladaniu papy w temperaturze 5+10°C material izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny w temperaturze
20°C.

W poblizu robét zwigzanych z uszczelnieniem szczelin nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatéw sypkich i pylacych.

5.2. Sposob przygotowania podioza stalowego pod pape zgrzewalna.

Przed przystapieniem do czyszczenia wlasciwego podtoza nalezy dokonaé czyszczenia wstgpnego.

Wstepne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luZzne zanieczyszczenia oraz powinno usunaé zanieczyszczenia jonowe (sole),
zatluszczenia i pyly. Nalezy zastosowaé mycie ciepta woda (temp. ok. 50st.C) pod wysokim ci$nieniem (wigkszym od 20 MPa)
z dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Po oczyszczeniu wstgpnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wlasciwego.

Powierzchnia stalowa zabezpieczanych elementdéw powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia czystosci Sa 2% wg ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu.

Powierzchnia elementow po odtluszczeniu powinna by¢ wolna od smardw, olejéw. Nie wolno pozostawiaé ttustych plam na
powierzchni konstrukeji, z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-§ciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystgpuja wyrazne thuste plamy olejowe, nalezy
stosowa¢ odtluszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wowczas traktowaé jako wstgpna operacj¢ przed usunigciem rdzy innymi
sposobami (w tym przed myciem woda pod wysokim ci$nieniem).

Stosuje si¢ przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi (1) szmatami.

Jako rozpuszczalnikéw uzywa sig benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;.

Do czyszczenia wlasciwego powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-$cierna.

Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunigcie produktow korozji.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnig nalezy odpyli¢ strumieniem spr¢zonego
powietrza lub migkka zmiotka.

Przygotowana do zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchnia nie powinna by¢ dotykana.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrobka strumieniowo-$cierna do rozpoczecia nakladania materiatu
gruntujacego powinien by¢ krotszy niz 4 godziny (przy temperaturze powyzej 15st.C i wilgotno$ci wzglgdnej ponizej 65%).

Jezeli przerwa byta dluzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie oczysci¢ metoda
strumieniowo-$cierna. Sam pyt i kurz mozna usuna¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podtoza Wykonawca okresla parametry obrobki strumieniowo - $ciernej,
biorac pod uwagg nastgpujace czynniki:

®  ciS$nienie sprezonego powietrza,

= kat nachylenia strumienia $cierniwa,

= odleglo$¢ dyszy od powierzchni,

®  rodzaj i ksztalt dyszy,

®  rodzaj, wymiar i ksztalt Scierniwa.

5.3.  Zagruntowanie podioza.

Roboty zwiazane z gruntowaniem betonu nalezy prowadzi¢ $cisle wg instrukcji producenta zywicy w zakresie:
= temperatury podtoza i otoczenia podczas wykonywania robot,

= sposobu oczyszczenia podioza,

= proporcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikow,

®  sposobu nanoszenia Zywicy,

=  czasu przydatno$ci zywicy zmieszanej z utwardzaczem do uzycia,

= zuzycia materialow.
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Zywice epoksydowe sa bardzo wrazliwe na zmiany warunkéw prowadzenia robot oraz na bledy technologiczne.
Niedotrzymanie warunkow producenta podczas wykonywania robot moze doprowadzi¢ do niezwiazania zywicy lub zluszczenia
wykonanej warstwy. Wszelkie btedy w prowadzeniu robdt moga spowodowaé konieczno$¢ wykonywania napraw, za ktore koszty
ponosi Wykonawca.

Bezposrednio przed przystapieniem do gruntowania, zywicg¢ nalezy zmiesza¢ z utwardzaczem w odpowiedniej proporcji.
Zazwyczaj zywica i utwardzacz dostarczane sa na budow¢ w opakowaniach przeznaczonych do zmieszania w catosci. Utwardzacz
nalezy przela¢ do pojemnika z zywica bazowa. Nalezy uwazac, aby na $ciankach pojemnika z utwardzaczem nie pozostal materiat.
Gdy utwardzacz jest gesty, nalezy go zeskrobaé ze Scianek oraz z dna pojemnika z Zywica bazowa. Mieszanie obu sktadnikow nalezy
prowadzi¢ wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min) mieszadtem mechanicznym uwazajac, aby nie napowietrzy¢ mieszanin. Nalezy
uwazaé, aby na $ciankach i na dnie naczynia nie pozostal nierozmieszany material. Zywica nie zmieszana z utwardzaczem nie
zZwiaze.

Nanoszenie zywicy najlepiej jest wykonywaé watkiem malarskim. Swiezo wykonana warstwe zywicy nalezy posypaé
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulacji. Druga warstwg zywicy gruntujacej nalezy utozy¢ w terminie
zalecanym przez producenta, zwykle po 24 godz. Bezposrednio przed utozeniem drugiej warstwy zywicy nalezy usunaé nadmiar
posypki piaskowej, ktora posypano pierwsza warstwg. Piasek mozna zmie$¢ szczotkami o sztywnym wiosiu, zdmuchnaé sprezonym
powietrzem lub zebra¢ odkurzaczem przemystowym.

Gruntowania wymaga podtoze stalowe, pod pierwszy i czwarty pasek papy zgrzewalne;.

5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materiatéw i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do uszczelniania stykow, nalezy sprawdzi¢ czy na palcu budowy znajduje si¢ sprzg¢t pomocniczy
i nastgpujace narzgdzia :

= noze tapeciarskie, szczotki dekarskie

= deski gladkie odpowiednich wymiarow

®  w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne elektryczne
dmuchawy goracego powietrza

= odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami : przeciwwodnym i przeciwolejowym

= palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.

Wyzej wymieniony sprzgt powinien by¢ zgromadzony we wlasciwej ilosci i by¢ sprawny.

Nalezy sprawdzi¢ czy:

=  pocigte paski papy maja odpowiednie wymiary.

= przykprzygotowany material uszczelniajacy jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony, zatamany, popgkany, czy
ma odpowiednia grubo$¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub $wiadectwa dopuszczenia
dotyczacego danego materiatu.

= przektadka antyadhezyjna daje sig¢ tatwo odklejac.

5.5. Ukladanie papy w stykach.

Pierwszy, drugi i trzeci pasek papy (w zaleznosci od rodzaju szczeliny) winien posiadaé szeroko$¢ odpowiadajaca szerokosci
uszczelnianej szczeliny na styku blach nieckowych, pomniejszonej o ok. 5 mm (po 2,5 mm z kazdej strony paska, dla wyptynigcia
bitumu). Pierwsze (najnizsze) paski nalezy lepi¢ do powierzchni gornej pasow goérnych poprzecznic i podtuznic pomostu. Paski drugi
i trzeci (Srodkowe) winny zosta¢ lepione do paskoéw pierwszych.

Nastepny klejony pasek (czwarta warstwa) powinien mie¢ taka szeroko$é¢, aby po przyklejeniu zachodzil po ok. 5 cm na
sasiadujace ze soba blachy nieckowe, zakrywajac tym samym styki pierwszego, drugiego i trzeciego paska z krawedziami blach.
Czwarty pasek winien posiada¢ szerokos§¢ ok. 100 mm w przypadku szczelin nad poprzecznicami (i miesci¢ si¢ miedzy gtowkami
nitéw) oraz 200 mm w przypadku szczelin nad podtuznicami.

Warunkiem skutecznego zgrzania papy z podlozem jest wyplywajacy bitum, ktdry gwarantuje szczelne potaczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obrgb paska i wypetni¢ szczelnie wolne przestrzenie pomigdzy lepionym
paskiem a krawgdzia blachy.

Dla lepszego przyklejenia paskow nalezy je odpowiednio docisna¢ do podloza. W tym celu nalezy zastosowa¢ wcze$niej
przygotowane deski odpowiednich przekrojow, ktore po ulozeniu na kolejnych paskach papy oraz odpowiednim dociazeniu
spowoduja ich lepsza taczno$¢ z blachami oraz wulkanizacj¢ migdzy soba.

5.6. BHP iochrona srodowiska

Pracownicy zatrudnieni przy pracach uszczelniajacych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystapienia pozaru, poparzenia
1 zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujacy bezposrednio przy klejeniu papy powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronna
i rekawice ochronne.

Na budowie powinny znajdowac¢ si¢ w tatwo dostgpnym miejscu:

= $rodki przeciwpoparzeniowe

= $rodki do zmywania asfaltu

= krem nattuszczajacy do rak

= w poblizu wykonywanych robot izolacyjnych nalezy umieséci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajace atesty.
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6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
6.1.  Zasady kontroli jakosci robét.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt uszezelniajacych z warunkami okreslonymi w SST
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢
w formie protokotéw odbioru robét lub wpisow do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne.

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace:

= przygotowanie powierzchni stalowej do uszczelnienia,

= zagruntowanie podloza,

= przyklejenie pierwszej warstwy paskow oraz kazdej nastgpne;.

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
zgloszenia Wykonawcy.

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. pkt.7.
Jednostka obmiaru jest m [metr] wykonanego uszczelnienia stykow blach nieckowych, z podzialem na styki nad
poprzecznicami i styki nad podluznicami.

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. pkt.S8.

Na podstawie wynikéw badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00, reszta jak ponizej

Platno$¢ za m [metr] wykonanego uszczelnienia stykow niecek z podziatem na styki nad poprzecznicami i podhuznicami,
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa dla kazdego ze stykow uwzglednia:

= zakup i dostarczenie na budowg niezb¢dnych materiatow,

= wlasciwe przygotowanie powierzchni stalowej,

= zagruntowanie powierzchni stalowej zywica epoksydowa (2x) z posypaniem piaskiem kwarcowym,

= przycigcie rolek papy na odpowiedniej szerokos$ci paski,

= uszczelnienie stykow blach nieckowych nad poprzecznicami,

= uszczelnienie stykéw blach nieckowych nad podhuznicami,

= ubytki i odpady materiatowe,

=  wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekranow ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji rob6t objetych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-EN 12311-1:2001  Elastyczne wyroby wodochronne. Czg$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.
Okreslanie wlasciwosci mechanicznych przy rozciaganiu

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda pierscien i kula

PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda Fraassa

PN-EN 1767:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Analiza w

podczerwieni
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-83/C-04523 Oznaczanie zawarto$ci wody metoda destylacyjna

PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwe;j)
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PN-86/C-89085.06
PN-78/C-81400:1989

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu

Inne dokumenty.

1/
2/
3/
4/
5/
6/
7/
8/
9/
10/
11/
12/

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/1
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/2
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/3
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/4
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/7
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/8
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/9
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/10
Procedura IBDiM nr TN-3/4/2000

w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa

Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci
Wyroby lakierowane. Pakowanie, przechowywanie i transport

Badanie grubosci arkusza

Badanie grubos$ci warstwy izolacyjnej pod osnowa papy
Badanie przesiakliwosci papy

Badanie sity zrywajacej przy rozrywaniu

Pomiar przyczepnosci izolacji do podtoza przez odrywanie (metoda ,,pull-oft™)
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Pomiar przyczepnosci izolacji do podtoza przez Scinanie
Badanie sedymentacji roztworow asfaltowych

Badanie wytrzymato$ci na $cinanie stykow arkuszy papy
Badanie czasu wysychania roztworu asfaltowego
Badanie lepkosci

Procedura IBDiM nr PB-TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wlasciwosci roboczych dla materialow z zywic

epoksydowych
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M-20.01.26.  Szpachlowanie wzeréw w blachach nieckowych.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét budowlanych
polegajacych na likwidacji wzerdw korozyjnych i innych uszkodzen w blachach nieckowych pomostu strefy przejazdowej trzech
srodkowych przgset mostu w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wiste¢ w m. Knybawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza rob6t budowlanych przy na likwidacji wzeréw korozyjnych i innych
uszkodzen w blachach nieckowych (od strony styku z betonem wypehienia) pomostu strefy przejazdowej mostu.

1.4. Okreslenie podstawowe

Masa szpachlowa — zaprawa powstata na bazie zywicy epoksydowej (jako lepiszcza) i piasku kwarcowego.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST
D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdow i wykonywanych robdt oraz za ich zgodno$c
z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

Materialy do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej i SST. Dla wszystkich
zastosowanych materiatow Wykonawca przedstawi Polska Normg lub aktualng aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi za$wiadczenia producenta potwierdzajace spelnienie przez stosowane materialy
wymaganych wlasciwosci oraz trwalosci.

Zastosowane materiaty musza uzyskac akceptacj¢ Inzyniera Kontraktu.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.21. Zywica.

Do wykonania masy szpachlowej przewiduje si¢ zastosowanie bezrozpuszczalnikowej, 2-komponentowej zywicy reaktywnej
na bazie zywicy epoksydowe;j.

Stosowana zywica powinna wykazywaé¢ bardzo dobra przyczepnos¢ do stali oraz powinna by¢ odporna na dziatanie wody,
chemikaliow, licznych tugdw i kwasow.

Cechy szczegdlne stosowanego lepiszcza:

= wysoka wytrzymato$¢ na $ciskanie i rozciaganie przy zginaniu,

= dobra przyczepno$¢ do stali,

= duza wytrzymato$¢ na $cieranie,

Przyczepno$¢ zywicy do stali nie powinna by¢ mniejsza niz 4,0 MPa

Dane techniczne:

B DAZA ittt b e ettt be bt neas zywica epoksydowa,

B 1OZPUSZCZAINIK ..ottt nie wystepuje,

B KONSYSTEINCIA eeueuieiietiriietetetenceieete et te ettt st st et ne et eesteee e e e eneenens plynna,

B BRSTOSC ettt ettt b et et n e ne et ben ok. 1,4 kg/dm3,

®  proporcja mieszania (masa podstawowa:utwardzacz) .........c.cccecceeeeennene 3:1

B SPOSOD NANOSZENIA ...vnenieniiieeieieeeieieseett et teste e e seese e e beseesseneeseenesneenens malowanie pedzlem, watkiem, szpachlowanie,
B STUDOSE WAISEWY ...eitiniinieiieiieiceieet ettt ettt sbe e w zaleznosci od zastosowania,

B CZAS tWALANICIIA ..eeuveeeiienieiceeceiet ettt ene nie dtuzej niz 4 dni przy temp. +20°C

B 5UChA POZOSLATOSE ... 100%
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Stosowana zywica w postaci zmieszanej z piaskiem kwarcowym powinna nadawaé si¢ do wbudowania jako zaprawa
wyroéwnawcza na podtoza metalowe.

2.2.2. Piasek kwarcowy.

Stosowany piasek kwarcowy powinien spelnia¢é wymagania BN-80/6811-01 (Szklarskie surowce — Piaski szklarskie
— Wymagania i metody badan) z wyjatkiem uziarnienia oraz ponizsze wymagania:

= zawarto$¢ nadziarna .................... ...brak
= zawarto$¢ zanieczyszczen obeych ........coveeveriennen. brak
" zawartoS$¢ podziarna.........cceeeerveeeeeienieeienieeeennens <1%

Kruszywo (piasek kwarcowy) powinno by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na budowe¢ w szczelnych opakowaniach
z folii.

3. Sprzet
3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien stosowac:

= wolnoobrotowe (max. 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania sktadnikow,

= pedzle,

= walki malarskie,

= szpachle,

"  gumowe grace,

= sprzet do wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych (namioty, urzadzenia klimatyzacyjne,

urzadzenia wentylacyjne).

Do wykonania kontroli warunkéw atmosferycznych oraz wilasciwosci wykonanego szpachla, w dyspozycji Wykonawcy
powinny si¢ znajdowac:

= termometr do pomiaru temperatury powietrza,

= termometr do pomiaru temperatura podtoza,

®  higrometr,

= aparat ,,pull-off”,

=  wilgotnosciomierz.

4. Transport
41. 0Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, pakowanie i przechowywanie materiatdw do wykonania robét.

Przewidziane do zastosowania materialy powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania producenta. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

®"  nazwg i adres producenta,

"  nazwg wyrobu,

" oznaczenie,

= datg produke;ji,

"  masg netto,

= termin przydatnosci do uzycia,

=  informacj¢ o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej IBDiM,

= informacjg o proporcji mieszania,

" sposob przechowywania i stosowania materiatow i zachowania przy tym niezbednych $rodkéw ostroznosci, bhp

i ochrony $rodowiska,

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, z dala od Zrédet ognia i elementdw grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed naslonecznieniem
i wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chroniac opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Sktadniki zywiczne powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 w taki sposob, aby na jedno
opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

Kruszywa powinny by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na budowg¢ w szczelnych opakowaniach z folii.
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5. Wykonanie robét

5.1.  Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne"

Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych okreslonych przez producenta
materiatu. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych materialéw i opracowane przez ich producentéw. Zalecenia te
dotycza m.in. proporcji mieszania sktadnikéw, okresu czasu jaki musi uplyna¢ migdzy nakladaniem kolejnych warstw, grubosci
naktadanych warstw, ilo$ci poszczegdlnych materiatdéw niezbgdnych dla otrzymania okreslonej ilo§ci masy szpachlowej itp.

Lepiszcze do masy szpachlowej dostarczane jako material dwuskladnikowy, ktoérego komponenty nalezy zmieszaé
bezposrednio przed uzyciem w odpowiednich proporcjach. Bardzo wazne jest Sciste przestrzeganie wymaganych proporcji mieszania
sktadnikow.

Wymagane warunki na obiekcie podczas prowadzenia robot.

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ nie mniej niz +10°C, temperatura otoczenia nie mniej niz +10°C.

Wilgotnos$¢ wzgledna powinna by¢ nizsza niz 85%.

W czasie wykonywania robot oraz podczas okresu twardnienia, wbudowana szpachléwke nalezy zabezpieczy¢ przed
zalaniem woda.

Powyzsze warunki na obiekcie musza by¢ zachowane przez caty czas naktadania i utwardzania szpachla.

5.2. Wykonywanie robot

5.2.1. Przygotowanie podioza.

Przed wykonaniem szpachlowania wzerow i innych uszkodzen mechanicznych, nalezy odpowiednio oczysci¢ odkryte
w wyniku robét rozbidrkowych powierzchnie niecek stalowych pomostu.

Przed przystapieniem do czyszczenia wlasciwego stali nalezy dokonacd jej czyszczenia wstepnego.

Wstepne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luZzne zanieczyszczenia oraz powinno usunaé zanieczyszczenia jonowe (sole),
zatluszczenia i pyly. Nalezy zastosowaé mycie ciepta woda (temp. ok. 50st.C) pod wysokim ci$nieniem (wigkszym od 20 MPa)
z dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Po oczyszczeniu wstgpnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wlasciwego.

Powierzchnia stalowa naprawianych elementéw powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia czystosci Sa 2% wg ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu.

Powierzchnia elementow po odtluszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw. Nie wolno pozostawiac ttustych plam na
powierzchni konstrukceji, z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

W sytuacjach, gdy w miejscach przewidywanych napraw wystgpuja wyrazne thuste plamy olejowe, nalezy stosowac
odtluszczanie rozpuszcezalnikowe. Nalezy to wowczas traktowac jako wstepna operacj¢ przed usunigeciem rdzy innymi sposobami (w
tym przed myciem woda pod wysokim cisnieniem).

Stosuje sig przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi (!) szmatami.

Jako rozpuszczalnikéw uzywa sig benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;.

Do czyszczenia wlasciwego powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-$cierna.

Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunigcie produktow korozji.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
roéwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnig nalezy odpyli¢ strumieniem sprgzonego
powietrza lub migkka zmiotka.

Przygotowana do gruntowania powierzchnia nie powinna by¢ dotykana.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrobka strumieniowo-$cierna do rozpoczgcia nakladania materiatu
gruntujacego powinien by¢ krotszy niz 4 godziny (przy temperaturze powyzej 15st.C i wilgotnoséci wzglgdnej ponizej 65%).

Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastapilto zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie oczy$ci¢ metoda
strumieniowo-$cierna. Sam pyt i kurz mozna usuna¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podtoza Wykonawca okresla parametry obrobki strumieniowo - $cierne;j,
biorac pod uwage nastgpujace czynniki:

®  ciS$nienie sprezonego powietrza,

= kat nachylenia strumienia $cierniwa,

= odleglo$¢ dyszy od powierzchni,

®  rodzaj i ksztalt dyszy,

®  rodzaj, wymiar i ksztalt Scierniwa.

Oczyszczona powierzchnig stali, w miejscach przewidywanych napraw, nalezy niezwlocznie zagruntowaé odpowiednia
zywica systemowa — dobrana zgodnie z zaleceniami producenta — i posypa¢ piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,7-1,2 mm, ktorego
nadwyzke (po jego zwiazaniu z podtozem) nalezy usunaé.

W zaleznosci od zalecen producenta, dla uzyskania lepszej przyczepnosci z zaprawa naprawcza, wykonany i uszorstniony
grunt nalezy zamkna¢ lub nie, dodatkowa warstwa zywicy.
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5.2.2. Wykonanie uzupetnienia wzeréw
Przygotowanie masy szpachlowej

W przypadku pojemnika z zawarto$cia 2-komponentowa (tzw. pojemnik kombi), w dolnej czgSci umieszczona jest
odpowiednia ilo$¢ masy podstawowej, a w gornej utwardzacza.

W przypadku pojemnikow z zawartoscia 2-komponentowa, goérna czg$¢ nalezy przebi¢ wiclokrotnie metalowym
przebijakiem, aby utwardzacz sptynal do dolnej czgSci zawierajacej masg podstawowa. W ten sposob unika si¢ niedoktadnosci
w dozowaniu. Utwardzacz miesza si¢ z masa podstawowa za pomoca wolnoobrotowego mieszadla mechanicznego zaopatrzonego
w specjalna koncowke mieszajaca.

Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna, bez widocznych smug. Z tego powodu podczas mieszania nalezy zwracac
szczegblna uwagg na dno i $cianki pojemnika. Czas mieszania powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta.

Wymieszana masg nalezy przelaé¢ do innego naczynia, gdzie nalezy ja wymieszac jeszcze przez ok. minutg. W ten sposob ma
si¢ pewno$¢, ze wymieszanie jest prawidlowe.

Nalezy unika¢ mieszania utamkowych czgsci sktadowych. W przypadku stosowania jednak utamkowych czesei sktadowych,
nalezy zachowac podana na pojemniku proporcj¢ czgSci wagowych, ktora wynosi 3 czgSci wagowe masy podstawowej : 1 czgs¢
wagowa utwardzacza.

Czas obrobki.

Zalezy od temperatury otoczenia i pojemnosci naczynia. Wigksze pojemniki i wyzsza temperatura powoduje skrocenie czasu
obrobki.

Przygotowanie na bazie zywicy syntetycznej zaprawy stosowanej do robé6t naprawczych

Zaprawg na bazie zywic syntetycznych wykonuje si¢ wg nastgpujacej receptury:

B KIUSZYWO .euieieeieeeeieeeieieeeeesesseeeessesssensesssesenseens piasek kwarcowy (suchy)
®  uziarnienic ............ ...0d 0 do 4 mm
" Proporcja MICSZANIA ......ceecverveeverveeeervesversenennens 1 czg$¢ wagowa zywicy i 3 do 5 czesci wagowych piasku.

B CZAS UZYCIA cureriereenieieieienieeaenseeeensesssensesssensesseens ok. 30 do 50 min przy temperaturze +20°C.
= grubo$¢ warstwy
Poniewaz materiat odznacza si¢ duza lepkoscia (ciagliwos$cia) nalezy uzy¢ mechanicznej mieszarki.
Naktadanie zaprawy powinno odbywac¢ si¢ metoda tradycyjna, tj. poprzez szpachlowanie.

Przewiduje si¢ szpachlowanie wzeréow do zlicowania z gérng powierzchnia blach niecek pomostowych.

Poniewaz — w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci do betonu — powierzchnia szpachloéwki ma by¢ chropowata, to tez
nalezy §wieza jeszcze warstwg zaprawy posypaé piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,7-1,2 mm, ktérego nadwyzke (po jego
zwiazaniu z podtozem) nalezy usunac.

Po zakonczeniu szpachlowania (z uszorstnieniem), na miejsca napraw nalezy nanie$¢ ostatnia, zamykajaca powloke
wykonang z systemowej zywicy epoksydowe;j.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

Podczas wykonywania robdt Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ protokoét prac, w ktorym w formie tabelarycznej
powinien poda¢ wszystkie niezbgdne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych materiatdéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow oraz ilo$ci zastosowanych materialow.

6.2. Badania materiatow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

¢) ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych w ramach

nadzoru wewngtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materialtow Wykonawca zobowiazany jest sprawdzié:

= nr produktu,

= stan opakowan materiatu,

= warunki przechowywania materiatu,

= datg produkcji i datg przydatnosci do stosowania.
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Badania w czasie robot

Kontrola wykonania rob6t obejmuje:

badanie przygotowania podtoza,
kontrolg wykonania warstwy gruntujace;j,
kontrolg wykonania szpachlowania.

Poza tym w trakcie wykonywania robdt nalezy wykonywac na biezaco:

kontrolg proporcji mieszania sktadnikéw stosowanych materiatow,
kontrolg czasu i sposobu mieszania sktadnikow,
kontrolg czasu pomigdzy uktadaniem kolejnych warstw.

Badanie przygotowania podtoza

Podloze przygotowane do wykonania rob6t powinno spetnia¢ wymagania podane w pkcie 5.2.1.

Kontrola zagruntowania podtoza stalowego

Kontrola uktadanej powtloki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na biezaco przez sprawdzenie iloéci zuzytych materiatow,

ilosci dozowanych sktadnikow, czasu mieszania, czasu aplikacji.

Po zagruntowaniu podloza stan powtoki gruntujacej nalezy oceni¢ wizualnie:

prawidlowo zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko blyszczaca; po dotknigciu r¢ka nie powinna brudzi¢
skory,
posypka piaskowa powinna by¢é mocno przyklejona do zywicy i cz¢Sciowo w nia wtopiona.

6.3.3. Kontrola wykonania szpachlowania

7.1.

7.2,

Podczas wykonywania szpachlowania nalezy kontrolowac:

grubo$¢ naktadanego szpachla — kontrolg zuzycia materiatu w kg dla danego wzeru (ubytku),

wyglad zewngtrzny — powierzchnia naprawy powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug, przerw roboczych, rys, peknigc,
spltyni¢¢, sfaldowan, pgcherzy i tat; barwa powloki powinna by¢ jednolita; posypka uszorstniajaca powinna by¢ mocno
wklejona w podtoze oraz roztozona rownomiernie,

przyczepnos$¢ zaprawy naprawczej do podtoza;

Badanie przyczepnos$ci do podtoza powinno by¢ wykonywane na kilku polach, wybranych losowo przez Inzyniera. Na
kazdym polu nalezy wykona¢ badania w 2-3 punktach pomiarowych (w zaleznosci od wielkosci naprawy). Ostateczna
decyzje o ilosci pol oraz ilosci punktow pomiarowych podejmuje Inzynier Kontraktu.

Badanie przyczepnosci do podtoza wykonuje si¢ metoda ,,pull-oft”, ktéra polega na odrywaniu metalowych krazkow
o Srednicy zewngtrznej J50mm, naklejonych na powierzchni naprawianej, przy zastosowaniu specjalnego aparatu
i zmierzeniu sity zrywajacej. Przed naklejeniem krazka zaprawg szpachlowa nalezy nacia¢ koronka o $rednicy rdzenia
rownej $rednicy krazka. Nacigcie nalezy wykonaé przez cata grubos¢ szpachla (do blachy niecki). Na kazdym polu
nalezy naklei¢ odpowiednig ilo§¢ krazkoéw, oderwaé aparatem ,,pull-off” i obliczy¢ $rednia arytmetyczna z pomiarow.
Zmierzona $rednia warto$¢ przyczepnosci do podtoza nie powinna by¢é mniejsza od wartoSci wymaganej, tj. powinna
by¢ > 3,5 MPa.

Jezeli warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiaréw bedzie wyzsza od wartosci $redniej okreslonej powyzej dla danego
rodzaju materialu, to mozna uznaé, ze warunek wytrzymatoséci na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawié¢ przy uzyciu tych samych materialow, ktore byly stosowane do
wykonania szpachlowania, zachowujac wymagania techniczne odnosnie och stosowania.

Z kontroli jako$ci wykonanego szpachlowania Wykonawca powinien wykona¢ protokot.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest 1 kg [kilogram] wykonanej i wbudowanej zaprawy szpachlowe;j.

Do obmiaru przyjmuje si¢ ilo$¢ zaprawy szpachlowej wbudowanej do zlicowania z gérna plaszczyzna naprawianej blachy.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8 .

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot zwiazanych

z wykonaniem naprawy wzero6w w blachach nieckowych i spetnienie wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz

innych warunkow wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno

badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca

obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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9. Podstawa ptatnosci

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 kg [kilogram] wykonanej i wbudowanej zaprawy szpachlowej, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robot,
ocena jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

= zakup i transport materialdw niezbgdnych do wykonania robot,

= przygotowanie podloza stalowego, obejmujace m.in. oczyszczenie strumieniowo-Scierne, szlifowanie, odkurzanie
i przedmuchanie sprezonym powietrzem,

= przygotowanie preparatow,

=  wykonanie poszczegdlnych warstw naprawczych z zachowaniem zalecen producenta oraz wytycznych zawartych
w niniejszej SST,

= wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan,

= uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrig elementoéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji rob6t objgtych niniejsza SST).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Bohmego
BN-80/6811-01 Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania
PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda

przesiewania

PN-B-06714.12:1976  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-06714.42:1979  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnoéci w bgbnie Los Angeles
PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie
narastania wytrzymalosci na rozciaganie polimerow

PN ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok

10.2. Inne dokumenty

1/ Procedura IBDiM nr PM-TM-X4 - Oznaczanie przyczepnosci powloki ochronnej do stali metoda ,,pull-off”
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M-20.02.00.  ROBOTY INNE
M.20.02.05.  Oznakowanie robét i organizacja ruchu w czasie realizacji robot.

1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania poziomego
i pionowego oraz elementéw zabezpieczajacych podczas remontu ptyty pomostu strefy przejazdowej mostu w ciagu drogi krajowe;j
Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wistg w m. Knybawa.

1.2.  Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza przygotowania i ustawienia oznakowania poziomego i pionowego,
ustalajacego zasady ruchu kotowego w czasie trwania remontu plyty pomostu strefy przejazdowe;j trzech srodkowych przgset mostu
oraz okreslajacego niezbgdne elementy zabezpieczajace, zgodnie z dostarczonym przez Zamawiajacego projektem oznakowania
i organizacji ruchu.

Oznakowanie obejmuje m.in. umieszczenie:

= znakoéw drogowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu

= oznakowania poziomego

= tablic informacyjno - ostrzegawczych

= zapor drogowych i tablic prowadzacych

= pachotkéw drogowych

= fal Swietlnych

"  Jamp wczesnego ostrzegania

Wykonywane roboty powinny uwzglgdnia¢ trudnosci zwiazane z realizacja zadania pod ruchem samochodowym, ktory
odbywat si¢ bedzie droga krajowa Nr 22, w bezposrednim sasiedztwie prowadzonych robot.

Przed przetozeniem ruchu migdzy Etapami I i II, w ramach robdt objgtych niniejsza SST jest réwniez tymczasowe
wypehienie (do zlicowania z gorna powierzchnia nawierzchni) np. betonem klasy B15 lub destruktem bitumicznym pochodzacym
z frezowania nawierzchni, wolnej przestrzeni szer. ok. 30 cm, pozostawionej migdzy zabetonowanym w ramach Etapu I
wypelieniem betonowym niecek przykraweznikowych a istniejacym betonem wypetniajacym niecki §rodkowe przewidziane do
remontu w ramach Etapu III.

1.4. Okreslenia podstawowe

Tymczasowe oznakowanie drogowe (poziome) — oznakowanie z materiatu o barwie zottej, ktorego czas uzytkowania wynosi
do 3 miesigcy lub do czasu zakonczenia robot.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
OST D-M.00.00.00

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt i ich zgodno$¢ z dokumentacja oraz ze SST i poleceniami Inzyniera
Kontraktu.
Ogolne wymagania podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. Materiaty

Tablice znakéw powinny by¢é wykonane z blachy ocynkowanej, znaki za$ z folii odblaskowej typu 2 o wymiarach zgodnych
z grupa wielko$ci ,,duze” wedlug Rozporzadzenia w sprawie szczegdlowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U.2003.220.21).

Materiaty na znaki powinny posiada¢ aktualng aprobatg techniczna IBDiM oraz mie¢ certyfikat bezpieczenstwa,,B”

Lico znakéw powinno by¢ wolne od zarysowan i uszkodzen.

Znaki nalezy umieszcza¢ na wysokos$ci min. 2,0 m, liczac od dolnej krawgdzi znaku.

Oznakowanie poziome koloru zoéttego w formie linii podwdjnej ciaglej oraz ciagtych linii krawegdziowych, nalezy wykonac
z folii samoprzylepnej na podkladzie pozwalajacym na podzniejsze calkowite usunigcie jej z jezdni. Materialy do wykonania
oznakowania poziomego powinny posiadaé¢ aktualna aprobate techniczna wydana przez Instytut Badawczy Drog i Mostow
w Warszawie.

Materiatami do wykonania robdt sa m.in.:

= ta$ma odblaskowa nawierzchniowa,

= tarcze znakoéw drogowych z blachy stalowej obustronnie ocynkowane,
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3. Sprzet

jak w pkt. 2.

shupki z rur stalowych ocynkowane (do znakow),

folia odblaskowa samoprzylepna,

tablice prowadzace,

stojaki do tablic prowadzacych,

fala $wietlna,

lampy wczesnego ostrzegania,

beton klasy B15 lub destrukt bitumiczny pochodzacy z frezowania nawierzchni na obiekcie.

Materialy zwiazane z oznakowaniem powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

Szczegotowy wykaz znakow znajduje si¢ w Projekcie oznakowania i organizacji ruchu, stanowiacym oddzielny tom
dokumentacji projektowe;.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Roboty mozna wykonywa¢ dowolnym sprz¢tem zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Samochdd skrzyniowy lub kazdy inny $rodek transportu zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu, do przewozu materialow

5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

Ogoblne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Wykonanie robot

Ze wzgledu na charakter rob6t zwiazanych z prowadzeniem remontu strefy przejazdowej odcinka mostu (trzech przgset

srodkowych), przewidziano wprowadzenie zawgzenia drogi o 1/3 szerokos$ci.

Ruch przez caty okres prac odbywac¢ si¢ bedzie dwukierunkowo bez konieczno$ci wprowadzania ruchu wahadtowego.

Strefg robot nalezy oddzieli¢ od prowadzonego ruchu kotowego znakami U-21 w rozstawie co 10 m. Niedopuszczalne jest

lokalizowanie wjazdu na plac budowy od strony najazdu pojazdow.
Projekt przewiduje prowadzenie robdt w 3 zasadniczych etapach:

zwezenie prawej strony obiektu ..o, Etap I,
zwezenie lewej strony obiektu .........ccccoeceeiienenne. Etap I,
wylaczenie z ruchu $rodkowe;j strefy obiektu ...... Etap III.

Etapy I i I Wykonawca moze realizowaé w dowolnej kolejnosci.
Do Wykonawcy nalezy dostarczenie i zainstalowanie oraz biezaca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen

zabezpieczajacych publiczny ruch samochodowy na obiektach oraz w bezposrednim jego sasiedztwie.
Roboty objete niniejsza SST powinny obejmowac m.in.:

umieszczenie oznakowania poziomego,

montaz oznakowania pionowego,

niezbgdne przestawianie oznakowania — zgodnie z zatwierdzonym przez Inzyniera projektem,

rozstawienie zapor i tablic prowadzacych,

instalowanie fal $wietlnych,

instalowanie lamp wczesnego ostrzegania,

niezbgdne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementdéw organizacji ruchu,

demontaz oznakowania,

po zakonczeniu robot w ramach Etapu I a przed rozpoczgciem robdt w ramach Etapu II — tymczasowe wypelnienie
betonem klasy B15 lub destruktem bitumicznym pochodzacym z frezowania nawierzchni, wolnej przestrzeni
(szer. ok. 30 cm), pozostawione] migdzy zabetonowanym w ramach Etapu I wypeklnieniem betonowym niecek
przykraweznikowych a istniejacym betonem wypetniajacym niecki §rodkowe przewidziane do remontu w ramach Etapu
11,

wykucie w trakcie realizacji robot Etapu III, po przetozeniu ruchu w strefy przykrawe¢zniowe jezdni (wyremontowane
w ramach Etapow 11 II) — tymczasowego wypelnienia wykonanego z betonu klasy B15 lub z destruktu bitumicznego.

6. Kontrola jakosci robét
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Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00. pkt.6.

Kontroli podlega zgodnos¢ wykonania oznakowania zgodnie z dokumentacja techniczna oraz ustawienie urzadzen pod katem
czytelnosci i widocznosci.

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ robot.
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7. Obmiar

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. pkt.7
Ptaci si¢ za cato$¢ wykonanego zadania — cena ryczaltowa — obejmujacego komplet niezbednych elementéw wchodzacych
w organizacj¢ ruchu zgodnie z wymaganiami projektu oznakowania i organizacji ruchu oraz wymaganiami niniejszej SST.

8. Odbior robét

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. pkt.8

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot
zwiazanych z wykonaniem oznakowania zgodnie z wymaganiami projektu oznakowania i organizacji ruchu, a takze spelnienie
wszystkich wymagan okre$lonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. Platno$é

Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt.9.

Ptaci sig za cato$¢ wykonanego zadania — cena ryczattowa.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

= zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

"  umieszczenie oznakowania poziomego,

®"  montaz oznakowania pionowego,

"  niezbgdne przestawianie oznakowania — zgodnie z zatwierdzonym projektem,

= rozstawienie zapdr i tablic prowadzacych,

= instalowanie fal $wietlnych,

=  instalowanie lamp wczesnego ostrzegania,

"  tymczasowe wypehienie betonem klasy B15 lub destruktem bitumicznym, wolnej przestrzeni pozostawionej migdzy
zabetonowanym w ramach Etapu I wypelieniem betonowym niecek przykrawgznikowych a istniejacym betonem
wypetniajacym niecki §rodkowe przewidziane do remontu w ramach Etapu III,

= rgczne kierowanie ruchem przez wykwalifikowanych pracownikéw przeszkolonych w zakresie kierowania ruchem
1 posiadajacych stosowne uprawnienia w czasie rozstawiania i przestawiania oznakowania,

=  niezbedne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementéw organizacji ruchu,

"  demontaz oznakowania,

=  wykucie i usuniecie poza granice pasa drogowego, tymczasowego wypelnienia wykonanego z betonu klasy B15 lub
z destruktu bitumicznego,

= uporzadkowanie miejsc prowadzenia robodt z usunigciem wszystkich materiatéw nalezacych do Wykonawcy poza teren
pasa drogowego.

10. Przepisy zwiazane

1/ Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 Prawo o ruchu drogowym (Dz.U. Nr 98 poz. 602 z p6Zniejszymi zmianami

2/ Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia
31 lipca 2002 r. w sprawie znakow i sygnatow drogowych (Dz.U. Nr 170 poz.1393),

3/ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkow technicznych dla
znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkoéw ich umieszczania
na drogach wraz z zatacznikami nr 1+4 z dnia 23 grudnia 2003 r. (Dz.U.03.220.2181).

4/ Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji w sprawie kierowania ruchem (Dz.U. Nr 182 poz. 1784
z dnia 17 wrze$nia 2003 roku).

3/ Instrukcja o znakach drogowych pionowych

4/ Instrukcja o znakach drogowych poziomych

5/ Instrukcja oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowym

131



Szczegdtowa specyfikacja techniczna na remont ptyty pomostu strefy przejazdowej trzech srodkowych przgset mostu
w ciagu drogi krajowej Nr 22 w km 343+338 przez rz. Wist¢ w m. Knybawa

132



	OST
	1. Wstęp
	1.1.  Przedmiot OST
	1.2.  Zakres stosowania OST
	1.3.  Zakres robót objętych OST
	1.4.  Określenia podstawowe
	1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót.
	1.5.1.  Przekazanie terenu budowy.
	1.5.2.  Dokumentacja projektowa.
	1.5.3.  Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST.
	1.5.4  Zabezpieczenie terenu budowy.
	1.5.5.  Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót.
	1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa
	1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia
	1.5.8.  Ochrona własności publicznej i prywatnej
	1.8.9.  Ograniczenie obciążeń osi pojazdów
	1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy
	Plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia
	1.5.11.  Ochrona i utrzymanie robót.
	1.5.12.  Stosowanie się do prawa i innych przepisów.
	1.5.13. Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych


	D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGÓLNE
	2. Materiały
	2.1.  Źródła uzyskania materiałów
	2.2. Materiały nieodpowiadające wymaganiom
	2.3  Wariantowe stosowanie materiałów
	2.4.  Przechowywanie i składowanie materiałów
	2.5.  Inspekcja wytwórni materiałów

	3. Sprzęt
	4. Transport
	5. Wykonanie robót
	6. Kontrola jakości robót
	6.1.  Program zapewnienia jakości (PZJ)
	6.2.  Zasady kontroli jakości robót
	6.3.  Pobieranie próbek
	6.4.  Badania i pomiary
	6.5.  Raporty z badań
	6.6.  Badania prowadzone przez Inżyniera
	6.7.  Atesty jakości materiałów i urządzeń.
	6.8.  Dokumenty budowy
	(1) Dziennik budowy
	(2)  Książka obmiarów
	(3)  Dokumenty laboratoryjne
	(4)  Pozostałe dokumenty budowy
	(5)   Przechowywanie dokumentów budowy


	7. Obmiar robót
	7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2.  Zasady określania ilości robót i materiałów
	7.3.  Urządzenia i sprzęt pomiarowy
	7.4.  Wagi i zasady ważenia
	7.5.  Czas przeprowadzenia obmiaru

	8. Odbiór robót
	8.1.  Rodzaje odbiorów robót
	8.2.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
	8.3.  Odbiór częściowy
	8.4.  Odbiór końcowy robót
	8.4.1.  Zasady odbioru końcowego robót.
	8.4.2.  Dokumenty do odbioru końcowego robót
	8.6.  Odbiór pogwarancyjny

	9. Podstawa płatności
	9.1.  Ustalenia ogólne
	9.2.  Warunki umowy i wymagania ogólne D-M.00.00.00.
	9.3.  Objazdy, przejazdy i ograniczenia ruchu.

	10. Przepisy związane.

	SST

