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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1.WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej ogdinej szczego6towe] spé&eyii technicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i

odbioru rob6t zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRsyjmych nawierzchni.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Niniejsza szczegodtowa specyfikacja techniczna (§83t) stosowana jako dokument przetargowy i kombrai przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdiel. zwhazanych z przebudawdrogi krajowej nr 7 do parametréw
drogi ekspresowej S7 na odcinku Biatobrzegi — asHliod km 443+895 do km 459+594 o df. 15,699 kmazairdg
obstugujcych zgodnie z dokumentagprojektova.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awa@nych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasgfpnej warstwy nawierzchni.

» dla jezdni drogi gtéwnej:
jezdnia prawa

— powierzchnia warstwy MCE
- podbudowa z BA gr.14 cm
- warstwa wizaca z BA gr.8 cm

jezdnia lewa

- podbudowa z kruszywa tamanego gr.22 cm
— podbudowa z BA gr.18 cm /2x9 cm dodatkowa warstwaldopienia/
- warstwa wizaca z BA gr.8 cm

» dla drég obstugugcych:

- podbudowa z kruszywa tamanego
- podbudowa z BA
— warstwa wizaca z BA

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamiodanymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2.MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puda SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.
2.2. RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SKROPIENIA

Materialami stosowanymi przy skropieniu warstw Koumscyjnych nawierzchnias

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:
- kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5

2.3. WYMAGANIA DLA MATERIALOW

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej zgodniemA-94 [5].
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2.4. ZUZYCIE LEPISZCZY DO SKROPIENIA
Orientacyjne z#ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zycie (kg/nf)
1 | Emulsja asfaltowa kationowana warstw
- WwiazaCa Z BA ok. 0,50
— podbudow z BA ok. 0,65
— podbudow z kruszywa tamanego ok. 0,8
- podbudow z MCE ok. 0,65

Doktadne zuycie lepiszczy powinno liy ustalone w zalsosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

2.5. SKEADOWANIE LEPISZCZY

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dosipem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lukzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigpodano dla zbiornikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie gina duej powierzchni cieczy
.Kozucha" asfaltowego zatykajego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. SPRZET DO CZYSZCZENIA WARSTW NAWIERZCHNI

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg si mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spratu:
— szczotek mechanicznych,
zaleca si uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinn& Wwykonana z twardych
elementéw czyszezych i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcpezylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadekkie elementy czyszaze i shizy¢ do zamiatania.
Zaleca s uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,
— sprzarek,
— zbiornikéw z wod,
— szczotekgcznych.

3.3. SPRAT DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuzywac skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna doyyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie i regulowanie rpsfacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdaici i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien dyzolowany termicznie tak, aby bylo move zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewrniozktadanie lepiszcza z tolerapdj 10% od ilgci zatazonej
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4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.
4.2. TRANSPORT LEPISZCZY

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkgeh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem,ze nie leda korodowaty pod wptywem emulsji i nieztla powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny byrzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemidoi nie wickszej nz 1

m®, a kada przegroda powinna néievykroje w dnie umeliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorinik
przeznaczone do transportu lub sktadowania emplsjuinny by czyste i nie powinny zawiefaresztek innych
lepiszczy.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsimiluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przgyaiu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pothieniem. W miejscach trudno dephych naley uzywaé szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowlanlgezpérednio przed skropieniem warstwa powinna by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinnattpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylegywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po wyschrciu
warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzalmaze by wilgotna.

Nalezy skropt réwniez boczne powierzchnie podbudowy.

Skropienie warstwy ma rozpocaé sic po akceptacji przez hynier jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna ®yskrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno dpstych
recznie (za pomacweza z dysz rozpryskowy).

Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od @940

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagaa lepkasé.
Jezeli do skropienia zostata zyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powilng pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas nieziny dla umadliwienia penetracji lepiszcza w warsiw odparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi
Skropienie powinno kiyywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrndarowanie wody lub odparowaniu
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wymoshajmniej:

- 8 hprzy ildci powyzej 1,0 kg/mi emulsji

- 2hprzyildci od 0,5 do 1,0 kg/fremulsji

- 0,5hprzyildgci od 0,2 do 0,5 kg/fremulsji lub asfaltu uptynnionego.
Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&ywca powinien zabezpie&zgkropiorn, warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezledny ruch budowlany.
Nie przewiduje s skrapiania istniacej podbudowy z bruku kamiennego pozostawionegmdw@nkach istniejcej
jezdni.
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6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadaziobne skropienie warstwy w celu oemia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i dkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tygnWykonawca powinien kontrolowalla kade;j
dostawy witaciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

A Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza A
wihasciwosci wedtug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepko EmA-94 [5]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowaddi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanepraawaniu ,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie #oi rozkladanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7.0BMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednosti obmiarow jest:
- m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m’ (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8.0DBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami kryniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg paé/ wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena 1 i oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woal lub wzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz
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10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1. PN-C-04134
3. PN-C-96173

10.2. INNE DOKUMENTY

Przetwory naftowe. Pomiar penetaffltow
Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigdN do nawierzchni drogowych

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeeprisDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 199@3)2

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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