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D-05.03.05  NAWIERZCHNIA  Z  BETONU  ASFALTOWEGO  (AC W) 
WARSTWA WI CA 

 

1. WST P 

1.1. PRZEDMIOT SST 

Przedmiotem niniejszej szczegó owej specyfikacji technicznej (SST) s  wymagania dotycz ce wykonania i odbioru 

robót zwi zanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego. 

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST 

Niniejsza szczegó owa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. zwi zanych z „Budow  Drogi Ekspresowej S2 na odcinku 

Konotopa – Pu awska wraz z budow  cznika z MPL Ok cie i ul. Marynarsk  (S-79)”: 

Etap III: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (POW) od w z a „Konotopa” (bez w z a) do w z a „Lotnisko” (bez w z a). 

1.3. ZAKRES ROBÓT OBJ TYCH SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz  zasad prowadzenia robót zwi zanych z wykonywaniem warstwy 

wi cej z betonu asfaltowego: 

warstwa wi ca z AC 16 W na asfalcie 35/50 o gr. warstwy 8 cm dla KR4 

warstwa wi ca z AC 16 W na asfalcie 35/50 o gr. warstwy 6 cm dla KR3 

1.4. OKRE LENIA PODSTAWOWE 

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wype niacza mineralnego o okre lonym sk adzie i 

uziarnieniu. 

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiedni  ilo ci  asfaltu, wytworzona na 

gor co, w okre lony sposób, spe niaj ca okre lone wymagania. 

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa  u o ona i zag szczona. 

1.4.4. Beton asfaltowy – u o ona i zag szczona mieszanka mineralno-asfaltowa. 

1.4.5. rodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, która poprawia adhezj  asfaltu do materia ów 

mineralnych oraz zwi ksza odporno  b onki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wod ; mo e by  

dodawany do asfaltu lub do kruszywa. 

1.4.6. Pod o e pod warstw  asfaltow  - powierzchnia przygotowana do u o enia warstwy z mieszanki mineralno-

asfaltowej. 

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie. 

1.4.8. Próba technologiczna – wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej w a ciwo ci s  

zgodne z recept  laboratoryjn . 

1.4.9. Odcinek próbny – odcinek warstwy nawierzchni (o d ugo ci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach 

zbli onych do warunków budowy, w celu sprawdzenia pracy sprz tu i uzyskiwanych parametrów technicznych robót. 

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) – obci enie drogi ruchem samochodowym, wyra one w osiach obliczeniowych (100 kN 

lub 115 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob . 

1.4.11. Wymiar kruszywa – wielko  ziaren kruszywa, okre lona przez dolny (d) i górny (D) wymiar sita. 

1.4.12. Kruszywo grube – kruszywo z ziaren o wymiarze: D  45 mm oraz d > 2 mm. 

1.4.13. Kruszywo drobne – kruszywo z ziaren o wymiarze: D  2 mm, którego wi ksza cz  pozostaje na sicie 0,063 

mm. 

1.4.14. Py  – kruszywo z ziaren przechodz cych przez sito 0,063 mm. 
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1.4.15. Wype niacz – kruszywo, którego wi ksza cz  przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wype niacz mieszany – 

kruszywo, które sk ada si  z wype niacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wype niacz dodany – 

wype niacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie). 

1.4.16. Pozosta e okre lenia podstawowe s  zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w 

SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.4.17. Symbole i skróty dodatkowe 

AC      - beton asfaltowy, 

w        - warstwa wi ca, 

D         - górny wymiar sita (przy okre laniu wielko ci ziaren kruszywa), 

d         - dolny wymiar sita (przy okre laniu wielko ci ziaren kruszywa), 

C         - kationowa emulsja asfaltowa, 

NPD   - w a ciwo  u ytkowa nie okre lana (ang. No Performance Determined; producent mo e jej nie 

okre la ), 

TBR    - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent mo e dostarczy  odpowiednie informacje, jednak 

nie jest do tego zobowi zany), 

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ CE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotycz ce robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIA Y 

2.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ CE MATERIA ÓW 

Ogólne wymagania dotycz ce materia ów, ich pozyskiwania i sk adowania, podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 

ogólne” pkt 2. 

 Tablica 1 Materia y do betonu asfaltowego AC W do warstwy podbudowy. 

Materia  

Kategoria ruchu 

KR3/4 

warstwa wi ca 

Mieszanka mineralno-asfaltowa  

o wym. D, [mm] 
AC 16W 

Lepiszcze asfaltowe, 
35/50 

wg WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, tbl.14 

Kruszywa mineralne Tablice 2.1, 2.2, 2.3, wg WT-1 Kruszywa 2008, cz. 2,  

 

2.2. KRUSZYWO. 

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego AC W do warstwy wi cej nale y stosowa kruszywa mineralne 

zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i „WT-1 Kruszywa 2008” cz 2. 

 

2.2.1.Wymagane w a ciwo ci kruszywa grubego do warstwy wi cej z betonu asfaltowego AC W. 

Tablica 2. Wymagane w a ciwo ci kruszywa grubego do warstwy podbudowy AC W 

Punkt 

WT-1 

Kruszywa 

2008 

W a ciwo ci kruszywa  
Wymagania w zale no ci od kategorii ruchu 

KR3/4 

4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie ni sza ni : GC90/20 

4.1.4. 
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wi ksze ni  wg 

kategorii: 
G20/15 

4.1.6. Zawarto  py u wg PN-EN 933-1; kategoria nie wy sza f2 
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ni : 

4.1.8. 
Kszta t kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-

4, kategoria nie wy sza ni : 

FI25 

lub SI25 

4.1.9. 

Procentowa zawarto  ziaren o powierzchni 

przekruszonej i amanej wg PN-EN 933-5, kategoria nie 

ni sza ni : 

C90/1 

4.2.2. 
Odporno  kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 

1097-2, rozdzia  5; kategoria co najmniej: 

kategoria nie wy sza ni : 

LA30  grupa kruszyw A 

LA35  grupa kruszyw B 

4.3.1. G sto  ziaren wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta 

4.3.3. G sto  nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta 

4.4.1. 
Nasi kliwo  wg PN-EN 1097-6, za cznik B; 

kategoria nie wy sza ni :  
Wcm0,5a) 

4.4.2. 
Mrozoodporno  wg PN-EN 1367-1, kategoria nie 

wy sza ni : 
F1 

4.4.5. 
„Zgorzel s oneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, 

wymagana kategoria: 
SBLA 

4.5.2. 
Sk ad chemiczny – uproszczony opis petrograficzny wg 

PN-EN 932-3 
deklarowany przez producenta 

4.5.3. 
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 

14.2; kategoria nie wy sza ni : 
mLPC 0,1 

a) Je eli nasi kliwo  jest wi ksza, to nale y bada  mrozoodporno ci wg p. 4.4.2. 

 

Tablica 3. Wymagane w a ciwo ci kruszywa drobnego do warstwy podbudowy AC W 

Punkt 

WT-1 

Kruszywa 

2008 

W a ciwo ci kruszywa 
Wymagania w zale no ci od kategorii ruchu 

KR3/4 

4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 

4.1.5. 
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wi ksze ni  wg 

kategorii: 
GTC20 

4.1.6. 
Zawarto  py u wg PN-EN 933-1; kategoria nie wy sza 

ni : 
f16 

4.1.7. 
Jako  py u wg PN-EN 933-9, kategoria nie wy sza 

ni : 
MBF10 

4.1.10. 
Kanciasto  kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, 

rozdz. 8, kategoria nie ni sza ni : 
Ecs30 

4.3.1. G sto  ziaren wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta 

4.5.3. 
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 

14.2; kategoria nie wy sza ni : 
mLPC 0,1 
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Tablica 4. Wymagane w a ciwo ci wype niacza do warstwy podbudowy AC W 

Punkt 

WT-1 

Kruszywa 

2008 

W a ciwo ci wype niacza 
Wymagania w zale no ci od kategorii ruchu 

KR3/4 

5.2.1. Uziarnienie wg PN-EN 933-10 wg  tbl.24, WT-1 

5.2.2. 
Jako  py u wg PN-EN 933-9, kategoria nie wy sza 

ni : 
MBF10 

5.3.1. Zawarto  wody wg PN-EN 1097-5, nie wy sza ni : 1%(m/m) 

5.3.2. G sto  ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta 

5.4.1. 
Wolne przestrzenie w suchym zag szczonym 

wype niaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria 
V28/45 

5.4.2. 
Przyrost temperatury mi knienia wg PN-EN 13179-1, 

wymagana kategoria: R&B8/25 

5.5.1. 
Rozpuszczalno  w wodzie wg PN-EN 1744-1, 

kategoria nie wy sza ni : 
WS10 

5.5.3. 
Zawarto  CaCO3 w wype niaczu wapiennym wg PN-

EN 196-21. kategoria nie ni sza ni : 
CC70 

5.5.4. 
Zawarto  wodorotlenku wapnia w wype niaczu 

mieszanym, wymagana kategoria: 
Ka10, Ka Deklarowana 

5.6.2. 
„Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana 

kategoria: 
BNDeklarowana 

 

2.2.2. Wymagane w a ciwo ci mieszanki mineralno-asfaltowej /MMA/ do warstwy wi cej AC W. 

Tablica 5. Wymagane w a ciwo ci MMA do warstwy wi cej AC 16 W dla KR3/4. 

W a ciwo  
Warunki zag szczania wg 

PN_EN 13108-20 
Metoda i warunki badania 

Wymiar mieszanki 

AC 16 P 

Zawarto  wolnych 

przestrzeni 

C.1.3., ubijanie, 

2 x 75 uderze  
PN-EN 12697-8, p. 4 

Vmin3,0 

Vmax7 

Odporno  na deformacje 

trwa e 

C.1.20, wa owanie, 

P98 – P100 

PN-EN 12697-22, 

metoda B w powietrzu, 

PN-EN 13108-20, 

D.1.6, 60 st.C, 10 000 cykli 

WTSAIR0,30 

PRDAIR5,0 

Odporno  na dzia anie 

wody 

C.1.1., ubijanie, 

2 x 25 uderze  

PN-EN 12697-12, lecz 

przechowywanie w 40st.C z 

jednym cyklem zamra ania, 

badanie w 15 st.C 

ITSR80 

Sztywno  
C.1.20, wa owanie, 

P98 – P100 

PN-EN 12697-12-26, 4PB-

PR, temp.10st.C, cz sto  

10 Hz 

Smin 9000 

Odporno  na zm czenie, 

kategoria nie ni sza ni  

C.1.20, wa owanie, 

P98 – P100 

PN-EN 12697-12-24, 4PB-

PR, temp.10st.C, cz sto  

10 Hz 

6-115 
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2.3. ASFALT. 

Tablica 2. Podzia  rodzajowy i wymagane w a ciwo ci asfaltów drogowych o penetracji 

od 20 0,1 mm do 330 0,1 mm wg PN-EN 12591:2004 z dostosowaniem do warunków polskich 

Lp. W a ciwo ci Metoda  Rodzaj asfaltu 

  badania 35/50 

W A CIWO CI  OBLIGATORYJNE 

1 Penetracja w 25 C 0,1mm PN-EN 1426 35-50 

2 
Temperatura mi knienia 

C PN-EN 1427 50-58 

3 
Temperatura zap onu, nie 

mniej ni  C PN-EN 22592 240 

4 

Zawarto  sk adników 

rozpuszczal-  nych, nie 

mniej ni  

% m/m PN-EN 12592 99 

5 

Zmiana masy po starzeniu 

(ubytek lub przyrost) nie 

wi cej ni  

% m/m PN-EN 12607-1 0,5 

6 
Pozosta a penetracja po 

starzeniu, nie mniej ni  
% PN-EN 1426 53 

7 
Temperatura mi knienia 

po starzeniu, nie mniej ni  
C PN-EN 1427 52 

8 
Zawarto  parafiny, 

nie wi cej ni  % PN-EN 12606-1 2,2 

9 
Wzrost temp. mi knienia 

po starzeniu, nie wi cej ni  
C PN-EN 1427 8 

10 
Temperatura amliwo ci, 

nie wi cej ni  
C PN-EN 12593 -5 

     

 

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa 

Do skropienia pod ó a /podbudowa z AC16W nale y stosowa  drogowe kationowe emulsje asfaltowe spe niaj ce 

wymagania okre lone w SST D-04.03.01 

2.5. RODEK ADHEZYJNY 

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa  powinowactwo fizykochemiczne, 

zapewniaj ce odpowiedni  przyczepno  (adhezj ) lepiszcza do kruszywa o odporno  mieszanki mineralno asfaltowej 

na dzia anie wody. W celu poprawienia powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nale y stosowa  rodki 

poprawiaj ce adhezj . rodek adhezyjny i jego ilo  powinny by  dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. 

Ocen  przyczepno ci nale y okre li na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda C, kruszywo 22 jako 

podstawowe. Przyczepno  lepiszcza do kruszywa powinna wynosi  co najmniej 80%. 

2.6. DOSTAWY MATERIA ÓW 

Za dostawy materia ów odpowiedzialny jest Wykonawca robót zgodnie z ustaleniami okre lonymi w ST D.M-00.00.00 

„Wymagania ogólne”.  

Do obowi zku Wykonawcy nale y takie zorganizowanie dostaw materia ów do wytwarzania mieszanki AC W, aby 

zapewni  nieprzerwan  prac  otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzia ki roboczej. 

Ka da dostawa asfaltu, kruszywa i wype niacza musi by  zaopatrzona w deklaracj  zgodno ci o tre ci wed ug PN-EN-

45014 wydan  przez dostawc . 

2.7. SK ADOWANIE MATERIA ÓW 

2.6.1. Sk adowanie kruszywa 

Sk adowanie kruszywa powinno odbywa  si  w warunkach zabezpieczaj cych je przed zanieczyszczeniem i 

zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.  

2.6.2. Sk adowanie wype niacza 

Wype niacz nale y sk adowa  w silosach wyposa onych w urz dzenia do aeracji. 
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2.6.3. Sk adowanie asfaltu drogowego. 

Polimeroasfalt powinien by  sk adowany w zbiornikach, których konstrukcja i u yte do ich wykonania materia y 

wykluczaj  mo liwo  jego zanieczyszczenia.. Zbiorniki powinny by  wyposa one w automatycznie sterowane 

urz dzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza si  ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. 

Zbiornik roboczy otaczarki powinien by  izolowany termicznie, posiada  automatyczny system grzewczy zdolny do 

utrzymania zadanej temperatury z tolerancj  ± 5oC oraz posiada  uk ad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej 

powinien znajdowa  si  w zbiorniku poni ej zwierciad a gor cego asfaltu. 

Zaleca si  stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiorników pionowych, wyposa onych w elektryczny 

system grzewczy. 

3. SPRZ T 

3.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ CE SPRZ TU 

 Ogólne wymagania dotycz ce sprz tu podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. SPRZ T DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO 

3.2.1. Wytwórnia stacjonarna – jej wydajno  musi by  dostosowana do wg harmonogramu post pu wykonania robót 

nawierzchniowych (np. wg zaplanowanej dzia ki/dob ) 

 Wytwórnia winna zapewni  ci g  produkcj  betonu asfaltowego w granicach tolerancji recepty roboczej. Wytwórnia 

winna by  wyposa ona i pracowa  w taki sposób aby dozowanie gor cego kruszywa, wype niacza i lepiszcza by o 

dokonywane automatycznie. Wydajno  otaczarni powinna by  zgodna z wydajno ci  uk adarki i technologi  uk adania 

betonu asfaltowego.  

Maj  by  stosowane otaczarki o ruchu cyklicznym wyposa one w: 

- dozowanie wst pne (przynajmniej 5 dozowników), 

- podajniki ta mowe, 

- b ben susz cy, 

- instalacj  odpylaj ca, 

- elewator gor cy, 

- zestaw sit wibracyjnych, 

- zasobnik gor cego kruszywa, 

- system wa co-mieszaj cy w pe ni zautomatyzowany, dozowanie wszystkich sk adników wy cznie wagowe. 

- mieszalnik, 

- silos na py y z odzysku, 

- elewator wype niacza, 

- podajniki limakowe, 

- zbiornik na gotowy materia  z izolacj  termiczn , 

- pompy do podawania asfaltu, 

- sterowanie komputerowe procesu produkcji, 

- instrument wagowego dozowania asfaltu, 

- instrument dozowania rodka adhezyjnego, 

- instrument dozowania stabilizatora (granulatu) dla którego lepiszczem spajaj cym jest asfalt, 

- zbiorniki na polimeroasfalt z mieszad em lub pompowaniem od do u i ogrzewaniem po rednim, 

- zbiorniki na asfalt i wype niacz oraz osobne zasieki o umocnionym dnie dla ka dego rodzaju kruszywa o 

pojemno ci wystarczaj cej na 7 dni produkcji, 

3.2.2. Uk adarki do betonu asfaltowego 

 Uk adarki (rozcie acze masy) winny by  mechaniczne i samojezdne wyposa one w elektronicznie kontrolowany stó  

zdolny do u o enia mieszanki zgodnie z projektowan  osi , niwelet  i spadkami poprzecznymi. Zdolno  uk adania 

mieszanki winna by  skorelowana z wydajno ci  otaczarki i wymaganiami technologicznymi. Nie dopuszcza si  

wykonywania szwu w szeroko ci pomi dzy kraw dziami nawierzchni jezdni. 

Uk adarka winna mie  co najmniej nast puj ce wyposa enie: 

- elementy wibruj ce (nó  i p yta) do wst pnego zag szczania wraz ze sprawn  regulacj  cz stotliwo ci i 

amplitudy drga , 

- uk ady do podgrzewania elementów roboczych uk adarki, 

- mo liwo  regulacji szeroko ci sto u 

 

3.2.3. Skrapiarki 
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 Skrapiarka typu jak w Specyfikacji ST D-M.04.03.01 winna by  typu ci nieniowego z termicznie izolowanymi 

zbiornikami. U ycie skrapiarki o grawitacyjnym podawaniu lepiszcza jest zabronione. Skrapiarka winna zapewni  

jednolito  spryskiwania na ca ej szeroko ci warstwy przy wydajno ci od 0,4 do 2,0 kg/m2 pod ci nieniem od 4,5 do 

13,4 kg/ m2.  

Skrapiarka winna by  wyposa ona w system grzewczy, mierniki temperatury, oraz skalibrowane uk ady pozwalaj ce na 

prawid owe dozowanie lepiszcza. 

3.2.4. Sprz t do zag szczania 

 Wybór rodzaju zestawu walców pozostawia si  Wykonawcy pod warunkiem osi gni cia wymaganego wska nika 

zag szczenia dla danej warstwy bitumicznej o okre lonej grubo ci i szeroko ci. W ka dym przypadku zostan  u yte 

walce ogumione b d  hybrydowe. 

 Efekty osi gane proponowanym zestawem walców musz  by  dok adnie sprawdzone na odcinku próbnym. Plan pracy 

walców dla ka dej warstwy winien by  przygotowany przez Wykonawc  i przedstawiony In ynierowi do akceptacji. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotycz ce transportu podano w D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2. TRANSPORT MATERIA ÓW 

4.2.1. Asfalt 

 Lepiszcze asfaltowe nale y przewozi  zgodnie z zaleceniami producenta. 

4.2.2. Wype niacz 

Wype niacz luzem nale y przewozi  w cysternach przystosowanych do przewozu materia ów sypkich umo liwiaj cych 

roz adunek pneumatyczny. 

4.2.3. Kruszywo 

Kruszywo mo na przewozi  dowolnymi rodkami transportu, w warunkach zabezpieczaj cych je przed 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego /MMA/. 

 Mieszank  betonu asfaltowego nale y przewozi  pojazdami samowy adowczymi wyposa onymi w pokrowce 

brezentowe o adowno ci nie mniejszej ni  10 ton. Zaleca si  stosowanie samochodów termosów z podwójnymi 

cianami skrzyni wyposa onej w system grzewczy. Skrzynie wywrotek winny by  dostosowane do wspó pracy z 

uk adark  w czasie 

Warunki i czas transportu MMA, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia  utrzymanie temperatury w chwili 

wbudowania nie ni szej ni  155 st.C. 

U ycie rodków u atwiaj cych roz adunek betonu asfaltowego (tj. emulsji, olejów, itp.) jest dozwolone pod warunkiem, 

e ich ilo  jest utrzymywana na minimalnym poziomie i wszelkie nadmiary winny by  usuni te przed kolejnym 

za adunkiem. rodki te winny by  zaakceptowane przez In yniera. 

 Czas transportu od za adunku do roz adunku nie powinien przekracza  2 godzin na odleg o  nie wi ksz  ni  70 km z 

jednoczesnym spe nieniem warunku zachowania temperatury produkcji i wbudowania. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. OGÓLNE WARUNKI WYKONANIA ROBÓT. 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. PROJEKTOWANIE BETONU ASFALTOWEGO AC W. 

 Przed przyst pieniem do robót, w terminie uzgodnionym z In ynierem (lecz nie krótszym ni  30 dni), Wykonawca 

dostarczy In ynierowi do akceptacji projekt sk adu mieszanki oraz wyniki bada  laboratoryjnych i próbki materia ów 

pobrane w obecno ci In yniera. 

 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej MMA polega na: 

- doborze sk adników mieszanki, 

- doborze optymalnej ilo ci asfaltu, 

- okre leniu jej w a ciwo ci i porównania wyników z za o eniami projektowymi. 

Receptury powinny by  opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nast puj ce ród a: 

- za o enia materia owe uj te w PZJ, 

- wytyczne niniejszej Specyfikacji, 

- wyniki wykonywanych pe nych i niepe nych bada  materia ów. 
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Materia y do AC W podano w tbl. 1. 

W a ciwo ci wykonanej warstwy podbudowy z MMA wg tbl.7 

Tablica 7  Typ i wymiar MMA do warstwy wi cej AC 16 W. 

Typ i wymiar mieszanki, 

przeznaczenie 

Projektowana 

grubo  

warstwy 

technologicznej 

[cm] 

Wska nik 

zag szczenia % 

Zawarto  

wolnych 

przestrzeni w 

warstwie 

[%(v/v] 

Warstwa i sposób projektowania 

Podbudowa projektowanie 

metod  funkcjonaln  
AC 16 W, KR3/4 6 lub 8  98 3 ÷ 7 

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie ci  si  w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe 

graniczne. Rz dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy podbudowy AC 22 W oraz 

orientacyjne zawarto ci asfaltu podano w tablicy 8. 

  Tablica 8 Uziarnienie mieszanki mineralnej dla AC 16 W 

Przesiew, [% (m/m)] 

W a ciwo  AC 16 W 

KR3/4 

Wymiar sita #, [mm] od do 

31,5 - - 

22,4 100 - 

16 90 100 

2 10 50 

0,063 2 12 

Bmin3,0 Zawarto  lepiszcza 

*) Minimalna zawarto  lepiszcza jest okre lona przy za o onej g sto ci 

mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Je eli stosowana mieszanka mineralna 

ma inn  g sto  ( d), to do wyznaczenia minimalnej zawarto ci lepiszcza 

podan  warto  nale y pomno y  przez wspó czynnik  wed ug równania:  

d

650,2

 

 

5.3 WYTWORZENIE MMA. 

Mieszank  mineralno-bitumiczn  produkuje si  w otaczarce o mieszaniu ci g ym b d  cyklicznym zapewniaj cych 

prawid owe dozowanie sk adników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sk adników i gotowej 

mieszanki mineralno-bitumicznej. 

 Dozowanie sk adników w urz dzeniach dla otaczarek sprecyzowanych w punkcie 3 niniejszej specyfikacji i by  zgodne 

z recept . 

 Tolerancje dozowania sk adników mog  wynosi : jedna dzia ka elementarna wagi, wzgl dnie przep ywomierza, lecz 

nie wi cej ni   2% w stosunku do masy sk adnika. 

 Asfalt winien by  ogrzewany w sposób po redni z uk adem termostatowania, zapewniaj cym utrzymanie sta ej 

temperatury z tolerancj   5 oC. 

 Kruszywo powinno by  wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wype niacza uzyska a 

w a ciw  temperatur . Maksymalna temperatura gor cego kruszywa nie powinna by  wy sza o wi cej ni  30 oC od 

maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Minimalna i maksymalna temperatura MMA z asfaltu 35/50 wynosi od 155 ÷ 195 st.C, przy czym temperatura 155 st.C 

jest minimaln  temp. wbudowania mieszanki. 
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Mieszanka MMA przegrzana o wi cej ni  30 st.C ponad najwy sz  dopuszczaln  temperatur  od wymaganej tj. 185 

st.C jest traktowana jako odpad produkcyjny i nie nadaje si  do wbudowania. 

5.4. PRZYGOTOWANIE POD O A. 

Pod o em pod warstw  podbudowy AC 22 W jest wykonana podbudowa z AC 22 P. 

Pod o e pod w/w warstw  powinno spe nia  poni sze warunki: 

czyste bez zanieczyszcze  lub pozosta o ci lu nego kruszywa 

wyprofilowane, równe i bez kolein 

rz dne wysoko ciowe zgodne z wymaganiami technicznymi zawartymi w SST D-04.07.01 

równo  pod u na i poprzeczna mierzona wg BN-68/8931-04 „Drogi samochodowe. Pomiar równo ci 

nawierzchni planografem i at ”. 

5.5. PO CZENIA MI DZYWARSTWOWE 

 Przed u o eniem warstwy podbudowy z AC 22 W nale y skropi  emulsj  asfaltow  powierzchni  podbudowy z AC 22 

P, wg wymaga  SST D.04.03.01 oraz WT-2 tbl.57 i WT-3. 

5.6. WARUNKI PRZYST PIENIA DO ROBÓT. 

 Warstwa wi ca z betonu asfaltowego AC 16 W, mo e by  uk adana, gdy temperatura otoczenia podczas 

wykonywania robót nie jest ni sza od (-)2oC. 

Nie dopuszcza si  uk adania w czasie opadów atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). 

5.7. KONTROLA PRODUKCJI MMA. 

 Ogólny stan nadzorowania procesu produkcyjnego polega na analizowaniu ostatnich 32 wyników dla wszystkich typów 

wyrobu. W analizie wynik jest klasyfikowany jako niezgodny, je eli którykolwiek z sze ciu wyszczególnionych 

parametrów jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 10. Odchylenia te zawieraj  poprawk  ze wzgl du na 

dok adno  pobierania próbek i przebieg bada . 

 

Tablica 10. Tolerancje zawarto ci sk adników mieszanki MMA wzgl dem zaprojektowanego. 

Przechodzi przez sito 

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej 

próbki od za o onego sk adu [%] 

Dopuszczalne odchylenie rednie od 

za o onego sk adu [%] 

Mieszanki 

drobno-

ziarniste 

Mieszanki 

grubo-

ziarniste 

Asfalt lany 

Mieszanki 

drobno-

ziarniste 

Mieszanki 

grubo-

ziarniste 

Asfalt lany 

D -8 ÷ +5 -9 ÷ +5 -8 ÷ +5 ±4 ±5 ±4 

D/2 lub sito 

charakterystyczne dla 

kruszywa grubego 

±7 ±9 ±8 ±4 ±4 ±4 

2 mm ±6 ±7 ±8 ±3 ±3 ±3 

Sito charakterystyczne dla 

kruszywa drobnego 
±4 ±5 - ±2 ±2 - 

0,063 ±2 ±3 ±4 ±1 ±2 ±2 

Zawarto  rozpuszczalnego 

lepiszcza 
±0.5 ±0.6 ±0.5 ±0.3 ±0.3 ±0.25 

 

5.8. ODCINEK PRÓBNY 

 Odcinek próbny nale y wykona  w warunkach maksymalnie zbli onych do wyst puj cych na drodze. Mo na 

wykorzysta  do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. 

 Odcinek próbny powinien mie  d ugo  min. 100 m i szeroko  5,50 m i musi by  tak zaprogramowany, aby ustali  

warunki pracy ca ego zespo u maszyn dla osi gni cia wymaganych parametrów technicznych. Wykonanie odcinka 

próbnego powinno zosta  potwierdzone przez In yniera. Zag szczenie powinno odbywa  si  zgodnie z zaplanowanym 

schematem ilo ci przej  walców, uwzgl dniaj cym szeroko  pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametrami 

zag szczania: 

W przypadku nie osi gni cia wymaganych parametrów, odcinek próbny nale y powtórzy , dokonuj c korekty w 

za o eniach. 

In ynier wyznaczy laboratorium sprawuj ce nadzór nad odcinkiem próbnym 
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5.9. WBUDOWYWANIE I ZAG SZCZANIE WARSTWY WI CEJ AC W. 

5.9.1.Minimalna temperatura otoczenia. 

Dopuszczalna minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy wi cej wynosi: 

przed przyst pieniem do robót (–)2 st.C 

w czasie robót          0 st.C 

5.9.2. Wbudowywanie mieszanki 

 Przed przyst pieniem do uk adania powinna by  wyznaczona niweleta zgodnie z Dokumentacj  Projektow . Niweleta 

zostanie wyznaczona przy u yciu stalowej linki, stanowi cej horyzont odniesienia dla czujników automatyki uk adarki. 

 Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by  ni sza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w 

punkcie 5.3. 

 Przed przyst pieniem do uk adania, urz dzenia robocze uk adarki nale y podgrza . Uk adanie mieszanki powinno 

odbywa  si  w sposób ci g y na ca ej szeroko ci jezdni (bez szwu pod u nego), bez przestoju z jednostajn  pr dko ci  

od 2 do 4 m na minut . W zasobniku uk adarki powinna zawsze znajdowa  si  mieszanka. Dzienna dzia ka winna by  

skorelowana z wydajno ci  otaczarek ale nie mo e by  mniejsza ni  500 m. 

Szeroko  uk adanej warstwy wi cej musi uwzgl dnia  mo liwo  wykonania odsadzki i skosu, który nale y 

wykona  przy pomocy odpowiedniej prowadnicy zamocowanej do kraw dzi sto u rozcie acza. 

5.9.2. Grubo  wykonywanych warstw 

 Jak w Dokumentacji Projektowej. 

5.9.3. Zag szczanie mieszanki 

A. Ogólne zasady 

 Optymalne warunki termiczne dla uk adanej warstwy wi cej winny by  ustalone w trakcie wykonywania odcinka 

próbnego i zaaprobowane przez In yniera. 

 Nale y stosowa  sposób zag szczania opracowany i sprawdzony na odcinku próbnym w dostosowaniu do konkretnego 

zestawu sprz tu. Minimalna warto  wska nika zag szczenia wykonanej warstwy nie mniej ni  98%. Wska nik 

zag szczenia co najmniej 98% nale y uzyska  w czasie nie d u szym ni  15 minut.  

B. Zag szczenie mieszanki 

 Przy zag szczaniu mieszanki, nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 

zag szczanie powinno odbywa  si  zgodnie z ustalonym schematem przej  walca na ca ej szeroko ci jezdni, 

grubo ci uk adanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osi gni tymi na odcinku próbnym, 

zag szczanie nale y prowadzi  pocz wszy od kraw dzi ku rodkowi, 

naje d a  na wa owan  warstw  ko em nap dowym, w celu unikni cia zjawiska fali przed walcem, 

rozpoczyna  wa owanie walcem ogumionym przy niskim ci nieniu w oponach, podwy szaj c je w miar  

wa owania a nast pnie g adkim, 

manewry walca nale y przeprowadza  p ynnie, na odcinku ju  zag szczonym, 

zabrania si  postoju walca na ciep ej nawierzchni, 

pr dko  przejazdu walca powinna by  jednostajna w granicach 2 od 4 km/h na pocz tku i w granicach od 4 

do 6 km/h w dalszej fazie wa owania, 

wa owanie na odcinku uku o jednostronnym spadku, nale y rozpoczyna  od dolnej kraw dzi ku górze, 

zabrania si  u ywania walców ogumionych z zu ytymi lub bie nikowanymi oponami i nie posiadaj cych 

mo liwo ci zmiany ci nienia, 

walce wibracyjne powinny posiada  zakres cz stotliwo ci drga  w przedziale od 33 do 50 Hz. 

C. Wykonanie z czy 

 Z cza poprzeczne, wynikaj ce z ko ca dziennej dzia ki nale y wykona  przez równe obci cie a nast pnie 

posmarowanie lepiszczami i zabezpieczenie listw  przed mo liwym uszkodzeniem. 

 Z czy pod u nych nie dopuszcza si  - mas  mineralno-asfaltow  w warstwie podbudowy nale y rozk ada  dwoma 

rozcie aczami /poruszaj cymi si  za sob  w niewielkiej odleg o ci/ na ca ej szeroko ci jezdni, lub jednym rozcie aczem 

o szeroko ci sto u równej szeroko ci jezdni. Roz o on  w taki sposób mas  nale y zag szcza  walcami eliminuj c s abe 

miejsce jakim jest styk pod u ny. 

W miejscach styków poprzecznych b d cych wynikiem zako czenia dziennego odcinka, z cza w nawierzchni 

powinny by  wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi. Przed rozpocz ciem dalszych robót miejsce styku 

nale y ogrza  promiennikiem podczerwieni. 
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6. KONTROLA JAKO CI ROBÓT 

6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKO CI ROBÓT  

 Ogólne zasady kontroli jako ci robót podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne".  

6.2. BADANIA PRZED PRZYST PIENIEM DO ROBÓT 

Przed przyst pieniem do robót Wykonawca powinien: 

uzyska  wymagane dokumenty, dopuszczaj ce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. 

stwierdzenie o oznakowaniu materia u znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodno ci, 

deklaracj  zgodno ci, aprobat  techniczn , ew. badania materia ów wykonane przez dostawców itp.), 

ew. wykona  w asne badania w a ciwo ci materia ów przeznaczonych do wykonania robót, okre lone przez 

In yniera, 

pe ne badania wype niacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji MMA, 

pe ne badania lepiszcza. 

Pe ne badania powy szych sk adników powinny odpowiada  wymaganiom wg obowi zuj cych wytycznych WT-1 

Kruszywa 2008, WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. oraz WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 i by  wykonane przez 

laboratorium zatwierdzone przez In yniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bada  Wykonawca przedstawia In ynierowi do akceptacji. 

6.3. BADANIA W CZASIE ROBÓT 

6.3.1. Uwagi ogólne 

Badania dziel  si  na: 

badania wykonawcy (w ramach w asnego nadzoru), 

badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy – In yniera). 

6.3.2. Badania Wykonawcy 

Badania Wykonawcy s  wykonywane przez Wykonawc  lub jego zleceniobiorców celem sprawdzenia, czy jako  

materia ów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sk adników, lepiszczy i materia ów do uszczelnie  

itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, po czenia itp.) spe niaj  wymagania okre lone w 

kontrakcie. 

Wykonawca powinien wykonywa  te badania podczas realizacji kontraktu, z niezb dn  staranno ci  i w wymaganym 

zakresie. Wyniki nale y zapisywa  w protoko ach. W razie stwierdzenia uchybie  w stosunku do wymaga  kontraktu, 

ich przyczyny nale y niezw ocznie usun . 

Wyniki bada  Wykonawcy nale y przekazywa  zleceniodawcy na jego danie. In ynier mo e zdecydowa  o 

dokonaniu odbioru na podstawie bada  Wykonawcy. W razie zastrze e  In ynier mo e przeprowadzi  badania 

kontrolne wed ug pktu 6.3.3. 

Zakres bada  Wykonawcy zwi zany z wykonywaniem nawierzchni: 

pomiar temperatury powietrza, 

pomiar temperatury mieszanki MMA podczas wykonywania nawierzchni wg PN-EN 12697-13, 

ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej, 

wykaz ilo ci materia ów lub grubo ci wykonanej warstwy, 

pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej, 

pomiar równo ci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.3), 

ocena wizualna jednorodno ci powierzchni warstwy, 

ocena wizualna jako ci wykonania po cze  technologicznych. 

6.3.3. Badania kontrolne In yniera 

Badania kontrolne s  badaniami In yniera, których celem jest sprawdzenie, czy jako  materia ów budowlanych (MMA 

i jej sk adników, lepiszczy itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, po czenia itp.) spe niaj  

wymagania okre lone w kontrakcie. Wyniki tych bada  s  podstaw  odbioru. Pobieraniem próbek i wykonaniem bada  

na miejscu budowy zajmuje si  In ynier w obecno ci Wykonawcy. Badania odbywaj  si  równie  wtedy, gdy 

Wykonawca zostanie w por  powiadomiony o ich terminie, jednak nie b dzie przy nich obecny. 

Rodzaj bada  kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 11 
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Tablica 11. Rodzaj bada  kontrolnych 

Lp. Rodzaj bada  

1 

1.1 

1.2 

1.3 

1.4 

2 

2.1 

2.2 

2.3 

2.4 

2.5 

2.6 

Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b) 

Uziarnienie 

Zawarto  lepiszcza 

Temperatura mi knienia lepiszcza odzyskanego 

G sto  i zawarto  wolnych przestrzeni próbki 

Warstwa asfaltowa 

Wska nik zag szczenia a) 

Spadki poprzeczne 

Równo  

Grubo  lub ilo  materia u 

Zawarto  wolnych przestrzeni a) 

W a ciwo ci przeciwpo lizgowe 

a) do ka dej warstwy i na ka de rozpocz te 6 000 m2 

nawierzchni jedna próbka; w razie potrzeby liczba próbek 

mo e zosta  zwi kszona (np. nawierzchnie dróg w terenie 

zabudowy) 
b)   w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki 

 

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe 

W wypadku uznania, e jeden z wyników bada  kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, 

Wykonawca ma prawo da  przeprowadzenia bada  kontrolnych dodatkowych. 

In ynier i Wykonawca decyduj  wspólnie o miejscach pobierania próbek i wyznaczeniu odcinków cz ciowych 

ocenianego odcinka budowy. Je eli odcinek cz ciowy przyporz dkowany do bada  kontrolnych nie mo e by  

jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by  mniejszy ni  20% ocenianego odcinka budowy. 

Do odbioru uwzgl dniane s  wyniki bada  kontrolnych i bada  kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinków 

cz ciowych. 

Koszty bada  kontrolnych dodatkowych za danych przez Wykonawc  ponosi Wykonawca. 

6.3.5. Badania arbitra owe 

Badania arbitra owe s  powtórzeniem bada  kontrolnych, co do których istniej  uzasadnione w tpliwo ci ze strony 

In yniera lub Wykonawcy (np. na podstawie w asnych bada ). 

Badania arbitra owe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezale ne laboratorium, które nie wykonywa o bada  

kontrolnych. 

Koszty bada  arbitra owych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na której niekorzy  przemawia 

wynik badania. 

Wniosek o przeprowadzenie bada  arbitra owych dotycz cych zawarto ci wolnych przestrzeni lub wska nika 

zag szczenia nale y z o y  w ci gu 2 miesi cy od wp ywu reklamacji ze strony Zamawiaj cego. 

6.4. W A CIWO CI WARSTWY AC 16 W  ORAZ DOPUSZCZALNE ODCHY KI 

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa MMA 

6.4.1.1. Uwagi ogólne 

Na etapie oceny jako ci wbudowanej MMA podaje si  warto ci dopuszczalne i tolerancje, w których uwzgl dnia si : 

rozrzut wyst puj cy przy pobieraniu próbek, dok adno  metod bada  oraz odst pstwa uwarunkowane metod  pracy. 

Ocen  warto ci dopuszczalnych tolerancji oraz cz stotliwo  pobierania próbek do bada  nale y przeprowadza  

zgodnie z wytycznymi zawartymi w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. 

W a ciwo ci materia ów nale y ocenia  na podstawie bada  pobranych próbek mieszanki mineralno-asfaltowej przed 

wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyj tkowo dopuszcza si  badania próbek 

pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej). 

Metodyk  oceny warto ci dopuszczalnych tolerancji oraz cz stotliwo  pobierania próbek do bada  nale y 

przeprowadza  zgodnie z wytycznymi zawartymi w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. p.7.3, 7.4.1.5, 8.8 
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6.4.1.2. Uziarnienie MMA. 

Badanie sk adu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji. Wyniki powinny by  zgodne z recept  

laboratoryjn  z tolerancj  okre lon  w tablicy 10. 

6.4.1.3. Zawarto  lepiszcza w MMA 

Zawarto  rozpuszczalnego lepiszcza z ka dej pobranej próbki z MMA nie mo e odbiega  od warto ci projektowanej, z 

uwzgl dnieniem dopuszczalnych odchy ek wg tbl.10 oraz WT-2 tbl. 64. 

6.4.1.4. Temperatura mi knienia lepiszcza odzyskanego 

Temperatura mi knienia asfaltu 50/70 wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczy  

63 st.C. 

6.4.1.5. G sto  i zawarto  wolnych przestrzeni próbki 

Zawarto  wolnych przestrzeni w próbce Marshala w pobranej z MMA nie mo e wykroczy  poza warto ci podane w 

tbl. 5 o wi cej ni  2,0 %(v/v). 

6.4.2. Badania dotycz ce cech geometrycznych i w a ciwo ci warstwy nawierzchni AC W 

6.4.2.1 Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów 

Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z AC W podaje tablica 11. 

Tabela 12. Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów wykonanej warstwy z AC W. 

Lp. Badana cecha Minimalna cz stotliwo  bada  i pomiarów 

1 Szeroko  warstwy 2 razy na odcinku drogi o d ugo ci 1 km 

2 Równo  pod u na warstwy ka dy pas ruchu at  co 10 m 

3 Równo  poprzeczna warstwy nie rzadziej ni  co 10 m 

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o d ugo ci 1 km 

5 Rz dne wysoko ciowe warstwy pomiar rz dnych niwelacji pod u nej i poprzecznej 

oraz usytuowania osi wed ug dokumentacji 

projektowej 6 Ukszta towanie osi w planie 

7 Grubo  warstwy 2 próbki z ka dego pasa o powierzchni do 3000 m2 

8 Z cza pod u ne i poprzeczne ca a d ugo  z cza 

9 Kraw d , obramowanie warstwy ca a d ugo  

10 Wygl d warstwy ocena ci g a 

11 Zag szczenie warstwy 2 próbki z ka dego pasa o powierzchni do 3000 m2 

12 Wolna przestrze  w warstwie jw. 

6.4.2.2. Szeroko  warstwy 

Szeroko  warstwy cieralnej z betonu asfaltowego powinna by  zgodna z dokumentacj  projektow , z tolerancj  

+ 5 cm. Szeroko  warstwy asfaltowej ni ej po o onej, nie ograniczonej kraw nikiem lub opornikiem w nowej 

konstrukcji nawierzchni, powinna by  szersza z ka dej strony co najmniej o grubo  warstwy na niej po o onej, nie 

mniej jednak ni  5 cm. 

6.4.2.3. Równo  warstwy 

Nierówno ci pod u ne i poprzeczne warstwy podbudowy z AC W nie powinny by  wi ksze od podanych w tablicy 9. 

Tablica 9.  Dopuszczalne nierówno ci warstwy podbudowy w AC W w mm 

Lp. Drogi i place 
Warstwa podbudowy 

[mm] 

1 Drogi klasy Z, L, D 9 
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Pomiar równo ci pod u nej warstwy cieralnej nale y wykona  stosuj c metod  z wykorzystaniem aty 4-metrowej i 

klina, mierz c wysoko  prze witu w po owie d ugo ci aty. Pomiar nale y wykona  w odleg o ci nie mniejszej jak co 

10 m. 

6.4.2.4. Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne warstwy z AC P na odcinkach prostych i na ukach powinny by  zgodne z dokumentacj  

projektow , z tolerancj   0,5 %. 

6.4.2.5. Rz dne wysoko ciowe 

Rz dne wysoko ciowe warstwy powinny by  zgodne z dokumentacj  projektow , z tolerancj   1 cm. 

6.4.2.6. Ukszta towanie osi w planie 

O  warstwy w planie powinna by  usytuowana zgodnie z dokumentacj  projektow , z tolerancj  5 cm. 

6.4.2.7. Grubo  warstwy 

Grubo  warstwy powinna by  zgodna z grubo ci  projektow , z tolerancj   10% cm.  

6.4.2.8. Z cza pod u ne i poprzeczne 

Z cza w nawierzchni powinny by  wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. Z cza w konstrukcji 

wielowarstwowej powinny by  przesuni te wzgl dem siebie co najmniej o 15 cm. Z cza powinny by  ca kowicie 

zwi zane, a przylegaj ce warstwy powinny by  w jednym poziomie. 

6.4.2.9. Wygl d warstwy 

Wygl d warstwy z betonu asfaltowego powinien mie  jednolit  tekstur , bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, 

uszcz cych si  i sp kanych. 

6.4.2.10. Zag szczenie warstwy i wolna przestrze  w warstwie wg tbl.7. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. OGÓLNE ZASADY OBMIARU ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA 

Jednostk  obmiarow  jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z AC W. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 

Roboty uznaje si  za wykonane zgodnie z dokumentacj  projektow  i SST, je eli wszystkie pomiary i badania z 

zachowaniem tolerancji wg pktu 6 da y wyniki pozytywne. 

9. PODSTAWA P ATNO CI 

9.1. Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci 

Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z AC W obejmuje: 

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

oznakowanie robót, zgodnie z zatwierdzonym  projektem organizacji ruchu,  

zakup i dostarczenie materia ów, 

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 

posmarowanie lepiszczem kraw dzi urz dze  obcych i kraw ników, 

roz o enie i zag szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 

obci cie kraw dzi i posmarowanie asfaltem, 

przeprowadzenie pomiarów i bada  laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. 
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10. PRZEPISY ZWI ZANE 

10.1. Normy 

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych 

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe – Terminologia  

3. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 

4. PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych twardych 

5. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji dla asfaltów modyfikowanych 

polimerami 

6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwale  stosowanych na 

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu 

10. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  1: Zawarto  lepiszcza rozpuszczalnego 

11. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  2: Oznaczanie sk adu ziarnowego 

12. PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  3: Odzyskiwanie asfaltu – Wyparka obrotowa 

13. PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  4: Odzyskiwanie asfaltu – Kolumna o destylacji frakcyjnej 

14. 

 

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  5: Oznaczanie g sto ci 

15. 

 

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  6: Oznaczanie g sto ci obj to ciowej metod  hydrostatyczn  

16. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  8: Oznaczanie zawarto ci wolnej przestrzeni 

17. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  10: Zag szczalno  

18. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  11: Okre lenie powi zania pomi dzy kruszywem i asfaltem 

19. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  12: Okre lenie wra liwo ci na wod  

20. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  13: Pomiar temperatury 

21. PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  14: Zawarto  wody 

22. PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  17: Ubytek ziaren 

23. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  18: Sp ywanie lepiszcza 

24. PN-EN 12697-19 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  19: Przepuszczalno  próbek 

25. PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  20: Penetracja próbek sze ciennych lub Marshalla 

   

26. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  22: Koleinowanie   

27. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  23: Okre lanie po redniej wytrzyma o ci na rozci ganie próbek 

asfaltowych 

28. PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  24: Odporno  na zm czenie 

29. PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  26: Sztywno  

30. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  27: Pobieranie próbek 

31. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  28: Przygotowanie próbek do oznaczania zawarto ci lepiszcza, 

zawarto ci wody i uziarnienia 

32. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 
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gor co – Cz  29: Pomiar próbki z zag szczonej mieszanki mineralno-asfaltowej 

33. PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  30: Przygotowanie próbek zag szczonych przez ubijanie 

34. PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  33: Przygotowanie próbek zag szczanych walcem 

35. PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  34: Badanie Marshalla 

36. PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  35: Mieszanie laboratoryjne 

37. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  36: Oznaczanie grubo ci nawierzchni asfaltowych 

38. PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  38: Podstawowe wyposa enie i kalibracja 

44. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  1: Beton asfaltowy 

46. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  20: Badanie typu 

47. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  21: Zak adowa kontrola 

produkcji 

WT 1 Kruszywa 2008 

WT 2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 

WT 3 Emulsje asfaltowe 2008 
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1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wype niacza mineralnego o okre lonym sk adzie i 

uziarnieniu. 

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiedni  ilo ci  asfaltu wytworzona na 

gor co, w okre lony sposób, spe niaj ca okre lone wymagania. 

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa  u o ona i zag szczona. 

1.4.4. Podbudowa asfaltowa - warstwa no na z betonu asfaltowego spe niaj ca funkcje no ne w konstrukcji 

nawierzchni. 

1.4.5. Pod o e pod warstw  asfaltow  - powierzchnia przygotowana do u o enia warstwy z mieszanki mineralno-

asfaltowej. 

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie. 

1.4.7. Próba technologiczna – wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej w a ciwo ci s  

zgodne z recept  laboratoryjn . 

1.4.8. Odcinek próbny – odcinek warstwy nawierzchni (o d ugo ci co najmniej 50m) wykonany w warunkach 

zbli onych do warunków budowy, w celu sprawdzenia pracy sprz tu i uzyskiwanych parametrów technicznych robót. 

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) – obci enie drogi ruchem samochodowym, wyra one w osiach obliczeniowych (100 kN) 

na obliczeniowy pas ruchu na dob .   

Stosowane okre lenia podstawowe s  zgodne z obowi zuj cymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami 

podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ CE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotycz ce robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIA Y 

2.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ CE MATERIA ÓW 

Ogólne wymagania dotycz ce materia ów, ich pozyskiwania i sk adowania, podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 

ogólne” pkt 2. 

2.1.1. Materia y do betonu asfaltowego do warstwy wi cej. 

 Tablica 1 Materia y do betonu asfaltowego do warstwy wi cej 

Materia  
Kategoria ruchu 

KR3÷KR4 

Mieszanka mineralno-asfaltowa lub granulat 

asfaltowy o wym. D, [mm] 
16 22 

Granulat asfaltowy o wym. U, [mm] 40 40 

Lepiszcza asfaltowe, polimeroasfalt drogowy PMB 25/55-60 

Kruszywa mineralne Tablice 2.1, 2.2, 2.3, wg WT-1 Kruszywa 2008, cz. 2,  

 

Przy zastosowaniu asfaltu modyfikowanego do mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA), granulat nie powinien 

stanowi  wi cej ni  20% masy MMA. 

2.2. MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA. 

2.2.1.Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto  lepiszcza wg tablicy 2. 

  Tablica 2 Uziarnienie mieszanki mineralnej 
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W a ciwo  

Przesiew, [% (m/m)] Przesiew, [% (m/m)] 

AC 16 W 

KR3/4 

AC 22 W 

KR3/4 

Wymiar sita #, [mm] od od do do 

31,5 - - 100 - 

22,4 100 - 90 100 

16 90 100 65 80 

11,2 65 80 - - 

8 - - - - 

2 25 30 25 33 

0,125 5 10 5 10 

0,063 3 7 3 7 

Zawarto  lepiszcza Bmin4,4 Bmin4,2 

 

 

2.2.2. Wymagane w a ciwo ci betonu asfaltowego (AC) do warstwy wi cej. 

Tablica 3. Wymagane w a ciwo ci betonu asfaltowego do warstwy wi cej dla KR3÷KR4. 

W a ciwo  
Warunki zag szczania wg 

PN_EN 13108-20 
Metoda i warunki badania 

Wymiar mieszanki 

AC 16 W, AC 22 W 

Zawarto  wolnych 

przestrzeni 

C.1.3., ubijanie, 

2 x 75 uderze  
PN-EN 12697-8, p. 4 

Vmin4.0 

Vmax7 

Odporno  na deformacje 

trwa e 

C.1.20, wa owanie, 

P98 – P100 

PN-EN 12697-22, 

metoda B w powietrzu, 

PN-EN 13108-20, 

D.1.6, 60 st.C, 10 000 cykli 

WTSAIR0,10 

PRDAIR5,0 

Odporno  na dzia anie 

wody 

C.1.1., ubijanie, 

2 x 25 uderze  

PN-EN 12697-12, lecz 

przechowywanie w 40st.C z 

jednym cyklem zamra ania, 

badanie w 15 st.C 

ITSR80 

 

2.2.3. Produkcja i przechowywanie MMA. 

Najwy sza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) dla polimeroasfaltu drogowego 

PMB 25/55-60 wynosi 180 st.C. 

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by  wy sza o wi cej ni  30 st.C od najwy szej temperatury MMA 

podanej w tablicy 4. W tej tablicy najni sza temperatura dotyczy MMA dostarczonej na miejsce wbudowania, a 

najwy sza bezpo rednio po wytworzeniu w wytwórni. 

Tablica 4 Najwy sza i najni sza temperatura MMA. 

Lepiszcze asfaltowe 
Temperatura mieszanki [st.C] 

Beton asfaltowy AC 

PMB 25/55-60 od 140 do 180 

 

 

2.3. KRUSZYWO 

W zale no ci od kategorii ruchu nale y stosowa  kruszywa podane w tablicy 4. 
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Sk adowanie kruszywa powinno odbywa  si  w warunkach zabezpieczaj cych je przed zanieczyszczeniem i 

zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.  

2.3.1.Wymagane w a ciwo ci kruszywa grubego do warstwy wi cej z betonu asfaltowego. 

Tablica 3. Wymagane w a ciwo ci kruszywa grubego do warstwy wi cej z betonu asfaltowego 

Punkt 

WT-1 

Kruszywa 

2008 

W a ciwo ci kruszywa  
Wymagania w zale no ci od kategorii ruchu 

KR3÷KR4 

4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie ni sza ni : GC90/20 

4.1.4. 
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wi ksze ni  wg 

kategorii: 
G20/15 

4.1.6. 
Zawarto  py u wg PN-EN 933-1; kategoria nie wy sza 

ni : 
f2 

4.1.8. 
Kszta t kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-

4, kategoria nie wy sza ni : 

FI25 

lub SI25 

4.1.9. 

Procentowa zawarto  ziaren o powierzchni 

przekruszonej i amanej wg PN-EN 933-4, kategoria nie 

ni sza ni : 

C90/1 

4.2.2. 

Odporno  kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 

1097-2, rozdzia  5; kategoria co najmniej: 

grupa kruszyw A (tbl.8.1. wg W-T 1) 

grupa kruszyw B(tbl.8.1. wg W-T 1) 

LA30/35 

4.3.1. G sto  ziaren wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta 

4.3.3. G sto  nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta 

4.4.1. 
Nasi kliwo  wg PN-EN 1097-6, za cznik B; 

kategoria nie wy sza ni :  
Wcm0,5a) 

4.4.2. 
Mrozoodporno  wg PN-EN 1367-1, kategoria nie 

wy sza ni : 
F1 

4.4.5. 
„Zgorzel s oneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, 

wymagana kategoria: 
SBLA 

4.5.2. 
Sk ad chemiczny – uproszczony opis petrograficzny wg 

PN-EN 932-3 
deklarowany przez producenta 

4.5.3. 
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 

14.2; kategoria nie wy sza ni : 
mLPC 0,1 

a) Je eli nasi kliwo  jest wi ksza, to nale y bada  mrozoodporno ci wg p. 4.4.2. 

 

Tablica 4. Wymagane w a ciwo ci kruszywa drobnego do warstwy wi cej z betonu asfaltowego 

Punkt 

WT-1 

Kruszywa 

2008 

W a ciwo ci kruszywa 
Wymagania w zale no ci od kategorii ruchu 

KR3÷KR4 

4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 

4.1.5. 
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wi ksze ni  wg 

kategorii: 
GTC20 

4.1.6. 
Zawarto  py u wg PN-EN 933-1; kategoria nie wy sza 

ni : 
f16 

4.1.7. Jako  py u wg PN-EN 933-9, kategoria nie wy sza MBF10 
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ni : 

4.1.10. 
Kanciasto  kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, 

rozdz. 8, kategoria nie ni sza ni : 
Ecs30 

4.3.1. G sto  ziaren wg PN-EN 1097-6 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta 

4.5.3. 
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 

14.2; kategoria nie wy sza ni : 
mLPC 0,1 

 

Tablica 4. Wymagane w a ciwo ci wype niacza do warstwy wi cej z betonu asfaltowego 

Punkt 

WT-1 

Kruszywa 

2008 

W a ciwo ci wype niacza 
Wymagania w zale no ci od kategorii ruchu 

KR3÷KR4 

5.2.1. Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne z tablic  24 

5.2.2. 
Jako  py u wg PN-EN 933-9, kategoria nie wy sza 

ni : 
MBF10 

5.3.1. Zawarto  wody wg PN-EN 1097-5, nie wy sza ni : 1%(m/m) 

5.3.2. G sto  ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta 

5.4.1. 
Wolne przestrzenie w suchym zag szczonym 

wype niaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria 
V28/45 

5.4.2. 
Przyrost temperatury mi knienia wg PN-EN 13179-1, 

wymagana kategoria: R&B8/25 

5.5.1. 
Rozpuszczalno  w wodzie wg PN-EN 1744-1, 

kategoria nie wy sza ni : 
WS10 

5.5.3. 
Zawarto  CaCO3 w wype niaczu wapiennym wg PN-

EN 196-21. kategoria nie ni sza ni : 
CC70 

5.5.4. 
Zawarto  wodorotlenku wapnia w wype niaczu 

mieszanym, wymagana kategoria: 
Ka10, Ka Deklarowana 

5.6.2. 
„Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana 

kategoria: 
BNDeklarowana 

 

2.4. RODEK ADHEZYJNY 

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa  powinowactwo fizykochemiczne, 

zapewniaj ce odpowiedni  przyczepno  (adhezj ) lepiszcza do kruszywa o odporno  mieszanki mineralno asfaltowej 

na dzia anie wody. W celu poprawienia powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nale y stosowa  rodki 

poprawiaj ce adhezj . rodek adhezyjny i jego ilo  powinny by  dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. 

Ocen  przyczepno ci nale y okre li na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako 

podstawowe. Dopuszcza si  inne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepno  

lepiszcza do kruszywa powinna wynosi  co najmniej 80%. 

2.5. DOSTAWY MATERIA ÓW 

Za dostawy materia ów odpowiedzialny jest Wykonawca robót zgodnie z ustaleniami okre lonymi w ST D.M-00.00.00 

„Wymagania ogólne”.  

Do obowi zku Wykonawcy nale y takie zorganizowanie dostaw materia ów do wytwarzania mieszanki CA, aby 

zapewni  nieprzerwan  prac  otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzia ki roboczej. 

Ka da dostawa asfaltu, kruszywa i wype niacza musi by  zaopatrzona w deklaracj  zgodno ci o tre ci wed ug PN-EN-

45014 wydan  przez dostawc . 

2.6. SK ADOWANIE MATERIA ÓW 
2.6.1. Sk adowanie kruszywa 
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Sk adowanie kruszywa powinno odbywa  si  w warunkach zabezpieczaj cych je przed zanieczyszczeniem i 

zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.  

2.6.2. Sk adowanie wype niacza 

Wype niacz nale y sk adowa  w silosach wyposa onych w urz dzenia do aeracji. 

2.6.3. Sk adowanie asfaltu 

Asfalt powinien by  sk adowany w zbiornikach, których konstrukcja i u yte do ich wykonania materia y wykluczaj  

mo liwo  zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by  wyposa one w automatycznie sterowane urz dzenia 

grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza si  ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy 

otaczarki powinien by  izolowany termicznie, posiada  automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej 

temperatury z tolerancj  ± 5oC oraz posiada  uk ad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowa  si  w 

zbiorniku poni ej zwierciad a gor cego asfaltu. 

Zaleca si  stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiorników pionowych, wyposa onych w elektryczny 

system grzewczy. 

3. SPRZ T 

3.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ CE SPRZ TU 

 Ogólne wymagania dotycz ce sprz tu podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. SPRZ T DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO 

3.2.1. Wytwórnia stacjonarna – jej wydajno  musi by  dostosowana do wg harmonogramu post pu wykonania robót 

nawierzchniowych (np. wg zaplanowanej dzia ki/dob ) 

 Wytwórnia winna zapewni  ci g  produkcj  betonu asfaltowego w granicach tolerancji recepty roboczej. Wytwórnia 

winna by  wyposa ona i pracowa  w taki sposób aby dozowanie gor cego kruszywa, wype niacza i lepiszcza by o 

dokonywane automatycznie. Wydajno  otaczarni powinna by  zgodna z wydajno ci  uk adarki i technologi  uk adania 

betonu asfaltowego.  

Maj  by  stosowane otaczarki o ruchu cyklicznym wyposa one w: 

- dozowanie wst pne (przynajmniej 5 dozowników), 

- podajniki ta mowe, 

- b ben susz cy, 

- instalacj  odpylaj ca, 

- elewator gor cy, 

- zestaw sit wibracyjnych, 

- zasobnik gor cego kruszywa, 

- system wa co-mieszaj cy w pe ni zautomatyzowany, dozowanie wszystkich sk adników wy cznie wagowe. 

- mieszalnik, 

- silos na py y z odzysku, 

- elewator wype niacza, 

- podajniki limakowe, 

- zbiornik na gotowy materia  z izolacj  termiczn , 

- pompy do podawania asfaltu, 

- sterowanie komputerowe procesu produkcji, 

- instrument wagowego dozowania asfaltu, 

- instrument dozowania rodka adhezyjnego, 

- instrument dozowania stabilizatora (granulatu) dla którego lepiszczem spajaj cym jest asfalt, 

- zbiorniki na polimeroasfalt z mieszad em lub pompowaniem od do u i ogrzewaniem po rednim, 

- zbiorniki na asfalt i wype niacz oraz osobne zasieki o umocnionym dnie dla ka dego rodzaju kruszywa o 

pojemno ci wystarczaj cej na 7 dni produkcji, 

3.2.2. Uk adarki do betonu asfaltowego 

 Uk adarki (rozcie acze masy) winny by  mechaniczne i samojezdne wyposa one w elektronicznie kontrolowany stó  

zdolny do u o enia mieszanki zgodnie z projektowan  osi , niwelet  i spadkami poprzecznymi. Zdolno  uk adania 

mieszanki winna by  skorelowana z wydajno ci  otaczarki i wymaganiami technologicznymi. Nie dopuszcza si  

wykonywania szwu w szeroko ci pomi dzy kraw dziami nawierzchni jezdni. 

Uk adarka winna mie  co najmniej nast puj ce wyposa enie: 

- elementy wibruj ce (nó  i p yta) do wst pnego zag szczania wraz ze sprawn  regulacj  cz stotliwo ci i 

amplitudy drga , 

- uk ady do podgrzewania elementów roboczych uk adarki, 
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- mo liwo  regulacji szeroko ci sto u 

3.2.3. Skrapiarki 

 Skrapiarka typu jak w Specyfikacji ST D-M.04.03.01 winna by  typu ci nieniowego z termicznie izolowanymi 

zbiornikami. U ycie skrapiarki o grawitacyjnym podawaniu lepiszcza jest zabronione. Skrapiarka winna zapewni  

jednolito  spryskiwania na ca ej szeroko ci warstwy przy wydajno ci od 0,4 do 2,0 kg/m2 pod ci nieniem od 4,5 do 

13,4 kg/ m2.  

Skrapiarka winna by  wyposa ona w system grzewczy, mierniki temperatury, oraz skalibrowane uk ady pozwalaj ce na 

prawid owe dozowanie lepiszcza. 

3.2.4. Sprz t do zag szczania 

 Wybór rodzaju zestawu walców pozostawia si  Wykonawcy pod warunkiem osi gni cia wymaganego wska nika 

zag szczenia dla danej warstwy bitumicznej o okre lonej grubo ci i szeroko ci. W ka dym przypadku zostan  u yte 

walce ogumione b d  hybrydowe. 

 Efekty osi gane proponowanym zestawem walców musz  by  dok adnie sprawdzone na odcinku próbnym. Plan pracy 

walców dla ka dej warstwy winien by  przygotowany przez Wykonawc  i przedstawiony In ynierowi do akceptacji. 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotycz ce transportu podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2. TRANSPORT MATERIA ÓW 

4.2.1. Asfalt 

 Lepiszcze asfaltowe nale y przewozi  zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024: 1991. 

4.2.2. Wype niacz 

Wype niacz luzem nale y przewozi  w cysternach przystosowanych do przewozu materia ów sypkich umo liwiaj cych 

roz adunek pneumatyczny zgodnie z „Wytyczne Bada  i Kryteria Oceny M czek Wapiennych do Mieszanek 

Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998. 

4.2.3. Kruszywo 

Kruszywo mo na przewozi  dowolnymi rodkami transportu, w warunkach zabezpieczaj cych je przed 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego 

 Mieszank  betonu asfaltowego nale y przewozi  pojazdami samowy adowczymi wyposa onymi w pokrowce 

brezentowe o adowno ci nie mniejszej ni  10 ton. Zaleca si  stosowanie samochodów termosów z podwójnymi 

cianami skrzyni wyposa onej w system grzewczy. Skrzynie wywrotek winny by  dostosowane do wspó pracy z 

uk adark  w czasie 

Warunki i czas transportu MMA, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia  utrzymanie temperatury w 

wymaganym przedziale wg tbl. 4. 

 U ycie rodków u atwiaj cych roz adunek betonu asfaltowego (tj. emulsji, olejów, wody itp.) jest dozwolone pod 

warunkiem, e ich ilo  jest utrzymywana na minimalnym poziomie i  

wszelkie nadmiary winny by  usuni te przed kolejnym za adunkiem. rodki te winny by  zaakceptowane przez 

In yniera. 

 Czas transportu od za adunku do roz adunku nie powinien przekracza  2 godzin na odleg o  nie wi ksz  ni  70 km z 

jednoczesnym spe nieniem warunku zachowania temperatury produkcji i wbudowania. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. OGÓLNE WARUNKI WYKONANIA ROBÓT. 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. PROJEKTOWANIE BETONU ASFALTOWEGO 

 Przed przyst pieniem do robót, w terminie uzgodnionym z In ynierem (lecz nie krótszym ni  30 dni), Wykonawca 

dostarczy In ynierowi do akceptacji projekt sk adu mieszanki oraz wyniki bada  laboratoryjnych i próbki materia ów 

pobrane w obecno ci In yniera. 

 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej MMA polega na: 

- doborze sk adników mieszanki, 



Szczegó owe Specyfikacje Techniczne  

D-05.03.05 
CPV 45233000-9 

 
Nawierzchnia z betonu asfaltowego (AC W) – warstwa wi ca 
 

 

 

DHV POLSKA – Etap III: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (POW) od w z a Konotopa do w z a Lotnisko. 

453

- doborze optymalnej ilo ci polimeroasfaltu, 

- okre leniu jej w a ciwo ci i porównania wyników z za o eniami projektowymi. 

Receptury powinny by  opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nast puj ce ród a: 

- za o enia materia owe uj te w PZJ, 

- wytyczne niniejszej Specyfikacji, 

- wyniki wykonywanych pe nych i niepe nych bada  materia ów. 

Materia y do betonu asfaltowego AC do warstwy wi cej podano w tbl. 1. 

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie ci  si  w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe 

graniczne. Rz dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wi cej z betonu 

asfaltowego oraz orientacyjne zawarto ci asfaltu podano w tablicy 2. 

 

W a ciwo ci wykonanej warstwy wi cej z MMA wg tbl.5 

Tablica 5 Typ i wymiar MMA do warstwy wi cej. 

Warstwa i sposób projektowania 
Typ i wymiar mieszanki, 

przeznaczenie 

Projektowana 

grubo  warstwy 

technologicznej 

[cm] 

Wska nik 

zag szczenia 

% 

Zawarto  

wolnych 

przestrzeni w 

warstwie 

[%(v/v] 

Wi ca projektowanie 

empiryczne 

AC 16 W, AC 22 W, 

KR3/4 
7-10  98 3 ÷ 7 

 

5. WYTWORZENIE MMA. 

Mieszank  mineralno-bitumiczn  produkuje si  w otaczarce o mieszaniu ci g ym b d  cyklicznym zapewniaj cych 

prawid owe dozowanie sk adników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sk adników i gotowej 

mieszanki mineralno-bitumicznej. 

Dozowanie sk adników w urz dzeniach dla otaczarek sprecyzowanych w punkcie 3 niniejszej specyfikacji i by  zgodne 

z recept . 

Tolerancje dozowania sk adników mog  wynosi : jedna dzia ka elementarna wagi, wzgl dnie przep ywomierza, lecz 

nie wi cej ni   2% w stosunku do masy sk adnika. 

Asfalt winien by  ogrzewany w sposób po redni z uk adem termostatowania, zapewniaj cym utrzymanie sta ej 

temperatury z tolerancj   5 oC. 

 Kruszywo powinno by  wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wype niacza uzyska a 

w a ciw  temperatur . Maksymalna temperatura gor cego kruszywa nie powinna by  wy sza o wi cej ni  30 oC od 

maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Minimalna i maksymalna temperatura polimeroasfaltu PMB 25/55-60 w zbiorniku powinna wynosi  od 140 do 180. 

Mieszanka mineralno-bitumiczna przegrzana o wi cej ni  30 st.C ponad najwy sz  dopuszczaln  temperatur  od 

wymaganej powinna by  potraktowana jako odpad produkcyjny. 

5.4. PRZYGOTOWANIE POD O A. 

Pod o em pod warstw  wi c  AC22W jest wykonana podbudowa z AC22P. 

Pod o e pod warstw  wi c  AC22W powinno spe nia  poni sze warunki: 

czyste bez zanieczyszcze  lub pozosta o ci lu nego kruszywa 

wyprofilowane, równe i bez kolein 

rz dne wysoko ciowe zgodne z wymaganiami technicznymi zawartymi w  Dzienniku Ustaw Rzeczypospolitej 

Polskiej Nr 43 z dnia 14 maja 1999 roku za cznik Nr 6, punkt 1 i ST D.04.07.01 

równo  pod u na i poprzeczna mierzona wg BN-68/8931-04 „Drogi samochodowe. Pomiar równo ci 

nawierzchni planografem i at ”. 

5.5. PO CZENIA MI DZYWARSTWOWE 

 Przed u o eniem warstwy wi cej AC16W, AC22W warstwa podbudowy AC22P le ca poni ej musi zosta  

skropiona emulsj  asfaltow  zgodnie z SST D.04.03.01. 

5.6. WARUNKI PRZYST PIENIA DO ROBÓT 
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 Warstwa wi ca z betonu asfaltowego AC16W, AC22W mo e by  uk adana gdy temperatura otoczenia w ci gu doby 

by a nie ni sza od (–)2oC. Nie dopuszcza si  uk adania w czasie opadów atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 

m/s). 

5.7. KONTROLA PRODUKCJI MMA. 

 Ogólny stan nadzorowania procesu produkcyjnego polega na analizowaniu ostatnich 32 wyników dla wszystkich typów 

wyrobu. W analizie wynik jest klasyfikowany jako niezgodny, je eli którykolwiek z sze ciu wyszczególnionych 

parametrów jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 10. Odchylenia te zawieraj  poprawk  ze wzgl du na 

dok adno  pobierania próbek i przebieg bada . 

 

Tablica 10. Tolerancje zawarto ci sk adników mieszanki mineralno-asfaltowej wzgl dem zaprojektowanego. 

Przechodzi przez sito 

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej 

próbki od za o onego sk adu [%] 

Dopuszczalne odchylenie rednie od 

za o onego sk adu [%] 

Mieszanki 

drobno-

ziarniste 

Mieszanki 

grubo-

ziarniste 

Asfalt lany 

Mieszanki 

drobno-

ziarniste 

Mieszanki 

grubo-

ziarniste 

Asfalt lany 

D -8 ÷ +5 -9 ÷ +5 -8 ÷ +5 ±4 ±5 ±4 

D/2 lub sito 

charakterystyczne dla 

kruszywa grubego 

±7 ±9 ±8 ±4 ±4 ±4 

2 mm ±6 ±7 ±8 ±3 ±3 ±3 

Sito charakterystyczne dla 

kruszywa drobnego 
±4 ±5 - ±2 ±2 - 

0,063 ±2 ±3 ±4 ±1 ±2 ±2 

Zawarto  rozpuszczalnego 

lepiszcza 
±0.5 ±0.6 ±0.5 ±0.3 ±0.3 ±0.25 

 

5.8. ODCINEK PRÓBNY 

 Odcinek próbny nale y wykona  w warunkach maksymalnie zbli onych do wyst puj cych na drodze. Mo na 

wykorzysta  do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. 

 Odcinek próbny powinien mie  d ugo  min. 100 m i szeroko  5,50 m i musi by  tak zaprogramowany, aby ustali  

warunki pracy ca ego zespo u maszyn dla osi gni cia wymaganych parametrów technicznych. Wykonanie odcinka 

próbnego powinno zosta  potwierdzone przez In yniera. Zag szczenie powinno odbywa  si  zgodnie z zaplanowanym 

schematem ilo ci przej  walców, uwzgl dniaj cym szeroko  pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametrami 

zag szczania: 

W przypadku nie osi gni cia wymaganych parametrów, odcinek próbny nale y powtórzy , dokonuj c korekty w 

za o eniach. 

In ynier wyznaczy laboratorium sprawuj ce nadzór nad odcinkiem próbnym 

5.9. WBUDOWYWANIE I ZAG SZCZANIE WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO 

5.9.1.Minimalna temperatura otoczenia. 

Dopuszczalna minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy podbudowy wynosi: 

przed przyst pieniem do robót (–)2 st.C 

w czasie robót        0 st.C 

5.9.2. Wbudowywanie mieszanki 

 Przed przyst pieniem do uk adania powinna by  wyznaczona niweleta zgodnie z Dokumentacj  Projektow . Niweleta 

zostanie wyznaczona przy u yciu stalowej linki, stanowi cej horyzont odniesienia dla czujników automatyki uk adarki. 

 Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by  ni sza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w 

punkcie 5.3. 

 Przed przyst pieniem do uk adania, urz dzenia robocze uk adarki nale y podgrza . Uk adanie mieszanki powinno 

odbywa  si  w sposób ci g y na ca ej szeroko ci jezdni (bez szwu pod u nego), bez przestoju z jednostajn  pr dko ci  

od 2 do 4 m na minut . W zasobniku uk adarki powinna zawsze znajdowa  si  mieszanka. Dzienna dzia ka winna by  

skorelowana z wydajno ci  otaczarek ale nie mo e by  mniejsza ni  500 m. 
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Szeroko  uk adanej warstwy wi cej musi uwzgl dnia  mo liwo  wykonania odsadzki i skosu, który nale y 

wykona  przy pomocy odpowiedniej prowadnicy zamocowanej do kraw dzi sto u rozcie acza. 

5.9.2. Grubo  wykonywanych warstw 

 Jak w Dokumentacji Projektowej. 

5.9.3. Zag szczanie mieszanki 

A. Ogólne zasady 

 Optymalne warunki termiczne dla uk adanej warstwy winny by  ustalone w trakcie wykonywania odcinka próbnego i 

zaaprobowane przez In yniera. 

 Nale y stosowa  sposób zag szczania opracowany i sprawdzony na odcinku próbnym w dostosowaniu do konkretnego 

zestawu sprz tu. Minimalna warto  wska nika zag szczenia wykonanej warstwy nie mniej ni  98%. Wska nik 

zag szczenia co najmniej 98% nale y uzyska  w czasie nie d u szym ni  15 minut.  

B. Zag szczenie mieszanki 

 Przy zag szczaniu mieszanki, nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 

zag szczanie powinno odbywa  si  zgodnie z ustalonym schematem przej  walca na ca ej szeroko ci jezdni, 

grubo ci uk adanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osi gni tymi na odcinku próbnym, 

zag szczanie nale y prowadzi  pocz wszy od kraw dzi ku rodkowi, 

naje d a  na wa owan  warstw  ko em nap dowym, w celu unikni cia zjawiska fali przed walcem, 

rozpoczyna  wa owanie walcem ogumionym przy niskim ci nieniu w oponach, podwy szaj c je w miar  

wa owania a nast pnie g adkim, 

manewry walca nale y przeprowadza  p ynnie, na odcinku ju  zag szczonym, 

zabrania si  postoju walca na ciep ej nawierzchni, 

pr dko  przejazdu walca powinna by  jednostajna w granicach 2 od 4 km/h na pocz tku i w granicach od 4 

do 6 km/h w dalszej fazie wa owania, 

wa owanie na odcinku uku o jednostronnym spadku, nale y rozpoczyna  od dolnej kraw dzi ku górze, 

zabrania si  u ywania walców ogumionych z zu ytymi lub bie nikowanymi oponami i nie posiadaj cych 

mo liwo ci zmiany ci nienia, 

walce wibracyjne powinny posiada  zakres cz stotliwo ci drga  w przedziale od 33 do 50 Hz. 

C. Wykonanie z czy 

 Z cza poprzeczne, wynikaj ce z ko ca dziennej dzia ki nale y wykona  przez równe obci cie a nast pnie 

posmarowanie lepiszczami i zabezpieczenie listw  przed mo liwym uszkodzeniem. 

 Z czy pod u nych nie dopuszcza si  - mas  mineralno-asfaltow  na warstwie wi cej nale y rozk ada  dwoma 

rozcie aczami poruszaj cymi si  za sob  w niewielkiej odleg o ci na ca ej szeroko ci jezdni, lub jednym rozcie aczem o 

szeroko ci sto u równej szeroko ci jezdni. Roz o on  w taki sposób mas  nale y zag szcza  walcami eliminuj c s abe 

miejsce  jakim jest styk pod u ny w podbudowie z BA. 

W miejscach styków poprzecznych b d cych wynikiem zako czenia dziennego odcinka, z cza w nawierzchni 

powinny by  wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi. Przed rozpocz ciem dalszych robót miejsce styku 

nale y ogrza  promiennikiem podczerwieni. 

5.10. ZABEZPIECZENIE KRAW DZI WEWN TRZNYCH (GÓRNYCH) PRZY JEDNOSTRONNYM 
POCHYLENIU JEZDNI 

Zabezpieczenie kraw dzi wewn trznych (górnych) przy jednostronnym pochyleniu jezdni jak w SST D.04.07.01 p. 

5.10. 

6. KONTROLA JAKO CI ROBÓT 

6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKO CI ROBÓT  

 Ogólne zasady kontroli jako ci robót podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne".  

6.2. BADANIA PRZED PRZYST PIENIEM DO ROBÓT 

Przed przyst pieniem do robót Wykonawca powinien wykona  pe ne badania lepiszcza, wype niacza oraz kruszyw 

przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej w laboratorium zaakceptowanym przez In yniera i 

przedstawi  wyniki tych bada  In ynierowi do akceptacji. Pe ne badania powy szych sk adników winny by  

przeprowadzone zgodnie w obowi zuj cymi wytycznymi WT-1 Kruszywa 2008 oraz WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 

2008. 
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 Celem wykonania bada  kontrolnych jest sprawdzenie, czy jako  materia ów budowlanych ( mieszanek mineralno-

asfaltowych i jej sk adników, lepiszczy i materia ów do uszczelnie ) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy 

asfaltowe, po czenia itp.) spe niaj  wymagania okre lone w niniejszej SST. Wyniki tych bada  s  podstaw  odbioru 

robót przez In yniera 

6.3. BADANIA W CZASIE ROBÓT 

6.3.1. Wykaz i zakres bada  kontrolnych. 

Wykaz i zakres bada  kontrolnych jak w SST D-04.07.01 p.6.3.1. 

6.3.2. Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów 

Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów jak w SST D--04.07.01 p.6.3.2. 

6.3.3. Badanie w a ciwo ci asfaltu 

Dla ka dej cysterny nale y okre li  penetracj  i temperatur  mi knienia asfaltu. 

6.3.4. Badanie w a ciwo ci wype niacza 

Na ka de 100 Mg zu ytego wype niacza nale y okre li  uziarnienie i wilgotno  wype niacza. 

6.3.5. Badanie w a ciwo ci kruszywa 

Przy ka dej zmianie kruszywa nale y okre li  klas  i gatunek kruszywa. 

6.3.6. Pomiar temperatury sk adników mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury sk adników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali 

odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by  zgodna z wymaganiami podanymi 

w recepcie laboratoryjnej i SST. 

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i 

odczytaniu temperatury. 

Dok adno  pomiaru  2o C. Temperatura powinna by  zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST. 

6.3.8. Sprawdzenie wygl du mieszanki mineralno-asfaltowej 

Sprawdzenie wygl du mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygl du w czasie produkcji, 

za adunku, roz adunku i wbudowywania. 

6.3.9. W a ciwo ci mieszanki mineralno-asfaltowej 

W a ciwo ci mieszanki mineralno-asfaltowej nale y okre la  na próbkach zag szczonych metod  Marshalla. Wyniki 

powinny by  zgodne z recept  laboratoryjn . 

6.4. BADANIA DOTYCZ CE CECH GEOMETRYCZNYCH I W A CIWO CI WARSTWY WI CEJ Z 
BETONU ASFALTOWEGO. 

6.4.1. Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów 

Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 11. 

Tabela 11. Cz stotliwo  oraz zakres bada  i pomiarów wykonanej warstwy z betonu asfaltowego. 

Lp. Badana cecha Minimalna cz stotliwo  bada  i pomiarów 

1. Szeroko  warstwy 2 razy na odcinku jezdni o d ugo ci 1 km 

2. Spadki poprzeczne warstwy Co 20 m na odcinku jezdni o d ugo ci 1 km 

3. Ukszta towanie osi w planie Zgodnie z Rysunkami 

4. Grubo  wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m 

5. Z cza pod u ne i poprzeczne ca a d ugo  z cza 

6. Kraw d , obramowanie warstwy Ca a d ugo  

7. Wygl d warstwy Ocena ci g a 

8. Zag szczenie warstwy 2 próbki z ka dej jezdni o d ugo ci do 1000 m 

9. Wolna przestrze  w warstwie jw. 

10. Grubo  warstwy jw. 

6.4.2. Szeroko  warstwy 

Szeroko  warstwy cieralnej z betonu asfaltowego powinna by  zgodna z dokumentacj  projektow , z tolerancj  +5 

cm. Szeroko  warstwy asfaltowej ni ej po o onej, nie ograniczonej kraw nikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji 

nawierzchni, powinna by  szersza z ka dej strony co najmniej o grubo  warstwy na niej po o onej, nie mniej jednak 

ni  5 cm. 

6.4.3. Równo  warstwy 

Nierówno ci pod u ne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego  mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by  

wi ksze od podanych w tablicy 12. 
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Tablica 12. Dopuszczalne nierówno ci warstw asfaltowych, mm 

Lp. Drogi i place 
Warstwa wi ca 

1 Drogi klasy A, S i GP 6 

2 Drogi klasy G i Z 9 

3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na ukach powinny by  zgodne z 

dokumentacj  projektow , z tolerancj   0,5 %. 

6.4.5. Rz dne wysoko ciowe 

Rz dne wysoko ciowe warstwy powinny by  zgodne z dokumentacj  projektow , z tolerancj   1 cm. 

6.4.6. Ukszta towanie osi w planie 

O  warstwy w planie powinna by  usytuowana zgodnie z dokumentacj  projektow , z tolerancj  5 cm. 

6.4.7. Grubo  warstwy 

Grubo  warstwy powinna by  zgodna z grubo ci  projektow , z tolerancj   10 %. Wymaganie to nie dotyczy warstw 

o grubo ci projektowej do 2,5 cm dla której tolerancja wynosi  5 mm i warstwy o grubo ci od 2,5 do 3,5 cm, dla której 

tolerancja wynosi  5 mm. 

6.4.8. Z cza pod u ne i poprzeczne 

Z cza w nawierzchni powinny by  wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. Z cza w konstrukcji 

wielowarstwowej powinny by  przesuni te wzgl dem siebie co najmniej o 15 cm. Z cza powinny by  ca kowicie 

zwi zane, a przylegaj ce warstwy powinny by  w jednym poziomie. 

6.4.9. Wygl d warstwy 

Wygl d warstwy z betonu asfaltowego powinien mie  jednolit  tekstur , bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, 

uszcz cych si  i sp kanych. 

6.4.10. Zag szczenie warstwy i wolna przestrze  w warstwie 

Zag szczenie i wolna przestrze  w warstwie powinny by  zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie 

laboratoryjnej /tbl.3/. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostk  obmiarow  jest m2 (metr kwadratowy) warstwy wi cej nawierzchni z betonu asfaltowego. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 

Roboty uznaje si  za wykonane zgodnie z dokumentacj  projektow  i SST, je eli wszystkie pomiary i badania z 

zachowaniem tolerancji wg pktu 6  

9. PODSTAWA P ATNO CI 

9.1. OGÓLNE USTALENIA DOTYCZ CE PODSTAWY P ATNO CI 

Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 
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9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ 

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje: 

– prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

– oznakowanie robót, zgodnie z zatwierdzonym  projektem organizacji ruchu,  

– zakup i dostarczenie materia ów, 

– wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 

– posmarowanie lepiszczem kraw dzi urz dze  obcych i kraw ników, 

– skropienie mi dzywarstwowe, 

– roz o enie i zag szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 

– wykonanie odsadzek i skosów, 

– obci cie kraw dzi i posmarowanie asfaltem, 

– przeprowadzenie pomiarów i bada  laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. 

10. PRZEPISY ZWI ZANE 

10.1. Normy 

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych 

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe – Terminologia  

3. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 

4. PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych twardych 

5. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji dla asfaltów modyfikowanych 

polimerami 

6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwale  stosowanych na 

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu 

7. PN-EN 14188-1 Wype niacze z czy i zalewy – Cz  1: Specyfikacja zalew na gor co 

8. PN-EN 14188-2 Wype niacze z czy i zalewy – Cz  2: Specyfikacja zalew na zimno 

9. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie – Metody bada  – Cz  1: Dozowanie i poprzeczny 

rozk ad lepiszcza kruszywa 

10. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  1: Zawarto  lepiszcza rozpuszczalnego 

11. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  2: Oznaczanie sk adu ziarnowego 

12. PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  3: Odzyskiwanie asfaltu – Wyparka obrotowa 

13. PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  4: Odzyskiwanie asfaltu – Kolumna o destylacji frakcyjnej 

14. 

 

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  5: Oznaczanie g sto ci 

15. 

 

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  6: Oznaczanie g sto ci obj to ciowej metod  hydrostatyczn  

16. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  8: Oznaczanie zawarto ci wolnej przestrzeni 

17. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  10: Zag szczalno  

18. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  11: Okre lenie powi zania pomi dzy kruszywem i asfaltem 

19. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  12: Okre lenie wra liwo ci na wod  

20. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  13: Pomiar temperatury 

21. PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  14: Zawarto  wody 

22. PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  17: Ubytek ziaren 

23. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  18: Sp ywanie lepiszcza 

24. PN-EN 12697-19 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  19: Przepuszczalno  próbek 
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25. PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  20: Penetracja próbek sze ciennych lub Marshalla 

   

26. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  22: Koleinowanie   

27. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  23: Okre lanie po redniej wytrzyma o ci na rozci ganie próbek 

asfaltowych 

28. PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  24: Odporno  na zm czenie 

29. PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  26: Sztywno  

30. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  27: Pobieranie próbek 

31. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  28: Przygotowanie próbek do oznaczania zawarto ci lepiszcza, 

zawarto ci wody i uziarnienia 

32. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  29: Pomiar próbki z zag szczonej mieszanki mineralno-asfaltowej 

33. PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  30: Przygotowanie próbek zag szczonych przez ubijanie 

34. PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  33: Przygotowanie próbek zag szczanych walcem 

35. PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  34: Badanie Marshalla 

36. PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  35: Mieszanie laboratoryjne 

37. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  36: Oznaczanie grubo ci nawierzchni asfaltowych 

38. PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  38: Podstawowe wyposa enie i kalibracja 

39. PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  39: Oznaczanie zawarto ci lepiszcza rozpuszczalnego metod  

spalania 

40. PN-EN 12697-40 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  40: Wodoprzepuszczalno  „in-situ” 

41. PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  41: Odporno  na p yny przeciwgo oledziowe 

42. PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  42: Zawarto  zanieczyszcze  w destrukcie asfaltowym 

43. PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada  mieszanek mineralno-asfaltowych na 

gor co – Cz  43: Odporno  na paliwo 

44. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  1: Beton asfaltowy 

45. PN-EN 13108-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  2: Beton asfaltowy do bardzo 

cienkich warstw 

46. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  20: Badanie typu 

47. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Cz  21: Zak adowa kontrola 

produkcji 

 
 

 

 

 

 

 

 

 


