Remont mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 w m. Szczebrzeszyn.

SPIS TRESCI:
Lp | Nazwa strona
1 DM 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE. 2
2 D 01.01.01.11 Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych w 17
terenie rowninnym.
3 D 05.03.11.31 Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na 22
zimno: $rednia grubos$¢ warstwy 4,0 cm.
4 M 20.61.52.51. Wykonanie rozbiorki nawierzchni chodnikdw z zywic o 25
grubosci dp 6 mm.
5 U 28.52.20.11 Wykonanie konserwacji tozysk usytuowanych do 27
3,00m nad terenem.
U. 20.02.16.31 Wykonanie konserwacji tozysk usytuowanych do
3,00m nad woda.
6 D 07.01.01.32. Oznakowanie poziome jezdni materiatami 30
grubowarstwowymi (masy termoplastyczne)- linie
ciggte.
7 M.25.51.05.51. Wykonanie wymiany bitumicznego przykrycia 38
dylatacyjnego o przesuwie do 10 mm wigcznie.
8 M.28.51.07.51. Wykonanie naprawy kraweznikow stalowych. 46
9 M.22.51.20.12. Naprawy powierzchniowe betonowych podpér i scian 49
oporowych zaprawami typu PCC naktadanymi recznie
na gtebokos¢ powyzej 1 cm - na ladzie.
M.22.51.20.32 Naprawy powierzchniowe betonowych podpor i scian
oporowych zaprawami typu PCC naktadanymi recznie
na gtebokos$¢ powyzej 1 cm - nad woda.
M.23.51.20.12. Wykonanie naprawy pionowych powierzchni betonu
przeset zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na
gtebokos$¢ powyzej 1 cm — nad ladem.
M.23.51.20.32 Wykonanie naprawy pionowych powierzchni betonu
przeset zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na
gtebokos$¢ powyzej 1 cm - nad woda.
M.23.51.20.14. Wykonanie naprawy sufitowych powierzchni betonu
przeset zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na
gtebokos$¢ powyzej 1 cm- nad lagdem.
M.23.51.20.31. Wykonanie naprawy sufitowych powierzchni betonu
przeset zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na
gtebokos$¢ powyzej 1 cm- nad woda.
10 M.30.01.01.55 Wykonanie nawierzchni z mieszanki SMA - warstwa 59
$cieralna grub. 4 cm
M. 30.01.01.61 Wykonanie uszczelnienia przykrawedziowego ,tasmga”
11 M 30.05.02.52 Wykonanie nawierzchni z zywic syntetycznych o 85
grub. 5 mm.
12 M.30.20.05.11 Wykonanie zabezpieczenia powierzchni betonowej 96
powtoka o grubosci 0.3<d<1mm - z min. zdolnoscig
pokrywania zarysowan
13 M.30.52.05.51 Wykonanie naprawy nawierzchni z kostki betonowej 108
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
DM 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sga wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej
nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla
robot objetych wszystkimi ST.

Zakres robét obejmuje tez wykonanie zamdwien uzupetniajacych na istniejgcym Ilub
wydtuzonym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosé
do stosowania w budownictwie, okreslajaca witasciwosci uzytkowe i wiasnosci techniczne
wyrobu podlegajace ocenie, z wyodrebnieniem tych, ktére stanowig kryteria techniczne. Zgodnie
Z § 4.1. Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994
r. w sprawie aprobat i kryteridw technicznych dotyczacych wyrobdw budowlanych, Instytut
Badawczy Drog i Mostéw jest jednostkg upowazniong do udzielania aprobat technicznych
w odniesieniu do wyrobow z zakresu inzynierii komunikacyjnej, stosowanych wytgcznie w
budownictwie drogowym i mostowym.

Budowla drogowa - obiekt budowlany nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

Chodnik - wydzielony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

Dtugos¢ mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami mostu a w przypadku mostéw
tukowych z nadsypka - odlegto$¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej.
Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujacych zadanie budowlane, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.
Dziennik budowy - opatrzony pieczeciami Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i Projektantem.

Inzynier - Instytucja petnomocnego przedstawiciela Zamawiajgcego, ktorego uprawnienia i
obowigzki w stosunkach z Wykonawcg w procesie realizacji robét okreslono w dokumentach
przetargowych.

Jezdnia - czes$¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania  w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami
dzielgcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
Konstrukcja nos$na (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzaca ustroj niosgcy dla przeniesienia ruchu kotowego i pieszego.
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Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktdéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ufozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorys Slepy.

Kosztorys $lepy - wykaz robdt z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

Ksiega obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdét w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikéow. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera.

Laboratorium - drogowe Ilub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jakosci materiatow oraz robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét zgodnie z dokumentacjg
projektowaq i specyfikacjami, zaakceptowana przez Inzyniera.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen
od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

- warstwa scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniom
ruchu i czynnikédw atmosferycznych,

- warstwa wiazaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowa,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

- warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyrdwnania nierdwnosci istniejacej
podbudowy lub nawierzchni,

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, most, estakada, tunel, kltadka dla pieszych i przepust.
Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajagcymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia
w nim drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania
nawierzchni.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z przeprowadzeniem
budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem dokumentacji
projektowej.

Przedmiar robot - czes¢ sktadowa dokumentacji projektowej zawierajagca szczegdtowe
wyliczenie przewidzianych do wykonania robét.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofaczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejacego potaczenia.

Przepust -obiekt mostowy stuzacy do przekraczania ciekéw wodnych bez przerywania ciggtosci
nasypu.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienia w realizacji
zadania inwestycyjnego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
inwestycyjnego, np. droga, kolej, rurociag.
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Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac sie z petnej $ciany, stupéw lub
innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor itp.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania inwestycyjnego.

Roboty - wszelkie czynnosci i ustugi majace na celu zapewnienie prawidlowego oraz
terminowego zakonczenia realizacji zadania inwestycyjnego lub utatwiajace realizacje, w tym
réowniez dostarczenie robocizny, materiatéw i sprzetu.

Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami przesta
mostowego).

Row - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wode.

Rysunki - graficzna cze$s¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,

charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Specyfikacja techniczna - zbiér wytycznych i wymagan okreslajgcych warunki i sposoby
wykonania robét, ich kontroli oraz zasady odbiordéw i podstawy ptatnosci, opracowanych dla
realizacji konkretnego zadania budowlanego lub jego elementu, stanowigca integralng czes¢
dokumentéw przetargowych.

Sprzet - wszystkie maszyny, srodki transportu i drobny sprzet z urzadzeniami do konserwacji i
obstugi, potrzebne do prawidtowego prowadzenia robot.

Szerokos$¢ catkowita obiektu - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podifuznej.

Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegolnych rodzajéw ruchu oraz szeroko$¢ chodnikédw mierzona w Swietle poreczy
mostowych z wytgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu
pieszego.

Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu

pieszego.
Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng drogq dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, ktérej oferte na wykonanie zadania budowlanego lub
robot na warunkach okreslonych w dokumentach przetargowych Zamawiajacy przyjat, albo
legalni nastepcy prawni tej osoby.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosc
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spetniania funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modernizacjg,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementow.

1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz
egzemplarz dokumentacji projektowej i SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone Ilub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje
projektowq:

- Zamawiajacego,
— sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowq i SST.
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Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegéinych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow Iub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedaq zgodne z dokumentacjq
projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywacé zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w peini zgodne z dokumentacjq
projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

1) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,pod
ruchem”).

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w
sposob okreslony w DM 00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi zatwierdzony projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i
postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na
biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze,
sygnaty itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez
Inzyniera.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera. Tablice informacyjne bedq utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

2) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera. Tablice informacyjne bedgq utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze
jest wiaczony w cene umowna.
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1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

1) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

2) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony s$rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami. toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacq brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na $rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét
ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatdow od witasciwych organéw
administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia
robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.
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Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkoéow i w sposéb ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych
na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdét (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty
w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12, Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen
lub metod i w sposdb ciagty bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wykonawca bedzie dysponowat $wiadectwami kwalifikacji i uprawnieniami do obstugi
sprzetu osob go wykorzystujacych, jesli wymagaja tego stosowne przepisy.

2. Materiaty.
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Zroédta uzyskania materiatdw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robét. Nie pdzniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanym uzyciem materiatow
Wykonawca dostarczy Inzynierowi szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego zrddta
wytwarzania lub wydobywania, wymagane swiadectwa badan laboratoryjnych i reprezentatywne
probki materiatéw do zatwierdzenia. Badania laboratoryjne, ktérych wyniki bedq stanowity
podstawe do zaakceptowania materiatdw przez Inzyniera wykona Wydziat Technologii -
Laboratorium Drogowe Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie. W
przypadku niezaakceptowania przez Inzyniera materiatu ze wskazanego zrddta, Wykonawca
przedstawi do akceptacji materiat z innego zrodta.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego Zzrodta nie oznacza, ze wszystkie materiaty z
tego zrédta bedq przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.
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Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposdb ciggty beda spetniaty wymagania
SST.

Receptury przewidziane do zastosowania przy wykonawstwie robét drogowych, przed
ztozeniem do akceptacji Inzyniera powinny by¢ pozytywnie zaopiniowane przez Wydziat
Technologii - Laboratorium Drogowe Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad O/Lublin.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wiadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajgc w to zrédia
wskazane przez Zamawiajacego ijest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku
i zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdét lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy.

Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatow.

Wytwdrnie materiatdow moggq by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw
mogg byc¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg
akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, bedg zachowane
nastepujace warunki:

1) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji.

2) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to
koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robodt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem Ilub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
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2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa Ilub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu  w wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym,
jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byc¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZ] lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptadji
Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkédw umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4, Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw dréog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$c
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce
na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy
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produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajqce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Program Zapewnienia Jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
Programu Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjgq projektowg, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inzyniera.

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

a) czesc ogodlng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhpl

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi;

b) czes$¢ szczegdtowq opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdédw przed utratg ich wilasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robdt,

— sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli roboét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac¢ zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robdt z
czestotliwoscig zapewniajgcq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaj g
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
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Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedq tak powazne, ze mogq
wptynac ujemnie na wyniki badan. Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych
materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatdw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajqcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedq
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowacd
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatdw u zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé¢ zgodnos$¢ materiatdw i robét z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy Ilub zleci niezalezhemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robdt z dokumentacjg projektowg i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia:
1. Wyroby posiadajace znak CE - bez ograniczen;
2. Wyroby, ktére nie posiadajg znaku CE - pod warunkiem, gdy:
a. wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski:
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- W zgodzie z istniejacg Polska Norma, a producent dostarczyt deklaracje zgodnosci
z ta norma;
- w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapiséw, to w zgodzie
Z uzyskang aprobatg techniczng, a producent dostarczyt deklaracje zgodnosci z ta

aprobatg;
- posiada znak budowlany s$wiadczacy o zgodnosci z Polskg normg wyrobu albo
aprobatg techniczng, a producent zataczyt odpowiednig informacje o wyrobie;

b. wyrdb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty
technicznej, a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z tg aprobatg;

c. jest to wyréb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej.

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktoérego producent wydat specjalne
o$wiadczenie o zgodnosci wyrobu z tg dokumentacjg oraz Z przepisami.

Wyréb budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE lub znak budowlany albo posiada
deklaracje zgodnosci nie moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci dokumentow
dopuszczajgcych do wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikacji nalezy uzyskad
aprobate techniczng dla tego wyrobu.

W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan
bedq dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone. Unikacé
stosowania materiatow, ktérych parametry zblizone sg do dolnych granic tolerancji okreslonych
przepisami.

6.8. Dokumenty budowy.

1) Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robadt,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robdt,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegoélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos$¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
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— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
- dane dotyczace jakosci materiatdow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedq
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

2) Rejestr obmiaréw.

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robdét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w
jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardow.

3) Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

4) Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach 1) + 3)
nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencje na budowie.

5) Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robét.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robdét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej.
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Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m?3 jako dtugos$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar
robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiardow, ktorego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem.

8. Odbioér robét.
8.1. Rodzaje odbioréw robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi ostatecznemu,
c) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robdét =zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu
robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjq projektowq, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr ostateczny roboét.
8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inzyniera.

Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w pkt 8.3.2.
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Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego roboét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych Iub robdt
uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$¢ wykonywanych robdt w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i
SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartosc¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest protokot
odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczeg6towe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew.
PZ],

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i
ew. PZ],

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisija.

8.4. 0Odbiér pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny robét".

9, Podstawa ptatnosci.
9.1. Ustalenia ogdine.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowgq ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- wykonanie dokumentacji, jakg ma opracowa¢ Wykonawca robaot,
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— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkdw i transportu na teren budowy,

- wartos$c¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania og6ine DM 00.00.00.

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych
w DM 00.00.00. obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Projekt przewiduje prowadzenie robot przy utrzymaniu ruchu wahadtowego na obiekcie,
sterowanego sygnalizacjq $wietlna.

Wykonawca robot we witasnym zakresie wykona projekt organizacji ruchu na czas
prowadzenia robét oraz uzyska niezbedne decyzje i uzgodnienia. Koszt wprowadzenia
tymczasowej organizacji ruchu obejmuje ustawienie tymczasowego oznakowania zgodnie z
opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez odpowiednich administratoréw drég
projektem organizacji ruchu i wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.

Koszt utrzymania tymczasowej organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawianie, przykrywanie i usuwanie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier, $wiatet i innych elementow bezpieczenstwa ruchu,
b) utrzymanie ptynnosci i bezpieczenstwa ruchu publicznego,

Koszt likwidacji tymczasowej organizacji ruchu obejmuje usuniecie (demontaz)

wbudowanych materiatéw i oznakowania.

10. Przepisy zwiazane.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M. P. Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi
Zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE.
D 01.01.01 Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych.

D 01.01.01.11 Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych w terenie
réwninnym.

Kod CPV: 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ogdlnej ST sga wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych oraz sporzadzeniem
inwentaryzacji powykonawczej w zwigzkuxc z remontem mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi
krajowej nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych

z wszystkim czynnos$ciami majacymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej

oraz potozenia obiektu inzynierskiego a takze wykonania inwentaryzacji geodezyjnej po

zakonczeniu robdt remontowych.
W zakres robét wchodzg:

— wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktéw gtownych osi trasy i punktow
wysokosciowych (reperéw roboczych dowigzanych do reperdw krajowych), z ich
zastabilizowaniem,

— zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaty oraz odtwarzania uszkodzonych punktow,

- wyznaczenie roboczego pikietazu trasy poza granicg robdt,

— wyznaczenie przekrojéw poprzecznych.

— Wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej powykonawczej.

Zakres robdt obejmuje tez wykonanie zamdwien uzupetniajacych na istniejgcym lub
wydtuzonym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z okresleniami  stosowanymi
w przedmiotowych normach panstwowych i branzowych oraz w SST DM 00.00.00. Wymagania
ogdlne pkt 1.4.

1.4.1. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych - zalozenie poziomej i
wysokosciowej geodezyjnej osnowy realizacyjnej niezbednej przy remoncie, uwzgledniajgcej
ustalenia dokumentacji projektowej.

1.4.2. Punkty glowne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz
poczatkowy i koncowy punkt trasy.

1.4.3. Reper - zasadniczy element znaku wysokosciowego lub samodzielny znak
wysokosciowy, ktorego wysokos$c¢ jest wyznaczona.

1.4.4. Znak geodezyjny - znak z trwatego materiatu umieszczony w punktach osnowy
geodezyjnej.
1.4.5. Osnowa realizacyjna - osnowa dgeodezyjna (pozioma i wysokosciowa),

przeznaczona do geodezyjnego wytyczenia elementow projektu w terenie oraz geodezyjnej
obstugi budowy.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
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1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robét ujete sg w SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne
pkt 1.5.

2. ateriaty.
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe dtugosci okoto 0,5 m.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktéw
zatamania trasy powinny miec¢ $rednice 0,15 + 0,20 m i dtugos¢ 1,5 + 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéow nalezy stosowac paliki drewniane Srednicy 0,05 +
0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalonych w istniejgcej nawierzchni bolce
stalowe $rednicy 5 mm i dtugosci 0,04 + 0,05 m.

,Swiadki” powinny mieé¢ dtugosé okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

Do stabilizowania roboczego pikietazu trasy, poza granicg pasa robdt, nalezy stosowac
pale drewniane s$rednicy 0,15 + 0,20 m i dtugosci 1,5 + 1,7 m z tabliczkami o wymiarach
uzgodnionych z Inzynierem.

Do utrwalenia punktéw osnowy geodezyjnej nalezy stosowaé materiaty zgodne z
instrukcjami technicznymi G-1 [5] i G-2 [6].

3. Sprzet.
Ogodlne wymagania dla stosowanego sprzetu wg w SST DM 00.00.00. ,Wymagania
ogélne” pkt 3.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robédt, jak:
— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
— tyczki, taty, tasmy stalowe, szpilki,
— ew. odbiorniki GPS, zapewniajace uzyskanie wymaganych doktadnosci pomiardéw.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4, Transport.
4.1. 0Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow i sprzetu
Sprzet i materiaty do prac geodezyjnych mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem
transportu.

5. Wykonanie robét.
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych,

5.3. Prace przygotowawcze
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Przed przystgapieniem do robot Wykonawca robdt geodezyjnych powinien:
— zapoznac sie z zakresem opracowania,
— przeprowadzi¢ z Zamawiajacym (Inzynierem) uzgodnienia dotyczace sposobu wykonania
prac,
— zapoznac sie z dokumentacjg projektowa,
— zebra¢ informacje o rodzaju i stanie osnéw geodezyjnych na obszarze objetym remontem,
— zapoznac sie z przewidywanym sposobem realizacji budowy,
— przeprowadzi¢ wywiad szczegdtowy w terenie.

5.4. Odtworzenie trasy drogi i punktow wysokosciowych
5.4.1. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami i
wytycznymi GUGIK .

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przejag¢ od Zamawiajacego dane

zawierajgce lokalizacje i wspdifrzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperdw.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia
robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajagce odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac¢ Inzyniera o wszelkich btedach
wykrytych w wytyczeniu punktéw gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te powinny
by¢ usuniete na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej

sq zgodne Z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze
rzeczywiste rzedne terenu istotnie roznig sie od rzednych okreslonych w dokumentacji
projektowej, to powinien powiadomié¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim

rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic rzednych terenu podanych w dokumentacji
projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na koszt
Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢
zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i
potozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen powinny byc¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczanie wszystkich punktéw pomiarowych i
ich oznaczen w czasie trwania robét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego
zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie
jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot nalezg
do obowigzkéw Wykonawcy.

5.4.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw
wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb
trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw
pomocniczych, potozonych poza granicg robot ziemnych. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy
punktami gtdwnymi na odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500 m.

Wykonawca powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi
trasy drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim. Maksymalna odlegtos¢
miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500
metréw, natomiast w terenie falistym i gérskim powinna by¢ odpowiednio zmniejszona, zaleznie
od jego konfiguraciji.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy
drogowej i obiektéw towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzystaé¢ punkty state na
stabilnych, istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak jest takich punktow, repery
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robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkdéw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych,
osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osiadanie, w sposdb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Rzedne reperow roboczych nalezy okreslac z takg doktadnoscig, aby sredni btad niwelacji
po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do
reperow panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne
i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4.3. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane
geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej
albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowej.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w
odlegtosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50
metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji
projektowej nie moze by¢ wieksze niz 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub 5 cm dla
pozostatych drdg. Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm
w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w dokumentacji projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatow wymienionych w pkcie 2.2,

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robdt zastgpi
je odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robét.

5.4.4. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i
wykopdéw na powierzchni terenu (okreslenie granicy robét), zgodnie z dokumentacjg projektowa,
oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdot i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopdéw nalezy stosowac dobrze widoczne paliki
lub wiechy. Wiechy nalezy stosowac¢ w przypadku nasypéw o wysokosci przekraczajacej 1 metr
oraz wykopow gtebszych niz 1 metr. Odlegto$¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac
do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegto$¢ ta co najmniej powinna
odpowiadac odstepowi kolejnych przekrojéw poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopow o
ksztatcie zgodnym z dokumentacjq projektowa.

5.4.5. Wyznaczenie potozenia obiektéw mostowych
Dla obiektu mostowego nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie poprzez:
a) wytyczenie osi obiektu,
b) wytyczenie punktéw okreslajgcych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegdlnosci
przyczoétkéw i filaréw.
W przypadku mostéw i wiaduktéw dokumentacja projektowa powinna zawiera opis
odpowiedniej osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektow.
Potozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z doktadnoscig okreslong w punkcie 5.4.3.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac
Kontrola jakosci prac pomiarowych powinna obejmowac:

- wewnetrzng kontrole prowadzong przez Wykonawce robdt geodezyjnych, ktéra powinna
zapewnia¢ mozliwos¢ Sledzenia przebiegu prac, oceniania ich jakosci oraz usuwania
nieprawidtowosci mogacych mie¢ wptyw na kolejne etapy robot,

— kontrole prowadzong przez stuzbe nadzoru (Inzyniera),

— przestrzeganie ogolnych zasad prac okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK, zgodnie
Z wymaganiami podanymi w punkcie 5,
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— sporzadzenie przez Wykonawce robot geodezyjnych protokotu z wewnetrznej kontroli robét.
Kontrole nalezy prowadzi¢ wedlug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK, zgodnie Z wymaganiami podanymi w punkcie 5.4.3.

7. Obmiar robét.
7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

8. Odbior robét.
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru robot

Odbidr roboét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicéw
i dziennikédw pomiardéw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi.

9. Podstawa ptatnosci.
9.1. 0Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci za wykonane roboty jest przyjecie tych robdt przez Inzyniera. Ogdlne
zasady i warunki ptatnosci zostaty okreslone w SST DM 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

— wyznaczenie punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

- wyznaczenie punktdéw roboczego pikietazu trasy,

— ustawienie fat z wyznaczeniem pochylenia skarp,

- zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie,

— prace pomiarowe i kameralne przy pomiarze powykonawczym

- koszty zwigzane z zaewidencjonowaniem map w osrodkach geodezyjnych.

9.3. Sposoéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robodt okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i sq usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. Przepisy zwigzane.

[1] Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

[2] Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtédwny Urzad Geodezji i
Kartografii, Warszawa 1979.

[3] Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

[4] Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

[5] Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

[6] Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

[7] Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 05.00.00. NAWIERZCHNIE.
D 05.03.11. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno.

D 05.03.11.31 Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno: srednia
grubos$¢ warstwy 4,0 cm.

Kod CPV: 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania
oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drég.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej ogdélnej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z frezowaniem warstwy Scieralnej nawierzchni w zwigzku z remontem mostu przez
rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno na moscie i potgczeniu starej nawierzchni z
projektowanymi warstwami.

Zakres robot obejmuje takze wykonanie robot jak wyzej w ramach zamoéwien
uzupetniajgcych na istniejgcym lub wydtuzonym odcinku drogi

1.4. Okreslenia podstawowe.

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc¢.

Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okreslenia podstawowe zgodnie z obowigzujacymi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne.

2. Materialy.

Materiat pochdzacy z rozbidrki (frezowiny) Wykonawca odwiezie na plac sktadowy
Obwody Drogowego w Zamosciu lub za zgodg Inzyniera wbuduje z pobocze drogi w miejscu
wskazanym.

3. Sprzet.

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslong gtebokos$¢ z doktadnoscig okreslong w punkcie 5 niniejszej SST.

Wskazane jest uzycie frezarki sterowanej elektronicznie, ktdra musi zapewni¢ zachowanie
wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Za
zgoda Inzyniera do wykonania robot moze by¢ uzyta frezarka sterowana mechanicznie.

Szerokos$¢ bebna frezujacego powinna mie¢ minimum 2000 mm.

Wskazane jest, aby frezarka byta wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki
muszg by¢ zaopatrzone w system odpylania.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi
powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki
bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu
wymaganiom zawartym w SST i programie zapewnienia jakosci (PZ]) zaakceptowanym przez
Inzyniera. Uzyty sprzet nie moze by¢ przyczyng zaktécen dla odbywajacego sie ruchu
samochodowego

4, Transport.

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace
frezarki bez postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogodlne zasady dotyczace robot.

Nawierzchnia powinna byc¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z
dokumentacjg projektowa. Sciety materiat musi by¢ natychmiast usuniety z miejsca robot i
wywieziony w miejsce wskazane przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inzyniera.

Przy frezowaniu nawierzchni jezdni na poszczegoélnych pasach ruchu, wysokos$¢ podtuznych
pionowych krawedzi nie powinna przekracza¢ 50 mm. Wymagane jest uformowanie pionowej
krawedzi poprzecznej na koncach odcinkéw, stanowigcych zakresy robot,

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowg tatg zgodnie z BN-68/8931-04
[1], przy uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm nie powinny przekracza¢ 6 mm.

5.2. Zakres frezowania nawierzchni.

Przewidziane jest usuniecie metoda frezowania istniejgcej nawierzchni w zakresie i 0 grubosciach
okreslonych w dokumentacji projektowej w celu przygotowania podtoza pod nowg warstwe $cieralng
nawierzchni bitumicznej.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrola jakosci rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwos$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno,
oraz dopuszczalne odchytki baganych wiasciwosci.

Lp. Wiasciwosci Stosowgny sprzet Czestgtll\fvosc Dopuszczalna
pomiarowy. pomiarow. odchytka
1. | Gtebokosc¢ frezowania miarka stalowa na biezgco +5mm
7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg jest :
- m3 (metr szescienny) wykonania frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno: $rednia
grubos¢ warstwy 4,0 cm.
Ilo$¢ robdt wg Przedmiaru Robét.

8. Odbior robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw pomiarow Wykonawcy i ewentualnych
uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
uzupetniajgcych pomiaréw, wtedy gdy:

a) istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnosci pomiarow Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Inzynier moze uznac¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
nawierzchni i zgodnie z ustaleniami kontraktu ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong
jakosc.
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9. Podstawa ptatnosci.

Ptatnos¢ za [1 m3] nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot na
podstawie wynikdw pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno (D 05.03.11.31) obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robadt,

- frezowanie,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10. Przepisy zwiazane.

[1] BN-68/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg”.
[2] Tymczasowe ogolne warunki kontraktu na roboty budowlane realizowane na terenie kraju
przez zleceniodawcow i wykonawcow wojewddzkych. GDDP Warszawa 1992. Wydanie I.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M. 20.00.00.PRACE PRZYGOTOWAWCZE.

M. 20.61.00.Rozbiorki nawierzchni na chodnikach.

M 20.61.52.51. Wykonanie rozbiorki nawierzchni chodnikow z Zywic o grubosci
dp 6 mm.
Kod CPV: 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz

wykonywania nawierzchni autostrad, drdg.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej ogdlnej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z rozbidrkg nawierzchni zywicznej chodnikdw w zwigzku z remontem mostu przez
rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
rozbiérka nawierzchni zywicznej na obustronnych chodnikach na przedmiotowym moscie.

Zakres robdt obejmuje takze wykonanie robét jak wyzej w ramach zaméwien
uzupetniajacych na istniejgcym lub wydtuzonym odcinku robdt.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Frezowanie nawierzchni na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.
Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okreslenia podstawowe zgodnie z obowigzujgcymi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne.

2. Materialy.

Materiat pochdzacy z rozbidrki sq wtasnoscig Wykonawca i podlegajq utylizacji.

3. Sprzet.

Podstawowy sprzet do wykonania rozbidrki to szpachelki, szczotki, szlifierki lub frezarki
drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni na zimno .

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi
powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki
bez tego systemu:
€) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

d) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu
wymaganiom zawartym w SST i programie zapewnienia jakosci (PZ]) zaakceptowanym przez
Inzyniera. Uzyty sprzet nie moze byc¢ przyczyng zaktdcen dla odbywajacego sie ruchu
samochodowego.

4, Transport.
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Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi i spetniac
wymagania SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne.
5. Wykonanie robét.
5.1. Ogodlne zasady dotyczace robot.

Materiat rozbiorkowy stanowigcy wlasno$¢ Wykonawcy nie moze zanieczyszczaé rzeki ani terenu pod
mostem, powinien by¢ na biezaco i bezzwtocznie usuwany z terenu robét oraz utylizowany.

5.2. Zakres rozbidrki nawierzchni.

Przewidziane jest usuniecie istniejgcej nawierzchni w zakresie i o grubosciach okreslonych w
dokumentac;ji projektowej w celu przygotowania podtoza pod nowg warstwe cienkowarstwowej hawierzchni
zywicznej.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM 00.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt 6.
Kontrola jakosci robot podczas rozbiérki nawierzchni powinna obejmowac wizualng ocene usuniecia
starej nawierzchni z kapy chodnikowej oraz usuniecia materiatu rozbiérkowego z terenu robét.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowaq jest :
- m? (metr kwadratowy) wykonania rozbidrki cienkowarstwowej nawierzchni zywicznej
przy $redniej grubos$¢ warstwy 6,0 mm.
Ilo$¢ robdét wg Przedmiaru Robdét.
8. Odbiér robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin powierzchni po rozbiorce.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptatnos¢ za [1 m?] nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot.

Cena jednostkowa wykonania obejmuje:

prace pomiarowe,

oznakowanie robdt,

rozbidrke,

wywiezienie i utylizacja materiatu,

przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po rozbidrce.

10. Przepisy zwiazane.




SPECYFIKACJE TECHNICZNE

U 28.00.00 OBIEKTY INZYNIERSKIE

U 20.02.16 Konserwacja tozysk przez malowanie i smarowanie

U 28.52.20.11 Wykonanie konserwacji tozysk usytuowanych do 3,00 m nad
terenem.

U. 20.02.16.31 Wykonanie konserwacji tozysk usytuowanych do 3,00 m nad woda.
Kod CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostéw drogowych.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace konserwacji
tozysk stalowych na podporach i w przegubach Gerbera w ramach remontu mostu przez rz.
Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych

z konserwacjg tozysk stalowych watkowych i stycznych na podporach mostu i przegubach
Gerbera.
Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza nastepujacych robdt:

— oczyszczeniu i usunieciu produktow korozji, starych powtok i smaru,

— zabezpieczeniu malarskimi powtokami antykorozyjnymi,

— zabezpieczeniu smarem grafitowym,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi normami
zawartymi w pkt. 10 oraz z okre$leniami podstawowymi w SST DMU.00.00.00. ,Wymagania
Ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dla robét podano w STWiORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogdélne”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1 Warunki ogélne .

Warunki ogélne stosowania materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
DM.00.00.00 "Wymagania ogodlne".

2.2 Wymagania dla materiatow.

1) Farby do zabezpieczen antykorozyjnych tozysk musza posiada¢ aktualng aprobate IBDiM.
Nalezy zastosowaé co najmniej dwuwarstwowy zestaw farb. Kolor powtoki zewnetrznej
nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym.

2) Smar grafitowy musi charakteryzowac sie wysokg odpornoscig na dziatanie wody i
zmiennych warunkdw atmosferycznych.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot.




Wykonawca moze uzywacC sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera, jednak nie
powinien on powodowac uszkodzen konstrukcji i elementéw wyposazenia mostu.

4.Transport
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM 00.00.00 ,Wymagania
ogélne", pkt 4.

Materiaty nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w kartach technicznych materiatow.

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatéw lub wyrobdw przewidzianych do uzycia
nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. Wykonanie robét
5.1 Wymagania ogdlne
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego i konserwacji smarem.
Konserwacja fozysk poprzez zabezpieczenie antykorozyjne polega na:

— usuniecie zanieczyszczen z tozyska i ciosu,

— oczyszczenie do stopnia czystosci Sa-2 watkdw i powierzchni tocznych ptyt
(oczyszczenie polega na usunieciu wszelkich zanieczyszczenh z powierzchni stalowej a
mianowicie zgorzeliny, ttuszczéw i smardw, kurzu i pytu resztek powtoki malarskie),

— oczyszczenie do stopnia czystosci Sa-2 powierzchni nietocznych,

— wymalowanie zestawu farb na powierzchnie nietoczne,

— smarowanie tozysk (nalezy wykonac recznie lub mechanicznie smarami grafitowymi
technicznymi w sposob zapewniajgcy dotarcie smaru do mozliwie catych powierzchni
tocznych watkow i ptyt nie powodujgcymi korozji stali i odpornych na dziatanie wody).

5.3. Uwagi dodatkowe do wykonania

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran ochronnych.

Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach danych o bezpieczenstwie pracy i
oznaczen na opakowaniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan

Kontrole jakosci materiatéw przeprowadza Wykonawca.

Inzynier obowigzany jest sprawdzi¢ czy stosowane materiaty lub wyroby posiadajg aprobaty
IBDiM.

W przypadku zakwestionowania atestow na materiaty przedstawione przez Wykonawce,
Inzynier moze zleci¢ wybranemu laboratorium wykonanie ekspertyzy lub weryfikacji danych
przedstawionych w atestach. Jezeli wyniki badan potwierdza zastrzezenia Inzyniera, to ich
kosztami obcigzony bedzie Wykonawca. Zakwestionowany materiat o ile zostat wczesniej
wbudowany, nalezy usunac¢ z konstrukcji na koszt Wykonawcy.

Wyniki przeprowadzonych ogledzin i badan nalezy wpisywac¢ lub dotgczac do dziennika budowy.
Sprawdzenia jakos$ci przygotowania powierzchni tozysk do konserwacji dokonuje Inzynier na
podstawie oceny wizualnej .

Sprawdzenia jakosci wykonania smarowania czesci tocznych dokonuje Inzynier na podstawie
oceny wizualnej.

7. Obmiar robot
7.1 Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.




7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1szt. (szt.) tozyska.

8. Odbior robot

8.1 Ogodine zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru roboét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2 Odbior konserwacji tozysk.

Odbioru konserwacji fozysk dokonuje Inzynier na podstawie oceny wizualnej wykonanych robot.
Odbidr robot nastepuje zgodnie z zasadami odbioru okreslonymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 8. Zamawiajacy dokona odbioréw robdt zanikajacych ulegajacych zakryciu takich
jak: oczyszczenie tozyska, naniesienie miedzywarstw.

9. Podstawa ptatnosci
9.1 Ogodline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ metrow kwadratowych powtoki reprofilacyjnej wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

- oczyszczenie tozyska z produktow korozji,

— natozenie wszystkich warstw,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych,

niezbednych do wykonania robot,
— uporzadkowanie miejsca pracy

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan.

2. Zalecenia dotyczace tozyskowania obiektow mostowych oraz kontroli tozysk podczas
eksploatacji, IBDiM Warszawa 2005r.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU.

D 07.01.01. Oznakowanie poziome.

D 07.01.01.32. Oznakowanie poziome jezdni materiatami grubowarstwowymi
- linie ciagte.

Kod CPV: 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drog.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace odtworzenia
oznakowania poziomego jezdni w technologii grubowarstwowej w ramach remontu mostu przez
rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem oznakowania poziomego.

Zakres robdt obejmuje takze wykonanie robét jak wyzej w ramach zaméwien
uzupetniajacych na istniejacym lub wydtuzonym odcinku drogi

1.4. Podstawowe okreslenia.

Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome umieszczone na nawierzchni w postaci znakéw
podtuznych, strzatek, symboli, napiséw oraz innych znakdw zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc
na tej nawierzchni, zgodnie z "Instrukcjg o znakach drogowych poziomych" [7].

Znaki podtuzne - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim kgtem, wystepujace
jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggte, pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z
"Instrukcjg o znakach drogowych poziomych" [7].

Strzalki - znaki poziome na nawierzchni wystepujgce jako strzatki kierunkowe, stuzgce do wskazania
dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajgce, ktére uprzedzajg o koniecznosci opuszczenia
pasa, na ktérym sie znajduja, zgodnie z "Instrukcjg o znakach drogowych poziomych" [7].

Znaki poprzeczne - Znaki wyznaczajgce miejsca przeznaczone dla ruchu pieszych i rowerzystow,
umieszczone w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdéw, zgodnie z "Instrukcjg o znakach
drogowych poziomych" [7].

Znaki uzupetniajace - znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystankowych oraz inne okreslajgce
szczegolne miejsca na nawierzchni., zgodnie z "Instrukcjg o znakach drogowych poziomych" [7]

Wyroby do znakowania grubowarstwowego - Wyroby naktadane warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm.
Nalezg do nich masy chemoutwardzalne stosowane na zimno. Dla linii strukturalnych grubo$¢ linii moze
wynosi¢ 5mm.

1.5. 0Ogoédlne wymagania dotyczace jakosci robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonanych robét oraz ich zgodnos$¢ z wymaganiami postawionymi w niniejszej Specyfikacji i
poleceniami nadzoru.

2. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu poziomego oznakowania drég wg zasad
niniejszej specyfikacji sq materiaty do malowania (farby) oraz materiaty do posypywania
(mikrokulki szklane).




Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi
posiadac aprobate techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drdg i Mostow w Warszawie.
Na kazdym opakowaniu materiatu powinien by¢ umieszczony trwaty napis zawierajacy:
nazwe producenta i materiatu do znakowania drdg,
mase brutto i netto,
numer partii i date produkciji,
informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego.

2.1. Wymagania wobec materiatéw do poziomego znakowania droég
2.1.1. Materiatly do znakowania grubowarstwowego.

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty umozliwiajace
naktadanie ich warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm, jak masy chemoutwardzalne stosowane
na zimno.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno- lub dwusktadnikowymi,
mieszanymi ze sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na
nawierzchnie odpowiednim aplikatorem. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjng w
wyniku reakcji chemicznej.

Wiasciwosci fizyczne materiatdw do znakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich
elementow prefabrykowanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-
97 [17].

2.1.2. Zawartosc¢ skiadnikéw lotnych w materiatach do znakowania
grubowarstwowego.

Zawartos$¢ sktadnikéw lotnych (rozpuszczalnikédw organicznych) nie powinna
przekracza¢ w materiatach do znakowania:
— grubowarstwowego 2% (m/m).

Nie dopuszcza sie stosowania materiatow zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny
(jak np. toluen, ksylen) w ilosci wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatow
zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.1.3. Kulki szklane.

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod
ci$nieniem na materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez
odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowa¢ sie wspétczynnikiem zatamania powyzej 1,50,
wykazywaé odpornos$¢ na wode i zawierac nie wiecej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac¢ stopien hydrofobizacji co
najmniej 80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom
POD-97 [4].

2.1.4. Materiat uszorstniajacy oznakowanie.

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktadac sie z naturalnego lub sztucznego
twardego kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu
odpowiedniej szorstkosci (wtasciwosci antyposlizgowych). Materiat uszorstniajacy nie moze
zawierac wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba stosowania materiatu
uszorstniajgcego powinna by¢ okreslona w SST.

Materiat uszorstniajacy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajgcym
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97 [17].

2.1.5. Punktowe elementy odblaskowe

Punktowym elementem odblaskowym powinna by¢ naklejana, kotwiczona lub
wbudowana w nawierzchnie ptytka z materiatu wytrzymujacego przejazdy pojazdow
samochodowych, zawierajgca element odblaskowy umieszczony w ten sposéb, aby zapewniat
widzialno$¢ w nocy, a takze w czasie opaddw deszczu.




Element odblaskowy (retroreflektor), bedacy czescig punktowego elementu
odblaskowego moze byc¢:

- szklany lub plastikowy w catosci lub z dodatkowg warstwg odbijajacg znajdujacq sie na
powierzchni nie wystawionej na zewnatrz i nie narazong na przejezdzanie pojazdéw,

- plastikowy z warstwg zabezpieczajacq przed scieraniem, ktéry moze mieé¢ warstwe
odbijajacg tylko w miejscu nie wystawionym na ruch i w ktérym powierzchnie wystawione
na ruch sg zabezpieczone warstwami odpornymi na Scieranie.

Profil punktowego elementu odblaskowego nie powinien mie¢ zadnych ostrych krawedzi
od strony najezdzanej przez pojazdy. Jesli punktowy element odblaskowy jest wykonany z dwu
lub wiecej czesci, kazda z nich powinna by¢ usuwalna tylko za pomoca narzedzi polecanych
przez producenta. Wysokos$¢ punktowego elementu nie moze by¢ wieksza od 25 mm. Barwa, w
przypadku oznakowania trwatego, powinna by¢ biata lub srebrzysta, a dla oznakowania
czasowego - z6tta.

Wiasciwosci punktowego elementu odblaskowego okresla aprobata techniczna,
odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [17].

2.1.6. Widzialnos¢ w dzien.

Widzialno$¢ w dzien jest okreslona wspoétczynnikiem luminacji (B), powierzchniowym
wspotczynnikiem odblasku (Q) i barwg wyznaczong przez wspoétrzedne chromatyczne x,y.
Pomiary wykonuje sie przy oswietleniu wzorcowym zrddtem swiatta D-65 przy kacie padania
45° j kacie odbicia 0°.

Dla farb biatych wspétczynnik luminacji (B) znakowania drég powinien wynosi¢ dla
$wiezego znakowania (do 10 dni od malowania, badania odbiorcze) nie mniej niz 0,55,
natomiast oznakowania uzywanego nie mniej niz 0,30 (w okresie eksploatacji - okres
gwarancyjny).

Powierzchniowy wspoétczynnik odblasku Q OO 130 mcd/m?2xIx

Punkt o wspdtrzednych chromatycznych x i y dla suchego oznakowania powinien miescié
sie w polu o nastepujacych wspoétrzednych granicznych:

w dniu naniesienia w trakcie eksploatacji
X 0,305 0,355 | 0,335 | 0,285 0,319 0,359 | 0,337 | 0,297
y 0,305 0,355 | 0,375 | 0,325 0,295 0,335 | 0,357 | 0,317

2.1.7. Widzialno$¢ w nocy.

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto wspétczynnik luminacji wstecznej (retroodbicia) R
[mcd/m?xIx] mierzony wg DIN 67520, Cz. 3 [3] lub NFP-98-606/1989 [4]. Dla zapewnienia
wystarczajacej widzialnosci w nocy wspotczynnik luminacji odbitej powinien wynosic:

- dla farb do trwatego i dtugotrwatego znakowania:
a). Swieze malowanie (przy odbiorze robét) - nie mniej niz 300 mcd/m?2xIx,
b). malowanie uzytkowane (w okresie gwarancyjnym) - nie mniej niz 100
mecd/m2xIx,

2.1.8. Szorstkosc¢.

Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT, mierzona
wahadtem angielskim. Wymaga sie, aby wskaznik szorstkosci na $wiezym znakowaniu byt nie
mniejszy niz 50 jednostek SRT (nie mniej niz 45 jednostek SRT w uzywanym oznakowaniu).
2.1.9. Wymagania wobec materiatlow ze wzgledu na ochrone warunkéw pracy i
srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji
zagrazajacych zdrowiu ludzi i powodujacych skazenie srodowiska.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty do znakowania grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowac statos¢
swoich wiasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy
sktadowania w warunkach okreslonych przez producenta.




Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przechowywaé¢ w magazynach
odpowiadajacych zaleceniom producenta, zwtaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania
stonecznego, opaddéw i w temperaturze, dla:

a) farb wodorozcienczalnych od 5° do 40°C,
b) farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C,
c) pozostatych materiatow - ponizej 40°C.

3. Sprzet.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i bezpieczny w uzyciu, dostosowany do
rodzaju uzywanego materiatu, warunkéw wykonania i rodzaju wykonywanego oznakowania
oraz zapewniac wiasciwg jakos$¢ wykonania robét.

Do wykonania poziomego oznakowania drog wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym sprawnym technicznie sprzetem:

1) malowarkg samojezdna,

2) szczotkami mechanicznymi (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace), szczotkami recznymi lub innym tego typu sprzetem do usuwania starego
oznakowania

3) sprezarkami,

4) przyczepka z oznakowaniem robét awaryjnych, wyposazong w wymagane znaki drogowe
oraz lampy btyskowe koloru zéttego,

5). zdzieraczka starego oznakowania.

Malowarki powinny by¢ fabrycznie dostosowane do malowania farbami
dwusktadnikowymi (farba + kulki szklane) z mechanicznym rozsypywaniem kulek.

Malowarki powinny tez by¢ wyposazone w sprawny uktad odczytu starego oznakowania.

4. Transport.

Za organizacje i funkcjonowanie transportu odpowiada Wykonawca robét. Uzywane
$rodki transportowe musza by¢ sprawne technicznie, bezpieczne w uzyciu i gwarantowac
przewdz materiatdw w sposob uniemozliwiajacy obnizenie ich jakosci.

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ krytymi srodkami
transportowymi, zgodnie z prawem przewozowym, w oryginalnych, szczelnych opakowaniach
handlowych zabezpieczonych przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. Wykonanie poziomego oznakowania.
5.1. Postanowienia ogolne.

Prawidtowe wykonanie poziomego oznakowania drogi zalezy od odpowiedniego
przygotowania powierzchni oraz od rygorystycznego przestrzegania rezimow technologicznych i
wykonania robdot w odpowiednich warunkach pogodowych.

Przy planowaniu wykonania poziomego oznakowania nalezy uwzgledni¢ wykonanie

robdt w okresie bezdeszczowej pogody, temperatura otoczenia nie nizszej od +5°C i nie

wieksza od 25°C oraz wilgotnosci powietrza, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta farby i nie wieksza niz 85%.

Na wniosek Wykonawcy inspektor nadzoru moze zezwoli¢ na wykonywanie oznakowania
przy wiekszej wilgotnosci, jezeli zezwalajg na to warunki uzycia materiatu okreslone przez
producenta.

5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Oznakowanie robot.

Roboty zwigzane z wykonywaniem oznakowania sg przewaznie wykonywane pod
ruchem, dlatego bardzo wazne jest poinformowanie uzytkownikow drogi o dtugosci odcinka, na
ktdrym wykonywane jest poziome oznakowanie oraz o koniecznosci przestrzegania
specyficznych warunkéw ruchu.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z wymaganiami ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r
~Prawo o ruchu drogowym” oraz z "Instrukcjg oznakowania robot w pasie drogowym" [14].
Wykonanie robét poziomego oznakowania powinno by¢ uwzglednione w projekcie organizacji
ruchu.




Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym wykonywane jest poziome
oznakowanie od chwili rozpoczecia robot az do oddania nawierzchni do ruchu po zakonczeniu
(odbiorze) robot odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony na ok. 1 do 2 godzin przed rozpoczeciem
robot.

5.2.2. Przygotowanie nawierzchni.

Tuz przed przystgpieniem do wykonania oznakowania, nawierzchnia powinna by¢
doktadnie oczyszczona za pomocg szczotek mechanicznych, a dla usuniecia pytu zaleca sie
stosowa¢ pneumatyczne urzadzenia pochtaniajace lub dmuchawe.

5.2.3. Przedznakowanie.

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, nalezy wykonac
przedznakowanie, stosujac sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, "Instrukcji o
znakach drogowych poziomych" [7] i wskazaniach inspektora nadzoru.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac¢ nietrwatqg farbe, np. silnie
rozcienczong rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich
linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ cienka, poprzeczng kreska.

5.2.4. Wykonanie oznakowania drogi.

Materiaty do znakowania drogi nalezy przygotowac¢ do uzycia zgodnie z zaleceniami
producenta oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ,Warunkach Technicznych. Poziome
Znakowanie Drég. PZD-95” (IBDiM 1995, zeszyt nr 51) - [14].

Materiat znakujacy nalezy naktada¢ rownomierng warstwg o grubosci ustalonej w SST
(pkt 2.1), zachowujac wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie
kontrolowac przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej,
podktadanej na drodze malowarki. Ilos¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez
$rednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz o 20%.

Malowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z
automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi. W przypadku mniejszych
prac, wielko$¢, wydajnos¢ i rodzaj sprzetu nalezy dostosowac do zakresu i rozmiaru prac.
Decyzje dotyczacqg rodzaju sprzetu i sposobu wykonania oznakowania podejmuje inspektor
nadzoru na wniosek Wykonawcy.

Wymiary malowanych znakéw poziomych powinny by¢ zgodne z zatwierdzonym
projektem organizacji ruchu i "Instrukcjg o znakach drogowych poziomych" [7].

5.2.5. Usuwanie zbednego oznakowania poziomego.

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejgcego oznakowania poziomego, czynnosc te
nalezy wykona¢ w sposdb jak najmniej uszkadzajacy nawierzchnie, zaakceptowany przez
inspektora nadzoru.

Usuwanie istniejacego oznakowania nalezy dokona¢ metodami frezowania, piaskowania,
trawienia, wypalania. Zbedne oznakowanie powinno by¢ usuniete w sposob trwaty.

Nawierzchnia po usunieciu oznakowania powinna by¢ oczyszczona z zanieczyszczen,
ktdére nalezy usung¢ w miejsce zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6. Kontrola jakosci robot.

Badania, pomiary i kontrole zwigzane z wykonywaniem poziomego oznakowania

powinny by¢ wykonywane w nastepujacych fazach:

a) badania i kontrole przed przystgpieniem do wykonania robét,

b) badania, pomiary i kontrole wykonywane podczas prowadzenia robdt,
c) badania i pomiary wykonywane po zakoriczeniu robdt.

Badania i pomiary wykonuje Wykonawca (laboratorium Wykonawcy) lub na jego
zlecenie laboratorium niezalezne. W przypadku wystgpienia watpliwosci inspektor nadzoru, a
na etapie odbioréw robét - odbierajacy, moze zazgda¢ dodatkowych badan sprawdzajacych,
ktorych koszt w przypadku stwierdzenia niezgodnosci z zatozonymi wymaganiami ponosi w
catosci Wykonawca robot. Kontroli robot i wpiséw do dziennika budowy, ksiegi obmiardw i
dokumentéw badawczych (laboratoryjnych) moga dokonywac¢ osoby upowaznione, tj.




Inspektor Nadzoru oraz upowazniony przedstawiciel Laboratorium Inwestora i odbierajacy
roboty w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

6.1. Badania i kontrole przed przystapieniem do wykonywania robot.

Przed rozpoczeciem robdt powinny by¢ wykonane nastepujace badania i kontrole :

1) Sprawdzenie stanu przygotowania nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane oznakowanie
polegajace na wizualnej ocenie jakosci wykonanych robét przygotowawczych (oczyszczenia
nawierzchni),
2) Ocene wizualng stanu technicznego sprzetu i wszystkich jego podzespotéw oraz urzadzen
majacych wptyw na dozowanie materiatéw,
3) Sprawdzenie na wybranym odcinku prébnym (odcinek drogi, plac) ilosci i jakosci dozowania
przy takich nastawach parametrow, jakie zamierza sie utrzymywac podczas wykonywania
oznakowania (parametry ustalone wedtug swiadectwa cechowania dla przyjetej rzeczywistej
ilosci materiatéw),
4) Sprawdzenie jakosci stosowanych materiatéw obejmujace:

- sprawdzenie oznakowania opakowan i zgodnosci materiatéw z przewidzianymi do
stosowania,

- wizualng ocene stanu materiatéw w zakresie jednorodnosci i widocznych wad,

- sprawdzenie lepkosci farby, wg TWT-93/GDDP-2/6 [10],

- sprawdzenie czasu schniecia, wg pkt 2.1.5.

6.2. Badania i kontrole w czasie wykonywania poziomego oznakowania.

Badania w czasie wykonywania robét obejmuja:

- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry malowarki zostaty ustawione tak jak to
ustalono

podczas wykonywania odcinka probnego przed rozpoczeciem robdt,
- sprawdzenie czy temperatura otoczenia i nawierzchni jest zgodna z wymaganiami wg p. 5.1.,
- sprawdzenie grubosci nanoszonej warstwy,
- sprawdzenie czasu schniecia, wg p. 6.1.2,,
- sprawdzenie czasu przejezdnosci, wg TWT-93/GDDP-3/6 [11].

Sprawdzenie grubosci nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy pomocy
grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki.
Ilos¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie
moze sie rozni¢ od ilosci ustalonej wiecej niz o 20%.

Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiaréw wykonywanych przed i w czasie
wykonywania oznakowania (p. 6.1. i p. 6.2.) powinny by¢ zarejestrowane w prowadzonym
przez Wykonawce dzienniku badan lub protokotach badan i pomiaréw, a co najmniej 3 probki
na blasze o wymiarach 300x250x0,8 mm, pobrane z wykonanego odcinka drogi, Wykonawca
powinien przechowa¢ do czasu uptywu okresu gwarancyjnego.

6.3. Badania i pomiary po wykonaniu poziomego oznakowania.
6.3.1. Ocena zgodnosci wykonanego oznakowania z projektem organizacji ruchu.

Ocena zgodnosci wykonanego poziomego oznakowania polega na sprawdzeniu, czy
pofozenie, rodzaj i wymiary wykonanych znakow nie przekraczajg podanych ponizej tolerancji:
- szerokosc¢ linii nie moze by¢ mniejsza od wymaganej i nie wieksza od niej niz 5 mm,

- dtugos¢ linii nie moze sie rézni¢ wiecej niz 5 mm od wymaganej,

- dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajacego sie z linii i przerwy nie moze odbiegac od
$redniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz + 50 mm dfugosci wymaganej,

- dla strzatek, cyfr i liter, rozstaw punktow naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchytki od
wymaganego wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dtugosci.

6.3.2. Ocena wygladu zewnetrznego.

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci skropienia
(roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii oraz rownomiernosci roztozenia kulek szklanych.

6.3.3. Pomiar widzialnosci oznakowania w dzien.




W uzasadnionym przypadku, na wniosek Inzyniera, Wykonawca przeprowadzi badanie
widzialnosci oznakowania w dzien przez pomiar wspoétczynnika luminacji, ktéry nie moze by¢
mniejszy niz 0,55 dla farb biatych, oraz badanie barwy wg pkt 2.

6.3.4. Pomiar szorstkosci.

W uzasadnionym przypadku, na wniosek Inzyniera, Wykonawca przeprowadzi pomiar
szorstkosci oznakowania poziomego przy uzyciu wahadta angielskiego. Wskaznik szorstkosci
nie moze by¢ mniejszy niz 50 jednostek SRT.

6.3.5. Pomiar grubosci wykonanego oznakowania.

Grubos$¢ oznakowania (podwyzszenie ponad gorng powierzchnie nawierzchni) nie moze
by¢ mniejsza od 0,8 mm oraz niewieksza od 5mm w przypadku materiatéw do znakowania
grubowarstwowego.

6.3.6. Dokumentowanie wynikoéw pomiaréw i badan.

Wszystkie wyniki badan i pomiaréw muszg zosta¢ opracowane na odpowiednich
formularzach (protokotach pomiaru) i podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy i Inspektora
Nadzoru. Dokumenty te sporzadza sie w dwdch egzemplarzach - oryginat dla Zamawiajacego i
kopia dla Wykonawcy.

Dopuszcza sie wpisywanie uzyskanych wynikéw pomiaréw i badan wykonywanych wg
pkt. 6.2 do dziennika budowy (ksiegi obmiaréw) - wpisy te wymagajq kazdorazowo
potwierdzen jw.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg wykonania poziomego oznakowania drdg jest:
- m? (metr kwadratowy) oznakowania poziomego jezdni materiatami grubowarstwowymi
(masy termoplastyczne)- linie ciggte dla D 07.01.01.31.

Ilo$¢ robdét wg Przedmiaru Robdét.

8. Odbior robot.

Odbidr robét poziomego oznakowania powinien bedzie dokonywany wg SST DM
00.00.00. ,Wymagania ogdlne” dla odbioréw ostatecznego i pogwarancyjnego.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robo6t poprawkowych. Roboty
poprawkowe Wykonawca prowadzi na swoj koszt i w terminie ustalonym przez Inzyniera. W
takim przypadku termin odbioru ulegnie przesunieciu, a odbidr zostanie dokonany po
ponownym pisemnym zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do jego przeprowadzenia.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptatnos$¢ za wykonane roboty odbywa sie na podstawie faktur wystawionych przez Wykonawce
w oparciu o protokoty odbioréw robot, wedtug zasad podanych w SST DM 00.00.00.
,,Wymaganla ogdlne”. Cena 1 m? wykonanych robdt obejmuje:
prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robdt,
» przygotowanie i dostarczenie materiatow,
= oczyszczenie nawierzchni,
wyznaczenie linii i krawedzi znakoéw,
* naniesienie powtoki znakdw na nawierzchnie,
ochrone znakow przed zniszczeniem przez pojazdy do czasu oddania drogi do ruchu.
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane.

[1] PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

[2] PN-O-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

[3] DIN 67520 cz.3 Materiaty retrorefleksyjne w bezpieczenstwie ruchu. Fotometryczna
ocena, pomiary i charakterystyka materiatow retrorefleksyjnych.




[4] NF P 98-606/1989 Pozioma sygnalizacja drogowa. Znakowanie jezdni. Retroodbicie.

[5] TRRL Road Note No. 27. Instrukcja uzywania przeno$nego wahadta angielskiego SRT,
1969.

[6] LCPC skala wzorcow do oceny trwatosci poziomego oznakowania, Laboratorie Central des
Ponts et Chaussees, Paris.

[7] Instrukcja o znakach drogowych poziomych, Monitor Polski, zatacznik do nru 8, poz. 61 z
dnia 1 marca 1991 r.

[8] System dopuszczania do stosowania materiatéw i wyrobéw do poziomego znakowania
drdg, IBDiM-GDDP, 1994.

[9] Tymczasowe Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: wymagania.
TWT-92/GDDP-1/6.

[10]Tymczasowe Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: badania
materiatéw
cienkowarstwowych. TWT-93/GDDP-2/6.

[11]Tymczasowe Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: badania
materiatéw grubowarstwowych. TWT-93/GDDP-3/6.

[12]Tymczasowe Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég: badania
punktowych elementéw odblaskowych. TWT-93/GDDP-4/6.

[13]Tymczasowe Warunki Techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég. Wykonywanie
odcinkow doswiadczalnych. TWT-93/GDDP-5/6.

[14]Warunki Techniczne. Poziome Znakowanie Drog. PZD-95. IBDiM 1995, zeszyt nr 51.

[15]Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w pasie drogowym, Monitor Polski, zatacznik
do nru 24, poz. 61 z dnia 18 czerwca 1990 r.

[16]Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatgcznik do zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120)

[17]Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,1” - Informacje, Instrukcje.
Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 25.00.00. URZADZENIA DYLATACYJNE.

M 25.51.05.Wymiana bitumicznych przykry¢ dylatacyjnych.

M.25.51.05.51. Wykonanie wymiany bitumicznego przykrycia dylatacyjnego o
przesuwie do 10 mm wiacznie.

Kod CPV: 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drég.

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wymiang mostowych asfaltowych przekry¢ dylatacyjnych w ramach
remontu mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 km 256,771 w m.Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- rozbiorka istniejacego przykrycia dylatacji,

- wykonaniem mostowych asfaltowych przykry¢ dylatacyjnych o parametrach 50/30x10.
Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mostowe asfaltowe przykrycie dylatacyjne - asfaltowe, szczelne ucigglenie jezdni i chodnika
obiektu mostowego w obrebie szczeliny dylatacyjnej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz
za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowaq, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inzyniera.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania robot.

Nalezy stosowac¢ materiaty, ktore sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polskg Normg, normg zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang
przez IBDiM lub europejskg aprobata techniczna.

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie oraz z ,,Zaleceniami dotyczgacymi
doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru”, Zatacznik do
Zarzadzenia nr 4 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 24 stycznia 2007
r.
Zgodnie z Rozporzadzeniem zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno zapewnic:
- szczelnos$¢ potaczenia,




réwnosc¢ nawierzchni,

swobode odksztatcenia ustroju no$nego obiektu,

zblizone warunki ruchu dla kot pojazdéw w obrebie nawierzchni i dylatacji,

-odpowiednig ostone szczelin w obrebie chodnikdw.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokosci pomostu w
obrebie jezdni i chodnikow.

2.1. Stabilizator.

Stabilizator nalezy wykona¢ z blachy aluminiowej lub stalowej zabezpieczonej przed korozjq
masg zalewowg o grubosci i szerokosci wynikajgcej z instrukcje montazu dylatacji wydane
przez producenta.

2.2. Membrana

Membrana jest wykonana z tworzywa sztucznego na bazie PCW-P lub EPDM,
charakteryzujacego sie matym wspotczynnikiem tarcia i odpornoscig na temperature montazu
przekrycia. Szeroko$¢ membrany powinna by¢ wieksza o 10 cm od szerokosci stabilizatora.

2.3. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywo o uziarnieniu od 11 do 25 mm do wypetnienia koryta oraz o
uziarnieniu 2/5 mm lub 2/4 mm do uszorstnienia przekrycia, tamane, (granit, bazaltowe,
gabro, porfir, gabro).

Wymagania dla gryséw ftamanych ze skat magmowych frakcji 16/25 mm, stosowanych do
wykonywania przekry¢ dylatacyjnych zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
wedtug

1 Uziarnienie, kategoria co najmniej Gc90/15 PN-EN 933-1

2 Zawartos¢ pytow, kategoria co najmniejl) f2 PN-EN 933-1

3 Ksztatt kruszywa, wskaznik ksztattu, SI20 PN-EN 933-4
kategoria co najmniej 2)

4 Ksztatt kruszywa, wskaznik ptaskosci, FI20 PN-EN 933-3
kategoria co najmniej 2)

5 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie, LA20 PN-EN 1097-2
kategoria co najmniej

6 Odpornos¢ na polerowanie kruszywa, PSv44 PN-EN 1097-8
kategoria co najmniej

7 Nasigkliwos$¢, kategoria co najmniej 3) WA242 PN-EN 1097-6




8 Mrozoodpornos$¢ badana w 1% roztworze FNaCl7 PN-EN 1367-1
chlorku sodu (NaCl),

kategoria co najmniej 3)

9 Mrozoodpornos$¢ badana w wodzie, F2 PN-EN 1367-1
kategoria co najmniej 3)

1)

Kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w przekrycie dylatacyjne; kruszywo jest
odpylane bezposrednio

przed wbudowaniem podczas ogrzewania do temperatury od 150 °C do 170 °C.

2) W dokumentach jakosciowych producenta kruszywa powinna by¢ okreslona jedna z dwéch
wiasciwosci: wskaznik ksztattu (poz. 3) lub wskaznik ptaskosci (poz. 4).

3) W dokumentach jakosciowych producenta kruszywa powinna by¢ okreslona jedna z trzech
wiasciwosci:nasigkliwos¢ (poz. 7), mrozoodpornos$¢ badana w 1 % roztworze chlorku sodu
(NACI) (poz. 8) lub mrozoodpornos¢ badana w wodzie (poz. 9).

Wymagania dla gryséw tamanych ze skat magmowych frakcji 2/5 mm i 2/4 mm, stosowanych
do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Witasciwosci Wymagania Metody badan
wedtug
1 Uziarnienie, kategoria co najmniej Gc90/15 PN-EN 933-1
2 Zawartos¢ pytéw, kategoria co najmniejl) f2 PN-EN 933-1

1) Kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w przekrycie dylatacyjne; kruszywo jest
odpylane bezposrednio

przed wbudowaniem podczas ogrzewania do temperatury od 150 °C do 170 °C.
2.4. Masa zalewowa
Masa zalewowa musi posiadac¢ Aprobate Techniczng IBDiM.

Z uwagi na szczegdlny charakter uszczelnienia Wykonawcy nie wolno zmienia¢ bez zgody
Projektanta

zaprojektowanego materiatu uszczelniajgcego.

Do wykonania uszczelnien nalezy zastosowac asfaltowg mase zalewowa, z dodatkiem
plastyfikatoréw. Masa

zalewowa powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej.

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania | Metoda badan
wedtug




1 Temperatura mieknienia wedtug °C od 85 do 114 | PN-EN 1427
metody PiK
2 Penetracja w temperaturze 25°C, | 0,1 mm od 62 do 84 | PN-EN 1426
igta
3 Sptywnos¢é w temperaturze 60°C mm <5 PN-B 24005 /
Proce-dura
Nr PB/TN-2/1
4 Nawrot sprezysty w temperaturze | % = 80 PN-EN 13398
25°C
5 Temperatura tamliwos$ci wedtug °C < -30 PN-EN 12593
Fraassa

Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwréci¢ uwage, aby przeznaczona ona byta do
wypetniania szczelin zgdanej szerokosci. Dla wybranej masy zalewowej Wykonawca przedstawi
aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

3. Sprzet

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega
akceptacji Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji
nastepujacy sprzet:

- pite mechaniczng,

- mitot pneumatyczny,

- sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

- piaskownice,

kotty do przygotowania masy zalewowej,

suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

pedzle do naktadania $srodka gruntujgcego,

sprzet do transportu pomocniczego.

4. Transport

Masa zalewowa powinna by¢ pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka
tekturowe, zabezpieczone przed przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

- nazwa materiatu,

- nazwa i adres producenta,

- data produkcji i numer partii materiatu,

- masa netto,

- informacja o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDiM,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci

Mase zalewowg mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, chroniac opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, chronigc je przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub frakcji.

Transport powinien zapewni¢ dostarczenie elementéw dylatacji na budowe w dobrym stanie
technicznym

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki atmosferyczne

Wypetnienia asfaltowe mozna wykonywac przy temperaturze otoczenia od 0°C do 35 °C, w dni
bezdeszczowe.




Dopuszczalne jest wykonanie wypetnien w temperaturze do -5 °C pod warunkiem starannego
wygrzania koryta dylatacyjnego, utrzymaniu temperatur masy zalewowej i kruszywa w gornym
dopuszczalnym zakresie oraz przy ostonieciu miejsca robot namiotami brezentowymi.

5.2. Przygotowanie materiatéw

5.2.1. Masa zalewowa.

Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury do temperatury od 150 °C do 180 °C i
wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury. Temperature masy nalezy sprawdzic¢
bezposrednio przed wbudowaniem termometrem zewnetrznym w réznej odlegtosci od Scian
kotta. Powinna ona by¢ wbudowana po jednorazowym roztopieniu.

5.2.2. Kruszywo.

Kruszywo nalezy wysuszyc¢ i podgrza¢ w przewoznej suszarce (opalanej gazem propan-butan).
Kruszywo powinno by¢ rozgrzane do temperatury od 150 °C do 170 °C. (przy wykonywaniu
wypetnien w niskiej temperaturze otoczenia nalezy podgrzewac kruszywo do temperatury
wyzszej). Kruszywo nalezy przechowywac¢ w uprzednio wygrzanych woézkach-termosach.

5.3. Wykonanie koryta w nawierzchni pod dylatacje

Koryto do wykonania dylatacji wycina sie w utozonej i przestygnietej nawierzchni. W czasie
wykonywania nacie¢ nalezy tak ustawic¢ gtebokosc¢ ciecia, aby nie uszkodzi¢ izolacji. Mase
bitumiczng w korycie nalezy odspaja¢ mtotkami pneumatycznymi, tak, aby uzyskac
projektowany ksztatt koryta. W czasie tej operacji nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage, aby nie
uszkodzi¢ izolacji. W przypadku stwierdzenia wykruszen, luzne fragmenty nawierzchni nalezy
usuna¢, a koryto w tym miejscu poszerzyé¢. Koryto powinno by¢ wykonane z doktadnoscig

+ 2 cm. Odsadzki powinny by¢ na poziomie potaczenia warstwy Scieralnej i ochronnej.
Dopuszcza sie wykonanie koryta metodg frezowania. Przed wykonaniem dylatacji nalezy
powierzchnie styku nawierzchni i dylatacji doktadnie oczysci¢ narzedziami recznymi oraz przez
czyszczenie strumieniowo-scierne i opalenie palnikami gazowymi, a nastepnie przedmuchanie
sprezonym powietrzem. Czyszczeniu strumieniowo-Sciernemu podlegajg rowniez pasy jezdni o
szerokosci 10 cm po obu stronach koryta.

5.4. Wykonanie asfaltowego przekrycia dylatacyjnego

Przekrycie dylatacyjne wykonuje sie w nastepujacych etapach:

- dno koryta nalezy posmarowac¢ masg zalewowg TARCOMASTIC rozgrzang do temperatury od
150 °C do 180 °C (zuzycie materiatu ok. 2 kg/m2);

- na $wiezg warstwe lepiszcza, centralnie nad szczeling dylatacyjng nalezy potozyc¢ blache
stabilizatora;

- koryto z utozonym stabilizatorem nalezy posmarowa¢ masg zalewowg;

- na rozgrzang mase zalewowg utozy¢ tasme z PVC, symetrycznie wzgledem osi szczeliny
dylatacyjnej z

doktadnym docisnieciem tasmy do podtoza na catej dtugosci przekrycia dylatacyjnego;

- nalezy wypetniac koryto dylatacji na przemian odpowiednio goragcym kruszywem
(temperatura od 150 °C do

170 °C) oraz rozgrzang masgq zalewowgq (temperatura od 150 °C do 180 °C);

- grubos¢ warstw kruszywa dobierac tak, aby masa zalewowa mogta doktadnie wypetnic¢
wszystkie puste przestrzenie i mogta zespoli¢ sie z poprzednig warstwg (grubos¢ warstw ok. 20
mm <+ 50 mm);

- ostatnig warstwa gorgcego kruszywa nalezy zagescic¢ ptytg wibracyjng lub walcem recznym,
tak, aby byta

ona utozona na réwno z powierzchnig nawierzchni;

- uzupetni¢ masg zalewowaq wszystkie wolne przestrzenie pomiedzy ziarnami gryséw i
pozostawi¢ przekrycie

dylatacyjne do wystygniecia;

- po wystygnieciu konstrukcji przekrycia dylatacyjnego do temperatury otoczenia nalezy
wykonac¢ warstwe




wykonczeniowa poprzez polanie gornej powierzchni przekrycia dylatacyjnego cienka warstwg
masy

zalewowej i posypanie drobnym grysem frakcji od 2 mm do 5 mm;

- catos¢ nalezy ponownie zagescic¢ ptytg wibracyjng lub walcem recznym;

- szczeliny pozostate przy krawezniku nalezy wypetni¢ kitem elastycznym lub innym
elastycznym materiatem uszczelniajacym.

Gorna powierzchnia masy zalewowej powinna wystawac kilka milimetréw ponad poziomem
nawierzchni i zachodzi¢ na nig 2-3 cm. Catkowite wykonczenie przekrycia nastepuje pod
wptywem obcigzenia ruchem drogowym w czasie zaleznym od temperatury i natezenia ruchu
(zwykle 2 - 7 dni).

Wyrdéb nalezy oznakowac znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 ze
zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest
zobowigzany dotaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb
budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgcq: nazwe techniczng, nazwe handlowa, typ,
odmiane, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktdérg potwierdzono zgodnos¢
wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) date wbudowania;

f) nazwe obiektu mostowego w ktérym dylatacja asfaltowa ma by¢ wbudowana;

g) nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w zastosowanym systemie oceny
zgodnosci wyrobu budowlanego.

6. Kontrola jakosci robét

Nalezy kontrolowac¢ jako$¢ prowadzonych prac - zgodnie z instrukcjg montazu i punktem 5 ST.
Po wycieciu koryta nalezy skontrolowac: - szerokos¢ koryta wycietego w nawierzchni, ktora nie
powinna réznic sie o wiecej niz o 5% od szerokosci

przewidzianej w dokumentacji projektowej,

- stan szczeliny dylatacyjnej; jezeli nastgpito uszkodzenie jej krawedzi nalezy je naprawic
zaprawg hiskoskurczowa,

- zabezpieczenie za pomocg muf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,

- stan ptyty pomostu ktérg, jezeli ulegta uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ zaprawg
niskoskurczowa,

- wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny by¢ oczyszczone z pytéw, luznych frakcji i
innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:

- temperature powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

- temperature kruszyw i masy zalewowej, ktdra powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta,

- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem goracej masy zalewowej w gitab
szczeliny za pomocq poliuretanowegoj profilu uszczelniajacego, stabilizatora i membrany,

- grubos$¢ ukfadanych warstw kruszywa (okoto 2+5 cm), tak aby zapewnione byto doktadne
wypetnienie przez mase zalewowg wszystkich pustych przestrzeni,

- wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystawac¢ 1+3 mm ponad poziomem
nawierzchni,

- wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinno by¢ sypane na gorgce lepiszcze, aby
mogto sie do niego przyklei¢,

- roboty naprawcze obejmujace uzupetnienie kraweznikow i odtworzenie konstrukcji chodnika
nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powinna stwierdza¢, ze:

- przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen,
wybrzuszen i pecherzy, a przejazd przez dylatacje nie powoduje wstrzasow i hatasu,




- powierzchnia przykrycia jest rownolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje wiecej niz 3 mm
ponad poziom warstwy Scieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi na istniejacq
nawierzchnie na szerokos$¢ wiekszg niz 5 cm.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robot oraz po
uptywie okresu gwarancji.

7. Obmiar

Jednostkg obmiaru jest 1 mb asfaltowych przekry¢ dylatacyjnych o parametrach 50x30x10.

Ptatnos$¢ obejmuje wykonanie i odebranie asfaltowego przekrycia dylatacyjnego o okreslonej
dtugosci.

Dtugosc¢ przekrycia mierzy sie w Swietle zewnetrznych s$cianek gzymsow wzdtuz urzadzenia
dylatacyjnego, wg ksztattu gérnej krawedzi przekroju poprzecznego pomostu. Do dtugosci nie
wlicza sie oston pionowych dylatacji na gzymsach.

8. Odbidér koncowy
8.1. Koryto

Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokos¢,
gtebokos$¢) oraz jego stan techniczny.

8.2. ROwnos¢ przekrycia

W trakcie odbioru korncowego nalezy sprawdzi¢ rownos¢ przekrycia. Powierzchnia tego
przekrycia powinna by¢ réwnolegta do powierzchni nawierzchni i znajdowac sie ponad nig od 0
do 3 mm. Powierzchnia wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchnie nawierzchni od 2
do 5 cm. Wypetnienie powinno mie¢ regularny ksztatt.

9. Plathosé

Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona
przez cene jednostkowg ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za 1 mb wykonania asfaltowego przekrycia dylatacyjnego o parametrach
50x30x10 cm obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

wyciecie koryta w nawierzchni,

przygotowanie koryta do wypetnienia,

zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gtab szczeliny,

wypetnienie koryta kolejnymi warstwami kruszywa i masy zalewowej,

wykonczenie gornej powierzchni przykrycia, ewentualne posypanie kruszywem,

odtworzenie konstrukcji kraweznikéw i chodnika wg dokumentacji projektowej.
10. Przepisy zwiazane
10.1 Normy

PN-EN 933-1:2012 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania (oryg.)




PN-EN 933-3:2012 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie ksztattu ziarn za
pomocg wskaznika ptaskosci (oryg.)

PN-EN 933-4:2008 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw -- Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn -- Wskaznik ksztattu (oryg.)

PN-EN 1097-2:2010 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Czes¢ 2:
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie (oryg.)

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1097-8:2009 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Czesc 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia (oryg.)

PN-EN 1367-1:2007 Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych -- Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci (oryg.)

PN-EN 1426:2009 Asfalty i produkty asfaltowe -- Oznaczanie penetracji igtq

PN-EN 1427:2009 Asfalty i produkty asfaltowe -- Oznaczanie temperatury mieknienia --
Metoda Pierscien i Kula

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody
badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN 13398:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych (oryg.)

PN-EN 12593:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie temperatury famliwosci metodg
Fraassa

PN-EN ISO 9001:2009 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania
PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

10.2 Inne

Aprobata Techniczna IBDIM

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/11 Badanie odpornosci mostowych dylatacji
asfaltowych na koleinowanie

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TN-2/1 Termoplastyczne zalewy drogowe - Sptywnos¢

Zalecenia dotyczace doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowywania i
odbioru, GDDKIA, Opr. IBDiM, Warszawa 2007

Instrukcje montazu dylatacji wydane przez producenta.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 28.00.00. WYPOSAZENIE.

M 285.51.07. Naprawa kraweznikow stalowych.

M.28.51.07.51. Wykonanie naprawy kraweznikow stalowych.

Kod CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostéw drogowych.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace naprawy
kraweznikow stalowych w ramach remontu mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej
nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z :
- demontazem uszkodzonych kraweznikéw stalowych;
- zabezpieczenie antykorozyjne kraweznika stalowego;
- wymiana uszkodzonych katownikéw;
- uzupetnienie betonu miedzy istniejaca kapg chodnikowg a kraweznikiem stalowym

1.4. Podstawowe okreslenia.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1800 kg/m3 wykonay z cementu, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina skfadnikéw betonu o, potwierdzonej jakosci i
parametrach zgodnych z wymaganiami uzytych we witasciwych proporcjach zgodnych z
zatwierdzong receptq laboratoryjna.

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skfadnikéw mineralnych i ewentualnych
dodatkoéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Znaki uzupelniajace - znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystankowych oraz inne
okreslajace szczegdlne miejsca na nawierzchni., zgodnie z "Instrukcjg o znakach
drogowych poziomych" [7]

Wyroby do znakowania grubowarstwowego - Wyroby naktadane warstwg grubosci
od 0,9 mm do 5 mm. Nalezg do nich masy chemoutwardzalne stosowane na zimno. Dla
linii strukturalnych grubos¢ linii moze wynosi¢ 5mm.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonanych robét oraz ich zgodnos$¢ z wymaganiami postawionymi w niniejszej
Specyfikacji i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Kotwy

Kotwy stuzgce do zamocowania kraweznikéw stalowych w kapie chodnikowej nalezy
wykonac ze stali A-IIIN z preta @ 20 mm, o dtugosci zaleznej od gtebokosci skucia

betonu.




2.2. Katowniki stalowe.

Do wykonania wymiany kraweznikow nalezy uzy¢ ksztattownikdéw w postaci
stalowych katownikéw walcowanych o wymiarach 50x50x6 mm.
2.3.Beton.

Do wykonania ewentualnego uzupetnienia kapy chodnikowej nalezy uzy¢ zapraw typu
PCC.

2.4. Farby.

Do zabezpieczen antykorozyjnych nalezy stosowac zestaw malarski posiadajgcy aprobate
IBDiM.

3.  SPRZET.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i bezpieczny w uzyciu, dostosowany do
rodzaju uzywanego materiatu, warunkéw wykonania i rodzaju wykonywanej pracy oraz
zapewniac wiasciwg jakos$¢ wykonania robét.

Wykonawca powinien dysponowaé miedzy innymi nastepujgcym sprawnym
technicznie sprzetem:

- szlifierki,

- spawarki,

- pedzle,

- szczotki druciane,

4, Transport.

Za organizacje i funkcjonowanie transportu odpowiada Wykonawca robdét.
Uzywane $rodki transportowe muszg by¢ sprawne technicznie, bezpieczne w uzyciu i
gwarantowac przewo6z materiatow w sposdéb uniemozliwiajacy obnizenie ich jakosci.

5. Wykonanie poziomego oznakowania.
5.1. Postanowienia ogdlne.

Prawidtowe wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zalezy od odpowiedniego
przygotowania powierzchni oraz od rygorystycznego przestrzegania reziméw
technologicznych i wykonania robét w odpowiednich warunkach pogodowych.

Przy planowaniu robét nalezy uwzgledni¢ wykonanie robdt w okresie

bezdeszczowej pogody, temperatura otoczenia nie nizszej od +5°C i nie wieksza od 25°C
oraz wilgotnosci powietrza, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta farby.

5.2. Zakres wykonywanych robot.

W zakres robét wchodzi:

1. Odspojenie uszkodzonych odcinkéw kraweznika,

2. Skucie skorodowanego i uszkodzonego betonu kapy chodnikowej,

3. Przyspawanie kotew do zdemontowanego kraweznika stalowego,

4. Zabezpieczenie antykorozyjne nowych elementéw kraweznika stalowego oraz
renowacja zabezpieczenia istniejacych kraweznikow stalowych przy zapewnieniu
ponizszych warunkéw:

- dopuszcza sie reczne oczyszczenie ksztattownikow stalowych przy zastosowaniu
zmechanizowanych narzedzi recznych np. szczotek mechanicznych, szlifierek
recznych lub miotkdw mechanicznych.




- bezposrednio przed malowaniem powierzchnie ksztattownikéw nalezy odttuscic
przy zastosowaniu rozpuszczalnikow organicznych np. benzyny,
Krawezniki stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez malowanie
farbami na bazie zywic EP i PU.

5. Odtworzenie skutego betonu zaprawami PCC .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontrola wykonania rob6t zwiazanych z wymiana oraz naprawa
kraweznikéw stalowych.

Kontroli podlega:

- ilos¢ i jakos¢é wykonanych kotew,

- przygotowanie powierzchni stalowych kraweznikow do malowania,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego o grubosci nie mniejszej niz 220 mikrondéw.
- uzupetnienie betonu zaprawami PCC.

Wymagania dotyczace zapraw PCC zawarte zostaty w SST M.23.51.20.

Kontrole przeprowadzamy poprzez ocene wizualng i pomiar grubosci naniesionego
zestawu malarskiego .

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowgq jest:
- m? (metr kwadratowy) powierzchni kraweznika stalowego

Ilo$¢ robdt wg Przedmiaru Robot.

8. Odbior robot.

Odbiorowi podlegajg nastepujace roboty zanikajgce:
- przygotowanie stalowej powierzchni kraweznikéw przed wymalowaniem,
- przygotowanie betonowej powierzchni przed natozeniem zapraw PCC.
0Odbidr korncowy polega na wizualnej ocenie wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
oraz zgodnosci z projektowang gruboscig powtoki kraweznikéw stalowych oraz na ocenie
naniesionych zapraw PCC.

9. Podstawa ptatnosci.

Cena jednostkowa uwzglednia:

zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow i czynnikéw produkcii,
oznakowanie terenu prowadzenia prac,

skucie skorodowanego betonu i prostowanie kraweznikéw stalowych,
przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok malarskich i zapraw PCC,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego kraweznikéw stalowych,
naniesienie zapraw typu PCC,

wykonanie niezbednych badan,

koszty utylizacji materiatéw rozbidorkowych,

uprzatniecie terenu robét.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemoéw malarskich - Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzdr prac
malarskich.




M 22.00.00 KORPUSY PODPOR I KONSTRUKCJE OPOROWE.

M 22.51.20 Naprawy powierzchniowe betonowych podpoér i scian oporowych
zaprawami typu PCC nakladanymi recznie.

M.22.51.20.12. Naprawy powierzchniowe betonowych podpoér i scian oporowych
zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na gteboko$¢ powyzej 1 cm - na
ladzie.

M.22.51.20.32. Naprawy powierzchniowe betonowych podpoér i scian oporowych
zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na gteboko$¢ powyzej 1 cm - nad
woda.

M 23.00.00 USTROJE NOSNE.

M.23.51.20. Naprawy powierzchniowe przeset betonowych zaprawami typu PCC
naktadanymi recznie.

M.23.51.20.12.Wykonanie naprawy pionowych powierzchni betonu przeset
zaprawami typu PCC nakladanymi recznie na gtebokos$¢ powyzej 1 cm - nad
ladem.

M.23.51.20.32. Wykonanie naprawy pionowych powierzchni betonu przeset
zaprawami typu PCC nakladanymi recznie na gtebokos$¢ powyzej 1 cm - nad
woda.

M.23.51.20.14. Wykonanie naprawy sufitowych powierzchni betonu przesel
zaprawami typu PCC nakladanymi recznie na gieboko$¢ powyzej 1 cm- nad
ladem.

M.23.51.20.31. Wykonanie naprawy sufitowych powierzchni betonu przeset
zaprawami typu PCC nakladanymi recznie na gieboko$¢ powyzej 1 cm- nad

woda.

Kod CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostow
drogowych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace naprawy
powierzchni betonowych w ramach remontu mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej
nr 74 km 256,771 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
naprawe powierzchni betonowych, polegajgce na likwidacji ubytkéw betonu w elementach
zelbetowych obiektu. Elementy obiektu podlegajace naprawie zaprawami typu PCC to
gzymsy, powierzchnie betonowe ustroju niosgcego oraz powierzchnie podpor.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg nastepujacych

robét:




- ogledzin elementdw i okresleniu powierzchni naprawy,
— usuniecie skorodowanego betonu,

- przygotowanie podtoza betonowego,

- wypetnienie ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi
normami zawartymi w pkt. 10 oraz z okresleniami podstawowymi w OST D-M-00.00.00
~Wymagania Ogdlne”.
Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.
Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych
(SPCC zaprawa natryskiwana).
Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzaca do ochrony zbrojenia przed
korozjg i zwiekszenia przyczepnosci do stali materiatu wypetniajacego ubytek.
Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu gwarantowanych przez producenta.
Antykorozyjne zabezpieczenie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnych czynnikéw atmosferycznych lub
wody na konstrukcje.
Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu
Srodkami uszczelniajgcymi jego pory i nadajacymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.
Powtoka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podioze za pomocg technik malarskich

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dla robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

Dokumentacjq Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1, Warunki ogodlne stosowania materiatow

Warunki ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 2.

Do wykonania warstwy szczepnej i wypetnienia ubytkéw w podtozu wraz z jego
ewentualnym wyréwnaniem (reprofilacjq) nalezy stosowac¢ zaprawy PCC nalezace do
jednego systemu naprawczego, posiadajace aktualng Aprobate Techniczng lub wazne
Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM, wykazujace nastepujace
cechy ogdlne:

- mozliwos$¢ stosowania na wilgotnym podtozu,
- wysoka wytrzymatos$¢ na odrywanie od betonu,
— niski skurcz i naprezenia wtasne,

- wysoka wytrzymato$s¢ mechaniczna,

- odpornos$¢ na mréz i sole odladzajace.

Do napraw konstrukcji betonowych lub zelbetowych nalezy stosowac materiaty
konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako
gotowy produkt do stosowania na obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumentowac
zrodto zakupu materiatdow i przedtozy¢ je z atestem Inzynierowi do akceptacji. Do
wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane przez Inwestora.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci
do stosowania, stanu opakowania oraz wtasciwego przechowywania materiatow. Za jakos¢
wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegotowe
Zaprawami PCC uzupetnia sie ubytki betonu na gtebokos$¢ 0,5 + 10 cm. Miedzy
warstwami zaprawy naprawczej i podtozem betonowym lub zelbetowym stosuje sie




warstwe szczepng. Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta materiatu.
3) Maksymalna srednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wieksza niz 1/3 grubosci
uktadanej warstwy i powinna by¢ < 8 mm,
4) Srednia wytrzymatos¢ stwardniatej zaprawy na Sciskanie:
— po 7 dobach = 30 MPa
— po 28 dobach = 40 MPa,
5) Srednia wytrzymato$é stwardniatej zaprawy na zginanie:
— po 7 dobach = 5 MPa
— po 28 dobach = 9 MPa,
6) Skurcz po 90 dobach < 1,4%,
7) Przyczepnos$¢ do betonu po 7 dobach:
— wartos¢ $rednia = 2,0 MPa
— warto$¢ minimalna = 1,5 MPa.

W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje sie zastosowac:
1) Mineralng zaprawe do antykorozyjnego zabezpieczenia odkrytej stali zbrojeniowej
2) Mineralng zaprawe na warstwe sczepng
3) Mineralne zaprawy do wypetnienia ubytkéw w podtozu:
— zaprawe o uziarnieniu do 8 mm do wypetniania ubytkéw warstwag grub. 25
=100 mm
— zaprawe o uziarnieniu do 4 mm do wypetniania ubytkéw warstwa grub. 12 +
40 mm
— zaprawe o uziarnieniu do 2 mm do wypetniania ubytkéw warstwg grub. 5 +
50 mm
- zaprawe o uziarnieniu do 0,5 mm do szpachlowania, wyréwnywania i
wygtadzania powierzchni betonowej.
Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji
Inzyniera. Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM oraz spetniac
wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

2.3. Materiat do czyszczenia $ciernego - nie powinien zagrazac¢ srodowisku.
2.4. Woda - jak do betonu.

3. Sprzet
3.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdélne”, pkt 3.

3.2. Sprzet

Uzyty przez Wykonawce sprzet i narzedzia do uzupetniania ubytkéw betonu
powinny zapewnié ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Wybér sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot Inzynier moze zazadac zmiany
stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne", pkt 4.

Materiaty nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w kartach technicznych materiatow.




Sposéb transportu przez Wykonawce materiatéw, konstrukcji lub wyrobow
przewidzianych do uzupetnienia ubytkéw betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci
lub trwatych uszkodzen.

4.1. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy szczepnej i
$rodka antykorozyjnego

Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych
opakowaniach producenta (plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na
kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- mase netto,

- date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
- warunki przechowywania,

- 0golne zasady stosowania,

- nr PN lub aprobaty technicznej.

Materiat nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dziataniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatéow
przechowywanych w oryginalnie zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w
temperaturze od +5°C do +25 °C wynosi zwykle ok. 12 miesiecy od daty produkciji.

Materiat nalezy przewozic¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

4.2, Transporti przechowywanie zapraw naprawczych
Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych,
suchych, zabezpieczonych przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C.
Okres przydatnosci do stosowania materiatéw przechowywanych w oryginalnie
zapakowanych nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy.
Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytymi
Srodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocig i
mrozem.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu,
- mase netto,
- date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
- warunki przechowywania,
- 0golne zasady stosowania,
- nr PN lub aprobaty technicznej,
- nr i date deklaracji zgodnosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogdéine

Ogodlne zasady wykonywania robdét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania

ogolne".
Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomocg zapraw PCC wraz z
przygotowaniem powierzchni do naprawy nalezy wykonywac zgodnie z ,,Zaleceniami do
wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych".

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetnia¢ ubytki na gtebokos$¢ 2+10 cm w
kilku warstwach. W niektdérych zestawach materiatéw miedzy warstwami
zaprawy naprawczej stosuje sie warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubosé
warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatow.

Podczas ukfadania zaprawy i w poczatkowej fazie jej wigzania nalezy wyeliminowac
ruch ciezki i dazy¢ do zminimalizowania drgan obiektu przez ograniczenie
szybkosci.




5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej,
SST i wskazan Inzyniera:
—  zlokalizowa¢ obszary do naprawy,
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
- okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robét.
Do Wykonawcy nalezy réowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz
rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych
do prowadzenia robot.

5.3. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz
kart technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien
przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy czas schniecia
kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatow
podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +5°C. Zabronione jest
wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci
powietrza przekraczajgcej 90%.

5.4. Przygotowanie podioza

Przygotowanie podfoza betonowego przy uzupetnieniu ubytkdow betonu ma
szczegdlne znaczenie.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujqce prace:

— usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen,

— usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez
piaskowanie, hydropiaskowanie lub groszkowanie,

— usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych
materiatéw z betonem lub na karbonatyzacje betonu albo korozje stali zbrojeniowej,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw,

- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczacej
powierzchni do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez
strumieniowanie sprezonym powietrzem z trwatym Scierniwem,

- podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne,

- krawedzie obszaréw naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ odkute
pod katem 60 + 90°C.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na
odrywanie i udokumentowaé odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami
badan.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy

wykonywac tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robét.
Beton, na ktéry mozemy naktada¢ zaprawy powinien mie¢ $rednig wytrzymatos¢ na
odrywanie nie mniejszg od 1,5 MPa (wg PN-92/B-01814), a minimalna miejscowa
wytrzymatos$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa wg Warunkdéw Technicznych jakim
powinny odpowiadac¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U nr 63 z 2000r.,
poz. 735 §170.2b, badana wg PN-92/B-01814).

Srednia wytrzymato$é betonu na $ciskanie nie powinna by¢ mniejsza od 25 MPa
(wg PN-74/B-06262). Wartos¢ te mozna zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrdbki
wstepnej np. frezowania, piaskowania, natryskiwania strugag wody pod wysokim
ci$nieniem.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowaé odpowiednie przygotowania podtoza
protokotem z wynikami badan.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinny by¢ one usuniete wedtug
zasad okreslonych przez Inzyniera.

Warstwy reprofilujace nalezy wykonywac¢ na podtozu statym i wolnym od plam
olejowych i pytu. Podtoze nalezy wstepnie nasgczy¢ kapilarnie wodg. Powierzchnia powinna




by¢ matowa i wilgotna. Nalezy bezwzglednie usuna¢ pozostatosci wody jak rowniez film
wodny. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac odpowiednie przygotowanie podtoza
protokotem z wynikami badan.

Nalezy stosowac sie scisle do wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewtasciwych
narzedzi i odkucia zbyt matej lub zbyt duzej partii betonu naraza sie badz na szybkg
ponowng korozje lub zbyt duze koszty zwigzane Z nadmiernym zuzyciem
drogiego materiatu naprawczego.

5.5. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sg jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania z
wodg. Miesza sie je w odpowiednich, okreslonych w instrukcjach proporcjach,
dodajac do wody w mieszarkach suchy sktadnik. Nalezy miesza¢ mieszadtem
wolnoobrotowym lub w betoniarce. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez
smug, o okreslonej konsystenciji. Nalezy zwracaé szczegdlng uwage na dno i Scianki
pojemnika, przestrzegajac czasu mieszania. Nalezy ogranicza¢ napowietrzanie mieszanek
stosujac odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia zaraz
po wymieszaniu.

Najlepiej przygotowywac mieszanki z petnych zawartosci opakowan.

Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi szczegdélne znajdujg sie
w specjalnych informacjach technicznych o produktach.

5.6. Wpykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

Powtoka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polimerami,
stosowana do powlekania pretéw zbrojenia w powigzaniu z zaprawg naprawcza.

Na oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2 i 1/2 wg PN-ISO 8501-1:1996 prety
zbrojeniowe nanosi sie dwukrotnie matym pedzlem uzyskang zawiesine. Prety zbrojeniowe
poza oczyszczeniem opisanym powyzej muszg by¢ catkowicie suche. Wokot pretéw beton
nalezy zukosowac pod katem 45° do powierzchni. Drugg warstwe nanosi sie po zwigzaniu
pierwszej warstwy lecz nie wczesniej niz po 3 godzinach.

Zalecane sg temperatury podtoza i powietrza w czasie obrébki od +5 do +30° C
(zalecana temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 60%).

Stwardniatego juz szlamu nie nalezy uplastycznia¢ przy uzyciu wody.

Grubo$¢ nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 1,1 mm (powioka
ochronna powinna catkowicie zakrywa¢ uzebrowanie stali).

Partie betonu ktére graniczg z pretami zbrojeniowymi, moga zosta¢ pomalowane na
szeroko$¢ do 2 cm. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyjnego nie moga ulegad
nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym nastonecznieniu, oddziatywaniu deszczu
lub mrozu, nalezy stosowac szczegdlne srodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami,
matami itp.

5.7. Wykonanie warstwy sczepnej

W czystq i szorstkg powierzchnie ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjne wciera
sie za pomocg pedzla lub szczotki warstwe sczepng. Nie nalezy dopuszcza¢ do podsychania
warstwy sczepnej przed natozeniem nastepnej warstwy wypetniajacej ubytek. Jezeli beton
jest bardzo suchy, nalezy nawilzy¢ go w dniu poprzedzajagcym naprawe, tak, by w
czasie naktadania warstwy szczepnej byt on matowo wilgotny. Ponadto nalezy usungé
katuze, jak rowniez film wodny.

5.8. Wykonanie warstwy reperacyjnej

(Wypetnienie przygotowanych powierzchni ubytkéw modyfikowang tworzywem
sztucznym zaprawg na bazie cementu PCC).

Przygotowang mieszanke nalezy nanosi¢ stosujac nacisk, warstwami na aktywng
jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepna. Wieksze ubytki musza by¢ wypetnione w
kilku procesach roboczych, przy czym kazdej warstwie posredniej nalezy nada¢ szorstkq
powierzchnie, a po jej wyschnieciu kazdorazowo powlec warstwa sczepng. Natozonej
zaprawy nie nalezy nanosi¢ poza obrys ubytku w konstrukcji, lecz jedynie wygtadzi¢ paca.




Zaprawe nanosi¢ nalezy z uzyciem nacisku, dobrze jg zageszczajac, drewniang
packg tynkarskg lub kielnig nie dopuszczajac do powstania pustek powietrznych.

Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe bylo
nanoszenie warstwy zawsze na $wiezg warstwe sczepng (warstwa wigzaca i zaprawa
wypetniajaca ubytek powinny by¢ przygotowywane jednoczesnie).

Natozong w ten sposdb zaprawe nalezy natychmiast wyrownac tatg do zadanej
grubosci, a nastepnie wygtadzi¢ paca. Przy wiekszych powierzchniach celowe jest uzycie
belki wibracyjnej. Nalezy przestrzegac czasu obrébki materiatu (zaleznej od temperatury).
Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe byto prawidtowe
wykonanie warstwy. O ile ubytek ma gtebokos¢ wiekszg niz 5 cm nalezy stosowac prety
zbrojeniowe @ 6 mm przyspawane do istniejgcego zbrojenia lub naktada¢ zaprawe
wielowarstwowo.

Reprofilujace podtoze betonowe drobnoziarniste, zaprawy szpachlowe na bazie
cementu naktadamy bez warstwy sczepnej na matowo wilgotne podtoze betonowe (zgodnie
z kartg techniczng producenta) w 1 — 2 procesach roboczych (wliczajac w to szpachlowanie
»~drapane”) za pomoca pacy lub kielni. Grubos$¢ szpachlowki nie powinna przekraczac 5
mm.

5.9. Pielegnacja
Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie
betonu wymagajaq:

— ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem. Nalezy unika¢ wptywu wysokich
temperatur, mrozu oraz przeciggdw powietrznych, utrzymywacé wilgo¢ (poprzez
pokrycie ich folig, plandekami lub matami),

— w stanie $wiezym zaprawy naprawczej nie nalezy spryskiwac¢ woda,

- w czasie dojrzewania (a szczegdlnie w czasie wigzania betonu) ochrony,
zabetonowanych elementéw przed uderzeniami i drganiami.

Obowigzujg zasady pielegnacji materiatdw budowlanych wigzanych cementem.
Jezeli producent nie podaje inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe nalezy
pielegnowac przez co najmniej 5 dni. Czas trwania pielegnacji nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od rodzaju zaprawy naprawczej i panujgcych warunkéw atmosferycznych.

5.10. Uwagi dodatkowe do wykonania

Narzedzia robocze mozna czysci¢ zwyktg, czystaq woda. Resztki materiatu i
pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami.

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran ochronnych.

Nalezy przestrzegac zasad podanych w kartach danych o bezpieczenstwie pracy i
oznaczen na opakowaniach.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”, pkt. 6.

6.2. Zakres badan
Kontrola catosci wykonania robét obejmuje:
- wykonanie rusztowan pomostéw roboczych,
— przydatnos$¢ materiatéw do wbudowania,
- przygotowanie podtoza,
- jakos¢ wykonanych napraw,
- zachowanie warunkdéw zabezpieczenia srodowiska przed skazeniem.

6.2.1. Sprawdzenie jakos$ci materiatow

Ocena materiatdw winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na Zyczenie
Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego
materiatu.




W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie
badan uzgodnionych z Inzynierem. Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz witasciwego
przechowywania materiatdw. Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci
odpowiada Wykonawca.

6.2.2. Kontrola przygotowania podtoza
Ocena wytrzymatosci na odrywanie metoda ,,pull off” :

- pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-92/B-01814;
nalezy wykonaé¢ co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni
oczyszczonego podtoZa, lecz nie mniej niZ 5 dla kazdego elementu,

- w przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykona¢ dodatkowe
pomiary w miejscach wskazanych przez Inzyniera,

- na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymatosci betonu nalezy wyliczy¢ wartosc
$rednig z wynikow,

-~ jakosc¢ podioza betonowego mozna uznac za zadowalajacy, jesli uzyskana wartosé
$rednia wytrzymatosci na odrywanie nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym
minimalna wartos$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ nizsza od 1,0 MPa,

- jezeli wartos$¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa, nalezy wykonac
dodatkowe oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1 m. W przypadku gdy
dodatkowe oznaczenie spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i
rownoczesnie wartosc srednia z wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa,
to nalezy uzna¢, ze warunek wytrzymatosci podioza betonowego na odrywanie
zostat spetniony.

6.2.3. Sprawdzenie wykonywanych prac
Zastosowany materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM
oraz atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonego
materiatu z Dokumentacjg Projektowg i zdolnos$¢ do uzycia z uwagi na okres
sktadowania.
Badaniu podlegajq :
a) w czasie uktadania warstwy sczepnej: jakos$¢ podtoza, temperatura powietrza i
podtoza, zgodnos¢ uzywanych materiatéw z Dokumentacjg Projektowa.
b) po wykonaniu warstwy wyréwnawczej:
- jej grubos$¢ (odstepstwo od grubosci przyjetej w Dokumentacji Projektowej moze
wynosi¢ = 0,5 mm + 1 mm),
- wytrzymato$é na odrywanie zgodnie z p. 2.2.
- réwnos¢ mierzona fatg dtugosci 2 m — dopuszczalne nieréwnosci wynoszg = 3 mm.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robot

W czasie robét Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne
i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi. W trakcie prowadzenia robdt nalezy, w sposéb
ciggty kontrolowac temperature i odpowiednig suchos$¢ badz wilgotnos¢ podtoza, a réwniez
odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.4. Kontrola po wykonaniu robot

Jakos¢ wykonanej naprawy ocenia Inzynier po sprawdzeniu wygladu i na podstawie
przedstawionych przez Kierownika dziennikéw wykonania naprawy powierzchniowej.

Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznac za
wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podtoza nalezy
wykona¢ wg PN-B-01814:1992. Zasady badania jak w p. 6.2. Miejsca uszkodzone podczas
badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktora byta stosowana do napraw,
zachowujac wymagania technologiczne odnosénie jej stosowania.

W czasie prac nalezy dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonania naprawy,
charakteru istniejgcej faktury.




Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-S-10040:1997.

Po zakoniczeniu naprawy wskazane jest sprawdzenie wykonanej otuliny zbrojenia w
naprawianym elemencie, metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci
zatozonych w projekcie.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swodj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, Ze badania
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan albo moze opierac sie
wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z niniejszg
specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek zostang poniesione przez Wykonawce.

Wszystkie wyzej wymienione badania wykonawca wykonuje w obecnosci Inzyniera,
a wyniki zalacza do dokumentacji powykonawczej.

7. Obmiar robét
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1m?3 (metr szescienny) wbudowanej zaprawy PCC.

8. Odbiér robot
8.1. 0Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne",

pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowq, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét podlegaja:

— podtoze betonowe,

— zakres i ksztatt odkucia,

— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,

— wykonana warstwa naprawy.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
- przygotowanie podtoza do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i natozenie materiatu antykorozyjnego,
— natozenie warstwy szczepnej.

9, Podstawa ptatnosci
9.1. 0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ metrow kwadratowych powtoki
reprofilacyjnej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
— przygotowanie podtoza do nanoszenia powtoki,
— natozenie wszystkich warstw,
- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,
- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegoblnymi operacjami,
— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,




- zabezpieczenie otoczenia i uzytkownikdw tras komunikacyjnych przed szkodliwym
oddziatywaniem robdt,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,

— uporzadkowanie miejsca pracy

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

2. PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

3. PN-EN 1770 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Metody badan. Oznaczanie wspétczynnika rozszerzalnosci cieplnej.

4. PN-EN 12617-4 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Czes$é4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

5. PN-B-06250:1988 Beton zwykty

6. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

7. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i

wytrzymatosciowych

8. PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢
1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok

9. PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie
10. PN-5-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i

sprezone. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

11. Procedura IBDiM PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu

metoda , pull-off'

12. Procedura IBDiM TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw

modyfikowanych

13. Procedura IBDiM SO-1 Badanie wspoétczynnika liniowej rozszerzalnosci cieplnej dla
zapraw modyfikowanych

14. Procedura IBDiM SO-2 Badanie dynamicznego modutu sprezystosci dla zapraw
modyfikowanych
15. Procedura IBDIiM Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

16. Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

17. Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

18. Wytyczne badan witasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach.
IBDiM, informacje, instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992

19. Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,in-situ" w istniejacych konstrukcjach
obiektow mostowych. GDDP, Warszawa 1998

20. ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych", IBDiM, Zmigréd, 1998




M.30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE I ZABEZPIECZAJACE

M.30.01.01 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo - grysowej (SMA)

M.30.01.01.55 Wykonanie nawierzchni z mieszanki SMA - warstwa
$écieralna grub. 4 cm

M. 30.01.01.61 Wykonanie uszczelnienia przykrawedziowego ,,tasma”

CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostéw drogowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni z mieszanki mastyksowo-grysowej (mieszanki SMA) wytwarzanej i
wbudowywanej w ramach remontu mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 w
m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z utozeniem na obiektach mostowych warstwy $cieralnej nawierzchni z mieszanki SMA11
o grubosci 40mm dla KR 3+4.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie warstwy S$cieralnej nawierzchni na obiektach mostowych
Z mieszanki SMA.
Zakres robot:
- utozenie warstwy Scieralnej grub. 4 cm na jezdni obiektu mostowego,
- wykonanie uszczelnien pomiedzy nawierzchnig a czescig chodnikowa i dylatacja,

Zakres robot obejmuje takze wykonanie robdét j.w. w ramach zamowien
uzupetniajgcych na istniejagcym lub wydtuzonym odcinku drogi.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia  podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne
z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00

1.5. 0Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w ST DM.00.00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ich wykonanie oraz za zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowq, Specyfikacjq i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowac polimeroasfalt PMB 45/80-55 wg PN-EN 14023 .

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéow modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltéw)

wg PN-EN 14023: 2011/Ap1l

Wymaganie Ny Metoda Jednost Rodzaj asfaltu
Wiasciwosc . )

podstawowe badania ka modyfikowanego




polimerami (PMB)

45/80-55
wymagani Klasa
e
1 2 3 4 5 6
Konsystencja w
posrednich Penetracja w PN-EN 0,1 45-80 a
temperaturach 25°C 1426 mm
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich Temperatura PN-EN oC > 55 7
temperaturach mieknienia 1427 -
eksploatacyjnych
Sita rozciggania
(metoda z PN-EN
. duktylometrem 13589 =3w
Kohezja (rozcigganie 50 PN-EN J/em? 5°C 2
mm/min) 13703
Zmiana masy % <0,5 3
Odporn_osc na Pozosta’ra_ % > 60 7
starzenie penetracja PN EN
Wzrost 12607-1
temperatury °C <8 2
mieknienia
Inne wtasciwosci Temperatura PN-EN oC > 235 3
zaptonu ISO 2592
Temperatura PN-EN o
tamliwosci 12593 C =< -15 /
Nawrot
sprezysty w % =70 3
25°C PN-EN
Nawrot 13398
sprezysty w % NRP 0
10°C
PN-EN
Zakres o 14023 oC NRD 0
plastycznosci podpunkt
5.1.9.
Wymagania ﬁqtaabélgo;c ni PN-EN
dodatkowe gazynowania | 43399
. Rdznica °C <5 2
temperatur PN-EN
. L 1427
mieknienia
Stabilnos¢ PN-EN
magazynowania 13399 0,1 NR® 0
. Réznica PN-EN mm
penetracji 1426
ek
tSepne']\geratury 1;’;357'\'1
mieknienia po ' °C TBRP 1
starzeniu wg Pll\l{zE;\l
PN-EN 12607-1
Nawrot
sprezysty w 122357'\_]1 % > 50 4
25°C po




PN-EN
13398

starzeniu wg
PN-EN

12607-1

Nawrot
sprezysty w
10°C po
starzeniu wg
PN-EN

12607-1

2 NR - No Requirement (brak wymagan).
b TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)

NR? 0

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system
grzewczy posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig
+ 5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w mieszadfo. Zaleca sie bezposrednie zuzycie
polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia
polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo do mieszanki SMA

Do mieszanki SMA nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa
do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych
2014, obejmujgce kruszywo grube o wymiarach ziaren D45 mm oraz d = 2 mm ,
kruszywo drobne tj. kruszywo o wymiarach ziaren D < 2 mm, ktérego wieksza czesé
pozostaje na sicie 0,063 mm i wypetniacz tj. kruszywo, ktérego wieksza czes$¢ przechodzi
przez sito 0,063 mm.
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 - punkt 5.4, tablica
16, 17 i 18.
Tabela nr 16 Wymagane witasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z mieszanki

SMA.

Wymagania
Wiasciwosci kruszywa dla kategorii
KR 3
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kategoria nie nizsza niz: Gc90/15
Tolerancja uziarnienia; wymagane kategorie: Gas/15
G2o0/15
Zawartos¢ pytdw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: F2

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN933-4 kategoria nie
WYyZsza niz

FI>o lub SI 20

5, badana na kruszywie o wymiarach 10/14; kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w | Cioo/0
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1097-2, rozdziat | LAso

Odporno$¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji
kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8,
kategoria nie nizsza niz :

PSSV deklarowana

nie mniej niz 48

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rodziat 7,8 lub 9.

Deklarowana

przez

producenta

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9. Deklarowana
przez
producenta

Mropzoodpornos¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, wartos¢ Fnaci nie wyzsza | 7

niz:

~Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kategoria : SBia




Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3: Deklarowana
przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie | Mcpc0O,1

wyZzsza niz:

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego | Wymagana

chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1: odpornosé

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego | Wymagana

chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p. 19.2. odpornosé

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1, p. | V35

19.3. kategoria nie wyzsza niz:

Tabela nr 17 Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego do warstwy $cieralnej

z mieszanki SMA i BBTM.

nie nizsza niz:

Wiasciwosci kruszywa Wymagania dla
kat. Ruchu KR3

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: Grc20

Zawartosé pytdw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fi6

Jakos$¢ pytdow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego wg PN-933-6, rozdz. 8, kategoria | Ecs30

Gestos¢ ziaren wg PN-EN1097-6, rozdz.7,8 lub 9

Deklarowana przez

nie wyzsza niz:

producenta
Nasiakliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8,lub 9; Deklarowana przez
producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, p. 14.2, kategoria | mcpcO,1

Tabela nr 18.Wymagane witasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA .

Wiasciwosci wypetniacza

Wymagania dla

KR3

Uziarnienie wg PN-EN 933-10

Zgodnie z tablicg

Jakos¢ pytdw wg PN-EN 933-9 kategoria nie wyzsza niz

MBF10

EN 459-2, wymagana kategoria:

Zawartos¢ wody wg PN-EN1097-5 nie wyzsza niz 1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 Deklarowana przez
Producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN- | Vag/as

EN 1097-4 wymagana kategoria

Przyrost temperatury migeknienia wg PN-EN 13179-1 wymagana | [Ores8/25

kategoria

Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1 kategoria nie wyzsza | WSio

niz

Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2, | CCro

kategoria nie nizsza niz

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanymwg PN- | Ka20

,Liczba asfaltowa , wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria

BN deklarowana

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je

przed zanieczyszczeniem
pochodzeniu. Podioze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone

i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub

i odwodnione.

Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do

aeracji.




2.4. Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwiekszenia wspétczynnika tarcia wykonanej warstwy Scieralnej, w
poczatkowym okresie jej uzytkowania, nalezy goracg warstwe posypa¢ kruszywem
mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub
2/5 mm i doktadnie przywatowac.
Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetnia¢ wymagania
podane w ponizszej tablicy.

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w pkcie 2.3.

Tabela 1. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do
uszorstnienia warstwy Scieralnej

Wymagania wobec kruszywa grubego 2/4* |lub 2/5* oraz nienormowego 1/3

1 1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie GC90/10
nizsza niz:

2 Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria f1
nie wyzsza niz:

3 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni C100/0
przekruszonej i tamanej

*Kruszywo grube 2/4 i 2/5 nie nalezy stosowac¢ do SMA o uziarnieniu D<11
Nie dopuszcza sie do stosowania kruszywa wyprodukowanego z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego (kruszywa polodowcowe), wapiennego i dolomitowego.

2.5. Stabilizator mastyksu

W celu zapobiezenia sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w
wyprodukowanej mieszance SMA zaleca sie stosowanie stabilizatorow, ktorymi mogg by¢
widkna mineralne, celulozowe lub polimerowe, spetniajgce wymagania okreslone przez
producenta. Wtdkna te moga by¢ stosowane takze w postaci granulatu, w tym ze $rodkiem
wigzacym.

2.6. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepiszcza asfaltowego i
kruszywa, gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki SMA na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowac srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda A wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez
producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.7. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi
Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z
tego samego materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych
pofaczenia réznych materiatdw lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi
w nawierzchni lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowac:
- materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm Ilub
aprobat technicznych,
— emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych.
Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
- nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,




- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na goraco”. Dopuszcza sie inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.8. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg Scieralng)
nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane
polimerami wedtug PN-EN 13808.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100
modyfikowany polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko
pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsje asfaltowg mozna skfadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do
opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

2.9. Materiat do wypelnienia szczeliny dylatacyjnej
Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych nalezy stosowac asfaltowg mase zalewowa.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania
ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z dowolnego sprzetu gwarantujacego bezpieczne i skuteczne wykonanie robodt
objetych zakresem niniejszej ST.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM-00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz
W zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w
odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty
pod wplywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny byc¢
wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich
(moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym




przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny byc¢
czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko s$rodki antyadhezyjne
niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania
ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptaciji
projekt sktadu mieszanki SMA 11.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawartos$¢ lepiszcza oraz orientacyjna
zawartos¢ srodka stabilizujgcego podane sg w tablicy 3.

Wymagane wtasciwosci mieszanki SMA podane sg w tablicy 3.

Tablica 3. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza oraz s$rodka
stabilizujacego mieszanki SMA do warstwy Scieralnej
Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ SMA 11
KR 3+4
Wymiar sita #, od do
[mm]
16 100 -
11,2 90 100
8 50 65
5,6 35 45
2 20 30
0,125 9 17
0,063 8 12
Orientacyjna
zawartos¢ srodka 0,3 1,5
stabilizujacego, [%
(m/m)]
Zawartosé Bmin 6,6
lepiszcza,
catkowitego B

") Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m?3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pad), to
do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez
wspotczynnik « wedtug réwnania:

2,650
a=—-
Pd
Tablica 4. Wymagane witasciwosci mieszanki SMA 11 do warstwy Scieralnej, przy
ruchu KR 3+4
Warunki
Wtasciwos¢ zageszczania Metoda i warunki badania SMA 11
wg PN-EN
13108-20
Zawartos¢ N
C.1.2,ubijanie, ) ) Vmini,5
wolnych 2x50 uderzer | TNEN 12697-8, p. 4 Vmax3,0
przestrzeni
deformade | walowanie, | PN-EN 12697-22, PRDAros
] ’ metoda B w powietrzu, AIRDeklarowane
trwate P9s-P100 nie wiecej niz 9,0%




PN-EN 13108-20, D.1.6,
60°C, 10000 cykli

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem ITSRa90
zamrazania,
badanie w 25°C

- PN-EN 12697-18, p. 5 Do,3

Wrazliwos¢ na C.1.1,ubijanie,
dziatanie wody | 2x35 uderzen

Sptywnosé
lepiszcza

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA
Mieszanke SMA nalezy wytwarzaé¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej

mieszanki).
Dozowanie sktadnikdw mieszanki SMA w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania

sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o
réoznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury
z doktadnoscig = 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie powinna przekracza¢ dla polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 wedtug
wskazan Producenta.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak,
aby mieszanka mineralna uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem
asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C
od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 5. W tej
tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej (SMA) dostarczonej
na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
bezposrednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 5. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki SMA

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]

PMB 45/80-55 Wedtug wskazan
Producenta

Sposdb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewnic¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujacych lub stabilizujacych powinien zapewnic
jednorodno$¢ dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywacd
na skutecznos¢ dziatania tych dodatkéw.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzaca lub stara warstwa $cieralna) pod

warstwe SMA powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
- wyprofilowane, rowne i bez kolein.

W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci
nalezy przyjac dane z pomiaru réwnosci tej warstwy wykonanego metodg
z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rdwnowaznej przy uzyciu faty i klina,
mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci faty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz
co 10 m. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne. W wypadku podtoza




z warstwy starej nawierzchni, nieréwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 6.

Tablica 6. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowg lub réwnowazng metodq)

Maksymalna
Klasa . ) nierownos¢ podtoza
. Element nawierzchni
drogi pod warstwe
Scieralng [mm]
Z Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwnosci poprzeczne sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac
podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podifoza nalezy usungé. Dopuszcza sie
pozostawienie oznakowania poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spetnieniu
warunku sczepnosci warstw wg punktu 5.7.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejacej warstwy Scieralnej) nalezy
wyréwnac poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu
lanego w betonie asfaltowym) nalezy usunag¢, a powstate w ten sposéb ubytki wypetnic
materiatem o wifasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetnié
betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne srodki nalezy
podjac przed wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np.
zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przedstawi Inspektorowi recepte do akceptacji przez Laboratorium
zamawiajgcego na co najmniej 4 tygodnie przed planowanym utozeniem odcinka prébnego.
Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu
nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym
produkowa¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢c mieszanke wyprodukowang po
ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy
zgromadzi¢ w silosie lub zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobierac¢ zgodnie
z metodg okreslong w PN-EN 12697-27.

5.6. Odcinek préobny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy SMA Wykonawca wykona odcinek
probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i ukfadania oraz ustalenia warunkéw
zageszczania i uzyskiwanych parametréw jakosciowych.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.
Odcinek prébny powinien wynosi¢ o dtugos¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym




Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu jakie zamierza stosowac do
wykonania warstwy $cieralnej.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera
technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
potaczenia miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia
nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno byc¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia
miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem
wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed
utozeniem warstwy z mieszanki SMA, powinno by¢ wykonane w ilosci. 0,1 + 0,3 kg/m?,
przy czym:
zaleca sie stosowaé emulsje modyfikowang polimerem, ilos¢ emulsji nalezy dobrac¢ z
uwzglednieniem stanu podifoza oraz porowatosci mieszanki SMA; jesli mieszanka ma
wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Wymagana szczepnos$¢ pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez naprezenie
écinajgce powinna wynosic dla potgczenia warstwa Scieralna / warstwa wigzgca - min. 1,0
MPa.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach
trudno dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane
organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h
przed uktadaniem warstwy SMA w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozkfadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé na podtozu przygotowanym
zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki SMA powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie
4.2,

Mieszanke SMA nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 7. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki SMA podczas silnego wiatru (V
> 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢c wymagane
warunki otoczenia.

Tablica 7. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robdt przed przystgpieniem do | w czasie
robot robot
Warstwa $cieralna o grubosci | +5 +5
>3cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wtasciwosci warstwy SMA
Typ i wymiar Projektowana Wskaznik Zawartosé
mieszanki grubos¢ zageszczenia wolnych




warstwy [%] przestrzeni w

technologicznej warstwie

[cm] [%o(v/Vv)]
SMA 11 4,0 > 97 2,0+ 6,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarkg
wyposazong w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania
niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu
dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami
drogowymi. Do warstw z mieszanki SMA mozna stosowac wytgcznie walce
drogowe stalowe gtadkie. Nie zaleca sie stosowania wibracji podczas zageszczania SMA.

5.9. Potaczenie miedzywarstwowe.
Potaczenia miedzywarstwowev nalezy wykonac¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
na drogach publicznych 2008 punkt 8.3.
5.10. Potaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne nalezy wykonaé zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
na drogach publicznych 2008 punkt 8.6.

5.11. Uszorstnienie warstwy SMA

Warstwa Scieralna z SMA powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture,
dostosowang do przeznaczenia, np. ze wzgledu na witasciwosci przeciwposlizgowe, hatas
toczenia két lub wzgledy estetyczne.

Do zwiekszenia szorstkoéci warstwy Scieralnej konieczne moze byc¢ jej
uszorstnienie. Do warstw z mieszanki SMA o D = 11 mm mozna stosowaé posypke o
wymiarze 2/4 lub 2/5 mm.

Na powierzchnie gorgcej warstwy nalezy rownomiernie nanies¢ posypke
odpowiednio wczesnie tak, aby zostata wgnieciona w warstwe przez walce. Nanoszenie
posypki powinno odbywac sie maszynowo, a jedynie w miejscach trudno dostepnych
dopuszcza sie wykonanie reczne. Przy wyborze uziarnienia posypki nalezy wzia¢ pod
uwage wymagania ochrony przed hatasem. Jezeli wymaga sie zmniejszenia hatasu od kot
pojazdow, nalezy stosowac posypke o drobniejszym uziarnieniu.

Zalecana ilo$¢ posypki do warstwy z mieszanki SMA:

—  kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m?,
- kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m?.

W uzasadnionych wypadkach mozna nie stosowac uszorstnienia, na przyktad w celu
zmniejszenia hatasliwosci jezdni z mieszanek drobnoziarnistych na odcinkach obszaréow
zurbanizowanych.

5.12. Wykonanie szczeliny dylatacyjnej

W warstwie $cieralnej nawierzchni nalezy wykona¢ za pomoca pity badZ innego
narzedzia naciecie o wym. 2,0x1,0 cm.

Szczeliny przed wypetnieniem zalewg muszg byc¢ suche i czyste. Nalezy usunac¢ z
nich pozostatosci oleju i tluszczu oraz luzne kawatki. Szczeliny nalezy przedmuchac
strumieniem sprezonego powietrza. Przed zalaniem szczeliny zalewg drogowa konieczne
jest naniesienie $rodka gruntujacego na boczne Scianki szczeliny.

Mase nalezy przygotowac do uzycia zgodnie z kartg technologiczng produktu.

W razie wystgpienia opaddéw deszczu nalezy przerwac prace!

5.13. Szczelina miedzy nawierzchnia i kraweznikiem oraz nawierzchnia i
wpustem mostowym.

W celu uszczelnienia szczeliny miedzy kraweznikiem i nawierzchnig oraz wpustem
mostowym i nawierzchnig, nalezy tasme =z asfaltu modyfikowanego naklei¢ na
zagruntowang powierzchnie styku bezposrednio przed uktadaniem warstwy Scieralnej




nawierzchni. Musza by¢ przy tym zachowane rezimy: odpowiednich warunkow
atmosferycznych (brak opaddéw i temperatura otoczenia powyzej +10°C), czystosci i
suchosci powierzchni styku. Pozostawienie odkrytej tasmy na dtuzej niz 24 godziny jest
niedopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE
lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcoéw itp.),

- ew. wykonac wiasne badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera,

-~ sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dzielg sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdow budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone
w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z
niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac
w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich
przyczyny nalezy niezwtocznie usungg.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac¢ Inzynierowi na jego zadanie.
Inzynier moze zdecydowacd o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.
W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,
— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania

nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich
wiasciwosci przeciwposlizgowych,

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.




6.3.3. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy
jakos$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikow,
lepiszczy i materiatédw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan
sg podstawg odbioru. Pobieraniem préobek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje
sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich
obecny.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy
podano w tablicy 9.

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych

Rodzaj badan

Mieszanka mineralno-asfaltowa 2 b
Uziarnienie

Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Gestos$¢, gestosc objetosciowa i
zawartos$¢ wolnych przestrzeni prébki
Warstwa asfaltowa

Wskaznik zageszczenia 2

Spadki poprzeczne

Réwnos¢

Grubosc lub ilo$¢ materiatu

Zawartos¢ wolnych przestrzeni
Wiasciwosci przeciwposlizgowe

o) do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000
m?2 nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby
liczba probek moze zosta¢ zwiekszona (np.
nawierzchnie dréog w terenie zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

©
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6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac
przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢é mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkdéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi
Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejq
uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych
badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne
laboratorium, ktére nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona,
na ktoérej niekorzys¢ przemawia wynik badania.




6.4. Wlasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie
wartosci dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy
przy pobieraniu prébek, doktadno$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg
pracy.

Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem.
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwoséci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.
6.4.1.1. Zawartos$¢ asfaltu
Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki
pobranej z mieszanki SMA. Zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki
nie moze odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek z tabeli ponizej.

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m.m]

.. . Odchytki od wartosci projektowanej
Rodzaj mieszanki Bez potracen Stosuje sie Nie do odbioru
potracenia
SMA < £0,3 +0,4 + £0,5 > £0,6

6.4.1.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki
kruszywa mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanych z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek podanych ponizej:

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm [%(m.m]
Odchyiki od wartosci projektowanej

Bez potracen Stosuje sie potrgcenia

SMA 11 < +1,5 +1,6 + £3,0

Rodzaj mieszanki

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa o wymiarze od 0,063 do 2 mm
%(m.m]

Odchytki od wartosci projektowanej
Bez potracen Stosuje sie potrgcenia
SMA 11 < £3 +4 + £6

Rodzaj mieszanki

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze > 5,6 mm
%(m.m]

Odchyiki od wartosci projektowanej
Bez potracen Stosuje sie potrgcenia
SMA 11 < %4 5 + £6

Rodzaj mieszanki

Dopuszczalne odchytki dotyczace zawartosci kruszywa grubego o wymiarze >Dmm
%(m.m]

Odchyiki od wartosci projektowanej
Bez potracen Stosuje sie potracenia
SMA 11 < %4 5 + £6

Rodzaj mieszanki




UWAGA!
Po przekroczeniu odchytek dopuszczalnych Wykonawca przedstawi program naprawczy
lub usunie warstwy niewfasciwie wykonane.

6.4.1.3. Potracenia

Potracenia na nieprawidtowg zawartos¢ asfaltu oblicza sie na podstawie nastepujacego
wzoru:

P=A*pa*c;

Gdzie:
A — powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m?]
pa — Wspotczynnik do obliczania potrgcen za niewtasciwg ilos¢ asfaltu
¢ — cena jednostkowa warstwy Scieralnej [zt/m?]

P — potracenie [zf]

Wspoitczynnik ,pa" do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$¢ asfaltu:

Odchylenie od 0,4 0,5 -
recepty w %

pa 0,08 0,16 -

Potrgcenia na nieprawidlowg zawartos¢ kruszyw w mieszance mineralno-asfaltowej
oblicza sie wedtug wzoru:

P=A*psw)y*ci*r
Gdzie:
A - powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m?]

p: - wspotczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego
0 wymiarze > 2 mm

pw - wspofczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa drobnego
0 wymiarze < 2 mm

¢j — cena jednostkowa warstwy [zt/m?]
r — udziat procentowy ziaren w recepcie
P — potrgcenie [z{]

Wspotczynnik ,,pw” do obliczenia potracen




za niewtasciwg ilos¢ kruszywa o wymiarze <0,063 mm

Odchylenie od 1,6 -1,7 1,8-1,9 20-24 | 2,5-3,0
recepty w %

Pw 0,13 0,15 0,17 0,2

Wspotczynnik ,,pw” do obliczenia potracen

za niewtasciwg ilo$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm

Odchylenie od 4 5 6 -
recepty w %

Pw 0,2 0,3 0,3 -

Wspotczynnik ,p:" do obliczenia potracen

za niewtasciwg ilo$¢ kruszywa grubego o wymiarze >5,6mm

Odchylenie od 5 6 -
recepty w %

ps 0,2 0,3 -

Wspotczynnik ,p:” do obliczenia potracen

za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze >D mm

Odchylenie od 5 6 -
recepty w %

ps 0,2 0,3 -

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢
spetnione réwnoczesnie.”

Ponadto proponujemy rozszerzyc¢ zapisy SST o punkt 6.4.2.7 o tresci jak nizej:

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos$¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 oraz ilosc
wbudowanego materiatu na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) moga odbiegad od projektu £ 10%.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz
zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych
w tablicy 8. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.




Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni okreslona w tablicy
8.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowg, z tolerancjg +
0,5%.

6.4.2.5. R6wnos¢ podtuzna i poprzeczna
W pomiarach réwnosci podtuznej warstw konstrukcji nawierzchni nalezy

zastosowac metody:

1) profilometryczng bazujacg na wskaznikach rownosci IRI;

2) pomiaru ciggtego rownowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu (w

miejscach niedostepnych dla planografu pomiar ciagty z uzyciem faty i klina).

Dtugos¢ taty w pomiarze réwnosci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.
Do oceny réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drég klasy A, S, GP oraz G
nalezy stosowa¢ metode profilometryczng bazujacg na wskaznikach réwnosci IRI [mm/m].
Wartos¢ IRI nalezy wyznaczy¢ z krokiem co 50 m. Dtugos$¢ ocenianego odcinka nawierzchni
nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m. Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500 m
nalezy oceniac tacznie z odcinkiem poprzedzajacym.

Do oceny rownosci odcinka nawierzchni ustala sie minimalng liczbe wskaznikéw

IRI réwnag 5.
W przypadku odbioru robdt na krétkich odcinkach nawierzchni, ktérych catkowita dtugosc
jest mniejsza niz 250m, dopuszcza sie wyznaczanie wskaznikow IRI z krokiem mniejszym
niz 50 m, przy czym nalezy ustala¢ maksymalng mozliwg dtugos¢ kroku pomiarowego, z
uwzglednieniem minimalnej wymaganej liczby wskaznikéw IRI réwnej 5.

Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okreslona przez dopuszczalng wartosé
$rednig wynikéw pomiaru IRIs oraz dopuszczalng warto$¢ maksymalng pojedynczego
pomiaru IRImax, ktérych nie mozna przekroczy¢é na dlugosci ocenianego odcinka
nawierzchni.

Wartosci dopuszczalne przy odbiorze warstwy Scieralnej okresla tabela:

Dopuszczalne odbiorcze
wartosci wskaznikow
dla zadanego

Klasa drogi Element nawierzchni sakresudtugoéci odcinka
drogi [mm/m]
IRIs'r* IRImax
1 2 3 4

Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
A, S, GP dodatkowe ,wiaczenia i 1,3 2,4
wytaczenia, jezdnie tacznic




Jezdnie MOP,
utwardzone pobocza 1,5 2,7

Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
dodatkowe ,wiaczenia i 1,7 3,4

G wytaczenia, jezdnie tacznic

utwardzone pobocza

2,0 3,8

*w przypadku:
- odbioru odcinkdw warstwy nawierzchni o catkowitej diugosci mniejszej niz
500 m
- odbioru robét polegajacych na utozeniu na istniejacej nawierzchni jedynie
warstwy $cieralnej (niezaleznie od dlugosci odcinka robdt),dopuszczalng
warto$¢ IRIs nalezy zwiekszy¢ o 0,2 mm/m
Do oceny réwnosci podtuznej:
1) warstwy Scieralnej nawierzchni drég klasy Z, L, D oraz placéw i parkingdw,
2) warstw wigzacej i podbudowy nawierzchni drég wszystkich klas

- nalezy stosowa¢ metode pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu taty i klina z
wykorzystaniem planografu, umozliwiajacego wyznaczanie odchylen réwnosci podtuznej
jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig taczacg spody koétek
jezdnych urzadzenia a mierzong powierzchnig warstw [mm]. W miejscach niedostepnych
dla planografu pomiar réwnosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy wykonaé¢ w sposéb
ciagty z uzyciem faty i klina.

Wartosci dopuszczalne odchylen rownosci podtuznej odbiorze warstwy planografem (tatg i
klinem) okresla tabela:

Klasa Elementy nawierzchni Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen
drogi rownosci podtuznej warstwy [mm]
$cieralna wigzaca podbudowa
1 2 3 4 5
Pasy ruchu
zasadnicze,
awaryjne, - 6 9

A, S,GP | dodatkowe, wiaczenia
i wytgczenia, jezdnie

tacznic
Jezdnie MOP,
utwardzone pobocze - 9 12
GZ Pasy ruchu 6 9 12
zasadnicze, (dotyczy
dodatkowe, wigczenia | jedynie klasy
i wytgczenia, Z)
postojowe, jezdnie
tacznic
Utwardzone pobocza 9 12 15

(dotyczy
jedynie klasy
Z)




L, D Wszystkie pasy ruchu
place, i powierzchnie 9 12 15
parkingi przeznaczone do
ruchu i postoju
pojazdow

Ocena rownosci poprzecznej

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas oraz placow i
parkingéw nalezy stosowaé¢ metode pomiaru profilometrycznego rdwnowazng uzyciu taty i
klina, umozliwiajacg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtos¢ (przeswit)
pomiedzy teoretyczng tata (o dlugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym
warstwy. Efektywna szerokos$¢ pomiarowa jest rowna szerokosci mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z tolerancjg +15%. Warto$¢ odchylenia réwnosci poprzecznej
nalezy wyznaczy¢ z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostepnych dla profilografu pomiar rownosci poprzecznej warstw
nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem faty i klina. Dlugos¢ taty w pomiarze réwnosci
poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5
m.

Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci poprzecznej przy odbiorze warstwy
okresla tabela:

Klasa Elementy nawierzchni Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen
drogi rownosci podtuznej warstwy [mm]
écieralna wigzgca podbudowa
1 2 3 4 5
Pasy ruchu
zasadnicze,
awaryjne, 4 6 9

A, S,GP | dodatkowe, wiaczenia
i wytgczenia, jezdnie
tacznic
Jezdnie MOP,
utwardzone pobocze 6 9 12
Pasy ruchu 6 9 12

zasadnicze,

Gz dodatkowe, witaczenia
i wytaczenia,
postojowe, jezdnie
tacznic
Utwardzone pobocza 9 12 15

L, D Wszystkie pasy ruchu
place, i powierzchnie 9 12 15
parkingi przeznaczone do
ruchu i postoju
pojazdow




6.4.2.6. Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Ocena wilasciwosci przeciwposlizgowych

Przy ocenie wiasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy G i drog
wyzszych klas powinien by¢ okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym poslizgu opony testowej

Pomiar wykonuje sie urzadzeniem o petnej blokadzie kota nie rzadziej niz co 50

m na nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m?, a wynik pomiaru powinien by¢
przeliczalny na warto$¢ przy 100% poslizgu opony testowej rowkowanej (ribbed tyre)
rozmiarul65 R 15 — zalecanej przez Swiatowa Organizacje Drogowa (PIARC) - lub innej
wiarygodnej metody réwnowaznej, jesli dysponuje sie sprawdzong zaleznoscig korelacyjng
umozliwiajaca przeliczenie wynikow pomiardw na wartosci uzyskiwane zestawem o petnej
blokadzie kola. Pomiary powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia od 5°Cdo
30°C,na czystej nawierzchni. Badanie nalezy wykona¢ przed dopuszczeniem do
nawierzchni do ruchu drogowego oraz powtdrnie w okresie od 4 do 8 tygodni od oddania
nawierzchni do eksploatacji. Badanie powtérne nalezy wykona¢ w $ladzie kota. Jezeli
warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,
powinien by¢ on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem. Uzyskane wartosci
wspodtczynnika tarcia nalezy rejestrowac z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku.
Miarg wtasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Za miarodajny
wspotczynnik tarcia przyjmuje sie réznice wartosci sredniej E(m) i odchylenia standardowe
D : E(m) - D .Wyniki podaje sie z doktadnosciq do dwoch miejsc po przecinku. Dtugosc
ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m, a liczba pomiaréw
nie mniejsza niz 10. Odcinek koncowy o diugosci mniejszej niz 500 m nalezy ocenic tgcznie
z odcinkiem poprzedzajacym.

Minimalne wartosci miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchni dla konkretnej
predkosci zablokowanej opony wzgledem nawierzchni okresla tabela:

Minimalna warto$¢ miarodajnego wspotczynnika
Klasa.l Elementy nawierzchni tarcia przy predkosci zab.lokowa_nej opony
drogi wzgledem nawierzchni
30 km/h 60 km/h 90 km/h
1 2 3 4 5
Pasy ruch zasadnicze,
dodatkowe, awaryjne - 0,49* 0,44
A,S Pasy wiaczania i
wytaczania, jezdnie 0,55** 0,51 -
tacznic
Pasy ruchu, pasy
GP.G doda’_ckowe, jezdnie 0,51%* 0,41 -
tacznic, utwardzone
pobocze

*warto$¢ wymagania dla odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykonac
pomiarow z predkoscig 90 km/h,

**wartosci wymagan dla odcinkdw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykonad
pomiarow z predkoscig 60 km/h.”.

Jezeli, przed dniem wejscia w zycie niniejszego rozporzadzenia, dla inwestycji drogowej:




1) zostat ztozony wniosek o wydanie decyzji o pozwoleniu na budowe lub decyzji o
zezwoleniu na realizacje inwestycji drogowej, a takze odrebny wniosek o
zatwierdzenie projektu budowlanego,

2) zostato dokonane zgtoszenie budowy lub wykonania robot budowlanych, w przypadku
gdy nie jest wymagana decyzja o pozwoleniu na budowe lub decyzja o zezwoleniu na
realizacje inwestycji drogowej

- stosuje sie przepisy dotychczasowe.

,6.4.2.7. Potracenia

W przypadku niespetnienia wymaganych wtasciwosci dla wykonanej warstwy Wykonawca
zobowigzany bedzie do usuniecia niezgodnos$ci w oparciu o przedstawiony przez
Wykonawce i zaakceptowany przez Zamawiajacego program naprawczy. Jezeli stwierdzony
poziom niezgodnosci nie bedzie miat istotnego wptywu na bezpieczenstwo uzytkowania
oraz trwatos¢ wykonanej warstwy zamawiajacy moze przyjac¢ wykonane roboty z usterkami
pod warunkiem naliczenia potracen wedtug nizej opisanych zasad.

Potracenia za zanizong grubos$¢ warstwy oblicza sie wedtug wzoru:

Pgw= (pg/lOO)X3,75XCjXF
w ktérym:
Pgw — potracenie [zt]

pg — wartos$¢ niedomiaru grubosci przekraczajgca dopuszczong tolerancje (10%) dla
grubosci okreslonej w kontrakcie [%]

¢ — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [z{/m?]
F - powierzchnia warstwy objeta sprawdzeniem [m?]

Potragcenie moze byc¢ zastosowane dla niedomiaru grubosci warstwy do 20%. Przy
niedomiarach wiekszych warstwa powinna by¢ usunieta i wykonana ponownie z
zachowaniem wymagan.

Potracenia za niewtasciwe zageszczenie warstwy oblicza sie wedtug wzoru:

Pzw=(pz/100)x3xcjxF
w ktérym:
P-.w — potracenie [zt]
pz — wartos¢ przekroczenia w dot minimalnego wymaganego zageszczenia warstwy [%]
¢ — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [z{/m?]
F — powierzchnia warstwy objeta sprawdzeniem [m?]

Potrgcenie moze by¢ zastosowane dla zageszczenia nie nizszego niz 96%. Przy odchyleniu
wiekszym warstwa powinna byc¢ usunieta i wykonana ponownie z zachowaniem wymagan.

Potragcenia za niewtasciwa_réwnos¢ warstwy Scieralnej oblicza sie wedtug wzordw:




Prri=pirix0,2xcixFiri  (dla pomiaru wskaznikiem IRI)
Pr=3p?%x0,0015xcixF- (dla pomiaru metoda faty i klina)
w ktérych:
Pir1 — potracenie dla nieréwnosci mierzonych metoda IRI [zt]
Pr — potracenie dla nieréwnosci mierzonych metoda taty i klina [zt]
prr — zmierzona wartos¢ wskaznika IRI przekraczajgca ustalong wartos¢ dopuszczalng
pr - zmierzone nieréwnosci powyzej ustalonej wartosci dopuszczalnej [mm]
¢ — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [z{/m?]

Firi — powierzchnia ocenianego pasa warstwy Scieralnej na dtugosci kroku pomiarowego
(standardowo 50 m) [m?]

Fr — powierzchnia ocenianego pasa warstwy Scieralnej na dtugosci 100 m [m?]

W przypadku pomiaru wskaznikiem IRI potrgcenie moze by¢ zastosowane dla wartosci
odchylenia piri nie wigkszej niz 1. Przy odchyleniu wiekszym Wykonawca jest zobowigzany
do usuniecia wady w sposéb uzgodniony z Zamawiajacym.”

6.4.2.3. Pozostate wiasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie réznic¢
od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg
+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarédw nie moze przekraczaé
przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rozni¢ sie od
dokumentacji projektowej o £ 5 cm.

Ztacza podituzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i
zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace
warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowaq jest:
— m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej z mieszanki SMA,
— m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA,
- m (metr) wykonanego uszczelninia przykrawedziowego ,tasmga”,
- m (metr) wykonanego uszczelnienia szczeliny dylatacyjnej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogodlne”
pkt 8.




Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewidujg dokonywanie potragcen, to Zamawiajagcy moze w
razie niedotrzymania wartosci dopuszczalnych dokonac potracen wedtug zasad okreslonych
w WT-2 pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
9.2.1. Cena wykonania 1 m? warstwy wigzacej i scieralnej z mieszanki SMA obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— oczyszczenie i skropienie podifoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmaq asfaltowg krawedzi urzadzen obcych
i kraweznikéw,
— roztozenie i zageszczenie mieszanki SMA,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— wyciecie szczeliny dylatacyjnej i wypetnienie jej masg zalewowaq,
- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.2.2. Cena wykonania 1 m uszczelnienia przykrawedziowego tasma:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatdow oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

— wykonanie uszczelnienia na styku nowej nawierzchni z istniejacq , na styku
nawierzchni bitumicznej z kraweznikiem oraz w osi $cieku i w
obrebie wpustéw mostowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

— inne roboty towarzyszace nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania robét
podstawowych.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejszg OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktdre sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
3. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego




4. PN-EN 933-1

5. PN-EN 933-3

6. PN-EN 933-4

7. PN-EN 933-5

8. PN-EN 933-6

9. PN-EN 933-9

10. PN-EN 933-
10

11. PN-EN 1097-
2
12. PN-EN
3
13. PN-EN
4
14. PN-EN
5
15. PN-EN
6
16. PN-EN
7
17. PN-EN
8
18. PN-EN
1
19. PN-EN
3

1097-

1097-

1097-

1097-

1097-

1097-

1367-

1367-

20. PN-EN
21. PN-EN

1426
1427

22. PN-EN 1428

23. PN-EN 1429

24. PN-EN
1
25. PN-EN
4

1744-

1744-

26.PN-EN
14023:2011/Ap1
27. PN-EN 12592
28. PN-EN 12593

29. PN-EN
12606-1
30. PN-EN
12607-1

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie skfadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci
drobnych czastek - Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czgstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych - Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych - Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtq

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia -
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci wody w
emulsjach asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg
pozostatosci na sicie

Badania chemicznych witasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

kruszyw -

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury famliwosci
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Czes$¢
1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza - Czes¢ 1: Metoda RTFOT




31. PN-EN

12607-3

32. PN-EN

12697-6

33. PN-EN

12697-8

34. PN-EN
12697- 11

35. PN-EN
12697-12

36. PN-EN
12697-13

37. PN-EN
12697-18

38. PN-EN
12697-22

39. PN-EN
12697-27

40. PN-EN
12697-36

41. PN-EN 12846

42. PN-EN 12847
43. PN-EN 12850
44, PN-EN 13043
45. PN-EN 13074
46. PN-EN
13075-1
47. PN-EN
13108-5
48. PN-EN
13108-20
49, PN-EN
13179-1
50. PN-EN
13179-2

51. PN-EN 13398

52. PN-EN 13399

53. PN-EN 13587

54. PN-EN 13588

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci
objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 11: Okreslenie powigzania
pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci
na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 13: Pomiar temperatury
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 18: Sptywnos¢ lepiszcza
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci
nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji

asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu - Czes¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 5: Mieszanka
SMA

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes$¢ 20: Badanie
typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czes$¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie stabilnosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy

asfaltowych metodg pomiaru ciggliwosci
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji
asfaltowych metoda testu wahadtowego

lepiszczy




55. PN-EN 13589

56. PN-EN 13614

57. PN-EN 13808

58. PN-EN 14023

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sity na rozcigganie
modyfikowanych asfaltéw - Metoda z duktylometrem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

59. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

60. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych

10.4. Inne dokumenty

61. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

62. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poétsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drég Publicznych - Instytut Badawczy Drég i Mostéow, Warszawa 1997.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE I ZABEZPIECZAJACE.
M 30.05.02 Nawierzchnia chodnika z zywic syntetycznych.
M 30.05.02.52 Wykonanie nawierzchni z zywic syntetycznych o grub.
5 mm.
Kod CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostow
drogowych
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru

nawierzchni z zywic syntetycznych w zwigzku z remontem mostu przez rz. Wieprz w ciggu
drogi krajowej nr 74 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z zywic epoksydowych na:
- chodnikach dla pieszych na obiekcie,
— belce podporeczowej.
Kolorystyka nawierzchni zostanie okresSlona na etapie realizacji obiektu w
uzgodnieniu z Inzynierem z zastosowaniem barw o $rednim natezeniu jaskrawosci.
Zakres robdt obejmuje tez wykonanie zamowien uzupetniajacych na istniejgcym lub
wydtuzonym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Izolacjonawierzchnia - powloka o grubosci od 3 do 12 mm, uktadana na
powierzchni jezdni i chodnikdw mostowych, petnigca jednoczes$nie funkcje izolacji i
nawierzchni.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 1.5.

2. Materiaty
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos$¢ materialow z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej.




Nalezy stosowaé¢ materialy oznakowane B lub CE, dla ktérych Wykonawca
z odpowiednig norma lub aprobatg techniczna.

przedstawi deklaracje zgodnosci
Wykonawca dostarczy Inzynierowi

zaswiadczenia producenta potwierdzajace

spetnienie przez materiat izolacjonawierzchni wymaganych wiasciwosci oraz trwatosci, a
takze wyniki przeprowadzonych badan.

Nalezy stosowac¢ nawierzchnie ,ptywajaca”, tzn. po natozeniu $rodka gruntujacego
powinna by¢ ukfadana warstwa z samej zywicy, a warstwa zamykajaca powinna by¢
wykonana z zywicy zmieszanej z kruszywem.

2.2.2. Stosowane rodzaje izolacjo nawierzchni
Na gornych powierzchniach belek gzymsowych oraz na powierzchni chodnika nalezy
zastosowac izolacjonawierzchnie o grubosci min. 5 mm.

2.2.3. Materialy do wykonywania izolacjo nawierzchni

2.2.3.1. Spoiwo

Do wykonania izolacjonawierzchni mozna stosowac¢ materiaty o spoiwie:
- epoksydowym (zywice epoksydowe zmiekczone bitumami),
— epoksydowo-poliuretanowym,
W tabelach ponizej podano wymagania dla izolacjonawierzchni o ré6znych spoiwach.

(zywice

Tabela 1. Wiasciwosci  izolacjonawierzchni o  spoiwie  epoksydowym
epoksydowe zmiekczone bitumami)

Wiasciwosci Jedn | Wymagania Metody badan wedtug

Przyczepnos$¢ powtoki do Procedura IBDiM PB-TM-X3

podtoza betonowego MPa |=2,5 [13]

- wartos¢ srednia MPa |=>2,0

- wartos$¢ pojedynczego wyniku

Wskaznik ograniczenia % =90 Procedura IBDiM PB-TM-X5

chtonnosci wody [15]

Stan powtoki po 150 cyklach - powtoka bez Procedura IBDiM PO-2 [16]

zamrazania i odmrazania w 2% zmian

roztworze soli (NaCl)

Przyczepnos$¢ do podtoza MPa |=>2,0 Procedura IBDiM PB-TM-X3

betonowego po badaniu [13]

mrozoodpornosci F 150

Scieralno$¢ badana na tarczy Mm |[<2,0 PN-84/B-04111 [2]

Bohmego

Wskaznik szorstkosci SRT | =65 PN-EN 1436:2000 [3]

Tabela 2. Wiasciwosci izolacjonawierzchni o spoiwie eposydowo-poliuretanowym
Wiasciwosci Jedn. | Wymagania Metody badan wedtug
Przyczepnos$¢ powtoki do Procedura IBDiM PB-TM-X3
podtoza betonowego MPa =2,0 [13]

- wartosc srednia MPa 21,5

- wartos¢ pojedynczego wyniku

Przyczepnos$¢ powtoki do MPa >4,0 Procedura IBDiM PB-TM-X4
podfoza stalowego [14]

Wskaznik ograniczenia % =90 Procedura IBDiM PB-TM-X5
chtonnosci wody [15]

Stan powtoki po 150 cyklach - powioka bez |Procedura IBDiM PO-2 [16]
zamrazania i odmrazania w 2% Zmian

roztworze soli (NaCl)

Przyczepnos$¢ do podtoza MPa >1,8 Procedura IBDiM PB-TM-X3

betonowego po badaniu
mrozoodpornosci F 150

[13]




Scieralno$¢ badana na tarczy Mm <2,5 PN-84/B-04111 [2]
Bohmego

Wskaznik szorstkosci SRT =65 PN-EN 1436:2000 [3]

2.2.3.2. Kruszywo

Do wykonania izolacjonawierzchni nalezy stosowaé kruszywa odporne na Scieranie:
piaski kwarcowe, grysy ze skat tamanych (bazaltowe, granitowe itp), kruszywa spiekane
(boksytowe, pomiedziowe lub podobne).

Ilos¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju izolacjonawierzchni powinny
by¢ okreslone przez jej producenta i uzaleznione od grubosci ukfadanej
izolacjonawierzchni.

Maksymalna $rednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ % grubosci
uktadanej warstwy.

Kruszywa stosowane do uszorstnienia izolacjonawierzchni powinny by¢ suche:
suszone ogniowo i dostarczane na budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

Piaski kwarcowe do wykonywania izolacjonawierzchni powinny spetnia¢ wymagania
klasy 6 wg BN-80/6811-01 [5].

Wymagania dla innych kruszyw zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Wymagania dla kruszyw
Wiasciwosci Jedn. Wymagani | Metody badan wg
a
Zawartos¢ nadziarna % <5 PN-EN 933-
(m/m) 1:2000[6]
Zawartos¢ podziarna % <1 PN-EN 933-
(m/m) 1:2000[6]
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych % 0,1 PN-B-
(m/m) 06714.12:1976[7]
Mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej % <2 PN-B-
metody bezposredniej (m/m) 11112:1996[8]
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles % <25 PN-B-
(m/m) 06714.42:1979[9]
Wskaznik jednorodnosci % <25 PN-B-
06714.42:1979[9]
3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdélne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
3.2.1. Sprzet do czyszczenia podioza
Do czyszczenia podtoza Wykonawca powinien zastosowac:

— piaskownice,

- $rutownice ($rutownica powinna by¢ wyposazona w odkurzacz przemystowy, ktory
zbiera érut i pyt powstajacy podczas czyszczenia. Srut oddzielany jest od pytu i
moze by¢ uzywany ponownie),

— sprezarke S$rubowg z filtrem olejowym (filtr olejowy przy sprezarce jest
bezwzglednie wymagany z uwagi na mozliwo$s¢ zanieczyszczonej odpylonej
powierzchni olejem. Zanieczyszczenie podtoza olejem zmniejsza przyczepnosé
izolacjonawierzchni do podtoza),

— odkurzacz przemystowy (uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsze
niz sprezarek, poniewaz nie powodujg one zapylenia sgsiednich czesci powierzchni
roboczej).




3.2.2. Sprzet do nakladania izolacjo nawierzchni
Do naktadania izolacjonawierzchni Wykonawca powinien stosowac:
— wolnoobrotowe (max 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania
sktadnikéw,
- pedzle,
— watki malarskie,
— szpachle zebate,
- gumowe grace,
— packi tynkarskie
- sprzet do wykonywania robét w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych
(namioty, urzadzenia klimatyzacyjne, urzadzenia wentylacyjne)

3.2.3. Wyposazenie laboratoryjne
Do wykonania badan podtoza, kontroli warunkow atmosferycznych oraz wykonania

badan izolacjonawierzchni w dyspozycji Wykonawcy powinny sie znajdowac:

— termometr do pomiaru temperatury powietrza,

— termometr do pomiaru temperatura podtoza,

- termometr do pomiaru temperatury materiatow,

— higrometr,

- aparat ,pull-off”,

- wilgotnosciomierz.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Transport, pakowanie i przechowywanie materialow do wykonania izolacjo
nawierzchni

Materiaty do wykonywania izolacjonawierzchni powinny by¢ pakowane w oryginalne
opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajaca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0zhaczenie,

— date produkdiji,

- mase netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

- informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej,

— informacje o proporcji mieszania,

- sposO6b przechowywania i stosowania materiatdw i zachowania przy tym
niezbednych srodkdéw ostroznosci, BHP i ochrony Srodowiska,

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w
oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrdédet ognia i elementéw
grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wplywami
atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc opakowania
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Sktadniki zywiczne powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-
81400:1989 [10] w taki sposdb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno
opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét




Ogdlne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”[1], pkt 5.

Przed rozpoczeciem robdt objetych niniejszg specyfikacjag Wykonawca zobowigzany jest do
sporzadzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Izolacjonawierzchnie powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Rozporzadzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” [18] oraz,
zgodnie z Katalogiem Zabezpieczen Powierzchniowych Drogowych Obiektéw Inzynierskich,
zwanym dalej Katalogiem [19].

5.2. Zasady wykonywania robét
Izolacjonawierzchnie powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg
okreslajacq rodzaj podtoza i rodzaj materiatéw.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
— roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podtoza betonowego,
— utozenie izolacjonawierzchni,
- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST
lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét..

5.4. Ogolne warunki prowadzenia robé6t

Przy wykonywaniu robdt nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen producenta
materiatu dotyczacych wymaganych warunkow atmosferycznych: temperatury i
wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest
monitorowa¢ wilgotnos$¢ i temperature powietrza. Parametry te muszg odpowiadac
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach i aprobatach
technicznych. Jezeli warunki pogodowe odbiegajg od wymagan kart technicznych, roboty
nalezy przerwa¢ i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkéw
atmosferycznych nalezy wykonywaé, co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie
pogody.

Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace zwigzane z uktadaniem
izolacjonawierzchni nalezy wykonywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, przy
dobrej i suchej pogodzie. Dla wiekszosci stosowanych zywic temperatura otoczenia
powinna by¢ wyzsza od +8°C (wiekszos¢ zywic epoksydowych i poliuretandéw przestaje
sieciowac w nizszej temperaturze) oraz nie przekracza¢ +30°C (czas przydatnosci do uzycia
zywic chemoutwardzalnych stosowanych do wykonywania izolacjonawierzchi gwattownie
maleje w podwyzszonej temperaturze i zywice mogg sie utwardzi¢, zanim zostang
naniesione na powierzchnie ptyty pomostu).

Nie nalezy prowadzi¢ robot podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwosc
zapylenia podtoza. Nie wolno takze prowadzi¢ robdt podczas opadéw deszczu oraz
bezposrednio przed opadami lub przed prognozowanym spadkiem temperatury ponizej
minimalnej temperatury sieciowania zywic. Temperatura powietrza i konstrukcji w czasie
wykonywania robdt powinna by¢, o co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

W przypadku koniecznosci wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach
pogodowych (opady, niskie temperatury otoczenia), nalezy je wykonywacé pod namiotem.
W takim przypadku nalezy zastosowal urzadzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej
wydajnosci, pozwalajace na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej:
temperatury powietrza i podtoza oraz wentylacji.

Uwaga:

Stosowane do wykonywania izolacjonawierzchni zywice chemoutwardzalne

zawierajg czesto substancje lotne, ktére sg nieszkodliwe przy pracy na otwartym




powietrzu, ale przy pracy pod namiotem mogg gromadzi¢ sie w stezeniach powodujacych
zatrucie pracujacych robotnikéw.

5.5. Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacjo nawierzchni

5.5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej do utozenia izolacjonawierzchi
Czyszczenie podtoza nalezy wykonac przez Srutowanie lub piaskowanie. Z podtoza

betonowego nalezy doktadnie zdja¢ mleczko cementowe z izolowanej powierzchni.

Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez

zdmuchniecie sprezonym powietrzem za pomocga sprezarki srubowej.

Podtoze betonowe przygotowane do uktadania izolacjonawierzchni powinno spetniac

wymagania:

- wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 [11] $rednio nie mniej niz
2,0 MPa przy wykonywaniu izolacjonawierzchni na chodnikach,

- podtoze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych $ladéw wilgoci
i spowodowanych wilgocig ~ zaciemnien; przy pomiarze wilgotnosci
wilgotnosciomierzem elektronicznym za podtoze suche nalezy przyja¢ beton o
wilgotnosci mniejszej od 4%; pomiary wilgotnosci betonu konstrukcyjnego (ptyty
mostowej) nalezy wykonywac przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materiatdw o porowatosci nie przekraczajacej 10%,

- podtoze czyste - powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytéw, plam, olejéw,
smardw i innych zanieczyszczen; ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie,

- podtoze gtadkie - lokalne nieréwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie powinny
przekracza¢ £ 1 mm,

- podtoze rowne - szczeliny pomiedzy powierzchnig podioza a tatg o dlugosci 4 m
utozong na betonie nie powinny przekracza¢ 3 mm, pomiar réwnosci podtoza
wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przes$wity pod aluminiowa tatg o dtugosci
4 m utozong na badanej powierzchni.

W przypadkach ptyt naprawianych, (jezeli z jakiego$ powodu izolacjonawierzchnia
nie bedzie ukfadana bezposrednio po stwardnieniu ptyty), nalezy przestrzega¢ zalecen
producentdw materiatdbw naprawczych i odpowiednich aprobat technicznych; jezeli
odpowiednie aprobaty techniczne nie stanowig inaczej nalezy przyja¢, ze dojrzewanie
zapraw typu PC nastepuje w ciggu 24 h, a zapraw typu PCC w ciggu 10 dni (w temperaturze
otoczenia 20°C).

W przypadku drobnych nieréwnosci (o gtebokosci do 5 mm) podtoze betonowe
nalezy wyrownac zaprawg typu PCC lub PC kompatybilng do stosowanych materiatéw. Rysy
wystepujace w podtozu betonowym powinny byc¢ zainiektowane. Natomiast w przypadku,
gdy beton jest uszkodzony albo zawiera substancje chemiczne o stezeniu przekraczajgcym
dopuszczalne normy, nalezy go usungé¢ lub zneutralizowaé substancje szkodliwe, a
nastepnie naprawic¢, np. zaprawami typu PCC. Nieréwnosci podioza przekraczajgce 5 mm
nalezy naprawié. Wystajace fragmenty nalezy odku¢ lub zeszlifowa¢, a zagtebienia wypetnic
zaprawami typu PC lub PCC.

5.6. Wykonanie izolacjo nawierzchni

Roboty zwigzane z wykonywaniem izolacjonawierzchni powinny by¢ wykonywane
przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robdét nalezy zawsze i bezwzglednie
przestrzegac zalecen technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia
te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych materiatdow i opracowane przez ich
producentow. Zalecenia te dotyczg m.in. proporcji mieszania skfadnikow, okresu czasu,
jaki musi uptyna¢ miedzy nakfadaniem kolejnych warstw, grubosci naktadanych warstw,
iloéci zastosowanego kruszywa.

Materiaty do wykonania izolacjonawierzchni dostarczane sg jako materiaty dwu lub
tréjsktadnikowe, ktorych komponenty nalezy zmiesza¢ bezposrednio przed uzyciem w
odpowiednich proporcjach. Bardzo wazne jest Sciste przestrzeganie wymaganych proporcji
mieszania sktadnikéw.




W celu zwiekszenia odpornosci na Scieranie izolacjonawierzchni oraz nadania im
wiasciwosci antyposlizgowych, do wykonywania tych powlok uzywane sg odporne na
Scieranie kruszywa, spetniajgce wymagania pkt.2.2.3.2.

Izolacjonawierzchnia powinna by¢ barwiona przez dodanie odpowiedniego
pigmentu. Kolor powinien by¢ zblizony do naturalnego koloru betonu i uzgodniony z
Inzynierem.

Izolacjonawierzchnie z materiatdw chemoutwardzalnych wykonywane sg zwykle z trzech
warstw:

- warstwy gruntujacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim,

— warstwy podstawowej, nanoszonej watkiem malarskim, szpachlg zebata Iub

gumowa graca,

— warstwy zamykajacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim.
Zuzycie zywicy powinno wynosi¢ minimum 0.8 kg/m?/mm, tak aby nie dopusci¢ do
wykonywania warstwy z samego kruszywa.

Dopuszczenie izolacjonawierzchni do uzytku moze nastapié tylko po jej catkowitym
utwardzeniu. Czas ten powinien by¢ podany przez producenta w kartach technicznych
stosowanych materiatéw.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdét do
warunkow budowy obiektu i roboty porzadkujace.

5.8. Warunki gwarancji

Okres gwarancyjny powinien wynosi¢ minimum 3 lata od daty dokonanego odbioru
koncowego robot.

Przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego nalezy wykonac¢ przeglad obiektu,
majacy na celu ocene stanu wykonanej izolacjonawierzchni, zawierajacy:

— ocene wizualng stanu izolacjonawierzchni,

— ocene wizualng stanu elementu, na ktérym utozona jest izolacjonawierzchnia,

- w przypadkach watpliwych - zauwazonych uszkodzen nalezy wykonaé niezbedne
badania specjalistyczne.

Jezeli nie ustalono inaczej w umowie (warunkach kontraktu) do wykonania
poprawek kwalifikujg sie izolacjonawierzchnie, na tych elementach konstrukcji, na ktérych
wystepuja:

— jakiekolwiek przecieki, zawilgocenia, pecherze, rysy, pekniecia, wylgczajac
uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownikow drég,
- w przypadku przeprowadzenia badan dodatkowych powinny by¢ spetnione warunki

podane w tabeli 5.

Tabela 5. Ocena przyczepnosci izolacjonawierzchni badana metoda ,,pull-off” wg PN-EN
1542:2000 [11]

Rodzaj Rodzaj podtoza Wymagania

izolacjonawierzchni

na spoiwie beton:

epoksydowym - wartos$c srednia > 2,0 MPa
-wartos¢ pojedynczego > 1,6 MPa
wyniku

na spoiwie beton:

epoksydowo- - wartosc¢ $rednia >1,6 MPa

poliuretanowym -wartos¢ pojedynczego > 1,2 MPa
wyhiku

W przypadku wystgpienia uszkodzen izolacjonawierzchni przed uptywem okresu gwarancji,
Wykonawca powinien okresli¢ przyczyny wystgpienia uszkodzen i naprawic¢ je zgodnie z
postanowieniami umowy.




6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6ot podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania
ogolne”, pkt 6.

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokédt prac
izolacyjnych, w ktérym w formie tabelarycznej powinien podac¢ wszystkie niezbedne
informacje o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych materiatéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki
badan wykonanej izolacjonawierzchni. Przyktady protokotéw kontroli zostaty podane w
zalacznikach.

6.2. Badania materiatéw
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
potwierdzajace zgodnos$¢ materiatow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacii,

- przedstawic karty techniczne stosowanych materiatow,

- ew. wykonac wiasne badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania
robdt, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptadii.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan
materiatdow wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— nr produktu,

- stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

- date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze srodkiem gruntujgcym Wykonawca powinien ocenic

jego wyglad.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola wykonania robét obejmuje:
— badanie przygotowania podtoza,
- kontrole wykonania warstwy gruntujacej,
— kontrola wykonania izolacjonawierzchni.

Poza tym w trakcie wykonywania robét nalezy wykonywac na biezaco:
— kontrole proporcji mieszania sktadnikow stosowanych materiatéw (dotyczy
materiatéw dwu lub kilkusktadnikowych),
- kontrole czasu i sposobu mieszania sktadnikéw,
— kontrole czasu pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.1. Badanie przygotowania podtoza

Podtoze przygotowane do uktadania izolacjonawierzchni powinno spetnia¢ wymagania
podane w pkt.5.5. Przyktad protokotu z kontroli przygotowania podifoza podano w
Zataczniku 3.

6.3.2. Kontrola zagruntowania podtoza betonowego

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na
biezaco przez sprawdzenie ilosci zuzytych materiatow, ilosci dozowanych skfadnikéw, czasu
mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych srodkéw gruntujacych).

6.3.2.1. Gruntowanie podtoza pod materialy chemoutwardzalne
Po zagruntowaniu podtoza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie:




- przy stosowaniu asfaltowych s$rodkdw gruntujacych: prawidtowo zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ czarna lub ciemnobrgzowa i matowa. Po dotknieciu rekg
nie powinna brudzi¢ skéry,

- przy zastosowaniu zywicznych $rodkéw gruntujacych: prawidiowo zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko btyszczaca. Po dotknieciu reka nie powinna
brudzi¢ skéry. Posypka piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i
czesciowo w nig wtopiona.

6.3.3. Kontrola wykonania izlolacjonawierzchni
Podczas wykonywania izolacjonawierzchni nalezy kontrolowac:

- grubos¢ naktadanej izolacjonawierzchni - kontrole zuzycia materiatu w kg/m2,

- wyglad zewnetrzny - powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez
smug, widocznych szwdéw, przerw roboczych, rys, peknieé, sptynie¢, sfatdowan,
pecherzy i fat; barwa powloki powinna by¢ jednolita i zgodna ze specyfikacjq
i dokumentacja projektowa; posypka uszorstniajgca powinna by¢ mocno wklejona
w podtoze oraz roztozona rownomiernie.

Przyczepnos¢ izolacjonawierzchni do podtoza:

Badanie przyczepnosci izolacjonawierzchni do podtoza powinno by¢ wykonywane na
kilku polach, wybranych losowo przez Inzyniera. Na kazdym polu nalezy wykona¢ badania
w 5 punktach pomiarowych. Na obiektach o0 powierzchni mniejszej od
1000 m? nalezy wyznaczy¢ 2 pola badawcze. Na obiektach wiekszych nalezy dodac jedno
pole badawcze na kazde dodatkowo rozpoczete 1000 m? izolowanej powierzchni.

Badanie przyczepnosci do podtoza wykonuje sie metoda , pull-off”, ktéra polega na
odrywaniu metalowych krazkéw o $rednicy zewnetrznej @ 50 mm, naklejonych na
powierzchni izolacjonawierzchni, przy zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sity
zrywajacej. Przed naklejeniem krazka izolacjonawierzchnie nalezy nacia¢ koronkg o]
$rednicy rdzenia réwnej Srednicy krgzka. Naciecie nalezy wykonaé¢ przez catg grubosé
izolacjonawierzchni, w taki sposdb aby, nacig¢ takze beton podtoza na gtebokos¢ od 1 do
3 mm. Na kazdym polu nalezy naklei¢ po 5 krgzkéw, oderwac aparatem ,,pull-off” i obliczy¢
$rednig arytmetyczng z pomiaréw. Zmierzona Srednia wartos$¢ przyczepnosci do podtoza
nie powinna by¢ mniejsza od wartosci wymaganej podanej w tabeli 6.

Tabela 6 Ocena przyczepnosci izolacjonawierzchni do podtoza betonowego
Rodzaj izolacjo | Rodzaj podtoza Wymagania
nawierzchni
na spoiwie beton:
epoksydowym - wartosc¢ $rednia > 2,5 MPa
-wartosé pojedynczego |> 2,0 MPa
wyniku

na spoiwie beton:

epoksydowo- - wartosc¢ $rednia > 2,0 MPa

poliuretanowym -wartosé pojedynczego |> 1,5 MPa
wyhiku

Jezeli wartos$c¢ srednia ze wszystkich pomiaréow bedzie wyzsza od wartosci $redniej
okreslonej w tabeli 5 dla danego rodzaju materiatu, to mozna uznaé, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych
materiatdw, ktore byly stosowane do wykonania izolacjonawierzchni, zachowujac
wymagania techniczne odnosnie och stosowania.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt
7.




7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) utozonej izolacjonawierzchni.

8. Odbior robot
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

pkt 8.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

podtoze betonowe przygotowane do utozenia izolacjonawierzchni,

zagruntowane podtoze betonowe.

Odbidér tych robdét powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” [1] oraz niniejszej SST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za ilos¢ jednostek zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.
Cena wykonania robét obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

sporzadzenie Programu Zapewnienia Jakosci (PZ]) wraz z uzyskaniem akceptacji
Inzyniera,

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych
do wykonania robét,

przygotowanie podfoza do naktadania powtoki,

natozenie wszystkich warstw powtok,

pielegnacje powtoki,

wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,

koszty odpaddw i ubytkéw materiatowych,

zapewnienie bezpieczenstwa robdt i ochrony srodowiska,

wykonanie badan,

uporzadkowanie miejsca robat,

ubytki i odpady wraz z ich wywozem i utylizacja.

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
prace towarzyszace, ktéore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne

2. PN-84/B-04111 Materiaty kamienne-Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Béhmego

3. PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég-Wymagania dotyczace
poziomych oznakowan drég

4. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane-Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych




10.

11.

12.

BN-80/6811-01
PN-EN 933-1:2000

PN-B-
06714.12:1976
PN-B-11112:1996
PN-B-
06714.42:1979
PN-C-81400:1989

PN-EN 1542:2000

PN ISO 8501-1:202

10.2. Inne dokumenty
Procedura IBDiM nr PM-TM- Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda

13.

14.

15.

16.

17.
18.

X3

Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania.

Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu
ziarnowego-Metoda przesiewania

Kruszywa mineralne-Badania-Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

Kruszywa mineralne-Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne-Badania-Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los
Angeles

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Oznaczanie narastania wytrzymatosci na rozcigganie polimerdw.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

, pull-off”

Procedura IBDiM nr PM-TM- Oznaczanie przyczepnosci powitoki ochronnej do stali

X4 metoda ,pull-off”

Procedura IBDiM nr PM-TM- Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

X5

Procedura IBDiM nr PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i

odmrazania

Procedura IBDIM nr TW- Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

31/97

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i
ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

19. Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich, Zatacznik
do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrzesnia
2003 r.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE I ZABEZPIECZAJACE

M.30.20.05 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych - pokrycie
powierzchniowe o grub. powtoki 0.3<d<1.0mm

M.30.20.05.11 Wykonanie zabezpieczenia powierzchni betonowej powtoka o

grubosci 0.3<d<1mm - z min. zdolnosciag pokrywania zarysowan.

Kod CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostow drogowych

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym powierzchni
betonowych w ramach remontu mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 w m.
Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy prowadzeniu
robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych
powtoka o grubosci od 0,3 do 1,0mm (dyspersjg polimerowg) nastepujacych elementow
konstrukcji mostu:

- powierzchni gzymséw (strona lewa i prawa),

Zakres obejmuje takze wykonanie robét j.w. w ramach zamdwien uzupetniajacych

na istniejacym lub wydtuzonym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ochrona powierzchniowa betonu - zwiekszenie odpornosci konstrukcji
betonowej na dziatanie $rodowisk agresywnych, przez odciecie lub ograniczenie dostepu
$rodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji.

1.4.2. Hydrofobizacja - obnizenie zwilzalnosci przez wode powierzchni betonu;
uzyskiwana jest przez nanoszenie roztwordéw Ilub emulsji odpowiednich substancji
tworzacych warstewki hydrofobowe (hydrofobowos¢ - cecha pewnych makroczasteczek i
czasteczek koloidalnych polegajaca na braku tendencji do gromadzenia na swej
powierzchni czgsteczek wody).

1.4.3. Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanéw pod wptywem dziatania
dwutlenku wegla i wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego
uszkodzenia, powoduje jednakze redukcje pH betonu, przez co nastepuje jego
zobojetnienie i ustaje jego zdolno$¢ do pasywacji stali zbrojeniowej, a w konsekwencji
wystepuje korozja pretéw znajdujacych sie w strefie betonu skarbonatyzowanego
(pH<11).

1.4.4. Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dostepny fragment powierzchni
konstrukcji stuzacy za wzorzec do ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu
wykonania prac powierzchniowego zabezpieczenia, sprawdzenia czy podane przez
producenta lub Wykonawce dane sg prawidtowe i zgodne z wymaganiami oraz umozliwienia
oceny wiasciwosci prawidtowo wykonanego zabezpieczenia w dowolnym czasie po
zakonczeniu prac.




1.4.5. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktdérej na powierzchni elementu
pojawiajq sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w
wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podtoze.
1.4.6. PC (Polymer-Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowym.
1.4.7. PCC (Polymer-Cement-Concrete) - =zaprawa o spoiwie polimerowo-
cementowym.
1.4.8. Impregnacja - nasycanie betonu preparatami polimerowymi o niskiej lepkosci,
ktére po wniknieciu w gfgb betonu i spolimeryzowaniu wptywajg korzystnie na jego cechy
fizyczne i chemiczne, wyrdznia sie tu:
- hydrofobowe impregnaty poréw (zwane dalej impregnatami hydrofobowymi) -
wyroby ciekte, penetrujace beton, tworzace powtoki na sciankach poréw,
— impregnaty wypefniajace pory - wyroby ciekte penetrujgce pory w betonie, tworzace
materiat staty.
1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdélne” [1] pkt 1.5.

2. Materiaty
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca. Przed przystgpieniem do wbudowania materiatdw Wykonawca zobowigzany
jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci
materiatu z Polska Normg lub w przypadku jej braku z aprobata techniczng IBDiM lub
europejskg aprobatg techniczna.

Przy doborze materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy kierowac sie
przy uwzglednieniu nizej wymienionych uwarunkowan:

— podziat konstrukcji na elementy o réznym oddziatywaniu czynnikéw korozyjnych,
uwzgledniajacy charakter pracy poszczegdlnych elementéw, mozliwosci ich
zarysowania, obcigzenia zewnetrzne, oddziatywania mechaniczne, wptywy zmian
temperatury i wilgotnosci powietrza, warunki odwodnienia i wysychania,
wymagajace wykonania réznych powiok zabezpieczajacych, z podaniem
powierzchni wymagajacej zabezpieczenia poszczegdlnym rodzajem powtoki,

— okreslenie agresywnosci srodowiska, w jakim beda eksploatowane poszczegdlne
elementy konstrukcji mostowej wg PN-B-03264:2001 [2],

- okreslenie wymaganych parametrow technicznych zabezpieczenia
powierzchniowego,

— wariantowy dobor odpowiednich materiatow na poszczegdlne elementy systemu
zabezpieczajgcego, ilos¢ i grubos¢ warstw, w aspekcie mozliwosci
spetnienia okreslonych wczesniej warunkéw technicznych i
technologicznych,

- wymagania dotyczace przygotowania powierzchni pod powtoki, rodzaje i ilosci
potrzebnych materiatow,

— sposOb aplikacji materiatu,

— kolorystyke powtok.

2.2. Wymagania dla wykonanych powtok lub wypraw
Wykonana powtoka lub wyprawa powinna:

- redukowac nasigkliwo$¢ powierzchniowg betonu: wskaznik ograniczenia chtonnosci
wody wg Procedury IBDiM PB-TM-X5 [6] powinien > 30%,

- redukowac¢ wchianianie substancji szkodliwych,




- zwieksza¢ odpornos$¢ na mréz i mgte solng: powtoka lub wyprawa po badaniu
mrozoodpornosci (F150) wg Procedury IBDiM PO-2 [7] nie powinna wykazywac
zmian ani uszkodzen (brak rys, pecherzy, peknie¢, ztuszczen czy odspojenia),

- hamowac dyfuzje CO: (zabezpieczac otuline zbrojenia przed karbonatyzacjq): opor
dyfuzyjny dla CO2 badany wg procedury ITB LO-4 [8] powinien > 50 m (badania
nie wymaga sie dla powierzchni zabezpieczanych preparatami hydrofobowymi i
impregnatami wypetniajacymi pory),

- nie hamowac¢ dyfuzji pary wodnej (,oddychanie betonu”): opdr dyfuzji dla pary
wodnej wg Procedury ITB LO-4 [8] powinien < 4 m. Dopuszcza sie stosowanie
ochrony powierzchniowej wykonanej za pomoca powitok, badz wypraw z
podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan stanowigcych opdr dla dyfuzji pary
wodnej, pod warunkiem zapewnienia mozliwosci odprowadzenia pary wodnej z
betonu, tj. w szczegodlnosci poprzez niewykonanie powfoki ze wszystkich stron
elementu.

Nie dopuszcza sie zastosowania ochrony powierzchniowej, ktéra:

- zamyka rysy na powierzchniach elementéw znajdujacych sie od spodu konstrukcji;
w szczegdlnosci powtok ochronnych lub wypraw z mozliwosciq pokrywania
zarysowan nie nalezy stosowac jako zabezpieczenie powierzchniowe konstrukcji
sprezonych ze wzgledu na brak mozliwosci kontroli ewentualnych zarysowan,

- uniemozliwia zaobserwowanie ewentualnego pojawienia sie zarysowan oraz
obserwacji propagaciji rys istniejgcych.

2.3. Rodzaje ochrony powierzchniowej betonu

Jako ochrone powierzchniowg betonu przyjeto zastosowanie powtoki malarskie
(grubosci 0,1-1,0 mm) - warstwy z wyrobow malarskich ciektych lub uptynnionych na
odpowiednio przygotowane podtoze technikami malarskimi,
Do zabezpieczenia powierzchni betonowej nalezy stosowa¢ chemoutwardzalny materiat
na bazie epoksydowej i poliuretanu. Powinien tworzy¢ ciggliwo-elastyczng powtoke z
minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan.
Wymagania dla powtoki:
- opor dyfuzji dla CO2 > 50,00 m
- wytrzymatos$¢ na odrywanie od podfoza wg PN-B-01814-1992:
- wartos¢ srednia > 1,5 MPa
- wartos¢ minimalna > 1,0 MPa

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0ogolne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca zobowigzany jest posiadac¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt,
zgodnie z przyjetg technologig i kartami technicznymi materiatdw oraz konieczny,
podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac¢ sie sprzet do przygotowania
powierzchni betonowej, np.:
- miotki,
— szczotki stalowe reczne i obrotowe,
— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
— aparatura doczyszczenia strumieniowo-éciernego (piaskownica, sprezarka o
wydajnosci 10 m3/h),
- odkurzacz,
- sprezarka $rubowa,
— sprzet do ewentualnej naprawy powierzchni - szpachle do naktadania zapraw
naprawczych, sprzet do iniekcji rys.
Do naktadania powtok i wypraw mozna stosowac:
— naczynia i wiadra blaszane do przygotowania materiatu,




- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikdw w przypadku preparatéw
kilkusktadnikowych,
- pedzle,
- waiki,
— sprzet do natrysku pneumatycznego,
— sprzet do natrysku hydrodynamicznego,
— sprzet tynkarski.
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.
Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé¢ warunki atmosferyczne, a
podczas robét posiadac¢ do dyspozycji:
- wilgotnosciomierz,
- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Wykonawca powinien tez dysponowac sprzetem laboratoryjnym do wykonania
badan wytrzymatosci podioza oraz jakosci powtok (przyczepnosci, grubosci) wg
odpowiednich norm przedmiotowych.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w
oryginalne opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajgca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0zhaczenie,

— date produkdiji,

— mase netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

- informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDiM,

- informacje o proporcji mieszania,

- sposOb przechowywania i stosowania materiatdbw i zachowania przy tym
niezbednych srodkdéw ostroznosci, bhp

i ochrony $rodowiska.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w
oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od Zrddet ognia i elementéw
grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc opakowania
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogédlne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0ogolne”[1], pkt 5.
Ochrona powierzchniowa betonu powinna by¢ wykonana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
[11] oraz z projektem roboczym ochrony antykorozyjnej powierzchni betonowych i ST.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu roboét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podfoza betonowego,
— natozenie powtoki,




- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.
Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz
rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych
do prowadzenia robot.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Jezeli warunki kontraktu nie przewidujg inaczej, w stosunku do oséb kierujacych
robotami wymagane sg uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania
samodzielnych funkcji technicznych w zakresie budownictwa mostowego.

Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan w stosunku do personelu
Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢ do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia
wymienionych dokumentéw przez Wykonawce powinno by¢ zawarte w warunkach
kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajacych na obiekcie Wykonawca, w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony
powierzchniowej. Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,
- ocene przydatnosci proponowanych materiatéw, technologii,
- ocene efektow wykonania robét.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnego, dla materiatdw z grupy
zapraw, nalezy wykonac kontrole wykonywania prac obejmujaca sprawdzenie, na min. 3
probkach, beleczkach 4x4x16 cm, gestosci objetosciowej oraz wytrzymatosci na sciskanie
zgodnie z normg PN-B-04500:1985[3]. Uzyskane wyniki powinny spetnia¢ wymagania
zgodnie z przedmiotowymi Polskimi Normami lub aprobatami technicznymi.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym
elemencie zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zatozone wiasciwosci, czy jest zgodne
z wymaganiami projektowymi i wymaganiami producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi
w protokole ustalen (przyktad protokdétu w zatgacznikul) materiatami i zgodnie z zatozong
technologiq. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania podtoza przez wykonanie
poszczegolnych warstw zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola
referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robdt, a Inzynier badania
odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowaé¢ oddzielnie na kazdym elemencie
zabezpieczanym okres$lonym rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Liczbe i wielkos$é
powierzchni referencyjnych oraz sposéb ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego na kazdym
etapie robdt, powinny zosta¢ zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej
betonu (przyktad protokotu w zataczniku 1), a wyniki badan zataczone do dokumentacji
budowy.

5.6. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujace
warunki:

- jezeli producent materiatow nie podaje inaczej, to prace malarskie powinny by¢
prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5°C (dla wyrobow epoksydowych
+8°C) i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przy wilgotnosci wzglednej
nie wyzszej niz 80%. (Tabele podajacq temperature punktu rosy dla podtoza w
zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza zamieszczono w zataczniku 6). Nie




wolno malowac¢ powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem
(dotyczy materiatow stosowanych w ujemnych temperaturach),
— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego
wiatru, deszczu, we mgle oraz przy pojawiajacej sie na powierzchni betonu rosie.
Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac
wilgotnos¢ podtoza oraz temperature powietrza i podtoza. Parametry te muszg odpowiadacd
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach Iub aprobatach
technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co 3-4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

5.8. Przygotowanie podiloza
5.8.1. Warunki ogdine

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podtoze betonowe
wymaga specjalnych przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace
znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na
celu zapewnienie warunkéw do wiasciwego =zastosowania materiatu lub ochrony
powierzchniowej.

Podtoze betonowe, na ktérym stosuje sie ochrone powierzchniowg, powinno by¢
jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytéw, olejow i ttuszczow, a
takze oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych
czesci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych
przyczepnos¢. W przypadku impregnacji betonu preparatami zwiekszajgcymi
wytrzymatos¢ poditoza nalezy zwréci¢ uwage na stan podtoza (bez rys, spekan).
Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednig szorstkosc.

5.8.2. Sposoby przygotowania podloza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywac
metodami, ktore nie naruszajg materiatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej powierzchni
nalezy usung¢ mleczko cementowe. Niezwigzane czesci betonu mozna odbi¢ mtotkami, a
cate powierzchnie oczysci¢ metoda strumieniowo-Scierng (np. piaskowanie, $rutowanie,
hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuchniecie pytu sprezonym powietrzem (sprezarki srubowe).
Miejsca zattluszczone nalezy zmyc¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.
Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajgce na usunieciu wszystkich czesci luznych
nalezy dostosowa¢ do przewidywanych materiatdw naprawczych, zgodnie z kartami
technicznymi.

W przypadku drobnych nieréwnosci (o gtebokosci do 0,5 cm) podtoze betonowe
nalezy wyréwnac szpachlowka typu PCC kompatybilng do stosowanej powtoki, zgodnie z
zasadami podanymi w ,Zaleceniach do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, GDDP, 1998 [12]. Rysy
wystepujace w podifozu betonowym powinny by¢ zainiektowane. Gdy beton jest
uszkodzony, skarbonatyzowany na gtebokosci rownej lub wiekszej niz grubos¢ otuliny
zbrojenia, albo zawiera substancje chemiczne o stezeniu przekraczajagcym dopuszczalne
normy, nalezy go usung¢ lub zneutralizowac substancje szkodliwe, a nastepnie naprawic,
np. zaprawami typu PCC.

Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego Ilub jego
naprawieniem, a wykonaniem powtoki ochronnej jest zalezny od wykonywanych prac na
elemencie (np. betonowanie, naprawa zaprawami PCC) i stosowanych materiatéw. Czas
ten nalezy przyjmowac¢ wg danych podawanych w kartach technicznych stosowanych
materiatéw.

5.8.3. Wymagania dla podtoza pod ochrone powierzchni betonowej
Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego
materiatu, przygotowane podtoze powinno miec:
- wytrzymato$¢ na Sciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo
zbudowanych obiektéw nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,




- wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[4] prawidtowo
przygotowanego podtoza betonowego:
wartosc¢ srednig >1,5 MPa,
wartos¢ minimalng 1,0 MPa.

Nalezy wykonac¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu
na kazde 25 m? powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen
wynosi 5 dla jednego obiektu, podioze suche - beton w stanie powietrzno-suchym,
bez widocznych $ladéow wilgoci. W przypadku impregnacji podtoze betonowe wymaga
doktadnego wysuszenia, tak aby usunaé¢ wode z porow i zwiekszy¢ skutecznosé takiego
zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla materiatéw stosowanych na mokre
podtoze:

- powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna,

— temperatura podtoza betonowego nie nizsza niz +8°C (temperatura podtoza musi
by¢ wyzsza o 3°K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C, chyba ze producent
podaje inne wymagania,

5.9. Przygotowanie materiatéw

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatdw nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
materiatu z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng, stan opakowan i termin
przydatnosci do stosowania.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materiaty
nalezy przygotowac do aplikacji, w sposdb podany w dalszym ciqgu:

1. materiaty jednosktadnikowe (takie jak farby i wiekszo$¢ impregnatéw) dostarczane
w formie gotowej do uzycia. W przypadku stosowania farb nalezy:

- otworzy¢ pojemnik, sprawdzi¢ obecnos$¢ kozucha na powierzchni farby, a
nastepnie oceni¢ jego rodzaj; w przypadku stwierdzenia obecnosci kozucha
nalezy go mozliwie doktadnie odtaczy¢ od scianek opakowania i usuna¢; w
razie potrzeby przez odsaczenie na sicie o nominalnej srednicy otworéw 125
um,

- sprawdzi¢ obecnos$¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materiat
zawierajacy twardy osad nie nadaje sie do stosowania,

- gdy wystepuje miekki osad zawartos¢ pojemnika nalezy dobrze wymieszac,
aby ujednorodni¢ farbe stosujgc mieszadio wolnoobrotowe; podczas
przygotowywania farby nalezy w miare mozliwosci unikaé jej
napowietrzenia; przed uzyciem farba powinna pozbawiona pecherzykéw
powietrza,

- w przypadku stosowania impregnatéw jednosktadnikowych wskazane jest
wymieszanie ich bezposrednio przed zastosowaniem. Przed uzyciem
materiat powinien by¢ pozbawiony pecherzykéw powietrza.

2. Materiaty dwusktadnikowe ze sktadnikami A i B konfekcjonowane w odpowiednich
proporcjach fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje sie przez doktadne
wymieszanie sktadnikow A i B; mieszac¢ nalezy mieszadtem wolnoobrotowym okoto
3-4 min.; po wymieszaniu - bezposrednio przed zastosowaniem, materiat powinien
stanowi¢ jednorodng mieszanine, bez widocznych smug i pecherzykéw powietrza.

3. Materiaty dwusktadnikowe typu sucha zaprawa i ptyn zarobowy (np.: w przypadku
niektérych  materiatbw do wykonywania wypraw ochronnych) nalezy
przygotowywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta- dotyczy to przede wszystkim
przyjecia wiasciwych proporcji mieszania suchej zaprawy i ptynu zarobowego; po
pofaczeniu sktadnikdédw nalezy je miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4
min, az do uzyskania jednorodnej konsystencji.

5.10. Naktadanie powitok
5.10.1. Warunki ogdlne

Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegaé zalecen
technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w
kartach technicznych materiatow i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatow
przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojq specyfike stosowania i dla




kazdego materiatlu mozna okreslic nieco inne wymagania dotyczace warunkow
pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkow
wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecenn technologicznych
producenta materiatu ma decydujacy wptyw na trwato$¢ wykonywanych powiok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wyprawy mozna naktadac¢ co najmniej
po 14 dniach dojrzewania betonu. Przy nanoszeniu materiatdbw do zabezpieczen
powierzchniowych betonu nalezy zwrdci¢ uwage na grubos$¢ nanoszonej powioki lub
wyprawy, uwzgledniajgc szorstkos$¢ podtoza okreslong w pkcie 5.8.3.

5.10.2. Metody nakiadania powlok i wypraw
W zaleznosci od rodzaju materiatow i wielkosci zabezpieczanej powierzchni mozna
stosowa¢ metody naktadania:
- malowanie pedzlem,
- malowanie watkiem,
— malowanie natryskiem pneumatycznym,
— natryskiem hydrodynamicznym,

Metoda aplikacji powtoki lub wyprawy powinna zosta¢ zaakceptowana przez
Inzyniera. Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, przy wykonywaniu robdt
wskazane jest stosowanie metody malowania pedzlem lub watkiem.

Stosowaniu poszczegdlnych metod naktadania powtok nalezy dostosowac sie do zasad i
ograniczen podanych w kartah technologicznych materiatow.

5.10.2.1. Malowanie powierzchni betonowych pedziem

Metode te mozna stosowaé do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych i
niektérych rodzajow wypraw. Materiaty malarskie nanoszone pedzlem powinny:

- stosunkowo wolno schngé na powietrzu,

- ze wzgledu na bezposredni kontakt malujgcego z materiatem malarskim by¢ bez
rozpuszczalnikéw - dyspersji wodnych.

Powierzchnie nalezy malowac cienka, réwnomierng warstwa wyrobu, krzyzowo, bez
przerw i zaciekéw. Nalezy dgzy¢ do otrzymania powlok o mozliwie jednakowej grubosci na
catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekédw przy malowaniu pedzlem powierzchni
pionowych nalezy:

- prowadzi¢ pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo
zwiekszajac nacisk,

- nanosi¢ pedzlem materiat malarski w ten sposdb, aby sgsiednie pasma nieznacznie
nachodzity na siebie; w miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko
falisty ruch pedzla,

- po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym wykona¢ drugg
warstwe malujac powierzchnie betonowa pedzlem w kierunku poziomym; prace te
nalezy rozpoczynac od lewej strony naciskajac dos¢ mocno pedzel, aby nanoszony
materiat mogt sie dobrze rozprowadzic,

- ponownie malowang powierzchnie przeciggna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku)
- od géry do dotu,

- w ostatnim etapie pomalowac powierzchnie betonu pedzlem prowadzonym od dotu
do gory.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje sie gorsze walory estetyczne, niz w przypadku
stosowania innych technik malowania, dlatego nie zaleca sie tej metody w przypadku
stawiania wysokich wymagan estetycznych w stosunku do danej powierzchni betonowej.

5.10.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metode te mozna stosowaé¢ do wykonywania powtok ochronnych i niektorych
rodzajow wypraw. Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podtozy dlatego,
ze (w przeciwienstwie do pedzla) nie pozwala na doktadne wtarcie materiatu malarskiego
w pory i drobne nierdwnosci podtoza betonowego. Moze to wptywac niekorzystnie na
przyczepnos¢ gruntu do podfoza betonowego, a tym samym na zmniejszenie przyczepnosci
catej powtoki do betonu.




Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga zastosowania specjalnego
pojemnika z zamocowang w nim siatkg, ktéra pozwala odcisng¢ nadmiar materiatu
malarskiego. Malowanie watkiem polega na nanoszeniu réwnolegtych - nieznacznie
zachodzacych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powierzchni betonowej w jednym
kierunku, nalezy malowa¢ w kierunku do niego prostopadtym- malowanie krzyzowe.
Nanoszenie pasm farby za pomocg watka nie musi odbywac sie w kierunku pionowym i
poziomym. W praktyce dobre rezultaty mozna uzyskac przy prowadzeniu watka w
kierunkach ukosnych np. pod katem 45° do pionu i w kierunku prostopadtym do niego.

5.11. Pielegnacja powtoki lub wyprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas okreslony
przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.12. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w
szczelnych, oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w
temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.

Transport i sktadowanie materiatdw na bazie zywic syntetycznych powinny
odpowiadac ogdélnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i fatwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu
nie moze powodowac skazenia srodowiska.

Resztek materiatdéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych
nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdow Wykonawca
obowigzany jest usuna¢ z terenu i poddac¢ utylizacji. Wykonawca obowigzany jest
zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku
materiatéw nanoszonych metoda natryskowa.

5.13. Gwarancje powykonawcze

Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej to okres objety gwarancjg na
ochrone powierzchniowg betonu powinien wynosi¢ 3 lata od daty dokonanego odbioru
ostatecznego.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
[1], pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawcéw itp.),
potwierdzajace zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

- ew. wykonac witasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest prowadzic¢ protokdt wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktérym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach
atmosferycznych, stanie uzywanych materiatdw, parametrach technologicznych
wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatdow oraz wyniki badan wykonanych
powfok. Wzory protokotow zostaty zamieszczone w zatgcznikach do niniejszej SST.

6.3. Kontrola jakosci materiatéw




Kontrole wytwarzania materiatdbw prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakosci wbudowania
odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatdw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich
braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami
specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, a
takze karte techniczng materiatu. Na zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne
wyniki badan materiatow wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— nr produktu,

- stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

- date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien oceni¢ jego
wyglad i klarownosg, a w przypadku farb sprawdzi¢ obecnos$¢ kozucha lub osadu
zgodnie z PN-EN 21513 [5].

6.4. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
podtoza, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 5.8.

6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.5.1. Kontrola przygotowania materiatow i nakladania powtok

Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie
proporcji mieszania sktadnikdéw, zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez
kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania materiatdw i odstepy czasowe pomiedzy
uktadaniem kolejnych warstw.

5.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
5.2.1. Ocena wizualna powlok .

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej powtoki
lub wyprawy wg wymagan podanych w tablicy 1.
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Tablica 1. Ocena wizualna jako$ci powtok i wypraw ochronnych

Lp. | Cecha powtoki Wymagania

1 Potysk jednolity na catej powierzchni

2 Barwa jednolita na catej powierzchni,
zgodna ze wzorcem

3 Zmieknienie powtoki niedopuszczalne

4 Ubytki niedopuszczalne

5 Chropowatosc¢ niedopuszczalna - w przypadku
gtadkich powtok

6 Kratery dopuszczalna o charakterze uktuc
szpilki

7 Zacieki niedopuszczalne

8 Marszczenie sie wymalowania | niedopuszczalne

9 Rysy i pekniecia niedopuszczalne

10 | Pecherze niedopuszczalne

11 | Odspajanie sie powtoki lub niedopuszczalne

wyprawy

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.

6.5.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza betonowego




Badanie przyczepnosci powtok lub wypraw ochronnych na podtozu betonowym
nalezy przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastepujacych zasad:

- metodq jakosciowg polegajacg na ostukiwaniu stalowym mtotkiem o masie 250 g
w wybranych przez Inzyniera miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci powioki
do podtoza przy ostukiwaniu wystepuje specyficzny gtuchy dzwiek,

- metoda iloSciowg polegajaca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego
wycinka powtoki od podtoza za pomoca przyklejonego stempla metalowego o
Srednicy @ 50 mm zgodnie z normg PN-EN 1542:2000 [4]. Do przyklejania stempla
metalowego do powtoki nalezy dobrac klej spetniajgcy nastepujgce wymagania:

swiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczaco na powtoke,

po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajace potaczenia: klej-stempel
metalowy i klej-powtoka powinny by¢ wieksze niz naprezenia zrywajgce potagczenie:
beton-powtoka.

Nalezy wykona¢ co najmniej 1 oznaczenie na 25 m’ przy czym nie mniej niz 5
oznaczen dla elementu. Miejsca pomiarowe powinien wskaza¢ Inzynier. Wartosci powinny
spetnia¢ wymagania dla powtoki lub wyprawy podane w pkcie 2.4. Jezeli wartos¢
pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartosci podanych w pkcie 2.4 wowczas nalezy
wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez Inzyniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie
i rdwnoczesnie wartos¢ srednia ze wszystkich pomiaréow nie bedzie nizsza od wartosci
$redniej okreslonej w pkcie 2.4 dla danego rodzaju powtoki lub wyprawy, to mozna uznag,
ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony. Istotny jest réwniez sposob
zniszczenia w miejscu badania przyczepnosci. Za poprawny nalezy przyjac¢ kazdy sposéb
zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego oprécz zniszczenia
w warstwie kleju (lub na styku kleju ze stemplem lub na styku kleju z powtoka).

6.5.2.5. Grubos$¢ powloki

Sprawdzenie grubosci powtok nalezy wykonywaé¢ metodami niszczacymi lub
nieniszczacymi wg norm przedmiotowych z doktadnoscig do 0,1 mm wykonujac 1 pomiar
na 25 m? powtoki, lecz nie mniej niz 5 pomiarow na jednym elemencie. Grubos$¢ powtok
mozna mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach ich przyczepnosci do podioza
betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej
okreslonej w aprobacie technicznej. Jezeli jeden z pomiaréw jest mniejszy niz grubosc
minimalna lub wiekszy niz grubo$¢ maksymalna, to nalezy wykonaé pomiar dodatkowy w
odlegtosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit sie w okreslonych granicach to
nalezy uznac, ze ogdlna grubos¢ powtoki spetnia wymagania. Grubos¢ powtoki powinna by¢
zgodna z gruboscig projektowang z dopuszczalnym odchyleniem + 20%.

6.5.2.6. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Na zadanie Inzyniera kontrola moze obja¢ réwniez badania innych witasciwosci
materiatéw i powtok wg wymagan aprobat technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych
materiatéw, ktére byty stosowane do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego,
zachowujac wymagania technologiczne odnosnie ich stosowania.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest [m?] (metr kwadratowy) powierzchni betonu zabezpieczonej
antykorozyjnie.

8. Odbior robot
8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét




Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt.
8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza do utozenia powtoki,
- ufozenie powioki gruntujacej i miedzywarstw.
Odbidér tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1] oraz niniejszej SST.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdélne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

M.30.20.05.11 Wykonanie zabezpieczenia powierzchni betonowej powtoka o
grubosci 0.3<d<1mm - z min. zdolnoscia pokrywania zarysowan
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych
do wykonania robdt,
- przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,
— natozenie powioki,
— pielegnacje powtoki,
- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,
— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,
- wykonanie badan,
- uporzadkowanie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-B- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
03264:2000 statyczne i projektowanie.

3. PN-B- Zaprawy budowlane - badanie  cech fizycznych i
04500:1985 wytrzymatosciowych

4, PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
1542:2000 Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

5. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.




10.3. Inne dokumenty

6. Procedura Oznaczenie wskaznika ograniczenia chfonnosci wody
IBDIM Nr PB-
TM-X5

7. Procedura Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i
IBDiM PO-2 odmrazania

8. Procedura ITB  Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej przez powloki ma
LO-4 bitumiczne i z tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych

9. Procedura Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metodg
IBDiM »pull-off”
TM-X3

10. Procedura ITB Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz
nr211 warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw plastycznych

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735).

12. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych, GDDP-IBDiM, Zmigrdd, 1998.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE I ZABEZPIECZAJACE
M.30.52.05 Naprawa nawierzchni chodnika z kostki betonowej
M.30.52.05.51 Wykonanie naprawy nawierzchni z kostki betonowej

Kod CPV: 45221111-3 Roboty budowlane w zakresie mostéw drogowych.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem naprawy nawierzchni chodnika z kostki brukowej wykonanej w
ramach remontu mostu przez rz. Wieprz w ciggu drogi krajowej nr 74 w m. Szczebrzeszyn.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majgq zastosowanie przy prowadzeniu
robot zwigzanych z wykonaniem naprawy chodnika z betonowej kostki brukowej,
polegajgce na rozebraniu elementéw chodnika istniejacego (na czas wykonywania
nawierzchni cienkowarstwowej na obiekcie) i ponownym ich utozeniu oraz ewentualnym
dodaniem nowych materiatow.

Zakres obejmuje takze wykonanie robét j.w. w ramach zaméwien uzupetniajgcych
na istniejacym lub wydtuzonym odcinku drogi.

1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Chodnik — wydzielona i umocniona powierzchnia drogi, ulicy lub placu, przeznaczona
do ruchu pieszego.

1.4.2. Chodnik z betonowej kostki brukowej - powierzchnia przeznaczona do ruchu
pieszego wykonana z betonowej kostki brukowej.

1.4.3. Betonowa kostka brukowa — prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do
budowy warstwy $cieralnej chodnika, wykonany metodg wibroprasowania z betonu
niezbrojonego niebarwionego Iub barwionego, jedno- Iub dwuwarstwowego,
charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.4. Spoina - odstep pomiedzy przylegajagcymi elementami chodnika wypetniony
okreslonym materiatem wypetniajagcym.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 1.4.

1.5. 0Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 1.5.

2. Materiatly
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub SST.

2.1. Elementy chodnika

Do naprawy chodnika z betonowej kostki brukowej nalezy uzy¢:

— uzyskane z rozbiérki betonowe kostki brukowe, nadajace sie do ponownego
wbudowania,




- nowe betonowe kostki brukowe, odpowiadajgce wymaganiom OST D-05.03.23a [5] i
PN-EN 1338:2005 [10], zastepujace istniejace elementy uszkodzone, o podobnych
wymiarach, wygladzie, ksztatcie i gatunku.

2.2.3. Materialy pomocnicze do wykonania chodnika
- podsypka cementowo-piaskowa
- woda,
— materiaty do wypetnienia spoin (piasek lub zaprawa cementowo-piaskowa),

3. Sprzet
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazad
sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

- dragi stalowe, fomy, dtuta, haki do wyciggania elementéw chodnika, topatki do
oczyszczania spoin, skrobaczki, szczotki, szpadle, topaty, ew. mtotki pneumatyczne,
ubijaki, mtotki gumowe.

Przy matych powierzchniach chodnik uktada sie recznie.

4. Transport

Materiaty sypkie (np. piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac sie w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08
[11].

5. Wykonanie robot
5.1. Zasady wykonywania robét
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze i rozbiérkowe
— wyznaczenie powierzchni chodnika przeznaczonej do rozebrania,
— rozebranie chodnika z oczyszczeniem i posortowaniem materiatu uzyskanego z
rozbiérki,
— ew. naprawe podbudowy lub podfoza gruntowego.
2. ponowne wykonanie chodnika
— spulchnienie i ewentualne uzupetnienie podsypki piaskowej wraz z ubiciem,
wzglednie wymiane podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem,
- ufozenie nowego chodnika z betonowej kostki brukowej, uzyskanej z rozbiérki oraz
uzupetniajacych materiatdw nowych wraz z wypetnieniem spoin i ew. szczelin,
— pieleghacje chodnika.

5.2. Rozebranie chodnika z oczyszczeniem i posortowaniem uzyskanego
materiatu

Przy chodniku utozonym na podsypce piaskowej i spoinach wypetnionych piaskiem
rozbiérke nawierzchni mozna przeprowadzi¢ recznie przy pomocy prostych narzedzi
pomocniczych.

Rozbidrke chodnika utozonego na podsypce cementowo-piaskowej i spoinach
wypetnionych zaprawa cementowo-piaskowg przeprowadza sie zwykle dragami stalowymi
lub mtotkami pneumatycznymi uzyskujgc znacznie mniej materiatu do ponownego uzycia
niz w przypadku poprzednim.

Stwardnialg starg podsypke cementowo-piaskowg usuwa sie catkowicie, po jej
rozdrobnieniu na fragmenty. Natomiast starg podsypke piaskowqg, w zaleznosci od jej
stanu, albo pozostawia sie, wzglednie usuwa sie zanieczyszczong gorng jej warstwe.

Elementy chodnikowe otrzymane z rozbiorki, nadajgce sie do ponownego
wbudowania, nalezy doktadnie oczysci¢, posortowac¢ i skfadowa¢ w miejscach nie
kolidujacych z wykonywaniem robot.

5.3. Ewentualna naprawa podbudowy lub podtoza gruntowego




Po usunieciu ptyt chodnikowych i ew. podsypki sprawdza sie stan ewentualnej
podbudowy i podifoza gruntowego. Jesli sg one uszkodzone, nalezy zbada¢ przyczyny
uszkodzenia i usuna¢ je w sposob wiasciwy dla rodzaju konstrukcji nawierzchni. Sposéb
naprawy zaproponuje Wykonawca, przedstawiajac jq do akceptacji Inzyniera.

W przypadkach potrzeby przeprowadzenia doraznego wyrownania podbudowy na
niewielkiej powierzchni mozna, po akceptacji Inzyniera, wyréwnac¢ jg chudym betonem.

5.4. Ponowne wykonanie chodnika
5.4.1. Podsypka

Podsypke cementowo-piaskowa nalezy wykonac jako nowg warstwe konstrukcyjng
pod nawierzchnig chodnika.

Roboty nawierzchniowe na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac
przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni
jesli w cigqgu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli
W nocy spodziewane sg przymrozki chodnik nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym
przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).

5.4.2. Naprawa chodnika

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm powyzej otaczajgcej nawierzchni chodnika, poniewaz
po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Ze wzgledu na mata powierzchnie do naprawy ubicie chodnika z kostek nalezy
przeprowadzi¢ recznie przy pomocy gumowego miotka. Po ubiciu wszystkie kostki
uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

Rownos¢ nawierzchni chodnika nalezy sprawdzac tatg, zachowujac witasciwy profil
podtuzny i poprzeczny otaczajacej starej nawierzchni chodnika.

5.4.3. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy kostkami chodnika nalezy zachowac takg sama, jaka
wystepuje na jego pozostatej czescai.

Spoiny wypetnia sie zaprawg cementowo-piaskowq. Zaleca sie, aby szerokos¢ spoin
wynosita od 3 do 5 mm, a gtebokos$¢ wypetnienia spoin byta na petng wysokosé
kostek.

5.5. Pieleghacja chodnika
Po wykonaniu chodnik nalezy pielegnowac przez przykrycie warstwg wilgotnego
piasku i utrzymywanie go w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni.

5.8. Roboty wykonczeniowe
Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych
robot do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:
- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,
- niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, np. zatrawienia,
roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.2. Badania wykonanych robét
Po zakonczeniu robét nalezy sprawdzi¢ wizualnie:




- wyglad zewnetrzny wykonanego remontu czastkowego, w zakresie: jednorodnosci
wygladu, ksztattu, wymiardéw, prawidtowosci ukfadu elementdéw, desenia i odcieni,
ktére powinny by¢ jednakowe z otaczajaca powierzchnig chodnika,

- prawidtowos$¢ wypetnienia spoin oraz brak spekan, wykruszen, deformacji w
chodniku,

- poprawnos$c¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajacej
powierzchni i umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy wad.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy chodnika.

8. Odbioér robot
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
-~ roboty rozbiérkowe chodnika istniejacego,
— ew. naprawa podbudowy i podtoza gruntowego,
— wykonanie podsypki pod nowy chodnik.

9. Podstawa ptatnosci
Cena wykonania 1 m?2 naprawy chodnika obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— ew. przygotowanie i remont podtoza,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— wykonanie robét rozbiodrkowych,
— wykonanie podsypki,
— utozenie chodnika,
— wypetnienie spoin,
— pieleghacje chodnika,
- przeprowadzenie pomiardow i badan  wymaganych w niniejszej specyfikacji
technicznej,
- odwiezienie sprzetu,
- inne roboty towarzyszgace nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania robot
podstawowych.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej,
ST i niniejszej specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197- Cement - Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria

1:2002 zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku

PN-EN Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody

1338:2005 badan

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie




