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Szczegélowa Specyfikacja Techniczna
DM.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét drogowych i mostowych w ramach remontu i wzmocnienia mostu przez rzeke
Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowosci Kowalewo Pomorskie.
Niniejszy rozdzial (DM.00.00.00.) jest wyciagiem z Ogolnych Specyfikacji Technicznych dotyczacych
przedmiotu opracowania.
1.2. Zakres stosowania SST
Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji  technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot na drogach krajowych. Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach
wojewodzkich, powiatowych i gminnych.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszym rozdziale (DM.00.00.00.) obejmujg wymagania ogélne dla robot
objetych powyzszym zadaniem.
1.4. Okreslenia podstawowe:
Uzyte w specyfikacjach, a wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa
(droga) albo jego czg$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel).
1.4.2.  Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Dlugo$¢ obiektu mostowego - odleglto$¢ migdzy zewngtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku
mostow tukowych z nadsypka - odleglosé w §wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;j.
1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.45. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obshugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu wydajacego,
wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzegdowy dokument przebiegu robot budowlanych,
stuzacy do notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania roboét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy
Inzynierem/Kierownikiem Projektu, Wykonawca i Projektantem.
1.4.7. Dokumentacja Projektowa - wszelkie opisy, obliczenia, dane techniczne, oraz rysunki dostarczone
Wykonawcy przez Zamawiajacego w ramach Umowy, jak rowniez wszelkie opisy, obliczenia, dane techniczne,
rysunki, probki, wzory, modele, instrukcje obstugi sporzadzone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera.
1.4.8. Inzynier/Kierownik Projektu - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie
rob6t i administrowanie kontraktem.
1.4.9. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielacymi jezdnie.
1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przgsta obiektu mostowego) - czg¢$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustrdj niosgcy dla przeniesienia ruchu pojazdow lub pieszych.
1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce¢ obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow
i ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksiazce obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.
1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakos$ci materialow oraz robot.
1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektows
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika Projektu.



1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podloze i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa S$cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podtoze.

Warstwa wyrownawcza - warstwa sluzaca do wyrownania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

Podbudowa - dolna cze¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciagzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje no$ne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sktadac¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢éé podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajacy.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gldownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno§¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.27. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci
przemarzania.

1.4.28. Podloze ulepszone nawierzchni - goérna warstwa podioza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i whasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inzyniera/Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.31. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podiuznym)
istniejacego potaczenia.

1.4.32. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.33. Przetargowa dokumentacja projektowa - czgs¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.34. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadaé si¢ z pelnej $ciany, stupow lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.35. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzagdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.36. Rozpigtos¢ teoretyczna - odleglos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przgsta mostowego.

1.4.37. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odleglos¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukcyjna
ustroju niosacego.




1.4.38. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wytgczeniem konstrukeji
przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.
1.4.39. Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.
1.4.40. Teren budowy - teren udost¢pniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace cz¢$¢ terenu budowy.
1.4.41. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamkni¢tej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu
matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.
1.4.42. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
1.4.43. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbng cato$¢ konstrukcyjna lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego pelnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé¢ na
wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudows, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.
1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, sposob wytyczenia osi jezdni
obiektow oraz reperow, dziennik budowy i dwa egzemplarze dokumentacji projektowej oraz dwa komplety SST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wlasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegdlowych warunkach umowy, uwzglgdniajagcym podziat na dokumentacje projektowa:
Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowa dokumentacj¢ projektowa oraz projektows
dokumentacj¢ wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,
Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktora Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowe;j.
15.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST
Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowia cze$s¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,,0gdlnych warunkach umowy”).
Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzj¢ o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbiezno$ci, wymiary podane na pi$mie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.
Dane okre§lone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementdow budowli
musza wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i1 wptynie
to na niezadowalajacg jakos$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”)
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektéw (jezdnie,
Sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego zatwierdzony projekt organizacji. W zaleznosci od potrzeb i postgpu
robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawceg. Kazda zmiana,
w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia
projektu.



W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnatly, itp., zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznoéci w dziefi i w nocy tych zapdr i znakow, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony
z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych przez
Inzyniera/Kierownika Projektu, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng
kontraktowa.

Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robdt, wygody spotecznosci i innych.

W migjscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren
budowy, w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robét,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony
z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng
kontraktows.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla osob
lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem oso6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda mialy aprobate techniczng wydana przez uprawniona
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materiatoéw na srodowisko.



Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika
(np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgod¢ na uzycie tych materialow
od wlasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego rodzaju
roboét, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i wiladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane wiadze oraz be¢dzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé roboty
w sposob powodujacy minimalne niedogodnoséci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomigdzy
Wykonawca a wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i drog wewngtrznych.
Jednakze, ani Inzynier/Kierownik Projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowal w takie porozumienia, o ile
nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdoéw

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia
i uzgodnienia od wilasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych)
i o kazdym takim przewozie begdzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu
moze poleci¢, aby pojazdy nie spehlniajace tych warunkdéw zostaly usunicte z terenu budowy. Pojazdy
powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy
w obrgbie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadatl za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika Projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegbélnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;j
zaptacie 1 s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bgdzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera/Kierownika Projektu.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w
taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika Projektu
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie
w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzgtu,
materiatow lub urzadzen uzytych lub zwiazanych z wykonywaniem robdt i w sposob ciagly bedzie informowac
Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.



Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikle z lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.
1.5.13. Roéwnowaznos$¢ norm i zbiorow przepisow prawnych
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja
materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powolane normy i przepisy sg panstwowe lub odnosza si¢
do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Roéznice pomigdzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokladnie opisane przez Wykonawce i przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.
1.5.14. Wykopaliska
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto§ciowe, budowle oraz inne pozostalo$ci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasnos¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowaé zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opoznienia w robotach,
Inzynier/ Kierownik Projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu
wykonania robot i/lub wysokos$¢ kwoty, o ktorg nalezy zwickszy¢ ceng kontraktowa.
1.6. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewiduja realizacje)

Wykonawca zobowiazany jest zabezpieczy¢ Zamawiajacemu, pomieszczenia biurowe, sprzgt, transport

oraz inne urzadzenia towarzyszace.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialéw
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia,
szczegblowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow jak rowniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.
Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowiagzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposéb ciagly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.
2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
materiatdow ze zrodet miejscowych wiaczajac w to Zzrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi Projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji Zzrodta.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode wydobycia
i selekcji, uwzgledniajagc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowej.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzacych ze Zrodet miejscowych.
Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okazg sie
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatdéw do robot.
Humus i nadktad czasowo zdj¢te z terenu wykopdw, dokopow i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika Projektu.
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemna zgodg Inzyniera/Kierownika projektu.
Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi
na danym obszarze.
2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy
i zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik Projektu
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt
tych materialdw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika Projektu.
Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg Si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjgciem, usunigciem i niezaptaceniem.



2.4. Wariantowe stosowanie materialéw
Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika Projektu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika Projektu.
2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jakos¢ i wihasciwosci i byly dostepne do
kontroli przez Inzyniera/Kierownika Projektu.
Miejsca czasowego sktadowania materialtow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem Projektu lub poza terenem budowy w migjscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika Projektu.
2.6. Inspekcja wytworni materialéw
Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika Projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej
partii materiatow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik Projektu be¢dzie przeprowadzat inspekcj¢ wytworni, musza byé
spetnione nastgpujace warunki:
a) Inzynier/Kierownik Projektu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,
b) Inzynier/Kierownik Projektu b¢dzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji robot,
c) Jezeli produkcja odbywa si¢ w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska
dla Inzyniera/Kierownika Projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t i nosnos¢ modernizowanego obiektu. Sprzet uzywany
do robo6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, PZJ Iub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inzyniera/Kierownika Projektu. W przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet
powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika Projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika Projektu o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika Projektu,
nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostana przez Inzyniera/Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot, wlasciwosci przewozonych materiatéw i na no$nosé obiektu
modernizowanego.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika Projektu, w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametroéw technicznych. Srodki



transportu nie spetniajgce tych warunkow mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika Projektu, pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows, wymaganiami
SST, PZJ, projektem organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika
Projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Bledy popetione przez Wykonawce W wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usuniete przez
Wykonawce na wilasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika Projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera/Kierownika Projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki
badan materiatow i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika Projektu
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony
sposob wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot gwarantujacy wykonanie
robot zgodnie z dokumentacja projektows, SST oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawiera¢:
a) cze$¢ ogodlng opisujaca:

— organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

—  sposob zapewnienia bhp.,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot,

— system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium,

—  ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz form¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu;

b) czes¢ szczego%owa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

—  Sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czestotliwosé¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczeg6élnych elementdw robot,
sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby o0siagnac
zalozong jakos$¢ robot.



Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jako$ci materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materialéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdbw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w niniejszych SST,
polskich normach traktujacych o jakosci odpowiednich rob6t i wytycznych  branzowych.
W przypadku, gdyby zdarzyly si¢ roboty dla ktérych nie ma okreslonych zasad sprawdzania jakosci w wyzej
wymienionych dokumentach Inzynier/Kierownik Projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umows.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik Projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji.

Inzynier/Kierownik Projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu
lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptynaé¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Kierownik Projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Warunkiem dopuszczenia obiektu do eksploatacji jest przeprowadzenie badan odbiorczych
i wykonanie probnego obcigzenia. Badania i probne obciazenie nalezy przeprowadzi¢ na losowo wybranej jednej
sekcji pigcioprzestowej z podporami betonowymi na obydwu wiaduktach.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniona mozliwosé udzialu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika
Projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik Projektu
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika Projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania materiatow i pomiary kontrolne bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
polskich norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w niniejszych SST,
stosowa¢ mozna wytyczne branzowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika
Projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika Projektu
o0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika Projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi/Kierownikowi Projektu kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci
sporzadzanym przez Wykonawce. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi
Projektu
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik Projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materialdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow powinien udzieli¢
mu niezbednej pomocy. Inzynier/Kierownik Projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow
i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow wlasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.
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Inzynier/Kierownik Projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier/Kierownik Projektu oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw
i robot z dokumentacja projektowa i SST. Moze rowniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik Projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow

i dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s

objete certyfikacja okreslong w pkt 1
i ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiadaé w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi Projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stluzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika Projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

— datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

— datg¢ uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika Projektu programu zapewnienia jako$ci
1 harmonograméw robot,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementdéw robot,

—  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika Projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbiorow robot,

— wyjasénienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodno$¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jako$ci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedlozone
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do ustosunkowania si¢.
Decyzje Inzyniera/Kierownika Projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika Projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
2) Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaré6w stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego
z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych
w kosztorysie 1 wpisuje do ksigzki obmiarow.
3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia
o jako$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika Projektu.
4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentdéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach 1) - 3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoly z narad i ustalen,
f)  korespondencj¢ na budowie.
5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika Projektu
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robodt

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika Projektu
o zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w §lepym kosztorysie lub innym
miejscu projektu nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika Projektu na piSmie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej ptatnosei
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inzyniera/Kierownika Projektu.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materiatéw

Dhugosci i odlegto$ci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowe;j.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako
dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inzyniera/Kierownika Projektu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazZenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywacé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika Projektu.
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7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga byé dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiardéw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
Projektu.

8. OBBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakosci
wykonywanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidér robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru roboét dokonuje Inzynier/Kierownik Projektu.

Gotowos$¢ danej cze$ci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika Projektu. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika Projektu.

Jakos¢ 1 ilo§¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik Projektu na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik
Projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy =z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inzyniera/Kierownika Projektu.

Odbidér ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika Projektu zakonczenia robot i przyjecia dokumentdéw, o ktorych mowa
w punkcie 8.4.2. Podstawa odbioru koncowego jest przeprowadzenie badan odbiorowych i wykonanie probnego
obciagzenia obiektu.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika Projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupeiajacych
i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupehiajacych
w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
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oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokoét odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
1. dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupelniajace lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiardéw (oryginaly),

5. wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialdéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikoéw badan i pomiardw zalaczonych

do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, o§wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza roboét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

11. protokot odbioru i przekazania terenow kolejowych.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i innych
dokumentach projektowych.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— warto§¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i transportu na teren budowy,
—  warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne DM.00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy 1 wymagan ogdélnych zawartych
w DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okre§lone w ww. dokumentach, a nie wyszczego6lnione
w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
a) wprowadzenie ewentualnych zmian do projektu organizacji ruchu przekazanego Wykonawcy,
b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
C) opflaty/dzierzawy terenu,
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d)
e)
a)
b)

a)
b)

=

przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikoéw, barier, oznakowan i drenazu,
tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatel,

utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

usuni¢cie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdézniejszymi
zmianami).
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Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

D.01.01.01. ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru robot zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych
w ramach remontu i wzmocnienia mostu przez rzeke Trynke w ciagu drogi krajowej nr. 15 262+717 w
miejscowosci Kowalewo Pomorskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wszystkimi
czynnosciami umozliwiajagcymi 1 majacymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz
potozenia obiektow inzynierskich.

1.3.1 Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych
W zakres roboét pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysoko$ciowego punktow gltdwnych osi trasy i punktow
wysoko$ciowych,

b) uzupenienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

€) wyznaczenie dodatkowych punktow wysokos$ciowych (reperéw roboczych),

d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e) zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie

w spos6Ob utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.3.2. Wyznaczenie obiektow mostowych

Wyznaczenie obiektow mostowych obejmuje sprawdzenie wyznaczenia osi obiektu i punktow
wysokosciowych, zastabilizowanie ich w sposob trwaty, ochrong ich przed zniszczeniem, oznakowanie w
sposob utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie oraz wyznaczenie usytuowania obiektu (kontur,
podpory, punkty).

1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Punkty glowne trasy - punkty zalamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy
punkt trasy.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow
Do utrwalenia punktow glownych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Pale drewniane umieszczone poza
granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktow zatamania trasy, powinny mie¢ $rednice od 0,15 do 0,20 m
i dlugo$¢ od 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostalych punktéw nalezy stosowaé paliki drewniane S$rednicy
od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktow utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe
srednicy 5 mm i dhugoéci od 0,04 do 0,05 m. ,Swiadki” powinny mieé¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekréj
prostokatny.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w wymaganiach ogélnych D-M-00.00.00 pkt 3.
3.2. Sprzet pomiarowy
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
— teodolity lub tachometry,
— niwelatory,
— dalmierze,
- tyczki,
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- laty,
— tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport sprzetu i materialow

Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtdéwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegdtowego wytyczenia robdt. Prace pomiarowe powinny byé
wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé¢ Inzyniera o wszelkich bledach wykrytych
w wytyczeniu punktéw glownych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunicte
na koszt Zamawiajacego. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu  okreslone
w dokumentacji projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze
rzeczywiste rzedne terenu istotnie r6znig si¢ od rzgdnych okre§lonych w dokumentacji projektowej, to powinien
powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed
podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic rzednych
terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang
wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w
takim przypadku obciaza Wykonawcg. Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢
rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikoéw pomiarow przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtowne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajace w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i
wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce
$wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostang
one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidlowe] realizacji robot nalezg do
obowigzkow Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkow betonowych, a takze dowiazane do punktéw pomocniczych, potozonych
poza granicg robot ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie
moze przekraczaé¢ 500 m.

Wykonawca powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdluz osi trasy
drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim. Maksymalna odlegto$¢ migdzy reperami roboczymi
wzdluz  trasy drogowej w  terenie plaskim powinna  wynosi¢ 500 metrow, natomiast
w terenie falistym i gorskim powinna by¢ odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracji.

Repery robocze nalezy zalozy¢ poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i
obiektow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych
budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow
betonowych lub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osiadanie,
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzgdne reperow roboczych nalezy okresla¢ z taka dokladnoscia, aby $redni btad niwelacji po
wyroéwnaniu byl mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacj¢ podwdjna w nawiazaniu do reperoéw panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne
i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzgdne;j.
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5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje¢ projektowa przekazang przez
Zamawiajacego. O$ trasy powinna by¢ wyznaczona nie rzadziej niz co 2 m.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze by¢ wigksze niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drog. Rzedne niwelety
punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w
dokumentacji projektowej. Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdw wymienionych w pkt 2.2.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robot zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granica robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdéw i wykopdéw na
powierzchni  terenu  (okre$lenie  granicy robodt), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
w miejscach wymagajacych uzupeklnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach
zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowa¢ dobrze widoczne paliki lub wiechy.
Wiechy nalezy stosowaé w przypadku nasypow o wysokos$ci przekraczajacej 1 metr oraz wykopow glebszych
niz 1 metr. Odlegtos¢ migdzy palikami lub wiechami nalezy dostosowa¢ do uksztattowania terenu oraz geometrii
trasy drogowej. Odleglto$¢ ta co najmniej powinna odpowiada¢ odstgpowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie nasypow i wykopow
o ksztalcie zgodnym z dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakoS$ci prac pomiarowych
Kontrole jakoséci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokos$ciowych
nalezy prowadzi¢ wedlug ogoélnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest ryczalt odtworzonej trasy w terenie. Obmiar robdt zwigzanych z wyznaczeniem
obiektow jest cze$cig obmiaru robot mostowych - zgodnie z przedmiarem,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
8.2.Sposob odbioru robét
Odbiér robét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie szkicow
i dziennikow pomiarow geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada
Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena | km wykonania robdt obejmuje:

— sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych,

— uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami,

— wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

— zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie,

— wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
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Platnos$¢ robdt zwigzanych z wyznaczeniem obiektow mostowych jest ujeta w koszcie robot
mostowych.
9.3.Szczegolowy zakres robét objetych platnoscia.
— roboty pomiarowe jak w p. 9.2.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtowny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa
1979.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.
Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.
Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.
Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.
Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
D.01.02.04. ROZEBRANIE ELEMENTOW NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1 Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbidrka elementow drég, w ramach remontu i wzmocnienia mostu przez rzeke Trynke w
ciagu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowosci Kowalewo Pomorskie.

1.2 Zakres stosowania

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiorka warstwy
bitumicznej chodnika.

1.4 Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogo6lne” pkt 2. Materiatéw nie przewiduje sig.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2 Sprzet do rozbiérki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorka elementéw droég moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

- spycharki,

- tadowarki,

- zurawie samochodowe,

- samochody ci¢zarowe,

- zrywarki,

- mloty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

- koparki,

- sprzet Slusarski,

- sprzet spawalniczy.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2 Transport materialow z rozbiérki.

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Inzynier wskazuje, ktore elementy
rozbidrek jako starouzyteczne nalezy dostarczy¢ na plac skltadowy Zamawiajacego. W takim przypadku
rozbidrke, transport i roztadunek nalezy prowadzi¢ w sposoéb wykluczajacy mozliwos¢ powstania dodatkowych
uszkodzen elementow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2 Wykonanie robot rozbiéorkowych

Roboty rozbiorkowe elementow drég, obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okre§lony przewidziany odzysk
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materialdw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub rgcznie w sposoéb okreslony w SST
lub przez Inzyniera. W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy
spelni¢ warunki okreslone w SST D-05.03.11. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu
budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2 Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidorkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z rozbidrkg elementow drég jest dla nawierzchni -  zgodnie z
przedmiarem,

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.0000 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje dla rozbidrki warstw nawierzchni:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia,

- zaladunek 1 wywiezienie materiatdow z rozbiorki wraz z ew. przetworzeniem badz utylizacja,

- wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.
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Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni betonowych w ramach remontu i
wzmocnienia mostu przez rzeke Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowosci Kowalewo
Pomorskie.
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni betonowych oraz nawierzchni bitumicznej chodnika i opaski na zimno.
Frezowanie nawierzchni betonowych na zimno jest wykonywane w celu zwigkszenia przyczepnosci nowych
warstw.
1.4 OkreSlenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni betonowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni betonowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokos¢.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2 Sprzet do frezowania

Nalezy stosowaé frezarki drogowe lub reczne umozliwiajace frezowanie nawierzchni betonowej na zimno na
okreslong glebokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie lub mechanicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci
oraz pochylen poprzecznych i podluznych powierzchni po frezowaniu.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szerokos$¢ bgbna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materialu, podajacy go z
jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za
zgoda Inzyniera mozna dopuscic¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawic
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy
frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.
Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg
projektowa.
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Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez ulozenia nowej warstwy, to jej tekstura powinna by¢
jednorodna, zlozona z nieciaglych prazkow podluznych lub innych form geometrycznych, gwarantujacych
réwnos¢, szorstkos¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usuna¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza
si¢ wickszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 6.
6.2 Czestotliwo$é oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwos$¢ nawierzchni  Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
1 Rowno$¢ podtuzna fata 4-metrowa co 20 metréw

2 Rownos¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroko$¢ frezowania co50m

5 Glgbokos¢ frezowania  na biezgco, wedtug SST

6.2.2. Ro6wnos$¢ nawierzchni

Nieréwnos$ci powierzchni po frezowaniu mierzone tatag 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja
0,5%.

6.2.4. Szeroko$¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szeroko$ci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnos$cia
5cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadac glebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadno$cia
3 mm.

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi jest — zgodnie z przedmiarem

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

24



Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

D.07.02.01. ZNAKI DROGOWE PIONOWE TYMCZASOWE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oznakowania tymczasowego w ramach remontu i wzmocnienia mostu przez rzeke
Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowosci Kowalewo Pomorskie.
Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:

— znakow ostrzegawczych,
— znakow zakazu i1 nakazu,

— znakdow informacyjnych,

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.3.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.3.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania treSci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopionew tarczy znaku.

1.3.4.  Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatow zwyktych (lico nie
wykazuje wlasciwosci odblaskowych).

1.3.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.3.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).

1.3.7. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktorym wewnetrzne zrodto §wiatlta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.3.8. Znak drogowy oswietlany - znak, ktorego lico jest oswietlane zrodlem $wiatta umieszczonym
na zewnatrz znaku.

1.3.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesi¢cy od
daty produkgji.

1.3.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce
od daty produkcji.

1.3.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00
,Wymagania ogbélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniona jednostkg. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa
nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane

2.3.1. Znaki i tablice drogowe wykonane na podktadzie z blachy aluminiowej wyposazonej w element
usztywniajacy — lica znakéw wykonane z folii odblaskowej I generacji — symbole znakow typowych nanoszone
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metoda sitodruku. Powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym.

2.3.2. Shapki — Rury stalowe (St3SX) do wykonania konstrukcji wsporczych dla znakoéw i tablic drogowych ,
wymagania wedtug PN-80/H-74219.

2.3.3.  Uniwersalne uchwyty do mocowania znakow

2.3.4. Elektrody EB-146 do potaczen spawanych konstrukcji wsporczych

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowana przez
Inzyniera. Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikow wzglednie innych
ksztaltownikow, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsporczej z rur i katownikow podano w tablicy
li2.

24.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 , PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez
Inzyniera. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1
m diugosci rury.

2.4.3. Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 .

2.4.4. Elektrody lub drut spawalniczy

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych potaczen elementdéw, to
elektroda powinna spetnia¢é wymagania BN-82/4131-03 lub PN-M-69430 , wzglednie innej uzgodnionej normy,
a drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420 , odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

2.45. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje¢ wsporczg

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw umieszczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, ktadki dla pieszych, stupy latarn itp.), takze elementow
stuzacych do zamocowania znakow na tym obiekcie lub konstrukcji, obowiazany jest do wydania gwarancji
na okres trwato$ci znaku uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sg wlasciwosci techniczne konstrukeji
wsporczej lub elementéw mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.5. Tarcza znaku

25.1. Trwalo$¢ materialow na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposob wykonczenia
znaku, musza wykazywaé pelna odporno$¢ na oddzialywanie $wiatta, zmian temperatury, wplywy
atmosferyczne 1 wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozj¢
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

Tablica 1. Wymagania dla znakow i tarcz znakéw drogowych

Parametr Jednostka Wymaganie Klasa wg PN-EN
12899-1: 2005 [16]

Wytrzymato$¢ na obcigzenie kN m-2 > 0,60 wL2
sifg naporu wiatru
Wytrzymato$¢ na obcigzenie kN >0,50 PL2
skupione
Chwilowe odksztatcenie mm/m <25 TDB4
zginajace
Chwilowe odksztatcenie stopien - m <0,02 TDT1
skretne <0,11 TDT3

<0,57 TDT5

<1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwate mm/m lub stopien - m | 20 % odksztatcenia -

chwilowego
Rodzaj krawedzi znaku - Zabezpieczona, E2
krawedz ttoczona,
zaginana, prasowana
lub zabezpieczona
profilem
krawgdziowym

Przewiercanie lica znaku - Lico znaku nie moze P3
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by¢ przewiercone z
zadnego powodu

* klase TDT3 stosuje si¢ dla tablic na 2 lub wigcej podporach, klasg TDT 5 dla tablic na jedne;j
podporze, klas¢ TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla
tablic na konstrukcjach wysiggnikowych

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwato$¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

— instrukcj¢ montazu znaku,

— dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

— instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:

— blacha stalowa,
— blacha z aluminium lub stopdéw z aluminium,

— inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez producenta
aprobaty technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakdéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi. Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi
o odpowiedniej trwalosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymato$¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopé6w aluminium powinna by¢ odporna na korozj¢ w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:

— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przetloczeniami lub osadzonych w ramach
co najmniej 1,5 mm,

— z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymato$¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinna wynosic:

— dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,

— dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réowna i gladka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgieé,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie
itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostale po
tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktorym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, musza by¢ usunigte.

Tarcze znakoéw drogowych sktadanych mogg by¢ wykonane z modutowych ksztattownikéow aluminiowych lub
odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowych. Dopuszcza si¢ stosowanie modutowych ksztattownikow z
tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty
technicznej. Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie mogg by¢ wieksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym.
Wiasciwosci  folii  odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny speilnia¢ wymagania okreslone
w aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jako$Sciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ pelne zwigzanie z tarcza znaku przez
caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia lub
odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposéb potaczenia folii
z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.
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Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy
0 90° przy promieniu tuku zgigcia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstaé przy nanoszeniu
farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byly wicksze niz:

— 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czg$¢ znaku nie powinny byé wigksze w kazdym
kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Tylna strona tarczy znakow odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba nicodblaskowa barwy ciemno-
szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego zatgcznik do
LHInstrukcji o znakach drogowych pionowych” . Grubos¢ powltoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy
tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po
uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone farbg ochronng.

W  znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym,
co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku
na powierzchni kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujgcych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspotezynnika odblasku R’(cd-1x-1m -2 ) znakow odblaskowych,
zmierzona zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54 [29], uzywajac standardowego iluminanta A, powinna
spelnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien
by¢ mniejszy niz 70 % wartosci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folig typu 1 Iub typu 2, zgodnie z publikacja
CIE No 39.2 [28]. Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii
typu 2 lub zwickszone wymagania postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku o$wietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspotrzedne
chromatycznosci i wspotczynnik luminancji f powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.
Tablica 2. Wymagania dla wspotczynnika luminancji B i wspotrzednych chromatycznosci x, y oraz
wspolczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 Wspotczynnik odblasku R’ (kat o§wietlenia 5° , kat cd/m2 Ix typ 1 typ 2
obserwacji 0,33°) dla folii:
- bialej >50 >180
- z0ltej >35 >120
- czerwonej >10 >25
- zielonej >7 >21
- niebieskiej >2 >14
- brazowej >0,6 >8
- pomaranczowej >20 > 65
- szarej >30 >90
2 Wspotczynnik luminancji B i wspotrzedne - typ 1l typ 2
chromatycznosci x, y *) dla folii:
- biatej B=>0,35 B=>0,27
- z0ltej B=>0,27 B>0,16
- czerwonej B>0,05 B>0,03
- zielonej B>0,04 B>0,03
- niebieskiej B>0,01 p>0,01
- brgzowej 0,09>3>0,03 | 0,09>p>0,03
- pomaranczowej f>0,17 p>0,14
- szarej 0,18>$>0,12 | 0,18>f>0,12

*) wspolrzedne chromatycznosci X, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspotrzedne punktow naroznych wyznaczajacych pola barw

Barwa folii Wspoétrzgdne chromatycznosci punktdéw naroznych
wyznaczajacych pole barwy (zrodlo §wiatta D65, geometria
pomiaru 45/0 °)

1 2 3 4

Biala X 0,355 0,305 0,285 0,335
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y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zobta typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Zbta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375
2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementéw konstrukcji
wsporczych znakow jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknig¢, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach,
w zaleznosci od ich wielkosci.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materialow

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm migdzy podtozem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdw dziatajacych korodujaco
i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drog

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakdéw, powinny by¢ przewozone $rodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow na
srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzgtu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywac
srodkami transportowymi W sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ W czasie transportu
i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglos¢ od krawedzi jezdni, krawegdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,

— wysoko$§¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie trwania i
odbioru robdt istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiggniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowg i SST.
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Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wigcej niz +/- 1 %,
— odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz +/- 2 cm,

— odchytka w odlegloéci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wigeej niz +/- 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcja o znakach drogowych pionowych .

5.4. Konstrukcje wsporcze

5.4.1. Latwo zrywalne zlacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonig¢tych barierami ochronnymi - zaleca si¢ stosowanie tatwo
zrywalnych lub tatwo rozlaczalnych przekrojow, ztaczy lub przegubow o odpowiednio bezpiecznej konstrukcji,
umieszczonych na wysokosci od 0,15 do 0,20 m nad powierzchnig terenu. W szczeg6lnosci - zaleca sig
stosowanie takich przekrojow, zlaczy lub przegubow w konstrukcjach wsporczych nie ostonigtych barierami
ochronnymi, ktore znajduja si¢ na obszarach zwigkszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgatezien drog
facznikowych, zewnetrzna strona ukow drogi itp.). Latwo zrywalne lub tatwo rozlaczalne ztacza, przekroje lub
przeguby powinny by¢ tak skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcja wsporcza po zerwaniu nie
przewracat si¢ na jezdnie. Wysokos$¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po odlaczeniu gornej jej czesci od
fundamentu, nie moze by¢ wicksza od 0,25 m.

5.4.2. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikow drogi i terenu przyleglego - przez konstrukcje
wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢é wykonana w sposdb ograniczajacy zagrozenie uzytkownikéw pojazdoéw
samochodowych oraz innych uzytkownikow drogi i terenu do niej przyleglego przy najechaniu przez pojazd na
znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewni¢ mozliwo$¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub
innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.5. Polgczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporczg

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub
obrét. Material i sposdb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzgdzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktéorych wystgpuja czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca si¢ stosowanie
elementdow ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywaé pelng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczeg6lnosci - zaden z segmentéw lub elementdw tarczy nie moze si¢ od nigj
odtgczaé w sposob powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposob wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia §rub mocujacych przez lico znaku.

5.6. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy pelng czytelnos¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dziatajace na
znak, nie moga powodowac znieksztalcenia tresci znaku.

5.7. Urzadzenia elektryczne na konstrukceji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znaku drogowego jakichkolwiek urzadzen elektrycznych -
obowigzuja zasady oznaczania i zabezpieczania tych urzadzen, okreslone w odpowiednich przepisach
i zaleceniach dotyczacych urzadzen elektroenergetycznych.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionows z:

— nazwg, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,

— datg produkc;ji,

— 0znaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

— datg ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez miesigc i rok wymaganego
przegladu technicznego. Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwatly
i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatbw do wykonania fundamentéw. Uwzgledniajac
nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go
z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robot.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodnoséci wydang przez
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow. Czestotliwos$¢ badan i
ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6. SST.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i 5,

— poprawnos$¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

— poprawnos$¢ rozebrania znakdéw

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi jest — zgodnie z przedmiarem

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”’pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego tymczasowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakow drogowych,

— przeprowadzenie pomiar6w i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

— rozebranie znakoéw po zakonczeniu robdt i odwiezienie ich na wskazane miejsce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy
PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowiska
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07  Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania
10.2.  Inne dokumenty
Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom 1. Zasady stosowania znakow 1 urzadzen bezpieczenstwa
ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor
Polski Nr 16, poz. 120).
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Szczegélowa Specyfikacja Techniczna
M.14.02.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t obejmujacych
antykorozyjne zabezpieczenie stalowych elementéw powlokami malarskimi w ramach remontu i wzmocnienia
mostu przez rzeke Trynke w ciagu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowosci Kowalewo Pomorskie.
1.2. Zakres stosowania SST.

Zakres stosowania wedtug opisu do SST D-M.00.00.00 pkt.1.2

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- przygotowaniem powierzchni stali pod powloki malarskie,

- technologia rob6t malarskich,

- dozorem wykonania i kontroli powlok malarskich.

i obejmuja:

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad na estakadach

Zakres robot obejmuje:

- przygotowanie powierzchni — oczyszczenie do Sa2's

- malowanie powlokowe - farby epoksydowo—poliuretanowe

Grubos¢ powtok w stanie suchym — wedtug opisu technicznego.

1.4.0Okreslenie podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami i instrukcja zabezpieczenia przed
korozja konstrukcji stalowych za pomoca pokry¢ malarskich.

2. MATERIALY.

2.1. Rodzaje materialow.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych wedtug zasad niniejszego SST sa:
a) - warstwa gruntujaca- material na bazie zywicy epoksydowej z pytem cynkowym do gruntowania stali,
grubos¢ powtoki wedtug opisu technicznego,

-warstwa posrednia - material powlokowy na bazie kopolimerow epoksydowych, poliuretanu i wypetniaczy
metalicznych — material na bazie poliuretanu o wysokiej trwatosci barw i odpornosci na kredowanie — grubosc¢
powtoki wedtug opisu technicznego,

-warstwa zamykajaca — grubos¢ powtoki wedtug opisu technicznego,

Materiaty muszg posiada¢ aktualne aprobaty IBDiM i by¢ zaakcentowane przez Inwestora.

2.2. Skladowanie materialow.

Materiaty sktadowaé w miejscu zaciemnionym i ostonigtym przed wptywami atmosferycznymi.

Farby przechowywa¢ z dala od Zrodet ciepta. W okresie zimowym farby utrzymywaé w temperaturach
dodatnich.

3. SPRZET.

Roboty malarskie w rozpatrywanym przypadku nalezy wykonywac recznie (pgdzel) lub natryskiem - zgodnie z
zaleceniami producenta materialdéw malarskich oraz opisem technicznym do przedmiotowego projektu.

Przy oczyszczaniu konstrukcji Wykonawca powinien dysponowag¢ nastepujacym sprawnym sprzetem:
urzadzenie do piaskowania z odoliwiaczem i odwadniaczem, w zwigzku z toksycznym dziataniem na organizm
ludzki pytu kwarcowego powstajacego przy piaskowaniu nalezy zachowa¢ daleko idaca ostroznosc. Pracownicy
powinni posiadac¢ szczelne skafandry.

4. TRANSPORT.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawi¢ roéwnomiernie na calej
powierzchni fadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas przewozu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.0go6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowsa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy prowadzi¢ przestrzegajac
rygorystycznie wskazan i zalecen producenta stosowanych materiatow.

Przygotowanie powierzchni stalowej polega na oczyszczeniu metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci
Sa 2 1/2 zgodnie z 1SO 8501-1 (2-gi stopien czystosci wg PN-70/H-97050) . Przed malowaniem nalezy usuna¢
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wszelkie ewentualne zatluszczenia za pomocg czystych szmat nasyconych rozcienczalnikiem lub w inny
skuteczny sposob.

Przewiduje si¢ zabezpieczenie konstrukcji stalowych wysokiej klasy powlokami malarskimi, ktére winny
charakteryzowac sie skuteczng ochrong antykorozyjna stali, trwato$cig barw.

5.2.Przygotowanie powierzchni:

-zaokraglenie ostrych krawedzi,

-odtluszczenie powierzchni benzyna ekstrakcyjna,

-oczyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia czystosci Sa 21/2 wg 1SO 8501-1,

-odpylenie konstrukcji (sprezarka musi by¢ wyposazona w filtr oleju) i ewentualne dodatkowe odttuszczenie
powierzchni,

-krawedzie stanowiace styki montazowe nalezy zabezpieczy¢ przed zamalowaniem przez oklejenie tasma
szerokosci 5 cm,

-gruntowanie musi nastapi¢ najpézniej po 6 godzinach od wypiaskowania konstrukcji.

5.3. Gruntowanie: 1 x - grubos¢ suchej warstwy wedlug opisu technicznego

Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ materialem na bazie zywicy epoksydowej z pytem cynkowym lub farba
epoksydowa z wypetniaczem aluminiowym, najpierw wyprawia si¢ krawedzie, a nastepnie catos¢ konstrukcji.
Nanoszenie materiatu pedzlem lub natryskiem hydrodynamicznym. Odstep czasowy miedzy naniesieniem
warstwy gruntujacej i posredniej wynosi min. 4 godz. dla temp. +20°C.

Minimalna temperatura aplikacji +5°C. .

5.4. Powloka posrednia: 1 x - grubosé suchej warstwy wedlug opisu technicznego

Odstep czasowy miedzy naniesieniem powtoki posredniej z materialu powtokowego na bazie kopolimerow
epoksydowych , poliuretanu i wypetniaczy metalicznych lub farby epoksydowej z wypetniaczem aluminiowym a
powtoki zamykajacej powinien wynies¢ min. 1 dzien dla temp. +20°C. W przypadku nizszej temperatury odstep
powinien by¢ dluzszy. Nanoszenie powlok moze odbywacé si¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub natrysku.
Minimalna temperatura aplikacji + 5°C.

5.5. Powloka zamykajaca: 1 x - grubos¢ suchej warstwy wedlug opisu technicznego

Zaleca si¢ nanoszenie powloki zamykajacej z materialu powtokowego na bazie kopolimeréw epoksydowych,
poliuretanu i wypelniaczy metalicznych lub poliuretanu alifatycznego bez wypelniaczy ptatkowych metoda
natrysku bezpowietrznego, ze wzgledu na estetyke zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikacji +5°C.

Uwaga:

1.Przy nanoszeniu kazdej z powlok nalezy zwrdci¢ uwage na temperature otoczenia, powierzchni i wilgotnosc.
Temperatura powierzchni zabezpieczanej musi by¢ przynajmniej o 3°C wyzsza od temp. punktu rosy.
2.Nanoszenie warstwy zamykajacej powinno odbywac si¢ na budowie.

3.Styki montazowe po zespawaniu konstrukcji nalezy oczysci¢ mechanicznie, odtlusci¢, a nastepnie
zagruntowaé materialem powlokowym na bazie epoksydu z niska zawartoscia rozpuszczalnika, zabezpieczenie
styku winno by¢ zrealizowane na szerokosci 10 cm - po 5 cm z kazdej strony spoiny.

Minimalna temperatura aplikacji +5°C. Zuzycie materiatu — cisle wg wytycznych producentdw .

Nastepnie, po uptywie jednego dnia, (przy temp. +20°C) mozna przystapi¢ do nanoszenia powtok:

posredniej i zamykajacej jak wyzej.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego uktadaniu nalezy prowadzi¢ przestrzegajac
rygorystycznie wskazan i zalecen producenta stosowanych materiatow oraz wymogdéw BHP.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrole pokrycia malarskiego przeprowadza sie:

- po oczyszczeniu elementéw podlegajacych malowaniu

- po zagruntowaniu elementow konstrukeji

- po wykonaniu ewentualnych poprawek powtoki

-po wykonaniu powtok z kazdego rodzaju farby.

Powierzchnia elementdow po oczyszczeniu powinna odpowiada¢ warunkom podanym w punkcie 5.1. W czasie
trwania prac malarskich nalezy kontrolowa¢ przestrzeganie warunkow omowionych w pkt. 5.1.

Powloki malarskie odbiera¢ po catkowitym wyschnigciu pod katem rownomiernos$ci, oraz grubosci powtok.
Kontrola jakosci robot powinna by¢ prowadzona w trakcie i po wykonaniu kazdej warstwy powloki
antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? zabezpieczanej konstrukcji stalowej — zgodnie z przedmiarem.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiory rob6t powinny by¢ prowadzone wedlug ogdlnych zasad ujetych w pkt SST DM.00.00.00.
Odbiorowi podlegaja:
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- stopien oczyszczenia konstrukcji

- jakos¢ kazdej powloki malarskiej

Odbior koncowy zabezpieczen antykorozyjnych nalezy prowadzi¢ tgcznie z odbiorem obiektu. Na konstrukcji
powinny zosta¢ trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen antykorozyjnych i ich wykonawcow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji, przygotowanie podtoza i naniesienie
wszystkich warstw zabezpieczenia, ale takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, oznakowan
elementdw i badan powtoki zabezpieczajacej.

[l0$¢ robot zgodna z przedmiarem kosztorysowym i Dokumentacja Techniczna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-89/C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przyczepnosci

migdzywarstwowe;j.

PN-68/C-815-14 Wyroby lakierowe. Okre$lenie stopnia zniszczenia pokry¢é w wyniku dziatania czynnikow

atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zZeliwa do malowania.

Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do

malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

10.2. Inne dokumenty

o Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg pokry¢ malarskich KOR-3A.
Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 rok.

e Instrukcja Nr 191 - Instytut Techniki Budowlanej - Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg pokry¢ malarskich w budownictwie.

e Zalecenia dotyczace wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych —Zat. do Zarzadzenia Nr 12 GDDP z dn. 8.12.1998 r

e  Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tadowania samochodéw ci¢zarowych i
przyczep (Monitor Polski Nr 24 poz. 123 z 1963 r. i Nr 35 poz. 250 z 1968 r.).

e Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drogowym" (Dz. D. Nr 6 poz. 35).

e Karty Techniczne producenta farb i Aprobaty Techniczne IBDM.
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Szczegélowa Specyfikacja Techniczna
M.15.03.01. NAWIERZCHNIA Z ZYWIC SYNTETYCZNYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchnio-izolacji w ramach remontu i wzmocnienia mostu przez rzeke
Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowo$ci Kowalewo Pomorskie
1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot, oraz kontroli ich jakosci i
jakos$ci materialow zwigzanych z:
- przygotowaniem podtoza pod warstwe izolacyjno-nawierzchniowa,
- wykonaniem warstwy nawierzchni z zywic gr. 5mm
1.4.Okreslenia podstawowe
1.4.1.Masa nawierzchniowa - materiat nawierzchniowy o wysokiej odpornosci na uderzenie i inne obciazenia, o
wysokiej odpornos$ci na czynniki chemiczne, duzej ciagliwosci stycznosci, oraz dobrej przyczepnosci do
podtoza, zastepujaca nawierzchni¢ bitumiczng i izolacje.
1.4.2.Cienkowarstwowa nawierzchnio-izolacja drogowa na bazie zywicy metakrylowej oraz kruszywa jest to
materiat stosowany jako warstwa utrzymaniowa, uszorstniajaca istniejgca nawierzchnie.
1.4.3. Pozostale okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sag zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi nor-
mami i SST D-M.00.00.00. “Wymagania ogolne” pkt.1.4.
1.5.0go6lne wymagania robot
Roboty nawierzchniowe powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng, oraz wytycznymi produ-
centa materialu zastosowanego na obiekcie. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych
materiatdéw zgodnie ze Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.
Nalezy stosowa¢ wylacznie materialy w oryginalnych, zapiecz¢towanych i nie uszkodzonych opakowaniach,
dostarczone bezposrednio przez firm¢ materiaty te produkujaca, a w przypadku kruszywa przez firme, ktora je
przygotowata. Nie wolno stosowaé materiatow dostarczonych przez nieautoryzowanych posrednikow lub odku-
pionych przez Wykonawce od innej firmy.

2. MATERIALY
Do wykonania nawierzchni chodnikow zaleca si¢ dwukomponentowy, material np. na bazie cieklej zywicy
metakrylowej i utwardzacza.
W sktad powtoki wchodza:
2.1. Material gruntujgcy material na bazie zywicy metakrylowej, polepszajacy przyczepno$é i impregnujacy
Swiezy beton.
Wtasciwosci:
- materiat o niskiej lepkosci,
- doskonale penetrujacy,
- konsolidujacy podtoze.
2.2. Piasek kwarcowy o uziarnieniu 1,0-18 mm, jako material wypetniajacy o wilgotnosci nie wickszej od 4%
(najlepiej ogniowo suszony).
2.3. Material nawierzchniowy na bazie zywicy metakrylowej oraz utwardzacza systemowego do pokrywania
powierzchni betonowych, ktore podlegajg silnym odksztatceniom i wibracja.
Wtasciwosci:
— doskonata przyczepno$é do podtoza,
— prace w ujemnych temperaturach,
— bardzo krotki czas utwardzania,
— odporny na niskie temperatury,
— dobra odpornos¢ chemiczna,
— dobra odpornos¢ mechaniczna,
— dobra odpornos¢ na cieranie,
Za zgoda Inzyniera i projektanta mozna zastosowa¢ mas¢ nawierzchniowo-izolacyjna o podobnych parametrach
innego producenta majaca Aprobate Techniczng IBDiM.
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Wtasciwosci mechaniczne:

Wytrzymato$¢ na $ciskanie: zywica ~ 70 N/mm2 (pod 28 dniach / w temp. +23°C)

Wytrzymato$¢ na zginanie: zywica ~ 40 N/mm2 (pod 28 dniach / w temp. +23-C)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie: zywica ~ 20 N/mm?2 (pod 28 dniach / w temp. +23°C)
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie: zywica ~ 49 N/mm2 (pod 28 dniach / w temp. +23°C)

Twardo$¢ Shore D: 73 (pod 28 dniach / w temp. +23°C, 50% wilgotno$ci wzgl)

Wydhuzenie przy zerwaniu: zywica ~40% (pod 14 dniach / w temp. +23°C, 50% wilgotnos$ci wzgl)
Odpornos¢ na $cieranie: 55 g CS 10/1000/1000

Zdolnos¢ przenoszenia zarysowan: 0,6 mm (pod 28 dniach / w temp. +23°C, obciagzenie statyczne)
Odpornos¢ termiczna:

Rodzaj narazenia Odpornos¢ w suchy srodowisku
State +50-C
Srednio trwate do 7 dni +80°C
Kroétkotrwate do 8 dni +100-C
3.SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania izolacji (nawierzchni) tj. pedzle, mieszadta, gumowe listwy, prowadnice, szpa-
chle, itp. musi by¢ uzgodniony z Inzynierem i odpowiada¢ wytycznym producenta materialow.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdow do produkcji nawierzchni musi odbywac sig¢ tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny. Przy sktadowaniu nalezy przestrzega¢ warunkow producenta.
- Skfadowa¢ w dobrze zamknigtych beczkach lub pojemnikach
- Temperatura sktadowania: min.+5°C max.+25°C
- Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie stonca
- Nie dopuszcza¢ do kontaktu ze skorg
- Unika¢ wdychania par z nagrzanego materiatu
- Nie dopuszcza¢ do kontaktu poszczegdlnych sktadnikow z kwasami, silnymi utleniaczami, zasadami
- Material nie grozi samoistnym wybuchem
- Po okresie magazynowania, zywice nalezy dobrze wymieszac, ze wzgledu na osiadanie parafiny.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podloza.

Beton powinien by¢ odpowiednio wytrzymaty i suchy (wilgotno$¢ max. 4%). Powierzchnia powinna
by¢ oczyszczona z mleczka cementowego, tluszczu i elementdw niezwigzanych z betonem (oczyszczenie przez
piaskowanie), a przed natozeniem materialu gruntujacego odkurzona ponownie. Wytrzymato$¢ podtoza na od-
rywanie powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa. ( min. B-25).

System wymaga suchego podtoza.

Nawierzchnia zywiczna

Materiat sktada si¢ z dwoch sktadnikow zdolnych do reagowania (zywica + katalizator) oraz sktadnika C -
kruszywa.

Sktadniki A+B przed wylaniem musza by¢ razem doktadnie wymieszane z zachowaniem przepisowych
stosunkow

mieszania, ktore maja bardzo duzy wpltyw na jako$¢ koncowego wyrobu. Poszczegolne sktadniki sg dostarczane
w ilosciach wzajemnie dostosowanych. Przy przetwarzaniu czgséci zawartosci opakowania, nalezy koniecznie
odwazy¢ sktadniki zachowujac podane proporcje. Nie nalezy spowalniaé lub przyspieszaé reakcji przez zmiang
ilosci utwardzacza.

Przy mieszaniu nalezy uzywa¢ odpowiednich mieszadet napedzanych wiertarkami o obrotach max. 400/min. W
przypadku zwigkszenia obrotow nastepuje wmieszanie powietrza, oraz nadmierne nagrzewanie si¢ mieszanego
materiatu, co powoduje przyspieszenie reakcji utwardzania i skrocenie czasu zywotnosci mieszaniny. Wszystkie
sktadniki nalezy miksowac okoto 2-3min.. Tworzenie si¢ smug wskazuje na niedostateczne wymieszanie. Po
wymieszaniu masa jest gotowa do ukladania.

5.2. Warstwa gruntujaca.

Warstwa | Primer jest stosowany jako podktad pod system. Materiat nalezy naktada¢ na oczyszczone podtoze
przy pomocy watkow welurowych o krotkim wiosiu z zachowaniem norm zuzycia podanych w tabeli systemu.
Po natozeniu Primera nalezy uzyskang warstweg nhalezy zasypa¢ piaskiem o wskazanej granulacji i z
zachowaniem podanych zuzy¢. Po wyschnigciu (ok. 30 minut) ewentualny nadmiar piasku nalezy usunaé przez
szczotkowanie. Zuzycie primera 0,5 kg/m?,

Podczas wykonywania robot nalezy $cisle przestrzegaé zalecen producenta.

Kruszywo o uziarnieniu 1,0 mm- 1,8 mm — zuzycie 1,0 kg/m?.
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5.3.Warstwa izolacyjno-nawierzchniowa.

Warstwa Il , 111 - jest warstwa konstrukcyjna systemu- zywicy metakrylowej i utwardzacza. Materiat naktada
si¢ przy wykorzystaniu watkow.

Welurowych, tak aby material wypehit szczeliny powstate przez zasypanie piaskiem. Po potozeniu warstwy
nalezy zasypa¢ piaskiem do pelna zachowujac podane i zuzycie na poziomie minimalnym. Po utwardzeniu
nadmiar piachu nalezy usuna¢ przez szczotkowanie.

Kruszywo o uziarnieniu 1,0-1,8 mm- zuzycie 3 kg/m? — przesypa¢ kazda natozong warstwe zywicy.

W celu uzyskania bardziej gtadkiej powierzchni warstwe 111 po utwardzeniu mozna przeszlifowac.

5.4 Warstwa zamykajaca

Na wykonanie warstwy zamykajacej stosuje si¢ zywice metakrylowg z utwardzaczem. Material nalezy
rozprowadzi¢ rOwnomiernie na wykonane wczesniej warstwy

Ostatniej warstwy NIE ZASYPUJE SIE.

Materiatlem nie mozna przykrywac istniejacych w podtozu szczelin dylatacyjnych. Po utwardzeniu materialu
szczeliny nalezy odtworzy¢.

ZASYP:

Kruszywo wykorzystane do zasypania moze by¢ w kolorystyce Systemu lub w kolorze naturalnym. Zalecane jest
wykonywanie zasypu podktadu z kruszywa naturalnego natomiast zasyp warstwy konstrukcyjnej - z kruszywa
barwionego w kolorze systemu.

Kolorystyka nawierzchnio-izolacji wg proj. drogowego.

UWAGA:

-Uktadajac system nalezy pamieta¢ o bardzo krotkim czasie utwardzania materiatu. Czas utwardzanie jest mocno
zalezny od temperatury. Wykonujac prace nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na:

- Dozowanie katalizatora $cisle wedtug wytycznych Producenta

- Przy nagrzanym podtozu i wysokiej temperaturze zewnetrznej nalezy material miesza¢ matymi porcjami

- Po natozeniu zywicy nalezy niezwtocznie dokona¢ zasypu

- Rozktadajac materiat nalezy "dolewac: go na koncowke materiatu potozonego wczesniej

- Nie wolno macza¢ watka (stuzacego do rozprowadzania materiatu) w wiadrze w ktorym jest mieszany materiat
lub dostarczany na miejsce prac.

5.4 Warunki atmosferyczne przy wykonywaniu nawierzchni.

Prace zwigzane z nakladaniem powtoki, az do catkowitego utwardzenia si¢ nawierzchni powinny by¢ prowa-
dzone z uwzglednieniem nastgpujacych wymogoéw co do warunkow atmosferycznych okre$lonych przez
Producenta.

- wilgotnos¢ podtoza < 4%.

- zalecana temperatura materialu przed natozeniem 20°C.

Materiatu nie nalezy nanosi¢ na podtoze jezeli jego temperatura jest nizsza lub rowna temperaturze punktu rosy.
5.5.Warunki BHP

Podczas prac nalezy stosowac si¢ do przepisow i wskazowek umieszczonych na opakowaniu. Etykieta musi by¢
napisana w jezyku polskim.

1.Wszyscy pracownicy powinni byé szczegélowo przeszkoleni w zakresie obchodzenia sie z Zywicami
metakrylowymi i utwardzaczami, odnosnie istniejgcych zagrozen

2. Nie wolno zleca¢ wykonywania prac przy Zywicach alergikom.

3. Nalezy uzywaé rekawic ochronnych i okularéw jezeli istnieje niebezpieczenstwo rozbryzgiwania Zywicy.

4. Po kazdorazowym kontakcie Zywicy ze skorg nalezy myé rece woda z dodatkiem tagodnych $rodkow
czyszczacych

(jest to szczegolnie wazne przed positkami) nie nalezy uzywac benzenu, toluenu lub czterochlorku wegla !

5. Ze wzgledéw higienicznych nie nalezy spozywac¢ positkow i napojow w miejscu pracy, oraz nie nalezy tam
pali¢ tytoniu.

Ponadto obowigzuja wszystkie przypisy BHP dotyczace robot mostowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Z uwagi na cienka warstwe ukltadanej nawierzchni i wysoki koszt jej sktadnikow zaleca si¢ by roboty na-
wierzchniowe byly prowadzone pod statym nadzorem Inzyniera.

Podczas wykonywania nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odebraé:

- podtoze betonowe przed gruntowaniem,

- warstwe gruntujgcg przed ulozeniem nawierzchnio-izolacji,

- nawierzchnio-izolacje.

Poszczegodlne roboty winny by¢ wykonywane wg. warunkéw podanych w punkcie 5. Nalezy zwroci¢ uwage na
réwnomierno$¢ utozonych warstw oraz ich grubosc.
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7. OBMIAR
Jednostkg obmiaru jest 1m? warstwy izolacyjno-nawierzchniowej. Do platnosci przyjmuje sie iloéé m? wykona-
nej i odebranej nawierzchni — zgodnie z przedmiarem.

8. ODBIOR ROBOT
Jezeli wszystkie prace byty wykonane wg. punktu 5 to roboty nawierzchniowe nalezy uzna¢ za zgodne z wyma-
ganiami SST.

9. PODSTAWA PLATNOSC

Platno$¢ za 1m? wykonanej nawierzchnio-izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wy-
konanych robét.

Cena jednostkowa wykonanych robdt obejmuje:

- zakup i dostarczenie niezbednych $rodkow produkc;ji,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

- wykonanie nawierzchnio-izolacji,

- kontrola jako$ci materiatow i wykonania,

- uporzadkowanie terenu robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. Karty techniczne producenta wyzej oméwionych materiatow sktadowych nawierzchni.
2. Aprobaty Techniczne IBDiM na oméwione materiaty.
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Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna

M.20.01.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH
ISTNIEJACYCH ELEMENTOW

1Wstep
1.1 Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z powierzchniowym zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu malarska powloka ochronng w ramach
remontu i wzmocnienia mostu przez rzeke Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15 262+717 w
miejscowosci Kowalewo Pomorskie.
1.2 Zakres stosowania
Szczegodtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1
1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
powierzchniowym zabezpieczeniem powtoka malarska .
Zabezpieczeniu podlegaja:
- powtoka sztywna bez zdolno$ci pokrywania zarysowan i grubosci do 0,3 mm
- powtoka elastyczng o podwyzszonej zdolno$ci pokrywania zarysowan i grubo$ci min. 1,0 mm
powierzchnie zgodnie z przedmiarem robdt i §lepym kosztorysem
1.4 OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” p 1.
2 Materialy
Do zabezpieczenia nalezy uzy¢ materialy spetniajace wymogi zabezpieczen powierzchniowych konstrukcji
betonowych posiadajace Aprobate Techniczng IBDiM
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne wyniki badan materiatlow
wykonanych przez producenta w ramach nadzoru wewngtrznego.
a) powloka elastyczna powinna mie¢ grubos¢ min. 1,0 mm oraz charakteryzowaé si¢ nizej wymienionymi
oddziatywaniami i spetnia¢ nizej wymienione wymagania.
Oddziatywanie na beton:
- redukuje nasigkliwo$¢ powierzchniowa betonu,
- redukuje wchlanianie substancji szkodliwych,
- zwigksza odporno$¢ na mroz i mgte solna,
- hamuje dyfuzje pary wodnej (uniemozliwia ,,oddychanie betonu”),
- hamuje dyfuzje CO; (zabezpiecza otuling zbrojenia przed karbonatyzacja),
- pokrywa rysy o rozwartosci do 0,30 mm.
Wymagania:
- wzgledny opo6r dyfuzji dla CO2 [ 50 m rdwnowaznej warstwy powietrza,
- wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:
- warto$¢ $rednig > 1,3 MPa,
- warto$¢ minimalng 0,8 MPa,
3. Sprzet
3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 3.
3.2 Sprzet do wykonania robot
Do wykonania robot zabezpieczajacych stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogolnobudowlanys;
-aparat do natryskiwania
-szczotki 1 pedzle o wlosiu naturalnym
-walki
-termometr do pomiaru temperatury powietrza i podtoza
-higrometr do pomiaréw wilgotnosci powietrza
-przyrzad do oceny przyczepnosci do poditoza betonowego powtok antykorozyjnych.
3.3 Wykonawca jest zobowiazany przedstawi¢ do akceptacji sprzet do wykonania robot Inspektorowi
Nadzoru.
4 Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” p. 4.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Sktadowane winny by¢é w pomieszczeniach
suchych w temperaturze nie wyzszej niz. 30°C. Nalezy przestrzegal przepisow ochronnych podanych na
pojemnikach.
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Szczegotowe zasady za i przetadunku oraz transportu muszg spetnia¢ wymagania przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy.
5 Wykonanie robot
5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 5.
5.2 Zakres robot
5.2.1. Warunki atmosferyczne
Temperatura powietrza od 5 do 30°C.
Temperatura podtoza min 3°C powyzej punktu rosy .
Wilgotno$¢ powietrza ponizej 90%.
5.2.2. Przygotowanie podloza
W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujaca prace;
- usuni¢cie pozostatosci powtok pielggnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen
- usuni¢cie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,
- usunigcie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materialow z
betonem i zmniejszajacych przyczepnosc,
- usunigcie istniejagcych rys rakow itp. czyli przygotowanie podtoza innymi §rodkami naprawczymi i
reprofilujacymi
- oczyszczenie podloza betonowego z wody pytow i czesci luznych.
Wykonawca zobowigzany jest dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami
badan
Do wykonania prac przygotowawczych mozna przystgpi¢ najwczesniej po 14 dniach od zabetonowania
elementu.
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Cze$ci wystajace powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zaglebienia glebokosci do 0,5 cm wypetnione poprzez szpachlowanie zaprawg PCC.
Wytrzymato$¢ na odrywanie metoda pull-off dobrze przygotowanego podioza powinno wynosi¢ $rednio nie
mniej niz 1,5 MPa, minimalna wartos¢ powyzej 1,0 MPa.
5.2.3 Wykonanie powloki malarskiej.
Wykonanie robdt powinno odbywac si¢ zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym przez producenta.
Preparaty nalezy nanosi¢ za pomocg pedzli szczotek watkow lub aparatu do natryskiwania.
5.2.4. Uwagi dodatkowe do wykonania
Powyzsze prace powinny byé prowadzone przez wyspecjalizowane brygady pod nadzorem technicznym
a prawidtowos¢ ich wykonania odnotowana wpisem do dziennika budowy. Resztki preparatu zabezpieczy¢. W
trakcie prac zaleca si¢ noszenie r¢kawic okularéw i ubran ochronnych.
Nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w kartach informacyjnych .
6 Kontrola jakosci robét
6.1 Ogolne zasady kontroli robét.
Kontrola jako$ci robdt polega na dokonaniu oceny wizualnej przez Inspektora Nadzoru.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” p.6 .
Kontrolg wytwarzania materiatow do systemu ochrony powierzchniowej betonu prowadzi producent w
ramach nadzoru wewngetrznego.
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczyé wyniki
tych badan Inspektorowi Nadzoru.
6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robét.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi robot do akceptacji
aktualne $wiadectwa badan materialow podstawowych wykonane w ramach nadzoru wewngtrznego
producenta. Ponadto zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji daty przydatnosci do stosowania stanu
opakowan oraz wilasciwego przechowywania materialow. Przed przystapieniem do robot kontroli winno
podlega¢ migdzy innymi wlasciwe przygotowanie podtoza wg p. 5.2.
6.3 Badania w trakcie robot
W trakcie prowadzenia rob6t nalezy w sposob ciagly kontrolowaé temperaturg i wilgotno$¢. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dziennik wykonania powtoki malarskiej w ktorym podaje
wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych stanie uzywanych materiatdéw, parametrach
technologicznych wbudowanych materiatow, oraz wyniki badan wykonanych powlok.
6.4 Badania kontrolne po wykonaniu robét
Zabezpieczenie powierzchniowe, po ich stwardnieniu Wykonawca bada w obecnos$ci Inspektora Nadzoru
przez ostukiwanie.
Do badan kontrolnych, ktére nalezy wykona¢ w obecnos$ci Inspektora Nadzoru naleza;
sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
pomiar grubos$ci powtoki,
pomiar wytrzymatosci powloki na odrywanie od podtoza.
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Wykonawca wykonuje badania kontrolne. Zakres i miejsce badan kontrolnych ustala Inzynier. W
szczegbdlnosci moze on uznaé za wystarczajace raporty z badan wykonanych przez Wykonawce.

Sprawdzenie grubosci powloki nalezy wykonywaé metodami niszczacymi lub nieniszczacymi wg norm
przedmiotowych z doktadnoscig do 0,1 mm wykonujac co najmniej 1 pomiar na 25 m? wykonanej powloki,
lecz nie mniej niz 5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje nadzor inwestorski. Uzyskane wyniki nalezy
porowna¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonych w Polskich Normach lub aprobatach
technicznych. Jezeli jeden z pomiarow jest mniejszy niz grubo$¢ minimalna (ponizej 80% grubosci
projektowanej) lub wiekszy niz grubo$¢ maksymalna (3-krotna minimalna grubo$¢ powtoki zalecana przez
producenta), to nalezy wykona¢ pomiar dodatkowy w miejscy wskazanym przez nadzor. Jezeli ten drugi
pomiar bedzie miescit si¢ w okreslonych granicach grubosci, to nalezy uznaé, ze ogdlna grubos¢ powloki
spetnia wymagania. Uzyskane wyniki nalezy oceni¢ wg wymagan: grubo$¢ powtoki powinna by¢ zgodna z
gruboscia projektowana z dopuszczalnymi odchyleniami £20%.

Badanie wytrzymatosci wykonanej powloki na odrywanie nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000. Nalezy
wykona¢ co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m? wykonanej powloki, przy czym nie mniej niz 5 dla kazdego
elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje nadzér inwestorski. Warto$¢ $rednia wszystkich pomiaréw nie
powinna by¢ nizsza niz 1,3 MPa, a minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ nizsza niz 0,8
MPa. Jezeli warto$¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartos$ci podanej powyzej. wowczas nalezy
wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez nadzér. W przypadku, gdy
dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatos$ci na odrywanie i rownoczesnie warto$¢ srednich
ze wszystkich pomiar6w nie bedzie nizsza od warto$ci $redniej okreslonej powyzej, to mozna uznac,
ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

6.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi partiami pokrycia .

Jezeli pokrycie bedzie wykonane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowa
na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nie osiggni¢cia przez probki okreslonych
parametrow.

7 Obmiar robot

8.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? powierzchni betonu pokrytej powloka ochronng o okre§lonych w specyfikacji
parametrach.

Roboty okreslone w dokumentacji kontraktowej zwigzane z zakresem objg¢tym niniejszg specyfikacja nalezy
wykona¢ w iloéciach okreslonych w kosztorysie i w przedmiarze.

Odbiér roboét
8.1 Ogolne zasady odbioru
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p 8.
8.2 Odbiorowi podlegaja

-podtoze betonowe,

- wykonana warstwa powltoki malarskiej.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli materiatdow i
robot.
Odbioru dokonuje Odbierajacy na podstawie ogledzin, pomiarow i wynikow badan Wykonawcy.
Odbierajacy zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i
pomiarow wtedy gdy:

- zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

- istniejg watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci
Odbierajacego.
W przypadku stwierdzenia wad Odbierajacy okresli zakres wykonania robot poprawkowych lub poleci
zerwanie wadliwie wykonanej warstwy i wykonanie nowej wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.

9 Podstawy platnosci

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene
jednostkowsa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.
Podstawg platnosci bedzie ustalona obmiarem powierzchnia zabezpieczenia w m
okreslonych w specyfikacji parametrach.
Cena jednostkowa wykonania warstw zabezpieczajacych metoda wg. niniejszej specyfikacji obejmuje
- prace pomiarowe
- przygotowanie podtoza

2 powloki ochronnej o
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- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji,

- czynno$ci potrzebne do ochrony uczestnikow ruchu odbywajacego sie na obiekcie przed
zanieczyszczeniem preparatami,

- wykonanie wszystkich niezbednych warstw zabezpieczenia,

- pielegnacja wykonanych warstw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

- prace przy usuwaniu materialdow zanieczyszczajacych; gruzu i odpadkow.

10 Przepisy zwiazane
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogbélne

10.2. Normy
2. PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
3 PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Zasady diagnostyki konstrukgji.

4, PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
5. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
1542:2000 Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie.
6. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.
10.3. Inne dokumenty
7. Procedura IBDiM Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody
Nr PB-TM-X5
8. Procedura IBDiM Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
PO-2
9. Procedura ITB Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej przez powloki malarskie, bitumiczne i z tworzyw
LO-4 sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych i papy
10.  Procedura IBDIiM Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,,pull-off”
TM-X3
11.  ProceduraITB Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz warunki odbioru pocienionych
nr211 wypraw z zapraw plastycznych

12. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz.
735)

13. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych, GDDP-IBDiM, Zmigrod, 1998

14. ,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich. Cz. I Wymagania” IBDiM
2003
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Szczegolowa Specyfikacja techniczna
M.20.20.15 NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem napraw powierzchni betonowych za pomocg zapraw PCC w ramach remontu
i wzmocnienia mostu przez rzeke Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15262+717 w miejscowosci
Kowalewo Pomorskie

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania napraw z zapraw PCC elementéw betonowych,
zelbetowych estakad.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z :

— usunieciem skarbonatyzowanego i luznego betonu z powierzchni betonu (na gtebokosé okoto 3-4cm),

— wykonaniem napraw ubytkéw betonu,

— wyréwnaniem powierzchni betonu,

— whbudowaniem mieszanki na przygotowane powierzchnie,

— szpachlowaniem powierzchni nowo wykonanych konstrukcji w celu ujednolicenia ich powierzchni oraz przed
pokrywaniem powtokami ochronnymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wyroby i systemy do napraw niekonstrukcyjnych — wyroby i systemy stosowane do napraw
powierzchniowych przywracajace wlasciwy ksztatt lub estetyczny wyglad

1.4.2. Wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych — wyroby i systemy stosowane do napraw konstrukcji
betonowych, zastepujace uszkodzony beton i przywracajace ciaglos¢ i trwatos¢ konstrukcji.

Pozostate okre$lania zgodne z PN-EN 1504-1 i PN-EN 1504-2.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem i SST oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera. Przed
przystapieniem do realizacji robot Wytworca konstrukcji i Wykonawca napraw zobowigzany jest do
opracowania Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), zawierajacego:

e propozycje materialow przeznaczonych do wbudowania,

o warunki wykonania prac,

o wykaz sprzetu potrzebnego do wykonania prac,

o wykaz kadry kierujacej w/w pracami wraz z informacja o posiadanych kompetencjach w dziedzinie napraw
betonu,

o zakres koniecznych do wykonania badan i sprawdzen i ich czgstotliwosc,

o zasady BHP podczas wykonywania w/w prac.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce materialéw

Wszystkie stosowane materialty przeznaczone do napraw konstrukcji betonowych muszg by¢ prawnie
dopuszczone do odbioru i stosowania zgodnie z Ustawa 0 wyrobach.

2.2. Systemy zapraw naprawczych PCC

Do napraw powierzchni betonowych nalezy zastosowaé¢ system naprawczy jednego Producenta, w sktad ktorego
wchodza:

e warstwa sczepna,

zaprawa przeznaczona do zabezpieczenia oczyszczonych pretow zbrojeniowych,

zaprawa drobnoziarnista,

zaprawa gruboziarnista,

szpachlowka.

W niektoérych systemach nie stosuje sie warstwy sczepnej i/lub zaprawy do zabezpieczenia zbrojenia lub jeden
materiat petni podwojng funkcje warstwy sczepnej i zabezpieczenia zbrojenia.

Zaprawy naprawcze stosowane do napraw betonu muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1504-3 w klasie R3
dla naprawianych betonéw o wytrzymatosci na éciskanie 20 — 30 MPa i R4 dla naprawianych betondow o
wytrzymatosci powyzej 30 MPa. Do przygotowywania zapraw nalezy stosowa¢ wode wodociaggowa.
Wszystkie operacje technologiczne oraz warunki wykonania rob6t powinny by¢é zgodne z zaleceniami
Producenta zastosowanego wyrobu, zawartymi w kartach technicznych.
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Podczas wykonywania prac naprawczych nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkéw:

¢ wykonywania prac w odpowiednich warunkach atmosferycznych, tzn. w temperaturach otoczenia od +5° do +
30°C, przy bezdeszczowej i prawie bezwietrznej pogodzie,

e wykonywania napraw na podtozu o temp. 0 co najmniej 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy (dla danej
temperatury i wilgotnosci otoczenia).

Materialy powinny by¢ skladowane w pomieszczeniach suchych, powinny by¢é zabezpieczone przed
zawilgoceniem, przemarzaniem i przegrzaniem.

3. SPRZET
Do mieszania zapraw nalezy stosowa¢ mieszadta wolnoobrotowe, a do naktadania narzedzia reczne, chyba, ze
Producent wyrobu zaleca inaczej.

4. TRANSPORT

Wszystkie materialy do wykonywania napraw konstrukcji betonowych powinny by¢ transportowane krytymi
srodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem, przemarznigciem i przegrzaniem oraz uszkodzeniem
opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty zwiazane z naprawa betonu nalezy wykonywaé¢ w temperaturach powyzej +5°C i nie wyzszej niz 30°C,
chyba, ze instrukcja Producenta mowi inaczej. Naprawiana powierzchnia musi by¢ starannie oczyszczona z
luznych fragmentéw betonu, wolna od zanieczyszczen, Kurzu, zaolejen a takze uszorsthiona oraz nawilzona
(dzien weczesniej), chyba, ze Producent wyrobu zaleca inaczej. W wypadku szpachlowania nowo wykonanych
konstrukcji nalezy z powierzchni betonu usunaé mleczko cementowe. Powierzchnia betonu naprawianego
powinna mie¢ temperature o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy dla danej temperatury otoczenia i
wilgotnosci powietrza. Pomiary warunkow atmosferycznych i temperatury podtoza powinny by¢ robione
systematycznie, co godzine i notowane na formularzach.

Nalezy unika¢ prowadzenia prac podczas silnego wiatru, aby nie zanieczysci¢ i nie doprowadzi¢ do
przesuszenia powierzchni naprawy. Pielegnacja naprawy, o ile jest zalecana przez Producenta, powinna by¢
wykonywana zgodnie z kartami technicznymi wyrobu.

Po oczyszczeniu i nawilzeniu (jezeli jest wymagane) powierzchni nalezy natozy¢é warstwe sczepna, jezeli
zastosowany system tego wymaga. Nastepnie naklada si¢ zaprawy naprawcze warstwami. Sama naprawa
powinna by¢ wykonywana za pomoca nharzedzi recznych kielni i pac warstwami o grubosci zalecanej przez
Producenta stosownie do uziarnienia danej zaprawy. Kolejne warstwy uklada si¢ metodg ,,mokre na mokre”.
Na koniec catg powierzchnig nalezy wyréwnaé za pomoca zaprawy szpachlowej.

Jezeli zaistnieje koniecznos¢ wykonywania prac w temperaturach nizszych od zalecanych, prace takie moga
by¢ wykonywane jedynie po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Projektu, pod namiotami ogrzewanymi i na
warunkach okreslonych przez Nadzor.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do napraw Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera Projektu system
naprawczy, ktory bedzie stosowat i PZJ, w ktorym zawarte beda wszystkie informacje szczegétowe dotyczace
zaproponowanej technologii, a takze wskaze osoby odpowiedzialne za prowadzone prace. Zalecane jest
wykonanie przez Wykonawce pod nadzorem Doradcy Technicznego Producenta pola referencyjnego, w celu
przyuczenia pracownikow do stosowania wybranej technologii. Pole referencyjne powinno by¢ wykonywane
przez Wykonawce w obecnosci Nadzoru i Przedstawiciela Producenta wybranego systemu naprawczego.
Kontrola rob6t powinna obejmowaé kolejne etapy prac:

o skucie luznego i skarbonatyzowanego betonu,

e przygotowanie powierzchni do naprawy,

e nawilzenie powierzchni,

¢ nakltadanie warstw naprawczych,

e wyrownanie powierzchni zaprawami szpachlowymi.

Kazdy etap prac powinien by¢ skontrolowany przez Nadzor i odebrany, co powinno by¢é odnotowane wpisem
do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m? naprawianej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 5.
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Kazda naprawa powinna by¢ oceniona wizualnie, czy nie wystepujg rysy i spekania. Jako badanie odbiorcze
nalezy wykona¢ proby pull-off wg PN-EN 1542:2000. Badanie to nalezy wykona¢ nie wczesniej niz po 2
tygodniach od natozenia zaprawy (w temp. otoczenia okoto 20°C, w nizszej temperaturze odpowiednio pozniej).
Liczbe prob nalezy ograniczy¢ do minimum, poniewaz uszkodzenia spowodowane badaniami sg trudne do
trwalej naprawy. Licze prob pull-off okresli nadzor. Aby wynik mozna bylo uzna¢ za miarodajny, nalezy
wykona¢ minimum 3 proby, na kazdym naprawianym polu. Nalezy takze wykonaé¢ proby pull-off (min. 3) na
polu referencyjnym. Jezeli wynik proby odrywowej dla zapraw R3 > 1,5 MPa a dla zapraw R4 > 2,0 MPa taki
wynik nalezy uzna¢ za pozytywny. Jezeli przyczepnosé¢ jest mniejsza od wartosci podanej powyzej, a:

e zerwanie nastapito w kleju — probe nalezy powtorzy¢

e zerwanie nastgpitlo w betonie — 0znacza to, ze beton nie byl wystarczajaco oczyszczony z luznych i stabych
fragmentow,

e zerwanie nastapito w zaprawie naprawczej — jest ona nie dostatecznie utwardzona lub zostata Zle wymieszana.
W dwoch ostatnich przypadkach Nadzor podejmuje decyzje, co do postepowania naprawczego. Dla
szpachlowek nie wykonuje si¢ badania pull-off.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot. Jezeli wszystkie badania daty wyniki
pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST.

9. PLATNOSCI

Platnosé za 1 m? naprawianej konstrukcji

Platnos¢ obejmuje:

— przygotowanie i transport zaprawy,

— przygotowanie powierzchni naprawianego betonu,
— natozenie warstwy sczepnej,

— wbudowanie zaprawy,

— pielggnacje zaprawy,

— oczyszczenie terenu,

— wszelkie niezbedne badania i pomiary

— naprawa rys i ubytkéw betonu z piaskowaniem powierzchni

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-EN 1504-3: 2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

[2] PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

[3] PN-EN I1SO 8503-1:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki  chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej.
Wyszczegdlnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrdbce
strumieniowo-$ciernej

[4] Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 oraz z 2009 r. Nr 18,
poz. 97).
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Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna

M.20.20.20. WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH TASMAMI ORAZ MATAMI Z
WLOKIEN WEGLOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt przy
wzmocnieniu filarow matami poliestrowymi zbrojonymi wioknami weglowymi w ramach ramach remontu i
wzmocnienia mostu przez rzeke Trynke w ciggu drogi krajowej nr. 15 262+717 w miejscowosci Kowalewo
Pomorskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wzmocnieniu przyczotkow
mostu, tasmami poliestrowymi zbrojonymi widoknami weglowymi, o wytrzymatosci na rozciagganie > 3200
MPa, przez przyklejenie ich do dolnej i bocznej powierzchni konstrukcji za pomocg zywicznej zaprawy
klejowej i obejmuja:
* opracowanie projektu technologicznego wzmocnienia,
* dostarczenie kompletnego systemu — tasm weglowych, mat weglowych i kleju zywicznego,
* prace pomiarowe i oznakowanie robot,
 montaz i demontaz rusztowania,
* przygotowanie powierzchni pod naprawg z czyszczeniem strumieniowo $ciernym i wyrdwnaniem
powierzchni w dostosowaniu do wymagan przyjetego systemu
» wykonanie wzmocnienia dzwigarow,
* przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,
* pielggnacj¢ wykonanego wzmaocnienia.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Materialy kompozytowe — FRP (ang.: Fibre Reinforced Plastics), tworzywa sztuczne zbrojone r6znego
rodzaju widknami.
1.4.2. Tasmy weglowe FRP — cienkie poliestrowe elementy wstegowe zbrojone widoknami weglowymi w
kierunku podtuznym.
1.4.3. Delaminacja — tkanina z jednokierunkowo utozonych widkien weglowych
1.4.4. Delaminacja — utrata przyczepnosci przyklejonego elementu do elementu wzmacnianego, odspojenie
tasmy od betonu.
1.4.5. Stopien wzmocnienia — stosunek nosnosci przekroju przed wzmocnieniem do nosnosci przekroju po
wzmocnieniu.
1.4.5. Pozostale okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami uzytymi w SST DM.00.00.00.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogblne dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadéw, wg SST DM 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”. Do wzmacniania konstrukcji i obiektow inzynierskich nalezy uzy¢ materiatlow posiadajacych
Aprobate Techniczna wydang przy IBDiM. Do wbudowania moga by¢ zastosowane tylko materiaty
zaakceptowane przez Inwestora. Wykonawca jest zobowiazany przedstawi¢ deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci dostarczonego materiatu z Aprobata Techniczng. Na zadanie Inwestora Wykonawca
powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego
przez producenta. Za jakos¢ wbudowanych materiatdw odpowiada Wykonawca.
2.2. Wladciwos$ci materialéw do wzmocnienia ustroju
W projekcie przyjeto zastosowanie tasm kompozytowych CFRP z widkien weglowych o szerokosci 120
mm, grubosci 1,4mm, wytrzymatosci na rozcigganie > 3100 N/mm, zatopionych w matrycy z zywicznego
kleju epoksydowego.
Rozmieszczenie tasm zgodnie z projektem. Wymagania dla materiatu tasm:

» wysoka odpornos¢ na zmeczenie,

* wytrzymato$¢ na rozcigganie > 3100 N/mm,

* modut spre¢zystosci E > 210000 N/mm,

* odksztatcenie przy zerwaniu > 1,35%,
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* odksztatcenia graniczne < 0,65%

* tolerancja grubosci tasmy < 0,1 mm,

« tolerancja szerokosci tasmy < 2 %.
W projekcie przyjeto zastosowanie taSm z witokien weglowych Carbo-DurM1214 o szerokosci 120 mm,
grubosci  1,4mm, wytrzymatosci na rozciagganie > 4000 N/mm, module sprezystosci 230000 N/mm,
zatopionych w matrycy z zywicznego kleju epoksydowego.
Rozmieszczenie tasm zgodnie z projektem. Wymagania dla materiatu tasm:

* wysoka odporno$¢ na zmeczenie,

* wytrzymato$¢ na rozcigganie > 3500 N/mm,

» modut sprezystosci E > 210000 N/mm,

» wydhuzenie przy zerwaniu > 1,7%,
Wykonawca moze zastosowaé inne materiaty spelniajace wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej
pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inzyniera. Zastosowane materialty musza posiadaé
Aprobate Techniczng IBDiIM oraz wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.
2.3. Materialy do przygotowania podloza
Dla wyréwnania nierdwnosci, reprofilacji i wypelniania ubytkow oraz ewentualnej iniekcji rys w elementach
betonowych, nalezy stosowaé specjalistyczne materiaty kompatybilne z klejem, dopuszczone aktualnymi
aprobatami technicznymi IBDiM. Nalezy dostarczy¢ deklaracje zgodnosci wbudowywanych materiatow z
Aprobata.
2.4. Material do czyszczenia $ciernego — nie powinien zagraza¢ srodowisku.
2.5. Material na zbudowanie pomostow roboczych — rusztowan stojacych badz podwieszonych,
wyposazonych w ekrany umozliwiajace zbieranie produktow czyszczenia strumieniowo-$ciernego. Materiat i
konstrukcja pomostow roboczych muszg zapewni¢ warunki statecznosci i bezpieczenstwa pracy oraz
posiada¢ odpowiednig nosnos¢ (uwzgledniajaca cigzar zuzytego scierniwa).

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dot. sprzetu — podano w SST DM. 00.00.00.
3.2. Przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen wykonywa¢ metodami piaskowania,

hydropiaskowania itp.

3.2. Wykonanie wzmocnienia

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonywania rob6t w dostosowaniu do technologii robot przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien
dysponowaé podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne". Materialy moga
by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi dopuszczonymi przez Inzyniera pod warunkiem
zabezpieczenia ich zgodnie z wymaganiami producenta. Sktadowanie materialtow musi rowniez spetniac te
warunki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot — podano w ST DM. 00.00.00.
Wykonawca robot winien posiadaé udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy
wzmachianiu konstrukcji betonowych i zelbetowych za pomocg kompozytéw wiokien weglowych.
5.2 Warunki wykonania robot
5.2.1 Warunki ogoélne
Przy wykonywaniu robdt nalezy przestrzegac nastgpujacych warunkow:
roboty nalezy wykonywac¢ przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt podczas opadow
deszczu 1 mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wicksza niz
80%. Temperatura powietrza i podtoza w czasie naklejania taSm powinna wynosi¢ od +5°C do +35°C. Przez
nastgpne 72 godziny temperatura powietrza (otoczenia) nie powinna by¢ nizsza niz +5°C,
roboty powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikéw.
5.2.2 Przygotowanie podloza
Podtoze pod tasmy powinno spetniaé nastgpujace warunki:

- podtoze powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ réwne, czyste i suche,

- 16wno$¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp.; dopuszczalne sa lokalne nieréwnosci do 3mm lub
wglebienia do Smm, przy czym nierdwnos$ci nie moga mie¢ ostrych krawedzi,

- powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z wszystkich czgsci pylastych izluszczen mleczka
cementowego i zanieczyszczen naniesionych w czasie budowy; oczyszczenie powierzchni nalezy
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wykona¢ przez wypiaskowanie lub groszkowanie; po zmyciu powierzchnia mostu powinna zosta¢
osuszona,

- wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione; czgéci wystajace powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zaglebienia wypelnione zaprawa PC,

- bardzo duze ubytki i nierownos$ci plyty przekraczajace 2cm nalezy naprawic¢ zaprawa bezskurczowsa
PCC wykonang wg specjalnej technologii,

- bardzo wazne jest koncowe zatarcie i wyrdwnanie zaprawy naprawczej,

- wytrzymatos¢ podtoza mierzona metoda pull-off powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa,

- ostatnim zabiegiem wykonywanym bezposrednio przed klejeniem tasm powinno by¢ doktadne
oczyszczenie catej powierzchni betonu oraz jej odkurzenie, a w razie potrzeby, odttuszczenie.

5.2.3 Wykonanie robét
Spos6b wykonania robot jest nastepujacy:

- wymiesza¢ sktadniki kleju za pomocg mieszarki wolnoobrotowej (max. 500 obr./min.; czas mieszania
ok. 3 min.), przetozy¢ do czystego naczynia i jeszcze raz zamieszaé przez okoto 1 min.,

- nanie$¢, wcierajac w podtoze pierwsza warstwe kleju o grubosci ok.1 mm. Bezposrednio po tym
nalezy nanie$¢ druga warstwe w formie dachu o grubosci ok. 2,5 mm po S$rodku; szerokosé
nanoszonej warstwy kleju powinna by¢ co najmniej o 15 mm wigksza od szerokosci tasmy,

- na stole roboczym doktadnie oczysci¢ tasmy czystymi szmatami (najlepiej z flaneli) nasaczonymi
materiatem czyszczacym, az do usuni¢cia pylu weglowego i zaktywowania powierzchni tasmy przed
klejeniem,

- po aktywacji zachowac przerwe technologiczng min. 30 min., max. 5 godzin,

- nanie$¢ szpachlg na tasme cienkg warstwe (0,5 mm) kleju,

- weisng¢ tasme w dachowa powierzchni¢ kleju przy pomocy watka; klej powinien zostaé wcisnigty po
obu stronach ta§my i nie cofa¢ si¢ przy odj¢ciu nacisku,

- nadmiar kleju zebraé, pozostawiajac krawedzie pod katem 45stopni,

- usung¢ wierzchnig foli¢ z tasmy po stwardnieniu kleju.

- kontrolnie ostuka¢ ta§my mtotkiem w celu wykrycia ewentualnych pustek,

- przed naklejeniem drugiej warstwy ta§my, gorne (zadrukowane) powierzchnie przyklejonych tasm
warstwy dolnej, przeszlifowa¢ drobnym papierem §ciernym,

- przy klejeniu drugiej warstwy tasm postepowaé podobnie jak przy klejeniu pierwszej warstwy,

- po zakonczeniu przyklejania tasm gorne powierzchnie taSm pokry¢ cienkg warstwa kleju.

Maty naktada¢ analogicznie.

6. Kontrola jakoS$ci robét
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.6
6.2. Kontrola prawidlowos$ci wykonania
Sprawdzeniu jako$ci robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia. Ze
wzgledu na techniczne znaczenie wzmacniania konstrukcji i zanikajacy charakter robot konieczny jest staty i
bezposredni nadzor Inzyniera nad robotami personelu Wykonawecy.
Wszystkie fazy prac zwiazanych z przyklejaniem tasm i mat powinny by¢ zakonczone protokotem odbioru
lub wpisem do Dziennika Budowy.
W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajgc szczegdlng
uwage na:

- sprawdzenie materiatdw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatdw z powotanymi normami, Aprobatami Technicznymi i
niniejsza SST;

- materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan
odnotowany w Dzienniku Budowy,

- sprawdzenie rownosci, suchos$ci oraz czystosci powierzchni podtoza,

- kontrola temperatury powietrza, podtoza, wilgotnosci wzgledna powietrza,

- sprawdzenie wytrzymatosci podtoza metoda pull-off,

- sprawdzenie poprawnosci klejenia tasm ii mat,

- wizualne sprawdzenie przyklejonych tasm i mat,

- kontrola na wystepowanie pustek w spoinie klejowej.

6.3 Opis badan
6.3.1 Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami niniejszej SST nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw liniowych z doktadnoscia do 5 mm.
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6.3.2 Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie ich za$wiadczen jakosci, zapisow w
Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdow z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz z powotanymi przepisami.
Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci
powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowana w Dzienniku Budowy.
6.3.3 Sprawdzenie warunkow przystapienia do robét nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy na zgodnos$¢ z wymaganiami pkt.5.2.1 niniejszej SST.
6.4 Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robot
Sprawdzenie przylegania taSm do podtoza nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za pomoca mlotka przez lekkie
opukiwanie materialu wzmacniajacego w trzech dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 m.
Charakterystyczny gluchy dzwiek $wiadczy o wystgpowaniu pustek powietrznych w kleju.
6.5 Ocena wynikéw badan
Jezeli badania przewidziane w 6.2 dadza wynik dodatni — wykonanie robdt nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami niniejszej SST.
W przypadku gdy cho¢ jedno z badan dalo wynik ujemny nalezy odbierane roboty uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami niniejsze SST.
W razie uznania roboét za niezgodne z wymaganiami niniejsze SST, komisja przeprowadzajaca badania
powinna ustali¢ czy nalezy catkowicie lub czeSciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej
SST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore doprowadza do zgodnosci
robot z wymaganiami niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru — podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne"'.
Jednostka obmiaru jest 1mb wykonanego wzmocnienia przy uwzglednieniu wykonania wszystkich robot
wyszczegblnionych w przedmiarze robdt. Budowa i rozbidrka rusztowan, pomostow, przygotowanie
powierzchni i wywodz materiatdow odpadowych nie podlega osobnemu obmiarowi i miescCi Si¢ w jednostce
obmiaru. Placi si¢ za wykonang ilos¢ jednostek, wg rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieznosci z iloscia
podang w projekcie i SST musi zaakceptowa¢ Inzynier.
Obmiar robot odbywa si¢ W obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét — podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
8.2. Szczegélowe zasady obmiaru
Do odbioru Wykonawca przedstawia wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robot.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy. Inzynier zleci
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetiajacych badan i pomiarow wtedy, gdy
istnieja jakiekolwiek watpliwosci, co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy. Koszty tych badan
ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera. W przypadku
stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za
niemajaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkos¢ potracen za
obnizong jakos¢.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem. Podstawa
odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robo6t zgodnie z projektem
technologicznym i SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne warunki platnosci — podane s w SST DM.00.00.00.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie na budowe tasm i mat, kleju oraz innych czynnikéw
produkcji, montaz i demontaz rusztowan, przygotowania podtoza, przyklejenia taSm i mat oraz oczyszczenie
stanowiska pracy.
W cenie jednostkowej mieszcza si¢ rowniez koszty badan a takze ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 178:2003 (U) Tworzywa sztuczne — oznaczanie wlasciwosci podczas zginania.

PN-EN 1SO 527-1:1998 Tworzywa sztuczne — oznaczanie wilasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu — Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 604:2004 (U) Tworzywa sztuczne — oznaczanie wlasciwosci podczas $ciskania.

PN-EN 1SO 1798:2001 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate — Oznaczanie wytrzymalos§ci na rozcigganie
i wydluzenia przy zerwaniu.
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« Zalecenia dotyczace wzmacniania konstrukcji mostowych przez przyklejenie zbrojenia zewnetrznego, IBDiM
W-wa 2002.
* Karty techniczne producenta wraz z odpowiednimi aprobatami technicznymi.
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