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D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZI MNO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikagchnicznej (SST) as wymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zezanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych naneim

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowe specyfikacje techniczne stamodokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t zwizanych z ,Remontem nawierzchni drogi krajowej 8rdglc.. Olsztynek — Mierki od km
1+050 do km 2+000".

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimgoglebokas¢ 4 cm.

1.4. Podstawowe okréenia

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotmany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élome glebokasé.

1.4.2. Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagani®log” pkt.1.4.

1.5.0gdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoprie.” 1.5.
2. MATERIALY

Destrukt pochodgcy z frezowania, naty w pierwszej kolejnéci przeznacz§ do uzupetniania poboczy
w obrebie prowadzonych robét. Pozostaly materiat Wykarevewiezie do siedziby GDDKIA Rejonu w
Olsztynie ul. Sokola 4.

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotycace sprztu

Ogolne wymagania dotygee spretu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt.
3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowé frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokasc.

Frezarka powinna I8y sterowana elektronicznie i zapewrnzachowani wymaganej rowém oraz
pochyler poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka musi kywyposaona w przengnik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni ngrodki
transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymafki musa, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgkdrownika Projektu mena dopyci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy malym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Naaz Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietikk watpliwosci przeprowadzi
demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.
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4. TRANSPORT
4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@naj pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert kgk zorganizowany, aby zapewmrace frezarki bez
postojéw. Miejsce skltadowania urobku zgodnie z $801.02.04 ,Rozbiérka elementéw drég” pkt. 5

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0golne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2.Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna Ry sfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochylen zgodnych z SST i
poleceniami layniera.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczéstwa naley spelné nastpujace warunki:

a) nalezy usuryé $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wy$bkpodtwnych pionowych kraedzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku)
dopuszcza siwiekszy uskok ni okreslono w pkt. b), ale przy gbokdsci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zatkazenie dnia roboczego powinnydklinowo sciete.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nale uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, veztgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwegetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gtebokas¢ projektowai z doktadnécia = 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.0golne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéloi’ 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimamo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiarow
1 Réwnd¢ podiuzna tat 4-metrova co 20 m

2 | Rbwna¢ poprzeczna tat4-metrove co 20 m

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokeéc¢ frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco

6.2.2.Réwnai¢ nawierzchni
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Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzone gdad-metrove, zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekraczaé mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinpnost na odcinkach prostych 2% z tolerancj
+0,5 %.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiaéldzerokdci okreslonej przez layniera z doktadnicia * 5
cm.

6.2.5.Glebokaos¢ frezowania

Giebokas¢ frezowania powinna odpowiadl@tebokasci okreslonej w niniejszej SST z dokladéma + 5
mm.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00000Wymagania ogoélne” pkt. 7.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00\W§magania ogélne” pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Kierowritkajektu, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pldaty wynik pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatsei podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fifrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robat,
- frezowanie,
- wbudowanie w pobocza
— transport pozostatego sfrezowanego materiatu detfla
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosenmawierzchni planografem i tat
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