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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA i
D-07.00.00 OZNAKOWANIE DROG I URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego
drég zwigzanych z realizacjag zadania o nazwie ,Roboty budowlane i ustugi
w zakresie oznakowania i urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
na terenie administrowanym przez Rejon w Kutnie”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem i i odbiorem oznakowania pionowego na drogach w postaci:
- znakdw ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych,
- znakdéw kierunku i miejscowosci,
- znakow uzupetniajacych i tabliczek do znakéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe:

1.4.1. Znak drogowy pionowy - element wyposazenia drogi sktadajacy sie z tarczy znaku
Z umieszczonym na niej, w sposob trwaty, odblaskowym licem.;

1.4.2. Znak drogowy podswietlany - znak, w ktéorym wewnetrzne zrodto Swiatla
umieszczone jest za przezroczystym licem znaku.

1.4.3. Znak drogowy oswietlony — znak, ktérego lico jest oswietlone zrédtem Swiatta
umieszczonym na zewnatrz znaku.

1.4.4. Tarcza znaku - ptaska, sztywna powierzchnia, na ktérej w sposdb trwaty
umieszczone jest lico znaku.
1.4.5. Kaseta znaku - rodzaj tarczy znaku w formie konstrukcji w ksztatcie

graniastostupa prostego lub walca.

1.4.6. Lico znaku - przednia czes$¢ znaku, wykonana z materiatu o witasciwosciach
odblaskowych (o odbiciu powrotnym - wspdtdroznym) posiadajace parametry zgodne
z Tabl. 1.7 Zatacznika Nr 1 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003r. wraz z naniesiong trescia.

1.4.7. Uchwyt montazowy - element stuzacy do zamocowania w sposob stabilny
a rownoczesnie roztgczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.8. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, kratownica,
wysiegnik, bramownica, wspornik itp.) wraz z fundamentem (jezeli jest stosowany)
gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych dziatajacych na konstrukcje i
zamontowane na niej znaki.

1.4.9. Konstrukcja bezpieczna - konstrukcja wsporcza znaku spetniajgca wymagania
normy: PN-EN 12767 w okres$lonych kategoriach pochtaniania energii zderzenia oraz
poziomach bezpieczenstwa uzytkownikéw pojazdu wiekszych od zera.

1.4.10. Znak drogowy nowy - znak na drodze w okresie do 3 miesiecy od daty montazu,
jednak nie dtuzej niz 12 miesiecy od daty produkcji.

1.4.11. Znak drogowy uzytkowany (eksploatowany) - znak na drodze po uptywie
3 miesiecy od daty montazu lub znak po 12 miesigcach od daty produkcji.
1.4.12.Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami aktualnymi na dziedn wydania OST (7 czerwca 2018r.) i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1.0gd6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Aprobata Techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, nie uwzgledniony
w PN-EN 12899-1:2005 [7], musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny miec¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak
»B”) nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentowania konstrukcji wsporczych

Konstrukcje wsporcze znakéw powinny by¢é osadzone w fundamentach
wykonywanych z :

— prefabrykatéw betonowych,

— z betonu wykonywanego ,na mokro”,

— betonu zbrojonego

— wedlug innych rozwigzan zgodnych z dokumentacjg projektowa wykonawczg lub
zaakceptowanych przez Inzyniera projektu.

Klasa betonu zastosowanego do fundamentowania konstrukcji wsporczych
powinna by¢ B 15, o ile dokumentacja projektowa wykonawcza nie stanowi inaczej.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250:1988 [2].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim
powszechnego uzytku klasy 32,5, odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2002 [5].
Wymagane witasciwosci i badania cementu powinny by¢ zgodne z pkt 2.2 SST D-04.05.01
~Podbudowy z gruntu, kruszywa stabilizowanego cementem” [17].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712
[3]. Zaleca sie stosowanie kruszywa o klasie i gatunku wymaganym dla klasy betonu B
15. Wymagane wtasciwosci i badania kruszywa powinny by¢ zgodne z pkt 2.3 SST D-
04.05.01 ,,Podbudowy z gruntu, kruszywa stabilizowanego cementem” [17].

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ ,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250:1988 [4]. Wymagane wifasciwosci i ewentualne badania powinny by¢ zgodne z pkt
2.4 SST D-04.05.01 ,,Podbudowy z gruntu, kruszywa stabilizowanego cementem” [17].
2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduje je
dokumentacja projektowa wykonawcza lub wskazania Inzyniera projektu. Domieszki
chemiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 934-2:1999 [6]. W betonie
niezbrojonym zaleca sie stosowa¢ domieszki napowietrzajgce, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczniajace lub uptynniajace.

2.3.5. Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach =z betonu zbrojonego powinny odpowiadac
wymaganiom PN-B-06251 [2]. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia
betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264 [1].

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1 Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg
projektowg wykonawczg, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie
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z dokumentacjqg Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera projektu. Konstrukcje
wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikéw, zaakceptowanych przez
Inzyniera projektu. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji
wsporczej z rur podano przyktadowo w tablicy 1.

Tablica 1. Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na gorgco wg PN-H-74219 [9]

z . Grubos¢ Dopuszczalne odchyiki
Srednica . . .
Scianki Masa 1m

zewnetrzna v - S

mm mm kg/m $rednicy grubosci
zewnetrznej Scianki

60,3 3,2 8.01 01,25 % 015 %

2.4.2. Rury

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
odpowiednie normy oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-
74220 [10] lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera projektu. Parametry rur na
stupki powinny by¢ nie nizsze niz okreslone ponizej, o ile wtasciwe normy nie przewidujg
parametrow wyzszych.

Grubo$¢ minimalna powtoki cynkowej nie mniejsza niz 40 mikrondéw.

Dtugos¢ rur (stupkéw) powinna by¢é dostosowana do warunkdéw ich ustawienia
okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkdéw technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach - zatacznik
nr1l (Dz. U. nr 220 poz. 2181 z dnia 23.12.2003 r. ze zm.) oraz niezbednej gtebokosci
fundamentowania znaku, okreslonej w punkcie 5.3. niniejszej SST.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci
tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Konce rur powinny by¢é obciete réwno
i prostopadle do osi rury. Rury o $rednicy powyzej 31,8 mm i grubosci Scianek powyzej
3,2 mm powinny by¢ cechowane indywidualnie z podaniem co najmniej: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugosci doktadnych ponizej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej diugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m diugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-
84023.07 [5], lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane
indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wediug PN-H-82200 [11].
2.4.3. Powtoki metalizacyjne cynkowe

Powtoki metalizacyjne cynkowe na konstrukcjach stalowych powinny by¢
wykonane z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-
89/1076-02 [15]. Minimalna grubos$¢ powiloki cynkowej powinna by¢ zgodna
Z wymaganiami tablicy 2.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci, nie
moze ona wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza.

Wymaganie dotyczy cynkowania metoda zanurzeniowg (ogniowq) wedtug normy
PN-EN ISO 1461.
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Tablica 2. Minimalna grubos$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02 [15]

Agresywnos¢ Minimalna grubos¢ powloki [mikrometr],
korozyjna atmosfery przy wymaganej trwatosci w latach
Wedtug PN-H-04651 20 lat

[8]
Umiarkowana 60
Ciezka 180 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wiekszg liczbg warstw powtoki malarskiej

2.4.4. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci
znaku uzgodniony z Zamawiajacym. Przedmiotem gwarancji sgq witasciwosci techniczne
konstrukcji  wsporczej, elementdw mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego. W przypadku stupkéw znakdéw pionowych ostrzegawczych, zakazu,
nakazu iinformacyjnych o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw,
stuzacych do zamocowania znakéw do innych obiektédw lub konstrukcji - gwarancja moze
by¢ wydana dla partii dostawy.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatdéw na wpltywy zewnetrzne

Materiaty uzyte do wytworzenia lica i tarczy znaku oraz potaczenia lica znaku
z tarczg znaku, a takze sposdb wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornosé
na oddziatywanie $wiatlta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace
w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne, w tym korozje elektrochemiczna,
przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwdrce lub dostawce.
2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong,
z Zamawiajacym, trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze
udostepni¢ na zyczenie Zamawiajacego:
e instrukcje montazu znaku,
e dane szczego6towe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
e instrukcje utrzymania znaku.
2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sq:
blacha stalowa,
e blacha z aluminium lub stopdéw z aluminium,
e inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m? powinna by¢ wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U )
[14] lub PN-EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U ) [13] lub z

- blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [10].

Grubos$¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie
moze by¢ mniejsza niz 28 uym (200 g Zn/m?).

Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujace wymagania podane w tablicy 3.
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Tablica 3.Wymagania dla znakdw i tarcz znakéow drogowych

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]

Wytrzymatoé¢ na|kN m™ > 0,60 wL2
obcigzenie sitg
naporu wiatru
Wytrzymatosé na|kN > 0,50 PL2
obcigzenie
skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztatcenie
zginajqce
Chwilowe stopien - m |<0,02 TDT1
odksztatcenie <0,11 TDT3
skretne <0,57 TDTS

<1,15 TDT6*
Odksztatcenie mm/m lub|20 % odksztatcenia |-
trwate stopien - m | chwilowego
Rodzaj krawedzi|- Zabezpieczona, E2
znaku krawedz  ttoczona,

zaginana,

prasowana lub

zabezpieczona

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica|- Lico znaku nie moze [P3
znaku by¢ przewiercone

z zadnego powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT
5 dla tablic na jednej podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach
bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablicg 3, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL2),
chwilowe odksztatcenie zginajace, zaréwno znak, jak i samg tarcze znaku nie moze by¢
wieksze niz 25 mm/m (klasa TDB4).

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Do wyrobu tarcz znaku z blachy stalowej powinna by¢ stosowana blacha
o grubosci co najmniej 1,0 mm zabezpieczona przed korozjg obustronnie cynkowaniem
ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub
pokrywanie tworzywami syntetycznymi, pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej
dla danej technologii. Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakow,
zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi
o odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.
Wytrzymatosc¢ dla stali do wykonania tarcz znakéw nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.
2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Do wyrobu tarcz znaku powinna by¢ stosowana blacha z aluminium lub stopdéw
aluminium odporna na korozje w warunkach zasolenia. Wymagane grubosci tarcz
znakow:
e z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych
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w ramach co najmniej 1,5 mm;

e z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie i krawedzie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw
sztucznych. Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinna wynosic:
e dla tarcz wzmocnionych przetioczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej

155 MPa;

e dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakdw powinny spetniac takze nastepujgce wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich
podwdjne giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigacznie z naroznikami
lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ rowna - bez wgie¢, pofatdowan
i otworéw montazowych. Dopuszczalna nieréwnosé wynosi 1 mm/m,

- podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe
powinny usztywni¢ tarcze znaku w taki sposdéb, aby wymagania podane w tablicy 1
byty spetnione a zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji
wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztatcenia
odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji
ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powtoka lakierniczg o grubosci min. 60 um
z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych Iub pétmatowych
w kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz
PN-76/C-81521 [1] w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakdéw i tablic o powierzchni > 1 m? powinny spetnia¢ dodatkowo
nastepujace wymagania:

- narozniki znaku itablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym
z wymaganiami okreslonymi w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. [25] nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy
wielkosci tego promienia nie wskazano,

— faczenie poszczegdlnych segmentéw tarczy (dla znakéw wielkogabarytowych) wzdtuz
poziomej lub pionowej krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposdéb, aby nie
wystepowaty przesuniecia i przeswity w miejscach ich taczenia

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku,
w tym pofatdowan, wgie¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie
ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz
1,5 % najwiekszego wymiaru znaku. Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre.
Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innych procesach
technologicznych, jakim tarcza byta poddana, muszg by¢ usuniete.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku
materiatem odblaskowym. Wtasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej.
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica
wykonanego z samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki
drogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy
U nie odblaskowe, nie sa dopuszczone do stosowania na drogach publicznych.
Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone
w aprobacie technicznej .
Lico znaku powinno by¢ wykonane z :
— samoprzylepnej folii odblaskowej o wiasciwosciach fotometrycznych
i kolorymetrycznych typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu 3
(folia pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi
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dla poszczegdlnych typow folii,

- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowacd: farby transparentne
do sitodruku, zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe
posiadajgce aprobaty techniczne oraz w przypadku folii typu 1 wycinane ksztatty z folii
odblaskowych barwnych,

- dopuszcza sie wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich
krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakow statych,

- folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwatosci mogg byc¢ wykorzystywane do znakéw
tymczasowych stosowanych do oznakowania robdét drogowych, pod warunkiem
posiadania aprobaty technicznej i zachowania zgodnosci z zatacznikiem nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych
warunkéw technicznych dla znakéw isygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach [25].

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspétczynnika odblasku R’(cd:Ix*m™ ) znakdéw
odblaskowych, zmierzona zgodnie z procedura zawartag w CIE No.54 [29], uzywajac
standardowego iluminanta A, powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania podane
w tablicy 2.

Wspodtczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem
biatego, nie powinien by¢ mniejszy niz 70 % wartosci podanych w tablicy 2 dla znakéow
z folig typu 1 lub typu 2, zgodnie z publikacjg CIE No 39.2 [28]. Folie odblaskowe
pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii typu 2 lub
zwiekszone wymagania postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku os$wietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii
45/0 wspdtrzedne chromatycznosci i wspétczynnik luminancji B powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w tablicach 3 i 4.

Tablica 3. Wymagania dla wspétczynnika luminancji B i wspotrzednych chromatycznosci x,
y oraz wspotczynnika odblasku R’

Lp. | Wiaéciwosci Jednostki | Wymagania |
1 Wspotczynnik odblasku R’|cd/m?lx |typ 2
(kat oswietlenia 5°, kat
obserwacji 0,33°) dla folii:
- biatej > 180
- z6ttej > 120
- czerwonej > 25
- zielonej > 21
- niebieskiej > 14
- brazowej > 8
- pomaranczowej > 65
- szarej > 90
2 Wspétczynnik luminancji B |- typ 2
i wspbtrzedne
chromatycznosci x, vy *)
dla folii: B>0,27
- biatej B>0,16
- z0ttej B >0,03
- czerwonej p>0,03
- zielonej p>0,01
- niebieskiej 0,09 >3 > 0,03
- brazowej B>0,14
- pomaranczowej 0,18 > > 0,12
- szarej
*) wspotrzedne chromatycznosci X, y w polu barw wedtug tablicy 3
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Tablica 4. Wspdtrzedne punktow naroznych wyznaczajacych pola barw

Wspoirzedne chromatycznosci  punktéw
naroznych wyznaczajacych pole barwy
Barwa folii (zrédto Swiatta Dgs, geometria pomiaru
45/0 °)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zébtta typ 1 folii | x 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Zotta typ 2 folii | x 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac¢ petne
zwigzanie z tarczg znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne
sq lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach
tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposdéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy
znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy bez zniszczenia folii.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢
uzgodnione z producentem folii.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej
wystepowacé lokalne nieréwnosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos$¢ rysunku znaku powinna byc¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktore
mogg powstac przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty
wieksze niz: 2 mm dla znakéw matych i $rednich oraz 3 mm dla znakéw duzych
i wielkich. Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cze$¢ znaku nie
powinny by¢ wieksze w kazdym kierunku niz: 2 mm dla znakéw matych i $rednich oraz 3
mm dla znakdéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
4 cm nie moze wystepowac¢ wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki)
o wymiarach nie wigekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku. W znakach uzytkowanych na
kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do 2
usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm
i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej diugosci znaku dopuszcza sie
nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i dtugosci przekraczajacej 10 cm -
pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajq tresci znaku. W znakach
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uzytkowanych dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajacej 6 mm? kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku
matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie
wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku duzego lub wielkiego.
Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania
takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys,
siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujgce w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekroczg wielkosci okreslonych ponizej:

e w znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw
znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

¢ w znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji
zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by
po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie
ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farbg
nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08
do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego zatacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [19]. Grubos$¢ powtoki farby nie moze by¢é mniejsza od 20 pm.

Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie mogq
pozostac niezabezpieczone farbg ochronna.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien
wynosi¢ od 7 do 10 lat, w zaleznosci od rodzaju materiatu.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach
Sprawdzenie $ruba mikrometryczna:
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi -
0,14 mm,
- dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.
2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powlok malarskich
Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 pm
wynosi £15 nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000 [22].

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni
Odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %.
Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw
Sprawdzenie przymiarem liniowym:

- wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1m? podane w opisach szczegdtowych
zatgcznika nr 1 [25] sg nalezy powiekszy¢ o 10 mm i wykona¢ w tolerancji
wymiarowej £ 5 mm,

- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni > 1m? podane w opisach
szczegdtowych zatacznika nr 1 [25] oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy
powiekszy¢ o 15 mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej £ 10 mm.
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2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku
Sprawdzone przymiarem liniowym:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg
+1,5mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metodg wyklejania wynoszg
+ 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwdédka i symbol) muszg by¢ réwne z doktadnoscig
w kazdym kierunku do 1,0 mm.

2.6.4 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych [30] wyréb, ktdéry posiada aprobate techniczng moze by¢
wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng i
oznakowat wyréb budowlany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. [26]
oceny zgodnosci wyrobu z aprobatg techniczng dokonuje producent, stosujac system 1.

2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy
sobg elementdw konstrukcji wsporczych znakdéw jak s$ruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.
Wiasnosci mechaniczne elementédw potaczeniowych powinny odpowiadaé wymaganiom
PN-M-82054 [12], PN-M-82054-03 [13] lub innej normy uzgodnionej. Minimalna grubos¢
powloki cynkowej na elementach potgczeniowych powinna wynosi¢ w umiarkowanych
warunkach uzytkowania - 8 pm, a w warunkach ciezkich - 12 pm, zgodnie
z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651 [8].
taczniki mogq by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych
powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [16].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych frakcji i klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyrownanym, utwardzonym
i odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uktfada¢ na podktadach z zachowaniem
przeswitu minimum 10 cm miedzy podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdow  dziatajacych korodujaco i w warunkach  zabezpieczajacych przed
uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania oznakowania pionowego
Do wykonania oznakowania pionowego Wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym sprzetem:
- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”;
— wiertnice do wykonywania dotdw pod stupki w gruncie spoistym;
- przewozne zbiorniki na wode, wyposazone w urzadzenia do réwnomiernego
i kontrolowanego dozowania wody.
- $rodki transportowe do przewozu materiatéw
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- sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogodlne” pkt 4.

4.2. Transport materialdw do pionowego oznakowania drog

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [16]. Cement
luzem nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast cement workowany moze by¢
przewozony dowolnymi $rodkami transportu, z zabezpieczeniem tadunku przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem lub uszkodzeniem workow.

Transport kruszywa powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-06712 [3] dowolnymi
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zmieszaniem z innymi
frakcjami lub asortymentami kruszywa oraz innymi materiatami. Podczas transportu
kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed zsypywaniem sie na droge, a kruszywo
drobne - przed rozpylaniem i nadmiernym zawilgoceniem.

Prefabrykaty betonowe do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny
by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na skrzyni tadunkowej powinno by¢
symetryczne.

Woda moze by¢ dostarczana przewoznymi zbiornikami wody.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i pozostatych materiatéw (uchwyty,
$ruby, nakretki itp.) powinien by¢ dokonywany dowolnymi S$rodkami transportowymi
w sposob uniemozliwiajacy ich przemieszczanie sie w skrzyni tadunkowej i uszkadzanie
W czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni;
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Lokalizacja i wysokos$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacijg
projektowa wykonawczg i ,Instrukcjg o znakach drogowych pionowych. Tom I . Zasady
stosowania znakow i urzadzen bezpieczenstwa ruchu” [19]. Punkty stabilizujace miejsca
ustawienia znakow Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ w sposdb umozliwiajacy
sprawdzenie lokalizacji znakow w czasie trwania robdt do czasu odbioru ostatecznego.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢
dostosowany do giebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary
wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg wykonawczg lub wskazaniami
Inzyniera projektu. Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w okresie
bezposrednio przed ustawianiem konstrukcji wsporczych i wykonywaniem robdt
fundamentowych.
5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ustawieniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne
przestrzenie miedzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem
kamiennym, np. klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami recznymi. Dla znakoéw
zlokalizowanych w poboczu drogi gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna
z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 0,03 m.
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5.3.2. Fundamenty z betonu ,na mokro”

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych wykonywane z betonu ,na
mokro” nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-02205 [14]. Posadowienie fundamentéw
w wykopach otwartych nalezy wykonywa¢ zgodnie =z dokumentacja projektowg
wykonawczg lub wskazaniami Inzyniera projektu. Wykonane wykopy powinny by¢
zabezpieczone przed naptywem wodd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajagcym fatwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno
wykopu powinno by¢ wyréwnane z dokfadnoscig + 2 cm. Przy naruszonej strukturze
gruntu rodzimego, grunt taki nalezy usung¢ i miejsce wypetni¢ do spodu fundamentu
betonem klasy B 15.

O ile przywotane normy nie okreslajg wyzszych parametréw dla fundamentow do
znakow drogowych, to Zamawiajacy okresla ich minimalny poziom nastepujgco: stupki do
znakdéw drogowych powinny by¢ zagtebione centralnie w fundamencie o $rednicy min. 25
cm (badZz o przekroju kwadratowym min. 25 x 25 cm) z betonu C12/15 (ew. B15) na
gtebokos$¢ minimum 90 cm. W przypadku znakéw o powierzchni powyzej 2 m2 stupki
powinny by¢ zagtebione w fundamencie o sSrednicy min. 30 cm (badz o przekroju
kwadratowym min. 30 x 30 cm) z betonu C20/25 (ew. B-15) na gtebokos$¢ min. 110 cm.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowg wykonawczg. Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku sg

nastepujace:

— odchytka od pionu, nie wiecej niz + 1 %;

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm;

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni, nie wiecej niz + 5 cm,
przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja
0 znakach drogowych pionowych [19].

5.5. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakdw drogowych pionowych muszg mie¢ barwe szarg
neutralng z tym, ze dopuszcza sie barwe naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania sie
stosowania pokry¢ konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkow,
gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.6. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcjaq wsporcza

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb
uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrét. Materiat i sposéb wykonania potaczenia
tarczy znaku z konstrukcjgq wsporczg musi umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi, odfaqczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Na polecenie Inzyniera projektu Wykonawca zastosuje elementy zlgczne
o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby
niepowotane. Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposob
wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy petng
czytelno$¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego
uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie moga powodowacd
znieksztatcenia tresci znaku.

5.7. Oznakowanie znaku
Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke
zawierajacq nastepujace informacje:

a) numer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],

b) klasy istotnych witasciwosci wyrobu,

C) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub

dostawce jesli nie jest producentem,
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e) znak budowlany ,B”,
f) numer aprobaty technicznej IBDiM,
g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny z
normalnej odlegtosci widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30
cm? . Czytelnos¢ i trwatos$é cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza
od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowe;j.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé
tabliczke znamionowq zawierajacq nastepujace informacje:

- nazwg, markg fabryczng Iub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje
wytworcy lub dostawcy;

- datg produkcji;

— oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku;

- datq ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez
miesigc i rok wymaganego przegladu technicznego. Napisy na tabliczce znamionowej
muszg by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach
przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakosci robdt rozbidrkowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robdét rozbiérkowych oraz ilosciowego i jakosSciowego sprawdzenia
materiatow przewidzianych do ponownego wbudowania na odcinku budowanej drogi.

6.3. Badania materiatow stosowanych do robét fundamentowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatdw stosowanych do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany
charakter robdét fundamentowych oraz ich niewielkie ilosci, na wniosek Wykonawcy,
Inzynier projektu moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych
robot.

6.4. Badania i pomiary w czasie robét
6.4.1 Badania i pomiary dostarczonych materiatéw

Wszystkie materiaty dostarczone na teren budowy, posiadajace aprobate
techniczng lub deklaracje zgodnosci wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu ijego wymiaréw. Czestotliwo$¢ badan i ocena ich
wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami podanymi w tablicy 5.

W przypadkach budzacych watpliwosci Inzynier projektu moze zleci¢ uprawnionej
jednostce zbadanie wifasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatdw w zakresie
wymagan podanych w pkt 2 niniejszej SST.

6.4.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

- zgodnos$¢ wykonania znakdéw pionowych z dokumentacjq projektowa wykonawczg
w zakresie lokalizacji, wymiaréw i wysokos$ci zamocowania znakéw;

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z pkt 2 i 5 niniejszej SST;

- prawidtowo$¢ wykonania wykopow i fundamentow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie
z pkt 5.4 niniejszej SST;

poprawnos$¢ ustawienia konstrukcji wsporczych, zgodnie z pkt 5.5 niniejszej SST
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Tablica 8. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobdéw
dostarczonych przez producentéw

Lp. [Rodzaj Liczba badan | Opis badan Ocena wynikéw
badania badan
1 Sprawdzenie|od 5 do 10|Powierzchnie zbadac¢
powierzchni |badan nieuzbrojonym okiem. Do
Z wybra- ew. sprawdzenia | Wyniki  badan
nych losowo |gtebokosci wad  uzy¢|powinny by¢
elementéw dostepnych narzedzi (np.|zgodne
w kazdej liniatow Z czujnikiem, | z wymaganiami
dostar- suwmiarek, mikrometrow | punktu 2
czonej partii|itp.
wyrobéw Przeprowadzi¢
2 |Sprawdzenie|licza-cej do|uniwersalnymi
wymiarow 1000 przyrzadami
elementow pomiarowymi lub
sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami
itp.)

mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
i materiatdbw w zakresie wymagan

W przypadkach budzacych watpliwosci
zbadanie wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw
podanych w punkcie 2.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:

szt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjonalnych oraz

wsporczych,

konstrukcji

a)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

”

pkt 8.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbiér robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru
ostatecznego. Odbior ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu
robdt, na podstawie wynikow pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w pkt 2, 5i 6
niniejszej SST.

8.3. Odbioér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ tuz przed
gwarancyjnego na dostarczone tarcze znakow i konstrukcje wsporcze.

uptywem okresu

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM--00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa dla danej pozycji kosztorysowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
- dostarczenie materiatéw
- wykonanie czynnosci objetych pozycjg kosztorysowq
- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w SST.
- Uporzadkowanie terenu po wykonaniu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

.1. Polskie Normy

PN-B-03264 Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06250:1988 Beton zwykty

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-EN197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

PN-EN934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania

PN-EN12899 1:2005 State, pionowe znaki drogowe - Czes$¢ 1: Znaki state

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

PN-H-82200 Cynk

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogdlne wymagania i badania

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwoéci mechaniczne $rub
i wkretéw

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

2. Branzowe Normy

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
3. Pozostate dokumenty
D-04.05.01 Podbudowy z gruntu/kruszywa stabilizowanego cementem
Dziennik Ustaw. Zatacznik do nru 220,poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003r. Szczegdtowe
warunki techniczne dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach.
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